Sagen mit beliebigem Winkel

- Mit Schnittstelle fir HSK F63 - DIN 69893
- Zur prédzisen Aufnahme von Werkzeugen und
Aggregaten fir hohe Bearbeitungskrafte
- Drehstrom Asynchronmotor mit Stromregelung
fiir ein hohes Drehmoment bereits bei
geringen Drehzahlen z.B. beim Einsatz von
Schleifaggregaten
- Flissigkeitskiihlung mit Temperaturiiberwachung
zur Vermeidung von thermischen Schaden und
Erhéhung der Lebensdauer
- Spindel mit Hybridlagerung fur héchste Pra-
zision und lange Lebensdauer bei hohen Dreh-
zahlen
- 10 kW bei S6 Betrieb (Zyklische Leistungs-—
abgabe im Praxisbetrieb)
- 8,5 kW bei S1 Betrieb (Dauerbetrieb)
- Frequenzumrichter zur elektronischen Dreh-
zahlregulierung von 1500 - 24000 1/min
- Volle Nennleistung ab 12000 1/min
- Werkzeuggewicht max. 6 kg inkl. Aufnahme
- WZ-Linge max. 230 mm ab Motor-Spindelunter-
kante
- Werkzeugdurchmesser:
maximal 180 mm fir Frédswerkzeuge
maximal 350 mm fiir Einsatz eines S&ageblattes
(Werkzeugaufnahme mit A-MaB=50 mm, VKNR 7942)
- Die max. Schnitttiefe ist abhdngig von der
Stellung der Spindel (vgl. techn. Datenblatt)
- Inklusive Z-Achs Modul
- Kardanische Anordnung der Verstellachsen
- Die A- und C-Achse des 5-Achs Kopfes sind
mit jeweils einem vorgespannten Getriebe aus-
gestattet
- Drehwinkel in der C-Achse: +/- 361 Grad
- Bei A ungleich 0 Grad reduziert sich der
Drehwinkel in der C-Achse
- Drehwinkel in der A-Achse: +/- 100 Grad
- Schwingungssensor zur Uberwachung der Spindel
wiahrend der Bearbeitung
- Meldet Schwingungen, die durch Werkzeugun-
wucht oder unsachgemife Nutzung entstehen
- Bei Schwellwertiiberschreitung erfolgt ein
Maschinenstopp mit Fehlermeldung
- Automatische Vorschubreduzierung bei abfall-
ender Spindeldrehzahl



Ohne Werkzeugaufnahme und Werkzeuge
Inklusive Absaugehaube

Arbeitsfeld bei horizontaler Spindelstellung
siehe techn. Datenblatt

Programmierung 5-Achs Spindel:

woodWOP erméglicht die Programmierung der

5-Achs Spindel als Stellachse fir Sage-,

Bohr- und Frdsbearbeitungen in beliebigen

Ebenen

Max. Standardwerkzeugkonfigurationen sind:

- Bohr-, Fraswerkzeuge Durchmesser 20 mm,
Gesamtldnge bis 230 mm

- Schruppfraswerkzeuge Durchmesser 80 mm,
Nutzldnge 80 mm, Gesamtlange 165 mm

- Sigeblatt Durchmesser 350 mm mit Aufnahme
A-Maf=50 mm

- Standardwerkzeuge kénnen kollisionsfrei
innerhalb der Absaugehaube geschwenkt
werden (A-Achse)

Werkzeuge mit gréBerer Stérkontur ergeben ein

eingeschranktes Arbeitsfeld

Die Bearbeitungsgenauigkeit mit geschwenkter

Spindel (A-Achse ungleich 0 Grad) kann in Ab-

héngigkeit der verwendeten Werkzeuglange bis

zu +/- 0,35 mm betragen

Erhdhte Anforderungen in Bezug auf Prozess-

krifte, Oberfldchengiite oder Konturgenauig-

keit bedirfen einer vorherigen Priifung und

Fertigung von Grenzmustern. Material, ggf.

Spannvorrichtungen, Werkzeuge und Programme

missen hierfiir bereitgestellt werden.

Fiir Frasbearbeitungen im 3D-Bereich (Bahn-

fahrt) oder grdBerer Werkstiickdicken sind ein

geeignetes CAD/CAM-System und die Homag

CAD/CAM-Schnittstelle erforderlich

Absaugeleistung 5-Achs Spindel:

Raumabsaugung ausgelegt fiir die 5-Achs Be-
arbeitung

Systembedingt reduziert sich dadurch die
Reinigungswirkung der Absaugung bei verschie-
denen Bearbeitungsprozessen (z.B. S&gen oder
Nesting)

Die Absaugehaube ist 3-stufig in der Hoéhe
verstellbar



Die Programmierung der Haubenstellung erfolgt
in Abhingigkeit der Werkstilickdicke, Werkzeuge
und Stellung der A-Achse

Die Absaugewirkung reduziert sich ent-
sprechend

Fiir optimale Einddmmung der Verunreinigungen
ist eine VOLLKAPSELUNG der Maschine notwendig

Aggregateschnittstelle Drive5C:

Fir den Einsatz von Bearbeitungsaggregaten

in A=0 Stellung, Aggregateeinsatz gemaB
technischem Datenblatt
3-Punkt-Drehmomentstiitze fiir eine sichere
Kraftiibertragung bei hohen Zerspanungskraften
Pneumatikversorgung fir die Aggregateschnitt-
stelle, z.B. fiir HP-Aggregate oder getastete
Aggregate

Tellerwechsler 18-fach unten:

Automatisches Werkzeugwechselsystem in
X-Richtung, am X-Support mitfahrend
Fiir Werkzeuge und Aggregate mit HSK F63
Mégliche Werkzeug und Aggregatbestickungen:
18 x Durchmesser max. 130 mm oder

9 x Durchmesser max. 180 mm und

9 x Durchmesser max. 70 mm
Aggregatelédnge max. 320 mm
Bestickgewicht max. 90 kg
Mit DriveS5C/+: Sdgeblatt Durchm. 350 mm A-MaB
50 mm kann aus dem Wechsler eingewechselt
werdem
Die Gewichtsverteilung von Werkzeugen und
Aggregaten im Tellerwechsler muss symmetrisch



erfolgen

4. Bohrkopf 21 Spindeln: Vv17/H4/S0/90°:

1

1 Motor 2,2 kW, frequenzgeregelt

Drehzahl max. 7500 1/min {iber Programm wdhl-
bar fiir schnelle Bearbeitung auch bei kleinen
Durchmessern

17 VERTIKALE SPINDELN HIGH-SPEED:

Jede Bohrspindel mit Schnellwechselsystem zur
Reduzierung der Riistzeit

.Spindeln einzeln abrufbar

Spindelausstellhub 60 mm

Bohrspindeln im Austellhub verriegelt zur
sicheren Erreichung der Bohrtiefe

Anordnung der Spindeln in T-Form

- 11 Bohrspindeln : X-Richtung

- 7 Bohrspindeln : Y-Richtung

Spindelabstand : 32 mm
Bohrerdurchmesser : max. 35 mm
Bohrergesamtldnge : 70 mm
Schaftdurchm. : 10 mm

Mit Spannflache und Einstellschraube
Drehrichtung: Rechts, Links im Wechsel

4 HORIZONTALE SPINDELN MIT SAGE, 0/90°:
Spindeln 0/90° schwenkbar

Ausstellhub: 113,5 mm in Z-Richtung

Eine Bohrspindel verstdrkt mit Aufnahme fir



eine Nutsdge zum Nuten in X- und Y-Richtung
Anordnung der Spindeln kreuzfdrmig

2 Bohrspindeln : X-Richtung (+X/-X)
2 Bohrspindeln : Y-Richtung (+Y/-Y)
Bohrerdurchmesser : max. 10 mm
Bohreraufnahme : d= 10 mm
Bohrergesamtldange : 70 mm

Mit Spannfldche und Einstellschraube
Bohrtiefe max. : 34 / 43 mm
Drehrichtung : 3x links, lx rechts
Sageblattdurchm. 3 125 mm
Sdgeblattbreite : max. 6 mm
Schnitttiefe : max. 28 mm
Aufnahmeflansch : d= 30 mm
Teilkreisdurchm. 3 48 mm LL
Senkkopfschrauben : 4 Stk. M5
Drehrichtung : Linkslauf

Inklusive Z-Achs Modul

Inklusive Absaugehaube

Ohne Werkzeuge

1 Freiplatz fiir Anbaufrdsspindel

Nummer :: 7011 1 mal
| SICHERHEITSABSCHRANKUNG LINKS

- Stiitzen mit Sicherheitsabschrankung auf dem

Fussboden verdiibelt

- Inkl. 1 Kunststofffenster als Sichtelement



G.0007 Nummer : 7260 1 mal

POWERCLAMP PNEUMATIKPAKET FUR K+AP-TISCH

- Zweikreis Pneumatiksystem fiir den Einsatz von
powerClamp-Spannelementen

- Automatisch umschaltende Nieder-/Hochdruck-
steuerung zum Einlegen/Spannen der Kanteln

- Pneumatikanschlisse fir ein powerClamp-
Spannelement pro Konsole

- Falls eine zweite Spannreihe mit separater
Steuerung vorgesehen ist, ist ein zweites
Pneumatikpaket erforderlich

- Die Fertigung im Pendelbetrieb erfolgt mit
Betdtigung iiber die vorhandenen Fullschalter

- Zur Bogenfertigung erfolgt die Bedienung
direkt am Spannelement (powerClamp)

- Ohne Spannelemente

F.01 Nummer : 7424 1 mal

PERFORMANCE PACK FUR DRIVESC
- Erweiterung der Spindelleistung auf:

- 12 kW bei S6 Betrieb (Zyklische Leistungs-

abgabe im Praxisbetrieb)

- 10 kW bei S1 Betrieb (Dauerbetrieb)

- Aktives Kiihlsystem fiir die Spindel
OPTIONAL 4.310,00 EUR

F.04 Nummer : 7456 1 mal
LINEARWECHSLER 8-FACH FUR BMG311 MIT FLEXS (+)
- Werkzeugwechselpldtze H 8 Stk.
mit Werkzeugdurchmesser ' 135 mm




- Werkzeugdurchmesser i max. 190 mm

- Werkzeuglidnge auf Platz 1 - 6 | max. 320 mm

- Werkzeuglénge auf Platz 7 - 8 | max. 170 mm

- Werkzeuggewicht inkl. Aufnahme | max. 6 kg

- Werkzeuggewicht fiur Aggregate | max. 10 kg
1

- Beladegewicht des Wechslers max. 60 kg

- Fir Werkzeuge und Aggregate mit HSKF63

- Anbauposition links im Maschinenbett

- Keine Einschrankung der BearbeitungsmafBe

- Mit integriertem Werkzeugiibergabeplatz (nicht
fiir Sdge Durchm. 350 mm)

- Ségeblatt Durchm. 350 mm A-Maf 50 mm kann aus
dem Linearwechsler eingewechselt werden

- Eingeschrankter Pendelbetrieb

- Die Gewichtsverteilung von Werkzeugen und
Aggregaten im Wechsler muss symmetrisch
erfolgen

Nummexr : 7265 3 mal

POWERCLAMP SPANNELEMENT (8-78) FUR K-TISCH

- Mechanisch-/pneumatisches Spannelement zum
Spannen von Holzkanteln, Schmalteilen, Lei-
sten und Plattenstapeln

- Anordnung auf der Aufspannkonsole mit manu-
eller Klemmung

- 2 Druckluftanschliisse mit Steckkupplung zum
Anschluss an das Druckluftsystem

- Spannbereich einstellbar von 8-78 mm,
Spannhub 25 mm

- Betatigung der Spannelemente als Gruppe pro
Bearbeitungsplatz iiber die vorhandenen FuB-
schalter

- Breite Werkstiicke sind zusatzlich zu unter-
stitzen, z.B. mit Vakuumspannern




.01

OPTIONAL

Nummer : 6302 1 mal
SOFTWAREPAKET VENTURE

bestehend aus:

woodScout

Softwarepaket zur graphischen Diagnose des

Maschinenzustandes.

- Ermdglicht eine systematische Storungsbe-
seitigung und fihrt zu einer wesentlichen
Erhdhung der Verfiugbarkeit der Anlage.

- Graphische SPS-Diagnose in verschiedenen
Ebenen

- Lernendes System durch Eingabeméglichkeit
von Ursachen und Mafnahmen zu Stdrungen

- Optimale Unterstiitzung zur Beseitigung von
Maschinenstillst&nden

woodMotion

simuliert auf dem AV-PC grafisch die
Bearbeitungen anhand eines CNC-Programms einer
Stationdrmaschine

- Grafische Bearbeitungssimulation mit
Materialabtrag am Werkstick im Einzelbetrieb

3.300,00 EUR



Anzeige von Werkstiick, Konsolen, Spannele-

menten, Werkzeugen in 3D

Hohe Realitatsnihe durch eine CNC-Simulation

auf Basis einer virtuellen Maschinensteuerung

(Vilma)

Umfangreiche Fehlererkennung im Vorfeld (z.B.

Uberschreiten der Softwareendschalter)

Gewdhrleistungsausschluss

- Abweichungen zur Realitat sind mdglich

- Kein Anspruch auf Vollsténdigkeit und Korr-
ektheit der mitgelieferten Grafikdaten

Systemvoraussetzungen:

Betriebssystem: Windows XP (SP2), Vista oder

Windows 7

Prozessor : Ein- oder Mehrkern Prozessor,
Intel, oder AMD 2 GHz oder
héher

Hauptspeicher : 1GB RAM, empfohlen 2GB RAM

Grafikkarte : OpenGL-kompatibel, 128MB,

empfohlen OpenGL 2.x, 512MB

Das Produkt muss nach der Installation akti-
viert werden. Aktivierung unter www.eparts.de

collisionControl

Upberwacht auf der Maschine mdgliche Kollisionen

Beriicksichtigt wird die gesamte Maschine

sowie alle zulassigen Werkzeuge, alle Be-

arbeitungsképfe, saugende Spannmittel und die

Tischebene

Bei Spannmitteln, die wahrend dem Programm-

ablauf ihre Position &ndern (z.B. Move-Part),

wird die bei Programmstart angegebene

Position Uberwacht

Bei Maschinen mit LED-Anzeige konnen zusatz-

lich die einzelnen Konsolen iberwacht werden

Automatischer Maschinenstopp im Falle einer

bevorstehenden Crashsituation

Nicht iliberwacht werden:

- Kollisionen mit dem Werkstick

- Kollisionen mit der Absaughaube

- Kollisionen mit Stufenspannern und
Klemmvorrichtungen

- Synchronbearbeitungen bei mehrkanaligen
Maschinen

Gewdhrleistungsausschluss:



- Abweichungen zur Realitdt sind moéglich

- Keine Garantie gegen Kollisionen der
Maschine

- Keine Haftung bei Beschddigungen

CAD-Plugin

Direkt integriertes Erweiterungsmodul

Zum Erstellen und Bearbeiten von
2D-Zeichnungen

Zum Importieren und Andern von DXF-Dateien

Virtuelle Server und Terminal Server werden
nicht unterstitzt

Das Produkt muss nach der Installation
aktiviert werden. Aktivierung

unter www.eparts.de

Voraussetzung: woodWOP 6.1

E.04 Nummer : 6653 1 mal

WOODWOP CAD-PLUGIN (EINZELPLATZLIZENZ)

Das woodWOP CAD-Plugin ist ein Erweiterungs-
modul, das direkt in die woodWOP-Oberfléche
integriert wird

Mit dem CAD-Plugin werden 2D-Zeichnungen
erstellt und bearbeitet

Zusdtzlich ist es méglich vorhandene DXF-
Dateien zu importieren und zu &ndern

Virtuelle Server und Terminal Server werden
nicht unterstitzt

Das Produkt muss nach der Installation akti-
viert werden. Aktivierung unter www.eparts.de

Voraussetzung: woodWOP 6.1
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Nummer : 6661 1 mal
WOODWOP-CAD/CAM-SCHNITTSTELLE STANDARD

Softwaremodul (Universalmakro) zur Ubernahme
von Bearbeitungspfaden als NC-Code von einem
der folgenden CAD/CAM-Systeme:

AlphaCAM
Compass-Treppensoftware
TopSolid

Wagemeyer

EasyWOOD (DDX)

CAM MAX

Die Daten miissen vom CAD/CAM-System im
Homag-Format ausgegeben werden

Dafiir muss ein entsprechender Postprozessor
des Softwarehauses im CAD/CAM-System
installiert sein

Fiir den Funktionsumfang der CAD/CAM-Software,
des Postprozessors und fir die Qualitdt der
Daten ist das Softwarehaus verantwortlich
Die Inbetriebnahme der CAD/CAM-Software
erfolgt beim Kunden nach Abnahme der
Maschine

Wenn fir die Inbetriebnahme der CAD/CAM-Soft-
ware die Anwesenheit des Homag-Servicetech-
nikers notwendig ist, wird dies nach Aufwand
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Spatestens 8 Wochen vor Fertigstellung der
Maschine muss Homag der Softwarelieferant
mitgeteilt werden

Die Maschine wird bei Homag mit einem von
Homag definierten S5-Achs Testprogramm
eingefahren: Zeichnungs Nr. 3-061-16-5110
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Nummer : 6930 1 mal
WOODWOP-PAKET: BOF/BMG (UPGRADE FLOATINGLIZENZ)

Mit dem Upgrade werden alle Einzelplatz-
lizenzen in Floatinglizenzen umgewandelt

Mit einer Floatinglizenz kann die Software an
mehreren Arbeitsplatzen installiert werden

Es kann maximal ein Benutzer die Software zur
gleichen Zeit nutzen

Lizenz giiltig fir einen Benutzer an mehreren
Arbeitsplatzen (weitere Lizenzen optional)

Hinweis:

Nur in Verbindung mit Einzelplatzlizenz

Der Floatinglizenzserver wird auf einem
Rechner im Kundennetz installiert

(virtuelle Server und Terminal Server werden
nicht unterstiitzt)

Alle Arbeitspldtze missen im Kundennetz
verbunden sein

Das Produkt muss nach der Installation akti-
viert werden. Aktivierung unter www.eparts.de



E.10

Nummer : 6944 1 mal

WOODWOP CAD-PLUGIN (UPGRADE FLOATINGLIZENZ)

- Mit dem Upgrade werden alle Einzelplatz-
lizenzen in Floatinglizenzen umgewandelt

- Mit einer Floatinglizenz kann die Software an
mehreren Arbeitspldtzen installiert werden

- Es kann maximal ein Benutzer die Software zur
gleichen Zeit nutzen

- Lizenz giiltig fiir einen Benutzer an mehreren
Arbeitsplétzen (weitere Lizenzen optional)

Hinweis:

- Nur in Verbindung mit Einzelplatzlizenz

- Der Floatinglizenzserver wird auf einem
Rechner im Kundennetz installiert
(virtuelle Server und Terminal Server werden
nicht unterstiitzt)

- Alle Arbeitsplétze missen im Kundennetz
verbunden sein

it gt tem Senn greww e et
Bos ot 99@a iere
e QDHABN P/ BLLIARD LEW s o x
DEEALHE@Flon + 820 P4

.Eu

~=%H

=l =l 610

oo =

Dienstleistung: 8673 1 mal

| TRAINING: BOF/BMG200-700-BEDIENUNG 3 TAGE

Themen:

- Maschinen-Ausriistung

- Grundlagen: woodWOP

- Verfahrenstechnische Bearbeitungsdaten



- Betriebsarten: Einrichten / Automatik

- Programme fir Musterwerksticke: Frasen,
Bohren und S&gen

- Bedien- und Anzeige-Elemente

Zielgruppe:
- Maschinenfihrer

Voraussetzungen:
- Empfehlung: Europdischer Computer-Fihrer-
schein (ECDL) Modul 1 + 2

Trainingstermin:

- Nach Absprache mit dem HOMAG-TrainingsCenter

- Preis fir 1 Teilnehmer

- Ohne Ubernachtung und Verpflegung

- Trainings werden in Gruppen (mehrere Firmen)
ab mindestens 3 Teilnehmern durchgefiihrt

- Bitte beachten Sie "Wichtiges fiir Ihre Anmel-
ldung" auf www.homag.de

Dienstleistung: 8685 1 mal

TRAINING: WOODWOP 6.1 CAD-PLUGIN 1 TAG

Themen:

- Arbeitsoberflidche des CAD Plugins einrichten

- Konstruktionsmoéglichkeiten des CAD-Plugins

Y - Von der CAD-Zeichnung zum woodWOP-Programm

- CNC-Programm mit CAD-Unterstitzung anpassen

- DXF Dateien importieren und Bearbeitungen
hinzufiigen

Voraussetzungen:

- Empfehlung: Europdischer Computer-Flihrer-—
schein (ECDL) Modul 1 + 2

- Basic Training: 8673, 8663 (B200-700
Bedienung)

Zielgruppe:
- Maschinenfiihrer

- Nach Absprache mit dem HOMAG-TrainingsCenter

- Preis fir 1 Teilnehmer

- Ohne Ubernachtung und Verpflegung

- Trainings werden in Gruppen (mehrere Firmen)
ab mindestens 3 Teilnehmern durchgefiihrt

- Bitte beachten Sie "Wichtiges fiir Ihre
Anmeldung" auf www.homag.de



Dienstleistung: 8696 1 mal

TRAINING ZUSATZLICH: DRIVES+, FLEXS(+) 1 TAG
Themen:

|l - Einsatz von Koordinatensystemen

\l - Programmierung von Stellachsen:

Schwenkbares Bohr-, Frds- und Sageaggregat
Schwenkaggregat Flex5 oder Flex5+

5-Achs Bearbeitungsaggregat

5-Achs Hauptspindel DriveS5+

Zielgruppe:
- Maschinenfiihrer

Voraussetzungen:
- Training: 8663, 8673, 8675 (B200-700 Be-
dienung)

Trainingstermin:

- Nach Absprache mit dem HOMAG-TrainingsCenter

- Preis fir 1 Teilnehmer

- Ohne Ubernachtung und Verpflegung

- Trainings werden in Gruppen (mehrere Firmen)
ab mindestens 3 Teilnehmern durchgefiihrt

- Bitte beachten Sie "Wichtiges flir Thre Anmel-
ldung" auf www.homag.de

D.04 Dienstleistung: 8699 4 mal

g 300 TRAINING: WEITERE TEILNEHMER FUR TRAININGS

- Preis fiir 2. und jeden weiteren Teilnehmer

- Die Trainingsgebiihren betragen 50% der
Trainingsgebiihr fiir den 1. Teilnehmer, sofern
alle Teilnehmer den gleichen Termin wahr-
nehmen




