


Questo particolare tipo di pressa multivano a caldo basa
il suo principio di funzionamento sulla capacita di effet-
tuare le operazioni di carico e scarico in un solo vano men-
tre gli altri sono gia stati caricati ed é in atto il processo
di pressatura e polimerizzazione che non viene interrotto.
La peculiarita di questo sistema unito alla costruzione par-
ticolarmente robusta della pressa, che é realizzata con pia-
ni riscaldanti massicci forati dal pieno, consente di otte-
nere elevate capacita produttive unite ad un ottimo livello
qualitativo con un investimento contenuto in limiti molto
interessanti.

Die Mehretagenpresse verfiigt tiber einen entscheidenden
Vorteil: Wihrend eine Etage gleichzeitig be- und entladen
wird, bleiben die restlichen Etagen weiter unter vollem Pref3-
druck. Die Besonderheit dieses Systems, vereint mit der ein-
maligen Konstruktionsart und komplettiert durch die ge-
bohrten Massivstahlplatten, ermdéglicht hohe Produktivitcit
und Qualitdt durch eine interessante Investitionsgréfie.

La pressa puo essere realizzata secondo specifiche richie-
ste del cliente; i modelli standard hanno le seguenti carat-
teristiche tecniche:

Die Presse kann je nach Bedarfsfall und Kundenwunsch in-

dividuell hergestellt werden. Die Standardmodelle verfii-
gen tiber folgende technische Daten:

KOMPAX/10

MODELLO KOMPAX/8
MODELL

Bl T L D T R L P L R e NS I S e e SO
Dimensione dei piani mm 1300 x 2300 1300 x 3300
Plattenabmessungen mm 1300 x 2300 1300 x 3300

Numero dei vani Nr. 10 8
Anzahl der Etagen Nr. 10 8
EEESEERTC e R s TR Gt e G o b N S i S|
Apertura vano mm 150 150
Etagendffnung mm 150 150
(R Y A P R T O e 0 e T S iy ) o ]
Spessore dei piani massicci mm 85 85
Massivstahlplattenstdrke mm 85 85
B ot e S e S R e i 0 e e S |
Pressione specifica kg/cmq 5 5
Spezifischer Druck kg/cmgq 5 5

\
|
A

=

=3

==

{HE

el
=

LT

=

=

in

H

!
———+

1

T
"
—r—1
y
+
e

+——

N
==t

Sl

Sistema di alimentazione
personalizzato e studiato
secondo le specifiche esi-
genze del cliente.

Beschickungsvorrichtung.
Kann je nach Bedarfsfall und
Kundenwunsch individuell
zusammengestellt werden.

Nastro di carico in pressa
del tipo a tappeto-tavolet-
ta. :

Beschickungsvorrichtung
bestehend aus verfahrba-
ren Transportband

Spazzolatrice automatica
per la pulitura delle due
facce dei pannelli.

Automatische Biirstma-
schine zur Reiningung der
beiden Werkstiickoberfld-
chen.

Pressa idraulica multivano
con piani caldi massicci e
vani ad apertura indipen-
dente.

Mehretagenpresse, aus-
gerlistet mit Massivstahlplat-
ten und unabhdingiger Be-
schickung der Etagen.

3 Spalmatrice di colla a
quattro rulli.

Vier-Walzen-Leimauftrags-
maschine.

8 Rulliera motorizzata per
lo scarico ed allineamento
dei pannelli pressati.

Motorisierte Rollenbahn
mit schrdggestellten Rol-
len.

Gruppo di scarico ed impilag-
gio dei pannelli pressati com-
posto da una rulliera moto-
rizzata a rulli inclinati per lo
scarico e 'allineamento, un di-
spositivo a ventosa per prelie-
vo e traslazione ed una rul-
liera di impilaggio e successi-
vo trasferimento delle pile.

Entlade- und Stapeleinheit, be-
stehend aus motorisierter Rol-
lenbahn mit schriggestellten
Rollen zur Einfluchtung der
Werkstticke, Vakuumvorrich-
tung zur Stapelung auf einer
weiteren Rollenbahn zur Wei-
terbeforderung.
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ITALPRESSE, nata nel 1954 dalle capacita impren-
- ditoriali dei fratelli Carlo e Fausto Sala, ha saputo
affermare ed imporre il proprio marchio fino a rag-
giungere oggi l'attuale posizione di leadership con
la piu completa gamma di macchine ed impianti
completi con pressioni specifiche da 1 fino ed oltre
250 kg/cm?.

ITALPRESSE opera da tempo con una rete commer-
ciale e di assistenza presente in piu di 54 paesi con
piu di 10.500 macchine realizzate.

Sorge su un'area di 45.000 m? dei quali 20.600 m?
coperti da capannoni industriali suddivisi in tre
stabilimenti e 4.000 m? da uffici .

Esperienza e notevoli capacita industriali si tradu-
cono oggi in una continua volonta diricerca che af-
fiancata da importanti e moderni mezzi produttivi,
consentono di garantire, con ragione, soluzioni e
risultati di sicuro interesse anche per la Vostra
Azienda.

Das Unternehmen ITALPRESSE, wurde im Jahre
1954 von den Gebruedern Carlo und Fausto Sala
gegruendet. Durch Ihre Faehigkeit und Durch-
setzungsvermoegen, haben Sie erreicht, dass das
heuytige Markenzeichen in einer Leadership - Position
steht und mit einem kompletten Herstellungs-
programm von Maschinen und Spezialanlagen,
spezifischer Druck von 1 bis ueber 250 kg/qcm, den
heutigen Weltmarkt erobert hat.

ITALPRESSE handelt, mittels einem kommerziellen
Verkaufsnetz, sowie einem mitlaufenden Kunden-
dienst, in mehr als 54 Laendern mit ueber 10500
hergestellten Maschinen.

ITALPRESSE verfuegt ueber eine Produktionsflaeche
von mehr als 45000 gm, davon sind 20600 gm
Werkshallen und 4000 gm Bueroraeume.

Grazie all'esteso impiego di robots di saldatura,
macchine di grandi dimensioni, ed a CNC,
ITALPRESSE é in grado di realizzare economica-
mente e con la massima precisione soluzioni tecni-
camente innovative con una perfetta intercam-
biabilita di tutti i componenti.

Durch Anwendung von Schweiss -Robotern, sowie
grossen Verarbeitungsmaschinen mit CNC -
Steuerung und Austauschbarkeit der Maschinen-
komponenten, ist ITALPRESSE in der Lage, wirt-
schaftlich guenstige Maschinen, aber mit maximaler
Prezision, herzustellen.
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La nostra capillare ed estesa rete commerciale e di
assistenza consente di garantire con ricambi e
personale specializzato di pronta disponibilita, una
immediata rispondenza ad ogni vostra urgente
richiesta sia di carattere operativo che di manuten-
zione.

Il nostro Servizio Tecnico Commerciale é a vostra dispo- Unser engmaschiges und umfangreiches Kommer-
sizione per proporre le soluzioni piu adeguate ad ogni speci- zielles - Netz, begleitet durch einen Kundendienst,
. : fica esigenza. L'intera gamma di macchine, progettate con erlaubt uns, durch Fachpersonal und umfang-
R IR | sistemi CAD, e con notevole grado di standardizzazione, pre- reichem Ersatzteillager, schnellen und praezisen

- senta una notevole versatilita ed adattabilita per ogni sin- Einsatz in fragen Beratung und Reparatur zu
gola tematica produttiva. gewaehrleisten.

Unser Planungs - und Verkaufsbuero steht Ihnen jederzeit,
auch fuer spezielle Bedarfsfaelle, gerne zur Verfuegung.

Die mit CAD - Systemen geplante Herstellungsprogramme,
sind durch Ihre Anpassungsfaehigkeit einfach und
problemlos.
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Sistema di alimentazione
personalizzato e studiato
secondo le specifiche esi-
genze del cliente.

Beschickungsvorrichtung.
Kann je nach Bedarfsfall und
Kundenwunsch individuell
zusammengestellt werden.

Nastro di carico in pressa
del tipo a tappeto-tavolet-
ta. i

Beschickungsvorrichtung
bestehend aus verfahrba-
ren Transportband

Spazzolatrice automatica
per la pulitura delle due
facce dei pannelli.

Automatische Biirstma-

schine zur Reiningung der
beiden Werkstiickoberfld-
chen.

Pressa idraulica multivano
con piani caldi massicci e
vani ad apertura indipen-
dente.

Mehretagenpresse, aus-
gertistet mit Massivstahlplat-
ten und unabhdingiger Be-
schickung der Etagen.

Spalmatrice di colla a

quattro rulli.

Vier-Walzen-Leimauftrags-
maschine.

Rulliera motorizzata per
lo scarico ed allineamento

dei pannelli pressati.

Motorisierte Rollenbahn
mit schrdggestellten Rol-
len.

Gruppo di scarico ed impilag-
gio dei pannelli pressati com-
posto da una rulliera moto-
rizzata a rulli inclinati per lo
scarico e l'allineamento, un di-
spositivo a ventosa per prelie-
vo e traslazione ed una rul-
liera di impilaggio e successi-
vo trasferimento delle pile.

Entlade- und Stapeleinheit, be-
stehend aus motorisierter Rol-
lenbahn mit schrdggestellten
Rollen zur Einfluchtung der
Werkstiicke, Vakuumvorrich-
tung zur Stapelung auf einer
weiteren Rollenbahn zur Wei-
terbeforderung.
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Via a dischi motorizzata
per la traslazione dei pan-
nelli incollati.

Motorisierte Messerschei-
benbahn.

Gruppo di scarico con ven-
tose ed impilaggio dei pan-
nelli.

Vakuumvorrichtung zum
Entladen und Abstapeln
der Werkstiicke.
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Nastro di composizione
per la preparazione ma-
nuale della porta.

Legestation.

Quadro di comando e con-
trollo della linea con siste-
ma a logica programma-
bile (PLC).

Elektronischer Schalt- und
Steuerpult.




Vista d’assieme generale
della linea di pressatura
per la produzione di por-
te con pressa a vani indi-
pendenti completa di di-
spositivi per la composi-
zione e carico dei pannel-
li nella versione a 10 vani

Komplette Prefistrafe fiir
die Tiirenfertigung mit ei-
ner 10-Etagen-Presse, aus-
gerlistet mit unabhdngi-
gen gebohrten Massiv-
stahlplatten 1300 x 2500
mm. Diese Anlage erreicht
einen Ausstofd von drei Tii-

con piani in acciaio mas- ren pro Minute.
siccio da mm 1300 x 2300

e con una capacitd pro-

duttiva di una porta ogni

20 secondi.
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ﬂ DEPOSIZIONE PANNELLO

WERKSTUCK POSITIONIERUNG
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El CHIUSURA E POSIZIONAMENTO SU NUOVO VANO

ETAGENSCHLIESSUNG UND POSITIONIERUNG WEITERE ETAGE
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1l principio di funzionamento della pressa a vani indipendenti é basato sul
particolare tipo di costruzione della struttura e del circuito idraulico. La pres-
sa e essenzialmente costituita da un telaio esterno opportunamente ancora-
to al pavimento; all'interno di questo telaio si muove una struttura alla qua-
le sono vincolati i piani massicci che formano I'elemento pressante. I compo-
nenti idraulici principali che consentono di ottenere il particolare sistema di
lavoro con vani indipendenti sono: - Cilindri verticali di spinta. - Cilindri mo-
vimentazione struttura interna. — Cilindri apertura singolo vano. In forma
molto schematica e semplificata il principio di funzionamento della pressa é
il seguente: 1. Posizionamento piano pressa per fase carico / scarico. I cilin-
dri di movimentazione posizionano la struttura interna porta piani al livel-
lo desiderato; i cilindri verticali di spinta mantengono i piani chiusi a con-
tatto con le porte in fase di pressatura.

Die besonderen Merkmale der unabhcingigen Etagenpresse liegen vor allem
in der Pressenstruktur und der komplexen hydraulischen Anlage. Die Presse
wird mit der Verkleidung fest am Boden verankert. Im Inneren befindet sich
das Kernstiick, ausgertistet unter anderem mit gebohrten Massivstahlplat-
ten. Die wichtigsten hydraulischen Aggregate fiir den Aufbau des Prefidruckes
sowie fiir die etagenunabhdngige Be- und Entladung: — Vertikale Druckzy-
linder.- Zylinder fiir die Bewegung des Pressentisches.— Zylinder fiir die Eta-
gendffnung. 1. Die elektronisch gesteuerten Zylinder positionieren den
Pressentisch mit der zum Be- und Entladen vorgesehenen Etage auf die vor-
gegebene Beschickungshohe. Die Vertikalzylinder halten die anderen Etagen
unter konstantem Prefidruck.
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2. Apertura vano e carico/scarico.

I cilindri di apertura vano effettuano I'apertura del
vano desiderato consentendo al nastro di carico di
entrare in pressa spingendo la porta pressata sul-
la rulliera di scarico e depositando nel vano, du-
rante la corsa di ritorno, la porta da pressare.

Die Etagenzylinder oOffnen die unter Prefidruck be-
findliche Etage. Das Beladeband fidhrt ein und
schiebt die fertige Tiir auf das Entleerungsband.
Beim Riicklauf des Beladebandes wird die zu ver-
pressende Tiir entsprechend positioniert.

. Pressatura. I cilindri richiudono il vano e la struttu-

ra interna si riposiziona per la fase di carico/scari-
co di un altro vano mentre per gli altri procede in
processo di polimerizzazione senza alcuna interru-
zione. La sequenza si ripete per ciascun vano in mo-
do tale che, completato il carico/scarico dell’'ultimo,
la struttura si riporta nella posizione idonea ad ope-
rare con il primo vano dove la porta avra comple-
tato il suo ciclo di pressatura.

Die Etagenzylinder schlief3en die Etage und die gan-
ze Struktur positioniert sich auf die ncchste Etage,
wihrend sich in den restlichen Etagen der Prefi-
und Abbindevorgang fortsetzt.

Nach einem kompletten Be- und Entladezyklus der
einzelnen Etagen ist die Pref3zeit der ersten Tiir ab-
gelaufen, so daf3 der Kreislauf ohne Totzeiten wie-
derholt werden kann.
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Durch staendige Kontrolle der technologischen
Weiterentwicklung dev Holzbearbeitung, haben wir
das ITALPRESSE- Herstellungsprogramm so er-
weitert, dass Sie zur Zeit zu den fuehrenden und be-
deutesten Firmen des Internationalen Marktes
zaehlt.

Unser Herstellungprogramm umfasst:
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