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Nous vous prions de bien vouloir nous faire parvenir des échan- Les rogamos nos envien muestras de los productos que
tillons des produits que vous souhaitez fabriquer sur celte quisieran fabricar en esta maquina, ya que los menciona-
machine car les limites d’extensibilité mentionnéss se référent dos limites de ajusle se refieren a formatos standard y no

aux formats standard et ne montrent pas toutes les possibilités. muestran lodas las posibilidades.
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Verstellbarkelten
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Bitte schicken Sla uns Muster der Produkte, die Sie auf
dieser Maschine fertigen méchten. da die angegebenen
Verstellbarkeitsgrenzen sich auf Standardformate bezie-
hen und nicht alle Moglichkeiten aufzeigen.
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Indicated refer to standard sizes and do not show all

possibilities.



