Anderung nur dort zuldssig
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Fundament: [
Die Fundamentplatte sollte i
ca. 30-40 cm dick sein, aber [
mindestens bis zum ge- :
wachsenen Boden gehen. I
Die Befonqualitdt B25 ist
ausreichend. Unten und
oben in der Befonplatte sollte )
ein Baustahlgewebe 0168 2
vorgesehen werden. S
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Maschinenhdhe :
Z-Hub 180mm : ca. 3150mm e
Z-Hub 400mm : ca. 3500mm |
|
] ;
[ 1[0 | .
i TIHET—— | i _J
QT it
1] l
. C
Schaltschrank-Standortwahl nach
Zeichnung 62.900.10.04. (+465
£
1
_ 3 1._JuLl 1990
X-Hub 2860 4000
Das Gewicht bezieht sich auf £ 4100 5200
eine Standardmaschine mit : -
ungeteilten Maschinenbett “ | 4re0 6200
und Z-Hub 180 (Z=400 : +1Mp) C 1970 I *2635X 2635 ' 3575
Type Y-Hub A B Gewicht ca. Mp
_RANC 516P | 1600X| 2900 | 3200 1 23124y 13 5
RANC 523P | 2300 3600 4000 2 13 14 17
RANC 535P | 3500 4800 5400 14 5 16 19
RANC 547P | 4700 6000 6600 16 17 18 22
RANC 559P | 5900 7200 8200 18 20 21 25
RANC 571P 7100 8400 9600 20 22 23 27
RANC 583P 8300 9600 11000 22 24 25 29
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Zeichnung im CAD - Archiv

Anderung nur dort zuldssig
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Kapselung

Original Daten. Technische

Anderungen vorbehalten.

Technische Daten

Leistung der Frisspindel 9 kW / 9000 min~

1

max. belegbare Magazinplatze 16
max. Werkzeugdurchmesser bei Belegung aller Magazinpldtze 85 mm
Werkzeugschaft Sk&0 nach Werknorm - Zchng. 85.900.19.04

WW 2 40 L nicht gezeichnet, Anordnung spiegelbildlich zu WW 2 40 R

e W W N — Foschinentabis
Gebrauch | Stand 8910 | _Gez. | 30.06] Czwielong RANC ... P -
Gepr, Reichenbacher
Blatt 1 von 1 Benennung ¢ ycaggregat mit autom. Werkzeugwechsler | Zeichnungsnummer
= WW 2 40 R 85.900.30.04



















