Betr.: Anderung der Typenbezeichnung GVESTFALIA
SEPARATOR

Wir &nderten die Typenbezeichnung
We have changed our model desigmation
Nous avons changé notre désignation de type

Hemos cambiado la designacibn del tipo
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Bitte geben Sie in Zukunft die neue Typenbezeichnung an.
In the future, please state the new model designation.

Nous vous prions de bien vouloir préciser désormais
la nouvelle désignation.

Sirvanse indicarnos en lo futuro siempre la designacibn
nueva. )
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SEPARATOR

Labor-Separatoren
mit selbstentleerender Trommel

Typ SA 1-01-175
Typ 5A 1-04-175
Typ SA 1-02-175
Typ SA 1-03-175

Trennseparator mit Doppelgreifer SA 1-01-175

Grundtyp




Die Ausfiihrungen des Labor-Separators SA 1

Der Labor-Separator SA 1 ist ein Vielzweck-Separator. Der Grund-
typ (Trennseparator mit Doppelgreifer) ist so konstruiert, daB

er durch Auswechseln oder zusitzlichen Einbau einiger Teile viel-
seitig verwendet werden kann, und zwar fur

Trennung,
Kldarung,
Extraktion.

Je nach Verwendungszweck kodnnen folgende Ausfiihrungen geliefert
werden:

Kapitel

SA 1-01- Trennseparator mit Doppelgreifer (Grundtyp). . 2

SA 1-04- Trennseparator mit Doppelgreifer und ein-
gebauter Mischeinrichtung (Einstufen-Extraktor) 3

SA 1-02- Trennseparator mit Einzelgreifer (fir Ab-
fiilhrung der leichten Fliissigkeit) und freiem
Austritt der schweren Fliissigkeit. (Dieser
Separator kann auch als Kldrseparator ein-

gesetzt werdenm . .« ¢ 4 e s 6 6 e s e e e e & . b
SA 1-03 Trennseparator mit Einzelgreifer (fﬁr Ab-

fiihrung der schweren Fliissigkeit) und freiem

Austritt der leichten Flissigkeit . . . « . . 5

Jede der genannten Ausfiihrungen ist flir sich als vollstidndige

Maschine lieferbar. AuBerdem kdnnen zu jeder vom Grundtyp abweichen-

den Ausfiihrung Umbauteile fir jede der obengenannten Ausfiihrungen
geliefert werden.

Ndheres ilUber die Verwendungsmoglichkeiten der verschiedenen Aus-
fihrungen des Labor-Separators finden Sie in den oben angegebenen
Kapiteln. '



1. Fiir alle Ausfiihrungen (Kapitel 2-5)
giiltige Anleitungen und Ersatzteillisten
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Die Betriebssicherheit des Separators

Der WESTFALIA Separator ist eine schnellaufende Spezialmaschine, die betriebssicher
arbeitet, wenn sie gemaB unserer Betriebsanleitung gewissenhaft bedient und gepflegt wird.

Die Drehzahl der Trommel wurde mit Riicksicht auf die Betriebssicherheit des Separators in
Abhangigkeit von den Dichten des schleudertrockenen Feststoffes und der schweren Flussigkeit
festgelegt. Bei hoheren Dichten als auf dem Typenschild des Separators angegeben, muB im
Lieferwerk riickgefragt werden, weil dann die Trommeldrehzahl in den meisten Fallen durch
Einbau anderer Antriebsteile reduziert werden mu@.

Die Feststoffmenge im Schleudergut soll méglichst gleich bleiben.

Beim Zusammensetzen der Trommel verfahre man gewissenhaft nach den Angaben der
Betriebsanleitung, damit keine unzuldssigen Unwuchten entstehen, die schwere Schaden verur-
sachen kdnnen.

Schleudergut mit korrodierenden oder erodierenden Eigenschaften kann, besonders bei hohen
Temperaturen, das Trommelmaterial schon nach kurzer Betriebszeit angreifen, wodurch die
Betriebssicherheit absinkt. .

Um diese Gefahr auszuschalten, miissen alle Trommelteile, besonders aber das Gewinde des
Trommelunterteils und TrommelverschluBringes sowie die Stege zwischen den Feststoffaus-
trittsbohrungen im Trommelunterteil, Uberwacht werden.

Wir empfehlen Ihnen daher in Ihrem eigenen Interesse, Ihren Separator durch unsere Fachleute
in regelmaBigen Zeitabstdnden Uberpriifen zu lassen (siehe auch unser Merkblatt "Unser
Kundendienst"). Diese Priifungen helfen, die Betriebssicherheit des Separators zu erhalten und
ersparen [hnen unangenehme Betriebsunterbrechungen.

Wir helfen Ihnen bei einer notwendigen Trommelreparatur, wenn irgend moglich, gerne mit
einer Leihtrommel aus, bis die erforderlichen Uberholungsarbeiten beendet sind.



Wichtige Hinweise
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1) KEIN TEIL LOSEN VOR STILLSTAND DER TROMMEL |

2) Die Drehzahl der Trommel (siehe Typenschild des Separators)
gilt fir die Dichten des schleudertrockenen Feststoffes und
der schweren Fliissigkeit bis zu den auf dem Typenschild an-
gegebenen Hochswerten. Bei hoheren Dichten bitte riickfragen.
Abschnitt 1.5 beachten!

3) Trommelteile diirfen niemals geschweiBBt oder mit dem SchweiB-
brenner erwidrmt werden.

4) Bei Inbetriebsetzen Schleudergut erst zufilhren, nachdem Trom-
mel geschlossen ist.

Das Typenschild des Separators (ohne Daten)

Westfalia;Separator AG. Oelde/Westf.
Typ: L_ l ﬁasch.-Nr.[ ]

Trorrelundr. /min [:::::::::::] iu1issig bei einem spez, Gew,
des Sch!eudergutés von[:::::::] und des ausgeschleuderten
Schanmes VGn[::::::]Sei hoheres spez. Gew. rickfragen!

-




1. Flir alle Ausfihrungen glltige Anleitungen
und Ersatzteillisten

1.1 Arbeitsweise

Der Separator mit selbstreinigender Trommel wird eingesetzt, wenn
Fllssigkeitsgemische getrennt und gereinigt, Flissigkeiten von un-
erwlinschten Stoffen befreit oder wertvolle Stoffe zurickgewonnen

werden sollen.

Die Arbeitsvorgange laufen kontinuierlich ab, da die

in der Trommel ausgeschiedenen Feststoffe bei laufender Trommel

periodisch
151,

ausgetragen werden. Voraussetzung flir eine Separierung
daR die einzelnen Komponenten des Schleudergutes sich mechanisch

trennen lassen, unterschiedliche spezifische Gewichte haben und nicht
lgiert sind. Die Arbeitsweise soll im Folgenden am Beispiel der
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Schematischer Schnitt
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ch die Trenntrommel
1-01

Zulauf

Teller

Greifer flir schwere Phase
Greifer fur leichte Phase
Feststoffraum
Austrittsspalt
Steuergerat
SchlieRkammer
Steuerwasserventil

Of fnungskammer

Ablauf fiir schwere Phase
Kolbenschieber

Spindel

Ablaufbohrung

Ablauf fur leichte Phase

beschrieben werden.

Die Trommel zerlegt Fllssigkeits-
gemische in leichte und schwere
Fllissigkeitsanteile und scheidet
gleichzeitig schwere Feststoffe aus.
Das zu trennende Gemisch strdmt
durch das feststehende Zulaufrohr

in den Verteiler und dann an der
inneren Verteilerwand entlang

durch Einlaufbohrungen in den
Separierungsraum der Trommel. In
diesem Raum befindet sich eine

groBe Anzahl kegeliger, Uberein-
anderliegender Teller. Durch gleich-
mdRig angeordnete Bohrungen in diesen
Tellern werden senkrechte Kandle -
die sogenannten Steigekandle - gebil-
det, die durch den ganzen Tellerein-
satz fihren. Das zugefihrte Gemisch
strémt durch die Einlaufbohrungen
des Verteilers in die Steigekandle
des Tellerpaketes und verteilt sich
in den engen, durch Distanzrippen
gebildeten Tellerzwischenraumen,

wo die Gemischzerlegung erfolgt.

Die diinnen Flilissigkeitsschichten
machen den radialen Trennweg sehr
klein, wodurch im hohen Zentrifugal-
feld die Ausschleuderung der Fest-
stoffe und die Auftrennung der
Fliissigkeitskomponenten erreicht
werden. Der Kegelwinkel der Teller
ist so gewdhlt, daB die Feststoffe
gut zum Schlammraum hin abrutschen.
Von den Steigekandlen flieBt die
leichte Fliissigkeitskomponente nach
innen zur unteren Greiferkammer.

Die schwere Flissigkeitskomponente
nimmt ihren Weg nach auBen, steigt
am Tellerrand nach oben und gelangt
durch Kandle zwischen Trommeldeckel
und Scheideteller zur oberen Greifer-
kammer. Beide Fliissigkeitskomponenten

- 7 -



werden dann aus den Greiferkammern durch Greifer - auch Schal-
scheiben genannt - schaumfrei und unter Druck abgeleitet, der
bei der schweren Komponente bis zu 2 bar, bei der leichten

bis zu 0,8 bar betragt. Die Trennzone fir die Fllissigkeitskom-
ponenten soll in den Steigekandlen liegen. Bei Anderung des
spezifischen Gewichtes der einzelnen Phasen &ndert sich die Lage
der Trennzone. Sie kann dann auch durch Variieren des Druckes

in den Ableitungen in gewissen Grenzen, dariber hinaus durch
Austausch der Greifer oder der Tellereinsdtze, wieder richtig
einreguliert werden.

Die Selbstreinigung der mit Feststoffen geflillten Trommel wird
durch einen Kolbenschieber bewirkt, der sich durch hydraulische
Steuerung auf- und abwdrts bewegt. Durch den Zentrifugaldruck des
Steuerwassers unter dem Boden des Kolbenschiebers wird dieser
gehoben und der Schleuderraum abgedichtet. Durch grdBeren Flissig-
keitsdruck iber dem Boden des Kolbenschiebers dagegen senkt er
sich schnell und bewegt sich unabhangig vom Schleuderraumdruck
zwangslaufig bis in die Endstellung, so daB die am Trommelrand
angeordneten Entleerungsschlitze vollstidndig gedffnet werden.
Dabei tritt der Feststoff schlagartig aus. Der Entleerungsvor-
gang dauert nur einige Sekungen. Er wird von Hand eingeleitet.
Der Verbrauch an Steuerwasser betrdgt je Entleerung etwa 1 Liter.



0YablaBschraube

Beim Aufstellen des Separators achte man darauf, daB geniigend Platz
vorhanden ist fiir den Ein- und Ausbau der Trommel und fiir die Bedienung
der Maschine. Die Abmessungen des Separators finden Sie im Aufstellungs-
plan der betreffenden Ausfihrung. Die Hohe des Fundamentes richtet sich
nach den jeweiligen Betriebsverhdltnissen. Die Fundamentplatte ist
waagerecht auszurichten und mit Zement zu vergieBen.

Die Steuerwasserzufiihrung wird mit einem Gummischlauch 1/2" an die
Wasserleitung angeschlossen. Der Wasserleitungsdruck soll mindestens
1,5 bar, max. 2,5 bar betragen. Bei mehr als 2,5 bar Druckminderventil
einbauen.

Am Gestellablauf kein Absperrorgan einbauen, damit das iberschiissige
Steuerwasser ungehindert abflieBen kann. Andernfalls steigt das Wasser
bis in das Innere des Gestelloberteils an und bremst die Trommel.
Auflerdem kann es durch das Halslager in die Getriebekammer gelangen
und Kugellagerschidden verursachen.

Die Schmierung séamtlicher Lagerstellen des Separators erfolgt selbst-
tdtig von einem zentralen Olbade aus. Das Schraubenrad taucht in das
Olbad ein und bespriiht durch Schleuderwirkung alle Lagerstellen mit O1.

Vor der ersten Inbetrieb-
nahme des Separators Getrie-
bekammer durch die Bohrung
fir die Oleinfiillschraube
(nach Abnahme des Schlamm-
féngers) bis etwas iiber
Mitte Schauglas mit 01 fiil-
len. Olstand darf nie unter
Schauglasmitte sinken:
rechtzeitiges Nachfiillen
nicht vergessen!

Erster Olwechsel nach etwa
200 Betriebsstunden. In der
Folgezeit 01 nur dann voll-
stdndig erneuern, wenn sein
Zustand es erforderlich
macht, im allgemeinen nach
jeweils 1000 Betriebsstun-
den, jedoch nicht spidter

als nach Ablauf eines

Bild 6 halben Jahres.

Schauglas

Bei jedem Olwechsel Getriebekammer mit diinnem 01 griindlich reinigen.
Als Schmierdl verwende man ein Industrie-Getriebedl mit der

Kennzeichnung nach DIN 51502: CLP 100
oder nach ISO/DIS 3498: cC 100

Das Schmierdl soll folgende Viskositidt haben:
100 + 10 mm?/s (cSt) bei 4O OC

Der FZG-Test nach DIN 51354 sowie der Sondertest nach A/16,6/90,
Schadenskraftstufe > 12, miissen vorliegen.

Beim Auswechseln des Schauglases Stiftschliissel 311 (Bild 22) benutzen.



Der Labor-Separator ist mit einem Drehstrom-KurzschluBldufer-Motor in
Sonderausfiihrung fiir direkte Einschaltung und Schweranlauf, Bau-

form B3, elastisch gekuppelt. Der Motor kann in Schutzart IP 55 oder
in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung, Schutzart (Ex)djn, Glh, gelie-
fert werden.

Fir den Motorschutz sind in der Wicklung des Motors Kaltleiter-Tempe-
raturfihler eingebaut. An die AnschluBlklemmen der Temperaturfiihler
darf keine Fremdspannung griéfer als 2,5 Volt angelegt werden. Eine
Durchgangspriifung darf nicht mit einer Priiflampe vorgenommen werden,
sondern nur mit einem WiderstandsmeBgerit.

1.4.1, Drehstrommotor in Schutzart IP 55

Der Anschlufl des Drehstrommotors kann entsprechend den vorliegenden
Verhdltnissen entweder in Stern- oder in Dreieckschaltung erfolgen.

Jeder Motor kann an zwel verschiedene Spannungen angeschlossen werden.
Ist z. B. der Motor mit 220/380 Volt ausgezeichnet, so kann er in
Sternschaltung an 380 Volt oder in Dreieckschaltung an 220 Volt ange-
schlossen und durch direkte Einschaltung in Betrieb gesetzt werden.

Der Motor muB durch eine Temperaturiiberwachungseinrichtung geschiitzt
werden, bestehend aus den eingebauten Temperaturfiihlern Typ KL 130
und einem handelsiiblichen Ausldsegeridt.

1.4.2, Explosionsgeschiitzter Drehstrommotor

Separatoren, die in explosionsgefdhrdeten RHumen eingesetzt werden,
sind mit einem explosionsgeschiitzten Drehstrommotor nach VDE 0i71
ausgeriistet: Schutzart (Ex) d3n, druckfeste Kapselung, Ziindgruppe Gk4.
Dieser Motor kann nur an eine Betriebsspannung angeschlossen werden
und wird direkt eingeschaltet.

Vor Einschalten des Motors ist darauf zu achten, daf Reibbremse und
Trommel-Feststellschrauben geldst sind.

Der Motor muBl durch eine Temperaturiiberwachungseinrichtung geschiitzt
werden. Die von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt typenge-
priifte Temperaturiiberwachungseinrichtung besteht aus

3 Temperaturfiihlern Typ KL 130 (130 °C) und
1 Auslbsegerit Calomat Typ C 13 (Ex)s bzw. CK 122

Nicht explosionsgeschiitzte Schaltgerite miissen auflerhalb des explo-
sionsgefdhrdeten Raumes angebracht werden.

1.4,3. Drehrichtung der Trommel

ACHTUNG: Die Trommel muBl, von oben gesehen, um Uhrzeigersinn laufen.
Bei falscher Drehrichtung miissen am Motor zwei Zuleitungen
vertauscht werden.

1.5. Drehzahl und Anlaufzeit der Trommel

Die Drehzahl der Trommel wurde mit Riicksicht auf die Betriebssicher-
heit des Separators in Abhidngigkeit von den Dichten des schleuder-
-trockenen Feststoffes und der schweren Fliissigkeit festgelegt.

Fiir Dichten des ausgeschleuderten Feststoffes bis zu 1,19 kg/dm3 und
der schweren Fliissigkeit bis zu 1.1 kg/dm3 betrdgt die Trommeldrehzahl
10000 U/min.

Fiir hdhere Dichten muB ein Getriebe mit entsprechend kleinerem Uber-
setzungsverhdltnis, d. h. fiir eine niedrigere Trommeldrehzahl, einge-
baut werden. In solchen Fidllen ist im Werk riickzufragen. Es stehen
Getriebe fiir Motordrehzahlen n = 1430 und 1720 U/min. zur Verfigung.

= 1O =



Falls der Separator wmit einem Getriebe fiir
eine niedrigere Trommel-Drehzahl als oben
angegeben geliefert wurde oder die Trommel-
Drehzahl spdter durch Einbau anderer Getriebe-
teile reduziert worden ist, haben die Bestell-
nummnern der in der Ersatzteilliste durch *##%
gekennzeichneten Teile keine Gililtigkeit mehr.
Bei Ersatzteilbestellung gebe man in soclchen
Fdllen die auf den zu ersetzenden Teilen ein-
geschlagene Nummer und unbedingt auch den Typ
und die Nummer des Separators an.

Vor der ersten Inbetriebnahme und nach jedem
Getriebewechsel kontrolliere man vor Einbau
der Trommel die Drehzahl der Spindel ( = Dreh-
zahl der Trommel) mit einem Hand-Tachometer
(Bild 7). Drehzahlabweichungen bis 3% sind
Bild 7 ‘zuldssig.

Die Anlaufzeit der Trommel betrigt etwa 90 Sekunden.

Man achte darauf, daB die Trowmmel die auf dem Typenschild des Separators
angegebene Drehzahl in der Anlaufzeit erreicht und wéhrend des Betriebes
einh#lt.

1.6. Trommel und Schleudergutanschluﬁ

Pt gl e e e e ey

(Werkzeuge siehe Seite 37)

1.6.1. Zusammensetzen der Trommel

Die Teile der Trommel in der Reihenfolge des Zusammensetzens sind
aus den Bildern der betreffenden Ausfihrungen zu ersehen:

SA 1-01 Biid 23
SA 1-04 Bild 30
SA 1-02 Bild 36

SA 1-03 Bild 41

Beim Einbau folgende Hinweise beachten:

1) Besteht die Anlage aus mehreren Separatoren, darauf achten, daf
Teile der verschiedenen Trommeln nicht untereinander vertauscht
werden, weil Jjede Trommel filir sich gewuchtet ist.

2) Vor dem Zusammensetzen der Trommel priifen, ob die Fiihrungs- und
Auflageflichen der Trommelteile sauber sind. Beim Einsetzen darauf
achten, dafB alle Trommelteile richtig arretiert sind. Das ist der
Fall, wenn die O-Zeichen der Trommelteile in einer Linie liegen.

3) Vor Einbau des Trommelunterteils 255 den obeéren Teil der Schnecken-
spindel 154¢ (Gewinde, Konus und zylindrische Fiihrung fir die
Spindelkappe) 6len.’ Die Spindelkappe muBl sich auf der Spindel leicht
auf und ab bewegen lassen. Dann den konischen Teil der Spindel mit
einem Putztuch trocken- und sauberreiben und auch das Innere der
Trommelnabe reinigen, damit dex Konus gut trigt.




L) Trommelunterteil 255 mit Vorrichtung 318 auf
die Spindel setzen (Bild 8).

Feststellschrauben 18 (Bild 24) in die Aus-
fridsungen des Trommelunterteils leicht ein-
drehen. Eine der beiden Ausfrisungen liégt
unter dem O-Zeichen des Trommelunterteils.

Spindelmutter 254 fest aufschrauben.

5) Dichtring 252 im Kolbenschieber und Dicht-
ring 253 im Verteiler miissen in ihrem gan-
zen Umfang gleichmifig gespannt sein, damit
sie widhrend des Betriebes an den HuBeren
Fihrungsflidchen liberall anliegen und ab-
dichten. Das wird erreicht, indem man den
eingelegten Dichtring mit einem Schrauben-
dreher an einer Stelle aus der Nute heraus-
drickt und den unter den Dichtring gescho-
benen Schraubendreher zZwei- bis dreimal um
den Kolbenschieber herumzieht (Bild 9).

6) Fiihrungsflichen des Kolbenschiebers 261
und Trommelunterteils mit Molybd&dndisul-
fid-Paste dlinn einreiben.

Kolbenschieber mit Vorrichtung 323 so in
das Trommelunterteil einsetzen, dafB die
Arretierstifte des Unterteils in die
Bohrungen des Kolbenschiebers eingreifen
(Bild 10). Die O-Zeichen beider Teile
miissen in einer Linie liegen.

7) Teller wie folgt auf den Hals des Verteilers
stecken:

Fiir Trennung
Teller 264a in der Reihenfolge der fort-
laufenden Numerierung, mit Nr. 1 beginnen.

AbschluBteller 264b (ohne Abstandsleisten,
ohne Lﬁcher)

Ausgleichteller (ohne Abstandsleisten)

Fiir Kl&drung

Die Trowmmel der Ausfihrung SA 1-02

kann auBler zum Trennen eines Fliissigkeits-
gemisches auch zum Klidren einer Flissigkeit
eingesetzt werden. In diesem Fall miissen die
Steigekandle geschlossen sein. Der AbschluBl-
teller 264b {ohne Abstandsleisten, ohne
Ldocher) wird deshalb zum Verschlufl der
Steigekanidle zuerst auf den Verteiler auf-
gesteckt.

Fiir Trennung und Kldrung

Der Ausgleichteller wird nur dann verwendet,
wenn zur Erreichung des notigen Druckes im
Tellereinsatz (siehe 1.13.3, Pos. 4) ein in
der Gesamtst#drke diinnerer Teller als der
normale 264a (mit Abstandsleisten) erforder-
lich ist. Falls er nicht schon in der Trom-
mel enthalten ist, wird er als zweiter Re-
serveteller mitgeliefert. Der Ausgleichtel-
ler sollte, falls er verwendet wird, immer
oben als letzter Teller unmittelbar unter
dem Scheideteller 266 liegen.

Bild 10
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8) Fiihrungsflichen des Verteilers 265 mit
Molybdindisulfid-Paste diinn einreiben.
Verteiler zusammen mit aufgesteckten Tellern
mit Vorrichtung 325 in den Kolbenschieber ein-
setzen (Bild 11).

Darauf achten, dafl der Arretierstift des Kol-
benschiebers in die Nute des Verteilers ein-
greift. Die O-Zeichen miissen in einer Linie
liegen. "o

9) Dichtring 262 um Trommeldeckel 257 mit breiter
Seite zum Deckel legen und mit einem Gummi-
hammer vorsichtig in die Nute klopfen.

10) Gewinde und Fiihrungsstellen im Trommelunter-
teil und am TrommelverschluBring 256 sowie die
Auflageflidchen am Trommeldeckel und Trommel-
verschluBring sorgfiltig sdubern, trocken-
putzen und mit Molybdindisulfid-Paste dinn ein-
reiben, um ein Festfressen der Gewinde zu
vermeiden.

Tromme lverschluBring von Hand in Trommelunter-
teil einschrauben {Linksgewinde) und durch
Schlidge mit Schlagbolzen 314 gegen den Arm

des Ringschliissels fest aufschrauben, bis
0-Zeichen am Ring und am Trommelunterteil in
einer Linie liegen (Bild 12). Niemals den Arm
des Ringschliissels durch Aufsetzen eines
Rohres verlidngern.

Beim Aufstecken des oberen Greifers 51b auf
das Einlaufrohr des unteren Greifers 51a auf
guten Sitz achten! Falls ndtig, z.B. beim
Einbau eines neuen Greifers, Konus mit Schmir-
gelpaste einlippen, damit er gut tragt.

12) Gewinde am Trommeldeckel 257 und Greiferkammer-
VerschluBring 259 mit Molybdéndisulfid-Paste
diinn einreiben. VerschlufBring mit Hakenschliis-
sel 309 fest aufschrauben (Linksgewinde).

13) Nach dem Zusammensetzen der Trommel Feststell-
schrauben 18 zuriickdrehen. Priifen, ob die
Trommel sich von Hand drehen 1&d0t.

Bild 12

1.6.2. Aufsetzen der Haube, Zusammensetzecn-
des Schleudergutanschlusses

1) Dichtring 9f (Bild 24) in die Nute des Schlammfingers einlegen.

2) Haube mit eingelegtem Dichtring 26f auf den Schlammfinger setzen
und wmit den Spannklauen 19 befestigen.

3) Ableiter wvollst. (52a~6&, Bild 26) zusammen mit dem Nadelventil iber
das Einlaufrohr in den unteren Ableiter einsetzen.

h) Griffkorper 53 fest anziehen, dabei das Einlaufrohr des unteren
- Greifers 51a mit Schliissel 316 (Bild 22) festhalten.

5) Gewinderinge 62d und 68b mit Hakenschliissel 310 (Bild 22) anziehen.
6) Zu- und AbfluBleitungen anschliefien.
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1.6.3. Abnehmen des Schleudergutanschlusses,

Auseinandernehmen der Trommel

ACHTUNG: Um Unfidlle zu vermeiden, kein Teil 18sen vor Stillstand

1)

2)

3}

4)

5)

6)
7]

der Trommel!

Trommelteile schonend behandeln.

Vor Offnen der Trommel Bremse durch Rechtsdrehen des Griffes ldsen
und Feststellschrauben in die Ausfrisungen des Trommelunterteils
leicht eindrehen. Eine der beiden Ausfrisungen liegt unter dem
O-Zeichen des Trommelunterteils.

Falls der Trommelverschluﬂrlng festsitzt (z. B. nach zu langer
Betrlebszelt), Trommelunterteil mit HeiBwasser oder Dampf erwir-
men. Andere Widrmequellen diirfen nicht angewendet werden.

Zum Abheben des Trommeldeckels Hebezange 315 (Bild 22) benutzen.

Gewindespindel 325

VerschluBring
Ring 319
Trommelunterteil

Kolbenschieher

Bild 13

Verteiler nur mit Hilfe des Ringes 319 ausbauen. Andernfalls

wird der Verteiler zusammen mit dem Kolbenschieber herausgezogen.

Ring 319 so in das Trommelunterteil einsetzen, dafl das Arretier-
stiick des Trommelunterteils in die Nute des Ringes eingreift.

Verschlufliring linksherum von Hand in das Trommelunterteil ein-
schrauben (Bild 13).

Gewindespindel 325 in den Hals des Vertellers einschrauben.
Verteiler durch Drehen der Splndel aus dem Kolbenschieber
herausdriicken (Blld 13).

Kolbenschieber mit Vorrichtung 323 vom Unterteil abdriicken.

Nach Herausschrauben der Spindelmutter 254 Trommelunterteil mit
Vorrichtung 318 vom Konus der Schneckenspindel 154¢ abdriicken,
Feststellschrauben zuriickdrehen und Trommelunterteil mit der
Vorrichtung herausheben.
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1.7. Der Greifer

1.7.1. Allgemeines

Der Greifer leitet die getrennten, gekldrten oder gemischten Fliissig-
keiten ab. Die in der rotierenden Trommel entstehende Umlaufenergie
des Schleudergutes wird im stillstehenden Greifer in Druck umgewan-
delt, der die Fliissigkeit in grofle Hohen fdrdern kann.

Einwandfreies Trennen eines Fliissigkeitsgemisches ist nur dann méglich,
wenn die Durchmesser des unteren und oberen Greifers dem Unterschied
der Dichten der beiden Fliissigkeiten, aus denen das Gemisch sich zu-
sammensetzt, entsprechen.

Wenn die Dichten der zu trennenden Komponenten des Fliissigkeitsge-
misches beli Bestellung des Separators angegeben worden sind, ist der
gelieferte Separator mit dem richtigen Greifer ausgeriistet. Waren dem
Lieferwerk die Dichten nicht bekannt oder sollen Fliissigkeitsgemische
separiert werden, deren Dichten von den bei Bestellung des Separators
angegebenen abweichen, so kann es notwendig sein, die Durchmesser der
Greifer durch Versuch oder durch Rechnung zu ermitteln.

1.7.2. Greifer-Bestimmung durch Versuch
bei Trennseparatoren mit Doppelgreifer

Fiir die Ermittlung der Durchmesser der zu wihlenden Greifer durch Ver-
such gilt allgemeins Bei geringem Unterschied der Dichten der Flissig-
keitskomponenten sind der obere und untere Greifer so zu wihlen, daf3
der Unterschied der Durchmesser beider Greifer gering ist. Bei grofliem
Unterschied der Dichten muBl auch der Groﬁenunterschied beider Greifer
groB sein.

Bei zu groBer Differenz der Greiferdurchmesser enthdlt die ablaufende
schwere Fliissigkeit Anteile der leichten Fliissigkeit, bei zu kleiner
Differenz enthilt die ablaufende leichte Fliissigkeit Anteile der
schweren Fliissigkeit.

Ob die richtigen Greifer gewdhlt worden sind, kann man an der Lage

der Trennzone feststellen, die sich in der Trommel zwischen der leich-
ten und schweren Fliissigkeit bildet. Die Mitte der Trennzone ist die
Trennlinie; sie ist auf der Unterseite der Teller fast immer zu er-
kennen. Es geniigt, einige der oberen Teller zu priifen.

Die Greifer sind richtig gewdhlt, wenn die Trennlinie zwischen der
leichten und schweren Fliissigkeit durch die Mitte der TellerlGcher
(Steigekantle) fithrt. Verlduft die Trennlinie anstatt durch die Teller-
15cher weiter innen, ist der obere Greifer zu klein. Verlduft die )
Trennlinie anstatt durch die Tellerldcher weiter auBen, ist der Greifer
zu grol.

Die Lage der Trennzone kann in gewissen Grenzen durch Verdnderung des Druckes in den beiden Ablaufleitungsr einreguliert
werden. Durch Drosseln des Ventils in der Ablaufleitung fir die schwere Flissigkeit wird die Trennzone weiter nach innen
verlagert. Drosseln des Ventils in der Ablaufleitung fir die leichte Flissigkeit verlagert die Trennzone weiter nach
au”en. Der Tellereinsatz der Trommel ist so zu wihlen, daB die Trennzone in die Steigekandle einrequliert werden kann.

1.7.3. Greifer-Bestimmung durch Versuch

bei Trennseparatoren mit Einzelgreifer
Bei Trennseparatoren mit Einzelgreifer wird nur eine der beiden Fliissig-
keiten, aus denen sich das Fliissigkeitsgemisch zusammensetzt, mit einem
Greifer unter Druck abgeleitet. Die andere Fliissigkeit tritt frei aus.

17.7+.3.1. Bestimmung des Einzelgreifers fir Ableitung
der leichten Fliissigkeit durch Versuch

Man verfahre nach den Anleitungen in 1.7.2, nur mufl anstelle des oberen
Greifers diejenige Regulierscheibe fiir den freien Austritt der schweren
Fliissigkeit gewihlt werden, deren Innendurchmesser dem Unterschied der
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Dichten der zu trennenden Flﬁssigkeifskomponenten entspricht. Der
Innendurchmesser der zu wihlenden Regulierscheibe kann durch Rechnung
(siehe 1.7.4) oder durch Versuch (siehe 1.8.2) ermittelt werden.

1.7.3.2. Bestimmung des Einzelgreifers fiir Ableitung
der schweren Fliissigkeit durch Versuch

Man verfahre nach den Anleitungen in 1.7.2; dabei gehe man immer von
einem groBen Greifer zu dem nachstklgineren Uber. Die leichte Fliissig-
keit wird aus der Trommel iiber eine Uberlaufkammer, deren Innendurch-
messer konstant ist, frei ausgetragen (siehe Bel)a

1.7.4. Greifer- und Regulierschg;ben-ggstimmung durch Rechnung

Die auf der folgenden Seite angegebenen drei Formeln geben die Mog-
lichkeit, die Durchmesser der Greifer zu bestimmen und die Lage der
durch die Trennlinie gekennzeichneten Trennzone nachzupriifen. Beachte,
dalB bei den errechneten Greifer-Durchmessern die Eintauchtiefe der
Greifer nicht berilicksichtigt worden ist. '

Fir die Errechnung des Innendurchmessers der Regulierscheibe, iiber die
bei dem Trennseparator SA 1-02- die schwere Fliissigkeitskomponente
frei abliuft, gelten die gleichen Formeln wie fir die Greifer-
Bestimmung. )

g1 T e
- e e s e S S S E S Ersme e

1.8.1. Zweck der Regulierscheibe

Einmandfreies Trennen eines Flissigkeitsgemisches ist nur dann még—-
lich, wenn die Trommel auf den Unterschied der Dichten der beiden
Flissigkeiten, aus denen sich das Fliissigkeitsgemisch zusammensetzt,
eingestellt ist. Zu diesem Zweck ist aus dem mitgelieferten Satz
Regulierscheiben 268 (Bild 38, SA 1-02-) diejenige Regulierscheibe
in die Trommel einzusetzen, deren Innendurchmesser dem Unterschied
der Dichten der beiden Flissigkeitskomponenten entspricht.

Der Innendurchmesser der zu wihlenden Regulierscheibe kann durch
Rechnung (siehe 1.7.4) oder durch Versuch (siehe 1.8.2) ermittelt
werden. Allgemein gilt:

enge Regulierscheibe bei geringem Unterschied der Dichten,
weite Regulierscheibe bei groBem Unterschied der Dichten.,

1.8.2, Bestimmung der Regulierscheibe durch Versuch

Man gehe immer von einer weiten Regulierscheibe zu der ndchstengeren
Scheibe liber. Bei zu weiter Regulierscheibe enthilt die ablaufende
schwere Fliissigkeit Teile der leichten Flissigkeit, Bei zu enger Re-
gulierscheibe enthdlt die ablaufende leichte Fliissigkeit Teile der
schweren Fliissigkeit.

Im Tellereinsatz der Trommel bildet sich eine Trennzone zwischen der
leichten und schweren Fliissigkeit, deren Mitte die Trennlinie ist.
Die Trennlinie soll innerhalb der Tellerldcher (Steigekanéle) liegen.

Die Lage der Trennzone kann man nach Offnen der Trommel an der auf
der Unterseite der Teller fast immer sichtbaren Trennlinie erkennen,
Es genligt, einige der oberen Teller zu priifen.

Die Regulierscheibe ist richtig gewdhlt, wenn die Trennlinie zwischen
der leichten und schweren Fliissigkeit durch die Mitte der Teller-
lécher (Steigekanile) fiihrt. Verliuft die Trennlinie anstatt durch
die Tellerldcher weiter innen, ist die Regulierscheibe zu eng, ver-
lduft sie weiter auBen, so ist die Regulierscheibe zu weit.
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|
| 7 Greifer fir Ableitung der schweren Flissigkeit

Greifer fir Ableitung der leichten Flissigkeit

Bild 14a

Trenntronmel mit Doppelgreifer

|
; r”fl Regulierscheibe fir Ablauf der schweren Flissigkeit
e

Greifer fir Ableitung der leichien Flissigkeit

Bild 14b

Trenntromee] mit Einzelgreifer fir
Ableitung der Teichten Flissigkeit

Greifer fiir Ableitung der schweren Flissigkeit

lberlaufkamser fir Ablauf der leichten Flissigkeit

Bild thc

Trenntromsel sit Einzelgreifer fir
Ableitung der schweren Flissigkeit
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1.9. Bedienung

1.9.1. Inbetriebsetzen des Separators

1)

3)

k)

6)

Vor jeder Inbetriebsetzung des Separators priifen, ob
a) Trommel-Feststellschrauben zuriickgedreht sind,
b) Bremse durch Rechtsdrehen des Griffes geldst ist,

c) Getriebekammer mit geniigend 01 (bis etwas iiber Schauglasmitte)
geflillt ist,

d) Spannklauen an der Haube und Griffkorper am SchleudergutanschluB
fest angezogen sind.

Motor einschalten; warten, bis die Trommel nach etwa 90 Sekunden
die auf dem Typenschild des Separators angegebene Drehzahl er-
reicht hat (siehe 1.5).

Steuerwasserventil 1 (Bild 18) mehrmals kurzzeitig 8ffnen und da-
durch Wasser in die leere SchlieBkammer 5 unter den Kolbenschieber-
boden leiten, damit die Trommel sich schlieBt. Der bei Rotation der
Trommel erzeugte Fliussigkeitsdruck hebt den Kolbenschieber und
pref3t ihn gegen den Dichtring 10 des Trommeldeckels. Der Dichtring
7 im Kolbenschieber dichtet durch Zentrifugalkraft die Schliel3-
kammer ab. Der Schleuderraum wird durch den um den Verteiler ge-
legten Dichtring 9 abgedichtet.

Priifen, ob Trommel dicht ist, indem man sie vor Zufiihrung des
Schleudergutes zunichst mit Wasser (falls zuldssig) beschickt und
Probeentschlammungen durchfiihrt.

Schleudergut langsam zufiihren und gewﬁnschte Stundenleistung ein-
stellen.

ACHTUNG: Falls der Anteil der schweren Fliissigkeitskomponente

(beim Trennseparator) sehr gering ist (weniger als 5 %),
muB3 die Trommel vor Schleudergutzufiilhrung mit der schweren
Fliissigkeit des zu separierenden Fliissigkeitsgemisches
gefillt werden.

Die stiindliche Leistung des Separators hingt ab von der Viskositit,
der Temperatur, vom Unterschied der Dichten der zu trennenden
Fliissigkeitskomponenten (beim Trennseparator), oder vom Unterschied
der Dichten der Feststoffe und der Trdgerfliissigkeit (beim Klir-
separator), von der Beschaffenheit der zu entfernenden Feststoffe
und vom geforderten Reinheitsgrad der getrennten Fliissigkeiten
(beim Trennseparator) oder der geklirten Fliissigkeit (beim
Klirseparator).

Falls der geforderte Reinheitsgrad nicht erreicht wird, kann der
Trenn- oder Klidreffekt dadurch verbessert werden, daB man durch
Reduzieren der Stundenleistung die Verweilzeit des Schleudergutes

'in der Trommel verlingert.

Beim Einsatz des Separators mit Doppelgreifer (SA 1—01-) Druck

in den beiden Ablaufleitungen mit den Nadelventilen so einstellen,
dafl die ablaufenden Fliissigkeiten klar sind; evtl. miissen Greifer
mit anderen Durchmessern eingesetzt werden (siehe 1.7.2). Das
Ventil in der Ablaufleitung fiir die schwere Fliissigkeit kann

bis etwa 2,0 bar gedrosselt werden, das Ventil in der Ablauflei-
tung filir die leichte Fliissigkeit bis etwa 0,8 bar; bei zu hohem
Druck tritt Uberlauf ein.
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Beim Einsatz des Separators SA.1-02- mit Einzelgreifer fiir leichte
Fliissigkeit Druck in der Ablaufleitung fiir die leichte Fliissigkeit
mit Nadelventil so einstellen, daB8 die ablaufende Fliissigkeit klar
ist. Das Ventil kann bis etwa 0,8 bar gedrosselt werden. Darauf
achten, daB auch die ablaufende schwere Fliissigkeit klar ist; evtl.
muB eine Regulierscheibe mit anderem Innendurchmesser eingesetzt
werden (siehe 1.8).

Beim Einsatz des Separators SA 1-03- mit Einzelgreifer fiir
schwere Fliissigkeit Druck in der Ablaufleitung filir die schwere
Fliissigkeit mit Nadelventil so einstellen, daB die ablaufende
Fliissigkeit klar ist. Das Ventil kann bis etwa 1,5 bar gedrosselt
werden; bei zu hohem Druck tritt Uberlauf ein. Darauf achten, daB
auch die ablaufende leichte Fliissigkeit klar ist (am Haubenablauf);
evtl. muB ein Greifer mit einem anderen Durchmesser eingesetzt
werden (siehe 1.7.3.2).

7) Wiahrend des Separierens iiberzeuge man sich von Zeit zu Zeit an den
Schauzylindern oder an den Abliufen, ob die beiden Fliissigkeits-
komponenten gleichbleibend gut getrennt werden (beim Trennseparator)
oder ob die Fliissigkeit gleichbleibend gut geklidrt wird (beim
Klérseparator).

Wird die ablaufende leichte Fliissigkeit (Trennseparator) oder die
ablaufende geklirte Fliissigkeit (Kldrseparator) nach einer ge-
wissen Laufzeit triib, so ist der Schlammraum der Trommel mit Fest-
stoffen gefiillt und die Trommel mufi entschlammt werder (siehe 1.9.2).

1.9.2. Entschlammung der Trommel

1.9.2.1. Vollentschlammung der Trommel

Schleudergutzulauf abstellen, sobald sich der Schlammraum der Trommel
gefiillt hat und dadurch die Trenn- oder Klérleistung nachldBt oder
Uberlauf eintritt. Nach Moglichkeit so0ll der Schlammraum nicht restlos
gefiillt sein. Um den Verlust an Schleudergut auf ein Minimum zu
reduzieren, fliissigen Trommelinhalt, falls zuléssig, durch Wasser
verdringen. Die Verdringungszeit ist je nach Schleudergut verschieden
und muf durch Versuch ermittelt werden.

Steuerwasserventil 1 (Bild 18) offnen. Das in die Steuerwasserkammer im
Trommelunterteil eingespritzte Wasser wird durch sechs Bohrungen 3 nach
oben in die Offnungskammer 6 iiber den Schieberboden geleitet. Der
Kolbenschieber senkt sich, und die Trommel stoB8t demn Schlamm durch die
Entleerungsschlitze aus. Der AusstoB beginnt 2 Sekunden nach Offnen

des Steuerwasserventils und ist nach ca. 5 Sekunden beendet. Das
Steuerwasserventil soll-aber ca. 10 Sekunden offen bleiben, damit auch
die Feststoffreste, die an der Wandung haften und sich mit Verzidgerung
losen, ausgestofen werden. Schlieflit man das Steuerwasserventil zu frih,
so konnen Feststoffteilchen im Spalt vom aufwirtsgehenden Schieber
erfaft und gegen den Dichtring 10 gepreft werden. Der Dichtring wird
dann iibermdfBig belastet. '

Nach SchlieBen des Steuerwasserventils entleert sich die Offnungskammer
iiber dem Schieberboden durch die seitlich angebrachte Bohrung 8.
Der Kolbenschieber bewegt sich nach oben und schlieBt die Trommel.

Fiir eine Vollentschlammung wird ca. 1 Liter Steuerwasser gebraucht.

Die Selbstreinigung der Trommel ist besonders wirksam, wenn man nach
der Schmutzaustragung die Tromwel noch einmal mit Wasser fiillt und
entschlammt. Nach einer Wartezeit von 20-25 Sekunden kann wieder
Schleudergut zugefihrt werden. .



1.9.2.2, Teilentschlammung der Trommel

Unter Teilentschlammung versteht wan die Teilentleerung deé Schlamm-
raumes der Trommel. Sie ist nicht in jedem Falle wmbglich, sondern nur
dann, wenn der ausgeschleuderte Schlamm plastisch, nicht zu fest und
frei von Fasern ist. Grobe Feststoffe und Fasern miissen aus dem Schleu-
dergut durch Vorsieben entfernt werden. Der Schleudergut-Zulauf bleibt
im allgemeinen gedffnet.

Bei der Teilentschlammung wird durch kurzes Offnen des Steuerwasser-—
ventils nur so viel Steuerwasser (0,4 Liter) eingespritzt, daf der
Kolbenschieber die Trommel nach kurzem Offnen sofort wieder schlieBt.
Die Menge des ausgestoflenen Schilammes wird bestimmt durch die Menge

des zugefihrten Steuerwassers. Es ist darauf zu achten, dafl der Steuer-
wasserdruck konstant ist, damit immer gleich groBe Mengen Schlamm aus-
gestoBen werden (siehe auch Seite 27).

1.9.3. Abstellen des Separators

1) Schleudergutzulauf abstellen.
2) Trommel mehrmals mit Wasser splilen und entschlammen.

Bei CIP-Reinigung mit 2 - 3%iger Lauge bei 70 - 80°C muB zum
Schluf mit heiflem Wasser und danach mit kaltem Wasser nachgespiilt
werden. Um Korrosionsschidden zu verhiiten, diirfen nur bewdhrte
Reinigungsmittel verwandt werden.

3) Motor ausschalten.
4) Bremse durch Linksdrehen des Griffes anlegen.
KEIN TEIL AM SEPARATOR LOSEN VOR STILLSTAND DER TROMMEL!

5) Falls die Trommel zwecks Kontrolle auseinandergenommen werden
soll, empfiehlt es sich, sie nach der CIP-Reinigung mit Wasser
zu filillen. Die Trommel so0ll mdglichst bald nach ihrem Stillstand
ausgebaut werden, weil dann die Fihrungen der einzelnen Trommel-
teile noch feucht sind und dadurch der Ausbau sehr erleichtert
wird.,

6) Bei Stillstand der Trommel darauf achten, daB das Steuerwasserventil
geschlossen ist, weil sonst Wasser in das Getriebe gelangen kann.
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1.10. Reinigung

1.10.1. Reinigung der Trommel

Im allgemeinen ist es nicht notwendig, selbstreinigende Trommeln zwecks
Reinigung auseinanderzunehmen, es sei denn, dafB die Art des Schleuder-
gutes es notwendig macht oder der Separator fiir lange Zeit auler Be-
trieb bleiben soll.

. Man sollte aber die Trommel zwecks Kontrolle etwa alle zwei Wochen aus-
einandernehmen. Dabei sind die Fiithrungsflichen und Gewinde zu reinigen
und nach dem Trocknen mit Molybdindisulfid-Paste diinn einzureiben.

AuBerdem empfiehlt es sich, das Trommelunterteil in gridfleren Zeitab-
stidnden herauszunehmen und griindlich zu reinigen. Besonders sorgfiltig
sind die kleinen Bohrungen 2 und 8 (Bild 18) fiir die Zu- und Ableitung
des Steuerwassers im Trommelunterteil und Kolbenschieber zu sZubern,
damit der Entschlammungsvorgang reibungslos ablaufen kann., Bei dieser
Gelegenheit ist auch das Gestelloberteil zu reinigen (siehe 1.10.2).

Falls es notwendig sein sollte, die einzelnen Teller und Trommelteile
zu reinigen,

ke ine Me t allwsochaber u n d

Me t allbidrsten benut zen !

Nicht vergessen, den im Verteilerhals eventuell angesammelten schweren
Schmutz zu entfernen. Bei stark verschmutztem Verteilerhals wird der
Zulauf gehemmt, wodurch Uberlauf eintreten kann,

Verschlissene Dichtringe rechtzeitig ermeuern.

Dichtringe im Verteiler und Kolbenschieber, an deren Kanten sich
durch Abrieb Fransen gebildet haben, konnen nach Abschleifen der
Kanten an einer Schmirgelscheibe wieder verwendet werden. Beim
Schleifen seitliche Dichtflichen nicht verletzen.

Gequollene Dichtringe an einem warmen Ort trocknen lassen, damit
sie ihre alten Mafle wiedergewinnen und eventuell erneut verwendet
werden konnen.

1.10.2. Reinigung des oberen Gestellteils

Von Zeit zu Zeit ist es notwendig, 'das obere Gestellteil innen zu
reinigen. Dazu Trommel auseinandernehmen und Trommelunterteil aus dem
Gestell herausnehmen. Bei der Reinigung darauf achten, daBl keine
Reinigungsfliissigkeit durch das Halslager in das Getriebe eindringt
und das Getriebetl unbrauchbar macht.

1.10.3. Reinigung der Getriebekammer

Bei jedem Olwechsel Getriebekammer durch die Of fnung fiir den Radschutz-
deckel 34 (Bild 25) mit diinnem 01 griindlich reinigen. Metallflitter-
chen von den Wandungen und aus den Ecken sorgfidltig entfernen. Nur
nichtflusende Lappen benutzen (keine Putzwolle)!

1.10.4. Vor langem Stillstand des Separators

Alle Teile der Trommel und des Schleudergutanschlusses sowie das Sepa-
ratorgestell griindlich reinigen, damit keine Korrosionen auftreten.
Steuerwasserleitung am Hauptanschlul abstellen, damit durch evtl.
unbeabsichtigtes Offnen des Steuerwasserventils keine Schdden ent-
stehen kdnnen.



1.11.1. Ausbau der senkrechten Getriebeteile (Bild 19)

1) Trommel ausbauen (siehe 1.6.3).
2) OlablaBschraube 29 (Bild 25) 16sen und Ol in Olschale ablassen.
3) Uberwurfmutter an der Steuerwasserzufiihrung 23 (Bild 24) 1dsen.

h) Sechskantschrauben 155p (Bild 19) am Halslager herausschrauben.
Dichtung und Steuerwasserzufiihrung abnehmen.

5) Schneckenspindel 154 zusammen mit Halslagerbriicke 155 nach oben
' herausziehen,

6€) Halslagerbriicke durch AufstoBen des Spindelkopfes auf eine Holz-
unterlage abnehmen.

7).FuBlagerkappe 151 abschrauben und Dichtung 152 abnehmen.

8)‘Fuﬁlagergewindestﬁck 153a linksherum nach unten herausschrauben und
mit den ilbrigen Teilen des Fufllagers 153 herausnehmen. Erst Spreng-
ring, dann alle iibrigen Teile des FuBlagers aus FuBlagergewindestiick
herausnehmen. )

1.11.2. Einbau der senkrechten Getriebeteile (Bild 19)

Beim Einbau der senkrechten Getriebeteile verfahre man sinngewmdf in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau (siehe 1.11.1) und nach den
Anleitungen in 1.11.2.1 - 1.11.2.3.

1.11.2.1., Wichtige Hinweise

1) Getriebekammer vor jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile
griindlich reinigen (siehe 1.10.3).

2) Kugellager 154d und Pendelkugellager 154a vor jedem Einbau iber-
priifen,

ACHTUNG: Es diirfen nur Kugellager mit erhohter Laufgenauigkeit der
Giiteklasse P 62 eingebaut werden (siehe Ersatzteilliste).

3) KugellagerschlufBring 154b, Pendelkugellager 154a, Kugellager 154d
und Druckring 154f vor Aufziehen auf die Schneckenspindel in 01
auf ca. 80 C anwidrmen.

4) Beim Einbau einer neuen Schneckenspindel mufl gleichzeitig auch das
Schraubenrad 208b (Bild 20) ausgewechselt werden, weil dieses dann
ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und die neue Schneckenspindel
vorzeitig zerstoren wilirde.

5) Beim Einbau der Halslagerbriicke vollst. 155 darauf achten, daB
Dichtung 155a, Wellendichtring 155b und Nutring 155f einwandfrei
sind. :

6) Nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile mufBl die Hohe der
eingebauten Trommel iUberpriift und eventuell neu eingestellt werden

(siehe 1.11.3).



1.11.2.2. Zusammensetzen der Halslagerbriicke vollst.

— Federkolben

Halslagerfeder

Gewindestopfen

Halslagerbriicke

Nutring

Halslagerdruckring

Bild 15
Einzelteile der Halslagerbricke in
“Abstandsring der Reihenfolge des Zusamamenseizens

Wellendichtring

der durch sechs radial angeordnete, gleichmdBig wverteilte Federn ge-
halten wird.

1) Nutring mit den Dichtlippen nach unten auf den Druckring aufziehen.

2) Druckring so in die Halslagerbriicke einsetzen, dafB die sechs Aus-
frisungen des Druckringes vor den sechs Bohrungen der Halslager-
briicke liegen.

3) Federkolben gut einfetten. Halslagerfedern in die sechs Feder-
kolben einlegen. Federkolben in die Gewindenippel schieben.

h) Gewindenippel zusammen mit Halslagerfedern und Federkolben in die
sechs Gewindebohrungen der Halslagerbriicke einschrauben und fest-
ziehen,

5) Abstandsring mit den Nocken nach oben und Wellendichtring mit der
Dichtlippe nach oben in den Halslagerdruckring einsetzen.

1.11.2.3. Zusammensetzen des FuBllagers

Samtliche Teile des FuBlagers
vollst. griindlich reinigen.

Druckfeder in FufBllagerdruckstiick
einlegen.

Sprengring
FuBlagerlaufscheibe

FuBlagerdruckstiick zusammen mit

Kugelkafig vellst.
‘Druckfeder in FuBllagergewinde-

HMa@mmmmdeB stiick einsetzen.
FuBlagerdruckstick FuBlagerlaufteile vollst., beste-
enditten hend aus FuBllagerdruckscheibe,

Kugelkidfig vollst., FuBlagerlauf-
scheibe, in FufBllagergewindestiick
einsetzen.

FuBlagergevindestiick

Sprengring in FuBlagergewindestiick

einlegen.
Dichtung Bild 16
' Einzelteile des FuBlagers in der Reihenfolge
FuGtagerkappe des Zusammensetzens

_



1.11.3. Einstellen der Trommelhthe

Bild 17b

Die Trommelhdhe wird vor Versand des Separators im Werk richtig einge-
stellt. Sie mufl nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile iiber-

priift werden.

Beachte, daBl die Trommelhthe nur dann richtig eingestellt werden kann,
wenn die Trommel richtig geschlossen ist, d.h. wenn die 0O-Zeichen des
Trommelverschlufiringes und Trommelunterteils in einer Linie liegen.

Die Trommelhthe ist richtig eingestellt, wenn der Abstand zwischen der
Oberkante des Schlammfingers und der Oberkante des Trommelunterteils
L wm betrigt (Bild 17a).

AuBerdem prife man, ob der Greifer in der Trommel geniigend Spiel hat
(2—3 mm nach oben und unten). Um das festzustellen, Spannklauen am
vollstédndig zusammengesetzten Separator 1¢sen und Haube zusammen mit
Schleudergutanschlufl und Greifer anheben, bis der Greifer in der
Trommel anst&ft. Der Greiferabstand ist richtig, wenn der Abstand
zwischen Oberkante des Schlammfidngers und Auflagefliche der Haube ca.

4 mm betridgt (Bild 17b). Weicht der Abstand vom angegebenen Einstell-
maB ab, FuBlagerkappe (Bild 16) abschrauben und Trommelhthe durch
Drehen des FuBlagergewindestlickes richtig einstellen. Durch. eine Um-
drehung des FuBlagergewindestiickes kann die Trommel um 2 mm hdher oder
tiefer gestellt werden. Nach Einstellen der TrommelhShe, Fuflilagerkappe,
die dem FuBlagergewindestiick als Gegenmutter dient, mit Dichtung
wieder fest aufschrauben.

- 24 -



1.11.4. Ausbau der waagerechten Getriebeteile (Bild 20-21)

1) Kupplungsschutzhilften 222a'und 222b abschrauben.

2) Sechskantschrauben am Motor herausschrauben und Motor wmit Kupplungs-
scheibe 220 abnehmen.

3) Radschutzdeckel 34 (Bild 25) abschrauben.

4} Sechskantschrauben 201 am Lagerdeckel herausschrauben. Lagerdeckel
mit Dichtung abnehmen.

5) Sechskantmutter 204 von der Schraubenradwelle abschrauben. Dabei
Kupplungsscheibe 218 festhalten, damit Schraubenradwelle sich
nicht dreht.

6) Schrauben 208a im Schraubenrad 16sen. Dabei Kupplungsscheibe fest-
halten, damit Schraubenradwelle sich nicht dreht. Dann Klemmscheibe
208¢ lockern, bis Schraubenrad sich auf der Schraubenradwelle ver-
schieben 1&d0t.

7) Schraubenradwelle durch leichte Schlige mit einem Holzhammer aus
dem Kugellagersitz l8sen und zur Motorseite herausziehen. Dabei
Schraubenrad festhalten, dawmit die ZZhne nicht beschiadigt werden.

8) Olfanggehiuse 216 mit Hakenschliissel 309 (Bild 22) aus dem Gestell
herausschrauben.

1.11.5. Einbau der waagcrechten Getriebeteile

Beim Einbau der waagerechten Getriebeteile verfahre man sinngemdf in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau (siehe 1.11.4). Dabei ist
folgendes zu beachten:

1) Beim Einbau des Schraubenrades mit Klemmscheibe vollst. 208a-c stelle
man die Mitte des Zahnkranzes moglichst genau auf die Mitte der
Schneckenspindel 154c (Bild 19) ein.

2) Das Schraubenrad muB auf der Schraubenradwelle 206 sicher festge-
klemmt werden, indem man die Klemmscheibe 208c mit den Schrauben
208a abwechselnd gleichméBig fest anzieht.

3) ACHTUNG: Beim Einbau eines neuen Schraubenrades 208b oder eines
neuen Schraubenrades mit Klemmscheibe vollst. 208a-c muB gleich-
zeitig auch die Schneckenspindel ausgewechselt werden, weil diese
dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und das neue Schrauben-
rad vorzeitig zerstoren wiirde.

h) Nach Einbau neuer Getriebeteile Trommel einbauen. Trommelhdhe
priifen und eventuell neu einstellen (siehe 1.11.3). Dann Trommel
wieder ausbauen.

5) Getriebekammer mit dem in 1.3 angegebenen 01 bis etwas iiber
Schauglasmitte fiillen.

6) Spindel-Drehzahl mit einem Hand-Tachometer (siehe 1.5) und Dreh-
richtung der Trommel (siehe 1.4.3) priifen.

7) Zum Einlaufen neuer Getriebeteile Separator etwa 30 Minuten ohne
Trommel laufen lassen.

8) Nach beendetem Einlaufen der Getriebeteile Trommel einbauen.



1.12. Funktionsstorungen der Trommel, deren Ursachen und Behebung (Bi1d 18)

e e

R e e e . . N e T T ]

funktionsstdrungen

Ursache

Abhilfe

T.924 1

Die Trommel
schlielt nicht
ordentlich.

Dichtringe im Verteiler
oder Kolbenschieber ha-
ben sich nicht iiberall
an die duBleren Fihrungs-
fldchen angelegt.

Siehe 1.6.1, Pos.

5.

"Trommelunterteil,

Die kleine Bohrung 2 im
die
von der Steuerwasserkam-
mer zur SchlielBkammer 5
unter den Schieber fiihrt,
ist verstopft, oder die
Steuerwasserkammer ist
verschmutzt.

Bohrung 2 reinigen.

Schmutz aus Steuerwasser-
kammer entfernen.

3)

Dichtring 10 im Trommel-~
deckel ist beschddigt.

Dichtring erneuern.

%)

Dichtring 9 im Verteiler
oder Dichtring 7 im
Kolbenschieber sind be-
schidigt, oder es haben
sich an ihren Kanten
Fransen gebildet (durch
Abrieb infolge der Auf-
und Abbewegung des
Schiebers).

Wenn nur die Kanten der
Dichtringe zerfranst sind,
die Dichtringe aber im
iibrigen unbeschiddigt sind,
Kanten an Schmirgelschei-
be abschleifen und Dicht-
ringe wieder verwenden.
Beschiddigte Dichtringe
erneuern.

5)

Die kleine Bohrung 8 im
Kolbenschieber, durch die
das Offnungswasser aus-
tritt, ist verstopft.

Kolbenschieber und Boh-
rung 8 reinigen. Der
Durchmesser der Bohrung
(0,7¢) darf beim Reinigen
nicht vergroBert werden.

6)

Dichtring 4 ist nicht in
die Nabe des Trommelun-
terteils eingelegt
worden.

Dichtring einlegen.

1.12:2.

Die Trommel &6ff-
net sich nicht
oder nicht voll-
stdndig.

Steuerwasserdruck ist zu
niedrig oder schwankt zu
stark durch Entnahmen _
aus anderen Zapfstecllen.

Leitungsdruck kontrol-
lieren; evtl. Steuerwas-
serleitung gesondert
verlegeﬁ, um Druck-
schwankungen zu ver-
meiden,

In der Offnungskammer 6
oder in der Schliefikam-
mer 5 hat sich auflen ein
Schmutzrand abgesetzt,
der den Kolbenschieber
hindert, die Endstellung
zu erreichen.

Schmutzrinder entfernén.

106 -



Trommel und Steuerwasserzufiihrung

im Hinblick auf mogliche FunktionsstSrungen

(siehe Abschnitt 1.12)

~

a O

Bild 18

Steuerwasserdruck: mindestens 1,5 bar, max. 2;5 bar.
Bei mehr als 2,5 bar Druckminder-Ventil einbauen.

Béi Teilentschlammungen mufB der Steuerwasserdruck konstant sein.

Schwankungen bis 0,2 bar sind zulédssig.

NW der Steuerwasserleitung: 1/2"




FunktiensstGrungen

Ursache

Abhilfe

1.12.3.

Die Trommel ent-
schlammt nicht
restlos. Es
bleibt Schmutz
in der Trommel
zuriick.

Das Steuerventil 1 wurde
zu frith geschlossen. Da-
durch bleiben in der
Trommel Schmutzreste zu-
riick, die wmehr und mehr
anwachsen und bei langer
Schleuderzeit hart
werden.

Trommel griindlich reini-
gen (siehe 1:10.1).
Steuerwasserventil ca.
10 Sekunden offénlassen,
damit die Ansammlung von
Schmutz verhindert wird.
Falls notwendig, eine
Splilentschlammung folgen
lassen.

i, 120,
Dichtring 10 im
Trommeldeckel
verschleif3t
vorzeitig.

Die Trommel wurde zu
friih geschlossen. Da-
durch wurden spdt abge-
rutschte Feststoff-
teilchen durch den zu
friih aufwidrtsgehenden
Kolbenschieber in den
Dichtring 10 gedriickt.

Steuerwasserventil ca.
10 Sekunden offen
lassen.

Falls nach lidngerem Stillstand des Separators die Trommel nicht forsch
genug entschlammt, empfiehlt es sich, zun#chst einige Entschlammungen

mit Wasser an Stel le von Schleudergut durchzufiihren, Durch Spritzenge- -
ben (mehrmaliges kurzzeitiges Offnen des Steuerwasserventils) Wasser in

die SchlieBkammer leiten,

- 28 -

damit die Trommel schneller schlief3t.



1.13. Betriebsstdrungen, deren Ursachen und Behebung

Betriebsstirungen

Ursache

Abhilfe

1.13.1

Die Trommel
kommt nicht
oder nach zu
langer An-
laufzeit auf
die vorge-
schriebene
Drehzahl.

1)

Bremse ist angelegt.:

Bremse l1l6sen.

2)

Trommelfeststellschrau-
ben sind eingedreht.

Trommelfeststellschrauben
zurickdrehen.

3) Motor ist nicht richtig |AnschluB mit Schaltbild
angeschlossen. vergleichen, evtl. um-
klemmen.
4) Klemmscheibe ist nicht Sechskantschrauben am

fest genug angezogen,
das Schraubenrad gleitet
auf der Schraubenrad-
welle.

Schraubenrad abwechselnd
gleichmi#fBig fést anziehen.

T3 020

Die Drehzahl der
der Trommel
sinkt wdhrend
des Betriebes

Netzspannung 1408t nach.

Netzspannung kontrollieren.

Drehzahl des Motors
sinkt wihrend des
Betriebes.

Motor iiberprtifen.

1.13.3.
Der Separator
lduft unruhig.

Trommel steht zu hoch
und schleift an den
Greifern.

Tromme lhdhe richtig ein-
stellen (siehe 1.11.3).

Die Trommel hat nicht
vollstindig ent-
schlammt. Der zurilickge-
bliebene Schmutz hat
sich ungleichmdBig in
der Trommel abgesetzt.

Mehrere Splilentschlam-
mungen durchfiihren: Trom-
mel mit Wasser fiillen und
entschlammen, Steuerwasser-
ventil 10 Sekunden offen
lassen. Falls Spllent-
schlammungen ohne Erfolg,
Trommel schliefBen und
wieder mit Wasser fiillen,
Separator abstellen, Brem-
se anlegen. Bei einer mit
Fliissigkeit ganz gefiillten
Trommel treten beim Aus-
laufen weniger Schwin-
gungen auf als bei einer
nur teilweise gefiillten
Trommel. Falls die Trommel
undicht dist, Zuflufl offen
lassen. Trommel griindlich
reinigen.

3)

Trommel ist nicht
richtig zusammengesetzt
oder Teile verschie-
dener Trommeln (falls

" die Anlage aus mehreren

Separatoren besteht)
sind vertauscht
worden.

Trommel richtig zusammen-
setzen.

- 20



Betriebsstdrungen

Ursache

Abhilfe

1.13.3.

Der Separator
lduft unruhig
(Fortsetzung).

4)

Der Druck im Tellereinsatz
hat nachgelassen.

Priifen, ob Trommelver-
schlulring fest genug
aufgeschraubt ist.
Tellerzahl kontreollieren.
Evtl, Reserveteller oder
Ausgleichteller hinzu-
fiigen.

5}

Trommel hat Unbalance
durch Beschiddigung.

Trommel zur Reparatur an
Lieferwerk einsenden.
Keine Reparatur selbst
ausfiithren. Nicht
schweifBBen oder 1l6ten, da
hochvergiitete Sonder-
stdhle.

Halslagerfedern sind er-
miildet oder gebrochen.

Siamtliche 6 Halslager-
federn erneuern.

7)

Kugellager sind ab-
genutzt,

Schadhafte Lager er-
neuern.

ACHTUNG: Als Spindel-
lager nur Kugellager
mit erhohter Laufge-
nauigkeit verwenden
(siehe Ersatzteilliste).

8)

Getriebeteile sind in
schlechtem Zustand
durch

1. normalen Verschleifl,
2. vorzeitigen Verschleifl
infolge von

: . " in der Regel
a) Olmangel erkenntlich an
22 74| blaver AnlaB-
0
b) zu dlinnem 01 farbe der Ge-
triebeteile.

c) Metallabrieb im -
Schmierdl, weil

01 zu diinn,

01 nicht rechtzeitig
erneuert,

Getriebekammer nicht
gesdubert,

d) nicht gleichzeitigem
Auswechseln beider
Getriebeteile.

Getriebekammer griindlich
reinigen (siehe 1.10.3).

Schraubenrad 208b und
gleichzeitig auch Schnek-
kenspindel 154c auswech-
seln (niemals ein ein-
zelnes Getriebeteil).
Unbedingt Abschnitt
1.11.5 beachten!

Neues 01 einfiillen (siehe
Abschnitt 1.3).

Evtl. 01 6fter erneuern.




ERSATZTEILLTISTE

P
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Schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen ist nur dann
mdglich, wenn Ihre Ersatzteilbestellung folgende Angaben ent-
h#alt:

1) Typ ; .

2; Masch <N } der Maschine: :
Beide Angaben finden Sie auf dem Typenschild
der Maschine. Die Masch.-Nr. ist auch in

den Gestellrand eingeschlagen.

3; Bezeichnung } des zu ersetzenden Teiles:

Bestellnummer
' Beide Angaben finden Sie in den Ersatzteil-
listen. Die Bestellnummer ist auBerdem fast

immer auf den einzelnen Teilen eingeschlagen.

5) Trommel-Fabr.-Nr. Nur bei Bestellung von Trommel-Ersatzteilen.
Die Trommel-Fabr.-Nr. ist auf dem Trommelver-
schluBring und Trommelunterteil in grofien
Ziffern eingeschlagen.

- Y ="



Senkrechte Getriebeteile SA.1-O1- (fiir Motoren n

ot S e o ——

= 1430 U/min)

T e s T e e S mm o e S M T e o o e S e T S e T n T e Saa B S S S e e e e e SR S e B e SHG S B W SR e —— —
R L R s = =333 5 35 ¥ 5 3 5 3 F ST 5 ¥ ¥

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen‘Teile des Bildes 19

gfiig_ Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- **%* Getriebe vollst. 1 3116-3300-060
151 FuBlagerkappe 1 0010-3003-220
152 Dichtung 45/55¢ x 2 .1 0004-5040-7hO
- FuBlager vollst. {(153a-h) ; 1 0010-3000-020
153a Fufllagergewindestiick 1 G010-3002-020
153b Zylindrische Druckfeder 1 0006-4209-160
153¢c FuBlagerdruckstiick 1 0010-3001=-210
- Satz Fufilagerlaufteile (153d-g) 1 0010-3010-000
1534 *¥* FufBlagerdruckscheibe 1 -
153f *¥ Kugelkifig vollst. 1 =
153g *¥*¥ FuBlagerlaufscheibe 1 -
153h Sprengring ] 1 0026-1473-170
- ¥%% Schneckenspindel vollst. (154ka-h) 1 3116-3429-020
154a Pendelkugellager 1301 N/P62 DIN 630 1 0011-1301-030
154 KugellagerschluBring (unten) 1 0008-1208-000
154¢c *#** Schneckenspindel : 1 3116-3420-000
1544 Kugellager -6204/P62 DIN 625 (oben) 1 0011-620L-010
154fF Druckring 1 0008-2021-050
154 Spindelfeder 1 0006-4169-400
1540 Spindelkappe o 1 0008-2001-850
- Halslagerbriicke mit Abdeckung
’ vollst. (155a-p) ) 1 0008-2020-400
155a - Dichtung 83/115¢8 x 0,5 1 0004-2505-850
155b Wellendichtring A %x43x10 1 0004-5539-830
155c Abstandsring 1 0008-2022<000
- Halslagerbriicke vollst. (155d-m) 1 0008-2010-400
155d Halslagerdruckring : 1 0008-2007<050
155¢f Nutring 35/51¢ x 8 1 0004-5724-830
155g Halslagerbriicke 1 0008-2006-400
155h Federkolben 6 0026-1284-110
155k Satz Halslagerfedern 1 0006-4175-060
155m Gewindestopfen 6 0019-0666-400
155n Dichtung 8,7/14 x 1 3 0004-2291-400
155p 3 06019-6497-400

* %K

%% Dieses Teil vird nicht einzeln, sondern nur zusamsen wit den Teilen 153d-g geliefert.

-Sechskantschraube PB8x55 DIN 931 - 18Ce 10Ni 2Mo

Dieses Teil gilt nur fir die Motor-Drehzahl n = 1430 Ufmin und fir die Tromsel-Drehzahl n = 10000 Ufmin,

Bei reduzierter Trommel~-Drehzahl unbedingt Abschnitt 1,5 beachten!

ACHTUNG: Schneckenspindel 154¢ wird nicht einzeln, sondern nur zusammen mit Schraubenrad 208b geliefert.

w 98 5



Senkrechte Getriebeteile SA 1-01- (fiir Motoren n = 1430 U/min)
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T T T T T T N N N T S S S S S S S T S T e S S e E s E=

153 153c

1536

Bild 19
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 20 und 21

Kugel-Schmierkopf (fir 216)

10000 Ufmin.

- 34 -

ngiE. Bild Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
201 20 Sechskantschraube K6x20 DIN 931 - 18Cr BNi 3 0019-6452-300
202 20 Lagerdeckel 1 6197-1299-000
203 20 Dichtung 42/65¢ x 1 1 0004-5208~700
204 20 Mutter 1 0013-0280-150
205 20 Rillenkugellager 6302 DIN 625 1 0011-6302-000
206 20 Schraubenradwelle 1 0333-3400-000
207 20 PagBfeder 1 0026-1728-16C
208 20 *** Schraubenrad vollst. (208a-c) 1 0332-3449-000
208a 20 Sechskantschraube ¥ 8 x 30 DI§ 933 3 0019-6907-150
208b 20 *¥¥ Schraubenrad 1 0332-3443-000
208¢c 20 Klemmschedibe 1 0763-3446-000
209 20 Sprengring 1 0026-1454-170
210 20 Rillenkugellagex 6205 DiN 625 (Hotorseite) 1 0011-6205-000
211 20 Dichtung 55/66¢ x 2 1 0004-1917-740
212 20 Sprengring 1 0026-1447-500
213 20 Wellendichtring A25x37x7 1 0004-5538-760
214 20 Distanzring ‘ 1 3134-1012-000
215 20 Wellendichtring A25x37x7 1 0004-5538-760
216 20 Olfanggehiuse 1 3134-3349-000
217 20 Gewindestift mit Ringschneide 5/15"x8-4D 1 0019-0414-000
218 20 Kupplungsscheibe (Separatorseite) 1 6430-3426-000
219 21 Mitnehmerscheibe 1 6001-3327-000
220 21 Kupplungsscheibe . (Motorseite) 1 3116-3326-010
221 21 Gewindestift mit Spitze 5/16°x8 - 55 1 0019-0451-060

- 21 Kupplungsgehfuse vollst. (222a-¢) 1 6001-3135-000
222a 21 Kupplungsschutzhilfte 1 6001-3136-000
222b 21 Kupplungsschutzhilfte 1 6001-3137-000
222c¢ 21 Zylinderschraube AH 6x12 DIN 84 - 4D kad. 2 0019-2248-030

1

0021-4563-000

*%%  Dieses Teil gilt nur fir die-Motor-Drehzahl n = 1430 U/min und fir die Trommel-Drehzahl n =

ACHTUNG: Dieses Teil wird nicht einzeln, sondern nur zusammen mit Schneckenspindel 154c geliefert.



Waagerechte Getriebeteile SA 1-01- (fir Motoren n

Bild 20
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220

221 219 222a

Biid 21

Senkrechte und waagerechte Getriebeteile SA 1-01-
(fiir Motoren n = 1720 U/min)

Sdamtliche Getriebeteile sind die gleichen wie die des Getriebes fiir
Motoren n = 1430 U/hin, ausgenommen die nachstehend aufgefiihrten Teile

(Getriebe fiir Motoren n = 1430 U/min siéhe Seite 32 - 35.

'Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 19 und 20

grAig Bild Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- 19 Getriebe vollst. 1 31?6-33G0—050
154 19 Schneckenspindel vollst. 1 3116-3429-030
154¢ 19 Schneckenspindel 1 3116-3420-010
208 20 Schraubenrad vollst. 1 0332-34L49-000
208b 20 Schraubenrad 1 0332-3443-010
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Werkzeuge und Zubehorteile

Bild 22

Nr.in
d.Abb.

Bezeichnung der Teile

Bestellnummer

301
302
303
304
306
307
308
309
310
21
312
213
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
325

Satz Werkzeuge

Satz Zubehidrteile

Stielbilirste 70x100x500

Stielbiirste 35x125x285 (fiir Teller)
Zvlinderbiirste 15 ¢ x 85 x 285

Schaber

Doppelmaulschliissel 10x13 DIN 3110
Doppelmaulschliissel 17x19 DIN 3110
Doppelmaulschliissel 22x27 DIN 3110
Hakenschliissel 68/94 ¢ (f.VerschluBring)
Hakenschliissel 30/32 ¢ (fiir Armatur)
Stiftschliissel (fiir Schauglas)
Schraubendreher 5x125

Schraubendreher 8x150

Schlagbolzen

Hebezange (fir Trommeldeckel)

Schliissel fiir Einlaufrohr
Olspritzkanne

Abziehvorrichtung (f. Trommelunterteil)
Ring (f. Ausbau des Verteilers)
Olschale

Oleinfiillrinne

Ringschliissel (f. Trommelverschluﬁring)
Abziehvorrichtung (f. Kolbenschieber)

Gewindespindel (zum Abziehen d.Verteilers)

Behdlter mit 2,5 1 Separatoren-Schmierdsl
CLP 100

3134-9900-L

3134-9901-L

0003-4695-960
0003-4690-960
0003-L45LL-960
0003-0210-950
0003-4202-320
0003-4205-320
0003-4208-320
0003-3688-000
0003=-3661-000
0003-4585-000
0003-4636-050
0003-4637-050
0003-0199-600
oo -3 997170
0003-0140-030
0003-0256-890
0819-9822-020
3116-9949-000
0003-0277-800
0003-0400-000
0003-0651-030
3116-9936-000
0019-1011-090

0015-0003-080
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2. BA 1-01: Trennseparator mit Doppelgreifer

(Grundtyp)

2.1. Allgemeines

Der Trennseparator mit Doppelgreifer SA 1-01 wird eingesetzt zur
Trennung von Fliissigkeitsgemischen, deren Anteil an leichter und
schwerer Flussigkeit ungefahr gleich ist, bei gleichzeitiger Aus-
schleuderung der in den Flissigkeiten enthaltenen Feststoffe. Die
getrennten Flissigkeiten werden mit einem Doppelgreifer unter Druck
abgeleitet (siehe 1.7).

Der Tellereinsatz der Trommel des Separators SA 1-01 wird in der
Regel mit in der Mitte liegenden SteigekanzZlen geliefert. In Sonder-
fdllen kann Jjedoch je nach Unterschied der spez. Gewichte und je
nach Mengenverhaltnis der zu trennenden Fliissigkeitskomponenten ein
Tellereinsatz mit innenliegenden oder auflenliegenden Steigekandlen
vorteilhafter sein, z.B.

Tellereinsatz mit innenliegenden Steigekandlen:

bei groBem Unterschied der spez. Gewichte der beiden Flissigkeits-
komponenten oder ;
bei stark liberwiegendem Anteil der schweren Fliissigkeit

Tellereinsatz mit aulBenliegenden Steigekandlen:

bei geringem Unterschied der spez. Gewichte der beiden
' Fllissigkeitskomponenten oder
bei stark ilUberwiegendem Anteil der leichten Flissigkeit.

Der Anteil der ausschleuderbaren Feststoffe soll ca. 2% nicht iiber-
steigen, damit die Trommel nicht zu oft entschlammt werden mufl.

Falls der Anteil einer der beiden Fliissigkeiten, aus denen das
Fliissigkeitsgemisch bestoht, unter 10% liegt, oder die Anteile

der beiden Komponenten des zulaufenden Fliissigkeitsgemisches stark
schwanken, kann es zweckmilig sein, einen Trennseparator mit Ein-
~zelgreifer SA 1-02 oder SA 1-03 einzusetzen, der die grifere
Flissigkeitsmenge unter DUruck ableitet, wdhrend die kleinere
Fliissigkeitsmenge frei austritt (siehe Kap. 4 und 5).

- Lo -



2.2. Zusammensetzen der Trommel,
Einbau der Greifer

Trommel in der aus Bild 23 ersichtlichen Reihenfolge zusammensetzen.
Darauf achten, daB alle Trommelteile richtig arretiert sind. Das ist
der Fall, wenn die O-Zeichen der Trowmmelteile in einer .lLinie liegen.
Beachten Sie auch die Hinweise in Abschnitt 1.6.1.

Scheideteller 266

Unterer Greifer 51a
Verschlulring 259

AbschluBteller 264b
Greiferkammerdeckel 260

Teller 26ka

Oberer Greifer 51b

Verteiler 265
Dichtring 265a
Dichtring 253 YerschluBring 256

Kolbenschieber 261
Dichtring 258

Dichtring 252
Troeeeldeckel 257

Spindeloutter 254

Dichtring 262

Dichtring 251

Haltering 263
Trommelunterteil 255

Spindel

Bild 23

Die Teile der Trommel SA 1-01- in der Reihenfolge des Zusammensetzens

- L1 -



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 24 und

Gestell und Haube

!

&

£

ETAQQ. Bezeichnung der Teile Stick Bestellnummer
1 Fundamentplatte 1 0821-1003-010
2 Motorunterlage 2 3134-1058-000
3 Zylinderschraube M 10x50 DIN 912 - 8.8 L 0019-6149-150
4 Scheibe 4 0026-1345-010
5 Sechskantschraube ¥ 10x25 DIN 933 - 5.6 b 0019-6935-090
6 Gestell (einteilig) 1 3116-1001-010
7 Scheibe b 0026-1350-000
8 Sechskantschraube ¥ 10x35 DIN 931 - 5.6 4L 0019-6511-090
- Schlammfinger vollst. (9a-f) 1 3116-1019-020
9a Schlammfinger 1 3116-1018-020
9b Dichtring 54/64¢ x 5 1 0007-2211-750
S9c Nutiiberwurfmutter 1 0013-2845-640
9d Kegelstutzen 1 0018-3956-400
9f Dichtring 306/318¢ x 6 1 0007-2792-850

10 Rohrbogen 1 3116-1046-000

11 Muffen-Kugelhahn 1/2" (Stevervasserventil) 1 0018-1712-630

12 AnschluBstiick 1 3116-1166-020

13 Gestelltopfbelag vollst. 1 3116-1505-000

14 AnschluBstiick 1 3134-1203-000
- Dichtung 12/22 x 2 1 000L4-1897-850

15 Dichtung 192/236¢% x 1 (Gestell-Haube) 1 0004-5791-850

16 Dichtung 8,7/14 x 1 4 000L4-2291-400O
7 Sechskantschraube ¥ 8x20 DIN 933 b 0019-6903-4L00O

18 Feststellschraube 2 0019-0533-300

19 Spannklaue vollst. 2 3138-1127-000

20 Kegelgriff 1 0021-3512-690

21 Zyvlindrische Druckfeder 1 0006-4130-400

22 Bremsbolzen vollst. 1 3116=-1031-010

22a Bremsbelag 1 0021-4088-850
= Senkniet 415 DIN 661 (fir 22a) 2 0026-1262-400

23 Steuerwasserzufihrung 1 3134-1219-000

ol Uberwurfmutter ALL 6 DIN 3870 1 0013-1997-400
- Schneidring LL 6 DiN 3861 1 0018-3631-400
- Flache Sechskantmutter BM 12 2 0013-3038-~300

25 Mantel 1 3134-1158-000
- Dichtring 65/3 (fiir Pos. 25) 1 0007-1945-750
- Haube vollst. (26a-g) 1 3134-7759-010

26a Kegelstutzen 1 0018-3939-400

26b Dichtring 30/40¢ x5 1 0007-2208-850

26¢c Nutmutter 1 0013-2842-300

26d Haube 1 3138-7765-010

26 ¢ Dichtring 20/26¢ x 3 1 0007-2182-850

26g Gewindestift 1 0019-0654-400

Dieses Teil ist im Breasbolzen vollst. 22 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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27 28 29 30 3 34 35 =
Bild 25

Nr.in Bezeichnung der Teile Stlick Bestellnummer
d.Abb.
27 Dichtung 44/354 x 1,5 1 0004-5034-76C
28 Schauglas vollst. 1 0001-0005-640
29 Sechskantschraube (0lablaischraube)

M10x1 6 DIN-933 .. 1 0019-6931-150
30 Dichtung 10/204 x 2 1 0004-1869-74C
31 Dichtung 38/50¢ x 1,5 1 0004-5037-710
32 VerschluBschraube (8lsinfillschravbe) 1 0019-1548-200
19 Dichtung 119x127x1 1 0004-5652-70C
34 Radschutzdeckel 1 6758-1004-000
35 Sechskantschraube

M 8x20 DIN 933 - 50 Kupr. verchr. 4 0019-6903-55C

- 44 -



. Greifer und Schleudergutanschiufl SA.1-017

e T T
3

====

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 26

* Jo nach Schleuderqut (siehe 1.7).

- 45 -~

grA;g Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- * Greifer vollst._(51a«b) 1 je nach Kombination
51a Unterer Greifer vollst. 32¢ 1 6005-2241-000
51a Unterer Greifer vollst. 38¢ 1 6005-2241-010
51b Oberer Greifer vollst. 52§ 1 6005-2252-000
51b Oberer Greifer vollst. 46@ 1 6005-2252-010
- ' Schleudergutanschluf3 vollst. (523—74) 1 3138-2296-000
- Ableiter vollst. (52a-64)
(far leichte Flissigkeit) 1 6005-2289-000
52a Dichtring 15/22¢ x 3 (unten) 1 0007-2184-850
52b Ableiter ' 1 6005-2286-000
52c Dichtring 12/18¢ x 3 (oben) 1 0007-2152-850
52d Scheibe 1 0026-5734-300
52f Sprengring 1 0026-1438-170
53 Griffkorper vollst. 1 3134-2190-000
54 Knebelmutter 1 0013-2592-640
55 Dichtring 19/27¢ x 4 1 0007-2216-850
56 Gewindestiick 1 3134-2236-000
57 Dichtring 10/16¢ x 3 2 0007-2068-850
58 Schauzylinder 1 0001-0130-820
59 Sechskantmutter (Links- und Rechtsgevinde]} 1 0013~3062-400
60 Rohrbogen vollst. ' 1 - 6005-2175-000
61 Uberwurfmutter 1 2304-2276-010
- Nadelventil vollst. (62a-f) 1 2304-2280-000
62a Dichtring 11,5/184 x 3 6 0007-2073-850
62b Ventilspindel vollst. 1 2305-2272-000
62c - Stopfbuchse 1 2305-2284-010
62d Gewindering 1 2305-2182-000
S 62f Ventilgehiduse vollst. 1

2304-2282-000



Bezéichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 26

g?iig. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
63 Dichtring 5/118 x 4 i 0007-2099-850
64 Manometer “uﬁgm&mhﬁﬂ-ﬁkﬁhﬁ) 1 0001-0303-400

- Ablaufleitung vollst. (65-74)

(fir schvere Flissigkeit)

65 Manometer UmﬁwamuhO»#kdma 1 0001-0303-400
66 Dichtring 5/114 x 4 1 0007-2099-850
67 Schauglasgehiuse vollst. 1 3138-2002-000

- Nadelventil vollst. (68a-f) 1 2304-2280-000
68a Ventilgehiuse vollst. | 1 2304-2282-000
68b Gewindering 1 2305-2182-000
68c Stopfbuchse 1 2305-2284-010
68d Ventilspindel vollst. 1 2305-2272-000
68f Dichtring 11,5/18¢4 x 3 6 0007-2073-850
69 Uberwvurfmutter 1 2304-2276-010
70 Rohrbogen vollst. 1 6005-2175-000
71 Sechskantwutter  (Links- und Rechtsqevinde) 1 0013-3069-400
72 Dichtring 10/16¢ x 3 2 0007-2068-850
73 Schauzylinder 1 0001-0130—820_
7h Dichtring 11,5/18¢ x 3 1 0007-2073-850

= BE .



Greifer und Schleudergutanschluff SA 1-01-
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Trommel SA 1-01-

Tellereinsatz mit auBenliegenden Steigekandlen (Teilkreisdurchmesser 92 mn)

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 27

Nr.in

g Ak : Bezeichnung der Teile ' Stiick Bestellnummer

- Trommel vollst. (251-266) 3138-6600-040
251 Dichtring 30/5 haTmmﬂuMwhﬂ] 0007-2077-830
252 Dichtring 158 8¢ (im Kolbenschieber) 0007-2129-830
253 Dichtring 1&0/15og (in Verteiler) 0007-2346-830
254 . Spindelmutter 0013-3151-400
254a Dichtring 16/3¢ 0007-2983-850
255 *¥ Trommelunterteil vollst. 3116-6604-050
256 ¥ Trommelverschlufiring 3116-6631-030
257 * Trommeldeckel 3116-6611-020
258 Dichtring 74/82¢ x 3,5 (in Trommeldeckel, oben) 0007-2221-830
259 VerschluBring 0819-6631~-120
260 Greiferkammerdeckel 3138-6642-000
261 * Kolbenschieber vollst. 3116=-6500-030
262 Dichtring 1&6/157ﬁ x 6,5 (im Trommeldeckel) 0007-2347-830

262a *% Polyamid-Dichtring

0007-1959-840
262b  ** Dichtring 150/2¢

0007-2943-830

— el _l_d_‘:'-aul —d sl kb —t emd el el el el e eed ) d e ed b

263 Haltering 3116-6508-010

- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 3116-6660-020
264a Teller vollst. ca. 0819-6663-070
264b AbschluBteller 0819-6666-060

- Ausgleichteller 0819-6664-060
265 * Verteiler vollst. 3134-6620-030
265a Dichtring 55,2/3¢ 0007-2929-830
266 * Scheideteller 3134-6652-020

Trommel SA 1-01-=

Tellereinsatz nit in der Mitte liegenden Steigekandlen (Teilkreisdurchmesser 82 ma)

Diese Trommel unterscheidet sich von der Ausfﬁhrﬁng 3138-6600-040' nur durch die nachstehend aufgefiihrten Teile:

Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3138-6660-000

264a Teller vollst. ca.34 2305-6663-000
2641 Abschlufteller 1 0819-6666-060
= Ausgleichteller 1 6005-6664-000

Trommel SA 1-Q1;

Tellereinsatz mit innenliegenden Steigekandlen (Teilkreisdurchmesser 65 mm)

Diese Trommel unterscheidet sich von der Ausfihrung 3138-6600-040 nur durch die nachstehend aufgefihrten Teile:

265 *# Verteiler vollst., 1 3134-6620-040
- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3138-6660-010
26kLa Teller vollst, ca.34 6005-6663-000
264b AbschluBteller 1 0819-6666-060
- Ausgleichteller _ 1 6005-6664-010

* Dieses Teil ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Montsure oder in einer unserer Werkstitten
ausgewechselt werden,

%% Anstelle-des Perbunan-Dichtringes 262 kann auf besondere Bestellung der Pu]yan1d-Dichtr1ng 2623 mit
Dichtring 262b geliefert werden.

- L8 -



~ommel SA 1-01-
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Aufstellungsplan SA 1-01- (Trennseparator mit Doppelgreifer)
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Kapitel

3. SA 1-04: Trennseparator mit Doppelgreifer
und eingebauter Mischeinrichtung

(Einstufen-Extraktor wmit Doppelgreifer)
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3. SA 1-04-

Trennseparator mit Doppelgreifer

und eingebauter Mischeinrichtung

(Einstufen-Extraktor mit Doppelgreifer)

1l Allgemeines

NANNNY
SRR

e

Bild 29

Schnitt durch die Trommel
Typ SA 1-04

Woo~Noy b W+

10
11
12
13
14
15
16

Zulauf

Teller

Greifer fur schwere Phase
Greifer flir leichte Phase
Feststoffraum
Austrittsspalt
Steuergerdt
SchlieBkammer
Steuerwasserventil

Of fnungskammer

Ablauf flir schwere Phase
Kolbenschieber

Spindel

Ablaufbohrung

Ablauf fur leichte Phase
Zulauf zur Mischkammer

Der Einstufen-Extraktor mit Doppel-
greifer SA 1-04- wird nur im Rahmen
einer Mehrstufen-Extraktionsanlage
eingesetzt, um durch ein geeignetes
Extraktionsmittel eine oder mehrere
Substanzen aus einer Tragerflissig-
keit zu extrahieren (siehe 3.3).

Der Einstufen-Extraktor SA 1-04- unter-
scheidet sich vom Trennseparator mit
Doppelgreifer SA 1-01 (Grundtyp) nur
durch eine zusdtzlich eingebaute
Mischeinrichtung, in der zu der aus-
tretenden schweren Fllissigkeit eine
leichtere Flissigkeit zugemischt wird.

Der Tellereinsatz der Trommel des
Einstufen-Extraktors SA 1-04- wird

in der Regel mit in der Mitte liegen-
den Steigekandlen geliefert. In Son-
derfallen kann ein Tellereinsatz mit
auBenliegenden oder innenliegenden
Steigekandlen vorteilhafter sein
(siehe 2.1, Abs. 2).

Der Anteil der ausschleuderbaren Fest-
stoffe in der zu extrahierenden Flissig-
keit soll ca. 2 % nicht Ubersteigen,
damit die Trommel nicht zu oft ent-
leert werden muBl.

Der Umbau des Separators SA 1-01- in
einen Einstufen-Extraktor Sa 1-04-

ist durch Auswechseln und zusdtzlichen
Einbau einiger Teile leicht mdglich
(siehe 3.5).
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3.2. Zusammensetzen der Trommel,
Einbau der Greifer

Trommel in der aus Bild 30 ersichtlichen Reihenfolge zusammensetzen.
Darauf achten, daB alle Trommelteile richtig arretiert sind. Das ist
der Fall, wenn die 0O-Zeichen der Trommelteile in einer Linie liegen.
Beachten Sie auch die Hinweise in Abschnitt 1.6.1.

Scheideteller 266 —-

Unterer Greifer 5la

VerschluBring 259

AbschluBteller 264b

Greiferkammerdeckel 267

Teller 26ha
Oberer Greifar 51b

Verteitér 265

Dichtring 265a

Dichtring 253 VerschluBring 256

Kolbenschieber 261
Dichtring 258

Dichtring 252
Trozeeldeckel 257

Spindelnutter 254

Dichtring 262

Dichtring 251

Haltering 263
TrommeTunterteil 255

Spindel

Bild 30

Die Teile der Trommel SA 1-O%- in der Reihenfolge des Zusammensetzens
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3.3. Der Einstufen-Extraktor SA 1-04- im Rahmen einer
zweistufigen Gegenstrom-Extraktionsanlage
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Der Einstufen-Extraktor SA 1-04- wird nur im Rahmen einer mehr-
stufigen Gegenstrom-Extraktionsanlage eingesetzt. Bild 31 zeigt den
Einsatz eines Einstufen-Extraktors in einer zweistufigen Gegenstrom-
Extraktionsanlage, bestehend aus

1 Mischer ZA 1-66-525
1 Einstufen-Extraktor SA 1-04-
1 Trennseparator mit Doppelgreifer SA 1-01- .,

Um das Extrakfionsverhéltnis genau einstellen zu kdnnen, empfiehlt es

sich, in die ZufluBleitung der schweren Fliissigkeit und der frisch
zugefiihrten leichten Fliissigkeit je einen DurchfluBmesser einzubauen.

“Lulauf schwere Flissigkeit l JLulauf leichte Flissigkeit

; Y2

B
Gemisch /

Mischeinrichtung

.Gemisch

Mischer ZA 1-66-529 Extraktor SA 1-04-

v v

.Ablauf Teichte Fliissiqkeit Ablauf schuere Flissigkeit

Trennseparator SA4 1-01-

Bild 31

Schema einer zweistufigen Gegenstrom-Extraktion

In dieser Anlage wird der Einstufen-Extraktor SA 1-0O4- als Trenn-
separator fiir die Separierung des aus dem Mischer ZA 1-66-525 zuge-
fiihrten Fliissigkeitsgemisches (1. Stufe) und als Mischer fiir den
nachfolgenden Trennseparator SA 1-01- (2. Stufe) verwendet.

Beachte, daB die schwere Fliissigkeit sowohl die Trigerfliissigkeit

(d. h. die Fliissigkeit, aus der extrahiert wird) als auch das
Extraktionsmittel sein kann. Wenn die schwere Fliissigkeit die Triger-
flissigkeit ist, so ist die leichte Fliissigkeit das Extraktionsmittel
oder umgekehrt,

Die schwere Fliissigkeit wird dem Mischer ZA 1-66-525 zugefiihrt und

dort mit der aus dem Trennseparator der 2. Stufe im Gegenstrom zu-

flieBenden leichten Fliissigkeit intensiv gemischt. Das Gemisch wird
mit einem Greifer unter Druck zum Extraktor weitergeleitet.
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ITm Extraktor wird das vom Mischer zustromende Gemisch getrennt

(1. Stufe). Wihrend die leichte Fliissigkeit mit einem Greifer unter
Druck abgeleitet wird, wird die schwere Fliissigkeit in der Mischein-
richtung des Extraktors mit der frisch zugefiihrten leichten Fliissig-
keit innig gewmischt. Das Gemisch wird mit einem Greifer unter Druck
zum Trennseparator gefdrdert. )

Im Trennseparator wird das aus der Mischeinrichitung des Extraktiors
zugefiihrte Gewisch getrennt (2. Stufe). Die schwere Fliissigkeit wird
mit einem Greifer unter Druck abgeleitet. Die leichte Fliissigkeit
flieft im Gegenstrom zum Mischer und wird dort mit der frisch zuge-
fiithrten schweren Flilissigkeit gemischt.

3.4, Inbetriebsetzen, Bedienung, Abstellen des Einstufen-Extraktors
im Rahmen einer zweistufigen Gegenstrom-Extraktionsanlage

e e - o — o — o = W T — S St S B i Mt i e S L Ea T A e W e S M et A e T RS s T e e e S e e - e e
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1) Vor jeder Inbetriebsetzung der Gegenstrom-Extraktionsanlage priifen,
ob bei den einzelnen Maschinen

a) Trommel-Feststellschrauben zuriickgedreht sind,
b) Bremse durch Rechtsdrehen des Griffes gel®dst ist,

c) Getriebekammer mit geniigend 01 (bis etwas iiber Schauglasmitte)
gefiillt ist,

d) Spannklauen an der Haube und Griffkdrper am Schleudergutanschluf
fest angezogen sind.

2) Motor einschalten. Warten, bis die Trommel nach etwa 90 Sekunden
die auf dem Typenschild der Maschine angegebene Drehzahl erreicht
hat (siehe 1.5).

3) Steuerwasserventil 1 (Bild 18) mehrmals kurzzeitig 6ffnen, damit
die Trommel sich schlieBt (siehe 1.9.1, Pos 3).

4) Priifen, ob Trommel dicht ist, indem man sie vor Zufiihrung des
Schleudergutes zun#chst mit Hasser (falls zulissig) beschickt
und Probe-Entschlammungen durchfiihrt.

i

5) Schwere Fliissigkeit entsprechend der gewlinschten Stundenleistung dem
Mischer =zufiihren. Warten, bis am Ablauf des Trennseparators der
2. Stufe Fliissigkeit austritt. Dann die dem Extraktionsverh&ltnis
entsprechende Menge leichte Flu351gkelt der Mischeinrichtung des
Extraktors zufiihren.

6j Druck in der Ablaufleitung des Extraktors fiir die leichte Fliissig-

keit mit Nadelwventil 62 (Bild 32) und in der Ablaufleitung des Trenn-

separators fir die schwere Flissigkeit mit Nadelventil 68a~f
(Biid 26) so einstellen, daB die ablaufenden Fliissigkeiten klar

sind. Das Ventil in der Ablaufleitung des Extraktors fiir die leichte

Fliissigkeit kann bis etwa 0,8 bar gedrosselt werden, das Ventil in
der Ablaufleitung des Trennseparators fur die schwere Fliissigkeit
bis etwa 2,0 bar, . bei zu hohem Druck tritt Uberlauf ein.

-Nadelventil 68 (Bild 32) in der Ablaufleitung des Extraktors fiir das

Gemisch nicht zu sehr drosseln, damit in der Mischeinrichtung kein
Uberlauf eintritt.

Die stiindliche Leistung des Extraktors hdngt ab von der VlSkQSltat
der Temperatur, vom Unterschied dexr Dichten der zu trennenden
Fliissigkeitskomponenten, von der Beschaffenheit der zu entfernenden
Feststoffe und vom geforderten Relnheitsgrad der getrennten Fliis-
sigkeiten.




7)

8)

Fur

Falls der geforderte Reinheitsgrad nicht erreicht wird, kann der
Trenneffekt dadurch verbessert werden, dafl man durch Reduzieren der
Stundenleistung die Verweilzeit des Schleudergutes in der Trommel
verlidngert.,

Wdhrend des Extraktionsprozesses iiberzeuge man sich von Zeit zu Zeit
an den Schauzylindern oder an den Abldufen, ob die beiden Fliissig-
keitskomponenten gleichbleibend gut getrennt werden.

Wird die ablaufende leichte Fliissigkeit nach einer gewissen Lauf-
zeit trib, so ist der Schlawmmraum der Trommel mit Feststoffen ge-
fiillt. Trommel entschlammen (siehe 1.9.2).

Nach Beendigung des Extraktionsprozesses Zulauf der schweren Fliis-
sigkeit schlieflen, Trommeln entschlammen, Motoren ausschalten und
Bremsen durch Linksdrehen der Griffe anlegen (siehe auch 1.9.3).

KEIN TEIL LOSEN VOR STILLSTAND DER TROMMEL!

3.5. Umbau des Separators SA 1-01- (Gprundtyp) in einen
Einstufen-Extraktor mit Doppelgreifer SA 1-04-

den Umbau des Trennseparators mit Doppelgreifer SA 1-01- in einen

Einstufen-Extraktor mit Doppelgreifer SA 1-04- sind folgende Umbau-

tedi

le erforderlich:

grAig Bild Bezeichnung der Teile Stiick | Bestellnummer
. Satz Umbauteile (76-79d, 267) 1 3138-3200-040
- Mischeinrichtung vollst. (76-79d)_ 1 3146-2230-000
76 32 Linsensenkschraube K510 DIN 63 - 18Cr 8N; L 0019-2051-300
77 32 Zulauftrichter 1 6005-2752-000
78 32 Dichtung 40/56¢ x 1 1 0004-5414-850
- Zulaufleitung vollst. (79a-d) 1 6005-2225-000
79a 32 | Rohr vollst. 1 6005-2208-010
79b 32 Knebeliiberwurfmutter 1 0013-2591-640
79¢ 32 | Dichtring 10/164 x 3 1 0007-2068-850
79d 32 Rohrnippel 1 0018-4597-400
207 32 Greiferkammerdeckel vollst. E S 3146-6645-000

" Beim Umbau ist folgendes zu beachten:

1) Greiferkammerdeckel 260 {Bild 27) wird ersetzt durch Greifer-
kammerdeckel vollst. 267 (Bild 32).

2) Gewindestift 26g (Bild 24) fH11lt fort.
3) Mischeinrichtung 76-79d (Bild 32) kommt hinzu.
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Umbauteile fiir Umbau des Separators SA 1-01- in SA 1-04-

Bild 32
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Trommel SA 1-04-

Tellereinsatz mit auBenliegenden Steigekanilen (Teilkreisdurchmesser 92 mm)

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 33

TEaan Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
d.Abb.

= Trommel vollst. (251-267) 1 3146-6600-040
251 Dichtring 30/5¢ (is Trésselunterteil) 1 0007-2077-830
252 Dichtring 158/168¢ x 5 (in Kolbenschisber) 1 0007-2129-830
253 Dichtring 140/150¢ x 5 (in Verteiler) 1 0007-2346-830
254 Spindelmutter 1 0013-3151-400
254a Dichtring 16/3¢ 1 0007-2983-850
255 . * Trommelunterteil vollst. 1 3116-6604-050
256 * TrommelverschluBring 1 3116-6631-030
257 * Trommeldeckel 1 3116-6611-020
258 Dichtring 74/82# x 3,5 (in Trommeldeckel, oben) 1 0007-2221-830
259 VerschluBring 1 0819-6631-120
261 *¥ Kolbenschieber vollst. 1 3116-6500-030
262 Dichtring 146/157¢8 x 6,5 (in Trommeldeckel) 0007-2347-830

262a ** Polyamid-Dichtring

0007-1959-840
262b  #* Dichtring 150/2¢

0007~-2943-830

—_ et el

263 Haltering , 3116-6508-010
- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3116-6660-020
264a Teller vollst, ca.’34 0819-6663-070
2640b AbschluBteller 1 0819-6666-060
- Ausgleichteller 1 0819-6664-060
265 * Verteiler vollst. 1 3134-6620-030
265a Dichtring 55,2/3¢ 1 0007-2929-830
266 * Scheideteller 1 3134-6652-020
267 Greiferkammerdeckel vollst. 1 3146-6645-000

Trommel SA 1-04-

Tellereinsatz mit in der Mitte Tiegenden Steigekandlen (Teilkreisdurchmesser 82 mm)

Diese Trommel unterscheidet sich von der Ausfihrung 3146-6600-040 nur durch die nachstehend aufgefiihrten Teile:

- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3138-6660-000
264a Teller vollst. ca.3L 2305-6663-000
264b AbschluBteller _ 1 0819-6666-060

- Ausgleichteller 1 6005-6664-000

Trommel SA 1-04-

Tellereinsatz mit innenliegenden Steigekanilen (Teilkreisdurchmesser 65 am)

Diese Trommel unterscheidet sich von der Ausfihrung 3146-6600-040 nur durch die nachstehend aufgefihrten Teile:

265 *¥ Verteiler vollst. 1 3134-6620-040
- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3138-6660-010
264a Teller vollst. ca.3hL 6005-6663-000
2640 Abschlufiteller 1 0819-6666-060
- Ausgleichteller 1 6005=-6664-~010

% Dieses Teil ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Monteure oder in einer unserer Werkstitten
ausgewechselt werden,

%% Anstelle des Perbunan-Dichtringes 262 kann auf besondere Bestellung der Polyamid-Dichtring 262a mit
Dichtring 262b geliefert werden.
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Trommel SA 1-04~

266

265

265a

o =640

2642

=203

262b

262a

Bild 33
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Aufstellungsplan SA: 1-04—" (Einstufen-Extraktor mit Doppelgreifer)
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Kapitel 4

k. SA 1-02- : Trennseparator mit Einzelgreifer
(fir Abfithrung der leichten Fliissigkeit)
und freiem Austritt der schweren Fliissigkeit

(auch als Kldrseparator einsetzbar)

Inhaltsverzeichnis

ACHTUNG: Beachte auch die fir alle Ausfihrungen giiltigen Anlei-

tungen und Ersatzteillisten, Seite 3 - 37 .
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4. SA 1-02- :

Trennseparator mit Einzelgreifer

(fir Abfihrung der leichten Flussigkeit)
und freiem Austritt der schweren Flissigkeit

(auch als Kl&rseparator einsetzbar)

4.1 Allgemeines

Bild 35
Schnitt durch die Trommel
Typ SA 1-02

O~

10

12
13
14
15

Zulauf

Teller

Greifer flr leichte Phase
Feststoffraum
Austrittsspalt
Steuergerat
SchlieBkammer
Steuerwasserventil

Of fnungskammer

Ablauf fiir schwere Phase
Kolbenschieber

Spindel

Ablaufbohrung ;
Ablauf flr leichte Phase

Sollen Flissigkeitsgemische mit ge-
ringem, unter 10 % liegendem oder

mit stark schwankenden Anteil der
schweren Fliissigkeit separiert werden,
ist es zweckmdBig, die schwere Flis-
sigkeit Uber eine Regulierscheibe

aus der Trommel frei austreten zu
lassen.

Der Tellereinsatz der Trommel des
Separators SA 1-02- wird mit auBen-
liegenden oder in der Mitte liegenden
Steigekandlen geliefert. In den
meisten Fdllen ist ein Tellereinsatz
mit auBenliegenden Steigekandlen vor-
teilhaft, weil dann der grdBere An-
teil des Flissigkeitsgemisches (die
leichte Flussigkeit) l&dnger in der
Trommel verweilt und dadurch ein
hoherer Reinheitsgrad der leichten
Flissigkeit erreicht wird.

Der Umbau des Separators SA 1-01-
(Grundtyp) in einen Separator

SA 1-02- ist durch Auswechseln
weniger Teile leicht moglich
(siehe 4.4).

Der Separator SA 1-02- kann auch als
Klarseparator fiir Feinstkldrung von
Flissigkeiten eingesetzt werden
(siehe 4.3).
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L ,2., Zusamumensetzen der Trominel,
Einbau des Greifers

Trommel in der aus Bild 36 ersichtlichen Reihenfolge zusammensetzen.
Darauf achten, daf3 alle Trommelteile richtig arretiert sind. Das ist
der Fall, wenn die O-Zeichen der Trommelteile in einer Linie liegen.
Beachten Sie auch die Hinweise in Abschnitt 1.6.1.

Scheideteller 266
Unterer Greifer S51a
AbschluBteller 264b

Teller 264a YerschluBring 259

Regulierscheibe 268
Distanzhulse 51d

Verteiler 265
Dichtring 265a
Dichtring 253 VerschluBring 256

Kolbenschieber 261 Dichtring 262

Dichtring 252
Troaseldeckel 257

Spindelnutter 254

Dichtring 251

Tromzelunterteil 259

Spindel s

Bild 36

Die Teile der Tromael SA 1-02 in der Reihenfolge des Zusammensetzens
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4.3. Der Separator SA 1-02- als Kldrseparator

Der Separator SA 1-02- kann auch als Klédrseparator fir Feinstkl&drung
von Flissigkeiten eingesetzt werden, z.B. wenn wasserfreie Ole von
Verunreinigungen zu befreien sind. Die Trommel ist wie folgt auf
Kldrung umzustellen:

1) Regulierscheibe 268 mit dem kleinsten Innendurchmesser in die Trom-
mel einsetzen.

2) Zum VerschlufB der Steigekaniile wird der AbschluBteller 264b
(ohne Locher), der bei der Trenn-Trommel oben auf dem Tellereinsatz
liegt, unter den Tellereinsatz auf den Verteiler gelegt. Diese An-
ordnung bewirkt, dafB die zu kldrende Fllissigkeit zun&chst in einen
Bereich hochster Zentrifugalbeschleunigung geleitet und dann von
auffen her durch den Tellereinsatz gefiihrt wird. Dadurch kann die
ganze vorhandene Tellerflédche ausgenutzt werden.

3) Falls die gekldrte Flissigkeit unter hdherem Druck ocder luftfrei
abgeleitet werden soll, so ist es zweckmi8flig, den Greifer 51c
mit einem Durchmesser von 45 mm gegen den vorhandenen auszutauschen,
der auf besondere Bestellung geliefert wird (siehe L.k},

4.4, Umbau des Separators SA 1-01- (Grundtyp) in einen
Trennseparator oder Klérseparator mit Einzelgrei-
fer fir Abfiihrung der leichten Fllissigkeit SAOOH 205

Flir den Umbau des Separators SA 1-01- (Grundtyp) in einen Trenn-
oder Kl&rseparator SA 1-02- sind folgende Umbauteile erforderlich:

grA;g Bild ‘Bezeichnung der Teile Stiick| Bestellnummer

- Satz Umbauteile (51d,80,268) 1 3138-3200-020

51d 37 Distanzhiilse 1 6005-2239-010

80 37 Gewindekappe 1 0013-3003-400

268 e g Regulierscheibe (27¢) 1 3134-6726-000
Auf besondere Bestellung

51c 37 |Unterer Greifer 45¢ 1 6005-2241-050

Die von der Trommel SA 1-01 abweichenden Teile (Uabauteile) sind im Bild 38 durch einen Kreis gekennzeichnet.

Beim Umbau ist folgendes zu beachten:

I) Oberer Greifer 51b (Bild 26) wird ersetzt durch Distanzhiilse 51d
(Bild 37).

2) Greiferkammerdeckel 260 (Bild 27) wird ersetzt durch Regulier-
scheibe 268 (Bild 37).

3) Ablaufleitung vollst. 65-74 (Bild 26) fH1llt fort.
4) Gewindekappe 80 (Bild 37) kommt hinzu.

5) Fiir Klérung: Greifer 51a (Bild 26) wird ersetzt durch Greifer 51c
(Bi1d 32).

- Bli =




Umbauteile fiir Umbau des Separators SA 1-01- in SA 1-02-

Bild 37
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Trommel SA 1-02-_

Tellereinsatz mit aufenliegenden Steigekanilen (Teilkreisdurchmesser 92 mm)

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 38

grA;g Bezeichnung der Teile Stliick Bestellnummer
- Trommel vollst. (251—268) 1 3134-6600-040
251 Dichtring 30/;¢ (im Trommelunterteil) 1 0007-2077-830
252 Dichtring 158/168% x 5 (in Kolbenschieber) 1 0007-2129-830
253 Dichtring 140/1508 x 5 (im Verteiler) 1 0007-2346-830
254 Spindelmutter 1 0013-3151-400
254a Dichtring 16/3¢ 1 0007-2983-850
255 * Trowmmelunterteil vollst, 1 3116-6604-050
256 * TrommelverschluBiring 1 3116-6631-030
257 ¥ Trommeldeckel 1 3116-6611-020
258 Dichtring 74/82¢ x 3,5 (in Trommeldeckel, oben) 1 0007-2221-830
259 VerschluBring 1 0819-6631-120
261 * Kolbenschieber vollst. 1 3116-6500-030
262 Dichtring 146/157¢ x 6,5 (in Tromneldeckel) 1 0007-2347-830
262a ** Polyamid-Dichtring 1 0007-1959-840
262b ** Dichtring 150/2¢ 1 0007-2943-830
263 Haltering 1 3116-6508-010
- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3116-6660-020
264a Teller vollst. ca.34 0819-6663-070
264b AbschluBteller 1 0819-6666-060
- Ausgleichteller 1 0819-6664-060
265 * Verteiler vollst. 1 3134-6620-030
265a Dichtring 55,2/3¢ 1 0007-2929-830
266 * Scheideteller 1 3134-6652-020
268 Satz Regulierscheiben 1

Trommel SA 1-02-

Tellereinsatz mit in der Mitte 1iegenden Steigekenilen (Teilkreisdurchmesser 82 mm)

3134-6691-000

Diese Trommel unterscheidet sich von der Ausfihrung 3134-6600-040 nur durch die nachstehend aufgefithrten Teile:

2%4&
264b

**

Tellereinsatz vollst.
Teller vollst.
AbschluBiteller
Ausgleichteller

(264a-b)

;
ca.34
)
1

3138-6660-000
2305-6663-000
0819-6666-060
6005-6664-000

Dieses Teil ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Monteure oder in einer unserer Werkstitten

ausgewechselt werden.

Anstelle des Perbunan-Dichtringes 262 kann auf besondere Bestellung der Polyamid-Dichtring 262a mit

Dichiring 262b geliefert yerden.
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Trommel SA 1-02-

Das von der Trommel SA 1-01- abweichende Teil (Umbauteil) ist durch einen Kreis gekennzeichnet

-~ 259 I
S 258
266
l\'\:‘\\. /?/ s ) \\; 265

262b

1§/ 262a

Bild 38
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Aufstellungsplan SA 1-02

Trennseparator mit Einzelgreifer fir Atfihrung der leichten Fliissigkeit
(Auch als Klirseparator einsetzbar)
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Kapitel

5. SA 1-03- : Trennscparator mit Einzelgreifer
(riir Abfiihrung der schweren Fliissigkeit)
und freiem Austritt der leichten Fliussigkeit

Inhaltsverzeichnis

ACHTUNG: Beachte auch die fiir alle Ausfihrungen glltigen Anlei-

-

tungen und Ersatzteillisten, Seite 7 - 137

5.1. Allgemeines . . . . - .

5.2. Zusammensetzen der Trommel

. - - . . . L} - . e e

5.3. Umbau des Separators SA 1-01 (Grundtyp) in
einen Trennseparator mit Einzelgreifer fir
Abfiihrung der schweren Flissigkeit SA 1-03-

Ersatzteilliste

Trommel S & & o+ B @

Aufstellungsplan SA 1-973-
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5. SA 1-03- :

Trennseparator mit Einzelgreifer

(fir Abfihrung der schweren Flissigkeit)
und freiem Austritt der leichten Flissigkeit

1l Allgemeines

-

o X1

Bild 40
Schnitt durch die Trommel
Typ SA 1-03

W ooJoumwio

10
1x
12
13
14
15

Zulauf

Teller

Greifer flir schwere Phase
Feststoffraum
Austrittsspalt
Steuergerat
SchlieBkammer
Steuerwasserventil

Of fnungskammer

Ablauf fiir schwere Phase
Kolbenschieber

Spindel

Ablaufbohrung

Ablauf fur leichte Phase

o P

Sollen Flussigkeitsgemische mit
geringem oder stark schwankenden
Anteil der leichten Flissigkeit
separiert werden, kann es in beson-
deren Fallen zweckmdBig sein, die
leichte Fllissigkeit aus der Trommel
iiber eine Uberlaufkammer frei aus-
treten zu lassen, z. B. wenn bei Ab-
fihrung durch einen Greifer die Er-
warmung der nur in geringer Menge
anfallenden leichten Flissigkeit in
der Greiferkammer unerwinscht hoch ist,
wie etwa bei LOsungsmitteln.

Die Trommel wird mit einem Tellerein-
satz mit innenliegenden oder in der
Mitte liegenden Steigekandlen gelie-
fert, weil dann der grdRere Anteil
des Flussigkeitsgemisches (die
schwere Fliissigkeit) ldnger in der
Trommel verweilt und dadurch ein
hoherer Reinheitsgrad der schweren
Fllissigkeit erreicht wird.

Falls der Separator SA 1-03- nicht
als vollstdndige Maschine bezogen
wird, kann der Separator SA 1-01-
(Grundtyp) durch Auswechseln und
zusdtzlichen Einbau der in 5.3 an-

gegebenen Teile in einen Separator

SA 1-03- umgebaut werden.



5.2. Zusammensetzen der Trommel,
Einbau des Greifers

Trommel in der aus Bild 41 ersichtlichen Reihenfolge zusammensetzen.
Darauf achten, dafl alle Trommelteile richtig arretiert sind. Das ist
der Fall, wenn die O-Zeichen der Trommelteile in eincr Linie liegen.
Beachten Sie auch die Hinweisc in Abschnitt 1.6.1.

Verschlulring 269

Scheideteller 271
Greiferkammerdeckel
210

AbschluBteller 264b
Dichtring 274

Teller 264a -

Greifer 51f-q

Dichtring 273a

Dichtring 272
Treaneldeckelkopf 273

Verteiler 265

Dichtring 253 Yerschlubring 256

Kolbenschieber 261
Dichiring 258
Dichtring 252
‘ Trommeldeckel 257
Spindelmutter 254

Dichtring 262

Dichtring -251

Haltering 263
Tromselunterteil 255 -

Spinde) . \\C_%

g

Bild 41
Die Teile der Trommel SA 1-03- in der Reihenfolge des Zusammensetzens
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Flir den Umbau des Separators SA 1-01-

5.3.

Umbau des Separators SA 1-01-
Trennseparator mit Einzelgreifer flir Abfiihrung

der schweren Fliissigkeit SA 1-03-

(Grundtyp) in einen

(Grundtyp) in einen

Separator

SA 1-03- sind folgende Uwmbauteile erforderlich:
Nr.in 2 . : . ;
. AR Bild Bezeichnung der Teile Stiick | Bestellnumme
- Satz Umbauteile
(51f; S1g, 81, 269-27k) 1 3138-3200-01u
- Greifer vollst. 1 3142-2213-01"
5L L2 Einlaufrohr 1 3142-2246-01
51g L2 Oberer Greifer vollst. 1 3142-2252-010
81 Lo Distanzstiick vollst, 1 6005-2239-00
269 Lo VerschluBring 1 3142-6631-01.
270 L2 Greiferkammerdeckel vollst. 1 3142-6645-010
271 42 *¥ Scheideteller vollst. 1 3142-6650-01
272 4o Dichtring 20/26¢ x 3 (in Verteiler, oben) 1 0007-2182-83
273 42 * Trommeldeckelkopf 1 3142-6616-010
273a Dichtring 63/2¢ﬁhfmumwuhﬂmﬁ) 1 0007-2598-83"
274 L2 Dichtring 68/74¢ x 3,5 (in 6reiferkasaerdeckel) 1 0007-2451-83

Die von der Trommel SA 1-01- abweichenden Teile {Umbauteile) sind im Bild 43 durch einen Kreis gekennzeichnet,

Beim Umbau ist folgendes zu beachten:

1)
2)
3)
&)
5)
6)

7)

Unterer Greifer 51a
(Bild 42).

Oberer Greifer 51b (Bild 26) wird ersetzt durch oberen Greifer 51g
(Bild 42).

Oberer Ableiter vollst. 52a-64 (Bild 26) wird ersetzt durch
Distanzstiick 81 (Bild 42).

VerschluBring 256 (Bild 27) wird ersetzt durch VerschluBring 269
(Bild 42).

Greiferkammerdeckel 260 wird ersetzt durch Greiferkammerdeckel 270
(Bild u42),

Scheideteller 266 (Bild 27) wird ersetzt durch Scheideteller 271
(Bild 42) siehe Anmerkung unten *

Folgende Teile kommen hinzu:
Dichtring 272 Eim Verteiler)
Dichtring 274 (im Greiferkammerdeckel)
* Trommeldeckelkopf 273
Dichtring 273a (im Trommeldeckelkopf)

(Bild 26) wird ersetzt durch Einlaufrohr 51f

Falls die Teile 271 und 273 nicht schon zusaamen mit des Separator SA 1-01- geliefert worden sind, missen

sfe von unseren Monteuren oder in efner unserer Werkstitten eingepaBt und mit der Tromsel gevuchtet werden,
wobel die Unwucht ausschlieBlich an den Uabauteilen zu beseitigen ist.
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Umbauteile fiir Umbaﬁ des Separators SA 1-01 in SA 1-03
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Bild 42
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Trommel SA -1-03-
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Tellereinsatz mit innenliegenden Steigekané1en (Teilkreisdurchmesser 65 na)

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildés L3

Trommel SA 1-03-

Tellereinsatz mit in der Mitte 1iegenden Steigekanilen (Teilkreisdurchmesser 82 mm)

gTA;E. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Trommel vollst. (251-274) 1 3142-6600-050
251 Dichtring 30/5@ (in Tronselunterteil) 1 0007-2077-830
252 Dichtring 158/168@ x 5 (in Kolbenschieber) 1 0007-2129-830
253 Dichtring 140/1508 x 5 (ia Vertsiler) 1 0007-2346-830
254 Spindelmutter 1 0013-3151-400
254a Dichtring 16/3¢ , 1 0007-2938-850
255 * Trommelunterteil vollst 1 3116-6604-050
256 * TrommelverschluBring 1 3116-6631-030
RS * Trommeldeckel 1 3116-6611-020
258 Dichtring 74/82¢ x 3,5 (in Tromseldeckel, oben) 1 0007-2221-830
261 ¥ Kolbenschieber vollst. 1 3116-6500-030
262 Dichtring 146/157¢ x 6,5 (in Tronneldeckel) 1 0007-2347-830
262a ** Polyamid-Dichtring 1 0007-1959-840
262b ** Dichtring 150/2¢ 1 0007-2943-830
263 Haltering 1 3116-6508-010
- Tellereinsatz vollst. (264a-b) 1 3138-6660-010
264a Teller vollst. ca.34 6005-6663-000
264b AbschluBteller 1 0819-6666-060
- Ausgleichteller 1 6005-6664-010
265 * Verteiler vollst, 1 3134-6620-040
265a Dichtring 55,2/3¢ 1 0007-2929-830
269 VerschlufBiring 1 3142-6631-010
270 Greiferkammerdeckel vollst. 1 3142-6645-010
271 % Scheideteller.vollst. 1 3142-6650-010
272 Dichtring 20/26¢ x 3 (in Verteiler, oben) 1 0007-2182-830
273 ¥ Trommeldeckelkopf 1 3142-6616-010
273a Dichtring 63/2¢ 1 0007-2598-830
274 Dichtring 68/74¢ x 3,5 1

0007-2451-830

Djese Trommel unterscheidet sich von der Ausfihrung 3142-6600-050 nur durch die nachstehend aufgefihrten Teile:

264a
264b

265

Tellereinsatz vollst. (264a-b)
Teller vollst.

. |Abschluf3teller

*

Ausgleichteller
Verteiler

1
ca.34
1

1
1

3138-6660-000
2305-6663-000
0819-6666-060
6005-6664-000

3134-6620-030

# Dieses Teil ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Monteurs oder in einer unserer Werkstitten

ausgewechselt werden.

%% Anstelle des Perbunan-Dichtringes 262 kann auf besondere Bestellung der Polyamid-Dichtring 262a mit Dicht-

ring 262b geliefert werden. -
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Trommel S5A 1-03-
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Bild 43
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Aufstellungsplan SA 1-03
Trennseparat_or mit Einzelgreifer fir Abfihrung der-schweren Flissigkeit
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Ablauf schwere Flussigkeit
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Bild 44
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