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Fab.-Nr.: Serial No.:

Kunde Customer

Maschinenbezeichnung Machine designation DUO 4550/650
Auftragsnummer Order number 10053/069

SchlieBeinheit Clamping unit

Offnungskraft (mit Druckkissen) Opening force (with pressure pad) N 510
Offnungskraft Opening force kN 190
Werkzeugeinbauhshe min. Mold height min. mm 350
Plattenabstand max Daylight max. mm 2000
lichter Holmabstand hor. x vert distance between tiebars hor. x vert. mm 1100 x 960
Werkzuggewicht max. 8) oI weight max. 8) 11000
Auswerferkra Ejector force N 150
Trockenlauf (Euromap 6) Hub Dry operation (Euromap 6) stroke mm 700

Spritzeinheit 1
Schneckendurchmesser

Max. Hublumen
L/D Schneckenlénge (3-Zonen)

L/D Schneckenlange (Barriere)
Einspritzstrom
Spez. Spritzdruck

Dusenweg
Heizleistung Standard 7)

Pumpenantriebsleistung

3) Werte fur HDPE (MVR 190/2,16=5 cm®/10 min) mit PE-
Schnecke nach ETR 10100

5) Werte fiir HDPE (MVR 190/2,16 = § cm*10 min) nach
ETR 10100

6) Theoretische Werte

7) Fur Standardschneckenlénge

8) davon 2/3 auf der beweglichen Platte

9) parallel zu Offnen/Schliessen (Option)

Injection unit 1
Screw diameter

Injection capacity 2480

L/D ratio (3-zone screw)

L/D screw length (Barrier)

Injection rte

Injection pressure (regenerative)

ozzle stroke

Heating capacity standard 7)

Rated drive power

3) Values for HDPE (MVR 190/2.16=5 cm*/10
min) with PE screw according to ETR 10100
5) Values for HDPE(MVR 190/2,16 = 5 cm310
min) according to ETR 10100

6) Theoretical values

7) For standard screw length

8) of which max. 2/3 on the moving platen

9) parallel zu Offnen/Schiiessen (Option)




