Spécifications techniques Xact Smart 160/3100

Données techniques - Machine standard

Longueur totale, env. [L]

Largeur, env. [W]

Hauteur, env. [H]

Force de pliage

Longueur de pliage

Course standard [S]

Distance tablier supérieur/inférieur [D]
Distance entre montants

Col de cygne [T]

Largeur table

Capacité maxi. de butage axe X
Cou(rse‘aerX

Vitesse de déplacement axe X
Précision de positionnement axe X

Course axe R ‘

Vitesse axe R

Précision de positionnement axe R

Course de I'axe Z

Vitesse de déplacement axe Z

Vitesse max. d’approche axe Y (coulisseau)
Vitesse d'approche -Y Avec pack haute vitesse (jusqu'a)
Vitesse maxi de pliage axe Y (coulisseau)
Vitesse de travail en Y avec I'ensemble haute vitesse
Précision de positionnement de I'axe Y
Capacité d'huile du réservoir

Puissance du moteur principal
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