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Navod k obsluze

Susgarna JETBOXX®

Konstruk¢ni rada Economy

Obr.: JETBOXX® TYP 26 E
Nasazovaci suSarna



ViéazZeny zékazniku,

konstrukce, vybér pouzitych materiald a vyroba
susarny HELIOS JETBOXX® byly zajistovany
v souladu s bezpecnostnimi piedpisy CE, UVV
a VDE.

Vykon kazdé suSarny J ETBOXX® byl ovéfovan
zkouskou v naSem vyrobnim zavode¢.

Stejné jako i u jinych technickych zatizeni lze
zaru¢it bezvadny a dlouhodoby provoz susarny
pouze za piredpokladu peclivého provadéni pie-
depsané udrzby.

Pozadavky kladené na udrzbu zatizeni jsou niz-
avsak jejich dodrzovani je zakladnim ptredpokla-
dem pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti a udrze-
ni vykonu zafizeni.

Nezbytnou podminkou zajiSténi spolehlivosti
provozu je pouzivani originalnich nahradnich
dilt pti opravach zatizeni. Opravy zafizeni mo-
hou provadét pouze vyskoleni odborni pracovni-
ci.

Po ukonceni udrzbarskych nebo opravarenskych
praci je nezbytné nutné znovu namontovat
vSechna bezpecnostni zatizeni.

V tomto navodu k obsluze jsou rovnéz uvadéna i
néktera zatizeni ze zvlastni vybavy.

Vzhledem k tomu, ze provedeni dodaného zafi-
zeni odpovida specifikaci dle objednavky, mtize
se konkrétni zatizeni v n€kterych ptipadech odli-
Sovat od popisu a obrazkl uvedenych v tomto
navodu k obsluze. V ptipadé potieby jsou k na-
vodu k obsluze pfiloZeny pridavné technické lis-
ty, které obsahuji informace o dopliikovych zafi-
zenich.

Vyrobce susarny JETBOXX® si vyhrazuje pra-
vo provadet technické zmény, které zvySuji tech-
nickou uroven vyrobku.

Tento navod byl autory zpracovan s velkou pec-
livosti. Avsak pokud by se v ném presto vyskyt-
ly chyby nebo nejasnosti, kontaktujte nas.

Zmény vyhrazeny HELIOS 06/02
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Osvédceni o souladu dle ES

vydané ve smyslu
Smérnice pro strojni zarizeni ES 98/37/EG, priloha IT A
Smérnice pro zajiSténi elektromagnetické kompatibility 89/336/EWG
Smérnice pro zarizeni nizkého napéti 73/23/EWG

Konstrukce zarizeni
Vyrobek susdrna HELIOS — JETBOXX®

Typové oznaceni, ¢. stroje JETBOXX® od &isla 151 E,
typ 5-E az typ 75-E a typ ST 5-E az ST 75-E

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu s vySe uvedenymi smérnicemi ES a v ramci
vyhradni zodpovédnosti

HELIOS GmbH
Hechtseestral3e 8
D — 83022 Rosenheim

Aplikované harmonizované normy:

e DIN EN 292, Bezpecnost, strojii, pristroji a zatizeni
e DIN EN 60 204.1, Elektrické vybaveni primyslovych stroju

Aplikované narodni normy, smérnice a specifikace:

e VBGI
VBG 4
e VDE 0100

Technickd dokumentace zatizeni je k dispozici.

Ptedlozen original ndvodu k obsluze patiici k zatizeni.

Toto osvédcCeni ztraci platnost pii provedeni zmény stroje / zatizeni, ktera nebyla odsouhlasena f.
HELIOS.

/ ]
RosenlilT'gm, dne 20.06.2002

|
kdllkr’\,_\_\ |
(K. Wilhelm)
Jednatel
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V3seobecné informace Névod k obsluze susarny JETBOXX®

1 VsSeobecné informace

Tento navod k obsluze je urcen:
e obsluze susarny JETBOXX®

e Udrzbaiskému personalu zdkaznika (provozni zdmecnik nebo elektrikar), ktery provadi
tdrzbu susarny JETBOXX®, opravuje mensi poruchy a pipadng susarnu také instaluje,
ptipojuje a uvadi do provozu.

e servisnim techniktim, kteti susarnu instaluji, ptipojuji, uvadi do provozu a odstraiuji vzniklé
poruchy.

Navod musi byt uchovavan v blizkosti susarny JETBOXX® !

Aby bylo mozné rychle zodpovédet eventuelni dotazy a zpracovat objednavky nahradnich dild,
uvadeéjte vzdy Cislo zatizeni a datum dodani. Cislo zatizeni je uvedeno na nalepce z boku
susarny JETBOXX®.
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Seznam typu Névod k obsluze sugdrny JETBOXX®

1.1 Seznam typu
Zatizeni je dodavano ve tfech riznych vykonovych stupnich:
- MIM JETBOXX®E Susici vykon cca. 0,1 az 1,5 kg/h
- Normal JETBOXX® E Susici vykon cca. 1,0 az 7,5 kg/h
- Turbo JETBOXX® E Susici vykon cca. 3,5 az 15,0 kg/h
Technické jednotky mohou byt kombinovany se zadsobniky riznych velikosti a dal$im

volitelnym zatizenim:

A) Nasazovaci suSarna

Typ ST 5-E Typ ST 15-E Typ ST 26-E Typ ST 50-E Typ ST 75-E

Strana 3



Charakteristické vlastnosti
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Navod k obsluze susarny JETBOXX®

1.2 Charakteristické vlastnosti susairny JETBOXX®

Standardni vvbaveni:

A) Ridici jednotka

tidici jednotku lze sejmout z suSiciho modulu
automaticka regulace objemového pritoku pneumatickym systémem s digitalnim
tizenim f. HELIOS
integrované méteni rosného bodu s nastavitelnou vystraZznou signalizaci
moznost vybéru ze 4 riznych programi suseni (3 programy pro trvalé suseni, 1
program pro davkové suSeni)
databaze umoziujici nastaveni susarny na konkrétni pracovni ¢innost
obsluzny panel s - displejem pro zobrazovani textu
- ukazatelem pozadované/skute¢né teploty suseni

- ukazatelem pozadovaného/skutecného Casu suseni

- ukazatelem programu suseni

- ukazatelem dopravniho ¢asu
tizeni dopravy materidlu 1-komponentnimi nebo 2-komponentnimi —
pneumatickymi dopravniky HE-1/B v¢etné automatického Cisténi filtru
detekce nedostatku materialu prostfednictvim kontroly dopravniho casu
tydenni spinaci hodiny
chybové hlaseni signalizované ve formé textového zobrazeni a rozsvicenim kontrolky
ochrana proti ptehiati
kontrola pneumatického okruhu
filtr odpadniho vzduchu
skiiiika z ocelového plechu s praskoveé nanaSenou povrchovou vrstvou
zéasuvka 230V/50Hz pro piipojeni volitelného piislusenstvi (fidici jednotka dopravy
materialu popt. dopravnik materidlu)
datové rozhrani RS 232
systémova nastaveni: 7 jazykt, datum / ¢as, poc¢itadlo provoznich hodin, vystrazna
signalizace rosn¢ho bodu

B) SuSici modul

velikost zasobniku 5/ 15/26 7 50 / 75 litra

dily ptichazejici do styku s materidlem vyrobeny z V2A
trubku rozdélovace vzduchu Ize snadno demontovat a vycistit
optimalni tepelnd izolace

snimatelné viko zasobniku se 4 rychlouzaveéry

zasuvny modul pro znaceni materialu

poniklované Soupatko na vystupu granulatu

prihledné sklo

stabilni drzadla

Neni
dostupné pro
provedeni
MIM
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Névod k obsluze sugdrny JETBOXX®

C) Pneumaticky dopravnik HE-1/B

- ptipojovaci hrdlo DN 32 z V2A pro ptipojeni saci trysky ejektoru HELIOS s 3 m
transportni hadici

- vyjimatelny prihledny valec z vysoce odolného specidlniho skla

- vyjimatelna sonda pro detekci mnozstvi materialu

Volitelné prisluSenstvi:

Technicka data

Ridici jednotka JETBOXX®:

2-komponentni pneumaticky dopravnik

centralni dopravnik zatizeni ze specidlniho skla a s vakuovou ptipojkou
provedeni s uzavienym vikem bez dopravniku
posuvna vedeni riiznych velikosti pro Arburg, Engel, Boy atd.
strojni adaptér pro Krauss-Maffei, Demag, Boy, Netstal atd.
patka s pevnou piirubou nebo vodicimi kolejni¢kami
saci dopravnik HLT 15, 230V / 50Hz

Typ MIM Normal Turbo
Rozméry (vx §xh) [mm] 490 x 330x 110 490 x 330x 110 490 x 330x 110
Napajeni [V/Hz] 230/50 230/50 230/50
Celkovy ptikon [kW] 0,75 0,75 1,5
Objem. pritok max. [m3/h] 7,5 7,5 15
Pfivod tlakov. vzduchu [bar] 6-8 6-8 6-8
bez primési vody a oleje
Vaha [kg] 8 8 8
Vhodné pro susici [kg/h] max. 7,5 max. 7,5 max. 15
vykon s PC
Rozméry susarny JETBOXX®
Nasazovaci suSarna:

Typ A B C D

5-E 490 815 400 375

15-E 490 815 400 375

26-E 655 980 400 375

50-E 815 1140 435 410

75 E 950 1280 520 430
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Névod k obsluze sugdrny JETBOXX®

StanoviStni suSarna:

Patka A B C
pro typ ST 5-E az ST 75-E 560 500 665
Rozméry stanovistni susarny
Typ A B C D
ST 5-E 1155 1480 560 500
ST 15-E 1155 1480 560 500
ST 26-E 1320 1645 560 500
ST 50-E 1480 1805 560 500
ST 75-E 1615 1945 605 500

Vsechny rozméry v mm
Zmény vyhrazeny, HELIOS 06/02
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Ugel pouziti Névod k obsluze sussarny JETBOXX®

1.3 Utel pouziti susarny JETBOXX®

Sugarny HELIOS — JETBOXX® jsou pouZivany pro

e suSeni hygroskopickych granulati plastti v rezimu davkového nebo trvalého provozu s
odvodem uvolnéné pary ve vysouSecim plynu.

Sugarna HELIOS - JETBOXX® smi byt pouzivana pouze v souladu s ustanovenimi navodu k
obsluze.

Sugarna HELIOS — JETBOXX® se nesmi pouZivat pro

e suseni hotlavych popt. lehce vznétlivych material

e piipravu horkého vzduchu pro jiné tcely
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Bezpecnostni pokyny Névod k obsluze susarny JETBOXX®

1.4 Bezpecnostni pokyny

technické parametry uvedené na Stitku zafizeni nesmi byt prekracovany

vSechny osoby, které se zabyvaji instalaci, uvadénim do provozu, provozem a udrzbou
tohoto zafizeni, musi zndt obsah navodu k obsluze, ptedevsim vSak tyto bezpecnostni

pokyny.
zafizeni muze byt pouzivano pouze v souladu s ustanovenimi navodu k obsluze (bod 1.2).

pokyny a piikazy pro instalaci, pfipojovani, provoz, oSetfovani, udrzbu a opravy zatizeni
uvedené v tomto navodu k obsluze musi byt bezpodmine¢né dodrzovany.

zafizeni miZe byt provozovano a udrzba a opravy provadény pouze autorizovanymi a
vySkolenymi osobami.

zmény na vlastnim zafizeni ani na jeho pfipojovacich prvcich nesmi byt provadény bez
konzultace s firmou HELIOS

vSechny prace na instalaci a ptipojovani zatizeni mohou byt provadény pouze po odpojeni
zatizeni ze sit€ a s vypnutym hlavnim vypinacem.

v r ® O w 4 4 b4 w* ~* . 4 w7 /4
susarna JETBOXX™ miize byt uvadéna do provozu pouze pfi ptipojeni na susici modul.
kryci plechy a ptipojovaci potrubi zatizeni se mohou zahtivat.

fidici jednotka susarny JETBOXX® se nesmi &istit vodou
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Navod k obsluze suSarny JETBOXX®

1.5 Proces suSeni

Vysouseci plyn (vzduch / N;) je odebiran z tlakového systému, potom je ohidt na pozadovanou
teplotu pro pfislusny plast, nasledn€ prochéazi granulatem v susici komote a po filtraci unik4 do
okolniho prosttedi.
Vzhledem k tlakovému spadu tlaku pary mezi suSenym materidlem a vysouSecim plynem
piechéazi vodni para do vysouSeciho plynu a je odvadéna mimo zatizeni. Granulat plastu je
timto zptisobem (s urcitou asovou zavislosti) vysuSovan na pozadovanou zbytkovou vlhkost.
Dosazitelny stupen vysuSeni zavisi na rosném bodu vysouseciho plynu, ¢asu a teploté suseni.

—
6 - 8 bar

[c BN e NNV I SO S

O

10
11
12a

)

ptivod tlakového vzduchu

kontrola tlaku

digitalni pneumaticky systém HELIOS
topny ¢lanek

teplotni ¢idlo pfivodniho vzduchu
trubka rozdé€lovace vzduchu susiciho modulu
susici modul JETBOXX"

vystup vzduchu z susiciho modulu
teplotni ¢idlo vystupniho vzduchu
vystupni filtr JETBOXX®

fidici jednotka s mikroprocesorem
saci tryska ejektoru - komponenta A

12b
13
14
15
16
17

18
19
20
21

29

saci tryska ejektoru - komponenta B
pneumaticky odlucovac

sonda hladiny (mnozstvi) materialu
automatické ¢isténi filtru AFR
transportni hadice

transportni ventil pro dopravu 2-komponent
s automatickym ¢isténim filtru AFR
uzaviraci a vystupni Soupatko
komora pro méfeni rosného bodu
tlakova hadice

uzemiovaci kabel
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Proces suSeni Névod k obsluze sugarny JETBOXX®

Stlaceny plyn (vzduch / N,) (bez piimési vody nebo oleje) o tlaku 6 az 8 bar je pfivadén na
blok ventili (3). Po otevieni jednoho nebo vice ventilii digitalniho pneumatického systému
HELIOS projde piesné definované objemové mnoZzstvi vzduchu pies topny ¢lanek do trubky
rozdé&lovace vzduchu a nasledné€ prochazi i granulatem az do vystupniho filtru (10), pficemz
tlak plynu poklesne az témét na atmosféricky tlak.

Digitalni pneumaticky systém HELIOS (3) se sklada z 5 vypoustécich ventild s 5 rliznymi
praméry trysek. Téchto 5 ventili je spole¢n¢ fizeno mikroprocesorovou fidici jednotkou, takze
Ize nastavit 32 riznych objemovych mnozstvi plynu. Timto zplisobem lze funkénim tlacitkem
(databaze) na zaklad¢ zvoleného programu suseni A, B, C nebo nastaveného prito¢ného
mnoZzstvi materidlu v kg/h nastavit piesné definované a konstantni objemové mnozstvi plynu,
ktery je davkovan do suSeného granulatu.

Z diivodu snizeni spotieby tlakového plynu v rezimu trvalého suseni zajisti fidici jednotka
susi¢ky automatické nastaveni odpovidajici niz§itho objemového pritoku plynu pii poklesu
pratoéného mnozstvi materidlu. Regulacni algoritmus elektrického ohfivace je rovnéz
automaticky pfizpisoben snizenému objemovému pritoku plynu. Pokud dojde k opétovnému
navySeni mnoZstvi granulatu, susarna JETBOXX® v postupnych krocich opét nastavi piivodni
objemovy prutok plynu.

Tlakovy spinac (2) kontroluje minimalni tlak nastaveny ve vyrobnim zavodg¢.

Susici modul (7) mize byt plnén ruéné v ddvkovém provozu nebo integrovanym
pneumatickym dopravnikem (13) v trvalém provozu. Pokud poklesne mnozstvi materialu
detekované sondou (14), otevie se transportni ventil (17). Prochézejici vzduch transportuje
granuldt na principu ejektoru do pneumatického odluc¢ovace (13), kde dochéazi k odd¢€leni
granulatu od transportniho vzduchu. Vzduch unika vystupnim ventilem (15). Plnici vyska
pneumatického odlucovace (13) miize byt nastavovana na obsluzném panelu susicky
JETBOXX" prostiednictvim nastaveni transportniho ¢asu.

Po uplynuti miniméaIni doby suseni, jejiz délka zavisi na konkrétnim plastu, Ize z vystupu
zatizeni osazeného vystupnim Soupatkem (18) odebirat vysuseny plast, a to v davkovacim nebo
kontinualnim rezimu.
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Obsluha Névod k obsluze susarny JETBOXX®

2. Obsluha

2.1 Instalace a uvedeni do provozu

Typ MIM / Normal / Turbo bez dopravniku

1. Na vyrobni stroj nebo patku namontovat susici modul
- pti pouziti pevné piiruby ptiSroubovat
- pti pouziti vodicich kolejnicek nasunout a zafixovat upinaci pakou
Nasadit trubku rozdélovace vzduchu
Uzaviit vystupni Soupatko
Zatizeni naplnit plastovym granulatem, nasadit a zajistit viko modulu
Ridici jednotku JETBOXX® se vzduchovymi otvory nasadit na hrdlo modulu a
zafixovat rychloupinaci. V ptipadé potieby rychloupinace sefidit.
Zatizeni ptipojit k elektrické siti (230V/50Hz)
Zatizeni ptipojit na rozvod stlac¢eného vzduchu (min. 6 bar, bez ptiméesi vody a oleje), v
piipad¢ potieby pouzit predradny filtr (doplitkové ptisluSenstvi)
8. susarnu JETBOXX® zapnout kolébkovym vypinadem

e

= o

G
@

Volitelné piislusenstvi:
ptediadny filtr
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Obsluha

Navod k obsluze susarny JETBOXX®

Typ Normal / Turbo s pneumatickym dopravnikem HELIOS

Pro vSechny typy dopravnikii:

Na vyrobni stroj nebo patku namontovat susici modul

- pfi pouziti pevné piiruby ptiSroubovat

- pti pouZiti vodicich kolejni¢ek nasunout a zafixovat upinaci

pakou

Nasadit trubku rozdélovace vzduchu

Uzaviit vystupni Soupatko

Nasadit a zajistit viko modulu s dopravnikem

Ridici jednotku JETBOXX® se vzduchovymi otvory nasadit

na hrdlo modulu a zafixovat rychloupinaci. V ptipadé potieby

rychloupinace sefidit.

Zatizeni ptipojit k elektrické siti (230V/50Hz)

6. Zaftizeni ptipojit na rozvod stla¢eného vzduchu (min. 6 bar,
bez ptimési vody a oleje), v ptipadé potieby pouzit prediadny
filtr (dopliikové ptislusenstvi)

=

b

P¥i pouziti pneumatického dopravniku HELIOS
HE-1/B pro 1 komponentu:

7. Kabel sondy piipojit k fidici jednotce

8. Transportni hadici nasadit na ptivodni hrdlo materialu

9. Uzemiovaci kabel piiSroubovat k dopravniku Sroubem
s ryhovanou hlavou

10. Tlakovou hadici saci trysky piipojit k tidici jednotce
JETBOXX® (komponenta A)

11. Tlakovou hadici ¢isténi filtru ptipojit k fidici jednotce
JETBOXX®

12. susarnu JETBOXX® zapnout kolébkovym vypinadem
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Obsluha Névod k obsluze susdrny JETBOXX®

P¥i pouziti pneumatického dopravniku HELIOS
HE-1/B pro 2 komponenty:

8. Kabel sondy pftipojit k fidici jednotce

9. Transportni hadice nasadit na ptivodni hrdla materialu

10. Uzemiiovaci kabel pfisSroubovat k dopravniku Sroubem
s ryhovanou hlavou

11. Tlakové hadice sacich trysek ptipojit k fidici jednotce
JETBOXX® (komponenta A a B)

13. Tlakovou hadici ¢isténi filtru ptipojit k fidici jednotce
JETBOXX®

12. susarnu JETBOXX® zapnout kolébkovym vypinacem

Susarna JETBOXX® je nyni p¥ipravena k provozu

-

Tl _I.tl' i\
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Obsluha Névod k obsluze susarny JETBOXX®

2.2 Obsluzné prvky su$arny HELIOS — JETBOXX®

Normal / Turbo

rozhrani RS232

ptivod tlakového vzduchu (6 -8 bar, bez piimési vody a oleje)
sitovy piivod (230V/50Hz)

vypina¢ ZAP/VYP

upinaci spony pro upevnéni k susicimu modulu
pomocny el. piivod (max. 900W)

pfipojeni: saci tryska - komponenta A

pfipojeni: saci tryska - komponenta B

9. pfipojeni: Cisténi filtru

10. ptipojeni: kapacitni sonda

11. filtr vystupniho vzduchu

12. signaliza¢ni svétlo hlaseni poruchy

13. ptedni panel s obsluznymi prvky (obsluzny panel)
14. ptipojeni: ptivod a odvod vzduchu

15. jednotka ptediadného filtru (volitelné prisluSenstvi)

XN R WD =
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2.3 Obsluzny panel su§arny HELIOS — JETBOXX®

19

.\I'emperatur (°C)

9

16
17
18
19
20
21
22

23
24
25
26

27
28
29
30

ist| | soll|

L
Férdergerit
bd caue TEml!

zobrazovaci pole: skute¢na teplota

zobrazovaci pole: pozadovana teplota

« @ tlacitka se Sipkou pro zvySovani a snizovani pozadované teploty
zobrazovaci pole: skute¢ny ¢as suseni

zobrazovaci pole: pozadovany Cas suSeni

« @ tlacitka se Sipkou pro prodluzovani a zkracovani pozadovaného ¢asu suseni
zobrazovaci pole: program suseni

Funk¢ni tlacitka:

k* tlacitko volby programu: program 1, A, Ba C
bE tla¢itko nastaveni transportu materialu

L= tlagitko spinacich hodin

=1 tlagitko funkce databaze

Graficky displej

tlacitko ZAP/VYP dopravniku

+ @ tlacitka se Sipkou pro prochazeni polozkami menu vpied a vzad
® @ tlacitka pro zvySovani a snizovani vybranych hodnot

Strana 15



L[] [

E[LT

Geréatebau flur Kunststofftechnik GmbH

Obsluha Névod k obsluze susarny JETBOXX®

2.4 Nastaveni suSarny HELIOS-JETBOXX®

Z hlediska funk¢nosti a snadné obsluhy piedstavuje noveé vyvinuta susdrna HELIOS
JETBOXX" Economy absolutni novinku v celém préimyslu zpracovani plasti. Jako uZivatel
susarny HELIOS JETBOXX" Economy méte moznost vybéru mezi individualnim
naprogramovanim podle vasich pozadavkii nebo pouzitim integrované databaze s plnym
vyuzitim komfortu, ktery systém nabizi. Pro prvni nastaveni doporucujeme nejdiive pouzivat
jakési ,,rucni fazeni* k a teprve po urcitém zacviku piepnout na ,,automatiku s palubnim
pocitacem* [,

Uzivatel, ktery zna standardni zatizeni JETBOXX", miize s funkénimi tlagitky Programy suseni
k% a Nastaveni transportu materidlu bl zapinat funkce suSeni a transportu materialu stejné jako
doposud. Piechod z dosavadniho systému na novy systém je tedy velmi jednoduchy, uzivatel si
snadno zvykne na novy komfort.

Novym uzivatelim doporucujeme nejdiive prostudovat zkraceny navod a zkusmo vyzkouset
nastaveni pouzitim vSech 4 funk¢nich tlacitek. S pripadnymi otdzkami se obrat'te na nase
servisni oddé€leni nebo smluvniho prodejce f. HELIOS. Telefonicky jsou vam rovnéz k
dispozici ptimo pracovnici f. HELIOS Rosenheim.

ABC Stlacenim tohoto tlacitka vyberete jeden z nasledujicich programui suSeni, coz vam
11 umozni individualni, volng volitelné nastaveni susarny JETBOXX":

Déavkové suSeni/Program 1:

Dévka granulatu je suSena pii nastavené teploté suSeni, po nastaveny Cas suSeni a s max.
vykonem zatizeni. Start ndsleduje po zadani ¢asu suseni. Po uplynuti ¢asu suSeni se suSarna
JETBOXX" prepne do rezimu udrzovaciho suseni se snizenou teplotou a minimalnim
pratokem susiciho vzduchu. Potom miize byt davka materialu odebrana nebo je mozné susarnu
piepnout do rezimu trvalého suSeni. Viz rovnéz Allg.

Portiontrocknen Portiontrocknen
= Programm 1 Portion ist getrocknet
Luftmenge 125 1/min Erhaltungstrocknen mit
Energieverbr. 0,83 kW Temperaturabsenkung
< Energieverbrauch 0,12 kW
Davkové suseni/Program 1 Strana 1 Suseni davky dokonceno Strana 1
Luftmenge 125 1/min Luftmenge 017 1/min
Heizenergie 0,08 kW Heizenergie 0,02 kW
Druckluftenerg. 0,75 kW Druckluftenerg. 0,10 kW
Taupunkt -026°C Taupunkt -026°C
« «
Davkové suseni/Program 1 Strana 2 Suseni davky dokonceno Strana 2
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Programy trvalého suseni A, B, C:

Granulat je trvale suSen pii nastavené teploté. Zatizeni indikuje skute¢ny susici ¢as (IST).
Susarna se automaticky prizptisobuje zménam priato¢ného mnozstvi granulatu.

Dauertrocknen

gew. Trockenprogramm = A

max. Luftmenge 60 I/min
Durchsatz: 1,0 - 2,5 kg/h
Energieverbr. 0,39 kW <

Program trvalého suseni A,
Strana 1

Luftmenge 060 1/min
Heizenergie 0,03 kW
Druckluftenerg. 0,36 kW
Taupunkt -026°C

<

Program trvalého suseni A,
Strana 2

Dauertrocknen

gew. Trockenprogramm = B

max. Luftmenge 90 I/min
Durchsatz: 2,0 - 4,0 kg/h
Energieverbr. 0,59 kW <«

Dauertrocknen

Program trvalého suseni B,
Strana 1

gew. Trockenprogramm = C

max. Luftmenge 125 1/min
Durchsatz: 3,5 - 7,5 kg/h
Energieverbr. 0,81 kW <«

Luftmenge 090 I/min
Heizenergie 0,05 kW
Druckluftenerg. 0,54 kW
Taupunkt -026°C

<

Program trvalého suseni C,
Strana 1

Program trvalého suseni B,
Strana 2

Luftmenge 125 1/min
Heizenergie 0,06 kW
Druckluftenerg. 0,75 kW
Taupunkt -026°C

<

Program trvalého suseni C,
Strana 2

Zatizeni indikuje ve vSech programech max. mnozstvi vzduchu, rozsah suSiciho vykonu
a rovnéz celkové mnoZstvi spotfebované energie. TlaCitky se Sipkami # @ Ize piepnout
displej do rezimu indikace aktudlniho mnoZstvi vzduchu, energie tlakového vzduchu,
vytapéci energie a aktudlniho rosného bodu. Ob¢ tyto stranky menu Ize volitelné
vyvolavat tlacitky se Sipkami « &.

! Nastaveni transportu materialu

Po stlaceni tohoto tlacitka se na displeji zobrazi nize uvedena menu. Listovani v menu 1ze
provadeét tlacitky se Sipkami # @. Pokud neni po dobu 20 sekund provedeno Zadné zadani,
displej se prepne zpét na ptisluSny program suseni.

Schichtung A/B

(Vrstva A/B) - umoZziiuje nastavovat ¢as pro prepnuti na 2.

komponentu a tim i tloust’ku vrstvy transportovaného materialu
(odpovida zarovei i plnici vySce nad urovni sondy po ukondeni
transportu materialu).

Komponente B

se vypocitavaji automaticky.

(Komponenta B) - Zadani 0-50% pro 2. komponentu. Transportni ¢asy
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zul. Forderzeit (Pripustny cas plnéni) - 1ze nastavovat v rozmezi 10-99 sek.. Pokud v

prabéhu tohoto ¢asu neni zafizeni naplnéno materidlem na uroven
nastaveni sondy, je vydano vystrazné hlaseni z dtivodu nedostatku
materialu v misté¢ poddvani a vypne se transport materialu.
(Neplati pro prvni plnéni modulu).

Filterreinigung (Cisténi filtru) - 1ze nastavit 0 a2 9 vzduchovych razi. Cisténi je
provadéno na konci operace transportu materidlu.

Zwischenreinigung  (Mezicisteni) - pti prvnim plnéni zasobniku je pierusen transport
materidlu a nasleduje 0-9 vzduchovych razi pro vy¢isténi filtru. Tento
¢as je nastavitelny v rozmezi 0 az 99 sekund.

Ansaugzeit Au. B (Cas nasdvani A i B) - v zavislosti na délce hadice a transportni vysce
umoziuje nastavit ¢as v rozmezi 0,5 az 3,0 sekundy. Stanoveni tohoto
Casu je nezbytné z divodu kompenzace zpozdéni - tedy ¢asového tuseku
nez se prvni zrna granulatu dostanou do odluc¢ovace. Tento Cas nasavani
se automaticky ptipocitava k ¢asiim nastavovanym v menu Vrstva A/B.

Allg.;| V prib&hu nastavovani neni transportovan zadny material. Po automatickém zapnuti
transportu materialu jsou parametry transportu materidlu zobrazeny na displeji.

& [:‘*I

« .+ Spinaci hodiny

Po stlaceni tohoto tlacitka se nejdiive zobrazi ¢as a datum. Pokud neni v prib&éhu 60 sekund
provedeno 74dné zadani, displej se piepne zpét na pivodni program suseni. Cas vypnuti a
zapnuti zafizeni 1ze nastavit pro kazdy den tydne v hodindch a minutach. Jednotlivymi
zadavacimi poli 1ze prochazet pomoci tlacitek s Sipkami * &, zvySovani nebo snizovani hodnot
Ize provadét tlagitky ® @, Opé&tovnym stladenim funkéniho tlagitka Spinaci hodiny L 1ze
hodiny voliteln¢ zapnout popt. vypnout. Nakonec je nutné provést potvrzeni funkénim
tlacitkem Spinaci hodiny L.

Zapnuti spinacich hodin je indikovéano blikajici LED na funkénim tla¢itku [ a symbolem hodin
na grafickém displeji. Pokud je susdrna JETBOXX" vypnuta programovatelnymi spinacimi
hodinami, je tento stav indikovan na grafickém displeji zobrazenim ¢asu ptiStiho automatického
zapnuti. Po automatickém zapnuti zatizeni je po dobu prvnich 30 min. spustén piedehiivaci
program a susarna se nakonec prepne na naposledy nastaveny program suSeni.
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=|| Databaze

Po stlageni funk&niho tla¢itka [= se zobrazi na displeji seznam materiali s pfednastavenou
teplotou suSeni, casem susSeni a minimalnim rosnym bodem. Vybér materialu se provadi tlacitky
se Sipkou # & a potvrzeni funk¢énim tladitkem L=,

Nyni lze vybirat mezi rezimy Portionstrocknen (Davkové suseni), Dauer- mit Vortrocknen
(Trvalé suseni s predsousenim) a Dauertrocknen (Trvalé suseni). Po zmén¢ materialu je
zpravidla nutné nastavit program Dauer- mit Vortrocknen (Trvalé suseni s predsousenim).
Pozadovany rezim se nastavuje tlacitky se Sipkou # & a potvrzuje tla¢itkem Databaze [=..

v o

V rezimu |Portiontr0cknen| (Davkové suseni) musi byt zaddna velikost suSictho modulu.
(JETBOXX" Economy=15 nebo 26 litréi, Turbo-JETBOXX" Economy=50 nebo 75 litrt).
Casy suseni se vypo¢itaji automaticky na zakladé velikosti zasobniku. Vybranou hodnotu
nakonec potvrdit tla¢itkem Databaze [=l. Tlacitkem [= se rovnéZ potvrzuje dotaz
Trockenprogramm START ja/nein? (START programu suSeni ano/ne?). Nyni susarna
automaticky susi davku materidlu. Tento rezim je signalizovan na displeji. Po uplynuti casu
suseni se su§arna JETBOXX" automaticky piepne do udrzovaciho rezimu se snizenou teplotou
a minimalnim mnozstvim suSiciho vzduchu, pfiCemz tento rezim je indikovan na displeji.

V rezimu IDauer— mit Vortrocknen| (Trvalé suseni s predsousenim) musi byt mimo velikosti
zasobniku navic jesté zadan objemovy priutok materidlu v kg/h. Z téchto parametra se vypocte
spotieba vzduchu pro piislusny plast. Dalsi postup je stejny jako u davkového suSeni. Po
uplynuti Casu suSeni se susarna automaticky prepne do rezimu trvalého suseni se stanovenym
mnoZzstvim vzduchu pro piislusny plast. Rezim je indikovan na displeji.

V rezimu IDauertrocknen{ (Trvalé suseni) se musi postupovat stejné jako v rezimu Dauer- mit
Vortrocknen (Trvalé suseni s predsousenim). Tento program se musi vybrat v ptipad¢, kdy
davka granulatu v zasobniku je jiz pfedsusSena a zpracovani ve stroji bezprostfedné nasleduje.
V tomto piipade by mélo byt zapnuto automatické dopliovani zasobniku.

: Ve vSech programech jsou ptislusna teplota a ¢as suseni nacteny na zobrazovaci
displeje z databaze. Na displeji Program suSeni (22) se ve vySe uvedenych programech
zobrazi znak EI
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Vsechny programy z databaze umoziiuji v prib&hu suseni pomoci tlacitek se Sipkou =« @
zobrazit na displeji vSechna relevantni data procesu. Pro trvalé zobrazeni se doporucuje
nastavit prvni stranu ptislusSného menu.

Dauertrocknen Portiontrocknen Vortrocknen  / Dauertrocknen
120°C 01,2 kg/h = Programm 1 PC....ccceeece. 120°C  03,0h
max. Luftmenge 025 1/min Luftmenge 125 l/min Luftmenge 125 1/min
Energieverbr 0,18 kW Energieverbr 0,90 kW Energieverbr 0,90 kW

« « «
Obr. Davkové suseni Obr. Trvalé suseni s piedsous. Obr. Trvalé suSeni
Strana 1 Strana 1 Strana 1
Luftmenge 025 1/min Luftmenge 125 1/min Luftmenge 125 1/min
Heizenergie 0,03 kW Heizenergie 0,15 kW Heizenergie 0,15 kW
Druckluftenerg. 0,15 kW Druckluftenerg. 0,75 kW Druckluftenerg. 0,75 kW
Taupunkt -026°C Taupunkt -026°C Taupunkt -026°C

« « «
Obr. Davkové suseni Obr. Trvalé suSeni s predsous. Obr. Trvalé suseni
Strana 2 Strana 2 Strana 2

Poruchova hlaseni

Poruchy jsou indikovéany na displeji (22), nékdy je navic zapnuta i indikace signalnim svétlem

Fehler |E| Nedostate¢né mnoZzstvi tlakového vzduchu, vstupni tlak je niz§i nez 2 bary.
Signalni svétlo zapnuto, automaticky Reset po vzestupu vstupniho tlaku nad
hodnotu 2 bary.

Fehler @ Porucha ohtevu, nepfipustné vysoké prekroceni pozadované teploty, signdlni

svétlo zapnuto, Reset vypnutim susarny JETBOXX".

Fehler Prekroceni ptipustného transportniho ¢asu z divodu nedostatku materialu v
misté poddvani, transport materialu vypnut, signalni svétlo zapnuto, Reset
opétovnym zapnutim transportu materidlu (tlacitko ).

Fehler Ptekroceni ptipustného rosného bodu. Na displeji 22 blikéd ,,t*, signalni svétlo
neni zapnuto (tichd vystraha). Reset pii zlepSeni rosného bodu pouzitim
doplitkového zatizeni UP-2000 nebo zménou nastavenych mezi rosného bodu.
(Viz rovnéz Systémova nastaveni/Vystrazné hlaseni rosného bodu).
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Systémova nastaveni po soucasném stlaceni tladitek * =
se na displeji zobrazi nasledujici menu:

- Sprache deutsch
- Taupunktalarm

- Datum/Zeit

- Informationen

Tlacitky se Sipkou * & vybrat poZzadovanou poloZzku menu a
Yy p vy p p
potvrdit tlacitkem @,

(Jazyk) — podle verze software lze pro sugarnu JETBOXX"
vybrat az ze 7 jazyku. Listovani se provadi tlagitkem ®,
Vybrany jazyk je zaveden do systému automaticky po 20 sek.

|Taupunkta1arm:| (Vystrazné hlaseni rosného bodu) — meze rosného bodu jsou
nastavitelné v rozmezi 0 az —50°C (tla¢itka ® ). Nastavena
hodnota je zavedena do systému automaticky po 20 sek.

Datum/Zeit: (Datum/Cas) — tlagitky ® @ lze kurzor nastavit na ménénou
polozku. Cas Ize zménit tlacitky se Sipkou # &. Nastavena
hodnota je zavedena do systému automaticky po 20 sek.

Information: (Informace) - zobrazi se soucasn¢ tyto udaje: provozni hodiny,
sériové Cislo zafizeni a verze software. V tomto menu nelze
provadét nastaveni. Menu Ize opustit stla¢enim tlacitka .
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2.5 Nastaveni a obsluha dopravniki HELIOS

Obsluzné prvky pneumatickych dopravnika HELIOS

Sonda naplnéni

Nastaveni spinaciho bodu sondy pri prvnim uvedeni do
provozu:

Zkontrolovat vzdalenost mezi sklem a sondou. Pii
vyprazdnéném susicim zasobniku otacet potenciometrem ve
sméru ,,MAX* az do rozsviceni LED. Potom otacet v
opacném sméru az do zhasnuti LED. Pfi prvnim naplnéni
zkontrolovat spinaci funkci.

N —

|V, I SN S

Sroub s ryhovanou hlavou (4 kusy)
Vyménny filtr odpadniho vzduchu.

Pii vyméné povolit 4 Srouby s ryhovanou
hlavou a sejmout horni dil.

Nastavitelna sonda naplnéni

Cisténi filtru, nastavitelna skrtici klapka
Potrubi tlakového vzduchu pro AFR, z
tidici jednotky

Ptipojovaci hrdlo s 1 (nebo 2) klapkami
z V2A

Vilec z prizra¢ného skla

Potenciometr pro nastaveni

Vzdalenost od spingtiho bodu

/ skla cca. Imm

Pfi naplnéni LED sviti
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3 Udriba

Susarny HELIOS-JETBOXX® jsou aZ na filtr bezidrzbova zafizen.

POZOR: Pro udrzbaiské ¢innosti neni nutné otvirat fidici jednotku susarny JETBOXX® popt.
tidici jednotku dopravniku.

Pravidelnd udrZba filtri:

o zKkontrolovat znecisténi filtru odpadniho vzduchu
z ¥idici jednotky JETBOXX®, v p¥ipadé potieby
vycistit popF. vyménit za novy.

- vySroubovat Sroub uprostied vlozky filtru.
- vyjmout filtr.

- vyjmout adaptér s tésnénimi.

- filtr opatrné vyfoukat.

e zKkontrolovat znecisténi filtru odpadniho vzduchu
z pneumatického dopravniku HE-1/B, v pripadé
potieby vy¢istit popf. vyménit za novy.

- vySroubovat Srouby s ryhovanou hlavou

- sejmout vrchni dil

- z horniho dilu od$roubovat filtr. Sroub je zajistén proti
vypadnuti pojistnym krouzkem (DIN 471). Dejte pozor
na spravné umisténi pojistného krouzku !

- z filtru opatrné odsat nebo vyfoukat necistoty
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4  Kontroly
Z diivodu zajisténi spolehlivého provozu by mély byt na susarné
HELIOS-JETBOXX® provadény nize uvedené kontroly.

¢ zkontrolovat znecisténi kanalu odpadniho vzduchu susarny
JETBOXX®, v pripadé potieby vycistit (odsat)

e zKkontrolovat tésnost pripojovacich prvkia pneumatickych zarizeni.

¢ zKkontrolovat funkci signalizacniho svétla

- odpojit hadici stlac¢eného vzduchu
- zapnout susarnu JETBOXX® - nyni musi svétlo blikat

e zKkontrolovat, zda na sklenéném valci nejsou trhliny/praskliny (vizualni kontrola)
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S  Vyhledavani zavad

5.1 Vyhledavani zavad na suSarné JETBOXX®

Zavada 1: - blika poruchova kontrolka
- na displeji ,,Programm* blika ,,P*
- na displeji se zobrazi:
ILuftmangel oder Mindestluftdruck unterschrittenl

Diivod: Vypadek privodu tlakového vzduchu nebo prili§ nizky tlak
(<6 bar)
Mozné priciny: -vypadek piivodu tlakového vzduchu

-pipojeni piili§ velkého mnozstvi spotfebicli na stejny rozvod
stlaceného vzduchu
-uvolnéné nebo vadné potrubi stlaceného vzduchu

Zavada 2: - blika poruchova kontrolka
- na displeji ,,Programm* blika ,,H*
- na displeji se zobrazi:
|zuléissige Temperatur voriibergehend iiberschrittenl

Diivod: Ridici jednotka detekovala nep¥ipustnou teplotu (teplotni
¢idlo)
Mozné priciny: - sniZzeni pratoku vzduchu z diivodu

znecisteéni filtru nebo kanalu odpadniho vzduchu
zneCiSténi trysek digitalniho pneumatického systému
- zavada elektroniky

Pii vyskytu zdvady 2 susdrnu JETBOXX® okamZité vypnout a kontaktovat servis. Telefon
servisniho oddéleni je uveden na zadni strané ndavodu.

Zavada 3: - blika poruchova kontrolka
- na displeji ,,Programm* blika ,,E*
- na displeji se zobrazi:
|zuléissige Forderzeit iiberschrittenl

Diivod: Detekovan nedostatek materialu z divodu piekroceni
nastaveného transportniho ¢asu
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Mozné priciny: - nedostatek materidlu v misté vydeje
- zavada pouzitého dopravniku.
- nastaven ptili§ kratky transportni ¢as pro stanovené mnozstvi
materialu.

Zavada 4: - na displeji ,,Programm* blika ,,t*
- poruchova kontrolka nesviti

Diivod: Pi'ekroceni pripustného rosného bodu
Mozné priciny: - mez rosného bodu nastavena piili§ nizko
- nedostatecné chlazeni nebo zévada systému chlazeni tlakového
vzduchu

5.2 Vyhledavani zavad na tlakovych dopravnicich

Zavada 1: - nedostate¢ny transportni vykon
Diivod A: znecistény filtr odpadniho vzduchu
Mozné priciny: - Spatn¢ nastavena Skrtici klapka mechaniky AFR

- nedostate¢ny pocet Cisticich impulst
- znecisténé magnetické ventily a z tohoto diivodu pfili§ nizké
mnoZzstvi tlakového vzduchu

Divod B: znelisténa saci tryska

Diivod C: prili§ malé mnoZzstvi vzduchu z jiného divodu
Zavada 2: - material neni viibec transportovan

Diivod A: sondy naplnéni negeneruje signal

Mozné priciny: - zménéno nastaveni spinaciho bodu sondy

- kabel neni pfipojen
- vadnd sonda

Divod B: vadny magneticky ventil

Diivod C: vadna saci tryska
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Seznam nahradnich dila

Navod k obsluze susarny JETBOXX®

6. Seznam nahradnich dila

* E = ndhradni dil, V = rychle opotiebitelny dil
[ Poz. | Oznacdeni | Potet | *

Ridici jednotka JETBOXX®
E1 |Ridici jednotka MIM-JETBOXX® 1 E
E2 | Ridici jednotka Normal-JETBOXX® 1 E
E3 | Ridici jednotka Turbo-JETBOXX® 1 E
E4 |Filtr odpadniho vzduchu JETBOXX® 1 Vv
E5 |Jemna pojistka MT 6,3 A 1 \Y
E6 | Jednotka predfadného filtru (volitelné prisluSenstvi) 1 \Y
E7 | Signaliza¢ni svétlo 1 E

Susici modul

E8 | Tésnici V-krouzek 2 E
E9 | Upinaci uzavér vika 4 E
E10 | Upinaci paka pro vedeni Soupatka 1 E

Tergeratyr Terperatyp
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Navod k obsluze susarny JETBOXX®

* E = ndhradni dil, V = rychle opotiebitelny dil

Poz. Oznaceni | Pocet | *
Pneumatické dopravniky HE-1/B
E13 | Filtr odpadniho vzduchu, filtra¢ni papir s hlinikovou povrchovou vrstvou 1 \Y
E14 | Mechanika AFR, komplet 1 E
E15 | Skrtici klapka pro mechaniku AFR 1 E
E16 | Sklenény valec s 1 hrdlem, tloustka stény Smm 1 E
E17 | Sklenény valec s 2 hrdly, tloustka stény Smm 1 E
E18 | Saci tryska, dlouha 1 \Y
E19 | Saci tryska, kratka 1 \Y
E20 | Saci tryska, dlouha se sadou hadic 3m 1 \Y
E21 | Saci tryska, kratka se sadou hadic 3m 1 \Y
E22 | Transportni hadice, nestandardni délka \Y
E23 | Sonda naplnéni 1 E
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7 Technicka data sus§arny JETBOXX®

Technicka data Fidici jednotky JETBOXX®:

Typ MIM Normal Turbo

Rozméry (vx § h) [mm] 490 x 330x 110 490 x 330x 110 490 x 330x 110

Napajeni [V/Hz] 230/50 230/50 230/50

Celkovy ptikon [kW] 0,75 0,75 1,5

Pfivod tlakov. vzduchu [bar] 6-8 6-8 6-8

bez primési vody a oleje

Vaha [ke] 8 8 8

Technicka data suSiciho modulu:

Typ 5 26 50 75

Rozméry (dx§xv) [mm] 290x375x | 290x375 | 290x375 | 325x410 | 410x 430
490 X 655 x 815 x 950

Rozméry s patkou [mm] 560 x 500 x 560 x 500 | 560x 500 | 560x 500 | 560x 605

(dx§xV) 1155 x 1320 x 1480 x 1615

Vaha [ke] 10 15 25 33

bez patky

Vaha [ke] 35 40 50 58

s patkou

Technicka data pneumatického dopravniku HE-1/B:

Rozméry (vx §xh) [mm] 360 x 200 x 200
s AFR

Pramér pfivod. hrdla [mm] 32
materidlu

Dily prichazejici do styku s skla nebo V2A
materialem vyrobeny ze

Vaha s AFR [ke] 3,2

Strana 29




[ 1

Eifi0

Geratebau fir Kunststofftechnik GmbH

Priloha A

Schemata zapojeni

Ridici jednotka JETB 0xx°®
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ZARUCNiI PODMINKY

SUSARNY GRANULATU,
PNEUMATICKE DOPRAVNIKY,
VYPRAZDNOVACI STANICE

Tato zaruka plati pro vSechny série susaren granulatu HELIOS, pneumatické dopravniky a vyprazeovaci stanice.

Predpokladem pro poskytnuti zaruky je, Ze vyrobky HELIOS byly sestavovany, instalovany a uvadény do provozu autorizovanou
odbornou firmou nebo kvalifikovanym personalem.

V priibéhu zaruéni doby odstranime poskozeni a zavady na zaizeni v rozsahu nize uvedenych podminek (1-6), pokud byly
prokazatelné zplisobeny chybou ve vyrobé nebo vadou materialu a nahlaSeny neprodlerg po jejich Zjisténi.

Zaruéni doba pro obchodni zakazniky ¢ini 12 mésicl od data dodani. Nase zaruéni pInéni zahrnuje bezplatnou vyménu vadné
koupené véci nebo jeji dodatetnou opravu, a to na zakladé nasi vlastni volby. Pokud dojde pfi véasné identifikaci poSkozeni rychle
opotrebitelného dilu k poskozeni dal$ich dili, nejsou tyto dily jiz zahrnuty do zarutniho pinéni.

1. Zarucni plnéni zahrnuje bud opravu vadnych dilti nebo jejich vyménu za bezvadné dily, a to na zakladé nasi vlastni volby.
Naklady na montaz, vedlej§i naklady na montaz a event. naklady na nezbytny pomocny material budou vyd@tovany ve
skute¢né vysi. Oprava zafizeni na misté instalace mize byt pozadovana pouze pro stacionarni velka zafizeni. Nahrazené
popf. vyménéné dily pfechazeji do naSeho vlastnictvi.

2. Ze zaru¢niho plnéni jsou vylouceny nasledné Skody a jiné naroky, zvlaSe€ se jedna o pInéni za Skody vzniklé mimo
zafizeni. Toto neplati pro poSkozeni zdravi nebo ztraty na Zivotech zplisobené nedbalosti pracovniki f. HELIOS.

3. Jakékoliv zaruéni naroky zanikaji za téchto podminek:

3.1 Zafizeni bylo bud opravovano nebo do néj byly provadény zasahy osobami, které k tomu nejsou nami opravrény, nebo
pokud byly na naSich zafizenich pouZity nebo do naSich zaizeni instalovany dopliikové dily nebo prislusenstvi, které
nejsou pro nase zafizeni schvaleny.

3.2 Zafizeni bylo poskozeno (i v malém rozsahu) pfi transportu, montazi nebo uvadéni do provozu a toto poskozeni nebylo
odstranéno servisem vyrobniho zavodu popf. autorizovanou odbornou firmou urgenou f. HELIOS.

3.3 Zarizeni nebylo spusténo s prednastavenim vSech prvkii provedenym ve f. HELIOS a toto nastaveni bylo bez konzultace s
nami zménéno.

3.4 S prvky ovliviujicimi hlavni funkd zafizeni bylo neodborné manipulovano, na zafizeni bylo zjisténo zni€eni mechanickych
dili, poskozeni, odstranéni peceti nebo stitkd s vyrobnim Cislem.

4. Zaruka se nevztahuje na rychle opofebitelné dily, které jsou takto specifikovany v nasich seznamech. Zaruka se rovnéz
nevztahuje na pomocné a provozni latky, jako jsou susici prostedky atd. Zaruka se dale nevztahuje na drobné odchylky
od pozadovanych vlastnosti, které jsou nevyznamné z hlediska hodnoty a pouzitelnosti zéizeni. Rovnéz tak nepfrebirame
zadnou zodpovédnost za pfimé nebo nasledné skody zplisobené fyzikalnimi, chemickymi nebo elektrochemickymi viivy,
proudénim plynu a chladici vody a vlivy zplisobenymi nenormalnimi podminkami okolniho prostedi a provoznimi
podminkami.

5. Z duvodu zaruéniho plnéni nelze pozadovat prodlouzeni zaruéni doby ani poskytnuti dal$i zaruéni doby. Zaruéni doba na
zabudované nahradni dily konGi po uplynuti zaruni doby na celé zafizeni.

6. Pro v§echny blize nespecifikované podminky plati zakonna ustanoveni olanského zakoniku (BGB), obchodniho
zakoniku (HGB) atd. v nejnov&j§im znéni.

HELIOS 01/2002
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S objednavkami nadhradnich dilt se obracejte na zastoupeni firmy Helios :

Kubousek s.r.o
Lidicka 1937

CZ-37005 Ceské Budgjovice

Telefon: +420 38 6102 110
Telefax: +420 38 635 18 19

Pokud mate néjaké otazky nebo chcete podrobnéji vysvétlit problematiku suSeni a
transportnich zatizeni, budeme vam radi k dispozici.




