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Austausch der Kohlen in Gleichstrommotoren
Messerwellenantrieb

nachB500 Betriebsstunden sind alle Kohien des Hauptmotors zu
aherprifen. Dazu sind alle beweglichen Teile auf ihre Funktion zu prifen
und zu reinigen. Es sind immer alle Kohlen auf einer Ebene zu iberprifen,
Sollte die Gesamtlange der Kohlen unter 20 mm betragen, kurzfristig
sustauschen !l Diese Arbeit muB fachgerecht ausgefiihrt werden und
geschieht wie folgt:

Hauptschaller Ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Ma nengehiduse an der Motorseite dffnen.

Schrauben der Abdeckplatte zur B Selte des Motors 18sen und entfernen.

Sicherungsschrauben des Biirstenstern l8sen. Darauf achtan, dafl zwischen Blsstenhalter zum
Stator eine Markierung vorhanden ist.( gegebsnenfalls markieren )

Nurt kann der Biirstenhalter verdreht und die Kohlen getauscht werden. Darauf achten, da die
Meidekonien wieder an der selben Stelle plaziert und ordnungsgeman verdrahtet werden.
Nachdem die Kohlen getauscht wurden muR der Blrstenhalter wieder in die urspringliche Lage
justiert werden, c.h. die Markierungen missen wieder Ubereinander stehen und gegen
Yerdrehen optimal gesichert werden.

vienn die rieuen Kohlen installiert sind, miissen diese demn Kollektorradius
shigepalt werden. Hierzu benttigt man Spezialwerkzeuge (Pkt8) um den
“ollektor aufzurauhen, abzuschleifen und zu reinigen.

Feschretbung zum Kohleneinschleifen ;
Tt iie das Glasfleberpinsel die Zwischenrdume der Kollektorlamelten optimal reinigen.

tain mit einem Isolierstab ca.1m .dnge verbinden. ( Verldngerung) Die Maschine

; bsbereit schalten und den Messerwellenmotor suf niedrigster Drehzah! Jaufen lassen.

Yorsichi Spannung

Den Bimasiain von links nach rechts dber den Kollektor ziehen und aufrauhen. Diesen Vorgang

ca. funt mat wiederholen.

-+, Danach die Abdeckplatte des Motors wieder montieren. ( Luftstromberwachung )

4. Nun beginit der Einschleifprozess. Sie schalten die Messerwelie mit einer Drehzah! von
500 U/min ein und lassen diese elne viertel Stunde mit dieser Drehzahl laufen.
Hiernach die Drehzahl urn 300 U/min erhbhen und eine weitere viertsl Stunde laufen iassen,
Diesen Vorgang bis zur H8chstdrehzahl fortfiihren.

- Wenn Sie den Einschleifvorgang beendet haben, schalten Sie die Maschine aus, (gegen
Wiedereinschalten sichern) 6ffnen die Abdeckplatte des Motors, ziehen eine Kohie heraus und
kontrolieren die Unterseite. Diese muf vollstdndig auf den Kollektorradius eingeschliffen sein,

P

dafh Ste an der hellen Farbung der Kohlenunterseite erkennen.
st dus Kohie dem Radius des Koliektors véllig angepalt, ist der Vorgang ahgeschlosser. Solite die
Kohle noch nicht vollsténdiy eingeschiiffen sein, muf der Einschlsifvorgang wiederholt werden.

ifenn der Einschigifvorgang beendet ist, wird der Kollektor mit Hilfe des Schleifsteins wieder fein
sciliffen. Dies geschieht in der selben Art wie zuvor das Aufrauhen des Kollektors.

Yorsichi Spannung

¢. tanach die Messerwslle ca. 10 min mit einer Drehzahl von 1000 UW/min laufen lassen.Danach

die Masserweliz ausschalten, ( gegen Wiedereinschalten sichern) mit Hilfe des Glasfieberpinse)
den Kollekdar mit allen dazugehérigen Tellen reinigen und anschlieRend den Motor und das
Maschinengehuse vorschriftsmaRig verschlieRen.

Hie Maschine ist jetzt wieder betriebsbereit.

speriniwerkzeug siehe Folgeblatt 2
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Wichtiger Hinweis: Ersatzkohlebiirsten mit Motoridentnummer
Satzweise bestellen !
Art. Nr. wird durch K.&G. ermittelt,

Spezialwerkzeug:

1. Glasfieberpinsel Bestelinr.: 503117
2. Bimsstein Bestellnr.: 503118
3. Kommutatorhalter mit Schieifstein Bestellnr.: 503119
4. Ersatzschieifstein fir 503119 Bestelinr.: 503120
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Replacing the Carbons in DC Motors
Knife Shaft Drive

arter 500 operating hours all carbons in the main motor must be
vhecked. This involves checking the functioning of all moving parts, and
cleaning them, All carbons on one level must always be checked at any one
fime. if the total length of the carbons falls below 20 mm, replace them without
delay Il This operation must be carried out in accordance with proper
procedure, as follows:

Switch off the main switch and secure it against being reactivated,
Open the machine housing on the motor side,
Loosen and unscrew the screws on the cover panel to the B side of the motor.
Laosen the securing screws of the brushgear. Make sure there is a marking between the brush
holcer and the stator (make a mark as necessary),
The brush holder can now be rotated and the carbons replaced. Make sure that the signaling
carbons are replaced at their original location, and are correctly wired.

= After replacing the carbons, the brush holder must be re-adjusted to its original position; that is,
the markings must be superimposed on each other again and optimally secured against
rotation.

When the new carbons have been installed they must be adjusted to the
collector radius. This requires special tooling (item 8) to roughen, grind and
clean the collector.

Crinding-in the carbons:
1. Using the fiber-glass pencil brush, clean the gaps between the collector segments thoroughly.

£ Connect the pumice stone to an approx. 1 m long insulating rod (extension rod). Reactivate the
machine and run the knife shaft motor at its lowest speed,

Caution: Tension

[y Drag the pumice stone from left to right over the collector to roughen it. Repeat the process five

limes.
3. Then refit the motor cover panel (air flow monitoring).
- Now the grinding-in process begins. Switch on the knife shaft at a rotation speed of
500 rpm and run it for a quarter of an hour at that speed.
Then increase the speed by 300 rpm and run it for a further quarter of an hour. Continue this
procedure up fo maximum speed.

5. When you have finished grinding-in, switch off the machine (and secure against reactjvation),
open the motor cover panel, withdraw one carbon and check its underside. It must be fully ground-
in to the collector radius, as seen by the light coloration of the underside of the carbon.

The procedure is completed when the carbon is fully adjusted to the radius of the collector. If the
carbaorn is nof yet fully ground-in, the process must be repeated.

8. When the grinding-in process is complete, the collector is fine ground again using the grindstone.
this s done in the same way as the previous collector roughening.

Caution: Tension

7. Run the knife shaft for about 10 minutes at 1000 rpm, and then switch off the knife shaft (and
secuie against reactivation). Using the fiber-glass pencil brush, clean the collsctor and all its
associated components, and then close up the motor and the machine housing in accordance with
regulations,

Fhe machina is now operational again.
8, For special tooling see the following sheet 2
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important Notice: Order replacement carbon brushes with
motor ident number in sets!
Article number to be determined
by K.&G.

Special Tooling:

. Fiber-glass pencil brush Order no.: 503117
. Pumnice stone Order no.: 503118
. Comynutator holder with grindstone Order no.: 503119
. Replacement grindstone for 503119 Order no.: 503120
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