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Manufacturer HOLWEG

Model RS2

Year 1964

Condition Used (visible in production)

Bag width (min - max) 70 -380 mm

Bag height (min - max) 145 - 660 mm

Paper roll width (max) 900 mm

Max. gusset depth 75 mm

Output 250 - 500 bags/min (depending on paper quality and bag size)

Cut system Perforation system



CHAPITRE 1

Caractéristiques et principes de fonctionnement

A - LE SAC PLAT .
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Boyau Tube Sac finl
Fig. 1 - Fabrication du sac plat
es tubes

bande continue de papier, avec laquelle elle forme un boyau. L

du fond du tube.

de la couture longitudinale, 'ouverture de la patte se trouve du coté

ns la patte.

' R dépend pratiquement de la laize de la bobine et devrait, en prin-

largeur normale est de 15 4 20 mm.

L pour tous les formats de 13,3 mm, sur demande 18,3 mm.

3 la hauteur du sac H majorée de la hauteur du fond F.

L

ale 4 2 X la largeur L + le recouvrement R.

dont la couture longitudinale soit sur le bord (collage




e — Maximum : 380 mm de large x 660 mm de haut (longueur de coupe 68 cm)

 — Minimum: 70 mm de large x 145 mm de haut (longueur de coupe 16 cm)
— Laize maximum B: 900 mm,

—  Production
— Sacs plats 1 250 4 800 saes/min. suivant format et papier.

Bl - LE SAC A SOUFFLETS

R,
€ristiques sont -les mémes que celles du sac plat. ! l
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- Ea plus, on tient compte de la profondeur 4
e » 9.
- des soufflets pour le calcul de la laize. %
2 ¢ lalargeur du sac L
- 4 % la profondeur du souffiet $
' -+ le recouvrement R -
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Fig. 2 « Le sac o soufflets

des soufflets est de 75 mm.

00 mm, la largeur ;naximum du sac possédant des o d de
mm

4 X 50 + 20 = 900 mm,

gL x 5 + R = B)

ﬁ'eu pour un sac de largeur maximum 380 mm est de U mm.
0 4 x 30+ 20 = 900 mm,

B ¢ % 8 +R = B

en cas de collage latéral est limitée. Elle est vanable suivant la
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SSIBILITES DE LA ROTOSIMPLEX 42 GL
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certain nombre de disp i opt e
de pochettes, avec ou s s.uiilcts Tragage de la patte.
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D - SCHEMAS DE FONCTIONNEMENT 6a, 6b
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Fig. 6a - Schéma de fonctionnement - Machine

Sur le papier ; Sur la machine

R 1a) Rouleau d'entrainement
1b) Galets d’entrainement
S O R 2) Buse Mecalix
b R 3a) Perforateur

3b) Contrepression
............... 42) Poulies

4b) Mandrin

4¢) Rouleaux plaqueurs
........... 5) Entrainement a friction
e 6a) Entrainement périodique
6b) Traction auxiliaire

7) Rouleau colleur du fond
8a) Couteaux plieurs avec réglettes de collage

k en travers
s s 0s 00 ¢ 8b) Cylindre avec pinces de pliage
9) Compteur
















