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Rowver 30

E FPH CERTIFICATION
The exclusive dust extraction system consists of two
dust extraction hoods for the boring head and one for
each electrospindle. A series of pneumatic gate
valves, controlled by the numerical control, allows to
concentrate the vacuum in the effective machining
zone. This efficient system has permitted the Rover
Series 30 to faultlessly pass the dust tests performed

1 by FPH (Forschungs- und Prifgemeinschaft

DAT-ZE-007/94-00 Holzbearbeitungsmaschinen e.\.) of Frankfurt guaran-

. teeing dust emission of less than 2 mg/m°.
Holzstaub gepruft ® ZERTIFIZIERUNG FPH

Das exklusive Absaugsystem bestept aus zwe|
Absaugstutzen fdr den Bohrkopf und einem fir jede
Elekirospindel. Eine Reihe von pneumatischen Schisbern,
die von der numerischen Steuerung gesteuert werden,
gestattet die Konzentration des Unterdrucks auf den
tatséchlichen Arbeitsbereich. Diese jeistungsstarke System
hat es den Maschinen Rover Serig 30 gestatiet, der
Staubtest glanzend zu bestehen, der ven der FFPH
(Forschungs-und Priifgemeinschaft Holzbearbeitungs-
maschinen e. V) in Frankfurt durchgefihrt wurde, und
gewahrieistet eine Emission von Staub in dig Luft von
weniger als 2 mg/m’.




Workings

BORING
BOHREN

@ With its independent spindles, the Rover 30 can perform any
vertical and horizontal boring program on five sides of the
panel. The tool rotation speed of 4,000 rpm and the numeri-
cally-controlled adjustment of the feed speed offer an
exclusive guarantee for perfect finishing of holes (standard).

@ Die mit einzefn abrufbaren Spindeln ausgestattete ROVER 30
kann jedes Vertikal- und Horizontalbohrprogramm: auf finf
Werkstickseiten ausfilthren. Die Werkzeugdrehgeschwindigkeit
von 4000 U/Min. und die NC-gesteuerte
Vorschubgeschwindighet gewdhrieisten eine perfekte
Ausfiihrung der Bohrungen (Standard).

GROOVING AND CUTTING
NUTEN UND SAGEN

M The saw blade unit is fitted with a 5 HP motor featuring
tool rotation speed up to 8,600 rpm. To execute cuts and
grooves through the X and Y axes, the saw blade unit
with NC automatic blade orientation at 0° and 90° can
be mounted (optional).

® Die Nutsageeinheit fst mit ginem 5 PS starken Motor mit einer
programmierbaren Drehzahl bis zu 8.600 U/MIn. ausgestatiet,
Flir die Ausfiihrung von Schritten und Nuted in X und Y kann
die Einheit mit einer NC-gesfeuerten automatischen
ohwentverrichtung ausgestattet werden 0° + 907 (optio-
nal).




Worlk table

m Roller supports with automatic NC cut-out to
facilitate movement of heavy and/or large
panels (optional).

- @ Kugelsupporte mit automatischer Abschaltung der
NC zir Vereinfachung der Bewegung schwerer
vnd/oder grofer Platten {optional).

M Universal jigs with pneumatic unclamping and
bar supports to facilitate movement of big
and/or heavy panels (standard).

® Universal-\Vakuumschablonen mit pneumatischer
Ldsting und Hubschwingen zur Vereinfachung der
Bewegung schwerer und/oder groBer Platten (stan-
dard),

M Digital displays for work tables allow to view
the positioning measures of all the panel sup-
ports and of all the jigs of the program to be
executed (optional).

® Digitaldisplays fr Arbeitstische. Gestatten das Anzeigen
der Quoten aller Arbeitstische und alfer Schablonen des
auszuflihrenden Programms (optional).
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B Device with dual stop/clamp function for pneumatic
clamping of narrow pieces (standard).

; ® Vorrichtung mit doppelter Funktion Ansechlagzylinder/Spanner
zum pneumatischen Einspannan schmaler Werkstiicke [standard).

B Special two-movement stop for panels with
projecting edges (optional).

® Furnieranschidge mit zweifacher Bewsgung fir
Werkstiicke mit Gberstehanden Kanten (optional),

. M Augxiliary vacuum system for clamping of spe-
cial elements (standard).

® Hilfsvakuumvorrichtung filr das Spannen von speziallan
Werksticken {standard),

11



Agg_ra;_a_ntes

Zal

il = 0 F=2u e 39 °F
UFal .—J :ij L :I’f‘ B & O

M SO 30 right or left rotation

MW IS0 30
HSK F50 HSK F50 right or left rotation
HSK F&3 5 Max. rpm 12000
max rpm 18000 ® /SO 30 Rotation rechis oder links
® (SO 30 HSK F50 Rotation rechts oder links
HSK F50 max. 12.000 UiMin.
HSK F63

max. 18.000 U/Min.

H SO 30
HSK F50
HSK F63
max rpm 12000 WSO 30 120 / 180 / 250 mm diameter
® /50 30 HSK F50 180 mm dian_leter _
HSK F50 HSK F63 180 / 250 mm diameter
HSK F63 Max. rpm 12000 (depending on the
tool diameter)

max. 12.000 U/Min.

W IS0 30/ collet / flange
HSK F50 / collet / flange
HSK F63 / collet / flange
max rpm 12000

@ /50 30 / Spannzange [ Flansch
HSK F50 / Spannzange / Flansch
HSK FB3 / Spannzange / Flansch
max. 12.000 UiMin.

W IS0 30
HSK F50
HSK F63
max rpm 18000

@30 30
HSK F50
HSK F63

max. 18.000 U/Min,
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HSK F50 Durchmessar 180 mm

HSK F63 Durchmesser 180 / 250 mm
max 12.000 UiMin. (in Abhéngigkeit
vom Werkzeugdurchmesser)

HSK F50
max rpm 6000
. ®/5030

HSK F50
max. 6.000 U/Min.

max rpm 6000

® /SO 30
HSK F50

m max. 5.000 U/Min,

@ /S50 30 Durchmesser 120/ 180 / 250 mm



Aggregates

150 30 150 30 HSK F50 HSK F63
o0 210 o0 ERC 32 ERC 40 ERC 40 ERC 40
i i

-
L | minG-max20 | _,mjnll-n_n_lﬁ | minG-max2s . | minG-max2s
- £ 4 M |' Tl L]
= 1l g ] g .
s e A g 'Y" v ¥
B Types of boring bits. M Tool adapters.
® Eofhrertypen. ® Werkzeugadapter.

Aggregate (see phato page 12) [
Aggregat (sighe Foto Seite 12) A B C | - c

Photo n.1/ Foto n. 1 42mm [ Emm | 26,5 mm
Photo n.3 / Foto n.3 asmm | Bmm | 23mm "y A
Photo n.6 / Foto n.6 3amm | 6mm | 25mm = =

0-80° indexed blade (phota page )

35mm | 6mm 23 mm
Messer mit Index 0-90° (Fott Seite 9)

; \

B Circular saw connections.

@ Nuisdgeaufnahmen.

B Sanding. M Electronic tracer (optional).
@ Schieifen. ® Elktronische Tastvorrichiung (optional),
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XNC numerical control
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BXNC Numerical Control with extractable stan-
dard PC keyboard and P68 industrial keyboard
with mouse incorporated.

® Steuerung XNC mit ausziehbarer PC-Standard-
Tastatur und industriefler Tastatur [P 63 mit integtier-
fer Maus.

A Alliezzaugipin Grafi

O,
XX

- E =

3
Ha b=t
Ui #1i3
o, 10,060
La 228,00

| B 1

B Graphic tooling.
® Graphisch unterstitze Werkzeugbestickung.

The XNC Numerical Control runs on a PC platform and uses a real-time multitasking operating system
capable of controlling several processes simultaneously, such as programming while the machine is
working. The X-Windows graphic interface allows easy and intuitive use of the Numerical Control, since
all the available functions are clearly recognisable through functional icons. The XNC Numerical Control
also allows dynamic display of tool routes while machining is taking place, and automatically shows
error messages on the screen, giving the possibility of consulting the "On-Line Instruction Manual"
directly on the page concerning the message displayed.

XNC NUMERICAL CONTROL
NC-STEUERUNG XNC

Die auf PC-Basis entwickelte NC-Steuerung "XNC" arbeitat mit sinem Echizeit-Multitask-Betriebssystem, das in der Lage
ist, mehrefe Prazesse glefchzeitig zu verwalten, so daf der Benutzer also die Méglichkeit hat 2 programimieren, wahrend
die Maschine arbeitet. Dig graphische Benutzeroberflache "X-Windows" ermoglichi eine besonders enfache Bedienung der
numerischen Steuerung, mil Funktionssymbolen, so dal der Bediener alle zur Verfigung stehenden Funktienen dberblicken
kann. Die Steusrung XNC gestattet auch eine dynamische Anzeige der Verfahrwege des Werkzeugs wahrend der
Bearbeitung sowle die automatische Anzeige vor Fehlermeldungen, mit der Méglichkeit, die 'Online-Hilfe" aufzurufan,

direkt auf der Seite des Fahlers.
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Technical information
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Operating unit layout.
Grafik der Arbeitseinheit.

A. Electrospindle (optional).
Elektrospindel (optioral).

A'.Disk cutter, 180 mm diameter,
0% - 90° (optional).
Scheibenfrdse Durchmasser 180 mm
07-80° (optional).

A", Horizontal router {optional).
Horizontaler Fingerfraser (optional).

B, Electrospindle (standard).
C-axis (optional).
Elektrospindel (Standard).

A".43-spindle boring head. Achse C (optional).

Bohrkopf mit 43 Spindeln.
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Technical information

$3=4290

L3 = 5290
XL3 = 6860

$3=3432

L3 = 4432

XL3 = 6002

§3=1600 (1000)
L3 = 2100 (1500}
XL3 - 2885 (2285)

$3 = 1600 (1000) o 87
L3 =2100 (1500)
XL3 = 2885 (2285)

1400
1215

Working field.

() Norme CE

Arbeitsfeld. () EG-Normen
® D
X
0
165
295
Operating unit layout.

Grafik der Arbeitseinheit.

A, Electrospindle (optional).
Elsktrospinde! (optional).

B. Electrospindle (standard).

C-axis {optional).
Elektrospindel (Standard).
Achse C {optional),

B'. 10kW (13.6 HP) electrospindle (optional).
C-axis (optional)
Elekirospindel 10kW (13,6 PS) (optional).
Achse C {optional)

C. Electrospindle {optional).
Elektrospindel optional).

C. Circular saw, 180 mm diameter,
0° - 90" (optional).
Scheibenfrase Durchmesser 180 mm
07907 joptional

C".Horizontal router (optional).
Hotizontater Fingerfrdser (oplioral),




Technical information
Jeechnische Jafasramativonesn

341 —

(ISO30/ERC40)
—205

(HSKFS0/ERC40)

Z-axis working field. Pneumatic disengagement: 165 mm. Z-axis stroke: 275 mm

F. Aggregate for boring and routing
Arbeftsfeld in Z. Pneumatische Einldsung: 165 mm. Hub der Z Achse: 275 mim. with variable inclination.
Winketkopf for Bohrungen und
Frasarbeiten mit veranderlicher Neigung.
A-B, Electrospindle, D. One-outlet aggregate for horizontal routing, G. Horizontal boring spindle.
Ejektrospindel. Aggregat mit elerm Ausgang fir Spinde! fiir hiorizontale Bohiiing.
C. Two-outlet aggregate for horizontal horizontale Frasarbeiten. H. Vertical boring spindie.
routing or disk blade for cuts and grooves. E. Circular saw aggregate. Spindel fiir vertikale Bohrung.
Aggregat mit zwel Ausgangen fir horizontale Aggregat Nutsage. o
Frasarbeiten oder Sége fiir Schnitte und Kanéle. I P“_"“mil'? jig.
Prieumatische Schablone.

A B H D E

(HSKFG3/ERC40)
—_—205

Z-axis working field. Pneumatic disengagement: 165 mm. Z-axis stroke: 2756 mm E. Aggregate for boring and routing
Arbeitsfeld in Z. Pneumatische Einlésung: 165 mm. Hub der Z Achse: 275 mm. with variable inclination.
Winkelkopf fir Bohrungen und

Frésarbeiten mit verdnderlicher Neigung.
A. Electrospindle. C.One-outlet aggregate for horizontal routing. F. Horizontal boring spindle.
Elektrospindal. Aggregat mit einem Ausgang flir Spindel firr horizontale Bohrung.
B. Two-outlet aggregate for horizontal rivizae Fras oeien, & Vorlioa bofing spindi:
routing or disk blade for cuts and grooves. D. Circular saw aggregate, ’ Spindel filr vertikale Bohrung.
Aggregat mit zwel Ausgangen fir horizontale Aggregat Nutsage. '

Frasarbeiten oder Sége fir Schnitte und Kandfe. H. Pneumatic jig.

‘Prneumatische Schablone.
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Technical information

J

A B C D
mm mm mm mim
6.960 | 4.569 | 6.260 | 2.750
8.010 | 4.689 | 7.310 | 2.750
9620 | 4.569 | 8.820 | 2.750
6.960 | 4.300 | 6.260 | 2.750
8.010 | 4.300 | 7.310 | 2.750
9.620 | 4.300 | 8.920 | 2.780
B Overall machine dimensions complying with EC standards.
@ \aschinenausmafe den EG-Normen entsprechend.
A B C D
mm mm mm mm
s2 6.960 | 4.300 | 6.260 | 2.750
L2 8.010 | 4.300 | 7.310 | 2.750
XL2 9.620 | 4.300 | 8920 | 2.750
S3 6.960 | 4.300 | 6.260 | 2.750
L3 8.010 | 4.300 | 7.310 | 2.750
XL3 9.620 | 4.300 | 8.820 | 2.750

M Overall machine dimensions.
@ Maschinenavismale.
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Technical information

P :-" grad 2ol o ;—’I = --‘I = -j.-' --" == = -:.-' = | = = -I - - —|l = j - J e
TECHNICAL DATA / TECHNISCHE DATEN ‘ ‘ s2 ‘ L2 ‘ XLz |
v | B!
WORKING AREA DATA / ARBEITSFELDDATEN
Working field: / Nutzbares Arbeitsfeld: X axis | X-Achse mim 3432 443p 6002
Y axis /' Y-Achse ‘mm 1641,6 1841.5 16841.5
Max thicknass for loadable plece / Max. Stdrke for Werkstiekdurchiaut mm 200 200 200
Axes strakes: / Achsenfiub: X axis | X-Achse mm 42490 5290 6860
Y axis | Y-Achse mrm 1850 1850 1850
Zaxis | Z-Achse mim 275 275 275
Maximum programmable speed; / Max. programmierbare Geschwindigkert: X ais | X-Achse m/min. 70 70 70
Y axis { Y-Achse mi/rmin. 7 70 i)
Z axis | Z-Achse: i, 30 30 30
BORING DATA / EOHREINHEITEN
Power of the boring head mator / Lelstung sines Motors der Bohrainheit HP (W) / PS (k) 230.7 23(1,7) 2817
Spindles for vertical borings / Spindelanzahl fir vertikale Bobrunigen i Sitk. 101000 100 +10(Y) 1004+ 10(v)
Spindles for harizontal borings on 4 sides N/ Stk BRXp=2(Y) eX+20Y) 8MX+2Mm
Spingeianzahl fur horizantale Bohrungen an dend Werkstickseitan
ROUTING DATA
FRASEINHEITEN
Inverter {static frequenicy converter) / Umrichter (statischer Frequenzumiormer) KW 11 11 11
Avallable powers | Verfighare Leistungen HP (kW) /P8 (KA, 10,5(7:8) 10,5 (7.8} 10,5.(7.8)
13.6 (10) 18.6.(10) 18,6 (10)
10.5 HP electrospindle rotation spesd / Drehgeschwindigkeit Elektrospindel 10,5 PS5 np.m LM 1000+24000 100024000 100024000
13.6 HP electrospindle rotation spesd / Drehgeschwindigheit Elektrospindel 13,6 PS rpar UM 1000+20000 1000+20000 100020000
Tool connections: / Werkzeligaufnahme: IS0 30 cone - ERC 32 collet /150 30 Konus - ERC 32 Spannzange @mm 620 6220 6:20
[0 30 cone - ERC 40 pollet/ 1SO 8@ Konus -ERC 40 Spannzange 6+25 625 6:25
HSK FaD cone -~ERC 40 collat / HSK F 50 Konus - EAC 40 Spannzange 6225 B425) B35
HSK Fé3 cone - ERC 40 oollet / HSK F 63 Kanus - ERC 40 Spannzange 6425 B:25 625
CIRCULAR SAW UNIT DATA / EINHEIT NUTSAGE
Circulir saw with 0°-80° rotation / 0°-90° schwenkbare Nutsage @mm 180 180 180
Fower supplied / Leistung HE (kW) / PS (k) 5(8.7) 513.7) 5.7
Tool rotation spead / Werkzeugdnehgeschwindigkelt reem. £ LM, 8600 8600 BE00
WORK TABLE DATA / DATEN DES ARBEITSTISCHES
Standard panel supports / Standardarbeltstisch nr. £ Stk. 8 33 10
Standard pnelmatic figs for work table / Preumatische Standardschabilonen pro Arbgitstisch nr. f Stk 3 3 3
Vacuum pump capacity / Kapazital der Viakuumpumpe: v £ mist, 100 106 100
NUMERICAL CONTROL DATA / DATEN DER NC-STEUERUNG
Numerical cuntrol / NC-Stelierting XNC XNC XNG
Gaolour monitor / Farbbitdschinm 14" 141 40
Memary available for program backup / Spéicher filr Programmarchivierung Ghb 2.1 21 24
INSTALLATION DATA / (NSTALLATIONSDATEN
Max abserbed power / Maximale Stromaufnahme kYA 22 22 2z
Aif operating pressure | Arbaitsluftdruck tar 53 B 6
Compressed air consumption / Druckiuftverbrauch Midmin 75 75 75
Air circult cannegtion / Bruckiuftanschiufl far das Lufinetz G a/8" ase” 3/8"
Dust extraction hood (1) / Stutzen fir Absaugung (1) @mm 300 300 300
Air consumption for suction / Luftverbratich fir die Absatguing i ¢ mst, 7634 7634 7604
DISPATCH DATA / DATEN FUR TRANSPORT
Machine weight ¥ Maschinengewicht kg 5700 ‘6200 6900
Digpatch dimensions / Versandmasse om 5A0X236 840X230 -B00X230
230 h230 h230



Technical information

‘ TECHNICAL DATA / TECHNISCHE DATEN

v
WORKING AREA DATA / ARBEITSFELDDATEN

Working fleld: / Nufzbares Arbeitsfeld:

Max thickness for loadable piece / Mav. Starks flir Werkstickdurchiauf
Axes strokes: [ Achsenhub:

Maximum progranimable speed: [ Max, programmigrbare Geschwindigheit:

Xaxls [ X-Achse
Y-axis | Y-Achse

Xaxis | X-Achse
¥ axis | Y-Achse
Zaxis | Z-Achse

X axls | X-Achse
¥ axis / Y-Achse
Zaxls || Z-Achse

BORING DATA / BOHREINHEITEN
Power of the boring head motar / Lelstung eines Motors der Bofiralnheit

Spindles for vertical borings / Spindelarzan/ fir vertikale Bohrungern

Spindles for harizontal barings en 4 sides ;
Spindelanzatil fir horizontale Bohrungen an den 4 Werkstlicksaiten

ROUTING DATA
FAASEINHEITEN

Inverter (static frequency convertat) / Umrichter fstatischer Freqlenzumformer)

Available powers / Verfligbare Leistungen

10.5 HP electrospindle rotation speed / Orehgeschwindigheit Elektrospindel 10,5 BS

13.6 HP electrospindle rotation speed / Direhgeschwindighkeit Elektraspindel 13,6 PS

Tool connections: / Werkzeugaiifnahme: 150 30 cone - ERC 32 collet /1S 30 Konus- - ERC 32 Spannzange
IS0 30 cone - ERC 40 collet / SO 30 Konus - ERC 40 Spannzange
HSK F50 cane - ERC 40 collet/ HSK. 50 Konus - ERC 40 Spannzange
HSK F83 cone - ERC 40 collet/ HSK F 63 Konus - ERC 40 Spannzange

CIRCULAR SAW UNIT DATA / EINHEIT NUTSAGE

Circular saw with 0°-90° rotation / 0°-90° schwenkbare Nutsdge
Power supplied / Leistung

Tool rotation speed | Werkzeugurehgeschwindigheit

WORK TABLE DATA / DATEN DES ARBEITSTISCHES

Standard panel supports ( Standardarbeitstisah,

Standard pneumatie jigs for work table / Preumatisahe Standardschablonen pro Arbaltstisch
Vaculum pump capanity / Kapazitat der Vakuumpumpe
NUMERICAL CONTROL DATA / DATEN DER NC-STEUERUNG
Numerical control / NC-Steuering

Celour manitor / Farbbildschirm

Memory avallable for program backup / Spelcher fir Programmarchiviening
INSTALLATION DATA / INSTALLATIONSDATEN

Meax-absorbed power / Maximeale Strommaufnahme

Alr operating pressiira / Arbelisluftariek

Compressed air consumption / Druckluftverbracch

Alr cireuit connection / Druckluftansehiu@ flir das Luftnetz

Dust extraction hoed (1) / Stutzen fir Absaugung (1)

Alr consumption Tor suction)/ Luftverbratich fUr die Absaugung
DISPATCH DATA / DATEN FUR TRANSPORT

Machine weight / Maschingngewicht

Dispateh dimensions / Versandmasse

Technical data and illustrations are not binding. Biesse Spa reserves the right to carry out modifications without prior notice.

mim
mm
mm

mimin.
mimin.
myfrmin.

HP (kW) 7 PS RV
nr. /' Stk

nr. / Stk

kW
HP (kW) 7 PS (k)

rpom.f U

rp.m. S LM,

@ mm

& mm
HE (kW) £ PS ()
rpim. B MR,

nr. / Stk
nr./ Stk

mh/ mi/st

Gh

kA
bar
MI/min
G
©mm
me/h £ m/St.

ka
om

83 ‘ L3 XL3
3432 4232 6002
17725 1772,5 17725
200 200 200
4290 5290 8860
1850 1850 1850
275 275 278
70 70 70
70 70 70
30 80 30
23(1,7) 2307 2.3(1,7)

1009+ 10.0) 1000+ 16.(Y) 1008 +10(¥)
gxi+20)  sML2(Y B +20M

11 11 11
10,5 (7.8) 10,5 (7.8) 10,5 (7.8)
18,6 (10) 13.6.010) 13.6/(10)

100024000 100024000 100024000

100020000 100020000 100020000

620 6220 6=20
§:25 6:25 6425
625 G425 5=25
625 6=25 625
180 180 180
5(37) 5@.7) 5(3.7)
8600 8600 8600
] 8 10
5 3 3
100 100 100
¥NC XNE KNG
14" 14 e
21 21 23
22 2 22
8 ] 6
75 75 75
38" 3/8" 378"
300 300 300
7634 7634 7634
5700 6200 6300

540%230 B40X230 800X230
h230 h230 haa0

Dig technischen Daten wnd Abblldungen sind nicht verbindiich. Biesse Spa behalt sich das Recht vor, eventuslie Anderungen ohne Ankdndigung vorzunehmen.
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