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Bearbeitungszentren 1
mit NC-Steuerung

Hoéhere Verarbeitungsqualitét e
dank groBer Leistung der Frasaggregate;

Die neue
Di menSiOn dank des autl:olr?w)e(l![ggggrf :

Werkzeugwechselsystems Typ Rapid;

GroBe Bohrleistung
mit verschiedenen Bohraggregaten bis 18+6 Spindeln:;

Drehachse Vector ¢
fur Bearbeitung ohne Grenzen;

Hoéchstgeschwindigkeit o
mit Werkzeugwechsel ohne Zeitverlust;

Praktikable und Flexible ¢
Aufspannsysteme mit verschiedensten Losungen;

Einfachstes Programmieren e
mit CNC-Steuerung und Office-PC unter Windows.
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Wenn Sie einen besseren Ausgleich
und bessere Starre mdchten.....

Die Struktur wurde dazu entwickelt, um ein Maximum an Starre

und Gleichgewicht der dynamischen Belastungen zu gewéhrleisten;
dies drtickt sich durch die absolute Prazision der Bearbeitung sowohl
beim Bohren als auch beim Frasen aus.

Das selbsttragende Maschinenbett aus Stahl mit dreieckigem
Querschnitt stellt eine solide und ausgeglichene Stiitze fUr die
beweglichen Teile der Maschine dar.

Die Rippen und die breite Stitze wurden dazu geplant und gebauit,
um Stabilitat fur die Maschine und langfristige Prézision bei jeder
Arbeitsbedingung zu gewahrleisten.

Das bewegliche Arbeitsaggregat besteht aus einem einzigen

Block mit einem einzigen Tréger.

Seine Bestandteile sind elektrisch geschweiBt, um ein Maximum
an Drehsteifigkeit zu gewéhrleisten, auch im Laufe der Jahre.

Die Bewegung der Achsen X, Y und Z erfolgt durch blrstenlose
Motoren auf Kugelrticklaufschrauben; auf diese Art sind
Beschleunigungen und Abbremsen bis zu 5 m/sec? mit
absoluter Prazision bei der Positionierung maglich.

Der Lauf der beweglichen Aggregate erfolgt auf geschliffenen
Prismenftihrungen, die gegentiber ihrer vertikalen Achse verschoben
sind, um einen genauen Ausgleich der Belastungen wahrend der
Bearbeitung zu gewahrleisten.
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Universelle
Bestuckungsmaoglichkeiten

Konfiguration Universal

Der Werkzeugwechsler, der den Werkzeugwechsel ausfuhrt wahrend mit anderen Aggregaten
gearbeitet wird, macht diese Maschine ideal fur Zulieferer, Hersteller von Turen, Toren,
Schranken und Allgemeinem Innenausbau.

Die Hauptfrasspindel ehat eine konstante Leistung von 9.000 bis 18.000 1/min.

und garantiert eine dauerhafte Prézision und Zuverléssigkeit dank der Monoblockstruktur mit
innerem Uberdruck, der das eindringen von Staub verhindert.

Die Moglichkelt, auc Winkelgetriebe einzusetzen, erlaubt es effizienter, die Maschine

flr Horizontalbohrungen, schréges und/oder interpoliertes Horizontalfrdsen zu verwenden.

Das Horizontalfrdsaggregat mit einer Leistung von 3 Kw erlaubt es, mit maximaler
Zuverlassigkeit und Schnelligkeit Schlosskastenfrésungen und schwerste horizontale
Bearbeitungen durchzuftihren.

Mit dem separaten Ségeaggregat ist es moglich, Massivholz abzuléngen und jede Art von
Werkstuick zu formatieren. Dies ist moglich durch das groBe Sageblatt und die automatische
Drehung Uber CNC von 0/90° oder Optional 0-360°.

?

A) Frasspindel 7,56 KW

mit Werkzeugwechsler Rapid 10

B) Horizontalfrasmotor mit Nuts&ge

C) Sageaggregat drehbar Uber CNC 0/90°
D) Bohrkopf mit 10 + 4 Spindeln.

Flexible und produktive
Zusammensetzung dank

der 10 Bohrspindeln

(decken das gesamte Arbeitsfeld ab)
und der 2 unabhangigen Einheiten
flir spezielle Anwendungen.
Empfehlenswert fiir alle,

die sehr individuell und variabel
produzieren.




Universelle |
Bestuckungsmoglichkeiten

Der Werkzeugwechsler Rapid 6, der den Werkzeugwechsel ausfihrt wahrend mit anderen A) Sageaggregat drehbar Uber CNC 0/90°

Aggregaten gearbeitet wird, macht diese Maschine ideal fUr Zulieferer, Hersteller B) Frasspindel 6,6 KW mit

von Schranken und allgemeinem Innenausbau. Werkzeugwechsler Rapid 6 oder Rapid 12
O) Horizontalfrasmotor mit Nutsage

Die Hauptfrasspindel hat eine konstante Leistung von 9.000 bis 18.000 1/min. und D) Bohrkopf mit 12 + 6 oder 18 + 6

garantiert eine dauerhafte Prézision und Zuverlassigkeit dank der Monoblockstruktur mit Spindeln.

innerem Uberdruck, der das eindringen von Staub verhindert.

Die Moglichketit, auch Winkelgetriebe einzusetzen, erlaubt es effizienter, die Maschine Flexibler Aufbau der Arbeitseinheit

flir Horizontalbohrungen, schrages und/oder interpoliertes Horizontalfrasen zu verwenden. fUr verschiedene Arbeiten ohne
Neubesttickung des Werkzeugmagazins.

Das Horizontalfrasaggregat mit einer Leistung von 3 Kw erlaubt es, mit maximaler Zusétzlich ein Sdgeaggregat vorne,

Zuverlassigkeit und Schnelligkeit Schlosskastenfrasungen und schwerste horizontale das den gesamten Arbeitsbereich

Bearbeitungen durchzuflhren. in der Tiefe abdeckt.

Dies ist die ideale Losung zum formatieren
Mit dem separaten Sageaggregat ist es moglich, Massivholz abzulangen und jede Art von auch von groBRdimensionierten Platten.
Werksttick zu formatieren. Dies ist moglich durch das groBe Ségeblatt und die automatische
Drehung Uber CNC von 0/90° oder Optional 0-360°.

R



Wenn Sie an Geschwindigkeit und an Flexibilitat
oel der Vorbereitung des Arbeitstisches denken

Durch die verschiedenen Optionen der Arbeitstische, die Produktpalette
der Firma Morbidelli bietet, werden samtliche unterschiedlichen Bedurinisse
beim Aufspannen der Platten gelost:




VORTEILE e Herabsetzung von den Materialabféllen.

Nesting * Drastiches Herunterlassen von “Time to Market”, wenn man auf dem einfachen
Based ; Auftrag arbeiten kann.

; e Fertigungsablauf den einfachen Stiicke beachtlich kurzer.
I\/Ianufacturmg e Steigerung der Qualitit des fertiges Produkt dank der geringe Bearbeitung

der Stlicke und dank der Benutzung einer einzige Maschine.

e Herabsetzung der Lagers von den Halbfertigprodukte;
man produziert nur auf dem Vorrat.

e | osung fast vollstandig automatisiert und, daher, mit der Herabsetzung von dem
Einsatz von der Arbeitskraft.

e \lerminderung der Maschinen, die im Fertigungsablauf teilnehmen, mit konsequent
Herabsetzung von den Einrichtunganlagen und vom Einfall der festen Kosten.

Danke der Aluminium Bearbeitungstisch
(mit Niederdruckung Blokierung) ist es moglich “nesting”
Bearbeitungen zu machen; es ist auch méglich alle Stticke
fUr eine bestimmte Manufakturware (Kiche, Schrank, Schreibtisch
oder andere) machen, mit der optimierung vom Gebrauch von ein
oder mehr Werksttckplatte wie MDF, Sperrspanplatte,
Mehrschichtigplatte, usw.

Die fertige Werkstiicke werden automatisch und leicht von
den Seitenandriicker auBer der Machine verlegt.

Das Aggregat ist Uber den bewegliche Trager montiert,

und es schiebt die fertige Werkstiicke

auf einer Auflagefléche in der rechte Seite der Maschine.

Das Aggregat befreit und reinigt die Bearbeitungsflache fur nachste
Bearbeitungen, durch eine Absaugvorrichtung.

Der Bedienungsmann kann die fertige

ik Werkstiicke ohne Zeitverlust ordnen,

wahrend die Maschine l&uft die Bearbeitungen weiter.




Wenn Sie eine einfache NC-Steuerung
und eine sofortige Programmierung winschen

Die Morbidelli Bearbeitungszentren sind mit einer neu entwickelten NC-Steuerung
und mit einer Schnittstelle ausgestattet, die ein Personal Computer ist.

‘ Haupteigenschaften
der Hardware (PC)




coooo00B00

B Utensh esteeri
T vensieer (FRESA)
T viensteez (FrESa)
¥ Utensie€3 (FRESA)
T Utenstea (FRESA)
T ttenstees (FResa)
T

Utensle £6 musa-ém [
| e oo e LN

PLC22: AWAITING TOOL MAGAZINE UP
POSITION

DESCRIPTION: an error is activated during automatic or

manual movement of the tool magazine.
LRI A -

CAUSE: u microswiteh is broken.

the microswitch.

magnetic limit switeh connecting cable is broken

SOLUTION; replace the cable.
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Haupteigenschaften
Software




Arbeitsbereich
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Wenn Sie an ein innovatives und praktisches
CE-Sicherheitssystem glauben




Technische Angaben

Eilgangsvorschub in X m/min_50/80 Bohrerdrehzahl 10/12/18
Eilgangsvorschub in Y m/min 40 Bohrspindeln vertikal 4/6
Eilgangsvorschub in Z m/min 22,5 Bohrspindeln horizontal 5600 m¥h
Werkzeugwechsler Rapid 6/8/10/12/14 Durchmesser Zentralabsaugstutzen mm 300
Werkzeugwechsler Toolroom 12 Absauggeschwindigkeit 20 Kw
Leistung Frasspindel Kw 6,6/7,5/11 Gewicht (max. Ausstattung) ca. Kg 4500 + 6000
Leistung Ségeaggregat Kw 1,2
Max. Durchmesser Séqeb[aﬁ mm 200 In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzube.hér‘ dargestelt. Die Firma behalt

: s = sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei
Leistung Fréseinhett rom 4500/6000 die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.

Author Author Author Author Author

430 432 436 Aadd 455

Arbeitsbereich in X mm 3050 mm 3200 mm 3660 mm 4400 mm 5500
Arbeitsbereich in Y - Bohren mm 1145 mm 1145 mm 1145 mm 1145 mm 1145
Arbeitsbereich in Y - Frésen mm 1385 mm 1385 mm 1885 mm 1385 mm 1385
Durchlasshéhe mm 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm 180
Lauflange der X-Achse mm 3370 mm 3785 mm 4183 mm 4895 mm 6082
Lauflange der Y-Achse mm 1465 mm 1465 mm 1465 mm 1465 mm 1465
Lauflange der Z-Achse mm 280 mm 280 mm 280 mm 280 mm 280

6300 + 9200
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MOREBIDECEE

seit 1959 eine Garantie
fur Qualitat, Zuverlassigkeit
und Professionalitéat.

MORBIDELLI

Die Firma Morbidelli ftihlt sich seit jeher verpflichtet, v
die Welt mit einzigartigen Produkten zu beliefern.

Wer sich fUr Morbidelli entscheidet,

hat seine Griinde: die Zuverlassigkeit und Sicherheit

der Maschinen, die Qualitat der Materialien

die immer neueste Technologie, den umfassenden Kundendienst

und die Professionalitat der Mitarbeiter.

Morbidelli, eine Garantie fiir den Erfolg.
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TORONTO (CANADA)

Ph. +1/9-056.70.51.10

Fax +1/9-056.70.39.88

ROUP FRANCE S.arrl. a

GA 30136 (USA)
813.88.19
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nail: scm-d@scmgr

,CM GROUP MEXICO SA. De C.V.
V. Tepeyac 719 — 7 Col. Chapalita Ote.




