BRANDT

Kantenanleimmaschinen
profi line KDF 550 - KDF 980 Highflex

PRACTIVE

Alles, wés das Hahdwerk bréuéht




Hochflexibles Maschinenkonzept mit modernster

Aggregatetechnik

Brandt ist das Unternehmen in

der HOMAG Gruppe, das innovative
und leistungsorientierte Lésungen
bei Kantenanleimmaschinen fiir
das Handwerk und den Innenaus-
bau bietet.

Im Mittelpunkt aller Entwicklungen
stehen praxisorientierte Losungen,
die unseren Kunden einen langfristigen
Wettbewerbsvorteil sichern.

Wirtschaftlichkeit und Qualitit
bei gleichzeitiger Flexibilitat und
hohem Bedienkomfort besitzen
oberste Prioritat.

Die profiline KDF Baureihe setzt
diesen Anspruch durch modernste
Aggregatetechnik optimal um.

profiline KDF 650
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profi line KDF 770
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Die Steuerung -
der Mensch im Mittelpunkt

Power Control PC 20+, mit dem “+”

fiir unsere Kunden

+ Optimale Ubersicht durch groBen
12” Bildschirm

+ Hoher Bedienkomfort, da alle
Funktionen per einfachem
Knopfdruck vom Bedienterminal
ansteuerbar

+ Kurze Rustzeiten durch hohe
Rechnerleistung und einfache
Auswahl von Bearbeitungs-
programmen

+ Selbsterklarende Bedienerfiihrung
unterstitzt durch grafische
Oberflache mit optimaler
Visualisierung

+ Einfache Back-up Funktion der gesammten
Steuerung und der Bedienerprogramme
Uber USB-Schnittstelle

+ Netzwerkfahigkeit

power control PC 20+
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MafB3stabe setzen
KDF 500er + 600er Baureihen

Einzugsvorrichtung Fligefrasaggregat Magazin

(optional) Perfekter Schnitt und hohe Standzeit Rollen- und Fixlangenmagazin mit opti-
Automatischer Kanteneinzug zum durch Diamantwerkzeuge fiir eine scher Kantenliberwachung fur sichere
schnellen Kantenwechsel zwischen optimale Leimfugenqualitét. Materialzufuhr, ausgestattet mit

unterschiedlichster Rollenware.

Formfrasaggregat

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an

Post- und Softformingteilen. Ausgeruistet mit automatischer Verstellung
zwischen Dunn- und Dickkante.

Quickmelt Verleimteil.

Profilziehklingenaggregat

Aggregat zum Glatten von Radien oder Fasen,
ausgestattet mit Wechselképfen fiir schnellen
Profilwechsel.



Druckzone (KDF 500er) Druckzone (KDF 600er) Kappaggregat

Schwere Druckzone (bis 8 mm) fiir eine Schwere Druckzone (bis 12 mm) fir eine Exakter Kappschnitt durch robustes
optimale Leimfugenqualit&t. optimale Leimfugenqualitét. Kappaggregat mit hochpréziser
Linearfihrung.

Flachenziehklingenaggregat Schwabbelaggregat Zentral-Schmiereinheit
Zur Nachbearbeitung im Leimfugenbereich.  Zum Polieren von Kanten fiir natirliche Vollautomatische Schmierung der
Optional mit Trenn- und Reinigungsmittel Farbtreue. Kettenbahnfiihrung flir einen langlebigen

fur maximale Sauberkeit. und prazisen Lauf der Transportkette.




BRANDT

Vorfrase
Zum Vorfrasen aller gdngigen Kantenarten.

Verbreitertes Magazin (optional)
Extra breites Magazin mit hoher
Kapazitat fur Fixlangen und optimalem
Zugang zum Beftllen.

Frasaggregat

Multifunktionales Frasaggregat mit DFC-Werkzeugtechnologie
fiir optimale Absaugung. Servoachsen sorgen fur die voll-
automatische Einstellung des Aggregates auf Kantenstérke

und Profil.

Mehrstufen Frasaggregat (KDF 670)
Hochflexibles Aggregatekonzept, ausge-
stattet mit Servotechnologie, ermoglicht
die schnelle Umstellung auf 4 unter-
schiedliche Frasprofile.

Mehrstufen Profilziehklingen-
aggregat (KDF 670)

Identische Aggregatetechnik wie beim
Mehrstufen Frasaggregat, zum Glatten
von 4 unterschiedlichen Profilen.



Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen
KDF 700er + 900er Baureihen

Einzugsvorrichtung Fligefrasaggregat Magazin

(optional) Perfekter Schnitt und hohe Standzeit Rollen- und Fixlangenmagazin mit opti-
Automatischer Kanteneinzug zum durch Diamantwerkzeuge fir eine scher Kantenuberwachung fiir sichere
schnellen Kantenwechsel zwischen optimale Leimfugenqualitat. Materialzufuhr, ausgestattet mit
unterschiedlichster Rollenware. Quickmelt Verleimteil.

Formfrasaggregat Profilziehklingenaggregat
Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post- und Aggregat zum Glatten von Radien oder
Softformingteilen bis zu einer Vorschubgeschwindigkeit von 20 m/min. Fasen, ausgestattet mit Wechselkopfen

Ausgeristet mit automatischer Verstellung auf alle Kantenstéarken. fur schnellen Profilwechsel.




Druckzone (KDF 700er) Druckzone (KDF 900er) Kappaggregat

Schwere Druckzone (bis 12 mm) fiir eine Schwere Druckzone (bis 20 mm) fir eine Exakter Kappschnitt durch robustes

optimale Leimfugenqualitat. optimale Leimfugenqualitét. Kappaggregat mit hochpraziser
Linearfiihrung.

Flachenziehklingenaggregat Schwabbelaggregat Zentral-Schmiereinheit
Zur Nachbearbeitung im Leimfugenbereich. ~ Zum Polieren von Kanten fir nattrliche Vollautomatische Schmierung der
Optional mit Trenn- und Reinigungsmittel Farbtreue. Kettenbahnflhrung fiir einen langlebigen

fir maximale Sauberkeit. und prazisen Lauf der Transportkette.
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Vorfrase Frasaggregat

Zum Vorfrasen aller géngigen Kantenarten. Multifunktionales Frasaggregat mit DFC-Werkzeugtechnologie
flr optimale Absaugung. Servoachsen sorgen fur die voll-
automatische Einstellung des Aggregates auf Kantenstarke
und Profil.

Nutfriasaggregat Bandschleifaggregat Universalfrasaggregat

(optional KDN/F 500er - 900er) (optional KDN/F 500er — 900er) (optional KDN/F 500er - 900er)
Aggregat zum Nuten von Schubkésten Zum Schleifen von geraden Kanten an Universelles Aggregat mit hoher Leistung
bzw. Nuten zur Aufnahme von unterschiedlichsten Werkstoffen. zum Nuten und Profilieren. Flexibel ein-
Rickwéanden. setzbar durch uneingeschrankte

Einstellmoéglichkeiten.




Immer die passende Losung
KDF 500er + 600er Highflex
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KDF 550 KDF 560 KDF 650 KDF 660 KDF 670
Maschinenlange (mm) 5860 6360 5860 6360 6860
AnschluBwert (kW) 14 15 14 155 16
Gewicht (kg) 2660 2760 2660 2760 3160
Absaug-Durchmesser (mm) 1x120 / 2x100 1x120 / 1x160/ 1x100 / 1x200 1x120/1x160/ 1x120 / 1x200 /
1x100 1x100 1x100
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 14 (11) 14 (11) 16 (11) 16 (11) 16 (11)
MaschinenmaBe BxH (mm) 950 x 1710
Werkstiickdicke (mm) 8 -50 8 -50 8 - 60 8 -60 8 -60
Kantendicke (mm) 04-8 0,4-8 0,4-12 0,4-12 04-12
Rollentrennen (mm) max. 3,0x 45/ max.3,0x45/ max.3,0x45/ max.3,0x45/ max.3,0x45/
0,8 x 55 0,8 x 55 0,8 x 65 0,8 x 65 0,8 x 65
Arbeitshéhe (mm) 950
Elektrik 400V - 3 Ph - 50 Hz
Pneumatik (bar) 6
Larmemmissionswert (dBCA) 84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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profiline KDF 660
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Immer die passende Losung
KDF 700er + 900er Highflex
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profi line KDF 770 Pt
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profiline KDF 980 L]

Maschinenlange (mm)
AnschluBwert (kW)

Gewicht (kg)
Absaug-Durchmesser (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
MaschinenmaBe BxH (mm)
Werkstuckdicke (mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen (mm)
Arbeitshéhe (mm)

Elektrik

Pneumatik (bar)
Larmemmissionswert (dBCA)

2l
KDF 770 KDF 980
6860 7360
16,5 18,5
3160 3560
1x120/1x200/1x100 1x120/1x200/1x100
var. 11 - 20
950 x 1710
8 -60
0,4 -12 0,4-20
max. 3,0 x 45/0,8 x 65
950
400V -3 Ph-50Hz
6
84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.




profi line — lhre Anforderung ist [(BRANDT
unsere Herausforderung

Unser profi line - Baukasten
bietet fiir lnre Aufgaben stets
die optimale Lésung.

Sie definieren die Aufgabe
und wir konfigurieren die
passende Maschine,
basierend auf unserem
umfangreichen Aggregate-
und Standerbaukasten.
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe




