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Gama de chapeadora de cantos automatica monolateral ideal para pequeiias y medianas empresas que comprende
los siguientes modelos

EP-6 con refilador

EP-7 con refilador y retestador

EP-8 con refilador, retestador y pulicantos

EP-9 con refilaldor, retestador, pulicantos y rascador de radio

EP-10 con perfiladora de entrada, refilador, retestador, pulicantos, rascador de radio y recto.

EP-11 con refilador, retestador, pulicantos, rascador de radio y ribeteador de formas

EP-12 con perfiladora de entrada, refilador, retestador, pulicantos, rascador de radio, rascador recto y ribeteador de formas.
Detalle de trabajo de la maquina Bandeja de alimentacion para tira a tira y material en rollo. Corte automatico para materiales
en rollo. Almacén para cantos en tira y rollo.

Materiales para cantear Tacon, PVC, Chapa de madera, PVC/ABS 3 mm, Listén de hasta 5 mm, laminados (Tipo Férmica), etc.
Caracteristicas (segiin modelos) Retestador de un solo carro equipado con un motor de alta frecuencia 0,27 Kw, doble eje (para
dos sierras). - Refilador compuesto por dos cabezales inclinables, equipados con motores de alta frecuencia 0,55 Kw c/u. Corte
por fresas de plaqueta intercambiable.- Pulicantos compuesto por dos motores inclinables de 0,1 Kw c/u. - Rascador de radio con
cuchillas superior e inferior. - Ribeteador de formas superior e inferior FD-40. Equipado con dos motores de alta frecuencia de
0.27kw c/u'y copiadores horizontales y verticales. Para el fresado del canto superior, inferior y de las testas. Adaptado para paneles
de 10 a40mm de grueso, y de al menos 120mm de longitud. - Convertidor de frecuencia electrénico - Control del proceso de trabajo
por medio de autémata (excepto el modelo EP-6) con programa de proteccion de panel. - Termostato electronico con dos posiciones
de trabajo. - Reguladores de posicién numéricos standard en todos los grupos incluidos rodillos de presién y pisador. -Carenado
total de los grupos de trabajo. - Equipada con todos los standares de seguridad e higiene en el trabajo. - Grupo prefresador de
entrada equipado con dos motores de 1.5 kw

Automatic, single-side edgebander for straight panels using granular hotmelt adhesive. Strip feed magazine, automatic
tape feed for roll material with cut-off guillotine.

Features depending on model surface trim (top & bottom) stations with 2 tiltable high frequency motors 0,55 Kw e/o, end
trimming station composed by double blade end flush trim with one high frequency motor 0,27 Kw. Buffing station with two tilting
motors of 0,1 Kw e/o. Radii scraper with top and bottom knives. Top and bottom corner rounding device FD-40. Fitted with two
high-frequency 0,27 kw motors, and horizontal / vertical tracers. Mills top and bottom edges and vertical ends. Suitable for 10 to
40mm thick panels which are at least 120 mm long. All models are equipped with electronic frequency inverter and working process
commanded by programmable logic control (PLC) (not for EP-6) with protection programme for panel feed. Stations equipped with
readout for quick adjustment, including pressure rollers and pressure beam rollers. With double roller set. Electronic thermostat
with working and maintaining temperature. Full cabin enclosure for all stations. Standard guards. Pre-milling station with 2 high
frequency motors 1.5 kw

Series composed of 7 different model machines

EP-6 with T&b trimming station

EP-7 with T&b trimming station + end flush trim

EP-8 with T&b trimming station + end flush trim + Buffer

EP-9 with T&b trimming station + end flush trim + Buffer + Radii scraper

EP-10 with pre-milling station + T&b trimming station + end flush trim + buffer + scraper + radii scraper.

EP-11 with T&b trimming station + end flush trim + Buffer + Radii scraper + Top and bottom corner rounding

EP-12 with pre-milling station + T&b trimming station + end flush trim + buffer + scraper + radii scraper + Top and bottom corner rounding.
Applies: Melamine/Polyester/ABS - PVC - Veneer - PVC 3 mm (ABS) - Solid wood up to 5 mm - High pressure laminates, etc.

Gamme de plaqueuses de chants automatiques et unilatérales, idéales pour les petites et moyennes entreprises, et
comprenant les modéles suivants:

EP-6, équipée d’un groupe d'affleurage

EP-7, équipée d’un groupe d’affleurage et d’'une coupe en bout

EP-8, équipée d’un groupe d’affleurage, d’'une coupe en bout et d’'un groupe de polissage

EP-9, équipée d’un groupe d’affleurage, d’'une coupe en bout, d’'un groupe de polissage et d’un groupe de raclage de rayon
EP-10 équipée d'un groupe de prefraisage, d’aflleurage, d’'une coupe en bout, d'un groupe de polissage, d’un groupe de raclage et
raclaje de rayon

EP-11, équipée d’'un groupe d’affleurage, d’une coupe en bout, d’'un groupe de polissage, d’un groupe de raclage de rayon et d’un
groupe d’anonoli en bout

EP-12 équipée d'un groupe de prefraisage, d'aflleurage, d’une coupe en bout, d’'un groupe de polissage, d’un groupe de raclage,
raclaje de rayon et d’'un groupe d’anonoli en bout

Autres éléments: plateau d’alimentation pour aléses et chant en rouleau. Coupe automatique du chant en rouleau. Magasin pour
chant en aléses et en rouleau.

Matériaux a plaquer: mélamine, placages bois, ABS/PVC 3mm, aléses jusqu’a 5mm, matériaux laminés...

Caractéristiques (suivant modéles): coupe en bout monomoteur haute-fréquence de 0,27 kw avec deux scies / groupe daffleurage
avec deux tétes inclinables équipées chacune d’'un moteur haute fréquence 0,55 kw. Fraises équipées de plaquettes interchangeables
/ Groupe de polissage avec deux moteurs inclinables de 0,1 kw chacun / Raclage de rayon avec couteau supérieur et inférieur /
groupe de profilage inférieur et supérieur équipé de deux moteurs de 0,27 kw chacun. Comporte des palpeurs horizontaux et
verticaux. Permet le fraisage des formes supérieures et inférieures, ainsi que des panneaux droits. Adapté aux panneaux de 10 a
40 mm d’épaisseur, et d’au moins 120mm de longueur / convertisseurs de fréquence électroniques / contrdle des manceuvres de
travail au moyen d’un automate (sauf EP-6), avec gestion des protections / thermostat électronique a deux positions de travail /
régulateurs de position numeriques standards sur tous les groupes, y compris le groupe de pression et la poutre de pression /
cabine protégeant tous les groupes de travail / conforme aux standards de sécurité et d’hygiéne pour le travail. Groupe de prefraisage
équipé de deux moteurs de 1.5 kw Chacén.

aMMa aBTOMaTM4eCKMX 0AHOCTOPOHHNX KPOMKOOB/IMLIOBOUHBIX CTAHKOB, UAEA/IbHBIX A4 MasIeHbKMX 1 6ONbLLIMX TIPEATIPUATHIA,
BIUlIOYaET B ceba CieyioLiMe Mogenu:

EP-6 c y3nom (pe3epoBku CBECOB TTO TIACTM

EP-7 c y3n0m dpe3epoBku CBECOB TT0 TINACTH M TOPLLEBOI (hpe3epoBKM CBECOB

EP-8 ¢ y3710M hpe3epoBki CBECOB TTO TIACTH, TOPLLEBOW (DPE3EPOBKM CBECOB 1 TIONNPOBANbHBIM Y3/I0M

EP-9 c y3n10m (hpe3epoBKM CBECOB TTO TNACTU, TOPLIEBOM (PE3ePOBKIA CBECOB, TTONMPOBANbHBIM Y3/0M 1 Y310M LIMKNeBaHWS PafMyCOB
Ha TIBX 3 MM

EP-10. B komniekTauuio ctaHka BKAIOYeHbI: y3en npeABapuTebHOi (hpe3epoBKM KPOMKYM 3arOTOBKM Ha BXOZAE, y3e/ (pe3epoBKM Mo
nnacTy, y3en Gpe3eposku Mo TOPLLY, NOJIMPOBOYHbIV Y3/, Y3en LMKAEBKN (paguyCHbIA U NPSAMOIA).

EP-11 c y3nom dpe3sepoBku CBeCOB 1O TNACTM, TOPLLEBOI (DPE3LPOBKM CBECOB, TTONMPOBANIbHBIM Y3/I0M, Y3/10M LMK/IEBaHNA PaZNyCOB
Ha TTBX 3 MM 1 y3710M (pe3epoBKYM BEPXHUX U HUKHUX KPUBOJUHENHBIX YF/IOB

EP-12. B koMn/ekTaLuio CTaHka BK/IOYEHbI: y3eN npe/BapuTesbHOi (hpe3epoBKY KPOMKYM 3arOTOBKM Ha BXOZAE, y3ea (hpe3epoBku Mo
nnacTy, y3en Gpeseposku Mo TOpPLLY, MOJMPOBOYHBIN Y3e, paguycHas LUK/ U 06KaTOYHbIN y3en.

KommnekTauusa craHKa: ycTpoiACTBO MOAa4M HApe3aHHOrO KPOMOYHOTO MaTepuana U Matepuana B pynoHe, aBToMaTnyeckas obpeska
AN PYyNOHHOI0 KPOMOYHOTO MaTepuana, Aepxareb MONOCOBOrO MaTepuasa U KPOMOYHOTO MaTepuana B pysioHe.

Matepuansl ans 061MLLOBKM: MenamuH, TIBX, wroH, PVC/ABS 3 MM, peiiku 13 Maccuea fepesa 40 5 MM, 1aMUHAT U T.4.
XapakTepucTukm (B 3aBUCMMOCTU OT MOBENM): Y3en 06pe3ki CBECOB TTO TOPLLY: OAHA KapeTka Ans ABUraTeNs, OfMH BbICOKOYACTOTHBbIN
asuraresib 0,27 KBT, ase ocu (Ana ABYX AMCKOBbIX pe3). - Y3en (pe3epoBKM CBECOB MO MIACTU: UMEET Y3e/ PEryanpoBKY yraa
HaK/I0Ha 2 BbICOKOYACTOTHbIX ABuraTesneit 0,55 KBT kaxaplit. - CMeHHble dpe3bl. - TIONMPOBaIbHbINA Y3e/ C ABYMSA HaKNOHHbIMM
nguratenamu mo 0,1 KBT kaxabln. - Y3en LnKkneBaHWA HUXHUX W BEPXHMUX pasuycoB Ha TTBX 3 MM. - Y3en thpe3eposku BepXHUX U
HXKXHUX KPUBOIMHENMHBIX YrnoB FD-40. CHabxeH ABYMS BbICOKOYACTOTHbIMM ABuratenamu 0,27 KBT, BepTUKaIbHBIM W FOPU3OHTANbHBIM
Kkormpamu. [na maHenei TonWwmuHorn 10 - 40 MM. - YNeKTpOHHbIV Tpeobpasosaresnb YacToTbl. - ABTOMATUYECKMIA KOHTPONL 32 paboumm
mpouieccom (3a nckn. Mogenw EP-6) c mporpamMMon 3aluTel AeTanu. - YAeKTPOHHbIA TEPMOCTAT Ha 2 pabounx Temrepatypbl. -
YCTPOVCTBO TOHOKA PerynnpoBKM ¢ LU(POBLIM UHAMKATOPOM ANS TIONIOKEHMA BCEX Y3/10B, BK/_Yas TIPECC-CTAHLM_. - 3aLUTHbI
KOXyX A/Sl BCeX paboumx y3N0B. - YYTeHbl M UCTTONb30BaHbI BCE CTAHAAPTbI GE30TaCHOCTH 1 paboyeit rUrueHsl.

Y3en npeasapuTenbHoV hpe3epoBKkyM KPOMKY 3arOTOBKYM C ABYMSA ABUraTeNAMMU MOLHOCTbIO 1,5 KBT KaXabii.
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Serie di bordatrici monospalla ideali per piccoli e medi laboratori. La gamma comprende i seguenti modelli:

EP-6 con gruppo refilatore

EP-7 con gruppo refilatore e intestatore

EP-8 con gruppo refilatore, intestatore e pulitore

EP-9 con gruppo refilatore, intestatore, pulitore e raschiatori a raggio

EP-10 con gruppo rettificatore in entrata, refilatore, intestatore, pulitore, raschiatori a raggio e retto

EP-11 con gruppo refilatore, intestatore, pulitore, raschiatori a raggio e copiatori per la profilatura.

EP-12 con gruppo rettificatore in entrata, refilatore, intestatore, copiatore per la profilatura, pulitore, raschiatori a raggio e retto.

Altri elementi: Piastra di alimentazione per bordi singole e a rotolo. Taglio automatico del bordo in rotolo. Supporto per deposito bordi singoli e a rotolo.

Materiale bordabile: Melamina, PVC, Impiallacciatura, ABS 3 mm, Listelli fino a 5 mm, Formica, ecc.

Caratteristiche a seconda dei modelli: Intestatore monocarro equipaggiato con un motore alta frequenza da 0,27 Kw con due lame.- Refilatori con due teste inclinabili
equipaggiati ciascuno con motore ad alta frequenza da 0,55 Kw con frese equipaggiate con coltelli reversibili a gettare.- Gruppo di pulitura con due motori inclinabili ciascuno
da 0,1 Kw.- Gruppo raschiante a raggio con coltello superiore e inferiore.- Gruppo copiatore superiore e inferiore FD-40 equipaggiato con due motori alta frequenza da 0,27
Kw con tastatori orizzontali e verticali. La refilatura superiore, inferiore e della testa é per pannelli da 10 a 40 mm di spessore e di almeno 120 mm di lunguezza.- Convertitore
elettronico di frequenza.- Controllo del processo di lavoro con automatismi (ad eccezione della EP-6), con gestione della protezione del pannello.-

Termostato elettronico a due posizioni di lavoro, regolazione digitale su tutti gruppi di lavoro compresso il gruppo di pressione e del trascinatore.- Cabina di protezione per
tutti i gruppi di lavoro.- Equipaggiamento con gli standard di sicurezza e d'igiene per il lavoratore. - Gruppo rettificatore in entrata equipaggiato con due motori da 1.5 kw

Gama de orladoras automaticas unilaterais, ideal para pequenas e médias empresas. Compreende os seguintes modelos:

EP-6 com afagamento

EP-7 com afagamento e topejamento

EP-8 com afagamento, topejamento e limpeza de cantos

EP-9 com afagamento, topejamento, raspador de raio e limpeza de cantos

EP-10 com tupias de entrada, afagamento, topejamento, limpeza de cantos, raspador e raspador de raio

EP-11 com afagamento, topejamento, raspador de raio, grupo postforming superior/inferior e limpeza de cantos.

EP-12 com tupias de entrada, afagamento, topejamento, limpeza de cantos, raspador, raspador de raio e postforming superior/inferior

Detalhe de trabalho da maquina: executa a colocacio de orlas em rolo ou tiras, corta automaticamente materiais em rolo e possui um armazém para cantos em rolo ou tiras.
Tipo de materiais a orlar: Melamina, PVC, madeira, PVC/ ABS até 3 mm, laminados (tipo férmica), polyester, etc.

Caracteristicas: Topejamento de um s6 carro equipado com um motor de alta frequéncia 0,27 Kw, eixo duplo (para duas serras) - Afagamento composto por dois cabecais
inclinaveis, equipados com motores de alta frequéncia 0,55 Kw - Corte com fresas combinadas - Limpeza de cantos composto por dois motores inclinaveis de 0,1 Kw - Raspador
de raio com laminas superiores e inferiores - Postforming superior e inferior equipado com motores de alta frequéncia de 0,27 Kw e copiadores horizontais e verticais, para a
fresagem de cantos superiores e inferiores. Este adapta-se a painéis de 10 a 40 mm de espessura e a0 minimo de 120 mm de comprimento.

- Conversor de frequéncia electronico - Controlo do processo de trabalho por meio de autémato (excepto para o modelo EP/6) com programa de proteccio do painel - Termostato
electrénico com duas posicdes de trabalho - Reguladores de posicio numéricos standard em todos os grupos incluindo rolos de pressao e pisador. - Cabines de proteccdo para
todos os grupos de trabalho - Equipada com todas as normas standard de seguranca e higiene no trabalho. - Grupo tupias de entrada equipado com dois motores de 1.5 kw.

Autéparn, piag Aeupdg GUYKOANTIKR yid ioia KopydTIa , TTou XPnaipotrolei oTrupwH K6AAa TTou Aicver. H autépatn Tpo@odoaia NG TaIviag Kal 0 GOKOPOKGTITNG Eival gTdvTap

Ta XapakTnpIoTIKA £§apT@VTAl aTré To povTENG MKPOUTT KOUPELATOC KaTd pikog (dvw Kai kdTw) pe 2 emkAvVoUHEva HoTép uynArig ouxvétTag 0,55 Kw, ykpout 00KOPIGOHATOG aTToTEAOUNEVD ATTO £Vl
Celyog diokwv pe uynArig auyveTnTag potép 0,27 Kw. TkpolTr BolpTotg e 2 emikAvopeva potép am6 0,1 Kw o kaBéva. MkpoUT §ioTpeg e pddio payaipia (rdve Kai KATW).

TkpoUTr aTpoyyuAépatog Trdvw kar kdTw FD-40. Mpooappoopévo pe 2 uynAng ouxvoTnTag potép 0,27 kw, kai opigovTia kal KdBeTa payaipia. ZTpoyyuAelel TTavw Kal KATw Ywvia. KardMnAo yia uAikd
Taxoug amo 10 e 40 XiA. Ta otoia £xouv eAdxioTo @cpdog 120 xiA. OAa Ta povTéAa eivar eQodiaopiéva pe nhekTpovikd inverter kai eAéyxovral amé PLC (ektég amo v EP-6) ka1 e Tpoypappa TpooTaaiag
yla TV Tpogodoaia Tou uAIKoU. Ta YkpOUTT £ival EOBIATHEVA e PUBHIGTEG yia TV Ypriyopn pUBIaT, mepiAapBdvovTag kal Toug KUAivBpoug Trou TiEJouv T Taivia.

HAekrpovikoi BeppooTdreg pe Beppokpacia epyaciag kai ouviApnang. ArmAr ypappr KUAivBpwv. Kaprriva yia 6Aa Ta ykpouTr. E1dvap odnyoi.

H oeipd amoreAeital amé 7 SiagopeTikég povréAa

EP-6 Me ykpoUTT Koupéparog v kai KaTw.

EP-7 M ykpoUTT Koupéuatog Trdviw Kai KATw + YKpoUTT goKopidoparog

EP-8 Me yKkpoUT koupéparog rdvw kai KdTw + YKpoUTT GOKOpIGOHATOS + BOUPTOES

EP-9 Me ykpoUTr KoupépaTog Trdviw kai KATw + YKpoUTT GokopiGoparog + Bouptoeg+ ykpoUT EUaTpEG He pddio

EP-10' pe mpotrAdveg + ykpouTr KoupépaTog TIdviw Kal KATw + YKpOUTT GoKopidapaTog + Bouptoeg + ykpoUTT EUaTpES e padio.

EP-11 Me ykpoUTr KoupépaTog avw Kai KGTw + yKpouTr 00KOpIGOATOG + BoUPTOEG+ YKPOUT §UOTPEG e PABIO + YKPOUTT VW Kail KATw aTpoyyuAéparog (post forming)

EP-12 i mpoTrAGveg + yKpouTT KoupEaTog TIdvW Kal KATW + YKPOUTT GoKopidapaTog + Pouproeg + ykpoUTr EU0TPEG HE PABIO + YKPOUTT TGV Kal KATW GTPOYYUAEUATOG.

Ta povréha autd epappéZouy yia - MeAapivn, TToAueaTép, ABS - PVC - Kévrpa rhaké - PVC 3 i, (ABS) - Mnxdxi péxpi 5 IA. - MeAapivouya UAIKG, KTA.

Tkpoutr pommAdvng pe 2 uynArig auxvaTTag potep 1,5 kw.

Gama okleiniarek automatycznych, jednostronnych dla mafych i $rednich zaktadéw, ktéra zawiera nastgpujace modele:

EP-6 z agregatem frezujacym nadmiar wysokosci obrzeza

EP-7 z agregatem do dokfadnego obcinania obrzeza z przodu i z tylu plyty i z agregatem frezujacym nadmiar wysokosci obrzeza.

EP-8 z agregatem do dokfadnego obcinania obrzeza z przodu i z tyhu piyty, z agregatem frezujacym nadmiar wysokosci obrzeza, i ze stacjg polerowania obrzeza po frezowaniu.

EP-9 z agregatem do dokfadnego obcinania obrzeza z przodu i z tylu piyty, z agregatem frezujacym nadmiar wysokosci obrzeza, ze stacja polerowania obrzeza pofrezowaniu i ze stacjg cyklinowania
obrzeza po frezowaniu.

EP-10 z zespotem wstepnego frezowania piyty, agregatem frezowania obrzeza, piteczek, polerek, cykliny ksztattowej i prostey.

EP-11z agregatem do dokfadnego obcinania obrzeza z przodu i z tytu piyty, z agregatem frezujacym nadmiar wysokosci obrzeza, ze stacjg polerowania obrzeza po frezowaniu, ze stacjq
cyklinowania obrzeza po frezowaniu i z zespotem zaokraglania naroznikow.

EP-12 z zespotem wstepnego frezowania plyty, agregatem frezowania obrzeza, piteczek, polerek, cykliny ksztattowej, cykliny prostej i zaokraglania naroznikéw.

WyposazZenie maszyny: Stacja podawania obrzeza w paskach i z rolki. Automatyczne ucinanie materiatéw z rolki Magazyn obrzeza w paskach i w rolce.

Materialy do obrébki: standotron, PCV, fornir, PCVIABS 3 mm, doklejka drewniana do 5 mm, laminaty, itd.

Charakterystyka techniczna (w zalezno$ci od modelu): agregat 2 - pitkowy do doktadnego obcinania obrzeza z przodu i z tyhu plyty, wyposazony w silnik wysokoobrotowy 0,27 kW. Agregat
frezujgcy nadmiar wysokosci obrzeza, wyposazony w 2 wysokoobrotowe silniki 0,55 kW przestawialne z przetwornicg czgstotliwosci. Obcinanie frezami z wymiennymi plytkami. Stacja polerowania
wyposazona w 2 silniki przestawialne 0,1 kW. Stacje cyklinowania z nozami gérnymi i dolnymi. Zespdt frezéw do zaokraglania naroznikéw gérnych i dolnych FD-40. Wyposazony w 2 silniki
wysokoobrotowe 0,27 kW z poziomym i pionowym tastowaniem plyty. Do frezowania gomego i dolnego naroznikéw. Dostosowany do elementéw o grubosci od 10 do 40 mm i minimum 120
mm dtugosci. Przetwornica czestotliwosci elektroniczna. Kontrola procesu technologicznego za pomoca sterowania PLC ( za wyjatkiem modelu EP-6 ) z programem zabezpieczajacym. Termostat
elektroniczny o dwdch pozycjach roboczych. Numeryczne regulatory pozycji jako standard we wszystkich grupach jak rowniez na rolkach dociskowych i belce dociskowej. Osfony ochronne na
wszystkich grupach roboczych. Wyposazona zgodnie ze standardami CE bezpieczenstwa i higieny pracy. Zespct wstepnego frezowania piyty wyposazony w dwa silniki wysokoobrotowe o mocy 1.5 kw

Bei den Modellen aus unserer RAPID-Serie handelt es sich um automatische, einseitige Kantenanleimmaschinen fiir Platten mit geraden Kanten. Der Granulat-Schmelzkleber wird
in einem Schmelzkleberbecken (wahlweise mit Schnellheizeinrichtung) geschmolzen und iiber einen Rollenapplikator auf die Plattenkante aufgetragen.

Alle Maschinen aus dieser Serie sind mit einem kombinierten Rollen- und Streifenmagazin mit verstarkter Kappvorrichtung zum Abkappen fiir Rollenware bis zu 3 mm Kantenstirke aus-gestattet,
Zur RAPID-Serie gehoren folgende Maschinentypen:

EP-6 mit oberem und unterem Universalfrésaggregat

EP-7 mit Kappaggregat und oberem und unterem Universalfrisaggregat

EP-8 mit Kappaggregat, oberem und unterem Universalfrds- und Schwabbelaggregat

EP-9 mit Kappaggregat, oberem und unterem Universalfrasaggregat, Ziehklingen- und Schwabbelaggregat

EP-10 mit Vorfrédsaggregat, oben und unten Biindigfrasaggregat, Kappaggregat, Schwabbelaggregat, Flachlachziehklingenaggregat und Radiusziehklingenaggregat

EP-11 mit Kappaggregat, oberem und unterem universal frasaggregat, eckenrundungsaggregat oben und unten, radiusziekklingen und schwabbeiaggregat

EP-12 mit Vorfrdsaggregat, oben und unten Biindigfrasaggregat, Kappaggregat, Schwabbelaggregat, Flachlachziehklingenaggregat, Radiusziehklingenaggregat und Postformingaggregat
Universalfrdsaggregat, Eckenrundungsaggregaten oben und unten, Ziehklingen- und Schwabbelaggregat

Folgende Materialien konnen bearbeitet werden: - Melamin - Polyester - ABS - und PVC-Kanten - Furniere - Massivholzkanten bis zu 5 mm - Laminat, etc.

Je nach Type sind die Maschinen mit folgenden Aggregaten ausgeriistet: - Kappaggregat mit Mittelfrequenzmotor 12000 U/min und 0,27 kW Leistung, mit 2 Sageblattern fiir vorderes und
hinteres Biindigkappen - Universalfrasaggregat mit 2 schwenkbaren Mittelfrequenzmtoren 0,1 kW (12000 U/min)

- Eckenrundungsfrésaggregat FD 40 zum Frasen von Kanten und Softforming-Platten oder zum Eckenrunden, Hat 2 Motoren mit je 0,27 kW und bearbeitet Platten von 10-40 mm Stérke und ab einer
Ldnge von mind. 120 mm. - Ziehklingenaggregat mit Ziehklingen R=3 mm zum Nachbearbeiten von PVC-Kanten mit angefrdstem Radius

- Schwabbelaggregat zum Polieren von PVC- und ABS-Kanten. Alle Maschinen sind mit einem elektronischen Frequenzumformer und - ab Modell EP-7 - auch mit einer programmierbaren SPS-Steuerung
mit integriertem Sicherheitsprogramm fiir die Plattenzufiihrung ausgestattet. Die Einstellung samtlicher Aggregate erfolgt unkompliziert iiber Digitalzéhler, die sehr iibersichtlich angeordnet und leicht
zugdnglich sind. Die Regelung der Klebstoff-Temperatur iibernimmt ein elektronischer Thermostat, mit dem die vom Hersteller empfohlene Verarbeitungstemperatur (die unterste Schmelztemperatur)
sowie eine Standby-Temperatur (fiir lingere Arbeitspausen) vorgegeben werden. Simtliche Maschinen verfiigen iiber eine Schallschutzhaube, die beim Offnen automatisch die Bearbeitungsaggregate
ausschaltet. Die von uns gelieferten Maschinen entsprechen alle den sicherheitstechnischen Anforderungen und tragen das CE-Zeichen. Vorfrasaggregat mit 2 Hochfrequenz Motoren 1.5kW
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