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L MACCHINE DEL LEaho

FORATRICE PUNTO A PUNTO A GONTROLLO NUMERICO
 PERCEUSE POINT A POINT A COMNVIANDE NUVERIQUE

NUMERICAL CONTROL POINT TO POINT BORING MACHINE
 NUMERISCH GESTEUERTE PUNKT 7U PUNKT BOHRMASCHINE |

TALADRO PUNTO A PUNTO A CONTROL NUMERICO.




| INTERATTIVO

Y= 238.08 STEP = 208.88

-

 Peripherie-PC.

 SPEEDY 315

Controllo numerico con micro-
processore multitask per SPEEDY
315 con video grafico da 10", ge-
stione in continuo di tre assi,
programmazione grafica interat-
tiva per forature e fresature di
base. Programmazione IS0 type
per fresature lineari ed interpola-
te. Ottimizzazione della foratura.
Memoria utente RAM da 96 Kbit.
Lettore di disco con uscita seria-
le RS 232. Programmazione in
automatico su due zone pendola-
ri. Auto diagnosi, codici errori.
Programma software per gestio-
ne macchina su p.c. remotato.

SPEEDY 315 Commande numéri-
que avec. microprocesseur multita-
sk pour Speedy 315. Vidéo graphi-
que de 10”. Gestion des 3 axes en
continu, programmation graphique
interactive pour percages et fraisa-
ges de base. Programmation IS0 ty-
pe pour fraisages linéaires et inter-
polés. Optimisation du percage. Mé-
moire RAM utilisateur de 96 Kbit.
Lecteur disquette avec sortie sériel-
le RS 232. Programmation en auto-
matique sur deux zones en temps
masqué, Autodiagnostique codes
erreur. Programme software pour
gestion de la machine sur un P.C. a
distance.

SPEEDY 315 Numerical control
unit for SPEEDY 315 with multitask
microprocessor, 10” video, three
axis continuously controlled, inte-
ractive graphic programmation for
boring and base routing patterns.
IS0 type programmation for linear
and interpolated routing patterns.
Boring cycle optimization. 96 Kbit
user RAM memory. Disk driver with
RS 232 serial door. Automatic pro-
grammation on two pendulum zo-
nes. Autodiagnosis and error codes.
Software packet for remote P.C.
machine handling.

SPEEDY 315 Numerische Multitask-
Mikroprozessor Steuerung fiir
SPEEDY 315 mit 10"- Grafik-Bild-
schirm, freiprogrammierbare Steue-
rung von 3 Achsen, interaktives |
Grafik-Programm fiir Standard-Boh-
rungen und -Frasbearbeitungen.
1S0-Programmierung fiir Limear-
und Interpolierungs-Frésprogram-
me. Optimierung der Bohrprogram-
me. Benutzer RAM-Speicher mit 96
Kbit. Diskettenleser und serielle
Schnittstelle RS 232. Automatische
Programmierung, auch fiir Tandem-
beschickung. Selbstdiagnose-
System mit Fehlercode. Program-
me fiir Maschinensteuerung iiber

SPEEDY 315 Control numérico con

microprocesador multitask para §
SPEEDY 315 con video gréfico de
10”, gestion en continuo de tres

 ejes, programacion grafica interac-

tiva para taladrado y fresado. Pro- E
gramacion tipo ISO para fresados li-

neales e interpolados. Optimizacion

del ciclo de taladro. Memoria RAM
de 96 Kbit. Lector de disco con sali-
da serial RS 232. Programacion en
automatico sobre las dos zonas
pendulares. Autodiagnosis con co-
digo de errores. Programa de
Software para gestion de la maqui-
na desde ordenador personal a di-
stancia.
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SPEEDY 215

CORSA ASSE Z

COURSE AXE 2

STROKE ON Z AXIS
LAUF ACHSE X
DESPLAZAMIENTO EJE X

SPEEDY 315~

CORSA ASSE Z

COURSE AXE Z

STROKE ON Z AXIS
LAUF ACHSE X
DESPLAZAMIENTO EJE X

oy
1 Campo di lavoro utensili 2 Campo di lavoro utensili' 3 Gruppo fresatore con attacco Leuco (opzionale). Gestione automatica de-
per Speedy 215. - per Speedy 315. gli utensili, cambio utensili manuale. Interpolazione lineare e ci‘rcovlare.
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4 Gruppo fresatore per Sbeedy 315. Elettromandrino da3HPa 18.000 giri
_(opzionale 4,5 HP) con variatore di frequenza statico., :

5 Ampio piano di lavoro 2.800 x 780 diviso in due zone pendolari.
Bloccaggio pannello con ventose sotto vuoto. Bloccaggio pezzi stretti (min.
70 mm). Asse longitudinale e trasversale con motori in c.c.

Trasmissioni con pulegge e cinghie dentate. Viti a ricircolo di sfere ad alta
precisione. Guide di scorrimento con Ball Bushing. Encoders di posmona-
mento montatl sulle viti. . :

6 Gruppo operatore SPEDY 315 con 9 foraton verticali, 3 orizzontali doppi.
Gruppo-sega e gruppo fresatore. Asse verticale continuo controllato in c.c.
con guide lineari e pattini di scorrimento.

7 Particolare dell’asse vertlcale pneumat|co deIIa
SPEEDY 215.




1 Zone -de_travail outils pour
Speedy 215.

2 Zone de travall outils pour
Speedy 315.

3 Groupe de fraisage avec attache
Leuco (option). Gestion automatique
des outils, changement manuel. In-
terpolation linéaire et circulaire.

4 Groupe de fraisage pour Speedy
315. Electromandrin de 3 CV a
18.000 tr/min. (option 4,5 CV) avec
variateur de fréquence statique.

5 Le vaste plan de travail de 2.800
X 780 mm est divisé en deux zones
masquées. Blocage du panneau par
ventouses a dépression. Blocage

des piéces étroites (min. 70 mm). .

Axe longitudinal et transversal avec

" ‘moteur en c.c. Transmission du

- mouvement par poulie et chenilles
dentées. Vis a récirculation de billes
de haute précision. Glissiéres avec
Ball Bushing. Codeurs de posmon-
nement montés sur les vis a recir-
culation de billes. :

6 Téte opératrice de Speedy 315 a-

9 mandrins verticaux, 3 mandrins
doubles horizontaux. Groupe lame
et groupe de fraisage. Axe vertical
- continu, contréle en c.c.'avec glis-
sieres linéaires et douilles.

7 Détail de P'axe vertical pneumati-
que de la Speedy 215.
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1 Tool range for SPEEDY 215.

2 Tool range for SPEEDY 315.

3 Routing unit with LEUCO attach- -

ment. Automatic editing of tool
change, manual change of tools. Li-
near and circular jnterpolation.

4 SPEEDY 315 routing unit. High -

frequency 3 HP motor at 18.000
rpm (optionial 4,5 HP) with static in-
verter.

5 Large working table 2.860 X 780

mm divided in two pendulum

- working zones. Panel vacuum clam-

ps. Min. 70 mm wide strips clam-
ping. Longitudinal and cross axis
with c.c. motors. Toothed belt and
pulley transmission, High precision
screw and Ball Bushing. Positioning
encoders mounted on screws.

6 SPEEDY 315 working head with 9
vertical independent chucks and th-
ree double horizontal chucks. Groo-
ving saw and routing unit. Conti-
nuously controlled vertical axis with
c.c. motor, linear guides and run-
ners.

7 Pneumatic vertical axis of
SPEEDY 215.
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1 Durch die Werkzeuge abgedeckie
‘Bereiche fiir SPEEDY 215.

2 Durch die Werkzeuge abgedeckte
Bereiche fiir SPEEDY 315.

3 Oberfrasaggregat mit LEUCO-
Werkzeugaufnahme (gegen Mehr-
preis). Automatische Programmie-

rung der Werkzeuge, manueller .

Werkzeugwechsel.
Lineare und kreisférmige, Interpolle-
rung.

4 Oberfrasaggregat fiir SPEEDY
3ils

EIektrospmdeI mit-2 kW und
18.000/1' (gegen Mehrpreis 3

kW/4,5 PS) mit statlschem Fre‘ .

quenzwandler

5 GroBzuglge Bearbeitungsflache
2800x780 mm., aufgeteilt in zwei
Zonen fiir Tandembeschickung und
-programmierung. .
Werkstiickbefestigung mit Vakuum-
saugern. Befestigung von schmalen
Teilen (bis 70 mm.). Léngs- und
Querbewegungen erfolgen iiber
Gleichstrommotoren. Kraftiibertra-
gung iiber Zahnriemen.
Hochprézisions-Kugelrollspindeln.
Fiihrungshahnen mit Kugelbiichsen.
Schrittzéhler garantieren die Posi-
tionierung auf allen Spindeln.

6 SPEEDY 315-Bohrgetriebe mit 9
Vertikalspindeln und 3 horizontalen
Doppelspindeln.

Nuts@ge und Oberfréser. Freipro-

grammierbare Z-Achse mit Gleich- -
strommotor, Llnearfuhrungen und -

Fuhrungsschhtten

7 Detailansicht der pneumatischen

Z-Achse der SPEEDY 215.

)

1 Campo. de trabajo herramientas

_ para SPEEDY 215.

2 Campo de_trabajo herramlentas :

para SPEEDY 315.

3 Grupo fresador.con ataque LEU-
CO (opcional). Gestion automatica
de las herramientas, cambio herra-
mientas manual. Interpolacion li-

neal y.circular.

4 Grupo fresador par'é SPEEDY 315::

Motor fresador de 3 HP a 18.000
rpm (opcional a-4,5 HP) con varia=
dor de frecuencia estatico

5 Amplla zona de trabajo 2. 800 X
780 mm dividida en dos zonas pen-
dulares. Blocaje de las piezas por
ventosas a depresion por.vacio.
Blocaje piezas estrechas (min. 70
mm). Eje longitudinal y transversal
con motores en c.c. Transmision
por polea y correa dentada. Sinfin a
reciculaci on de esferas de alta pre-
cision. Guias de deslizamiento con
“BALL BUSHING”. Encoders de posi-
cionamiento montados sobre el Sin-
fin.

.6 Grupo operador SPEEDY 315.con
9 taladros verticales, 3 horizontales

dobles. Grupo sierra y grupo fresa- -
dor. Eje vertical continuo controlado -

en c.c. con guias lineales y patines
de desllzamlento

7 Pamculandad del eje vertical del
SPEEDY 215.




- Si eseguono tutte le operazioni di
foratura, scanalatura e fresatura re-
lative ai particolari che costituisco-
no il mobile illustrato per produrre
all'unita un mobiletto completo ogni
venti minuti.

Toutes les opérations de percage, rai-
nurage et défoncage relatives aux pan-
neaux qui composent le meuble illustré
s'effectuent teutes les 20 minutes pour
‘en prodmre un complet '

I~ L=

All bores, grooves and routing opera-

tions reqwred by all the components of
this cabinet can be performed to pro-

duce one single complete unit every- -

twenty minutes.

In-20 Minuten werden alle Bohrungen
und Frésarbeiten an den Platten -
durchgefiihrt, aus- denen das abgebil-
dete Mdbelstiick besteht.

Todas las operaciones de taladro, ra-

“nura y fresado, relativas a los paneles

que componen el mueble ilustrado se
efectuan todas’en 20 minutos para

,producw uno completo.
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Member of ‘ ’ Italian Group of Manufacturers




