Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine Z 40




KOLLE Z 40
Zapfenschneid- und Schlitzmaschine

Das Modell Z 40 ist flir Zapfen- und Schlitzwerkzeuge
bis 350 mm Durchmesser und 40 mm Bohrung aus-
gelegt. Auf besondere Bestellung wird die Maschine
auch fiir Werkzeuge bis 400 mm Durchmesser einge-
richtet. Der stabile Rolltisch und die gehartete und
geschliffene Prazisionsfiihrung gewahrleisten auf Jahre
héchste Arbeitsgenauigkeit und einen leichten Lauf. Der
vorteilhaft kurze Arbeitsweg zwischen Abkiirzsage und
Fraswerkzeug erlibrigt einen automatischen Vorschub.
Mit héhen- und durchmesserabgestimmten Werkzeugen
kénnen auch Einzelfenster rationell und kostenglnstig
gefertigt werden.

Das KOLLE-Anschlagsystem, welches als Normalzube-
hoér mit der Maschine geliefert wird, ermoglicht eine
schnelle, problemlose Einstellung und Bedienung. Der
Anschlagreiter am Langenanschlag wird flir die Holzer
des Blendrahmens und des Fliigels nach dem AuBen-
maB eingestellt, wahrend die Holzer selbst, wie es
fertigungstechnisch richtig ist, innen am Schlitz bzw. an
der Schulter des Zapfens angeschlagen werden. Der
2600 mm lange Langenanschlag kann zur Fertigung
dachschrdger Fenster nach beiden Seiten bis 40°
schraggestellt werden. Am Anschlagende befindet sich
eine verstellbare Werkstlickauflage, auf welcher lange
Holzer nochmals aufliegen. Wird die Maschine nicht
benitzt, kann der Anschlag schnell abgenommen wer-
den.

Die Abkiirzsdge wird vom Arbeitsplatz aus gegen zwei
einstellbare Anschldge verfahren. Auf besondere Be-
stellung wird ein Revolveranschlag mit 12 Anschlagposi-
tionen geliefert. Die abgesagten Abfallhdlzer werden
von den nachfolgenden Abschnitten zur Maschinen-
riickseite abgeschoben und dort in einem Behélter auf-
gefangen. Die Sagespine kdonnen am Stutzen des
Spanetrichters abgesaugt werden.

Die Frésspindel ist in einer stabilen, prazisen Zylinder-
fhrung gelagert. Die Héheneinstellung erfolgt am Hand-
rad nach der 0,1 mm Teilung. Diese Bauweise und die
speziellen Spindellager ergeben einen ruhigen Lauf und
mit einwandfreiem Werkzeug genaue Zapfen und
Schlitze. Die Hoheneinstellung der Spindel kann fir alle
nachfolgenden Einsatze der Maschine gespeichert wer-
den. Damit die hohe Leistung des Frasmotors voll Gber-
tragen wird, ist ein Keilriemenantrieb mit 2 Schmalkeil-
riemen eingebaut. Die Frasspindeldrehzahl betragt
4000 UpM.

KOLLE Z 40

die hochprazise
Zapfenschneid-
maschine




Die Befehlsgerate befinden sich im griffglinstigen Ge-
hause (ber der Maschine. Sie werden vom Arbeitsplatz
aus betéatigt.

Die automatischen Motorbremsen setzen die Frasspin-
del und die Sé&ge in kurzer Zeit still und ermoglichen so
einen raschen Werkzeugwechsel.

Der Rolltisch lauft in hochbelastbaren Kugellagerlauf-
rollen auf geharteten und geschliffenen Fiihrungs-
bahnen. Die stabile und prazise Rolltischflihrung ge-
wéhrleistet eine hohe Arbeitsgenauigkeit und einen
gleichbleibend leichten Lauf. Zur Platzersparnis kann
der Rolltisch abgeschwenkt werden.

Zur Werkstlickspannung wird ein Exzenterdruckapparat
geliefert mit welchem die Holzer schnell und sicher ge-
spannt werden. Flir die Bearbeitung von jeweils 2 Hol-
zern gleichzeitig empfehlen wir die pneumatische Werk-
stlickspannung mit Spannbriicke die selbstverstandlich
auch zum Spannen von einzelnen Hblzern geeignet ist.

Zum schnellen Werkzeugwechsel kann die Schutzhau-
be an der Frasspindel nach oben gedffnet werden. Die
Spindelarretierung befindet sich an der linken Seite des
Maschinenstédnders.
Die zum Werkzeugwechsel und flir die Einstellung der
Maschine erforderlichen Werkzeuge sind griffbereit in
einem Werkzeughalter an der Maschine angebracht. An
r Schutzhaube befinden sich zudem 2 verstellbare
Schutzbleche, welche auf den Werkzeugdurchmesser
und auf die Werkzeughohe eingestellt werden.

Die Elektroausriistung ist mit Drucktasterschaltung
und Schitzsteuerung fur Frasspindel und Ablangsage,
automatischen Motorbremsen, Motorvollschutz, Unter-
spannungsschutz, Not-Ausschalter und abschlieB-
barem Hauptschalter ausgefiihrt. :

Die Maschine ist weitgehendst wartungsfrei. Alle
Lagerstellen sind auf Lebensdauer geschmiert. Die
Flhrungsbahn des Rolltisches wird durch gefedertie
Abstreifer sauber gehalten. Die Z 40 wird auf 4 einge-
bauten Justierschrauben aufgestellt und ausgerichtet.

Normalzubehér: Maschine komplett ausgerilistet mit An-
schlagsystem, Exzenterdruckapparat und Bedienungs-
werkzeug — jedoch ohne Fraswerkzeug und ohne Sage-
blatt.

Sonderzubehdr (gegen Mehrpreis): Pneumatische
Werkstiickspannung mit Spannbriicke einschlieBlich
Wartungseinheit und Druckwéachter (anstelle Exzenter-
druckapparat). Mehrfachanschlagreiter zum gleichzeiti-
gen Anschlagen von 2 Holzern geeignet (anstelle des
normalen Anschlagreiters). Revolveranschlag zur Ab-
klrzsage. Siehe jeweils glltige Preisliste.




Technische Daten

Frasspindel

Motorleistung

Frasdrehzahl
Spindeldurchmesser
Einspannhdhe
Frasspindel-Hohenverstellung
max. Werkzeugdurchmesser
max. Zapfenlange

Abstand der Werkzeugspindeln

Absaugstutzen, Durchmesser

kW

UpM

mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere
KOLLE Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen

Weiterentwicklung unterliegen.
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Die Abbildung zeigt oben den normalen An-
schlagreiter mit eindriickbarem Anschlagstift
und unten den Mehrfachanschlagreiter mit
hochschwenkbarer Anschlagzunge. Zur bes-
seren Darstellung sind in der Abbildung die
Holzer auBen angeschlagen. Anschlagstift
und Anschlagzunge sind in der Hohe verstell-
bar und die Holzer werden bei der Bearbei-
tung, wie es fertigungstechnisch richtig ist,
innen im Schlitz bzw. an der Schulter des Zap-
fens angeschlagen. An den Anschlagreitern
sind die Ablesezeiger um die Schlitztiefe bzw.
Zapfenlange nach hinten verstellt, so daB die
Einstellung nach dem AuBenmal erfolgt, ob-
wohl innen angeschlagen wird.

Abkiirzsidge

Motorleistung kw 2,2
Ségedrehzahl UpM 3000
Séageblattaufnahme mm 30

max. Sdgeblattdurchmesser mm 400

max. Schnitthéhe mm 120 {
Absaugstutzen, Durchmesser mm 80
Rolltisch

GroBe der Tischplatte mm 800 x 390
max. Anschlagléange mm 2600
max. Schlitzlange mm 400
Platzbedarf in Ruhestellung mm 2000x 1000
Gewicht netto kg 650
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