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SERIE PROJECT 320

FORARE, FRESARE, TAGLIARE ® PERCER, DEFONCER, COUPER ® BOHREN, FRASEN, SAGEN
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LAVORAZIONE PORTE
E FINESTRE. ! o

USINAGE PORTES |
ET FENETRES.

TUREN- UND = m

FENSTERBEARBEITUNG. : . ’%

Preparazione dima e lavorazione pezzo. .
Preparation gabarifs y usinage piece.
Schablonenvorbereitung und Werkstiickbearbeitung.
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Lavorazioni assistite da pacchetto software
dedicato "Masferwindow".

Usinages gérés par le logiciel "Masterwindow".
Bearbeitungen mit spezifischer Software *Masterwindow”.

Lavorazione top per cucine. Gruppi di fresatura per ogni esigenza. o
Usinage fop cuisines équipées, Vasfe choix de groupes de défongage. LAVORAZIONE SCALE. USINAGE ESCALIERS. TREPPENBEARBEITUNG
Bearbeitung von Kiichenarbeitsplatten. Frdsaggregate fiir vielfdltige Anwendungen.

Gruppo di foratura per fori orizzontali su 4 lati
e fori verticali con mandrini indipendenti.

Groupe pour percages horizontaux
sur les 4 cotés et percages verficaux avec
mandrins indépendants.

Bohraggregat fur Horizonfalbohrungen
auf 4 Seiten und Vertikalbohrungen mit einzeln
abrufbaren Vertikalspindeln.
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Lavorazioni assistife da pacchetto software dedicato "Masterstair".
Usinages gérés par le logiciel "Masterstair".
Bearbeitungen mit spezifischer Software *Masterstair”.

Gruppi lama per incisioni e fagli.
Groupe scie pour incisions et coupes.
Stgeaggregat fiir Nuten und Schnite.




EQUIPAGGIAMENTI mastertiood

EQUIPEMENTS
AUSRUSTUNGEN

CAMBIO UTENSILE
AUTOMATICO

CHANGEUR D' OUTILS
AUTOMATIQUE

AUTOMATISCHER
WERKZEUGWECHSLER

Piano di lavoro scanalato.

—“"‘m\_\ Table de travail quadrillée.

Rastertisch.

Tappeto motorizzato per
I'evacuazione di frucioli
Tapis moforisé pour
I'évacution des copeaux ef
des déchefs (option).

e sfridi (opt).
Motorisiertes Férderband flir die
5 Spdneabflhrung (opt.)

Gruppi di fresatura con rastrelliera girevole
sull'elettromandrino anteriore per cambio utensile in
fempo mascherato.

Groupes de défongage avec magasin porte - oufils rofatif
monté sur I'électromandrin avant pour le changement
d'outil en temps masqué.

Esempi di incisioni, tagli, forafure e Frdsaggregate mit Karussell Werkzeugwechsler an der
fresature su piani anche inclinafi. vorderen Elekfrospindel, erlauben den \Werkzeugwechsel
ohne Ausfallzeiten. ISO 30 HSK F&3

Exemples d'incisions, coupes,
percages et défongages sur plans
inclines.
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320 - 320L
320R - 320RL
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Beispiele von Nuten, Schnitten,
Bohrungen und Frdsungen auf
schréiger Oberfldche.
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Elefromandrino con rotazione 360[] 8 ‘ ;—— =
sull'asse C (index) per Iimpiego di ST & 8
testine angolari fisse o inclinabili. © ii 9——§i S}
Electromandrin & rofation & 360[]sur 2 Z 8]
I'axe C (index) pour I'utilisation des o B 3 |sTl

L ""‘\ tétes & renvoi d'angle fixes ou sg S = |oH

= inclinables. 59 —1 =
= =2 | i ] 1

Elektrospindel mit C-Achse (Index), 88 - -
360[]drehbar ermdglicht die SR

Aufnahme von fesfen oder neigbaren
WinkelkOpfen.




il PIANO Dl LAVORO TUBELESS Piano di lavoro componibile con ventose

di forme diverse e posizionabili in qualunque

“ - TAQB LE D E TRAV A| L TU B ELES S punto del pianetto per soddisfare ogni necessita.

Table de travail pouvant éfre composée avec

: TU BELESS ARBEITSTISCH des ventouses de formes différentes et positionnables

£ sur les barres a n'importe quel endroit pour ainsi
satisfaire foutes les exigences.
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Der Arbeitstisch kann nach Wunsch
zusammengesetzt werden mit Blocksaugermn
verschiedener Form, die in jedem beliebigen Punkt
des Tischbalkens angebracht werden kénnen,

um jeder Anforderung zu entsprechen.

Lame sollevamento pannello per un piu facile
posizionamento dei pezzi pesanti e battute di
riferimento gestite dal C.N.

Lames de soulevement panneau pour un
positionnement plus facile des pieces lourdes et
butées de référence gérées par la commande
numerique.

Werkstiickhebevorrichiung fur einfache
Positionierung von schweren Werkstticken und
CNC gesteuerte Referenzanschldge

II'sistema di depressione permefte il bloccaggio
rapido delle ventose riducendo notevolmente i
tempi per la configurazione del piano di lavoro.

Le systeme de dépression permet un blocage
rapide des ventouses tout en réduisant
considérablement le femps de préparation de la

table de travail. Battute per pannelli con bordi sporgenti (opt). Battufe e bloccaggi con piattelli (opt.).
Das ermaglicht eine schnelle Blockierung der Butegs pour punnf:oux ave? depogsement du chant (option). 3315%3 ete b'f)"’?gﬁs avec systeme
Sauger mit wesentlicher Zeitersparnis in der Furnieranschlag fiir Werkstiicke mif I qu ( P ion).

Vorbereitung des Arbeitstisches. Furnieribersténden (opt.). Anschldige mit Spannteller (opt.).

SISTEMI
DI BLOCCAGGIO

SYSTEMES DE BLOCAGE
VAKUUM-SPANNSYSTEM




...VERSATILE, SEMPLICE E VELOCE DA CONFIGURARE.
...UNIVERSELLE, SIMPLE ET FACILE A UTILISER. t d
...VIELSEITIG, EINFACH UND SCHNELL ZU BEDIENEN. mas erWOO

\lenfosa per realizzare porzioni di piano di lavoro scanalato. Dispositivi di bloccaggio per la

Venfouse permettant de constituer des portions. - # 5 :QVOTQZ'O”(? di elementi in massello

de fable de travail quadrillée. - s el - Ineari’e:ac-arco:

Spezieller Blocksauger fir die Einrichfung eines Rastertisches 5 ; o : g S i : Disposifif de blocage pour

auf einem Teilbereich des Arbeitstisches. s g 1 - - - . . : I'usinage des éléments linéaires et
— ; L - : . T = 4 cinirés en bois massif.

Spannvorrichtung fiir die
Bearbeitung von Linear- und
Bogenelementen aus Massivholz




Piano di lavoro e fappeto per
|'evacuazione di truccioli e sfridi.

Table de travail et tapis pour
évacuation déchefs et copeaux.

Arbeitstisch und Forderband fir die
Spdneabfiihrung.
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D LAVORAZIONE PORTE
USINAGE PORTES

PROJEC

Sbattentatura.
Calibrage.
Falzenbearbeitung.

Linea porte con sistema
di lettura del codice a barre.

Ligne pour portes avec systeme
de lecture de codes - barres.
Ttrenferfigungs-Linie

mit Strichcodeleser-System.

. o Lavorazione sedi per pomelle e e [
Foro chiave e maniglia. con fresatore inclinabile. P
Trou clef et frou poignée Usinage emplacement paumelles avec groupe
Schitissel-und de fraisage inclinable.

Handgriffbohrung. Scharnierbohrungen mit neigbarem Frasaggrega.

Fori cerniere anuba.
Percages fiches Anuba.
Anuba Bohrung.

Lavorazione sede serratura con fresatore diretto.

Usinage entaille boitier serrures avec groupe
de fraisage 0 moteur horizontal.

Schlosskastenbearbeitung.



CONTROLLO NUMERICO
COMMANDE NUMERIQUE
NUMERISCHE STEUERUNG

CONTROLLO NUMERICO CN 12

® Processore Infel

e PC industriale

e Monifor LCD a colori 12,1" TFT ad alta definizione
e Scheda video S-VGA

e Tastiera industriale antipolvere

 Mouse

e Seconda fastiera (opt.)

e Sistema operativo Windows

e Scheda Ethernet per il collegamento in rete

COMMANDE NUMERIQUE CN 12

e Processeur Intel

¢ PC industriel

e Ecran vidéo LCD couleurs 12,1" TFT & haute définition
o Carte vidéo S-VGA

e Clavier industriel étanche

e Souris

e Deuxieme clavier ( opfion )

e Systeme d'exploifation Windows

e Carte Ethernet permettant le branchement en réseau

NUMERISCHE STEUERUNG CN 12

® Prozessor Intel

e |ndustrieller PC

o Monitor: 12,1“ LCD Farbbildschirm, TFT hohe Bildschérfe
o S-VGA Videokarte

e Industrielle Tastatur (sfaubgeschuizf)

* Mouse

e Zweite Tastatur (opt.)

o Bedienoberflache Windows

e Ethernet Karte flr die Nefzverbindung

CONTROLLO NUMERICO CN PC

® Processore Infel

¢ PC commerciale*

¢ Monitor a colori 14"

e Scheda video S-VGA

o Tastiera

¢ Mouse

e Sistema operativo Windows

e Scheda Ethernet per il collegamento in rete

COMMANDE NUMERIQUE AVEC PC

 Processeur Infel

o PC commercial*

e Ecran vidéo couleurs 14"

o Carte vidéo S-VGA

o Clavier

e Souris

o Systeme d'exploitation Windows

e Carfe Ethernet permettant le branchement en réseau

NUMERISCHE STEUERUNG MIT PC

® Prozessor Intel

¢ Handelstiblicher PC *

o Monitor: 14" Farbbildschirm

o S-VGA Videokarte

o Tastatur

* Mouse

e Bedienoberfliche Windows

o Ethernet Karte fiir die Nefzverbindung

* Obbligatorio I'acquisto del PC commerciale presso negozi specializzati o Masterwood.
* Achat du PC commercial obligatoire aupres de magasins spécialisés ou Masterwood.

* Verbindlicher Einkauf des handlelstblichen PC in Fachgeschdften oder bei Masterwood.

MASTE

RWORK

Sistfema Masterwood per il disegno e la generazione automatica del programma di lavoro.
Le systeme de Masferwood pour le dessin ef la génération aufomatique du programme de fravail.
Masterwood-System fiir die Zeichnung und das aufomatische Generieren des Arbeifsprogramms.
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Programmazione grafica di foratura, fresatura, taglio e

offimizzazione del ciclo di foratura. parametrici.

Programmation graphique de

percage, défoncage, coupe et

optimisation du cycle de pergage. paramétriques.

Graphische Bohr-, Frés- und Schnitfprogrammierung mit

Bohroptimierung.

L
OFF =@F Fieses

Realizzazione di profili e disegni
Réalisation de profils ef dessins

Erzeugung von parametrischen Profilen

und Zeichnungen.
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Editor utensili e attezzaggio macchina. - Editor outils et équipement machine. - Werkzeugeditor und Maschinenbestiickung.

Macro di base per elaborazioni
elementari ed avanzate.
Visualizzazione grafica

delle facce lavorabili.
Diagnostica ingressi uscite

e programmi in esecuzione.
Editor programmi ISO.
Importazione di file DXF
generati anche da: Cabinet Visi
Cabnetware e Paftern System.
Conversione aufomatica di piu
files DXF in programmi 1SO.

INTERFACCIA UTENTE MW 310.

Macro de base pour élaboration
élémentaires et avancées.
Visualisation graphique des
superficies usinables.
Diagnostique entrées/sorties
et programme en exécution.
Editor programmes ISO.
Importation de fichiers DXF méme
on, si généres par Cabinet Vision,
Cabinetware et Pattern Sysfem.
Conversion automatique de plusieurs
fichiers DXF en programmes ISO.
INTERFACE UTILISATEUR MW310.

Grundprogramm flir einfache und
fortschriffliche Bearbeifungen.
Graphische Visualisierung der zu
bearbeitenden Flichen.

Diagnostik der Ein- und Ausgiinge
und der Programmabldufe.

Editor fiir ISO Programme.

DXF Import, auch von:

Cabinet Vision, Cabnetware

und Pattern Sysfem.

Aufomatische Umwandlung von mehreren
DXF Files in ISO Programme.
SCHNITTSTELLE BENUTZER MW310.
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PROJECT 320

CAMPI DI LAVORO E CORSE ® ZONES DE TRAVAL ET COURSE ® ARBEITSFELDER UND VERFAHWEGE
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INSTALLAZIONE E TRASPORTO ® INSTALLATION ET TRANSPORT ® INSTALLATION UND TRANSPORT

320 K 320 KL
320 320 L
320 R 320 RL
Installazione Installation Installation DOORS
Potenza eleffrica massima installata Puissance électrique maxi installée Erforderliche kW Leistung 28 kW 28 kW
Pressione d'esercizio impianto pneumatico Pression d'exercice circuit pneumatique Befriebsdruck der pneumatischen Anlage 7-8 atm 7-8 aim
Consumo aria compressa per ciclo Consommation air comprimé par cycle Druckluftverbrauch je Arbeitszyklus 100 NI/min 100 NI/min
Bocchetta di aspirazione superiore Bouche aspiration supérieure Oberer Absaugstufzen @ 250 mm @ 250 mm
Bocchette di aspirazione tappeto motorizzato Bouches aspiration inférieure fapis moforisé  Absaugstuizen des Spdneférderbandes @120 mm @120 mm
Velocitd aria aspirazione Vitesse air aspiration Absauggeschwindigkeit 25[]30 m/sec | 25[130 m/sec
Consumo aria di aspirazione Consommation air aspiration Luftverbrauch 6500 m3/h 6500 mé/h
Trasporto Transport Transport
Peso netto Poids nef Nettogewicht kg | 3600 4500
Dimensioni imballo Dimensions emballage Abmessungen der
macchina L/P/A machine L/P/H Maschinenverpackung L/B/H cm | 470x220x217 | 680x220x217
Dimensioni imballo Dimensions emballage Abmessungen der
quadro elettrico L/P/A armoire électrique L/P/H Schalftschrankverpackung L/B/H cm | 67x140x217 | 67x140x217
Dimensioni imballo tappeti Dimensions emballage tapis Abmessungen der
sensibili di protezione L/P/A sensibles de sécurité L/P/H Trittmattenverpackung L/B/H cm | 243x170x13 | 340x170x13
Dimensioni imballo barriere Dimensions emballage barrieres Abmessungen der
perimetrali di protezione L/P/A périmétrales de profection L/P/H Schufzwdndeverpackung L/B/H cm | 220x60x164 | 220x60x164

5900

DIMENSIONI DI INGOMBRO *® DIMENSIONS ®* MASCHINENABMESSUNGEN
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CARATTERISTICHE CARACTERISTIQUES TECHNISCHE
Corsa assi X/Y/Z Course axe X-Y-Z Verfahrwege Achsen X-Y-Z 3565-1735-270 mm  5485-1735-270 mm 3565-1735-270 mm  5485-1735-270 mm 3555-1735-270 mm  5485-1735-270 mm 3030-1725-270 mm

Vlelocitd massima di spostamento assi X-Y-Z

Vitesse maxi déplacement axe X-Y-Z

Max. Geschwindigkeit der Achsen X-Y-Z

60-50-18 m/min 100-50-18 m/min

60-50-18 m/min

100-50-18 m/min

60-50-18 m/min

100-50-18 m/min

60-50-18 m/min

Testa di foratura Téte de percage Bohrkopf Optional
Mandrini vertficali indipendenti asse X Mandrins verticaux indépendants axe X Unabhdngige Vertikalspindeln X-Achse 8 10 - 10
Mandrini verficali indipendenti asse Y Mandrins verficaux indépendants axe Y Unabhdngige Vertikalspindeln Y-Achse S 10 - 10
Mandrini orizzontali doppi asse X Mandrins doubles horizontaux axe X Doppel Horizontalspindeln X-Achse 2 2 - 2
Mandrini orizzontali doppi asse Y Mandrins doubles horizontaux axe Y Doppel Horizontalspindeln Y-Achse 1 1 - 1

Passo fra i mandrini Pas entre les mandrins Abstand zwischen den Spindeln 32 mm 32 mm - 32 mm
Potenza motore Puissance moteur Motorleistung 1,5 kW 3 kW - 3 kW
Velocita di rotazione mandrini Vitesse de rotation mandrins et scie Drehzahl Spindeln und Ségeblatt 4000 rpm 4000 rpm - 4000 rpm

Gruppi lama circolare

Groupe scie

Sigeaggregate

Lama circolare infegrata nella festa di foratura Diameétre scie infégrée téfe de percage Sdgeaggregat im Arbeitsaggregat integriert 1,6 kW - @ 125 mm - 4000 rpm 3 KW - @ 125 mm - 4000 rpm A - = 3 kW - @ 125 mm - 4000 rpm A
Lama circolare con rotazione manuale OF90[] Groupe scie a rotation manuelle 0-90[] Sdgeaggregat mit manueller Schwenkung 0[}90[] 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1-2 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1-2-3 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1-2-3 1,1 kW-@ 115 mm - 6000 rpm 1-2-3
Lama circolare con rotazione pneumatica OF90[] Groupe scie @ rofation pneumatique 0-90[] Sdgeaggregat mit pneumatischer Schwenkung O[F90[] 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1-2 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1=2:3 1,1 kW -@ 115 mm - 6000 rpm 1-2-3 1,1kW-@ 115 mm - 6000 rpm 1-2-3
Lama circolare con rotazione pneumatica O390[] Groupe scie @ rofation pneumatique 0-90[] Sdgeaggregat mit pneumatischer Schwenkung O[}90[] 3 KW - @ 180 mm - 9000 rpm 3 kKW - @ 180 mm - 9000 rpm 2-3 3 kW - @ 180 mm - 9000 rpm 2-3 3 kW - @ 180 mm - 9000 rpm 2-3
Gruppi di fresatura Groupes de fraisage Frisaggregate
Eleftromandrino 5,5 kW - Cono MORSE 2 - Dx Electromandrin de 5,5 kW - Cone Morse 2 - Droite Frdsaggregat 5,5kW — Kone MORSE 2 — rechts 1000 [] 18000 rpm 1-2 1000 [J 18000 rpm 1-2-3 1000 [J 18000 rpm 1-2-3 1000 ] 18000 rpm 1-2-3
Elettromandrino 5,5 kW - Cono MORSE 2 - Sx Electromandrin de 5,5 kW - Cone Morse 2 - Gauche Frdsaggregat 5,5kW — Kone MORSE 2 — links 1000 [] 18000 rpm 1-2 1000 [] 18000 rpm 1-2-3 1000 [] 18000 rpm 1-2-3 1000 ] 18000 rpm 1-2-3
Eletiromandrino 8 kW - Cono ISO 30 Electromandrin de 8 kW - Cone ISO 30 Frdsaggregat 8 kW — Kone ISO 30 1000 [] 24000 rpm 1-2 1000 [] 24000 rpm 1-2-3 1000 [] 24000 rpm 1-2-3 1000 [] 24000 rpm 1-2-3
Eletromandrino 8 kW index a cinghia - Cono ISO 30 Electromandrin de 8 kW index & courroie - Cone ISO 30 Frdsaggregat 8 kW — Index mit Riemenantrieb — Kone ISO 30 1000 [J 24000 rpm 1 1000 [J 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1
Eletfromandrino 8 kW index a ingranaggi - Cono 1SO 30 Electromandrin de 8 kW index & engrenages - Cone ISO 30 Frdsaggregat 8 kW — Index mit Zahnradantrieb — Kone 1SO 30 - - 1000 [] 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1
Elettromandrino 11 kW - Cono HSK F63 Electromandrin de 11 kW - Céne HSK F63 Frdsaggregat 11kW — Kone HSK F63F - - 1000 [] 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1 1000 [] 24000 rpm 1
Elettromandrino 11 kW index a ingranaggi - Cono HSK F63 Electromandrin de 11 kW index & engrenages - Cone HSK F63 Frisaggregat 11 kW — Index mit Zahnradanirieb — Kone HSK F63 - 1000 [J 24000 rpm 1 1000 [J 24000 rpm 1 1000 [J 24000 rpm 1
Gruppo fresatfore con rinvio angolare orizzontale 3 kW Groupe de fraisage horizontal a renvoi d'angle de 3 kW Frdsaggregat 3 kW mit Winkelgetriebe (horizontal) 9000 rpm A-P 9000 rpm A-P 9000 rpm A-P 9000 rpm A-P
Gruppo fresafore con rinvio angolare Groupe de fraisage horizontal a renvoi d'angle Frdsaggregat 3 kW mit neigbarem
orizzontale inclinabile = 8[Jda 3 kW de 3 kW inclinable = 8[] Winkelgetriebe +/- 8[](horizontal) 9000 rpm 9000 rpm A 9000 rpm A 9000 rpm A
Gruppo fresatore orizzontale a una uscita 2,2 kW Groupe de fraisage horizontal de 2,2 kW @ une sortie Frisaggregat 2,2 kW mit einem Ausgang (horizontal) - P - P - P 18000 rpm A-P
Secondo gruppo fresatore orizzontale a una uscita 2,2 kW 2 eme groupe de fraisage horizontal de 2,2 kW & une sortie Zweites Frasaggregat 2,2 kW mit einem Ausgang (horizontal) = = = = = - 18000 rpm
Secondo gruppo fresatore orizzontale 2 eme groupe de fraisage horizontal Zweites Frasaggregat 2,2 kW mit neigbarem
inclinabile O[][] -6[12,2 kW de 2,2 kW inclinable de O[] - 6[] Winkelgetriebe (horizontal) - - - - - - 18000 rpm P
P P P
P
1]
1
A

Piano di lavoro Table de travail Arbeitstisch
Pianetti Barres Tischbalken 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt -
Ventose 114 x 140 mm Ventouses 114 x 140 mm Saugkdpfe 114 x 140 mm 12 std 16 opt 16 std 20-24 opt 12 std 16 opt 16 std 20-24 opt 12 std 16 opt 16 std 20-24 opt =
Battute posteriori Butées arriere Hintere Anschldge 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt -
Battute intermedie Butées infermédiaires Zwischenanschlége 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt 6 sfd 8 opt 8 std 10-12 opt -
Battute laterali Butées latérales Seifliche Anschldge 4 4 4 =
Lame sollevamento pannello Lames de soulevement panneau Werkstiickhebevorrichiung 4 4 4 -
Piano di lavoro per porte: Table de fravail pour portes: Arbeitstisch flr Tirenfertigung:

Pianetti longitudinali Barres longitunales Léngs angeordnete Tischbalken = = = 2 std - 1 opt

Ventose 140 x 40 mm Venfouses 140 x 40 mm Saugképfe 140 x 40 mm - - - 12 std

Nastri frasportatori Tapis transporteurs Forderbdnder - - - 2
Tappeto per I'evacuazione di trucioli e sfridi Tapis évacuation déchets et copeaux Spaneférderband opt opt opt opt

Capacita pompa per il vuoto

Capacité pompe a vide

Leistung der Vakuumpumpe

40 m¥/h std / 100-170-250 m¥h opt

40 m¥/h std / 100-170-250 m¥h opt

40 m¥/h std / 100-170-250 m¥/h opt

40 m¥/h std / 100-170-250 m¥/h opt

Controllo numerico e software

Commande numérique et sofiware

Numerische Steuerung und Software

Controllo numerico CN 12 Commande numérique CN 12 CN 12 numerische Steuerung opt opt opt opt
Seconda fastiera Second clavier Zweite Tastatur opt opt opt opt
Controllo numerico CN PC* Commande numérique CN PC* CN PC numerische Steuerung* opt opt opt opt
Masterwork Masterwork Masterwork std std std std
MW 310 MW 310 MW 310 sfd sfd std std

(*) Obbligatorio I'acquisfo del P.C. commerciale
presso negozi specializzati o Masterwood

(*) Achat du PC commercial obligatoire aupres

de magasins spécialisés ou Masterwood

(*) Verbindlicher Einkauf des handelstiblichen P.C.
in Fachgeschdften oder bei Masterwood

(opt) = Opfional. (std) = Standard. (-) = Non previsfo / Non prévu / Nicht vorgesehen
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