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Fréasen, Bohren, Sagen, Nuten -

der Bearbeitungskopf

Die serienmaBige Bestiickung des Bearbeitungskopfes kombiniert
mit individuellen Erganzungen ermdglicht bietet ein Leistungs-
spektrum, das auf Ihre Anforderungen zugeschnitten ist.

Fir den Einstieg in die wirtschaftliche CNC-Fertié;ung
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Zum Serienumfang gehéren:
9 vertikale Bohrspindeln im
32 mm Raster, 2 Doppelbohr-
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bohrungen in X- und Y-
Richtung, 1 Sdgeaggregat fur
Nuten in X-Richtung sowie

ein Frasaggregat mit
Spannzangenaufnahme.

Ein weiterer Freiplatz kann wahlweise belegt werden mit einer
zweiten Doppelbohrspindel oder Nutsége, oder aber einer vertika-
len Bohrspindel fur Topfbandbohrungen.
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Noch mehr Bearbeitungsmoglichkeiten bietet der Einsatz von
Werkzeugwechslern (max. 6 Werkzeugplatze) mit entsprechenden
Wechselaggregaten.
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prazision auch im Dauereinsatz
und bei groBen Belastungen.

sel zwischen unterschiedlichen
WerkstuickgroBen. Mit pneu-
matisch absenkbaren Auflage-
hilfen kdnnen auch groBe oder
schwere Werkstticke schnell
und leicht beschickt werden
(Option).

Zusatzlich wird die Positionie-
rung des Werkstlcks bzw. der
Vakuumsauger Uber optionale
Lasereinrichtungen erleichtert.

auch in Pendelbearbeitung
genutzt werden.

die durchgéngig

grafische Bedienoberflache
TwinCAM 32 die einfache und
sichere Nutzung aller Maschi-
nenfunktionen. Und ist dabei
hochst flexibel: Neben der
Ubernahme vorhandener CAD-
Daten kénnen auch direkt an
der Maschine Bearbeitungspro-
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gramme mit dem integrierten
CAD leicht und schnell erstellt
werden. Uber die Eingabe von
Koordinaten ebenso wie tber
freie Konstruktion oder Para-
meter- und Makroprogrammie-
rung.

alphanumerisch)

m Ubersichtlicher 17" Farbbild-
schirm

m Grafische Echzeitsimulation
des Bearbeitungsprogrammes
zur Vorauskalkulation

m Integrierte Betriebsdaten-
erfassung nach Betriebs-,
Stillstands- und Storzeiten

erstellt und anschlieBend auf
die EASY-MASTER (Uberspielt
werden. So reduzieren sich
unproduktive Stillstandszeiten
auf ein Minimum.
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EASY-MASTER Ausstattungsoptionen
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B Handbediengerat zum leichteren Einfahren der
Werkstuicke

m TwinCAM 32 Office-Version zum Erstellen von
Bearbeitungsprogrammen im Biiro

m Softwaretechnische Anbindung von TwinCAM 32 an
kundeneigene Produktplanungssysteme

B Barcode-Scanner inkl. Software fiir Standardbarcodes
(Code 39, Code EAN 128)

m Videokonferenzsystem mit direktem Zugriff auf die

Maschinensteuerung
m Klimagerat zur Schaltschrankkiihlung
B Spannungsstabilisierung fur 24 V Steuerspannung
m Sicherheitstrittmatten selektiv belegbar fir
Pendelbearbeitung

m Frasspindel 6 kW, n = 1.000 — 18.000 min"; mit
Werkzeugaufnahme HSK 63F, wassergekiihlt

Werkzeugwechsler als Pickupsystem nur in Verbindung mit
6 kW-Frasspindel
Bestiickbar mit Spannzangenfutter mit HSK-Schaft

m Werkzeugwechsler 4-fach
m Werkzeugwechsler 6-fach
Max. Durchmesser Werkzeuge:
Bei Vollbelegung: 80 mm
Bei Freilassen von Nebenplatzen: 100 mm

m 2. Doppelbohrspindel fir Horizontalbohrungen in
Y-Richtung
oder Sdgeaggregat zum Sagen und Nuten in Y-Richtung
oder Vertikale Bohrspindel mit doppelter Vorlegekraft
(Topfbandbohrungen)

m Punktlaser zum Positionieren der Vakuumsauger
m Lasereinrichtung zum Projizieren des Werkstiicks bzw. der
Vakuumsauger

m Vakuumpumpe 100 m*h mit Wasserkiihlung

B Automatische Zentralschmierung fir Fithrungsbahnen in
X-, Y-, und Z-Richtung

m Schaltschrank mit Bedienpult an der linken Seite

m Verléngertes Verbindungskabel Maschine -
Schaltschrank (5 m)

m Beschickungshilfen fiir schwere oder groBe Werkstiicke
m Digitalanzeigen zur Konsolenpositionierung

Hinweis: Bei der optionalen Bestiickung sind teilweise zusatzliche
verbindliche Kombinationen erforderlich.
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EASY-MASTER Grundausstattung / Technische Daten

m Maschinengestell in geschweiBter Konstruktion mit

geschliffenen und gehéarteten Prismenfiihrungen

m Fahrstander in Einarmausfiihrung

m Prazise Positionierung durch
Zahnstangenantrieb in X-Richtung
Kugelrollspindeln in Y- und Z-Richtung

m Werksttickauflage mit 4 verschiebbaren Konsolen,
mechanisch geklemmt, mit je 2 Vakuumsaugern, MaBband

B 2 Bearbeitungsfelder mit je 3 pneumatisch gesteuerten
Anschlagbolzen hinten

m Vakuumpumpe 40 m¥h

m Sicherheitsverkleidung It. CE-Norm, einschlieBlich Ttr mit
Sicherheitsschalter

m Sicherheitstrittmatte im Arbeitsbereich

m 9 vertikale Bohrspindeln im 32 mm-Raster, einzeln
abrufbar (7 in X- und 2 in Y-Richtung)

m 1 Doppelbohrspindel fur Horizontalbohrungen in
X-Richtung

m 1 Doppelbohrspindel fur Horizontalbohrungen in
Y-Richtung

m Sdgeaggregat zum Nuten in X- Richtung; n = 4.400 min-,
Werkzeugaufnahme: A @ = 120 mm, | @ = 20 mm,
B@=2,6-35mm

m Frasaggregat 4,4 kW, rechtsdrehend,
n = 1.000 - 18.000 min”, Werkzeugaufnahme mit
Spannzange @ = 16 mm

lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

m PC-Bedienpult mit 17" Monitor, Intel Plll 800 MHz,
Diskettenlaufwerk, CD-ROM, alle gangigen Schnittstellen,
Ethernet, Tastatur, Maus, Windows

m Siemens Sinumerik — digitale Kompaktsteuerung

m TwinCAM 32-Bedienoberflache unter Windows
Parameter- und Makroprogrammierung, Programmierung

mit Variablen und Formeln, freie grafische

Programmierung, CAD-Funktion, DXF-Schnittstelle, |

Echtzeitsimulation des NC-Programmes ‘
|

Verfahrwege:

X=2.685mm; Y =1.095 mm; Z = 140 mm

Max. Werkstlickdurchlass bei Werkzeuglédnge

140 mm = min. 60 mm

Max. programmierbare Geschwindigkeit (m/min.):
Xe= 60 Na— 60 72—

Absaugung: min. 5.300 m?h; Anschluss @ = 200 mm
Absauggeschwindigkeit: 30 misek.
Druckluft: 6 bar

Elektrischer Anschluss: 400 V, 50 - 60 Hz

Leistung: 22 kW (abhéngig von Besttickung)
Gewicht der Maschine: ca. 3.500 kg

(abhangig von Besttickung)

off.

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten,
da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine
enthélt zum Teil auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang
gehoren. Bitte informieren Sie sich Gber den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
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