Profimat

Der professionelie Weg,
Holz vierseitig zu bearbeiten.




vergessen Sie
cdie Fertigungsmethoden

von gestern.

Jemand gefahrdet stan-
dig die Existenz lhres
Unternehmens. Das sind
die Einzweck-Maschinen
von gestern. Die Maschi-
nen, die nur abrichten
konnen. Oder nur fugen.
Oder nur dickenhobeln.
Diese Maschinen kon-
nen Sie sich heute nicht
mehr leisten. Sie sind zu

langsam. Sie haben
einen zu geringen Aus-
stoB. Sie brauchen
zuviel Platz. Sie zwingen
lhnen zu lange Trans-
portwege auf. Sie ver-
langen qualifiziertes
Personal. Einen teuren
Mann zum Abrichten.
Einen teuren Mann zum
Flgen. Einen teuren

Mann zum Dicken-
hobeln.

Und die Lohnkosten
steigen. Das Material
kostet mehr. Die
Kundenwunsche werden
ausgefallener, die Liefer-
zeiten immer knapper,
die Qualitdtsanforderun-
gen hoher, der Wett-
bewerb standig harter.




Statt mehrerer Maschi-
nen eine Maschine. Statt
teurer RUstzeiten
pausenlose Produktion.

Statt unnétig viel qualifi-
ziertes Fachpersonal,
verringerte Lohnkosten.
Statt schwerfalliger
Umstellungen blitz-
schnelle Reaktionen auf
wechselnde Erforder-
nisse des Markies.

Und das Ganze zum
Preis einer guten,
abrichtenden Dicken-
hobel-Maschine.




Das ist der Hobelautomat, der
auf 4 m2 Stellflache soviel in
einer Stunde leistet wie traditio-
nelle Maschinen in einem
ganzen Tag. Er ist mit unge-
lerntem Personal zufrieden. Er
eliminiert unnétige Transport-
wege. Er arbeitet Uber den
ganzen Arbeitstag praziser, als
Ihr hochstbezahlter Mitarbeiter
es kann. Er ist innerhalb von
einer () Minute auf eine neue
Aufgabe umgeruUstet. Er liefert
Ihnen eine Oberflache, die nur
durch gleichzeitige Bearbeitung
aller vier Seiten maoglich ist.

In ihm steckt die Erfahrung von
mehr als 25000 Weinig-Vier-

seitern. In der modernen Elektrik

mit Druckknopfschaltern. In der
soliden GuBkonstruktion. In der |
schallddmmenden Sicherheits- |
haube. In den larmmindernden |
Tischlippen. In den geharteten

und verchromten Vorschub-

walzen fur nasse und extrem

harte Holzer. In den groBen
Flugkreisen. In der angetrie-

benen Rolle im Auslauftisch.

Viel Technik zu einem Preis, den
Sie nirgendwo anders bekom-
men werden.



" + profilieren
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FUr einen kleinen Aufpreis
bestiicken wir den Profimat mit
dem Profilier-Paket. Dann wird
aus lhrem Hobelautomaten eine
vollwertige Kehlmaschine.

Die Spindeln sind nun axial ver-
stellbar, die Flugkreise vergro-
Bert, Druckbalken und Abfih-
rungen, Distanzringe und vieles
mehr sind eingeschlossen.

Jetzt zeigt sich der Unterschied
zwischen dem Profimat und den
anderen Vierseiten-Hobelma-
schinen:

lhr Profimat kann auch
profilieren. Damit sind Sie fur
neue Entwicklungen des Mark-
tes vorbereitet und haben sich
den Weg fir Produktneuheiten
offengehalten.
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Perfekte Weinig-Technik. Gerin- . |
ger Platzbedarf. GUnstiger Preis.

Die Spinde'lanordnung des Profi- .
mat: unten (Abrichte) — rechts —
links — oben.




Auf Knopfdruck ein neues MaB
einstellen. Bis zu 30 Werkstuck-
dimensionen kdnnen Sie ein-
programmieren und bei Bedarf
abgerufen. Der Werkzeugradius
wird selbstverstandlich automa-
tisch berlicksichtigt. Das Weinig-
ATS-System.

Extras machen den Profimat
noch universeller. Die Einzugs-
walze vor der Abbrichtspindel,
r?uckrollen, vergroBerte Hauben.
t1n perfektes System.

Im Standard: Die angetriebene
Rolle im Auslauftisch verhindert
Vorschubprobleme.

Das Maschinenkonzept ohne
Kompromisse. Larmmindernde
Tischlippen, verchromte Vor-
schubwalzen, kompakte Bau-
weise.




Diese technischen Daten
ermoglichen lhnen den Vergleich.

Arbeitsbreite* 220 mm
Arbeitshohe* 120 mm
Motorstarke des Vorschubes 2,2 KW (3 PS)
Motorstarke der unteren Spindel 4 KW (5,5 PS)
Motorstérke der linken und rechten Spindel 5,5 KW (75 PS)
Motorstarke der oberen Spindel 4 KW (5,5 PS)
Drehzahl der Spindeln 6000 UpM
Durchmesser der Spindeln 40 mm
Kleinster Werkzeugdurchmesser 125 mm
GroBter Werkzeugdurchmesser der unteren Spindel 125 mm
GroBter Werkzeugdurchmesser der rechten Spindel 190 mm
GroBter Werkzeugdurchmesser der linken Spindel 180 mm
GroBter Werkzeugdurchmesser der oberen Spindel 200 mm
Vorschubgeschindigkeit, stufenlos regelbar 5-22 m/min.
Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm

- Breite der Vorschubwalzen ) 2x50 mm
Verstellbereich von Abrichttisch und Flgelineal 10 mm
Lange des Abrichttisches 2m
Betriebsspannung 380V, 50 Hz
Rucklauf des Vorschubs 2]
Tippschalter fur Vorschub ,vorwarts,,
Hochklappbare Sicherheits- und Schallschutzabdeckung
der Vorschubwalzen
Wendeplattenfréser fur FUhrungsnute
Angetriebene Walze im Auslauftisch

* Bei Werkzeugdurchmesser 125 mm
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Profilier-Paket, bestehend aus:

Axialverstellung der rechten, linken und oberen Spindel

je 20 mm

Min. Werkzeugdurchmesser fiir obere Spindel

100 mm

Maschinenanschlag nach rechter Spindel
zum Werkzeugdurchmesser einstellbar

| 60 mm

FUhrungslineal nach linker Spindel zum Werkzeugdurchmesser

einstellbar

@

Gliederdruckbalken und Abflhrung vor und nach oberer
Spindel, hoheneinstellbar zum Werkzeugdurchmesser

©

Distanzringe flr rechte, linke und obere Spindel

Einzugswalze vor Abrichtspindel

@ .

Max. Werkzeugdurchmesser rechts
bis 10 mm unter Tisch

1192 mm

ﬁ)( Werkzeugdurchmesser rechts und links
bis 20 mm unter Tisch

180 mm

MaBgeschneidert durch Extras.
Einige Beispiele:

Absaugverteiler

B&

Motorverstarkung bis

—

1 KW (15 PS)

Rollenandruck gegenuber 1. rechter Spindel

Einzugswalze vor Abrichtspindel

@ e

Elekirische Hoch-Tief-Verstellung der oberen Spindel,
caemeinsam mit Vorschubbalken
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A1S-System, automatische Positioniersteuerung fir linke und
obere Spindel. Pro Spindel bis zu 30 MaBe programmierbar.
Motorische Druckknopfverstellung beider Spindeln auf die
vorgewahlte Position. Programmierter Werkzeugdurchmesser
wird bertcksichtigt.

@)

(Technische Anderungen vorbehalten)
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GroBserienfertigung auf einer TaktstraBe Rondamat 931 und
Original-Weinig-Werkzeug




