AUTHOR 213

NC-gesteuertes Bohr- und Fraszentrum

MORBIDELLI



21

NC-gesteuertes
Bohr-
und Fraszentrum

Ein kleines, aber
leistungsstarkes

Bearbeitungszentrum

o High—Tech mit unubertreffbarer Zu-
verlassigkeit

* Hoher Hartegrad sowie hohe Stabi-
litat, damit in jeder Arbeitssituation Lei-
stung, Prazision und Arbeitsqualitat
gewahrleistet sind

e Ausgesprochen vielseitiger Einsatz
mit der Moglichkeit zu bohren, zu pan-
tographieren und zu besaumen

e Hohe Leistungen mit dem Arbeitsti-
sch (mit den Abmessungen
2.600x8690x80 mm)

e Hohe elektronische Technologie mit
dem 32 bit Multiprozessor, 256 KB
RAM, erweiterter Tastatur mit 16 Funk-
tionstasten, "online"- Disketten-
Laufwerk fur 1,44 Mb (MS-DOS-kompa-
tibel)

e Sehr einfache Benutzung mit dem
graphischen 10" Monitor (VGA) und
dem hochwertigen Interface fur ein
ganz einfaches Zwiegesprach zwischen
Mensch-Maschine

e Hoher Schutz fur den Bediener mit
den EG-Richtlinienkonformen
Scherheitssystemen




Warmeaustauscher auf
dem Schaltkasten;
gewahrleistet eine niedri-
gere und gleichbleibende-
re Temperatur sowie tota-
len Schutz vor Staub und
Feuchtigkeit; braucht im
Gegensatz zu traditionel-
len Systemen mit direkter
Ventilation gewartet zu
werden.

Bewegungen des Arbeitsaggregats mit prazisen
Kugelumlaufschrauben. Gleitet auf zylindri-
schen Prazisionsfuhrungen, die im Hinblick auf
die zu bewaltigende Arbeit Stabilitat und perfek-
te Positionierung gewahrleisten.




ergebnisses

Die Author 213 wurde entwickelt, um die
Anforderungen derjenigen Kunden zu
erfullen, die diverfiziert produzieren
und neben niedrigen Mobelstuck-
zahlen auch kundenspezifische Ein-
zelstucke herstellen.

Da die technischen Losungen von der
Morbidelli bereits an allen eigenen
Modellen erfolgreich erprobt worden
sind, kann diese Maschine wirklich als Bear-
beitungszentrum bezeichnet werden.

Die Produktionsflexibilitat erhoét sich entschei-
dend auf Grund der Tatsache, da man mit
der Maschine bohren, pantographieren und ab-
saumen kann.

Die unmittelbare Folge sind erhebliche Zeiter-
sparnis, ein noch perfekteres Produkt, die
Verringerung der fiir den Arbeitszyklus erfor-
derlichen Arbeitskrafte und somit ein hohe-
rer Gewinn.

Die beste Garantie
des Produktions-
-




Ausgesprochen
vielseitiger Arbeitseinsatz

Das Arbeit-
saggregat der
Author 213 wur-
de so konzipiert,
dafd die Maschine
unter allen Arbeit-
sbedingungen ausge-
sprochen vielseitig
verwendet werden kann.

Das gesamte Arbeitsaggregat gleitet auf zylin-
drischen Schienen aus gehartetem Stahl und
bewegt sich in die Richtungen X, Y und Z mit
Hilfe von Kugelumlaufschrauben, dank derer
sich das Aggregat flussig und ausgesprochen
schnell fortbewegt; zum Vorteil der Arbeitsge-
schwindigkeit, Qualitat und Prazision.

Die Einheit weist die folgenden Arbeitsaggrega-
te auf:

e 9 unabhangige, vertikale Spindeln, mit de-
nen sowohl die Montagebohrungen als auch
die Bohrungen der Einlegeb6den durchgefihrt
werden konnen.

e Bis zu 3 horizontale Spindeln in X- und Y-Ri-
chtung.

e Aggregat fur vertikale Frasarbeiten.

e Aggregat mit Scheibenfrase.
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A Allgemeine Ansicht des Arbeitsaggregats

v Detail des Scheibenfrasaggregats
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4 Detail des vertikalen Frasag-
gregats mit MK2 Anschluf

Werkzeug-
tabelle

Bohrer fur
Vertikalbearbeitungen

Bohrer fur
Horizontalbearbeitungen

Nutfrasen

Werkzeug fur vertikale
Frasbearbeitungen mit
Zylinderschaft

Werkzeug fur vertikale
Frasbearbeitungen mit
Schaft Typ MK2

Aufnahme mit Einsatz
Typ MK2 fur
Werkzeuge mit
zylinderschaft




Hohe Leistungen
mit dem universalen
Arbeitstisch

A Schnelles Fortbewegen auf runden Schienen
mit 4 Kugelumlaufbuchsen

A Schnellspann-Distanzstlicke auf den A Spezielle Anschlage fur Werkstlcke
Leerspannvorrichtungen mit hervorstehenden Randern
|

A Vorrichtungen zur Erleichterung des Aufladens A Einspannen des Werkstlcks mit Hilfe
schwerer Werkstucke von Verlangerungen auf den Endanschlagen
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Leerspannvorrichtun-
gen in Aluguf3stliicken
mit zweifacher
Bewegung, damit
auch nicht
vollkommen ebene
Paneele sicher
eingespannt

werden kénnen
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A Zusatzleitungen zum Sammeln von Holzspanen,
im Maschinengestell zur Verminderung der
Staubemission eingebaut

A Spezielle Einspannsysteme flr besondere
Arbeitsanforderungen
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A Moglichkeit, jeden Werkstlicktyp auf dem Tisch

festzuspannen

|




Elektronische
High-Tech und einfache

Verwendung

Das Steue-
raggregat
der Author
213 ist die
allerneueste
der Serie
MORBIDEL-
LI-TRIA. Sei-
ne wichtig-
sten techni-

der Program-
mierung-
sphase, kann
ohne Schwie-
rigkeiten au-
ch von nicht
spezialisierte
Operatoren
bedient wer-
den

schen Eigen-
schaften
sind wie
folgt:

e Computer-
gesteuerte,
numerische
Kontrolle mit 32 bit Multi-
prozessor fur hohe Arbeit-
sgeschwindigkeiten und hoher Rechenleistung

e 10" Monitor mit hoher graphischer Aufl6-
sung (VGA) mit 16 Grauténen, zur Erhohung
des Benutzungs- und Programmierungskomforts
e Erweitere ergonomische Tastatur mit 16
Funktionstasten fUr den direkten Zugriff auf die
wichtigsten Arbeitsbefehle

o Disketten-Laufwerk, MiS-DOS-kompatibel

e 256 KB RAM, bis zu 1 MB ausbausbar

e PLC Schaltkarte

e 2 serielle Ports

e Online Rechenmaschine zur Korrekturmogli-
chkeit der Geschwindigkeit im Vergleich zu der
eingegebenen

e "Multitasking'-Funktion, um alle Funktionen
der numerischen Kontrolle
eingeben oder wenigstens
benutzen zu kénnen, selbst
wenn die Maschine gerade
arbeitet bzw. ein Notstop
erfolgt ist

e Lineare und kreisformige
Interpolation auf den drei Ti-
schen, linear im Raum, spi-
ralformig auf dem au-
sgewahlten Tisch ol
e Editor mit Anleitung in je-

A Numerische Kontrolle MORBIDELLI-TRIA

V¥ Graphische Hilfen

PGH 1

e Graphische
und syntakti-
sche Hilfen
far Bohr- und
Frasarbeiten

e Parametri-
sche Pro-
grammierung, mit der das
Programm automatisch
auf den neuesten Stand gebracht wird, wenn
die Abmessungen des zu bearbeitenden Werk-
stlicks sich andern

e Optimierung der Bohrstrecke zur Reduzie-
rung der zur Bearbeitung eines Werkstucks
erforderlichen Zeit

e Automatische Zuordnung des Werkzeugs zu
der gewilinschten Arbeitsform; erleichtert dem
Operator den Programmiervorgang

e Vollstandige Verwaltung der montierten Werk-
zeuge (Bohr-, Frasaggregat u.s.w.), um das far
den gewiinschte Bearbeitungstyp geeignetste
Werkzeug zuzuordnen

e Graphische Hilfe zur Positionierung der Ar-
beitstische und fiir die pneumatischen Werk-
stiick-Spannvorrichtungen,
um das Vorbereiten der Ma-
schine bei auslaufenden Ar-
beiten zu erleichtern

e Graphische Visualisierung
der Konfiguration des Ar-
beitsaggregats

e Graphische Visualisie-
rung des gerade in Bearbei-
tung befindlichen Werk-
stiicks, um das Ergebnis
des Programms schnell und
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e Simulierte Ausfiihrung,
ggf. fur eine weitere Kontrol-
le des Programms vor Pro-
duktionsaufnahme

e Zoom-Funktion, um spe-
zielle bevorstehende Arbeit-
sgange genau zu priufen

e Kontrolle des Profils, das
gerade angefertigt wird, d.h.
Kontrolle, ob eine noch dur-
chzufUhrende Bearbeitung
nicht mit einer zuvor vom
Programm ausgeflhrten interferiert

e Moglichkeit, fur das Paneel einen Null-
punktwechsel durchzufihren, um ggf. dessen
schrage oder krummlinigen Seiten zu bohren

e Ausfiihrung von Programmlisten mit Hilfe der
Tastatur, je nach gewiunschten Produktionsmen-
gen

e Ausfuhrung einzelner Programme mit Hilfe der
Tastatur oder der seriellen Leitung

e Verwaltung des Balkencode-Lesers

e Moglichkeit, die Arbeitsgeschwindigkeit einzu-
stellen, um je nach benutztem Material und

in Wenigen Sekunden

A Detail der Werkzeugverwaltung

gewlnschtem Bearbeitung-
styp die optimale zu wahlen
e Automatische Kontrolle
der Arbeitsgeschwindigkeit
auf komplexen Strecken,
damit je nach Werkzeug-
strecke die bestmogliche
gewahlt wird |

e Haltefunktion wahrend
des Frasvorgangs, mit der
ein Frasvorgang unterbro-
chen wird, ohne das gerade
in Bearbeitung befindliche
Werkstlck zu beschadigen. Das Programm wird
an der Stelle wieder aufgenommen, an der die
Arbeit unterbrochen wurde.

e Eigendiagnose und ggf. Anzeigen von Feh-
lern, mogliche Stérungen mit Fehlermeldungen
in der Benutzersprache zum besseren Verstand-
nis

e Einzelschritt zur manuellen Ausfuhrung der
einzelnen Programmschritte

e Verwaltung des statischen Frequenzumset-
zers

e Bedieneranschlufd in der Benutzersprache

CAD-CAM Morbidelli

von einer ldee zu einem fertigen Produkt

Vielleicht ist nie einfacher gewesen zu zeichnen
in dem von Morbidelli hergestellten CAD-Pro-
gramm, das '"'maf3gerecht’ fiir den Einsatz im
Mobelbereich konzipiert worden ist. Die Pro-
grammbenutzung ist innerhalb von kurzer Zeit zu
lernen, weil dank des hohen Programmniveaus
die Arbeit wiederholt, angeleitet und kontrolliert
werden kann.

Die Zeichnungsdaten kénnen direkt mit Hilfe der
Tastatur, der Steuerkugel oder der graphischen
Tafel eingegeben werden. Sie konnen auch mit
Hilfe eines Digitalisierungsgerates (Digitizer) er-
mittelt werden, ausgehend von einer Probe oder
einer Zeichnung ohne MafRangaben.

Das Programm wird vollig automatisch ins Pro-
AutoCAD®, gramm ubersetzt.
kundenspezifisch konzipiert AuBerdem prift
der von Morbidelli
hergestellte CAM
in kUrzester Zeit,
ob die gewunsch-
ten Arbeiten von
der Maschine vor-
schriftsmaBig au-
sgefuhrt wurden.
Ggf. werden phy-
sikalische Gren-

zen angegeben, wird angezeigt, ob die Werkzeu-
ge richtig gewahlt sind oder ob Informationen feh-
len, wie die Fehler behoben werden. AufRerdem
wird die Arbeit graphisch simuliert.
Selbstverstandlich kann das Maschinenpro-
gramm zur bestmoglichen Reduzierung der Arbeit-
szeit optimiert werden.

Die auf dem Cad der Firma Morbidelli hergestell-
ten Dateien sind volilstandig autoCAD(R)-kom-
patibel. Somit konnen sie direkt fur andere
Zwecke eingesetzt werden, ohne daf Ubertra-
gungsfehler entstehen.

Wenn die Zeichnungen bereits in .DWG- oder
.DXF-Dateien oder im ASCII-Code gespeichert
sind, konnen sie direkt importiert werden. Die
hohe Leistung
dieses Pro-
gramms besteht
aus einem ho-
chwertigen graphi-
schen Interface,
das es extrem
einfach, ergono-
misch und lei-
stungsstark ma-
cht.

Graphische
Simulation
der Arbeit




Arbeitsbeispiele

Dank der vielseitigen Einsatzmogli-
chkeit der Werkzeuge und ihrer an-
gemessenen Anordnung konnen
alle erforderlichen Arbeiten
(Formatieren, Bohrung u.s.w.)

an Paneelen jedweden Typs
ausgefuhrt werden.

Benutzung der verschiedenen Arbeitsbereiche der Maschine
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Abmefiungen
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Bearbeitungsbeispiele Technische Daten

BearbeitungsgrofRe (Frasen)
2748x865 mm

Bearbeitungsgrole (Bohren)
2812x832 mm
Bearbeitungsgrof3e (Mit allen Werkzeugen)
L 2670x649 mm
Max. Plattenstarke (Durchlass) (*)

55 mm
2906 - : Rampenbeschleunigung (VO+-Vmax)
< B> 400 ms
Vektorielle Achsengeschwindigkeit
75 m/min
54" : Horiz. Frasaggregat
_> !
64 HP 4
—> Nutaggregat
64
5> ; | HP 4
== ! Bohraggregat
‘ { 1 A A A 2 HF &
| : Drehzal Elektrospindel
158 . 16000 Rpm
Drehzal Nutaggregat
¥ 6000 Rpm
Zentraler Absaugstutzen
@ 200 mm
Luftdruck
6-+7 atm.
A Verbrauch Druckluft
700 649 | 03 200 NL/1’
767 Verbrauch Absangluft
865 3400 m3/h
ansauggeschwindigkeit
30 m/sec
Unterdruck Wassersaule
3000 Pa
Drehstromauschluf3
380 V - 50 Hz
4 Leistung
y 9+16 Kw
v Gesamtgewicht
] 2000 Kg
lf 4 *) Die max. Bearbeitungsstarke hangt von
den auf das Arbeitsaggregat montierten Einhei-
> > ten undder Werkzeuglange ab.

2600 148

Die in diesem Katalog enthaltenen Informatio-
nen und technischen Daten sind fdr individuel-
le Lésungen verwendbar und kénnen von Land
zu Land unterschiedlich ausfallen. /'\'nderungen
kénnen ohne Voranklndigung ausgefiihrt wer-
den.



Hoher
Bedienerschutz

Die Author 213 wurde unter strengster Beach-
tung der von der Europaischen Gemeinschaft
erlassenen, seit dem 1. Januar 1995 gel-
tenden Normen (EG-Richtlinien 89/392)
entwickelt und gefertigt.

Um den Bediener zu schutzen, wenn
sich Werkzeuge aus ihrem Sitz |6-
'sen, wenn sich gerade in Bearbei-
tung befindliche Werkstlicke oder Tei-
le von ihnen aus der Maschine gewor-
fen werden, sind die folgenden Vorrich-
tungen an der Maschine montiert:

e Auf der rechten und linken Seite des Arbeit-
saggregats eine Doppelreihe an vertikalen Kun-
ststoffbandern, zueinander versetzt. Um das au-
tomatische Auswechseln des
Werkzeugs nicht zu behindern und
die Paneele, die gerade bearbeitet
werden, nicht zu beschadigen,
werden die seitlichen Bander zu-
sammen mit den Arbeitsaggrega-
ten angehoben.

e Auf der linken Kopfseite ist eine
Metallplatte angebracht, die den
Arbeitstisch beruhrt.

e Auf der Vorderseite des Kopfes
schutzt eine fest auf der Ab-
deckung der Arbeitsaggregate
angebrachte Vorrichtung mit
PUR-Schaum-beschichteten Ele-
menten den Bediener vor Stof3en.
Ein in den Elementen befindlicher
Aufnehmer unterbricht bei jeder
Beruhrung augenblicklich den Ma-
schinenbetrieb.

A Detail der seitlichen Schutzbander

AufBerdem werden die linke, rechte und Hinter-
seite von einem Schutznetz abgedeckt, damit
niemand den Arbeitsbereich der Maschine betre-
ten kann.

Auch die Elektroanlage erfiillt die EG-Bichtlinie,
indem geprufte Klemmbretter sowie genormte
Kabel benutzt werden. Die Antriebe und Druck-
luftleitungen sind neu entworfen worden und
vom elektrischen Teil getrennt.



Morbidelli

Zuverlassigkeit, Sicherheit
und Service in allen Teilen der Welt

Hinter jeder Ma-
schine Morbidelli
verbirgt sich eine
lange technologi-
sche Tradition, Qua-
litdt und Seriositat:
Auf diesen Pfeilern
bauen die Morbidelli-Mitar-
beiter in der Fabrik und im

bauen; auf die
Leistungs-
fahigkeit, die Qua-
litat und die Si-
cherheit der Maschi-
nen, auf den Kunden-

Service und die Verfug-
barkeit von Ersatzteilen,
auf die Kompetenz, Professio-

Verkauf die Beziehungen zu den nalitdt und Einsatzbereitschaft der
Kunden tagtaglich neu aus. Mitarbeiter .
Uberall in der Welt kann man auf Morbidelli Wer Morbidelli kennt, weifd das.

Qualitats- ¥ V¥ Hochwertige

CUSTOMER OFFICE

prufung im Werk Maschinen
und Leistungen
fur die moderne
Fertigung

cap/cam |

PRODUCTION
PLANNING

MACHINE
'ROGRAMS

CUSTOMER FACTORY




MORBIDELLI
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Borhrmaschinen

und

CNC-systeme

fiir die

Holzbearbeitung

Morbidelli spa

via Fermo, 33
61100 Pesaro - Italy
Tel. 0721 /4451
Fax 0721/22868

Telex 560136 MORBI |
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