ALBERTA BUNICIPAL AFFAIRS
Alberts Boilers Safety Association
200, 4208 - 97 Street
Edmonton AB TEE 578

Partial/ Partiel ||

FOR PRESSURE VESSEL
DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipmen! of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief inspecior in the province of instslistion in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Ay momeni de l'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété corectement, doit étré envoye au bureau de finspecteur en chefde fs

province d'inslaliation tel que prévu dans les réglements de la foi sur les appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturer/ Nom ¢ adresse du Consiructewr
Construit par Bilton Welding & Manufacturing Ltd 3704-58 Ave, innisfail, AB T4G 188
#lanufactured for Name and address of Purchaser or Consignee/ Nam ef adresse du chent ou de son représentant
Construit pour Anadarko Canada Corporation 425-1 Street S.W., Calgary, AB T2P 4V4
Uitimate owner Name and address/ Nom ef adresse
Utilisateur Anadarko Canada Corporation 425-1 Street S.W.,, Calgary, AB T2P 4V4
Location of instaliation Address/ Agresse
Lisu diinstalintion Stock- Manufacturers yard pending move
Pressure vessell Appareil
Type! Genre Qverall Lengtiviongeur fotele Senal No/ N° de série Year buitAnnde de febrication
Horizondal Vessel 10°-0" 12024 2000
Provincial Registration No. - C.R.N/N° d'enregistrement provingial - N E.C. National Board No / N° Nationaf Board Drawing No./ N° de dessin
K2108.1 BW-018-00
The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.8.M.E. Code.
Las proprigtés chimiques et physiques de foutes les composantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.
) ASME Division Addenda/Suppiément | Code case No.
The design, construction and workmanship conform to C8A 851, & ° de cas
La conception, la construction et fa fagon sant conformes 8 ACNOR B51. Section Vi t 1990

Manufacturer’s partiz! data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the foliowing items of the repart, and attached to this

report:
Les rapports partiels du constructeur adgéuatement identfiés ef signés par ies inspecteurs authorisés ont été produits pour les flems suivanis du rapport, ef aflaches & ce ragport

Names of parts/ Nom de la composante ttem No/N_ ditem Manufacturer's Name/ Nom du constructeur identifying Stamp/ Estempe dide
Shelil Virole
Corr. Longitudinal Joints PWHT. Girth Jolnts bhanber of
Allow. Joints longitudinaux Traitament therm Jomls g2 oionfrence | CoUrses
Description Material Thickness | Surépais. Diameter Hombe do
Matérisu Epaisseur | de corr. Diamétre - RT Efficiency T Time . RT. sections
'YPe | Radiog Efficacité emg. Durée ¥P® | Regog
Shell #1 SA-516-70N | 3/8" 18" 10'ID 1 None |07 NA  [NA |1 None |1
Heads/ Tefes
Corr. Crown. Knuckie Ellipse Ratio Conical Hemisph. Fiat Sdato
Description Materia! Min. Thickn, Aliow Radius Radius Rapp. elfipse | Apex Angle Radius Dismater
Matériay Fpals minim. | Surép Rayon Petit rayon Angle Rey. Diamplst | Odfe sous
Corr couron. conigue Hémigph pression
Head &5 SA-516-T0N 0.313" 18" &1 Concave
Head #6 SA-516-70N 0.313" 18" 2:1 Concave
Removabie botts used (describe other fastenings) Mat] Spec/ Spéc. du mat. Geade Size! Divessios
Bowfons gmovile uliisés (décnire foul aulre allache) R
Pressure - Temperature/ Pression - fempérature
Prasse Construcied for max. allowabie working Al max. temp. Min. Temp. (when iess than
Sars da £ pressure A une temp. max 28y .
Consirstt pour ung prassion meximale Temg. min. {inférieure & -28°C)
de merche permise
Shells [ Heads 50 psi (g} / 345 Kpsa (g} 200F/93C -20Ff-28C 75 psl (g} / 517 Kpa (g}
nNoo779
SV A >



Tube Seclion! Falsceaw tubulaire

Tubssheel Plague bulaie Material Matdriau Diameter/ Dismetre Nominal Thickness Corv. Alipw, .
Epaisseur nu aingte Surépsls. corvosion

Tube materiaV Materiay des tubes Diameter! Damétre Nominal Thickness (gauge) Number! Nove Type (Strsight or Ly
Epaisseur nominale (caldice) Type (Dol ou U}

Jacket! Chemise

Type of iackeV Genare g chemuse Jacket closure Proof Test Heating Surface Skeloh/ Schéma
Fermeture de chemise Fression d'éprauve Surface de chayffe

Safety Valve Qutlets/ Soupapes de sireté

Numberf Mombre Dirnension Location/ Endrof
Supplied and installed by others as per UG-125

MNozzles and Openings! Tubulures et cuvertures

Number Qimension Type Matenal Noming! Reinforcement Mow Lecationd Engiad
Purpose/ Sut Nombre Materiay Thickness matenal atiached
) Epaisseur Matéday Geare
nominals de renfort d'atiaches

Manway (M1) 1 20" 150# RFS0 54-106-B 0.378” inherent UW-18.1C Sheit
inlet (N1} 1 6" 1508 RFWN 54-106-B . inhere... Uw-181 C Head
Qutlet (N2} 1 6" 150# RFWN SA-106-B 0.4327 Inhergnt Uw.1s1 C Heard
Gauge (N3) ] 4" 150# RFWN SA-106-8 0.337° inherent Uw-1s.1 C Sheit
Pumpout (N4&) % 3 150% RFWN SA-106-8 0.300 inherent Uw-181 C Shelt
Supports/ Supgorts
Skir¥l Jupe Lugs/ Qreilles Legs/ Pieds Other/ Autres (Description) Attached! Altaches
Yes! Ouf Mol Non Ko/ Mbre No./ Nbra (Where and How/ Méthode ef endrod)

O -

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume}

Appmxxmate Volume: 654 cu ft (19 cu m_)
act tests excempt as per UG 20 (f) 1
g cation drawing: 193A-1rev 6

Certificate of Compliance/ Certificat de conformité Certificate of Shop inspection! Certificat d'Inspecton en usine

1, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel inspecior
We certify that the statements made in {his data report are correct and that the Je soussigné, inspecteur suforisé de chaudidres ef appsred sous pression

said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered employed by

design below and the requirements of slandard CSA BS1. employé pas Alberta Boilers Safety Assoclation

Nous cerlifions que les données de la déclaration de conformité sont correctes off de Alberta

ef que Fappareil a 6té construit en accord avec 'enregistrement provincial ci- have inspecied the above vessel and state that to the best of my immﬂg&

dessous ef les exigences de la norme ACNOR B51. and belief, the manufacturer has constructed the vessse! in accordance with
the Provincial regisiration CRN k2108.1

Provincial Registered Design and the requirements of standard CSA B31.

Enregistrement provinciel__K2109.1 af inspecté appareil précité et autant que jo sache, crois que f2 constnsCiowr & consind

fappareil en accord avec l'enregisirement provincisl NEC

Manufaclurer L ot les exigences de Ia norme ACNOR BS1.
Constructewr lsdcitie S Mariacturing Lid. Inspecior's Name ’
= et = Nom de linspecteur /1
Signature 22 — Date o« /’ 7/ /-~ Signature __# % fe
Z Z AL
Certificate of Compiliance - Field Work/ Certificate of Field Inspectionl Certificat d'inspection - ins
_Certificat de conformité - Instalistion au chantier chantier
We certify that the field installation of all paris of the vessel conforms with the 1, the undersigned, 8 duly authorized Beller and Pressure Vassel inspecior
requirements of Provincial Regulstions. Je, sz;;:ssignbé. inspecteur sufonsé de chautidves ef apperell sous pression
empioyed oy
Nous certifions finstafiation sy chantier de toufes les composantes de employé par ‘
Fappereil ast m;«gmw aux réglements provinciaux. have inspecied (he Nems NOL COVETE Dy 1he ShHOD INSDeTIoh L  and
the instalistion of the Bems and stele thal to the best of my kﬁmhaga and
installer's Nams baelief the construclion and assembly of the fams are in sccondans
Nom de finstallaleur Provincial Regulations.
8 inspectd jes composanies non couvertes par e ceniical dinspex
Sianature im@!amﬁwwﬁs@m&$
fappased sonf en seoord avee e R
Oats Inspector's Name
Mom de lngpeciew
Signature Dete
A
= o %&%@%g @E ‘




