PROCUTTER THUNDER
STABIL. FLEXIBEL. SNABB.

ProCutter Thunder ar den perfekta ldsningen for effektiv och kostnadseffektiv
laserskarning i mellan-effektklassen. Oavsett om det géller planskérning eller
3D-skarning visar skarhuvudet sina fordelar till fullo: Det erbjuder permanent
stabil och exakt drift. Den hégdynamiska drivenheten sdkerstéller minimala

icke-produktiva tider och maximal flexibilitet. Fokuspositionen styrs helt auto-
matiskt och levererar enastéende resultat vid bearbetning av olika material-

tjocklekar. Dessutom &r det enkelt och snabbt att utféra underhall pa huvudet.

Det flexibla skdrhuvudet finns som 2D- och 3D-version:

Medan 2D-versionen ar lamplig for integrering i planskarningssystem samt
enkla ror- och profilsystem, passar 3D-versionen utmarkt for professionella ror-
och profilskdrsystem samt krévande fria former.
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Kompact design Alltid perfekt skarkvalitet
- Hoga skarhastigheter tack vare lag - Sléta skarytor med minimal gradering
vikt - Snabbare processtider
- Visuell kontroll av fokuspositionen - Processaker bearbetning av tjocka
material

Laga servicekostnader och
mindre stillestand
« Enkel och snabb service

- Skydd av hogkvalitativ optik
« Ny overvakning via CutBox Pro
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UTRUSTNINGENS EGENSKAPER OVERSIKT

Kompakt design for effektiv skarning

Laseroptiken dr mycket robust men énda latt, och
presterar dven efter lang tids anvandning. Pa
framsidan kan den installda fokuspositionen nar som
helst kontrolleras visuellt, vilket forenklar
driftsattningen.

Minskad servicetid och kostnad

Vid behov av underhall mojliggor designen snabb
och enkel dtkomst till optiken. Byte av optik tar
endast halva tiden. Skyddsglas skyddar den
vardefulla optiken fran processzonen och
fibersockeln och forldnger darmed livsldngden
avsevdrt. En nyhet &r integrationen i CutBox Pro-
miljon, som mojliggor realtidsovervakning av alla
sensorvarden.

SPECIFIKATIONER

HoOg skarkvalitet

Grunden for slata och vinkelrata skarkanter med
minimala grader &r det ultrastabila och driftfria
avstandssensorsystemet. Aven vid mycket hoga
accelerationer garanterar det ett konstant avstand
mellan komponent och huvud. Kylning av huvudet ger
reproducerbara resultat i serieproduktion. Dessutom
erbjuder 2D-huvudet ytterligare munstyckeskylning for
hogre effektivitet vid l&ngvarig drift.

Maximal flexibilitet

ProCutter-drivtekniken sakerstéller minimala tider
for justering av fokuspositionen. Olika tjocklekar och
material kan darmed skdras mycket flexibelt, med
hog precision och stabilitet. Med langre
fokusforflyttning utmarker den sig som bést i sin
klass.

Max. Lasereffekt 6,6 KW 12 kW
Fiber granssnitt QBH (G4.3), QD, G5 QBH (G4.3), QD, Q+, LOE
Fokallangder fokusering (2D / 3D) 100 mm
Focal lengths focusing 2D | 3D 150, 200 mm
0,12

NAmax

Vertikal fokusjustering (2D / 3D)

+17.5 mm till -22.5 mm (2D | 3D)
+17.5 mm till -6 mm (100/150 | 3D)

Dimensioner (BxDxH)

116 mm x 113 mm x 489 mm

Fler eqenskaper Skyddsglasdvervakning Skyddsglas6vervakning
: P (option) Forbattrad kylkapacitet
Vikt 5,6 kg
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