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nghtWE LD Handhallen Lasersvetsningsteknik

En familj av produktiva laserbearbetningsverktyg

Varje LightWELD system ar framtaget for att vara lattanvant med hog repeterbarhet och ge hog kvaitet och hastighet. LightWELD 1500,
LightWELD XC och LightWELD XR erbjuder tillverkare en komplett familj av hogproduktiva I6sningar att valja mellan.
LightWELD erbjuder allt for era svetsappliktioner.

LightWELD handhéllen lasersvetsnings och rengdéringssystem ar snabba, latt att lara sig, operera med och producera hogkvalitativa resultat
som spaner éver ett stort omrade med material och tjocklekar. For-svets och efter-svets laserrengtring optimerar svetskvalitén samt ékar

produktiviteten.
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. LightWELD XR ger en ljusstarkare stréle for
8 Fuil : = svetsning av ett storre antal material och
nghtWELDXC s : — tjocklekar upp till 6,35 mm (0,250")
1 aller & flekt o] terial. Svetsni
LightWELD XC ger utdkade funktioner for for- och i "]-.__i_:_‘.g- %iherrei"g%r;i;‘; §V rf‘;atgri2|r2§r§?§an \‘;eChSEgEPar
efter-svetsrengéring med samma hoga svetskapacitet H'““---..____ ar enkelt med LightWELD XR
som LightWELD 1500 systemet . P"-tr'l;.i'

-

L) — o

* LightWELD 9500
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Svetsférmaga: Stal

Svetsformaga: Aluminum
3 & 5 Serierna

Svetsformaga: Aluminum
6 Serien

Svetsformaga: Titan &
Nickel Legeringar

Svetsférmaga-Koppar
Wobbelsvetsning

Rengéring Skanningsbredd

Hoégfrekvens Toppeffekt for
Rengoring

Tradsvetsningskapacitet

CE Godkant

LightWELD XR

Ut6kad kapacitet
Svetsning & Rengoring

Rostfritt, Svartstal,
Galvat stal
6,35 mm (0,250")

Aluminum (3XXX, 5XXX, serier)
6.35 mm (0.250")

3.0 mm (0.120")

Titan och Nickellegeringar
5 mm (0.200")

Koppar 2 mm (0.080")
Upp till 5 mm bredd
For- & Efter-svets upp till 15 mm
2500 W
Ja

Ja

LightWELD Xt
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LightWELD XC

Svetsning & Rengoring

LightWELD 1500

Svetsning

Rostfritt, Svartstal,
Galvat stal
4 mm (0,160")

Rostfritt, Svartstal,
Galvat stal
4 mm (0,160")

Aluminum (3XXX, 5XXX serier)
4 mm (0.160")

Aluminum (3XXX, 5XXX serier)
4 mm (0.160")

Upp till 5 mm bredd Upp till 5 mm bredd
For- & Efter-svets upp till 15 mm
2500 W

Ja

Ja

LASERSVETSNING

Hoég hastighet liten varmeutveckling
och en mycket liten HAZ gor laser-
svetsning till en betydligt enklare
utmaning an konventionell TIG- eller
MIG-svetsning for alla skicklighetsni-
vaer.

=Tio. Den mest kostnadeseffektiva I6sningen for
D lasersvetsning av rostfritt stal och aluminium pa
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LASER FORBEREDANDE-REN-
GORING

Forberedande-svetsrengoring avlags-
nar rost och annan kontaminering
fran material och 6kar svetskvalitén.
Det ar mycket snabbare an manuell
rengoring och forbrukar inga kemika-
lier eller syror.

upp till 4 mm tjocklek. LightWELD 1500 kan kopplas
till en tradmatare men har ingen rengéringsfunktion.

LASER POST-RENGORING

Post-rengoring avlagsnar oxider och
ger den visuella finishen en 6kad
lyster utan att man behover efterbe-
arbeta med slipning eller polering
fér hand.



LightWELD FoRrDELAR & VINSTER

LightWELD maijliggdr dramatiskt snabbare svetsning och ar lattare att lara sig och anvanda an MIG eller TIG.
LightWELD ger konsekventa resultat av hogre kvalitet med minimal férvrangning eller deformation av detaljer.

Traditionella System LightWELD System

Hastighet Normal Snabb - Upp till 4 X snabbare an TIG
Kvalitet Beroende pa erfarenhet Jamnt hogt resultat
Inlarningskurva Lang Kort

Férberedelser av detaljer Avgorande och tidsddande Minimala och snabba

Materialflexibilitet Begransad Mycket flexibelt
Varmepaverkad zon HAZ Stor Liten

Distorsion & Deformering Stor Mycket liten
Wobble-svetsning Nej Ja-upptill 5mm
Fére-Svets rengoring Nej Ja - Avlagsnar rost, oxider, olja & fett

Efter-svets polering Nej Ja- Tar bort sot, skrap och missfargning

- x TIG svetsning kan generera extrem varme som deformerar tunna
material och ger dalig visuell finish. Att svetsa koppar ar svart och
svetsning av metaller med olika tjocklek ar begransad.

TIG-svetsning ar en mycket skicklighetskravande process, och erfarna
TIG-svetsare ar en bristvara.

MIG svetsning kraver matning av trad, forrengdring av material och
fasade fogar for full penetrering av tjock metall. Rorelse och arbetsvinklar
ar begransade och vertikala positioner ar extremt utmanande.

MIG ar en hdégvarmeprocess som latt kan orsaka deformering av delar.

MIG Svetsni
V LightWELD-system ar |attare att lara sig anvanda och ar upp till 4X
snabbare an TIG-svetsning.

LASERSAKERHET

Lasersakerhet ar en viktig aspekt for anvandandet av laserutrustning. Det finns regler och
bestammelser som bidrar till saker anvandning av laserutrustning.

Kunskap ar en gemensam faktor, vi pa LMI AB har manga ars kunskap och erfarenhet av
lasersakerhet och tillampning av den inom lasertekniken.

Innan idrifttagande av LightWELD-systemen kravs utbildning och arbetsmiljokontroll som
sakerstaller saker anvandning av utrustningen.

Utbildning kan ske hos oss, hos er eller via on-line utbildning.

Utrustningen far ej tas i bruk innan operator har genomgatt behérighetsutbildning dar
sakerhet och operation av utrustningen ingar.

Det ar kundens ansvar att sakerstalla arbetsmiljoomradet vid anvandning av LightWELD-
systemet.

LightWELD LASERSVETSNING & RENGORING

LightWELD inbyggda optimerade forinstallningar ger hogkvalitativa, konsekventa svetsar for alla kunskapsnivaer.
LightWELD XC och LightWELD XR erbjuder den extra funktionaliteten for rengoring fére och efter svetsning.
Fore-svetsrengdring tar bort olja, fett, farg eller eventuella féroreningar som kan paverka svetskvaliteten.
Efter-svetsrengodring skapar visuellt tilltalande svetsar samtidigt som behovet av efterbearbetning elimineras

Maximal

Svetskapacitet
Ingen
efterbearbetning

LightWELD XR svetsar enkelt stal, rostfritt stal, aluminium, titan, koppar och nickellegeringar utan deldeformation.

Forinstallda 1agen sakerstaller korrekta laserinstallningar for konsekventa svetsar av hég kvalitet. Inbyggd wobble-
funktion rymmer bredare sommar, medan tradsvetsningsférmagan utokar svetsapplikationen till daligt passande
delar.
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Forberedande-Svets Rengori Potft-Svets Rengoring
for battre A f i fOr battre visuellt
SESAZEIE - resultat

LightWELD ar kraftfull nog att smalta metall

och skapa en svetspool dven om fororeningar ar det
narvarande. Men for att forbattra svetskvaliteten och
minska porositeten, basta resultat uppnas genom
forrengdring for att avlagsna olja, fett eller skrap
som kan komma in i svetsbadet och skapa en defekt.

Aven de bésta svetsarna kan lamna sot, skrap,
och visuella tecken pa lokal uppvarmning. Ett
snabbt slutstadningspass med LightWELD XC
eller LightWELD XR l[dmnar en vacker, ren svets
utan behov av manuell efterbearbetning.

Svetsning & Rengoring
| ett system P —

Att vaxla mellan svetsning och rengoéring gar snabbt och enkelt. Lossa helt enkelt hylsan, satt i svets eller
rengoringsmunstycket, valj en forinstallning fran frontpanelen och systemet ar redo att rengora eller svetsa.



LightWE LD EGENSKAPER | Optimerade fabriksinstallningar och

lasereffektskontroll

* Inbyggda parametrar sakerstaller hogkvalitativa resultat
och kan anpassas for senare anvandning

Lasersvetseffekt upp till 1500 W stalls enkelt in med intuitiva kontroller for att snabbt fa till
optimala svetsinstallningar for olika material och tjocklekar. Med upp till 74 lagrade for-
installningar och anvandardefinierade processparametrar, kan nyborjare utbildas och svetsa

* Operatorer kan omedelbart vaxla mellan foérinstallningar
pa nagra timmar.

egna installningar for manga olika materialtjocklekar

+ Enkla kontrollrattar gor att nya svetsare kan utbildas
inom nagra timmar vilket ger en omedelbar
produktivitetsékning

Lattvikts Handhallen Svets &
Rengoringspistol Inbyggd wobble-svetsning fér okad
produktivitet

* Skapa perfekta fogar och svetsa samman delar med
dalig passform

Den handhallna svets- och rengoringspistolen ar kompakt,
ergonomisk och bekvam. Speciellt designade

munstycken for svets- och rengoéringsapplikationer,

plus inbyggd wobblefunktion gér det mojligt for
operatorer att gora hogkvalitativa svetsar konsekvent.
Munstycken byts snabbt och enkelt for fusionssvetsning,
tradsvetsning och rengoring, vilket ytterligare optimerar
och 6kar produktiviteten.

* Justerbar frekvens och svetsbredd upp till 5 mm
forbattrar resultatet

* Wobble-parametrarna ar férprogrammerade och kan
justeras on-the-fly, sparas och aterkallas omedelbart

Valfritt tradmatnings-
paket

Enkel att installera och manodvrera

* Tradsvetsningskapaciteten ger
utokade lasersvetsapplika-
tioner till ej passande delar

[/0O kontroller &
Interlock sakerhet

Ethern
therer + Anvands for lagkolhaltigt stal,
rostfritt stal, aluminium,
) icke-jarnmetaller och legeringar
Pistol
In/Ut
Strom In i
400 V Standard G Detaljkla ¥ ™
tandard Gas EaiRamma | LightWELD-paketet ingdr féljande:
Tydligt uppmaérkta anslutningar gér det snabbt och enkelt att komma ig&ng. Anslut bara natsladden och 1st LightWELD aggregat
gasanslutningen, fast detaljklamman och systemet ar klart att kdra. Laserkraften, gas och pistolkontroller Gas In/Ut 1st Gasregulator med kabel
levereras via en enda kabel. En ethernet-datoranslutning ger tillgang till avancerade installningar for Munstycken
finjustering och att spara processparametrar. Laser Ut Svetsmask
Laserskyddsglaségon

Utforliga instruktioner pa svenska



Forinstallda snabbprogram tor LightWELD

Tabellerna ingar i LighWELD-paketet vid leverans

SHIELDING
GAS

WELDING

CLEANING

MODE

STAINLESS
STEEL

NITROGEN

0.040"
(1.0mm)

0.080"
(2.0mm)

0.120"
(3.0mm)

0.160"
(4.0mm)

Al

A2

A3

A4

1

c2

a3 -

MILD STEEL

NITROGEN

A6

A7

A8

A9

E1

E2

E3

F1

F2

F3

GALVANIZED
STEEL

NITROGEN

E6

E7

E8

12

J3

ALUMINUM
3XXX

H2

H3

ALUMINUM
5XXX

L2

L3

L7

METAL

SHIELDING
GAS

STAINLESS
STEEL

NITROGEN

MILD STEEL

NITROGEN

ALUMINUM
5XXX

ARGON

MODE PROGRAM

L8

TACK

0.040” (1.0mm)

0.080" (2.0mm)

0.120” (3.0mm)

0.160” (4.0mm)

A5

300 W

550 W

800 W

1150 W

E5

400 W

650 W

900 W

1250 W

L5

700 W

800 W

1100 W

1500 W

1) SELECT THE TACK PROGRAM 2) ADJUST POWER CONTROL TO MATCH DESIRED TACK DEPTH

@ - L @ UL
Modulation:
Reduced energy for slower
welding with less heat input

o

Tack:
Small and temporary welds
that hold parts together for
final welding

(w) ©—

Wire Welding
Used when filler material is
required to help bridge gaps
or produce fillet weld

<
©
Cleaning
Pre & post weld joint cleaning

to improve weld quality,
consistency, & appearance

Continuous Wave:
Maximum penetration
& travel speed

Forinstallningar for rengoéring och tradmatarprogram kraver modellen LightWELD XC & tradmatare
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LASER MACHINING INC. LMI AB (LMI) AR ETT RENODLAT LASERFORETAG.

LMI erbjuder utrustning och expertis pa lasertillampningar vid tillverkning av bland
annat komponenter till fordinsindustri, flygindustri, telecomindustri, medicinska
produkter, reklamindustri, livsmedelsindustri etc.

Laser Machining Inc. LMI AB
Hjarpholn 18
786 93 NAS

Miab ::

LASER MACHINING INC. www.Imiab.se

Juridisk information: All produktinformation beddms vara korrekt och kan andras utan foregaende information. Informationen hari ska endast binda
LMI juridiskt om den ar specifikt inférlivad i villkoren for ett forsaljningsavtal. Vissa specifika kombinationer av produkter kanske inte ar det tillgangliga.
Anvandaren tar pa sig alla risker och ansvar i samband med anvandningen av en produkt eller dess tillampning. Laser Machining Inc. LMI ABs logotyp
ar ett varumarke som tillhér Laser Machining Inc. LMI AB. © 2022 Laser Machining Inc. LMI AB. Alla rattigheter resserveras.



