


Données technloues

1. Capaclteée de travadl

1.7 Module mexi & talller « o v o o v 4 o « 4 & o+ mrm 10
1.2 Dentures droites
a) Diamdtre maxl de la piéce .+ o + » ¢« o « o o mm O3B0 e
b) Course maxi du chariot porte~frailse . . . . mm 425 .
O 1.5 HNombre de dents minl & talller . . « . « .« . . 8
e (mécanlsme diviseur & 1 filet)

o »

o 2. Dimens lons

1 Diamétre de la table porte-plece . . . + o . . mm 550
2.2 Diamétre de L alésage de la table . . . + .+ .« i 125
2.% Diamétre du mandrin porte-pléce . + » + v+ o . mm 36 +
2.4 Dimensions maxi de la fraise & monter:
a) Diamétre » v « v Ve 4w s s v s 4 s s s s e . IM 192
D) TONZGUEUT & a o 5 » s o o o 3 s o 4 s a o + » mm 220
i 2.5 Diametre des mendring porte-fraise
I 2) Acoessoire NOTMAL « v o o o 2 w s & 4 4 » . Tm 32, 4O

h) hccessolre special . 2w s e s s s s a4 . . omm 22,27,50,60

2,6 Entraxe entre la fraise et la piéce

5) Entraxe maxl « « » 2 v e 4 o s 4 s 4 o+ s . mm H25
b) Entraxe mini « o » s+ 4 s s 4 s e s s s o« mm 50
, 2.7 Cdne d entrainement des mandrins porte-fraise ’
g CONE 1OTS@s o o 5 + o o & o 4 o o 5 s a 2 5 « s 5
4 2.8 Déplacement maxl de la fraise « » + « + « + - » mm 200
3 ) - '
[
ﬁ 3, Nombre de tours et avances
< ‘ .
Yy %, 1 HNombre de tours de la fraise * . + + » « « & & t/mn 62...790
= 5,2 Avance asiale ¥ . 0 2 4 4 a4 s e s s s e s s . . mm/bdD O§H1.,,6,8Q
o 3.% fvance radiale ¥ o s 4 6 s s e s w s s s oo s . m/tdp 0,10,..1,76
= 3.0 Avance tangentielle * (roues de rechange 1:1) . mm/tdp 0,14...2,29
'; 4, Equipement @e&lectrique normal
Lol Tension o o o v 0 v s 0 0 e e s e e e 0 s e s V. 220/380 +
L2 Freéquence = o s o o o s o s 5 s s s o 5 s 4 s s Hz 50 +
.3 Valeur de branchement &lectrique
approximative de la machine + o + s o o « o o » kVA 20
o 5, Poids et encombrement
@
) 5.1 Poids de la machine « « o s+ v o o o o s 5 o 3 » <p  T600°
5,2 Encombrement de la machine
& (avec encombrement pour le démontags)
W a) LONZUAUDT o s o 2 o « o 2 s o o o 5 o s o & o wm - 5980
ol D) LATEEUR v o 5 = o o o 3 o & o o o s 4 e e s mm 2915
£) HAUteUI v o o o o o o s o s v v e e s s w3450
*)  Commande continue
) +)  Ernulpement normal (volr &4 la carte de machine AWF pour

les équipements spéeiaux).




