
             CASSETTA LIVELLATORI 
Articolo Descrizione Qtà netta
104099 Rondella

adattamento 90x25x6
48

104194 Tirante per
ancoraggio

48

104275 Rondella
adattamento 90x25x2

48

105343 Livellatore con
prolunga l=1100

23

104666 Livellatore foro
non filettato

25

105677 Anello
compensazione per
vite M24

48

107404 Rondella
compensazione
livellat. M24
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VERIFICATORE
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A 6/12/2023 RIVISTA POSIZIONE CANALINA IN BUCA VASCA DI RACC., VARIE. Longo C.
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CHECK DIMENSION

COD.104664

TOLLERANZE NON CUMULABILI
TOLERANCES NOT CUMULATIVE

N

O

Dettaglio O
Scala:  1:10
(FOR 1 COLUMN)

COD.104666
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Dettaglio N
Scala:  1:10
(FOR 7 COLUMN)

COD.104666

COD.105343
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VISTA DA 'S'
Scala 1:5

VIEW FROM 'S'
Scale 1:5

COD.1602 VITE T.E. M20x180

PIATTO APPOGGIO VITE REGOLAZIONE SPALLA
SUPPORT PLATE FOR SHOULDER ADJUSTMENT SCREW
COD. 106759
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DETTAGLIO LIVELLATORI COLONNA MACCHINA DYNAMILL

DETAIL FIXATORS MACHINE COLUMN DYNAMILL

WSPIII_COD.104666 WSPIII_LG01 L=1100_COD.105343

RONDELLA DI
COMPENSAZIONE H=6
COD.104099

WASHER
COMPENSATION H=6
COD.104099
WASCHEN
KOMPENSATION H=6
COD.104099

MASTERFLOW 928

COD.107404

SOSTITUIRE PRIMA DEL SERRAGGIO
REPLACE BEFORE TIGHTENING
VOR DEM FESTZIEHEN ERSETZEN

PRIMA DI GETTARE MasterFlow 928 BAGNARE ABBONDANTEMENTE
BEFORE THE MasterFlow 928 CASTING,IT'IS REQUIRED TO WET A LOT
Vor dem Casting des MasterFlow 928 muss viel benetzt werden

IRRUVIDIRE SCALPELLANDO LA PARETE
roughen chiseling the walls

Aufrauhen der Wände

ASSICURARSI CHE IL PIANO DI
APPOGGIO DEL LIVELLATORE SIA
ANNEGATO NEL MasterFlow 928

RONDELLA DI
COMPENSAZIONE H=6
COD.104099

DETTAGLIO LIVELLATORI COLONNE (scala 1:5)
DETAIL LEVELLERS COLUMN (SCALE 1:5) 

DETAIL NIVELLIERER SÄULEN(MAßSTAB 1:5) 

WASHER
COMPENSATION H=6
COD.104099

COD.104194
ZKAM24X500+DN01

POSITIONING AT MECOF 
ENGINEERS’ CARE

POSITIONIERUNG BEI MECOF
ENGINEERS 'CARE WSPIII_COD.104666

MASTERFLOW 928


