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SchlieBeinheit

SchlieBkraft max. kN 1000
Zufahrkraft max. kN 50
Offnungskraft / erhoht max, kN 35/250
Offnungsweg max, mm 500
Werkzeugeinbauhthe min. mm 250

Abstand zwischen den Aufspannplatten max, mm 750

Lichter Saulenabstand mm 420 x 420
Werkzeugaufspannplatten (b x h) mm | 570 x 570
Gewicht bew, Wkz.-Hélfte max. kg 600
Auswerferkraft max. kN 40
Auswerferweg max. mm 175

Hydraulik, Antrieb, Sonstiges |

Antriebsleistung der Hydraulikpumpe kw 15
Trockenlaufzeit bei Ofinungshub® s-mm 1,8-294
Installierte Gesamtleistung® kW 239

Farbe: Kunststoffbeschichtung Struktur lichtgrau / mintgrin / rapsgelb)| |

Schaltschrank

Sicherheitsvorschrift DIN EN 60204
Steckdosenkombination (1 Schuko, 1 Cekon) 1x16 A
Spritzeinheit ' 290
Schneckendurchmesser mm 30/35/40
Wirksame Schneckenlange o 23,3/20/17,5
Schneckenweg max. mm 150
Rechnerisches Hubvolumen max. cm? 106/144/ 188
Schussgewicht max. g PS 97/132/172
Materialdurchsatz® max. ka/m PS| 17/205/245

max. kg/ PA 6.6 8,5/10,5/12,5

Spritzdruck? max. bar 2500/2000/ 1530
Einspritzstrom? max, cm¥s. 102 /140l 182
Staudruck positiv / negativ may. bar 350/200
Schneckenumfangsgeschwindigkeit max. m/min 46/54/62
Schneckendrehmoment max. Nm 320/380/430
Disenanlagekraft max, kN 60
Dusenabhebeweg max. mm 240

Installierte Zylinderheizleistung / Heizzonen kW, 5874
Installierte Diisenheizleistung kw 0,6

Inhalt Granulatbehélter | 50

MaBe und Gewichte der Basismaschine

Olfillung | 235
Nettogewicht kg 3650
Elektrischer Anschluss (Vorsicherung)?! A 80

1) 1. Zahl: SchlieBkraft (kt), 2, Zahl: max, Hubvolumen (cm?) x max. Spritzdruck (kbar)

2) Werte beziehen sich auf 400 V/50 Hz. Die Last ist weitgehend symmetrisch auf die 3 Phasen verteilt (Maschinenausbaustufen beachten)

3) Kombination aus max. Spritzdruck und max. Einspritzstrom (max. Einspritzleistung) konnen sich gegenseitig ausschlieBen, abhiangig von der ausstattungsbedingten Motorleistung
4) Abweichungen je nach Prozesseinstellungen und Materialtyp sind maglich

5) Nach EUROMAP

Die Angaben der technischen Daten entsprechen dem Stand bei Drucklegung. Im Interesse stindiger Weiterentwicklung behalten wir uns Anderungen var,
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WerkzeugeinbaumafBe | 420 C GOLDEN EDITION

Feste Werkzeugplatte
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Bewegliche Werkzeugplatte
Ansicht B
Gewinde M8-16 tief 580
fur Robot-System
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Nutzbare Aufspannflache beim Ziehen der Saulen
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Werkzeugeinbaumale

stufenlos einstellbar max. 175
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Zylinderplatte
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Kupplung / a5 40 Duse in vorderster Stellung
327 Hub max. 500 min. 250 Werkzeugeinbauhdhe
400 max. 750
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Auswerferbolzen

Ansicht C-D
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Ausdrehung im Werkzeu
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