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TECHNISCHE DATEN 

Holzeingangslänge min. 
max. 
durchschn. 

150 mm 
1000 mm 
300 mm 

Die zu verarbeitende Holzlänge muß mindestens 1/3 länger als die zu verarbeitende 
Holzbreite sein. 

Holzdicke min. 20 mm 
max. 80 mm 

Holzbreite min. 40 mm 
max. 205 mm 

Holzquerschnitt durchschn. 28 X 90 mm 

Holzausgangslänge min. 3000 mm 
max. 6100 mm 

Max. Holzquerschnitt bei 10/11 mm Zinkengröße 
Hartholz 90 cm

2 

Weichholz 120 cm
2 

Zu verarbeitende Leimsorte PVAC 

Holzart Hartholz 

Arbeitshöhe 900 / 925 mm 

Elektroenergie Anschlußspannung 230 / 400 V 
Steuerspannung 24 V 

50 Hz 

Farbanstrich Maschine RAL 7035 
Abdeckhauben NCS S 5030 - R 80 B 

Anlage komplett bis zum Schaltschrank verdrahtet. 



LEISTUNGSBEISPIEL 

Arbeitszeit 

Durchschnittliche Holzeingangslänge an der 
Keilzinkenanlage 

Durchschn. Holzquerschnitt 

Leistung der Fräse (ohne Vorritzer) 
Leistung der Fräse (mit Vorritzer) 

Lamellen je Frästisch - vertikal 
Lamellen je Frästisch - horizontal 

Leistung der Übergabe 

Leistung der Presse 

Preßlänge 

Techn. Verfügbarkeit* 

FRÄSE (vertikal) 

3,5 Tische/min. 

X 20 Lamellen/Frästisch 

X 0,3 m 0-Eingangslänge X 

X 480 min./Schicht X 

X 0,8 techn.Verfügbarkeit X 

= 8.064 lfm/Schicht = 

ÜBERGABE 

60 Teile/min. 

X 0,3 m 0-Eingangslänge 

X 480 min./Schicht 

X 0,8 techn.Verfügbarkeit 

= 6.912 lfm/Schicht 

Andere Eingangsdaten = andere Leistungsdaten 

480 min./Schicht 

300 mm 

28 X 90 mm 

3,5 Tische/min. 
3,0 Tische/min. 

20 Teile 
6 Teile 

60 Teile/min. 

4 Takte 

6, 1 m 

0,8 (80 %) 

FRÄSE (horizontal) 

3,0 Tische/min. 

6 Lamellen/Frästisch 

0,3 m 0-Eingangslänge 

480 min./Schicht 

0,8 techn.Verfügbarkeit 

2.073 lfm/Schicht 

PRESSE 

4 Pressentakte/min. 

6, 1 m Pressenlänge 

480 min./Schicht 

0,8 techn. Verfügbarkeit 

9.369 lfm/Schicht 

* nach VDMA-Richtlinien, zzgl. reinigungsbedingte Nebenzeiten



Die zu liefernde Keilzinkenanlage setzt sich aus folgenden Anlagenkomponenten zusammen: 

Pos. 110 

FÖRDERBAND FÜR DEN TRANSPORT VON HOLZPAKETEN 

Typ FB 205/600/1000 

Ausrüstung: 

- Maschinengestell

- Fördergurt

- Führungen

- Anschlag

Technische Daten: 

Arbeitshöhe 
Paketbreite 
Inst. Leistung 

höhenverstellbare Ständer 

fester Einbau 

beidseitig fest 

optional 

925 mm 
600 mm 
1,1 kW 



Pos. 120 

KEILZINKEN-FRÄSMASCHINE MIT MITFAHRENDEM DREHTISCH 
Typ ROT-A-R 205/600/1000 

Keilzinken-Einzelfräse in Rechtsausführung mit mitfahrendem, automatisch drehendem 
Frästisch und kurzem Transportband in der Spannstation als Werkstückauflage. 

Ausrüstung: 

- Anschlagsystem

- Vorritzer

- Zerspaneraggregat

- Fräsaggregat

- Frässpindel

- Paketausschub

- Paketüberwachung

- Frästischdrehung

- Leimauftragssystem

Rüttelanschlag, einstellbar, zur Paketausrichtung 

optional 

indirekt über Riemen angetriebene Werkzeugspindel, 
einstellbar zum Schneiden der Zinkenlänge 

indirekt über Riemen angetriebene Frässpindel 

Spindelhubvorrichtung für½ Zinkenteilung 

automatische Rücksetzung nach dem 1. Fräsgang 

Kontrolle der bündigen Ausrichtung des Holzpaketes 

Servo-Antrieb 

Flankenjet 

Stabile Rollenführung für das präzise Verfahren des Frästisches. Drehtisch mit Servo­
Schwenkantrieb. Spannen der Werkstücke durch drucküberwachte horizontale und vertikale 
Spannvorrichtungen. 

Technische Daten: 

Arbeitshöhe 
Paketbreite 
Frässpindeldurchmesser 
Fräserdurchmesser 
Zerspanerdurchmesser 
Absaugdurchmesser 
Druckluftanschluss 
Antrieb Fräser / Zerspaner 
Inst. Leistung 

925 mm 
600 mm 

50 mm 
250 mm 
250 mm 
250 mm 
R ½ 

,, 

22,0 / 11,5 kW 
37,0 kW 



Pos. 121 

PAKET 2: FLACHZINKUNG FÜR KEILZINKENFRÄSE ULTRA 

Bestehend aus: 

- Vorritzer unten und oben

- Leimkammset mit Leimkamm und Düsenschieber



Pos. 140 

ÜBERGABESTATION ZUR MANUELLEN PRESSEN-BESCHICKUNG 
Typ EKR 205/600/2500 

Handübergabe zur manuellen Beschickung der Keilzinken-Presse. Von der Fräse werden die 
fertig gezinkten und beleimten Holzpakete auf eine angetriebene Rollenbahn übergeben und 
zum Anschlag transportiert. 

Ausrüstung: 

- Einlaufbereich

- Auslaufbereich

- Querschubzylinder

- Magazin

- Holzausrichtung

Rollenbahn, 600 mm Arbeitsbreite, mit Seitenführung 

Förderband, 200 mm Arbeitsbreite, mit Oberdruckrolle 

Verfahrweg 300 mm 

zur schnellen, genauen Holzvorlage auf das Auflageband 

feste Seite, mit seitlich umlaufender Kette; 
verstellbare Seite mit federndem Rollenandruck 

Der Maschinenbediener vereinzelt das Holzpaket von Hand und legt die Einzelhölzer zum 
Weitertransport auf das Auslaufband. Die Hölzer werden dabei an einer Ausrichtkante mit 
umlaufendem Kettentransport geführt, an der Gegenseite mit federnden Druckrollen 
ausgerichtet, zu einem Strang zusammengesetzt und gehalten. Das Auslauf-Förderband mit 
der pneumatisch gesteuerten Oberdruckrolle transportiert diesen Strang in die Presse. 

Technische Daten: 

Arbeitshöhe 
Paketbreite 
Inst. Leistung 

925 / 900 mm 
600 mm 
1,3 kW 

Pos. 141 
 

BESCHICKMAGAZIN ÜBERGABESTATION, EKR 150/500 

Mechanische Baugruppe zum Anbau an die EKR zur Optimierung der Pressenbeschickung. 



Pos. 170 

KEILZINKEN-STIRNSEITENPRESSE 
MIT MANUELLER ODER HALBAUTOMATISCHER BESCHICKUNG 

Typ Conti-M-12 / 6100 LI 

Stirnseitenpresse mit Auswurf nach links zum Verpressen von Keilzinkenstangen mit einer 
einstellbaren Endlänge. Die Pressenbeschickung und der Pressvorgang erfolgen parallel in zwei 
Arbeitsebenen, so dass durch die Beschickung keine Wartezeiten und Zeitverluste entstehen. 
Eine Vorverdichtung des einlaufenden Holzstranges erfolgt durch die Pressenführung. 

Ausrüstung: 

- Beschickung (optional)

- Holzführung

- Längenmessung

- Kappstation

- Presszylinder

- Presslängen

wahlweise für manuelle Beschickung über 
Beschicktisch oder 
halbautomatischer Betrieb durch Beschickvorrichtungen 

pneumatisch gesteuerter Oberdruck und 
Seitenführungen 

durch verstellbare Anschläge 

integrierte Kappsäge 

hydraulisch, mit stufenlos verstellbarem Pressdruck 

stufenlose Endlängenverstellung, min. 3000 mm 

Der zugeführte, auf Länge gekappte Holzstrang wird 4-seitig eingespannt. Die Presskraft wird 
stirnseitig in das Holz eingebracht, ist abhängig vom Holzquerschnitt und wird nach 
Diagramm eingestellt. Die Presszeit ist wählbar. Nach Beendigung des Pressvorganges wird der 
Strang seitlich aus der Presse ausgeschoben. 

Technische Daten: 

Arbeitshöhe 
Presslänge (min / max) 
Presskraft (max) 
Sägeblattdurchmesser 
Absaugdurchmesser 
Tankvolumen/Hydraulik 
Antrieb Sägemotor 
Antrieb Hydraulik 

900 /875 mm 
3000 / 6100 mm 

120 kN 
450 mm 
100 mm 
70 Liter 

2,2 kW 
3,0 kW 



Pos. 190 

SCHALTSCHRANK/ ELEKTRIK FÜR KEILZINKENANLAGE ULTRA TT 

Schaltschrank und Bedienpulte nach VDE 0660, Teil 500, DIN EN 60439. 

Die integrierten Kontroll-Leuchten und Bedienelemente sind durch grafische Darstellungen 
gekennzeichnet und in der Betriebsanleitung beschrieben. 

Ausrüstung: 

Leistungsteil mit Einspeisung über Hauptschalter auf ein Sammelschienensystem. 
Steuerspannungsbereitstellung für 24 V/ 230 V. 

Steuerteil mit SPS / OP und Anschluß-Klemmenleiste. Steuerstromkreis mit 
Einrichtungen für die elektrische Sicherheit. 

Pos. 195 

PAKET 1: 
SICHERHEITSPAKET, CE-KONFORM, FÜR KEILZINKENANLAGE ULTRA 

Bestehend aus: 

• Schutzzaun

• Schutztüren

• Hauben/ Abdeckungen

• Teilbereichsabschaltung

• Sicherheitsschaltern

• Motorbremsen



Pos. 210  

BEIPACK FÜR KEILZINKENANLAGE ULTRA 

Beipackkiste mit diversen Materialien zur Anlagenaufstellung und für 
die Anlageninbetriebnahme. 

Ausrüstung: 

- Montagewerkzeuge - Leim-Trennmittel

- Befestigungsdübel - Maschinenfarbe

Pos. 220 

WERKZEUGAUSRÜSTUNG FLACHZINKEN 

Fräshöhe (min. / max.): 15 - 25 mm 

Bestehend aus: 

• 1 Zerspaner

• 2 Vorritzer

• 1 Minizinkenfräsersatz
Montagewerkzeug 

Pos. 221 

MINI-FLACHFRÄSER-SATZ 

• Fräshöhe: 40 - 50 mm

• Profilform: halbe Schulter
• Durchmesser: 250/50 mm

• Zinkenlänge: 10/11 mm
• Schneidstoff: HW (HM)

D = 250 mm 

D = 200 mm 

D = 250 mm, Zinkenlänge 10/11 mm 



Pos. 222 

LEIMKAMM-SET FÜR ULTRA (HORIZONTAL-ZINKUNG) 

Fräshöhe: 15 - 25 mm 

Bestehend aus: 

• Leimkamm, ZL 10 / 11 mm
• Düsenschieber, Teilung 3,8 mm

Pos. 223 

LEIMKAMM-SET FÜR ULTRA (HORIZONTAL-ZINKUNG) 

Fräshöhe: 40 - 50 mm 

Bestehend aus: 

• Leimkamm, ZL 10 / 11 mm
• Düsenschieber, Teilung 3,8 mm

Original Daten. Vollständigkeit und Technische Änderungen vorbehalten.
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