CNC-Schleif- und Erodiermaschinen

Vorsprung durch Flexibilitat, Produktivitdt und Qualitat

Der Name Helitronic steht weltweit flir Spitzentechnologie

im Werkzeugschleifen und Werkzeugerodieren. Im Helitranic
Programm finden Sie innovative CNC-Technologien fiir die
wirtschaftliche Komplettbearbeitung von LosgroRe 1 bis hin zur
GroRserie im automatischen Mehrschichtbetrieb. Eine Helitronic
sichert lhnen Vorsprung mit Flexibilitat, Produktivitat und
Qualitat, wenn Sie Standard- und Sonderwerkzeuge schleifen.
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Das Helitror
Schleiftech

Wege zu Flexibilitat,
Produktivitat und Qualitéat

Jede CNC-Maschine aus
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entwickelt. Sie sp inschichtbetrieb
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5-Achs-CNC-Maschine fiir das Hochleistungs- Bewdhrte 5-Achs-CNC-Maschine fiir die 5-Achs-CNC-Maschine fir die Produktion und
Produktionsschleifen von Prazisionswerkzeugen  Produktion und das Nachscharfen von Werk- das Nachscharfen von Werkzeugen und rota-
sowie rotationssymmetrischen Produktions- zeugen und Produktionsteilen anspruchs- tionssymmetrischen Produktionsteilen kleiner
teilen. Hightech fur das Werkzeugschleifen. voller Geometrien. Tausendfach in aller Welt Abmessungen.
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Helitronic Vision —
Keine Kompromisse bel
Produktivitat und Prazision

S 4ELITRONIC VISION
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Helitronic Vision in Topversion mit
integriertem Schleifscheibenwechsler rechts

(2] Highlights Helitronic Vision

m Hochste Flexibilitat und Produktivitat fir m Direktes Wegmesssystem mit GlasmaR- m Stabile Portalbauweise mit Mineralguss-

Prazisionswerkzeuge staben in allen Linearachsen flir hochste Maschinenbett
Positioniergenauigkeit

m 5 CNC-Achsen fiir die Komplettbearbeitung = Schwenkbares, mitfahrendes Bedienpult mit
anspruchsvoller Werkzeug-Geometrien in m Drehgeber in den Rotationsachsen hachauflosendem Touchscreen fiir optimalen
einer Aufspannung Bedienkomfort

= Automatischer Messtaster zur exakten
m Direktantriebe in allen Achsen mit Positionierung des Werkstticks = Modem flir Ferndiagnose und schnelle

integrierter Kithlung — schnell und prazise anwendungstechnische Unterstlitzung



Mit der 5-Achs-CNC-Schleifmaschine Helitronic
Vision erwerben Sie eine Schleiftechnologie, die
in der Summe ihrer Qualitdten einzigartig ist.

So gut wie jede Werkzeuggeometrie lasst sich
damit erzeugen. Vergleichen Sie selbst:

[z] WALTER Portalbauweise mit
Mineralguss-Maschinenbett

Die patentierte Portalbauweise, das hohe
Gewicht und der Mineralguss bieten Ihnen
das derzeit Beste an Schwingungsddmpfung,
Temperaturunempfindlichkeit und letztendlich
Schleifprazision. Das nach der Finite Elemente
Methode (FEM) entwickelte Mineralgussma-
schinenbett legt den Grundstein fiir Qualitat
und Produktivitat: Hohe Vibrationsdampfung,
temperaturunempfindlich, beschleunigungs-
sicher fiir hohe Verfahrgeschwindigkeiten,
korrosionsfrei.

Mineralguss-Maschinenbett — Masse
mit Klasse, korrosionsfrei, vibrationsarm,
temperaturstabil.

[#] Direktantriebe in allen Achsen

Hochdynamische Direktantriebe mit extrem
kurzen Reaktionszeiten verwirklichen hohe
Schleifleistungen und brillante Schleifergeb-
nisse. DafUr ist die Helitronic Vision in den
Achsen X, Y und Z mit Linearmotoren und Glas-
malstaben ausgerlstet sowie mit getriebelosen
Torqueantrieben in den Drehachsen A und C.
Die Folge sind ein Hochstmal an Positionier-
genauigkeit und schnelle Verfahrbewegungen.
Beides sorgt fiir beste Qualitat und hochste
Produktivitat.

Linearantriebe — schnell, dynamisch,
prazise, verschleilfrei.

+Helitronic Tool Studio”

Helitronic Tool Studio setzt neue Mafstabe fiir
Design und Produktion von Sonderwerkzeugen.
Diese Software zeigt lhnen die Auswirkung
jeder Datenveranderung sofort in einer hochauf-
l6senden 3D-Grafik — ,What You See Is What
You Grind”. Dank der einfachen Bedienphilo-
sophie wird die Erstellung von Werkzeugen zum
Kinderspiel. Einzelheiten siehe Seiten 26, 27.
Selbstverstandlich verfugt die Helitronic Vision
auch uber den Walter Window Mode.
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Helitronic Tool Studio: ,What You See Is What
You Grind"” — Bedienkomfort der Extraklasse
beim Schleifen von Sonderwerkzeugen.
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Wichtige Optionen zur Optimierung
der Flexibilitat und Produktivitat
lhrer Helitronic Vision

Schleifscheibenwechsler bei der
Helitronic Vision



Wechsel des Schleifscheibensatzes inklusive
Kihlmittelzufuhr in weniger als 10 s.

Option , Schleifscheiben-
und Kiihlmittelwechsler”

Mit dieser Option sichern Sie sich den Zugriff
auf bis zu 12 Scheibensatze inklusive Kiihl-
mittelzufuhr oder bis zu 36 Schleifscheiben.
Sie gewinnen an Flexibilitat und Produktivitat
sowohl bei der Komplettbearbeitung sehr kom-
plexer Werkzeuge als auch beim Produktions-
schleifen von GroRserien.

Hublader: Bis zu drei Paletten kdnnen mit
Rohlingen oder Werkzeugen unterschiedlicher
Lange und Durchmesser bestiickt werden.

Option ,Flexible Automatisierung”

Zum Automatisieren des Schleifbetriebes steht
ein maschinenintegrierter Hublader als Option

zur Verfugung, der die Be- und Entladung auto-

matisiert. Details siehe Seiten 16, 17.

IMS — Messbeispiel Spanwinkel.

Option ,,Internes Messsystem — IMS"

Misst die wichtigsten Schleifparameter wah-
rend des Betriebes und kompensiert sie auto-
matisch — Erhéhung von Prézision und Qualitat.




Hublader

r=

Helitronic Vision Helitronic Diamond

Zur Verwirklichung des automatischen Mehr-
schichtbetriebes haben wir fiir Sie einen ma-
schinenintegrierten Hublader entwickelt. Als
integrierte Einheit mit der CNC-Schleifmaschine
sind kurze Wege und kurze Wechselzeiten vor-
gegeben. Alle Laderbewegungen werden von
der Maschinensteuerung HMC 600 gesteuert
und uberwacht. Das Laderprogramm kann ex-
tern Uber PC und Exceltabelle oder an der Ma-
schine Gber Clipboard beim Anlegen der Ident-
nummern festgelegt werden. Hinsichtlich des

Werkzeugspektrums ist der Lader sehr flexibel.
Auch Werkzeuge mit unterschiedlichen Einfut-
terpositionen konnen auf einer Palette geladen
werden. Bestandteil des Laders ist ein Trans-
portsystem mit Servo-Antrieb flir drei Kassetten
als Werkzeugmagazin. Die Zahl der eingesetzten
Kassetten hangt von der Werkzeuglange ab.
Auch Werkzeuge unterschiedlicher Lange kon-
nen auf einer Palette gelagert werden.

Helitronic Vision mit maschinen-
integriertem Hublader.

Die Paletten konnen auch mit Werkzeugen
unterschiedlicher Lange bestlckt werden.



Optionen zur flexiblen Automatisierung

Der Doppelgreifer fiir den schnellen
Wechsel des Rohlings und des Fertigteils
spart Nebenzeit. Die Programmierung
der Paletten lauft hauptzeitparallel.

[z] Technische Daten [z] Speicherkapazitit je Kasette
Flr Helitronic Vision, Helitronic Diamond
Zylindrische Werkzeuge:

Min. Werkzeug-Durchmesser: 30— 10mmg 168 Stiick
3 mm bei zylindrischen Werkzeugen 10,1 — 20mm @ 90 Stiick
201 — 32mm @ 60 Stiick
Max. Werkzeug-Durchmesser:
32 mm bei zylindrischen Werkzeugen Zur Senkung des Ristaufwands steht optional
70 mm Schneidendurchmesser bei ein Einheitsgreifer fir den Durchmesserbereich
pilzformigen Werkzeugen 6 — 25 mm zu Verfigung.
Max. Werkzeuggewicht: 3 kg Pilzformige Werkzeuge:
bis 20 mm Schneiden-@ 72 Stiick
Max. Werkstlicklange: bis 40 mm Schneiden-@ 28 Stiick
120 mm bei drei Laderkassetten bis 70 mm Schneiden-@ 12 Stiick

180 mm bei zwei Laderkassetten
300 mm bei einer Laderkassette
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CNC-Steuerung HMC 600

Das digitale Steuerungsystem HMC 600 ist

das Gehirn jeder Helitronic. Sie setzt die hohe
Dynamik der digital gesteuerten Linear- und
Servomoatoren verzogerungsfrei in hohe Schleif-
leistungen und hohe Schleifprazision bei kurzen
Nebenzeiten um.

m Bedienteil mit schwenkbarem Bedienpult,
PC-Tastatur und 15" TFT Touch Screen
Bildschirm

m PC-Steuereinheit mit PC Pentium 4 mit
2,4 GHz oder hoher und Betriebssystem
WINDOWS XP

I m Dateneingabe wahlweise iber Touchscreen,
Bedienteil oder PC-Tastatur
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Internes Messsystem — IMS
Automatische Kompensation
in der Serie

Option ,IMS Software”

Mit dieser Option und dem maschinenintegrier-
ten Messtaster werden die funf wichtigsten
Qualitatsparameter von zylindrischen Werkzeu-
gen im Serienprozess gemessen und Abwei-
chungen automatisch kompensiert. Und zwar:

+ Durchmesser 1

+ Durchmesser 2 (Verjlingung)

+ Spanraumtiefe (Kerndurchmesser)
+ Spanwinkel

+ Spiralwinkel bzw. Spiralsteigung

Die Haufigkeit der Messungen — jedes zweite
bis xte Teil — wird nach Erfahrungswerten vom
Bediener vorgegeben, ebenso die Toleranzen.
Sollte ein Messergebnis oberhalb oder unter-
halb der Toleranzen liegen, kompensiert das
System die Maschine automatisch auf Toleranz-
mitte. Alle Messergebnisse werden in einem
Messprotokoll auf dem Bildschirm angezeigt.
Sie sind also immer im Bilde, was die Qualitdt
anbetrifft.

IMS — Messung Durchmesser.

IMS — Messung Spanwinkel.

IMS-Messprotokoll auf dem TFT-Display.
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WALTER Windows Mode WWM

Geballte Schleifintelligenz

fur alle Standard- und Sonderwerkzeuge

Mit der intelligenten Bedienersoftware WALTER Windows Mode WWM
arbeiten weltweit Tausende von Schleifpraktikern. WWM beinhaltet
Software-Programme fiir alle marktgangigen Werkzeuggattungen mit
dem Know-how aus vielen Jahren Schleifpraxis in der Produktion und
beim Nachscharfen. WALTER verfligt hier mit seinen jahrzehntelangen
Schleiferfahrungen iber einen Wissens-Pool, der einmalig ist. Bereits
im Standard sind alle Helitronic Maschinen mit einer breitgefacherten
Schleifsoftware fiir zylindrische und konische Werkzeuge sowie Bohrer
und Stufenbohrer ausgertistet. Ein Vorteil, den Sie als Schleifpraktiker
hoch schétzen werden.

Mit seiner Bedienerfiihrung in Klartext, unterstiitzt von aussagekraftigen
Grafikdarstellungen ist der WALTER Windows Mode seit vielen Jahren
MaRstab fiir Komfort und Sicherheit. Er steht fiir vielseitige Anwendungs-
maglichkeiten, sowohl fiir Standard- als auch fiir Sonderwerkzeuge.

SCHLEIFRING
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Paket 1 —,Zylindrische Werkzeuge”

Nur betriebsrelevante Daten werden angezeigt.
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Startmaske , Werkzeugschleifen” — Uber die Funktionstasten F1 bis FX
wahlen Sie das gewiinschte Programm: P1 Zylindrische Fraser, P2 Konisch
spiralige Fraser, P3 Bohrer und Stufenbohrer, P4 Stufenwerkzeuge,

P5 Scheibenfraser, P6 Holzbearbeitungswerkzeuge, P7 Profilwerkzeuge,
P8 Gewindebohrer. Uber die Taste ,Weiter” kdnnen weitere Programme
angewdahlt werden, z. B.: P11 Crest-Cut-Fraser, P13 Reibahlen.

Paket 32—, Definition Kontur 1“.



Helitronic Tool Studio —
Ihre leistungsfahige Software
fur Design und Schleifen

Helitronic Tool Studio arbeitet nach der be-
wahrten Methode ,What You See Is What Your
Grind”. Sie kdnnen mit dieser Software unter
minimalem Zeit-, Arbeits- und Kostenaufwand

Bearbeitungs- und Bewegungsablaufe fiir hoch-

komplexe Sonderwerkzeuge entwickeln und
hier bereits das gewiinschte Schleifergebnis
priifen und gegebenenfalls optimieren.

(2] Highlights Helitronic Tool Studio

=, What You See Is What You Grind” zeigt die
Auswirkung jeder Datenveranderung sofort
in einer hochauflosenden 3D-Grafik.

= Unbegrenzte Flexibilitat durch Softwaretools,

mit denen jedes Werkzeug, bis hin zum
Spezialwerkzeug, iber wenige Parameter
generiert werden kann.

m Die Zahl der Schieifoperationen pro Werk-
zeug ist unbegrenzt. Das heift, lhr Bediener
kann neue Operationen hinzufligen und so
beliebig komplexe Werkzeuge herstellen.

Helitronic Tool Studio begreift die Maschine als
Einheit von Hardware und Software. Die neue
Software implementiert ihre Funktionalitaten
aus drei Sichten: Anfanger, Fortgeschrittener,
Experte.

= Alles Wichtige im Blick hat der Bediener auf
einer Bildschirmmaske: Schleifparameter,
Schleifoperationen, 3D-Simulation.

m (Jber eine modulare Gliederung der Schleif-
operationen sorgt Helitronic Tool Studio fir
Transparenz auf einen Blick. Einzel- und Ge-
samtschleifzeit-Ermittlung fur die Kalkulation
inklusive.

m Die 3D-Simulation zeigt massstablich den
Schleifvorgang und das in der Simulation
.geschliffene” Werkzeug. So sind bereits
im Vorfeld des Schleifprozesses eventuelle
Fehler zu erkennen und zu beheben.

m Die Wizard-Technologie der neuen Software
flihrt schnell und sicher zum gewiinschten
Werkzeug, weil ausschliesslich relevante
Daten angezeigt werden. Nach dem Start
des Tool Wizard werden vom Bediener
Werkzeugfamilie und die fiir das ausge-
wahlte Werkzeug charakteristischen Daten
abgefragt. Aus diesen Eingaben generiert
die Software innerhalb kurzer Zeit das
Schleifprogramm.
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Wahrend der Eingabe der Werkzeuggeometrie-Daten sieht der
Bediener den Schleifvorgang als 3D-Simulation.
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Auch der Schleifablauf auf der Maschine wird angezeigt.
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Automated Toolroom —
Automatisch schleifen, messen, optimieren
bis zu 50% weniger Rustzeit

Als weltweit einziger Anbieter bietet WALTER Der Automated Toolroom verringert die Riist- 1 PC Arbeitsplatz mit Cyber Grinding fir

alle erforderlichen Technologien, um den zeiten um his zu 50 Prozent: zeitsparende Werkzeugprogrammierung und
Produktionsprozess flir Werkzeuge und rotati- 3D-Echtzeit-Simulation

onssymmetrische Produktionsteile durchgehend = Bis zu 30 Prozent Riistzeiteinsparung

zu automatisieren — von der ersten Einstellung generiert die integrierte Simulations-Soft- 2 Heli Toolcheck 3C 4-Achs-CNC-Messmaschine
uber das Schleifen der Werkzeuge, die Ver- ware ,Cyber Grinding”, die den kompletten flir die bertihrungslose Komplettvermessung
schleifkompensation der Scheiben bis hin zur Schleifprozess von der ersten Einstellung mit mit 3 CCD-Kameras in einer Aufspannung
Werkzeugkontrolle. WALTER bietet lhnen dabei Rohling bis zum fertigen Werkzeug simuliert.

als einziger Anbieter Schleif- und Messma- 3 File Server

schinen aus einer Hand an. Das Schliisselwort m Weitere 10 Prozent an Riistzeit spart die auto-

hei3t: , Automated Toolroom”. matische Schleifscheiben- und Werkzeugver- 4  Helitronic Werkzeugschleifmaschine

messung auf WALTER Messmaschinen.

m Und nochmals 10 Prozent an Ristzeit spart
das Netzwerk flir den schnellen Datenaus-
tausch.

HELITRONIC POWER




Technische Daten

Helitronic Helitronic Helitronic Helitronic Helitronic
Vision Diamond Power Power Diamond Mini Power
Lackierung RAL 9003/7011 RAL 9003/7011 RAL 9003/7011 RAL 9003/7011 RAL 9003/7011
Achsen
X-Achse 480 mm 480 mm 470 mm 470 mm 350 mm
Y-Achse 320 mm 320 mm 320 mm 320 mm 200 mm
/-Achse 700 mm 700 mm 660 mm 660 mm 470 mm
Eilgang X,Y, Z 50 m/min 50 m/min 15 m/min 15 m/min 15 m/min
C-Achse Rundtisch + 200 Grad + 200 Grad + 200 Grad + 200 Grad + 200 Grad
A-Achse o0 oo oo oo oo
Werkzeugdaten:
Max. Durchmesser 320 mm " 320 mm " 320mm " 320 mm " 100 mm "
Max. Werkstlicklange
Umfangschleifen 370 mm 2 370 mm 2 350 mm 2 350 mm 2 270 mm 2
Max Werkstlicklange
Stirnschleifen 300 mm 2 300 mm 2 280 mm 2 280 mm 2 200 mm 2
Max. Werksttickgewicht 50 kg 50 kg 50 kg 50 kg 30 kg
Genauigkeit
Lineare Auflosung 0,0001 mm 0,0001 mm 0,0001 mm 0,0001 mm 0,0001 mm
Radiale Aufldsung 0,0001 Grad 0,0001 Grad 0,0001 Grad 0,0001 Grad 0,0001 Grad
Schieifkopf mit 2 Schleifspindelenden
Spindel-Durchmesser 100 mm 100 mm 80 mm 80 mm 70 mm
Max. Schleifscheiben g 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm 150 mm
Rotationselektroden g 6—200 mm 6—200 mm
Spitzenleistung 30 kW 30 kW 11,5 kW 11,5 kW 9 kw
(24 kW Option)
Schleifspindeldrehzahl 0-10.000 min"! 0—10.000 min’* 0—9.500 min" ¥ 0—9.500 min’ 0-9.500 min"!
Gewicht
Schleifmaschine inkl. ca. 7.100 kg ca. 7.200 kg ca. 4.500 kg ca. 4.600 kg ca. 3.600 kg
KiihImittelsystem
Anschlusswert
bei 400 V/50 Hz ca. 35 kVA ca. 35 kVA ca. 25 kVA ca. 25 kVA ca. 25 kVA
Kiihlsystem Option Option
Fassungsvermogen ca. 800 | ca. 8001 ca. 400 | ca. 4001 ca. 350 |
Pumpenleistung 80/120 I/min 80/120 I/min 120 1/min stufenlos: 120 1/min
bei 7/20 bar bei 7/20 bar bei 6 bar 40-120 I/min bei 6 bar
bei 3-20 bar
2-stufig:
80/120 I/min
bei 6/20 bar

' Abhdngig vom Werkzeugtyp, 2 Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstiicktrager, ¥ Bei Antriebsoption mit 24 kW betragt die Schleifspindel-
drehzahl 7.000 min”'. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewahr.
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Abmessungen

2301

Helitronic Vision / Helitronic Diamond
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2930

Helitronic Power / Helitronic Power Diamond
mit integriertem KiihImittelsystem (Standard)

1963

1764

1923

2716

Helitronic Mini Power
mit integriertem KiihImittelsystem (Standard)

Abmessungen in mm.

2604

HELITRONIC VISION

2120

3648

Helitronic Vision mit Option Hublader (links)
und Option Schleifscheibenwechsler (rechts)

1983

2850

Helitranic Power mit Option Disclader

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewahr.



