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Héhere Ausgewogenheit

und Stabilitat

Die Struktur wurde entwickelt,
um ein Maximum an Steifheit und /
Ausgewogenheit der dynamischen
Bewegung zu garantieren. /
Dies Ubertragt sich in eine N
absolut perfekte %
Bearbeitungsgenauigkeit
sowohl beim bohren als
auch beim frasen.
Der selbsttragende

Unterbau aus Stahl
mit dreieckigem

Querschnitt
stellt eine hochfeste
und ausgewogene Basis
flr den bewegliche
Maschinentrager dar.
Die Verrippung und die weite
FUhrungsbasis wurden
entwickelt und hergestellt,
um der Maschine unter jeder
Arbeitsbedingung Stabilitat
und Prézision Uber die Zeit
hinweg zu garantieren.

Der Trager besteht aus einem Monoblock Monoblock
aus einem einzigen Werksttck.
Diese Teile wurden elektrogeschweiBt, um ein Maximum
an Torsionssteifheit auch nach Jahren zu garantieren.

Die Bewegung der X-, Y- und Z-Achsen erfolgt durch
Birstenlose Drehstrommotoren und Kugelumlaufspindeln.
Auf diese Weise ist eine Beschleunigungen und
Verzégerung bis zu 5 m/s? mit absoluter
Positionierprazision moglich.

Eine spezielle Wartung ist nicht erforderlich,

da die Schmierung des Antriebs automatisch

ohne Eingriff des Bedieners erfolgt.

Die beweglichen Trager laufen auf Prismenfiihrungen,
die vertikal versetzt sind (Dreieck),

um eine ausgewogene Gewichtsverteilung wahrend
der Bearbeitung zu garantieren.
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- Bestuckungsmoglichkeiten

Konfiguration Universal
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Der Werkzeugwechsler, der den Werkzeugwechsel ausfuhrt
wahrend mit anderen Aggregaten gearbeitet wird, macht
diese Maschine ideal fur Zulieferer, Hersteller von TUren,
Toren, Schranken und Allgemeinem Innenausbau.

Die Hauptfrasspindel ehat eine konstante Leistung

von 9.000 bis 18.000 1/min. und garantiert eine dauerhafte
Prazision und Zuverlassigkeit dank der Monoblockstruktur
mit innerem Uberdruck, der das eindringen

von Staub verhindert.

Die Moglichkeit, auc Winkelgetriebe einzusetzen,

erlaubt es effizienter, die Maschine fUr Horizontalbohrungen,
schrages und/oder interpoliertes Horizontalfrasen

zu verwenden.

A) Frasspindel 7,5 KW
mit Werkzeugwechsler
Rapid 10

B) Horizontalfrdsmotor
mit Nutsége

C) Sageaggregat drehbar
Uber CNC 0/90°

D) Bohrkopf

mit 10 + 4 Spindeln.

Flexible und produktive
Zusammensetzung dank
der 10 Bohrspindeln
(decken das gesamte
Arbeitsfeld ab) und der

2 unabhangigen Einheiten
flr spezielle Anwendungen.
Empfehlenswert fiir alle,
die sehr individuell und
variabel produzieren.

Das Horizontalfrasaggregat mit einer Leistung von 3 Kw
erlaubt es, mit maximaler Zuverlassigkeit und Schnelligkeit
Schlosskastenfrasungen und schwerste horizontale
Bearbeitungen durchzuflhren.

Mit dem separaten Sageaggregat ist es moglich,
Massivholz abzuldngen und jede Art von Werkstick

zu formatieren. Dies ist moglich durch das grof3e Sageblatt
und die automatische Drehung tber CNC von 0/90° oder
Optional 0-360°.




Konfiguration Double
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Der Toolroom enthélt bis zu 12 Werkzeuge
und ist dazu geeignet, die Werkzeuge an den beiden
vorderen Frasspindeln zu wechseln.

In der Zeit, die zwischen dem Ende einer Plattenreine
und dem Beginn der nachfolgenden vergeht, wechselt
der Toolroom in wenigen Sekunden die Werkzeuge
an den Frasspindeln und die Maschine ist erneut

zur Arbeit bereit.

A) Frasspindel 7,5 Kw

B) Frasspindel 7,5 Kw

C) Horizontalfrasmotor
mit Nutsage

D) Sageaggregat drehbar
Uber CNC 0/90°

E) Bohrkopf mit 12 + 6
oder 18 + 6 Spindeln

F) Werkzeugwechsler b)
“Toolroom* mit Zugriff
auf beide Frasspindeln
(A und B).

Konfiguration fUr die
Herstellung kleiner Serien
identischer Werkstiicke,
die Verwendung von zwei
Werkzeugen erfordern (TUren
mit doppelten Formprofil,
Massivholzarbeiten mit
Durchgéngen im Gegenlauf
und Gleichlauf,
Tandemfrasen usw.).

Ohne Verzicht auf einen
lumfangreichen
Werkzeugwechsler

und auf die Leistung :
von zwei zusétzlichen ,)
Aggregaten.

Die Hauptfrésspindel hat eine konstante Leistung

von 9.000 bis 18.000 1/min. und garantiert eine dauerhafte
Prézision und Zuverlassigkeit dank der Monoblockstruktur
mit innerem Uberdruck, der das eindringen von Staub
verhindert. Die Mdglichkeit, auch Winkelgetriebe
einzusetzen, erlaubt es effizienter, die Maschine flr
Horizontalbohrungen, schrages und/oder interpoliertes
Horizontalfrédsen zu verwenden.

Das Horizontalfrasaggregat mit einer Leistung von

The 3 Kw erlaubt es, mit maximaler Zuverlassigkeit

und Schnelligkeit Schlosskastenfrasungen und schwerste
horizontale Bearbeitungen durchzufihren.

Mit dem separaten Sageaggregat ist es moglich,
Massivholz abzuldngen und jede Art von Werkstlick

zu formatieren. Dies ist moglich durch das groBe Sageblatt
und die automatische Drehung tber CNC von 0/90°

oder Optional 0-360°.




Konfiguration Mix
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Der Werkzeugwechsler Rapid 6, der den Werkzeugwechsel
ausfuhrt wahrend mit anderen Aggregaten gearbeitet wird,
macht diese Maschine ideal fur Zulieferer, Hersteller

von Schranken und allgemeinem Innenausbau.

Die Hauptfrasspindel hat eine konstante Leistung von
9.000 bis 18.000 1/min. und garantiert eine dauerhafte
Prazision und Zuverlassigkeit dank der Monoblockstruktur
mit innerem Uberdruck, der das eindringen

von Staub verhindert.

Die Mdglichkeit, auch Winkelgetriebe einzusetzen,

erlaubt es effizienter, die Maschine fur Horizontalbohrungen,
schrages und/oder interpoliertes Horizontalfrasen

zu verwenden.

A) Ségeaggregat drehbar
Uber CNC 0/90°

B) Frasspindel 6,6 KW
mit Werkzeugwechsler
Rapid 6 oder Rapid 12
C) Horizontalfrasmotor
mit Nutsage

D) Bohrkopf mit 12 + 6
oder 18 + 6 Spindeln.

Flexibler Aufbau

der Arbeitseinheit flr
verschiedene Arbeiten ohne
Neubestlickung des
Werkzeugmagazins.
Zusatzlich ein
Sageaggregat vorne,
das den gesamten
Arbeitsbereich

in der Tiefe abdeckt.
Dies ist die ideale L6sung
zum formatieren auch
von groBdimensionierten
Platten.

Das Horizontalfrdsaggregat mit einer Leistung

von 3 Kw erlaubt es, mit maximaler Zuverlassigkeit

und Schnelligkeit Schlosskastenfrdsungen und schwerste
horizontale Bearbeitungen durchzufthren.

Mit dem separaten Sageaggregat ist es mdglich,
Massivholz abzuldngen und jede Art von Werkstlck

zu formatieren. Dies ist mdglich durch das groBe Sageblatt
und die automatische Drehung Uber CNC von 0/90°

oder Optional 0-360°.




Schnelles Riisten

Alle verschiedenen Spannerfordernisse der Werkstlcke sind durch die
Vielzahl an Tischvarianten gelost. Die Author 430 bietet unter anderem:

Konsolentisch Drehsauger “Turn and Work”.
Ausfahrbare Sauger mit einem Hub, um auch wellige
Werkstlcke perfekt zu spannen. Diese Tischvariante

bietet einen sehr guten Kompromiss zwischen Konsolentisch Schlauchlose Sauger “Quick Set Up”.
Durchgehenden Tischen und Konsolentischen. Dieser Tisch besteht aus Aluminiumkonsolen, in denen sich
Das Umschalten Sauger oben/unten erfolgt das Vakuum befindet. Dieses System ist vollkomme
pneumatisch Uber Tastendruck. Schlauchlos. Desweiteren kdnnen die Sauger von jede:

Konsole zur ndchsten versetzt werden. Verschiedenste
SaugergroBen erhaltlich (auch drehbar).

Pneumatische Spannzylinder, Niederhalter usw.
zur Klemmung von Kanteln, Rahmenhdlzern sind erhéltlich.

Multifunktionstisch aus Aluminium. Besonders geeignet
zum spannen schwierigster Werkstlcke sowie
zum Nesting-Verfahren (Durchsaugtechnik).




CE - Norm

Dieses System sieht Schutzvorrichtungen v
(“Bumper”) vor, die um den mobilen Trager
herum montiert und mit Sensoren ausgestattet
sind, die Maschine im Fall eines Kontakts mit
Hindernissen sofort stoppen.
Die Sicherheit des Bedieners
ist immer gewahrleistet,
da ein eventueller Kontakt
“immer vom weichen
“Bumper” gedampft wird.
Die Maschine stoppt
nach einem Kontakt
innerhalb weniger
Zentimeter.
Alternativ ist das
Sicherheitssystem
mit Trittmatte anstatt “Bumper” erhaltlich.

Vorteile des “Bumper — Systems”:

e Optimales Handling da keine Behinderung
der Zuganglichkeit auf dem Boden;

® GroBere Werkstlcke bei der
Pendelbearbeitung mdglich;

e Geringerer Platzbedarf in der Tiefe.
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CNC - Steuerung und Software
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Das CNC-Bearbeitungszentrum Author 430
ist mit einer CNC-Steuerung und einem Office-PC
unter Windows ausgerustet.

Diese Losung garantiert dem Bediener

eine Vertrautheit und Benutzerkomfort,

indem seine Aufgaben erleichtert werden.

Die Software von Morbidelli arbeitet unter Windows.

Die Software wurde unter Berucksichtigung

der Anforderungen von Handwerkern und Erfahrungen
der Programmierer entwickelt.

Die grafischen Hilfen erlauben es, die Programmierung
auch ohne besondere Computerkenntnisse zu beginnen,
wahrend jemand mit gréBerer Computervertrautheit ohne
zusatzliche Anstrengungen neue Programme

versteht und auf der Stelle in der Lage ist,

die vielen Moglichleiten

ZU nutzen.

Teleservice
zur Fernwartung

Haupteigenschaften der Hardware (PC)

e Prozessor Pentium (min. 1000 MHz)

e Farbmonitor 15”

e Tastatur und Maus

e Harddisk (min. 20 GB)

e | aufwerk Diskette 371/2 (1,44 Mb)

e L aufwerk CD-ROM (min. 32x)

e BAM-Speicher (min. 128 MB)

e 2 serielle Schnittstellen, 1 parallele Schnittstelle, 1 USB
Schnittstelle (zum Anschluss jeder Art von externem Geréat:
Barcodepistole, Modem, Drucker, Scanner usw.)

e Netzwerkkarte (Opt.), Audiokarte (Opt.).



* Betriebsumgebung Windows mit Funktionen wie: e Parameterprogrammierung, um das Programm
Kopieren, Einsetzen, Andern, L&schen, Eigenschaften, der PlattengréBe anzupassen ohne ein neues
Pull-down-Meni, Schnellment mit rechter Maustaste, Programm zu schreiben;
multiples 6ffnen mehrerer Fenster usw.; e Erstellung von Makros in wenigen Minuten;

e Steuerung der Werkzeugbesttickung mit Anzeige des e Erstellung von Programmblocks,

Werkzeugs und grafischen Hilfen zur Vermeidung die in andere Programme kopiert werden;
von Dateneingabefehlern; e Selbstdiagnose und Anzeige eventueller Fehler mit

e Direkter DXF - Import; Online-Benutzerhandbuch zum einfachen Verstandnis

* Bohr- und Frasoptimierung; : und zur Loésung der Fehler;

e Grafische Hilfen; e Grafische Hilfe beim Positionieren
zum vereinfachen der Bohr- und Fréasbefehle der Vakuumsauger;

, Grafische Anzeige des zu bearbeitenden e Programmausflhrung mit Barcode.

-

Werkstiicks, um eine schnelle Kontrolle des
Programmergebnisses durchfihren zu kénnen;
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PLC22: AWAITING TOOL MAGAZINE UP
POSITION

DESCRIPTION: an error is activated during automatic or
manual movement of the tool magazine,

CAUSE: amicroswitch is boken

roswitch.

tic limit switch connecting cable is broken

CAUSE: the mag
SOLUTION: replace the cable.
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Arbeitsbereich in X

Technische Angaben

mm 3050

Leistung Frasspindel Kw 6,6/7,5/11

Arbeitsbereich in Y - Bohren

mm 1145

Leistung Sageaggregat Kw 1,2

Arbeitsbereich in Y - Frasen

mm 1385

Max. Durchmesser S&geblatt mm 200

Durchlasshéhe

mm 180

Leistung Fraseinheit rom 4500/6000

Lauflange der X-Achse

mm 3450

Bohrerdrehzahl 10/12/18

Lauflange der Y-Achse

mm 1465

Bohrspindeln vertikal 4/6

Lauflange der Z-Achse

mm 280

Bohrspindeln horizontal ' 5600 m¢/h

Eilgangsvorschub in X

m/min 50/80

Durchmesser Zentralabsaugstutzen mm 300

Eilgangsvorschub in Y

m/min 45

Absauggeschwindigkeit 20 Kw

Eilgangsvorschub in Z

m/min 22,5

Gewicht (max. Ausstattung) ca. Kg 4500

Werkzeugwechsler Rapid

6/8/10/12

Werkzeugwechsler Toolroom
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In diesem Kétalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma
behélt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu dndern,
ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.

Arbeitsbereich

1425 mm

1385 mm
1145 mm

Z Achsehub




MORBIDELLI: | =
seit 1959 eine Garantie e
fir Qualitat, Zuverlassigkeit s

und Professionalitat. |
MORBIDELLI

Die Firma Morbidelli fuhlt sich seit jeher
verpflichtet, die Welt mit einzigartigen

- Produkten zu beliefern.

Wer sich flr Morbidelli entscheidet,

hat seine Grinde: die Zuverldssigkeit
o und Sicherheit der Maschinen,
. die Qualitat der Materialien
die immer neueste Technologie,

den umfassenden Kundendienst

und die Professionalitat

der Mitarbeiter.

Morbidelli, eine Garantie
fir den Erfolg.
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Sattelstrasse 7 DULUTH, GA 30136 (USA)

72622 NUERTINGEN (DEUTSCHLAND) Ph. +1/770- 813.88.19

Ph. +49/7002.921515 Fax +1/770- 813.88.19

Fax +49/7002.921525 E-mail: webmaster@scmgroup-usa.com

E-mail: scm-d@scmgroup.com

SCM GROUP MEXICO

Av. Tepeyac 719-7

Col. Chapalita Zapopan, Jal. 46050
(MEXICO)

Ph. +52/33-36.47.76.95

Fax +52/33-31.22.84.26

E-mail: scngroupmexico@megared.net.mx

MORBIDELL}

Bohrmaschinen und CNC-Systeme fiir die Mdbelindustrie

SCM GROUP spa - MORBIDELLI - Strada Montefeltro, 81/3 - 61100 Pesaro - Italia
Tel. +39/0721/4451 - Fax +39/0721/445264 - www.scmgroup.com - E-mail: morbidelli@scmgroup.com




