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Production horaire et poids des
billes en fonction de leur diamdtre
(35 cycles/min).

Diagramme permettant de
d6terminer la production d'un
pilulier pour des billes rondes ir
paroi fine.

Ce diagramme est donn6 d
titre indicatif. Pour connaitre la
production avec pr6cision,
veuillez nous consulter.

Dans Ie souci d'am6liorer nos
machines, nous nous r6servons le
droit de modifier telle ou telle ca-
ract6ristique d6crite dans ce pros-
pectus.

Tous les 6chantillons repr6sen-
t6s sur la page de garde ont 6t6
r6alis6s sur note pilulier.

Z de la bille Q ball O kugeln

Out put and weight of balls related
to their diameter (35 cycles/min).

Diagram to show production
potential of a ball-machine for
round thinwalled balls

This diagram gives the ap-
proximate production. We can
supply more precise data upon
reguest.

We reserve the right to make
any modifications to the material
described in this prospectus.

AII samples shovrm on the end-
page were made in our ball-ma-
chine.

Stunden leistung und gewicht
kugeln im verhdltniss deren O
(35 schliige/min).

In diesem Riss sind die Lei-
stungen der Abrollmaschine
typ PRS fiir die Herstellung von
diinnwandigen Hohlkugeln er-
sichtbar.

Diese Angaben sind anni-
hernd.

Frir diesbezrigliche prizise
Zahlen, auch von anderen Pro-
dukten bitten wir um

Im Rahmen fortsctuittlischer
Verbesserungen sind and den An-
lagen Typ IAB S Abdnderungen,
gleich welcher Art, vorbehalten.

Die auf der Vorseite abgebilde-
ten Muster sind auf unsere Anlage
hergestellt worden.
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. Ces articles Peuvent 6tre r6ali-

s6s pleins, cretrr, avec ou sans
fourrage (par exemple Poudre ef-
fenrescente, caramel, conflhrre,
sirop, chewing-gum, Pite a
mdcher...).

La nouvelle ligne IAB S est
I'aboutissement de la longue ex-
p6rience des installations IAB;
elle est compos6e de I'extrudeur
(1), du pilulier (2) et de Ia table os-
cillante (3).

(1) EXTRUDEUR 104 EX
Cet extrudeur Produit un ou

plusieurs boudins destin6s a ali-
menter les piluliers.
Caract6ristiques:
- 2 vis d'extrusion,
- 2 rouleaux alimenteurs contraro-
tatifs. Cette Particularit6 am6-
Iiore consid6rablement I'alimen-
tation (fig. 1),

-chauffage/refroidissement Par
double enveloPPe et circulation
d'eau. R6gulation Par 2 thermos-
tats agissant sur diff6rentes
zones.

these may be produced who1e, - inflating system for hollow
hollow, with or without flUing rope,- - .
ti.i. firr.o powOer, caramel, jaml : powder-filling.system F {fig. 2),
iviip, cne',iting-gum...).

The new IAB S model is the re- tem for liguids and semi-liguids,
sult of long years of experience of - co-extrusion can be obtained us-
IAB material. It consftti;fail trt ing a special machine'
e:rEuder: (2) the ball machine; (3)
the oscillating table. (2) THE BAIL-MACHINE pns

The ball-machine transforms
(1) THE EXTRUDER 104 EX rope into revolution forms.
This extruder produces_one or Characteristics:more ropes to be fed into the ball- :p;;adA;; g0-SO%.up on the otd

machine. ta[-machine,
Characteristics: - the main adjustments can be car-
-2 extrusion screws, ried out while the machine is in
;2 counter-rotatingfeeder-rollers. operation (feed-in speed, rope-
This considerably improves lengrth),
teeO-in (fig. 1), - the forming-speed is variable

- Heating aird cooling through a and independantof the cadence,
double-lagged water system. - the extruder and ball-machine
Controlled by 2 thermostats ac't- speeds are synchronised by an
ing on different areas. automatic regulation system.

damment de Ia cadence,
- les vitesses de I'extrudeur et il-,
pilulier sont synchronis6es grrdce
a un dispositif de r6grulation
automatigue.

(3) TABTE OSCET.ANTE TO 4
La table TO 4 6vacue les arti-

cles form6s par le pilulier et 6vite
Ieur d6formation.
Caract6ristigues:- la fr6guence d'oscillation de la

table est r6glable,
- Ia table oscille continuellement

suivant un angle de travail et un
angle de d6charge,

- tes angles de travail et de d6-
charge sont r6glables,

- les dur6es de Ia Phase de travail
et de d6charge sont r6glables,l j

- Ia table peut 6tre refroidie par rV
groupe frigorifique.

articles formed bY the ball-ma-
chine and prevents them being
deformed.
Charateristics:
- the frequency of oscillation of tt '
table can be regnrlated, \l

- the table oscillates continually
through a work angle and a dis-
charge angle,

- the work and d.ischarge angles
can be regulated,

- the lengrth of the work and dis-
charge phases can be regulated,

- the table is cooled by a refrigera-
tion unit.

Dispositifs additionnels
(optionnels)
- Dispositif de lecture de pression
avec r6grulation et seuil d'alarme,

- dispositif de gonflage Pout bou-
dins creux,

- dispositif F pour fourrage poudre
(fis. 2),

- dispositif de Pompage thermor6-
gul6 pour liguides et semi li-
quides.

- La coextrusion Peut 6tre obtenue
avec une machine sp6cialement
pr6vue d cet effet.

(2) PIIUIIER P.R.S.
Le pilulier transforme Ie boudin

de pdte en formes de r6volution.
Caract6ristiques:- une production accrue de 30 d

50% par rapport aux anciens Pi-
luliers,

- les principau:r r6glages peuvent
6tre effechr6s en marche (mo-
ment d'introduction, Iongueur de
boudin),

- Iavitesse de formage des articles
est variable en continu ind6Pen-

V MATERTAL FoR BArL-pRoDUcrroN oR orlIER FoRIvIs or REvoI.urIoN FoR
ZIN Cnrwrrvc-cuM, BUBBIE-cUIu, LIoUoRIcE, AtMoND PAsTE' ETc...

Optional extras::fit:::fi"tffi; with resrulation (3) oscruAflNG rABtE ro 4
and alarm zcine, The oscillating table removes


