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Holzbearbeitungsmaschinen

Die ideale Zimmerei-

Universal- Abbundmaschine fiir den

universellen Einsatz in

Zimmerei-Abbundmaschine  ieder Abbundhalle.

Praziser, schneller und

ZA-BOO — S / Z A— 800 = S L kostenguinstiger fertigen.
Ihr Produktionsvorsprung

aus dem Hause REEX
(6] (6]

Bearbeitungsmoglichkeiten

Schifterschnitte E 2 @

Zapfenschneidung

o

Einschneiden

Ablangen

Ablangkreisséage, 315 mm Schnitthdhe, schwenkbar nach beiden Seiten
Absetzen

Einschnittkreissiage (Schlitzaggregat) ==
Einschnittkreissage schwenkbar bis 45° — >@
Absetzkreisséage, oben und unten einzeln schwenkbar

Schiebeschlitten auf Linearkugellagern duBerst prazise und leicht-
gangig laufend. Werkstlickanschlag, schragstellbar bis 60° nach
beiden Seiten (mit 2 Anschlagkappen)
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Schwerer Auflage-Rollenbock fir lange Werkstlicke mit
mitlaufender Auflage-Gleitrolle (Mehrpreis) ideal fur Schifterschnitte

(Ablangséage
geschwenkt)

Argumente, die fiir das bewahrte REX-Fabrikat sprechen:
.. schnelle und einfache Bedienung durch Zentralverstellung nach Skala Absetzen

.. groBe Leistungsreserven der Motoren. Einschnittkreissdge serienméBig
mit verstarktem 9 kW-Motor. (Schlitz- und Zinkenarbeiten)

.. Ablangkreissédge nach beiden Seiten schwenkbar und serienméBig mit
vergréBerter Schnitthohe ca. 315 mm

.. Schiebetisch serienmaBig auf Linearkugellagern (hochprizise gehirtete %g-/@

und hartverchromte Rundfiihrungen) leichtgéngig laufend, so daB3 auch
genaue Arbeiten an der Einschnittkreissége (Schlitzaggregat)
ausgefiihrt werden konnen. Absetzen

Einschneiden

.. Werkstiickspannung (schwere Spannbriicke) in seitlichen Flihrungen @
stufenlos nach hinten verschiebbar und schrégstellbar (schnelle und

einfache Umristung) Sonderprofile

.. Maschine serienmaBig mit Unterkufen fiir Stapler oder Hubwagen- (Blockhausbau) VS =——d==
transport Absetzsagen in =

) Spezialausflhrung!
.. serienmaBig automatische Bremseinrichtungen

Fordern Sie unseren ausflhrlichen Sonderprospekt der Type ZA-800-SL an!
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Technische Daten ZA-800-SL

Tischhéhe vom Boden ca. 755 mm
schwere Ablédngkreissdge

beidseitig schwenkbar nach Skala bis 60°
(weitergehende Schwenkung mdéglich)

Schwenkung durch Verstellspindel

nach GroBskala

Seitenverstellung durch Handrad,

von vorn, ca. 350 mm
Séageaggregat mit Keilriemenantrieb

Antriebsmotor verstarkt 5,5 kW
Drehzahl der Sagewelle ca. 1500 UpM
Séagewelle & (Werkzeugbohrung) 40 mm
Ségeblatt & max. 800 mm
Schnitthdhe (bei 800 mm Sageblatt) max. ca. 315 mm
Absaugstutzen & ca. 120 mm
Einscinnittkreissdge (Schlitzaggregat)

nach vorne schwenkbar bis 45°
Zentral-héhenverstellbar zusammen mit den
Absetzkreissagen, von vorn, durch Handrad.
Hdéhenverstellbarkeit ca. 160 mm
Arbeitswellen & (Werkzeugbohrung) 40 mm
Arbeitshéhe der Welle max. ca. 170 mm
Sageblatt/Werkzeug & max. 550 mm
Schlitztiefe dabei max. ca. 240 mm
Antriebsmotor verstarkt 9,0 kW
Drehzahl ca. 3000 UpM
Absaugstutzen & ca. 140 mm

Holzbearbeitungsmaschinen

Absetzkreissagen, oben und unten
gemeinsam schwenkbar nach vorn bis 45°
zusitzliche Einzelschwenkung jeder
Absetzkreissdge nach beiden Seiten

bis 45°

Einzelhéhenverstellung jeder

Absetzsdge max. ca. 200 mm
Einzelseitenverstellung jeder Absetzsége

Sagewellen @ (Werkzeugbohrung) 30 mm
Ségeblatt/Werkzeug & max. 450 mm
Schnittiefe dabei max. ca. 160 mm
Antriebsmotoren der Absetzkreissédgen je 3,0 kW
Drehzahl ca. 3000 UpM
Absaugstutzen je Absetzkreissage 60 mm

Schwerer Schiebetisch

in schwenkbarer Ausfiihrung SL-60
mit schwenkbarem Obertisch,
schwenkbar nach Skala bis 60°
Schiebetisch leichtgéngig durch
Linearkugellager auf geharteter und
hartverchromter Rundfiihrung gefiihrt.

zusatzliche ausziehbare Auflageverlangerung
schwere verschiebbare und schragstellbare
Spannbriicke

Werkstiicklangenanschlag auf schwenkbarem
Obertisch mit LAngenmaBband und

2 verschiebbaren Anschlagklappen

Elektrische Ausriistung nach VDE

Hauptschalter, Sterndreieckschalter, Motorschutz,
automatische Bremseinrichtungen gem. VBG 7.
Bedienungsschalter zentral im freistehenden Bedienungspult
angeordnet. Standardbetriebsspannung 380 Volt 50 Hz 3 Ph.
Normalzubehor:

Erstbestlickung der Arbeitswellen mit CV-Sageblattern,
Spaltkeil, Betriebsanleitung, Absaugstutzen

Nettogewicht (unverpackt) ca. 1700 kg — Gesamtlange ca.
4200 mm

Sonderzubehor (gegen Mehrpreis)

Fahreinrichtung zur Maschine,

horizontale Feinverstellungen zu den Absetzkreisségen,
Laser-Richtstrahl als Schnitt-Positionsanzeige zur
schwenkbaren Ablangkreissage, HM-Sageblétter zu den Ar-
beitswellen, Fasewerkzeugsatz zum Zapfenanfasen zur Ein-
schnittkreissage, schwerer Werkstick-Auflagebock mit mit-
laufender Schwerlastrolle fur lange Balken.

Weiteres Zubehér und Sonderaggregate auf Anfrage!

Abb. 6 zeigt eine REEE=X Zimmerei-Abbundmaschine ZA-800 in Sonderausfihrung mit einem pneumatisch gesteuerten
Zusatzaggregat zum seitlichen Absetzen verdeckter Zapfen usw. fiir schweres Eichenfachwerk.

Sondermaschinen und Aggregate:

Die R ==X Universal Zimmerei-Ab-
bundmaschine kann wegen der schweren
Konstruktion und Fuhrungen durch Zu-
satzaggregate (Bohren, Stemmen, Ab-
setzen, Ausklinken) erweitert oder auch

als produktbezogene Spezialmaschine
geliefert werden.

Wir erarbeiten gerne mit lhnen zusam-
men die fur Sie wirtschaftlichste Lésung
far Ihren Betrieb.
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Holzbearbeitungsmaschinen

Zimmernrei-
Abbundmaschine
LA-800-SL.

Eine Investition, die sich auch fiir Sie
schnell bezahlit macht!!

Es hat seinen guten Grund, warum
immer mehr Zimmereien und Holzbau-
betriebe mit einer RE=X-Universal-
Zimmereiabbundmaschine arbeiten!

Sie haben erkannt, daB die schwere Bau-
weise der R ==X ZA-800-SL mit serien-
méaBig verstarkten Aggregaten und die
universellen Einsatzmaéglichkeiten nicht
nur fir schweres Fachwerk und den
alpenlandischen Bau, sondern fiir jede
Zimmerei und jeden Holzbaubetrieb
ganz besondere Vorteile bietet.

Mit einer R ==X kdnnen Sie stirnseitig
fast alles machen. Sie fertigen und mon-
tieren Ihre Verbindungen préaziser,
schneller und kostengiinstiger.

Ohne vorheriges AnreiBen ist das
Schneiden von geraden, schragen oder
abgesetzten Zapfen, Abplattungen,
Schiftern und GerberstoBen sowie eine
Vielzahl anderer Arbeiten in einem
Arbeitsgang mdéglich, selbst bei groBen
Querschnitten und komplizierten Ver-
bindungen.

Mit einer RE==X-Universal-Zimmerei-
abbundmaschine kaufen Sie ein bis ins
Detail erprobtes und bewéahrtes Fabrikat
und die Erfahrung aus Uliber 400 geliefer-
ten Maschinen.

Argumente, die fiir eine RE=X

sprechen:
Problemlose und einfache Bedienung.

Zentralverstellungen mit nachjustier-
baren MaBskalen gewahrleisten eine
schnelle und einfache Bedienung sowie
eine prazise und maBgerechte Arbeit.

Die Skalen zur Hohenverstellung und
Seitenverstellung aller Aggregate sind auf-
einander abgestimmt durch gemeinsame
Referenzlinien.

Die Einschnittsdge und die Absetzkreisséa-
gen haben eine zusatzliche gemeinsame

Abb. 1: Schwere Ablédngsége
(nach beiden Seiten schwenkbar)

Synchronhéhenverstellung durch Hand-
rad, so daB bei wechselnden Holzstarken
der Zapfen ohne Neueinstellung in der
Hoéhe versetzt werden kann.

Sicherheit und Schutzvorrichtungen

Die Maschine entspricht den Vorschriften
der HOLZ-BG. Sie ist serienmaBig mit
Absaugstutzen zu allen Aggregaten aus-
gerustet.

Wartung und Ersatzteilgarantie

Die Rundfuhrungen der Aggregate sind
serienmé&Big durch eine Hartverchromung
oder chemische Vernickelung und die
runde FuUhrungsstange des Schiebeti-
sches durch eine Hartung und zusétzliche
Hartverchromung besonders geschiitzt.

Die ZA-800-SL ist ein Serienmodell, das
auf modernen Bearbeitungszentren gefer-
tigt wird. Somit ist eine Langzeitgarantie
fur paBgerechte Ersatzteile sichergestellt.

Maschinenstander

Der schwere Maschinenstdnder ist mit
Kufen und einem Kranhaken versehen und
ermoglicht dadurch ein problemloses Ver-
schieben oder Versetzen der Maschine
durch Hubwagen, Stapler oder Kranbahn.

Ein Fahrwerk (Mehrpreis) mit groBen
Rollen, ist lieferbar.

Abb. 2: Schwere Einschnittkreissdge/
Schlitzaggregat (nach vorne schwenkbar)

Schwere Abléngsége (Abb. 1)
(nach beiden Seiten schwenkbar)

Wir riusten unsere REEE=X aus gutem
Grund serienmaBig mit dem verstarkten
Ablangaggregat mit der schweren dop-
pelseitigen Rundfiihrung und einem Keil-
riemenantrieb aus, denn wir kennen aus
Erfahrung den Kraftbedarf beim Ablangen
und Schiften.

Wir bieten dafiir unseren Kunden serien-
maBig 800 mm Sageblatt & und 315 mm
max. Schnitthéhe. So steht auch bei
Schragschnitten eine ausreichende
Schnitthéhe zur Verfligung.

Die préazise doppelseitige Zahnkranz-
schwenkung mit Handkurbelverstellung
ermdglicht eine schnelle und genaue

Schragstellung des Sageblattes nach
beiden Seiten. Die Gradzahl kann prazise
auf einer GroBskalierung abgelesen
werden.

Abb. 3: Obere und untere Absetzkreis-
sdgen (nach beiden Seiten schwenkbar)

Durch die zweiseitige Schwenkbarkeit
der Ablangséage nach vorn und nach hinten
bis 60 Grad ist ein rasches Umstellen von
linke auf rechte Schifterschnitte moglich.
Diese Umstellmdglichkeit erlbrigt das
Wenden des Anschlages und hat den Vor-
teil, daB die Werkstucke immer vor dem
Anschlag liegen. Fuir Sonderarbeiten kén-
nen auch Neigungen Uber 60 Grad einge-
stellt werden.

Eine zusatzliche Handrad-Seitenverstel-
lung (Zapfenlange) der Ablangsage von
vorne ermoglicht eine schnelle horizontale
Verstellung nach Skala (Zapfenlénge).

Der Antrieb erfolgt liber Keilriemen.

Schwere Einschnittkreissage/
Schlitzaggregat
(nach vorne schwenkbar (Abb.2)

Das schwere Aggregat ist serienmaBig mit
einem verstarkten 9 kW Drehstrommotor
ausgerustet, so daB auch bei schweren
Sonderarbeiten (Zinken, Schlitzen, Profi-
lieren usw.) entsprechende Leistungsre-
serven zur Verfligung stehen.

Die Einschnittsége ist bis 45 Grad nach
vorn schwenkbar (fir Schrageinschnitte
von oben oder schréage Zapfen) und mittels
einer zentralen Handradverstellung von
vorn héhenverstellbar. Die Héhenposition
zum Werkstuck wird auf einer Skala préazise
angezeigt.

Die Einschnittsdge hat serienméBig
170 mm Einspannhéhe und die vergroBer-
te Schutzhaube fir max. 5560 mm Werk-
zeug 9. Fur Sonderarbeiten wird dadurch
eine max. Einschnittiefe bis 240 mm
erreicht.

Die verschiebbare Schutzhaube ermdg-
licht einen schnellen und bequemen Werk-
zeugwechsel.

Obere und untere Absetzkreissdgen
(nach beiden Seiten schwenkbar) Abb. 3

Beide Absetzkreissdgen haben Einzel-,
Hoéhen- und Seitenverstellungen, um ein
schnelles und prazises Einrichten zu
ermoglichen.

Zusatzlich kénnen beide Absetzkreissagen
zusammen mit der Einschnittkreissége
synchron in der Hohe verstellt werden.

Die Konsole mit den beiden Absetzkreissa-
gen ist genau wie die Einschnittkreissége
bis 45 Grad nach vorn schwenkbar (z.B.
schrage Zapfen).

Abb. 4 zeigt die rationelle Bearbeitung langer und schwerer Balken unter Zuhilfenahme
des schweren Werkstlick-Auflagebockes mit mitlaufender Schwerlastrolle (Mehrpreis)

Jede Absetzkreissage hat serienméaBig
eine zusétzliche Einzelschwenkung nach
beiden Seiten. Dadurch wird der Einsatz-
bereich der Maschine ganz erheblich er-
weitert.

Die Absetzkreissagen haben vergroBerte
Schutzhauben fiir Werkzeuge bis 450 mm
&, so daB bis zu 160 mm Schnitthéhe zur
Verfligung stehen.

Schwerer Schiebetisch
(in schwenkbarer Ausfiihrung SL-60)

Der Schiebetisch besteht aus einem
schweren Untertisch und einem schwenk-
baren Obertisch mit aufgesetztem
Langenanschlag. Der Obertisch ist nach
einer GroBskala beidseitig schwenkbar
und kann in jeder Gradzahl mittels einer
Schnellklemmung fixiert werden. Fir die
Hauptgradzahlen sind Schnell-Fixraste-
rungen im 15-er Raster vorhanden.

Durch die von RE=X gewéhlte Kon-
struktion bleibt auch in Schrégstellung
stets die volle Tischbreite als Werkstiick-
auflage erhalten.

Der Schiebetisch wird leichtgéngig auf
Linearkugellagern (hochprézise gehartete
und hartverchromte Rundfiihrungen)
gefuhrt. Dadurch kénnen auch genaue
Arbeiten an der Einschnittsége (Schlitzag-
gregat) ausgefuhrt werden.

Der stabile Werkstlickanschlag (Langen-
anschlag) mit zwei Anschlagklappen, ist
bis 2800 mm (nach ubersichtlicher Skala)
ausziehbar. Er kann zur Obertischmitte
oder zum hinteren Tischende umgesetzt
werden, so daB sowohl vor dem als auch
gegen den Anschlag gearbeitet werden
kann.

Die Werkstlickspannung erfolgt durch eine
schwere verschiebbare Spannbriicke,
mit der das Werkstlick schnell und sicher
gespannt wird. Die Spannbriicke ist in seit-
lichen Fuihrungen stufenlos nach hinten
verschiebbar und auch flr Schifterschnitte
schréagstellbar.

Bei langeren Werkstiicken empfehlen wir
als hintere Auflage unseren schweren Auf-
lagebock mit mitlaufenden Gileitrollen
(Mehrpreis). Siehe Abb. 4

Elektrische Anlage

Die Elektrik entspricht den geltenden VDE-
Vorschriften. Alle Arbeitswellen haben
serienmaBig Sicherheitsbremsmotoren.

Zum Lieferumfang gehort ein freistehen-
des Schaltpult, in dem alle Bedienungs-
schalter zentral angeordnet sind.

Die Standardbetriebsspannung betragt
380 Volt 50 Hz 3 Ph.
(Sonderspannungen gegen Mehrpreis).

Das ideale und universelle Abbi
Einfache Bedienung und schne

n Schwere Ablangkreissdge

beidseitig schwenkbar bis 60 Grad
nach GroBskala, Handrad-Seitenverstel-
lung (Zapfenlange) von vorn, Schnitthéhe
max. 315 mm.

Handrad-Seitenverstellung
(Zapfenlange) nach Skala von vorn

ﬂ Einschnittkreissége
(Schlitzaggregat) nach vorn

schwenkbar bis 45°
Handradhéhenverstellung nach Skala von
vorn Werkzeug @ max. 550 mm/Schnitt-
tiefe max. 240 mm




Das ideale und universelle Abbundzentrum fuar Zimmerei und Holzbau.

Einfache Bedienung und schnelie Umstellung der Abbundmaschine — Ubersichtliche MaBskalen

n Schwere Ablangkreissage

beidseitig schwenkbar bis 60 Grad
nach GroBskala, Handrad-Seitenverstel-
lung (Zapfenlange) von vorn, Schnitthohe
max. 315 mm.

Handrad-Seitenverstellung
(Zapfenlange) nach Skala von vorn

E Einschnittkreissage
(Schlitzaggregat) nach vorn

schwenkbar bis 45°
Handradhdhenverstellung nach Skala von
vorn Werkzeug & max. 550 mm/Schnitt-
tiefe max. 240 mm

- Handrad fur Zentralhdhenverstel-
" lung der Einschnittkreissage und
der Absetzkreissagen

g - Absetzkreissagen

Konsole + Sagen nach vorn schwenkbar
bis 45°, zusatzliche Einzelschwenkung
jeder Sége beidseitig bis 45°

- Einzelhdhenverstellung zu
- jeder Absetzkreissage nach Skala

" Freistehendes Zentral-Schaltpult

- Schwerer Maschinenstander mit
7 Kufen und Kranhaken fur
Hubwagen, Stapler oder Kranbahn

. Gehartete und hartverchromte
Y Rundfuhrung fur eine prazise und
Iangleblge Fuhrung des Schiebetisches

Schwerer Schiebetisch, SL-60
mit schwenkbarem Obertisch,
beldseltlg bis 60° schwenkbar nach
GroBskala, Tisch kann in jeder Gradzahl
mittels Schnellklemmung fixiert werden.
Die groBe Werkstuckauflage bleibt auch
in geschwenkter Position erhalten

R EF—— XX

Holzbearbeitungsmaschinen

zu allen Verstellungen

. Schwere Werkstuck-Spannbriucke
" in seitlichen FUhrungen stufenlos
nach hinten verschiebbar oder
schragstellbar (z.B. fur kurze Werkstiucke
oder Schifterschnitte.

Spanner seitlich verschiebbar

Stabiler Werkstuck-Langen-
anschlag mit LaAngenmafBskalen
und 2 Anschlagklappen

Laser-Richtstrahl als
Schnitt-Positionsanzeige
zur schwenkbaren Ablangkreissage

2.1

Orlgmal Hersteller Prospekt. Technische Anderungen vorbehalten.
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Holzbearbeitungsmaschinen

Das ideale und universelle

Universa!- - Abbund-Zentrum fur
Zimmerei-Abbundmaschine Zimmerei und Holzbau.

Schneller, praziser und

ZA'BOO-SL [ kostengiinstiger fertigen.

Ihr Produktionsvorsprung
aus dem Hause RE=X
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