Venjakaob Maschinenbau + Postfach 2509 + D-33353 Rheda-Wiedenbriick

Auftragsbestatigung

Lackieranlagen + Fordertechnik

vielen Dank fiir die mindliche Erteilung lhres geschéatzten Auftrages Uiber eine Spritz-
maschine Type VEN SPRAY SMART, sowie den Surround UV-Kanal.

Wie in lhrem Hause besprochen, liefern wir die Maschine ohne Pumpen und ohne
Pistolen. Bitte geben Sie uns zeitnah bekannt, ob von Ihrer vorhandenen Analge die
Pistolen und Pumpen Gbernommen werden sollen oder ob Sie tiber Dritte neue

beziehen.

Die Anlage ist auf folgende Anlagenparameter ausgelegt:

Arbeitsbreite
Vorschubgeschwindigkeit:
Regelbereich (1:3)
Arbeitshéhe:
lichte Durchlaufhdhe:
Werkstlickformate:

min

max
Spritzmedien:
Gesamtabluftvolumen ca.:
elektrischer Anschlusswert ca.:
Druckluftverbrauch ca.:

MASCHINENBAU GmbH & Co. KG Kommanditgeselischatt, Sitz Rheda-Wiedenbriick
Augsburger StraBe 2-6

D-33378 Rheda-Wiedenbriick

Telefon (06242) 9603-0 Fax (05242) 9603 40
E-mail: info@venjakob de

Internet: www venjakob de USt-IdNr.: DE 126783432, Steuer-Nr: 347/5785/0197

Registergericht Gutersloh HRA 5220

Geschéftsfihrer: Otto NiBer, Chrislian NiBer

1.300 mm

3 m/min

2,5-7,5m/min

920+/- 20 mm

120 mm

LxBxH

300x 100 x 10 mm
5.000 x 1.300 x 100 mm
Wasser- UV-Lacke
12.000 m3/h

30 kW

1.000 NI/min (6 bar, 6lfrei)

Kreissparkasse Wiedenbriick Volksbank Giitersloh eG
Konto: 2021293 Konto: 1855000

Personlich haftende Gesellschafterin: Venjakob Maschinenbau GmbH BLZ: 47853520 BLZ: 47860125
Sitz Rheda-Wiedenbriick, Registergericht Glitersioh HRB 5649

BIC: WELADED1WDB BIC: GENODEM1IGTL
IBAN: DE 43 4785 3520 0002 0212 93 IBAN: DE42 4786 0125 0001 8550 00
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Pos.1 SPRITZMASCHINE VEN SPRAY SMART

bestehend aus folgenden Baugruppen:

1 Spritzkabine

Das Spritzkabinengehause ist ausgefiihrt als stabile Profilelementkonstrukti-
on. Auf der Bedienungsseite der Maschine befinden sich Bedientliren mit
grofRflachigen Sichtscheiben zur Uberwachung des Lackiervorganges. Der
Spritzbereich wird durch eine Leuchtstoffrohre ausgeleuchtet. Die Anlage ist
Uber elektrische Turendschalter gesichert. Alle Bereiche der Kabine sind zu
Wartungszwecken leicht erreichbar.

Oberhalb der Bedientiiren befindet sich das Bedienfeld der Maschine mit
allen fUr die Bedienung der Anlage erforderlichen Bedienarmaturen, Druck-
luft-Regelarmaturen, Manometer, Differenzdruckwéachter und Pistolen-
Testschalter. Alle Maschinenkomponenten sind auf einem zentralen Klem-
menkasten vorverdrahtet.

Schiebetiiren an der Bedienungsseite und an der gegeniiberliegenden
Seite, also beide Seiten

1 Pistolenantrieb Z10

ausgeristet mit einem verstarkten Hochleistungs-Linearantrieb, in der Spritz-
kabinenmitte fest installiert. Die Lineareinheit ist vollstdndig verkleidet und
komplett in die Zuluftfilterdecke integriert. Somit kénnen keine Farbnebel den
Antrieb schadigen. Der Laufwagen wird Uber einen Zahnriemen angetrieben
und besteht aus verwindungssteifem Leichtmetall mit hochbelastbaren, walz-
gelagerten Laufrollen. Die Konstruktion gewahrleistet eine gleichmaRige Pi-
stolengeschwindigkeit Uber die gesamte Arbeitsbreite. Die Pistolenge-
schwindigkeit ist stufenlos von 0,4-2,0 m/sec. regelbar (max. 25 Doppelhi-
be). Die Verzégerungs- und Beschleunigungswerte passen sich der jeweili-
gen Pistolengeschwindigkeit automatisch an. Dieses ermdglicht eine sanfte
Pistolenbewegung. Der Antrieb erfolgt durch einen Servomotor. Der Pistolen-
trager ist mit einer Hé6hen- sowie jede Pistole mit einer Winkelverstellung ver-
sehen.

1 Absaugsystem “TROCKEN 7000”

hergestellt aus verzinktem Stahlblech, bestehend aus:

2 neben dem Transportband angeordneten Absaugschéachten, parallel langs
dem Transportband. Jeder Filterschacht ist mit einem leicht herausnehmba-
ren Papierfilter versehen. Die zweite Filterstufe, mit WirrfaserflieR, ist auch in
den seitlichen Absaugkasten integriert und kann nach oben entnommen
werden. Die Absaugschachte sind unterhalb des Gurtbandes mit dem Ab-
saugkanal verbunden.

1 Absaugventilator frei neben der Anlage positionierbar.

Abluftleistung: 7.000 m3/h
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1 Lichtschrankensteuerung Type “LS 25”

zur automatischen Steuerung der Spritzpistolen. Die Steuerung erkennt die
Belegbreite der Werkstlicke und erzeugt den Schaltimpuls. Dieser bewirkt
das unabhéngige Ein- und Ausschalten der in Laufrichtung angeordneten
Spritzpistolen. Alle Anlagenfunktionen werden Uber ein Touch-Panel gesteu-
ert. Es kénnen verschiedene Spritzprogramme voreingestellt und dem Spei-
cher abgerufen werden. (Steuerung: Fabrikat Siemens S7)

1 Elektroschaltschrank auf der Bedienseite

freistehend neben der Einlaufrollenbahn der Anlage. Mit allen erforderlichen
Schalt- und Sicherungselementen, Motorschutzschaltern, Kontrolllampen und
Hauptschalter. Alle Komponenten sind auf Klemmen verdrahtet.

Der Schaltschrank enthélt alle erforderlichen Kontakte zur Verriegelung der
angebotenen Maschine. EinschlieBlich der erforderlichen Verbindungskabel
mit einer Lange von 5 m.

Zuluftfilterdecke AV

vollflachig integriert in den oberen Kabinenbereich zur gezielten Flihrung der
Luftstrdomung innerhalb der Spritzkabine von der Einblasdecke zu den Ab-
saug-schéachten. Die einzelnen Filterelemente sind leicht auswechselbar.

Die Anlage besteht aus:

2 Axial-Zuluftventilatoren mit einstellbarer Luftmenge

1 Filterstufe mit Filterelementen, Filterklasse F5

1 Gurt-Transportsystem

Dieses erlaubt einen Betrieb der Anlage mit einem Papierband oder einem
Rakelsystem mit Bandwé&scher.

Die Anlage besteht aus:

1 Einlaufrollenbahn

1 Gurtférderer mit endlosem, geschlossenen, 16semittelbestandigen Gurt-
band mit pneumatischer Bandsteuerung

1 Auslaufrollenbahn.

Der Transportantrieb ist Giber einen FU-Antrieb stufenlos verstellbar.

1 Lackversorgungsleitung NW 6

zur Versorgung von 4 Spritzpistolen, ausgefuhrt als Ringspulleitung fiir Lack-
schnellwechsel. Einschlielich Spulventil, 4 einzelnen Pistolenhalterungen,
Magnetventilen Material- und Luftleitungen.

Technische Daten:

Arbeitsbreite 1.300 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 3 m/min
Regelbereich (1:3): 2,5-7,5m/min
Arbeitshdhe: 920+/- 20 mm
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Augsburger Strafle 2-6 Registergericht Giltersloh HRA 5220 Konto: 2021293 Konto: 1855000
D-33378 Rheda-Wiedenbriick Personlich haflende Gesellschafterin: Venjakob Maschinenbau GmbH BLZ: 47853520 BLZ: 47860125
Telefon (05242) 9603-0 - Fax {052 42) 9603 40 Sitz Rheda-Wiedenbriick, Registergericht Gutersloh HRB 5649 BIC: WELADEDIWDB BIC: GENODEM1GTL
E-mait: info@venjakob,de Geschéftsfihrer: Otto NuBer, Chrislian NGBer IBAN: DE 43 4785 3520 0002 0212 93 IBAN: DE42 4786 0125 0001 8550 00

Internsl: www.venjakob.de USLt-IdNr.: DE 126783432, Steuer-Nr: 347/5785/0197




Veniakah
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lichte Durchlaufhéhe: 80 mm
Spritzmedien: Lésemittellacke

oder Wasserlacke
Gesamtabluftvolumen ca.: 7.000 m3/h
elektrischer Anschlusswert ca.: 13 kW
Druckluftverbrauch ca.: 500 NiI/min

(6 bar, olfrei)

1 Gurtband-Rakel und Reinigungssystem R1

mit Lackriickgewinnungssystem zur Ruckfuhrung des unverschmutzten
Oversprays in einen Auffangbehalter. Die Anlage besteht aus:

1 Rakel-Lackriickgewinnungssystem mit einem quer zur Férderrichtung posi-
tionierten, oszillierenden Rakelstreifen.

1 Transportband-Reinigungssystem, unterhalb des Transportbandes mittels
2 Reinigungswalzen sowie einer Umwalzpumpe mit Reinigungsmittel-
Vorratsbehalter zur automatischen Flutung der Walzen.

Das gesamte Reinigungs- und Riickgewinnungssystem ist, zur Bedienungs-
seite zur Durchfihrung von Wartungsarbeiten, herausziehbar.

1 Pumpentréger

in stabiler Schraubkonstruktion mit Lackauffangwanne zur Aufnahme von 2
Materialférderpumpen. %-Wegeventil wird mitgeliefert.

1 Lackversorgungsleitungen ausgefiihrt in Schlauchweite NW 10

Materialférderpumpe und Spritzpistolen, werdne von vorhandener Maschine
Ubernommen. (Typbekanntgabe ist bei Auftragserteilung erforderlich)

Pos.2 1 GURTTRANSPORTBAND Typ IR/UV

Zum Aufbau eines UV Trockners Typ VEN DRY UV SURROUND.

Das Transportbandunterteil wird als eine stabile Stahlblechkonstruktion ge-
fertigt. Die Antriebs- und Spannwalze (je @ 150 mm) sind beidseitig in Flan-
schlagern gelagert. Als Unterlage fiir das Gurtband werden Edelstahlblech-
segmente eingesetzt. Das Gurtband ist weitgehend UV-strahlungbesténdig.
Die Fuhrung des Gurtes erfolgt durch eine pneumatische Bandsteuerung.
Der Antrieb erfolgt iber einen Stirnrad-Getriebemotor vorbereitet fir FU An-
steuerung.

Technische Daten:

Lange: 2.000 mm
Arbeitsbreite: 1.300 mm
Gesamtbreite: 1.511 mm
Antriebsleistung: 0,75 KW
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Lackieranlagen + Fordertechnik

Pos.3 VEN DRY UV-TROCKENKANAL SURROUND (HG)

bestehend aus einem geschlossenen eloxierten Strahlergehdausen mit
Strahlenschutzvorrichtungen an Aus- und Einlauf. Der Strahler ist rechtwink-
lig zur Férderrichtung auf einem Kanalgehduse positioniert, mit seitlichen
reflektierenden Blechen.

Er besitzt einen stranggepressten Hochleistungs- Schwenkreflektor mit aus-
wechselbaren Reflektorblechen.

Die Reflektorbleche sind mit einer speziellen warmeabsorbierenden Be-
schichtung versehen. Dadurch wird die thermische Belastung der Lack-
schicht und des Untergrundes entscheidend reduziert. Der gewiinschte UV-
Anteil des Lampenspektrums bleibt dagegen weitestgehend fiir den Aushér-
teprozess erhalten.

Beim Einschalten oder wenn sich keine Teile im Arbeitsbereich befinden geht
das Geréat in einen energiesparenden Standby-Modus. Dazu werden die Re-
flektorhalften automatisch so geschwenkt, dass sie die Lampe verdecken
und damit fast kein UV-Licht mehr auf das Teil gelangt. Gleichzeitig wird die
Lampenleistung auf den Standby-Wert abgesenkt

Im Falle eines Anlagenstopps wird so die Uberhitzungen der Werkstiicke
vermieden. Die Schwenkpositionen werden mit Mikroschaltern Giberwacht.

Die Kuhlung der Strahler erfolgt mittels frequenzgesteuerter Ventilatoren, die
Uber einen Temperaturfiihler angesteuert werden. Ein Sicherheits-
Temperaturschalter und die Uberwachung der Mindest-abluft mittels Diffe-
renzdruckschalter schiitzen das System zusétzlich.

Die Lampe verfiigt Uber speziell abgestimmte Vorschaltgerate.

Zum UV-Trockner gehért ein eigener Elektroschaltschrank, ausgefuhrt
entsprechend der Anzahl UV-Module und der gewahlten Optionen. Die
Steuerung kann je nach Bestellung dezentral oder zentral in eine Ferti-
gungslinie eingebunden erfolgen.

Fir den Betrieb wichtige Parameter wie Betriebszustande, Leistungswerte
und Stérungen werden am Bediengerat (Touchpanel) angezeigt.

Die Betriebsstunden der UV-Lampen werden tber Zahler im Schaltschrank
erfaldt. Im Lieferumfang ist je UV-Modul zusatzlich bereits eine Ersatzlampe
enthalten. In Verbindung mit einer Gesamtanlage wird die UV-Anlage vom
Display einer Ulbergeordneten Steuerung angesteuert.

Das Hochspannungskabel sowie die Steuerkabel zum Schaltschrank sind im
Lieferumfang enthalten.
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Lackieranlagen + Fordertechnik

Technische Daten:

Gehéuselange: 1.000 mm
Gesamtbreite: 2.750 mm
Anzahl Strahler: 1
Strahlerspektrum: HG
Strahlerleistung: 50/120 W/cm
Strahlerlange: 140 cm
Elektrischer leistungsbedarf (max): 16,8 kW
Abluftvolumen 1.400 m?h
Kabellange max.: 20 m

Stufenlose elektronische Leistungsstellung 1 Lampe

und Wirkleistungsregelung, Ventilator mit Gber Abluft-Temperatur frequenz-
gesteuertem Motor.

In Oberlasteten oder instabilen Stromnetzen treten deutliche Spannungs-
schwankungen auf. Diese wirken sich tberproportional auf die abgegebene
Leistung der UV-Lampen aus (Spannungsabfall 5% = Leistungsabfall 10%).
Die Wirkleistungsregelung kompensiert Spannungssschwankungen von bis
zu 8% und gewahrleistet damit ein gleichbleibend hochwertiges Ergebnis.

Die stufenlose Leistungseinstellung erméglicht die exakte Einstellung der
Strahlerleistung auf den Punkt. Die wahrend der Lampenlebensdauer etwas
nachlassende Strahlungsleistung kann einfach nachjustiert werden.

Der frequenzgesteuerte Ventilator sorgt dafiir, das nur soviel Kihlluft
wie erforderlich aus den Raum entnommen wird. Diese Mallnahmen sichern
in Summe eine konstant hohe Qualitat und Energieeffizienz.

Alle Angaben ohne Gewahr.
Technische Anderungen vorbehalten.
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Lackieranlagen + Férdertechnik

Auftragshbestatigung A1203009.2

vielen Dank fiir die mtindliche Erteilung Ihres geschatzten Auftrages Uber eine Spritz-
maschine Type VEN SPRAY SMART, sowie den Surround UV-Kanal.

Wie in lhrem Hause besprochen, liefern wir die Maschine ohne Pumpen und ohne
Pistolen. Bitte geben Sie uns zeitnah bekannt, ob von lhrer vorhandenen Analge die
Pistolen und Pumpen Glbernommen werden sollen oder ob Sie tiber Dritte neue

beziehen.

Die Anlage ist auf folgende Anlagenparameter ausgelegt:

MASCHINENBAU GmbH & Co. KG

Augsburger Strale 2-6
D-33378 Rheda-Wiedenbriick

Telefon (05242) 9603-0 - Fax {05242) 360340

E-mail: info@venjakob.de
Internet: www.venjakob.de

Arbeitsbreite
Vorschubgeschwindigkeit:
Regelbereich (1:3) :
Arbeitshéhe:
lichte Durchlaufhdhe:
Werkstlckformate:

min

max
Spritzmedien:
Gesamtabluftvolumen ca.:
elektrischer Anschlusswert ca.:
Druckluftverbrauch ca.:

Kommanditgesellschaft, Sitz Rheda-Wiedenbriick
Registergericht Giitersloh HRA 5220

Persdnlich haftende Gesellschafterin: Venjakob Maschinenbau GmbH

Sitz Rheda-Wiedenbriick, Registergericht Gltersloh HRB 5649
Geschaftsfuhrer: Otto NuBer, Chrislian NiiBer
USt-IdNr.: DE 126783432, Steuer-Nr: 347/5785/0197

1.300 mm

3 m/min

2,5 -7,5m/min

920+/- 20 mm

120 mm

LxBxH

300 x 100 x 10 mm
5.000 x 1.300 x 100 mm
Wasser- UV-Lacke
12.000 m?h

30 kW

1.000 NI/min (6 bar, 6lfrei)

Volksbank Giitersloh eG

Konto: 1855000

BLZ: 47860125

BIC: GENODEMI1GTL

IBAN: DE 42 4786 0125 0001 8550 00

Kreissparkasse Wiedenbriick

Konto: 2 021293

BLZ: 47853520

BIC: WELADED1WDB

IBAN: DE 43 4785 3520 0002 0212 93
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Pos.1 SPRITZMASCHINE VEN SPRAY SMART

bestehend aus folgenden Baugruppen:

1 Spritzkabine

Das Spritzkabinengehause ist ausgefiihrt als stabile Profilelementkonstrukti-
on. Auf der Bedienungsseite der Maschine befinden sich Bedientliren mit
groRflachigen Sichtscheiben zur Uberwachung des Lackiervorganges. Der
Spritzbereich wird durch eine Leuchtstoffrohre ausgeleuchtet. Die Anlage ist
Uber elektrische Turendschalter gesichert. Alle Bereiche der Kabine sind zu
Wartungszwecken leicht erreichbar.

Oberhalb der Bedientiiren befindet sich das Bedienfeld der Maschine mit
allen fir die Bedienung der Anlage erforderlichen Bedienarmaturen, Druck-
luft-Regelarmaturen, Manometer, Differenzdruckwéachter und Pistolen-
Testschalter. Alle Maschinenkomponenten sind auf einem zentralen Klem-
menkasten vorverdrahtet.

Schiebetiiren an der Bedienungsseite und an der gegeniiberliegenden
Seite, also beide Seiten

1 Pistolenantrieb Z10

ausgeristet mit einem verstarkten Hochleistungs-Linearantrieb, in der Spritz-
kabinenmitte fest installiert. Die Lineareinheit ist vollstédndig verkleidet und
komplett in die Zuluftfilterdecke integriert. Somit kénnen keine Farbnebel den
Antrieb schadigen. Der Laufwagen wird Uber einen Zahnriemen angetrieben
und besteht aus verwindungssteifem Leichtmetall mit hochbelastbaren, walz-
gelagerten Laufrollen. Die Konstruktion gewahrleistet eine gleichmaRige Pi-
stolengeschwindigkeit Uber die gesamte Arbeitsbreite. Die Pistolenge-
schwindigkeit ist stufenlos von 0,4-2,0 m/sec. regelbar (max. 25 Doppelhi-
be). Die Verzdgerungs- und Beschleunigungswerte passen sich der jeweili-
gen Pistolengeschwindigkeit automatisch an. Dieses ermdglicht eine sanfte
Pistolenbewegung. Der Antrieb erfolgt durch einen Servomotor. Der Pistolen-
trager ist mit einer Hé6hen- sowie jede Pistole mit einer Winkelverstellung ver-
sehen.

1 Absaugsystem “TROCKEN 7000”

hergestellt aus verzinktem Stahlblech, bestehend aus:

2 neben dem Transportband angeordneten Absaugschéachten, parallel langs
dem Transportband. Jeder Filterschacht ist mit einem leicht herausnehmba-
ren Papierfilter versehen. Die zweite Filterstufe, mit Wirrfaserflie, ist auch in
den seitlichen Absaugkasten integriert und kann nach oben entnommen
werden. Die Absaugschachte sind unterhalb des Gurtbandes mit dem Ab-
saugkanal verbunden.

1 Absaugventilator frei neben der Anlage positionierbar.

Abluftleistung: 7.000 m3/h
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1 Lichtschrankensteuerung Type “LS 25”

zur automatischen Steuerung der Spritzpistolen. Die Steuerung erkennt die
Belegbreite der Werkstlicke und erzeugt den Schaltimpuls. Dieser bewirkt
das unabhéngige Ein- und Ausschalten der in Laufrichtung angeordneten
Spritzpistolen. Alle Anlagenfunktionen werden Uber ein Touch-Panel gesteu-
ert. Es kénnen verschiedene Spritzprogramme voreingestellt und dem Spei-
cher abgerufen werden. (Steuerung: Fabrikat Siemens S7)

1 Elektroschaltschrank auf der Bedienseite

freistehend neben der Einlaufrollenbahn der Anlage. Mit allen erforderlichen
Schalt- und Sicherungselementen, Motorschutzschaltern, Kontrolllampen und
Hauptschalter. Alle Komponenten sind auf Klemmen verdrahtet.

Der Schaltschrank enthélt alle erforderlichen Kontakte zur Verriegelung der
angebotenen Maschine. EinschlieBlich der erforderlichen Verbindungskabel
mit einer Lange von 5 m.

Zuluftfilterdecke AV

vollflachig integriert in den oberen Kabinenbereich zur gezielten Flihrung der
Luftstrdomung innerhalb der Spritzkabine von der Einblasdecke zu den Ab-
saug-schéachten. Die einzelnen Filterelemente sind leicht auswechselbar.

Die Anlage besteht aus:

2 Axial-Zuluftventilatoren mit einstellbarer Luftmenge

1 Filterstufe mit Filterelementen, Filterklasse F5

1 Gurt-Transportsystem

Dieses erlaubt einen Betrieb der Anlage mit einem Papierband oder einem
Rakelsystem mit Bandwé&scher.

Die Anlage besteht aus:

1 Einlaufrollenbahn

1 Gurtférderer mit endlosem, geschlossenen, 16semittelbestandigen Gurt-
band mit pneumatischer Bandsteuerung

1 Auslaufrollenbahn.

Der Transportantrieb ist Giber einen FU-Antrieb stufenlos verstellbar.

1 Lackversorgungsleitung NW 6

zur Versorgung von 4 Spritzpistolen, ausgefuhrt als Ringspulleitung fiir Lack-
schnellwechsel. EinschlieBlich Spulventil, 4 einzelnen Pistolenhalterungen,
Magnetventilen Material- und Luftleitungen.

Technische Daten:

Arbeitsbreite 1.300 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 3 m/min
Regelbereich (1:3): 2,5-7,5m/min
Arbeitshdhe: 920+/- 20 mm
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lichte Durchlaufhéhe: 80 mm
Spritzmedien: Lésemittellacke

oder Wasserlacke
Gesamtabluftvolumen ca.: 7.000 m3/h
elektrischer Anschlusswert ca.: 13 kW
Druckluftverbrauch ca.: 500 NiI/min

(6 bar, olfrei)

1 Gurtband-Rakel und Reinigungssystem R1

mit Lackriickgewinnungssystem zur Ruckfihrung des unverschmutzten
Oversprays in einen Auffangbehalter. Die Anlage besteht aus:

1 Rakel-Lackriickgewinnungssystem mit einem quer zur Férderrichtung posi-
tionierten, oszillierenden Rakelstreifen.

1 Transportband-Reinigungssystem, unterhalb des Transportbandes mittels
2 Reinigungswalzen sowie einer Umwalzpumpe mit Reinigungsmittel-
Vorratsbehalter zur automatischen Flutung der Walzen.

Das gesamte Reinigungs- und Riickgewinnungssystem ist, zur Bedienungs-
seite zur Durchfihrung von Wartungsarbeiten, herausziehbar.

1 Pumpentréger

in stabiler Schraubkonstruktion mit Lackauffangwanne zur Aufnahme von 2
Materialfdrderpumpen. %-Wegeventil wird mitgeliefert.

1 Lackversorgungsleitungen ausgefiihrt in Schlauchweite NW 10

Materialférderpumpe und Spritzpistolen, werdne von vorhandener Maschine
Ubernommen. (Typbekanntgabe ist bei Auftragserteilung erforderlich)

Pos.2 1 GURTTRANSPORTBAND Typ IR/UV

Zum Aufbau eines UV Trockners Typ VEN DRY UV SURROUND.

Das Transportbandunterteil wird als eine stabile Stahlblechkonstruktion ge-
fertigt. Die Antriebs- und Spannwalze (je @ 150 mm) sind beidseitig in Flan-
schlagern gelagert. Als Unterlage fiir das Gurtband werden Edelstahlblech-
segmente eingesetzt. Das Gurtband ist weitgehend UV-strahlungbesténdig.
Die Fuhrung des Gurtes erfolgt durch eine pneumatische Bandsteuerung.
Der Antrieb erfolgt iber einen Stirnrad-Getriebemotor vorbereitet fir FU An-
steuerung.

Technische Daten:

Lange: 2.000 mm
Arbeitsbreite: 1.300 mm
Gesamtbreite: 1.511 mm
Antriebsleistung: 0,75 KW
MASCHINENBAU GmbH & Co. KG Kommanditgesellschaft, Silz Rheda-Wiedenbrick Kreissparkasse Wiedenbriick Volksbank Giitersloh eG
Augsburger StraBe 2-6 Regislergericht Giltersloh HRA 5220 Konto: 2 021293 Konto: 1855000
D-33378 Rheda-Wiedenbriick Persdnlich haftende Gesellschafterin: Venjakob Maschinenbau GmbH BLZ: 47853520 BLZ: 47860125
Telefon (052 42) 9603-0 - Fax (052 42) 9603 40 Sitz Rheda-Wiedenbriick, Registergericht Giitersloh HRB 5649 BIC: WELADEDIWDB BIC: GENODEMiGTL
E-mail: info@venjakob.de Geschiftsfuhrer: Olto NUBer, Christian NUer IBAN: DE 43 4785 3520 0002 0212 93 IBAN: DE 42 4786 0125 0001 8550 00

Internet: www.venjakob.de USHIdNr.: DE 126783432, Steuer-Nr: 347/5785/0197




VA.: A1203009 -5- V o q E

Lackieranlagen + Fordertechnik

Pos. 3 VEN DRY UV-TROCKENKANAL SURROUND (HG)

bestehend aus einem geschlossenen eloxierten Strahlergehdausen mit
Strahlenschutzvorrichtungen an Aus- und Einlauf. Der Strahler ist rechtwink-
lig zur Férderrichtung auf einem Kanalgehduse positioniert, mit seitlichen
reflektierenden Blechen.

Er besitzt einen stranggepressten Hochleistungs- Schwenkreflektor mit aus-
wechselbaren Reflektorblechen.

Die Reflektorbleche sind mit einer speziellen warmeabsorbierenden Be-
schichtung versehen. Dadurch wird die thermische Belastung der Lack-
schicht und des Untergrundes entscheidend reduziert. Der gewiinschte UV-
Anteil des Lampenspektrums bleibt dagegen weitestgehend fiir den Aushér-
teprozess erhalten.

Beim Einschalten oder wenn sich keine Teile im Arbeitsbereich befinden geht
das Geréat in einen energiesparenden Standby-Modus. Dazu werden die Re-
flektorhalften automatisch so geschwenkt, dass sie die Lampe verdecken
und damit fast kein UV-Licht mehr auf das Teil gelangt. Gleichzeitig wird die
Lampenleistung auf den Standby-Wert abgesenkt

Im Falle eines Anlagenstopps wird so die Uberhitzungen der Werkstiicke
vermieden. Die Schwenkpositionen werden mit Mikroschaltern Giberwacht.

Die Kuhlung der Strahler erfolgt mittels frequenzgesteuerter Ventilatoren, die
Uber einen Temperaturfiihler angesteuert werden. Ein Sicherheits-
Temperaturschalter und die Uberwachung der Mindest-abluft mittels Diffe-
renzdruckschalter schiitzen das System zusétzlich.

Die Lampe verfiigt Uber speziell abgestimmte Vorschaltgerate.

Zum UV-Trockner gehért ein eigener Elektroschaltschrank, ausgefuhrt
entsprechend der Anzahl UV-Module und der gewahlten Optionen. Die
Steuerung kann je nach Bestellung dezentral oder zentral in eine Ferti-
gungslinie eingebunden erfolgen.

Fir den Betrieb wichtige Parameter wie Betriebszustande, Leistungswerte
und Stérungen werden am Bediengerat (Touchpanel) angezeigt.

Die Betriebsstunden der UV-Lampen werden Uber Zahler im Schaltschrank
erfaldt. Im Lieferumfang ist je UV-Modul zuséatzlich bereits eine Ersatzlampe
enthalten. In Verbindung mit einer Gesamtanlage wird die UV-Anlage vom
Display einer tlbergeordneten Steuerung angesteuert.

Das Hochspannungskabel sowie die Steuerkabel zum Schaltschrank sind im
Lieferumfang enthalten.
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Technische Daten:

Gehauselange: 1.000 mm
Gesamtbreite: 2.750 mm
Anzahl Strahler: 1
Strahlerspektrum: HG
Strahlerleistung: 50 /120 W/cm
Strahlerlange: 140 cm
Elektrischer leistungsbedarf (max): 16,8 kW
Abluftvolumen 1.400 m*h
Kabellange max.: 20m

Stufenlose elektronische Leistungsstellung 1 Lampe

und Wirkleistungsregelung, Ventilator mit Gber Abluft-Temperatur frequenz-
gesteuertem Motor.

In Gberlasteten oder instabilen Stromnetzen treten deutliche Spannungs-
schwankungen auf. Diese wirken sich Uberproportional auf die abgegebene
Leistung der UV-Lampen aus (Spannungsabfall 5% = Leistungsabfall 10%).
Die Wirkleistungsregelung kompensiert Spannungssschwankungen von bis
zu 8% und gewahrleistet damit ein gleichbleibend hochwertiges Ergebnis.

Die stufenlose Leistungseinstellung erméglicht die exakte Einstellung der
Strahlerleistung auf den Punkt. Die wahrend der Lampenlebensdauer etwas
nachlassende Strahlungsleistung kann einfach nachjustiert werden.

Der frequenzgesteuerte Ventilator sorgt dafiir, das nur soviel Kihlluft
wie erforderlich aus den Raum entnommen wird. Diese MaBnahmen sichern
in Summe eine konstant hohe Qualitat und Energieeffizienz.
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Alle Angaben ohne Gewihr.
Technische Anderungen
vorbehalten.

Hohe Ubor
Kundenseitig Volumen | Volumen Luft. Luftdruck FuBboden
POS. [Name GroRe mm mi/h Ni/min | belastung Pa Oruckbar | mm (ca}
100 |Spritzmaschien VEN SPRAY SMART
o BT T TET T o SR = ot =
Z10 utt 1 fegi sougend | max 3500 Raumlufy 2410
220 wlult 2 finl sauggeno | mas 3500 Raumiutt 2410
X (]} Druck! R1" 1300
143 LY uleitung 2400
|Schaltscheank Spritzmaschine Spannung 3/400V
AL, 50Hz, El.- Leistung / Strom ca :12,5kw
ES1
x €03 |Eroungs
(GURTTRANSPORTBAND Typ TR/UV
200 \VEN DRY UV-TROCKENKANAL SURROUND IMI
12} ua Q
A20 lAquﬂ 2%0 2400
Bedienseite rechts
Maschinenkorpus RAL 7035 (Lichtgrau)
Strukturblech ein- auslaufseitig RAL9011 grau (dunke!)
Verkleidungen der Rollenklapptische RDS 210 6010 (wassergriin)
Fabgebung Schaltschrank RAL 7035
Schutzart Eeex |1 T31P54
Spannung 3/400V AC, 50Hz
Steuerspannung |24 v DC
Arbeitshéhe 920 mm
Arbeitsbreite 11300 mm
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