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3 Technische Daten

und Zeichnungen

3.1 Maschinendaten
Maschinentyp ........cocveeeeveeeeenne. Tetra Rex TR/7 Serie Il ESL und HH, 650755-030V
....................................................... Tetra Rex TR/7 Serie Il HH, 650755-030V
Verpackungsvolumen:
MetriSCh ... e 150-1000 mi
U S e (236ml - 946ml} 1/2 Pint-Quart
Imperial ..o (189ml - 1136ml) 1/3 Pint-Quart
Maschinenleistung:
150-600ml.....ccocvvveiee, 6500 Packungen pro Stunde (108 pro Minute)
600-1136ml.cccccnernannnens 6000 Packungen pro Stunde (100 pro Minute)
Abmessungen der Maschine:
LANGE ...ttt 6601 mm
Breite. . .ot 2779 mm
HONE Lottt s 3588 mm
AusgabehBhe........ ..ot 1040-1090 mm
SANMECNE ....cocvver et ee et 10,2 m?
MaschinengeWIChL...........cooir ettt 9300 kg
£ Tetra Pak Dok.-Nr. IM-586238-0303 27



3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2 Installationszeichnungen

Diese Zeichnungen zeigen die Gesamtabmessungen, die Anschlussstellen
und -maBle sowie die Zugangsmalle. Alle Werte werden, sofern nicht anders
vermerkt, in Millimetern angegeben. Alle Mafle miissen eingehalten werden.

3.2.1 Seitenansicht

3.2.2 Draufsicht

3.2.3 Ansicht der Maschinenseiten

3.2.4 Detailansicht der Anschlisse

3.2.5 Kihlwasserplan

3.2.6 Netzanschluss

3.2.7 An-passtransformator_
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3.2.2 Draufsicht

3 Technische Daten und Zeichnungen
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2.3 Ansicht der Maschinenseiten

Vorderansicht

Riickansicht
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2.4 Detailansicht der Anschliisse

330

R

480

" Kihlwassereinlass
R3/4" Innengewinde

" Kihlwasserauslass

R3/4" Innengewinde

_— Leitungswasserzufuhr

R3/4" Innengewinde

=" Druckluft R3/4" Innengewinde

Mittellinie der Maschine

Steuerstromkabel

~ Steuerstromkabel

32
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2.5 Kiihlwasserplan
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2.6 Netzanschluss
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.2.7 Anpasstransformator
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3 Anschlussdaten

In den nachstehenden Tabellen sind die Anschlussdaten, getrennt
nach Versorgungsart, angegeben.

3.3.1 Leitungswasser
Das in dieser Verpackungsmaschine verwendete Leitungswasser darf keine
Verunreinigungen, keinen Rost und keine Mineralien enthalten, die sich auf
Maschinenteilen ablagern oder diese beschéddigen kénnen.

Merkmal Wert Bemerkungen

Durchflussrate 48 /min

bei 2,0 bar

Einlassgrofte, R3/4” Innengewinde

Verpackungsmaschine

Kalkgehalt maximal CaCO3 3-5 D°H,

50 ppm

Bakteriologische 100 pro mi Ggf. muss das Wasser

Qualitat chemisch behandelt

Organische Stoffe niedrig werden

pH 75-85

Chlorgehalt niedrig Ein zu hoher Chlorgehalt
kann selbst bei Edelstahl
zu Korrosion fiihren.

36 Dok.-Nr. IM-586238-0303 A Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.2

Kiihlwasser (Primérkiihlwasser)

Kithlwasserzufuhr fiir die Hauptverpackungsmaschine (einschlieBlich SAS).

Hinweis!

SAS und CAS /Kiihlung optional bei HH-Maschinen

Merkmal

Wert

Bemerkungen

ﬁauptanschluss,
Einlass/Auslass

R 3/4” Innengewinde

Die beste Kithlwirkung

wird erzielt, wenn das
Kihlwassersystem der
Verpackungsmaschine an das
Betriebskihlwassersystem
angeschlossen ist. Das
Kiihlwasser darf keine
Verunreinigungen, keinen
Rost und keine Mineralien
enthalten, die sich im
Kihlwassersystem ablagern
kénnen.

Max. Eingangsdruck 10 bar
Max. Einlasstemperatur |10° C
Min. Einlasstemperatur |0,2° C
Durchilussrate 32,3 l/min einschlieRlich SAS
und UV-Lampen
CAS G 2" Innengew. BSPP | nur bei Option CAS-Kiihler
Kuhlereinlassanschluss [1SO 228/1
Typ / GréRke
Eingangsdruck Max. 450 kPa (4,5 bar)
Min. = Zum Erreichen
des angegebenen
Durchflusses
notwendiger Druck
Durchfluss 25 Ifmin
CAS Warmebelastung / | Ca. 5,2 kW
Kuhlleistung
CAS G %" Innengew. BSPP
Kuhlerriicklaufanschluss |1SO 228/1
Typ / Grolke

Hauptanschluss,
Einlass/Auslass

R 3/4” Innengewinde

£+ Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.3 Reinigungssystem
Tetra Rex Maschinen kénnen entweder mit einem anlageninternen CIP-
System, mit einer Externen Reinigungseinheit (SCU) oder mit einer tiber
Tetra Pak bezogenen Schaum- und Desinfiziereinheit (FSU) gereinigt
werden. Detaillierte Informationen tiber die SCU und die FSU sind in
den Installationshandbiichern dieser Maschinen zu finden.

Fiir Informationen zum AnschlieBen der Maschine an das anlageninterne
CIP-System bzw. an die SCU- und/oder FSU-Reinigungseinheit siehe das
Elektrohandbuch (EM) der Verpackungsmaschine.

Merkmal Wert Bemerkungen
Eingangsdruck 250-350 kPa (2,5-3,5 bar)

Durchflussrate 167-200 I/min

am Eingang

Forderleistung 300 {/min

Entleerpumpe

Einlassgrofe 38,1 Milchrohrverschraubung

Auslassgréfie 50,8 Milchrohrverschraubung

Fiir die Innenreinigung sind die folgenden 24-VDC-Signale von der
Molkerei zur Verpackungsmaschine erforderlich.

* Innenspiilung

* Innenreinigung mit Chemikalien

* Innendesinfektion

* Eingang Desinfektion Komplett, der meldet, dass die Molkerei dic
notwendigen Reinigungszyklen durchgefiihrt hat und dass die CIP-
Reinigung abgeschlossen ist.

Das folgende 24-VDC-Signal ist von der Verpackungsmaschine zur Molkerei
erforderlich.

*  Maschine bereit fiir Reinigung: Sicherheitssignal von der Maschine

Fehlt dieses Signal, wird die Maschine entleert.

Die Verpackungsmaschine wiederholt die Splilungs-, chemischen Reinigungs-
und Desinfektionszyklen, bis das Signal von der Molkerei auf 0 VDC geht.

Geht das Signal ‘Maschine bereit fiir Reinigung’ auf 0 VDC, muss die
Innenreinigung der Molkerei stoppen, die Riicklaufpumpe der Fillung
stoppt und die Ablassventile 6ffnen sich.

38 Dok.-Nr. IM-586238-0303 £ Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.4

Druckluft

Merkmal

Wert

Bemerkungen

Einlassgréfie

R3/4” Innengewinde

Verpackungsmaschine

Eingangsdruck 600 kPa (6 bar) wahrend
der Produktion
Verbrauch, 425 l/min bei 7,58 bar

Verbrauch,
Verpackungsmaschine
mit Cap-Applikator

1076 /min bei 6,90 bar

Umgebungstemperatur

Luftbeschaffenheit Trocken, sauber und 6lfrei | Ein externer 50 um-Filter
ist vom Kunden an
der Zufuhrleitung zu
installieren

Temperatur 7° C unter der Der Luftkiihler verhindert

Kondenswasserbildung
in Ventilen und Zylindern

£+ Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.5 Strom
Die Verpackungsmaschine muss mit einem abgesicherten
Trennschalter oder einem Sicherungsautomaten versehen sein. Wenn
ein Anpasstransformator verwendet wird, ist auf der Sekundarseite
des Transformators ein zusatzlicher abgesicherter Trennschalter oder
Sicherungsautomat einzubauen. Wenn kein Neutralleiter (Nullleiter)
verflgbar ist, muss der Neutralleiteranschluss geerdet werden.

Detaillierte Informationen zur Elektroinstallation sind im Elektrohandbuch
(EM) zu finden, das mit der Verpackungsmaschine geliefert wird.

Fir Informationen tiber die elektrische Installation der SCU bzw. der
FSU siehe das EM der betreffenden Ausriistung.

Merkmal Wert Bemerkungen

Netzteil 400 VAC, 3N~ | Sollite diese Spannung nicht
zur Verfigung stehen, ist ein
Transformator erforderlich.
Transformatoren sind bei

Tetra Pak erhaltlich oder kbnnen
anderweitig bezogen werden.
Der Kunde ist fir die korrekte
Installation des Transformators
in Ubereinstimmung mit den
einschldgigen Vorschriften
verantwortlich.

Frequenz 50/60 Hz

Nennstrom 42 kVa

Anschlussleistung 100 A

Verbrauch, 4,6 kW

Steuerspannung ein

Verbrauch, 26,5 kW

Vorheizung

Verbrauch, 27,4 kW

Vorheizung mit Takten

Verbrauch, Produktion 25 kW bei 70% = 17 kW

Verbrauch, Standby 24,7 kW Heizungen auf Temperatur,
Sterilisationssysteme ein,
Maschine taktet nicht

40 Dok.-Nr. IM-586238-0303 £+ Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.6 Dampf
Der Dampf zur Verpackungsmaschine muss gefiltert und
kondensatfrei sein. Vor allen Dampfeinlassen der Maschine muss ein
Kondensatabscheider installiert werden, um Kondenswasserbildung
im SAS und im APV zu vermeiden.

Der Dampfverbrauch ist gering, aber der Druck muss konstant sein.
Druckschwankungen miissen auf ein Minimum reduziert werden.
Plotzliche Dampfabgabe an anderen Stellen im System ist zu
vermeiden, damit die Dampfzufuhr zur Verpackungsmaschine

nicht zu stark reduziert wird.

Der Dampf zur Maschine muss fiir Lebensmittel und deren Verarbeitung
geeignet sein. Das verwendete Wasser muss Trinkwasserqualitzt
haben und den einschldgigen Vorschriften entsprechen.

Merkmal I Wert I Bémerkungen_
Dampf fiir Aseptik-Produktventil

Min. Eingangsdruck 138 kPa (1,38 bar)

Verbrauch 2 kg/h

Min. LeitungsgréRe 12 mm Rohr nach OD Tubing
Einlassgroe [12mm Rohrverschraubung
Dampf fiir das Sterilluftsystem (optional bei HH-Maschinen)
Min. Eingangsdruck 138 kPa (1,38 bar)

Verbrauch beim Aufheizen 14 kg/h

Verbrauch bei 5 kg/h

Sterilisationstemperatur

Min. Leitungsgrofie 3/4” NPT

Einlassgroie 3/4” NPT AuBengewinde

3.3.7 Produkt-Anschlussdaten
Bestimmte Milchsorten und Milchprodukte reagieren duRerst
empfindlich auf “mechanische Reibung”, falls bei zu hoher
Geschwindigkeit befordert. Die Kunden sollten deshalb mit Tetra Pak
Rucksprache halten, um sicherzustellen, dass die Produktzufuhr zur
Verpackungsmaschine korrekt dimensioniert ist.

Merkmal Wert Bemerkungen
Idealer 0,9 bar Diese Daten sind
Eingangsdruck fur die Abfillung von

Min. Eingangsdruck | 0,5 bar Normalmilch zutreffend

Max. Eingangsdruck | 2,0 bar
Max. Momentandruck | 150 kPa (1,5 bar)

Einlassgréie 2" Milchrohrverschraubung
Einlasshoéhe 3220 mm
Freifallhhe 8-10m

£ Tetra Pak Dok.-Nr. IM-586238-0303 41



3 Technische Daten und Zeichnungen

3.3.8

3.3.9

3.3.10

Anlagenkommunikation

Tetra Pak empfichlt die Verwendung einer isolierten Mehrader-Steuerleitung
mit mindestens 12 Leitern (11 + 1 Erde) x 0,75 mm? [am. Drahtlehre AWG
18] (z.B. Olflex TP Nr. 351150-407). Die Mehraderleitung umfasst in einem
Kabel alle Ein-/Ausgangssignale zwischen Anlagenprozesskontrolle und
TR/7 Verpackungsmaschine.

Tetra Pak empfiehlt ferner die Verwendung von 24 VDC fiir diese
Kommunikation. Da Optokoppler-Relais benutzt werden, kann jede
Gleichstromspannung zwischen 4 — 44 VDC verwendet werden.

Siehe das Elektrohandbuch fir Verdrahtungsinformationen.

Kommunikation zwischen TR/7 und FSU

Empfehlung: 20 m Olflex (TP Nr. 351150-424) 18 x 0,75mm? [am. Drahtlehre
ca. AWG 18] Mehraderleitung.

Siche das Elektrohandbuch fir Verdrahtungsinformationen.

Kommunikation zwischen TR/7 und SCU/5

Empfehlung: 20 m Olflex (TP Nr. 351150-424) 18 x 0,75mm? [am. Drahtlehre
ca. AWG 18] Mehraderleitung.

Siehe das Elektrohandbuch fir Verdrahtungsinformationen.

42
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.4 Punktbelastung

Punktbelastung bedeutet, dass das Gewicht der Maschine tuber die
FuRe auf mehrere Stellen (wie in der Abbildung unten gezeigt) mit
einer relativ kleinen Kontakiflache konzentriert ist. Der Kunde muss
sicherstellen, dass der Boden des Abfullraums der Punktbelastung
durch die Maschine standhalten kann. Die maximale Punktbelastung
unter jedem Maschinenfu® betragt 2000 kg. Zur Gewichtsverteilung
solliten die im Lieferumfang enthaltenen Bodenplatten verwendet
werden.

1 Maschinenful® (4)
2 Magazinful (4)
3 Senkrechtftrderer-Full (4)

63,6 mm 22,1 mm
'8,3 mm 14,7 mm
—— e

89,9 mm

36,8 mm

55,5 mm

£ Tetra Pak Dok.-Nr. IM-586238-0303 43



3 Technische Daten und Zeichnungen

3.5

Hinweis!

3.51

Emissionen

Folgende Emissionen werden wihrend des Betriebs von der Verpackungs-
maschine abgegeben. Details zu den Emissionen sind unter dem jeweils
angegebenen Abschnitt zu finden.

Wiérmebelastung (siehe auch 3.5.1)

VerpackungsmascChing............ceeevvveieeiiieiie i, 19 900 kJ

Sterilluftsystem ... 9500 kJ
Wasserstoffperoxid (nur ESL) (siehe auch 3.5.2)

Raumluftkonzentration ....................... zwischen 0,2 und 0,4 ppm

UV-Licht (nur ESL) (siehe auch 3.5.3)

0,7 pW/cm?2 gemessen an der vertikalen Offnung zwischen den Tiiren Nr.17
und Nr.18. Die nach ACGIH zulissige UV-Expositionszeit fiir diese Werte
liegt tiber 8§ Stunden.

Blaues Licht (nur ESL) (siehe auch 3.5.3)

Es ist nicht zu erwarten, dass die Blaulichtexposition wihrend des normalen
Betriebs und der Fehlersuche die zuldssigen Expositionsgrenzwerte fiir das
ungeschiitzte Auge iiberschreitet.

Larmpegel (siehe auch 3.5.4)

Es ist unwahrscheinlich, dass TR/7 Verpackungsmaschinen den von der
OSHA vorgeschriebenen 8-Stunden-Expositionsgrenzwert bzw. den von der
ACGIH vorgeschriebenen 8-Stunden-Schwellenwert (TLV) von 85,0 dBA
uberschreiten. Die Larmexposition dndert sich jedoch je nach Arbeitspraktiken
und Eigenschaften des Aufstellungsraumes der TR/7 (d.h. Baumafe und

Art des Innenputzes). Um die Ubereinstimmung mit den Vorschriften
sicherzustellen, empfiehlt AES nach der Aufstellung und der Inbetriebnahme
der TR/7 eine Larmdosimetrie vorzunehmen.

Bitte lesen Sie Abschnitt 3.5.3 genau durch, um die fiir das UV-Licht
gemachten Angaben richtig auszulegen.

Widrme

Die Wirmebelastung wurde fiir das Kiihlsystem in der Verpackungsmaschine
und fiir das Sterilluftsystem getrennt bestimmt. Bei diesen Werten ist die an
die Umgebung abgestrahlte Warmeenergie nicht berticksichtigt.

Die Wirmebelastung wurde fiir jedes System durch eine Temperaturmessung
am Wirmetauscher bestimmt, wobei die Durchflussrate durch den
Wirmetauscher und die Warmeleitfihigkeit des Kiihlmittels beriicksichtigt
wurden.

44
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.5.2 Wasserstoffperoxid (nur ESL)

Die Raumluftkonzentration hiingt von der GréBe des Abfiillraums und von

Hinweis!

der Anzahl der Luftwechsel im Raum ab.

An der TR/7 Fiillmaschine Nr. 50243 waren sédmtliche Schutzvorrichtungen
und Abdeckungen angebracht. Fiir den Test hat das Labor 8 Liter 2%iges

Wasserstoffperoxid angesetzt. Das System wurde auf die entsprechende

Betriebstemperatur mit dem korrekten HyO,-Durchfluss und dem korrekten

Luftdurchsatz gebracht. Fiir den Test wurden die folgenden Parameter

verwendet.

*  Hy0, Durchflussrate: 0,6 Liter pro Minute (gemessen in einem Becherglas)

* H,0, Luftdurchsatz: 84 Liter pro Minute

* H,0, Erhitzertemperatur: 130° C
*  Die Maschine wurde bei Normalgeschwindigkeit fiir 1-Liter-Packungen

betricben

Die folgende Tabelle zeigt die Ergebnisse des H,O,-Tests. Die Darstellung auf
der folgenden Seite zeigt die Anordnung der vier Priifpunkte an der Maschine.

H,0, Luftqualitit in der und um die TR/7
Zeit Fihler H,05 ppm
Anordnung

8:00 Uhr TP1 1,3
TP 2 0,3

TP 3 0.3

TP 4 0,4

8:30 Uhr TP 1 15,2
TP 2 0,4

TP 3 0,3

TP 4 0,4

9:00 Uhr TP 1 12,0
TP 2 0,3

TP 3 0,3

TP 4 0.4

9:30 Uhr TP 1 10,4
TP 2 0,3

TP 3 0,3

TP 4 0,2

10:00 Uhr TP 1 10,8
TP 2 0,3

TP 3 0,3

] TP 4 02
10:30 Uhr TP 1 12,4
TP 2 0.3

TP 3 0,3

TP 4 0,2

£ Tetra Pak
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3 Technische Daten und Zeichnungen

H,0, an der Ausgabedfthung der Maschine: 0,2 ppm

Detaillierte Informationen zur sicheren Handhabung und Lagerung
von Wasserstoffperoxid sind im Kapitel Sicherheitshinweise zu finden.

TP 1
K

Spalt an oberer
Maschinen-
abdeckung

SEITENANSICHT

Draufsicht der TR/7

TP 4
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.5.3 UV-Licht (nur ESL)

Hinweis!

A =

Informationen zu den Gefahren in Verbindung mit UV-Licht sind im Kapitel
Sicherheitshinweise zu finden.

Gepriifte Verpackungsmaschine: Tetra Rex TR/7 Serie II ESL
Seriennummer 65189/50881
Pritfdatum ........ccooovmeieieee e 18. Mirz 2003

Die Messwerte wurden mit einem werkskalibrierten International Light

IL 1400A Radiometer/Photometer erfasst, das mit geeigneten Messkdpfen
zur Bestimmung der tatsichlichen Bestrahlung ausgestattet war, welche

zur Berechnung der max. tiglichen Exposition gegeniiber UV- und Blaulicht
eines ungeschiitzten Arbeiters notwendig ist.

Die max. Expositionszeiten wurden anhand der von der American Conference
of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) festgelegten Schwellenwerte
(TLV) bestimmt.

Es folgt eine Ubersicht der Ergebnisse.

Modus 1: Zur Simulation des Normalbetriebs wiihrend der
Verpackungssterilisation bei geschlossenen Tiiren, geschlossenen

Abflussrinnen und Lampe auf Stufe 2 (14,0 mW/cm?). Typischerweise
erfolgt der Betrieb bei Leistungsstufe 2.

Durch Glastiren und kleine Spalten um die Taren .............ooo....... > 8 Stunden
GroRere Offnungen um den Magazintisch...........ovveerovoeeoooeo, 2 - 8 Stunden

Der Messwert fiir die Blaulichtexposition bei Modus 1 hat den zur Berechnung
der zuldssigen Exposition verwendeten Ly, . Pegel nicht iiberschritten.

Modus 2: Zur Simulation des Normalbetriebs wihrend der
Verpackungssterilisation bei geschlossenen Tiiren, geschlossenen

Abflussrinnen und Lampe auf Stufe 7 (23,1 mW/cm?). Die Leistungsstufe 7
ist diec hochste verfiigbare Leistungsstufe und wird zum Dokumentieren
eines Worst-Case-Szenarios verwendet.

Ungeschiitzte Maschinenteile

Die Tursicherheitsschalter stellen einen Teil des Sicherheitssystems
der Maschine dar und durfen auf keinen Fall Gberbriickt, umgangen
oder aufler Betrieb gesetzt werden. In diesem Fall besteht die Gefahr
schwerer oder tddlicher Verletzungen.

AUFTUrEbeNE ...t 2 - 10 Minuten
In N&he der Linie auf jeder Seite der Lampe...........c.oo.......... 3 - 30 Sekunden

Zulassige Exposition gegeniiber Blaulicht im Modus 2 betrigt 111 Minuten.

Modus 3: Alle Tiiren geschlossen, alle Abflussrinnen offen, Lampen-
Leistungsstufe 7 (Shutter geschlossen und Lampe mit abgesenkter Leistung).
Dieser Modus dient fiir eine Simulation des Leerlaufs oder einer interner
Fehlersuche, wenn eine der Abflussrinnen bei Lampe auf Leistungsstufe 7
gedftnet wird.

Auf Tirebene, nicht auf den horizontalen Spalt gerichtet ............. > 8 Stunden
Uber oder unter der Linie auf jeder Seite der Lampe................... > 8 Stunden
Auf die Dichtung im Lampengehé&use gerichtet ...................... 6,4 - 8 Stunden
£or Tetra Pak Dok.-Nr. IM-586238-0303 47
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Hinweis!

Der Messwert fiir die Blaulichtexposition bei Modus 3 hat den zur Berechnung
der zuldssigen Exposition verwendeten Ly, Pegel nicht tiberschritten.

Modus 4: Tiiren zum Bodenformungsbereich ge6ffnet, Lampe auf
Leistungsstufe 7, Shutter geschlossen und Lampe mit abgesenkter Leistung.
Dieser Modus wurde zur Simulation der Exposition eines Arbeiters
verwendet, der versucht, Storungen im Bodenformungsbereich (entspricht
den Tiiren 1 bis 4, 17 und 18) bei Lampe auf Leistungsstufe 7 zu beseitigen.

Die Nummern der Tiiren sind in den Abbildungen nach den Tabellen der UV-
und Blaulicht-Tests sichtbar.

Modus 5: Tiiren zum Abfullbereich gedffnet, Lampe auf Leistungsstufe 7,
Shutter geschlossen und Lampe mit abgesenkter Leistung. Dieser Modus
wurde zur Simulation der Exposition eines Arbeiters verwendet, der versucht,
Stérungen in den Abfiill- oder Deckelversiegelungsbereichen (entspricht den
Tiiren 5 bis 16) bei Lampe auf Leistungsstufe 7 zu beseitigen.

Die Priifergebnisse sind in den folgenden Tabellen zusammengefasst,
zusammen mit den fiir die jeweiligen Schwellenwerte (TLV) des ACGIH
zutreffenden max. zuldssigen Expositionszeiten. Die Daten sind wie folgt
in Spalten unterteilt:

Priifmodus - Zustand der Verpackungsmaschine wiahrend der Priifung
(Modus 1 bis 5)

(Needed on table?) Priifnr. im Diagramm - Dies ist die Nummer der
Priifung, die zu verwenden ist, um auf dem Diagramm die Stelle ausfindig
zu machen, an der die Messung durchgefiihrt wurde.

Priifstelle - Eine Beschreibung der Stelle, an der die Messung durchgefiihrt
wurde.

Niedrige UV-Messwerte - Die niedrigsten Werte auf dem Messgerit wihrend
der UV-Priifung.

Hohe UV-Messwerte - Die hochsten Werte auf dem Messgerit wihrend
der UV-Priifung.

Mazx. UV-Expositionszeit Die maximal zuldssige Zeit, fiir die ein
ungeschiitzter Arbeiter an einer bestimmten Priifstelle dem UV-Licht
ausgesetzt bleiben kann, ohne die ACGIH Expositionsgrenzwerte zu
iiberschreiten.

Hohe Blaulicht-Messwerte - Die hochsten Werte auf dem Messgerit wiahrend
der Blaulicht-Priifung.

Max. Blaulicht-Expositionszeit Die maximal zuldssige Zeit fiir die ein
ungeschiitzter Arbeiter an einer bestimmten Priifstelle dem Blaulicht
ausgesetzt bleiben kann, ohne die ACGIH Expositionsgrenzwerte zu
tiberschreiten.
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3 Technische Daten und Zeichnungen

UV- und Blaulicht-Testergebnisse

Priif- Priifstelle Niedrige UV- | Hohe UV- Max. UV- Hohe Max. Blaulicht-
modus Messwerte | Messwerte | Expositionszeit | Blaulicht- Expositionszeit
(uW/icm2) | (uW/cm2) Messwerte

1 Durch das Glas von Tiir Nr.3 <0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.

1 Durch das Glas von Tir Nr.4 < 0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.

1 Spalt zwischen Abflussrinne < 0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.
und TOr Nr.4

1 Spalt zwischen Abflussrinne < 0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.
und Tir Nr.5

1 Durch das Glas von Tor Nr.6 < 0,05 > 8 Std. Nicht geprift > 8 Std.

1 An der Ausgaberutsche, zuriick 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
auf die Lampe blickend

1 Durch das Glas von Tiir Nr.15 < 0,05 > 8 Std. Nicht gepruft > 8 Std.

1 Spalt zwischen Abflussrinne 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
und TUr Nr.17

1 Vertikale Offnung zwischen 0,1 0,2 4 Std. < 5,000 > 8 Std.
Tiren Nr.17 u. Nr.18 in N3he
der Unterseite der TOr Nr.17
durch Reflexion

1 Vertikale Offnung zwischen 0.6 0,7 69 Min. < 5,000 > 8 Std.
Tdren Nr.17 u. Nr.18 ca. 30 cm
Ober der Unterseite der
Tir Nr.17 durch Reflexion

1 |Offnung unter leerem 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
Verpackungshalter

2 Durch das Glas von Tur Nr.3 < 0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.

2 Durch das Glas von Tiir Nr.4 < 0,05 > 8§ Std. < 5,000 > 8 Std.

2 Spalt zwischen Abflussrinne <0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
und TOr Nr.4

2 Spalt zwischen Abflussrinne < 0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Sid.
und Tar Nr.5

2 Durch das Glas von Tiir Nr.6 < 0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.

2 An der Ausgaberutsche, 0,2 0,3 2,7 Std. < 5,000 > 8 Std.
auf die Lampe blickend

2 Durch das Glas von Tir Nr.15 <0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.

2 Spalt zwischen Abflussrinne 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
und Tiir Nr.17

2 Vertikale Offnung zwischen 0,4 0,5 1,6 Std. < 5,000 > § Std.
Taren Nr.17 u. Nr.18 in Nahe
der Unterseite der Tur Nr.17
durch Reflexion

2 Vertikale Offnung zwischen 0,9 1,0 48 Min. < 10,000 > § Sid.
Taren Nr.17 u. Nr.18 ca. 30 cm
Uber der Unterseite der
Tar Nr.17 durch Reflexion
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UV- und Blaulicht-Testergebnisse, Fortsetzung

Prif- Prufstelle Niedrige UV- | Hohe UV- Max. UV- Hohe Max. Blaulicht-
modus Messwerte | Messwerte | Expositionszeit | Blaulicht- | Expositionszeit
(uWlcm2) | (uW/cm2) Messwerte

2 Offnung unter leerem 0,1 <0,2 4 Std. < 5,000 > 8 Std.
Verpackungshalter

3 Abflussrinnendffrung <0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.
unter TGr Nr.4 |

3 Abflussrinnendffnung < 0,05 > 8 Std. Nicht geprift > 8 Std.
unter Tlr Nr.5

3 An der Ausgaberutsche, < 0,05 > 8 Sid. Nicht gepriift > 8 Std.
auf die Lampe blickend

3 Abflussrinnendéffnung <0,05 > 8 Sid. Nicht gepriift > 8 Std.
unter Tur Nr.15

3 Abflussrinnenéffnung <0,05 > 8 Std. Nicht geprft > 8 Std.
unter Tur Nr.16

3 Abflussrinnenéffnung unter < 0,05 > 8 Std. Nicht geprift > 8 Std.
Tar Nr.17

3 Vertikale Offnung zwischen < 0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
Taren Nr.17 u. Nr.18 in Nahe
der Unterseite der Tlr Nr.17
durch Reflexion

3 Vertikale Offnung zwischen < 0,05 > 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
Tiaren Nr.17 u. Nr.18 ca. 30 cm
tiber der Unterseite der
Tor Nr.17 durch Reflexion

3 |Offnung unter leerem < 0,05 > 8 Std. Nicht gepriift > 8 Std.
Verpackungshalter

4 Auf Ebene der Tur Nr4 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
bei offener Tir, am Spalt
zwischen Dichtung und Lampe

4 Innerhalb Tur Nr.4 ca. 15 cm 0,1 0,2 4 Std. < 5,000 > 8 Std.
von der Lampe, am Spalt
zwischen Dichtung und Lampe

4 Auf Ebene der Tir Nr.17 < 0,05 > 8 Std. Nicht gepruft > 8 Std.
bei offener Tur, am Spalt
zwischen Shutter und Lampe

4 Innerhalb Tir Nr.17 ca. 15 cm 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
von der Lampe, am Spait
zwischen Dichtung und Lampe

4 innerhalb Tiir Nr.4 ca. 2,5 cm 0,3 04 2 Std. < 10,000 > 8 Std.
von der Lampe, am Spalt
zwischen Dichtung und Lampe

5 Auf Ebene der Tir Nr.6 < 0,05 > 8 Std. Nicht geprift > 8 Std.
bei offener Tir

5 Innerhalb Tar Nr.5, tber 0,05 0,10 8 Std. < 5,000 > 8 Std.
der Linie ca. 30 cm von der
verschlossenen Lampe

5 Auf Ebene der Tir Nr.15 < 0,05 > 8 Std. Nicht geprift > § Std.
bei offener Tir

5 Innerhalb Tar Nr.5, ca. 30 cm < (0,05 > 8 Std. Nicht gepruft > 8§ Std.
von der verschlossenen Lampe
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3 Technische Daten und Zeichnungen

3.5.4 Geriausch

Applied Environmental Sciences, Inc. (AES) hat die Larmpegel um die TR/7
wihrend der Abfullung von 1-Liter-Packungen mit Caps (Liarmmodus 1) und
withrend der Abfiillung von 1-Liter-Packungen ohne Caps (Ldrmmodus 2)
gemessen. Beim Larmmodus 1 betrug der héchste, an der AuBenseite der
TR/7 gemessene Larmpegel 90 dBA (unter dem Cap-Auflegerarm), wobei
die meisten Messwerte zwischen 78 und 84 dBA lagen. Beim Larmmodus 2
betrug der hochste gemessene Larmpegel 83 dBA (an der Ausgaberutsche).
Aufgrund der Larmmessergebnisse im Modus 1 konnen der von den

OSHA (Agentur fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz)
vorgeschriebenen §8-Stunden-Expositionsgrenzwert bzw. der von der
ACGIH vorgeschriebene 8-Stunden-Schwellenwert (TLV) von 85,0 dBA
uberschritten werden. Expositionswerte tiber 85 dBA sind jedoch
unwahrscheinlich, da dazu eine Person stindig unter dem Cap-Auflegerarm
stehen miisste, wahrend die TR/7 fiir nahezu eine ganze 8-Stunden-Schicht
durchgehend arbeitet. Beim Larmmodus 2 lagen alle Larmpegelmesswerte
unter dem OSHA 8-Stunden-Expositionsgrenzwert bzw. unter dem ACGIH
8-Stunden-Schwellenwert (TLV) von 85,0 dBA.

Abbildung | zeigt die rund um die TR/7 gemessenen Larmpegel wahrend der
Abfiillung von 1-Liter-Packungen mit Caps (Larmmodus 1). Abbildung 2
zeigt die rund um die TR/7 gemessenen Larmpegel wéhrend der Abfiillung
von 1-Liter-Packungen ohne Caps (Larmmodus 1).
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74 bis 78
dBA

Cap-
Applik

{
]
|
?tor

70 bis 75

dBA

Wy 'epgQuInosa0 L Wi

Abbildung 2: Lirmpegel-Messwerte (dBA) fiir TR/7 Serie 1l

beim Abfiillen von 1-Liter-Packungen mit Caps
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A A
69 bis 75 68 bis 75
dBA dBA
\/ \

Abbildung 2: Lirmpegel-Messwerte (dBA) fiir TR/7 Serie I
beim Abfiillen von 1-Liter-Packungen ohne Caps
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3.6 Wasserstoffperoxid (nur ESL)

Der Wirkstoff in der Desinfektionsflussigkeit ist Wasserstoffperoxid.
Ruckstandsarmes Wasserstoffperoxid in Lebensmittelqualitat (zum
Sprihen, nicht fir das Bad) sollte von einer von Tetra Pak
angegebenen Lieferquelle bezogen werden.

Bitte lesen Sie alle Informationen zum Thema Wasserstoffperoxid
im Kapitel Sicherheitshinweise genau durch.

Zum Ansetzen der Wasserstoffperoxidldsung und zum Priifen auf
Wasserstoffperoxid-Riickstéande in den Packungen befolgen Sie die
Anweisungen im Betriebshandbuch (OM).

Bei Handhabung und Lagerung von Wasserstoffperoxid die Hinweise
von Hersteller und Zulieferer beachten.

Merkmal Wert Bemerkungen

Konzentration 35% H,0,

beim Kauf

Konzentration in der 2,0% Hy0, durch Titration bestimmen

Verpackungsmaschine

Behaltergréle 101

Verbrauch 0,6 l/h

Prifung auf Chemetrics HP-10 Kit Nachfiillpackungen

H,0,-Riicksténde TP Art.-Nr. 90298-0031 | fiir das Testkit,

TP Art.-Nr. 90298-0032
(Forts.)
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3.6.1

(Forts.)

Spezifikationen fiir Wasserstoffperoxid

Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Tetra Pak-Spezifikationen
wurden eingefiihrt, da heute durch neue Techniken ein weitaus reineres
Wasserstoffperoxid erzeugt werden kann. Die Verwendung von
riickstandsarmem Wasserstoffperoxid sorgt fiir weniger Riickstinde in den
Sprithdiisen, wodurch der Wartungsbedarf bei den Verpackungsmaschinen
reduziert wird.

Ein GroBteil der auf dem Markt erhiltlichen riickstandsarmen
Wasserstoffperoxidprodukte in Lebensmittelqualitit erfiillen diese
Spezifikationen.

Chemische und physikalische Einheit Beschreibung
Eigenschaften

Aussehen N/A Klare, farblose Fliissigkeit
Gefrierpunkt °C -33°
Siedepunkt °C 108
Dichte (20° C) kg/l 1,132
H,0,-Konzentration % (Gew.-%) 35 min.
pH-Wert (scheinbar) _ 25-42
Sauregehalt (wie H,SO,) % (Gew.-%) 0,003 max.
Trockenruckstand bei 105°C mg/l <30
Fe mg/I| 0,03 max.
Schwermetalle (wie Pb) mg/i 5 max.
Phosphate (PO4%) mg/l <20
Andere typische Werte

Na mg/| 2-5
Nitrate mg/l 5 max.
cr mg/| 1 max.
Al mg/l 2 max.
Cu mg/l 0,01 max.
Pb mg/l 0,1 max.
Cr, Ni, Mn, Mo mg/t 0,05 max.

Alle Wasserstoffperoxid-Marken, die die obigen Qualitdtsanforderungen
erfiillen, sind fiir den Gebrauch in den TR/7 Serie II Verpackungsmaschinen
zulissig,

Hier einige Beispiele:

«  BACTERPROOF® 35 S100, von Ausimont (www.Ausimont.com)

s Durox LR™, von FMC Corporation (www.fmcchemicals.com)

»  AG-Spray-35 (frither Typ D0023) von Solvay Interox
(www.Solvayinterox.com)

*  High Purity Food Grade Hydrogen Peroxide 35% von Solvay Interox
(www.Solvayinterox.com)
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