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1.0

Einleitung

Die GEA AHLBORN Butterungsmaschine Typ 312 ist ausgelegt
fUur die Verbutterung von Sauerrahm mit 38 - 40 ¥ Fettgehalt
bzw. SUBrahm mit 42 % Fettgehalt bei einer Rahmbehandlung,
die die technologischen Erfordernisse bericksichtigt.

Es kann auch Rahm mit anderen Fettgehalten verarbeitet werden.

Die Maschine ist konzipiert fir einen zuverléssigen wartungs-
armen Betrieb. Die unter "Wartung" aufgezeigten Intervalle
sind jedoch unbedingt einzuhalten.

Besondere Aufmerksamkeit ist der Hygiene der Maschine gewidmet
worden, sie ist fiUr die Voll-CIP-Reinigung mit entsprechend
abgestimmten Sprihkugeln und Reinigungsrohren ausgeristet.

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise, insbesondere die
Wartungsvorschriften, damit Ihre Butterungsmaschine immer betriebs-
bereit ist.

Bei mangelnder Wartung sowie eigenméchtigen Veranderungen erlischt
jeglicher Garantieanspruch.
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Beschreibung der Butterungsmaschine

Der Maschinenaufbau ist aus Bild EN 226 ersichtlich.

1. Trommelsystem in einer Achse angeordnet, mit:-
- Anbutterungszylinder und Schléager
- Nachbutterungstrommel mit Eiswasserkihlung

- Trenntrommel mit Buttermilchabfihrung
2. Einstufenkneter mit Vakuumeinrichtung
3. Maschinengestell mit Verkleidung
4. Rohrleitungssystem in der Maschine
5. Buttermilch-Abfihrung
6. Steuerung

Der Anbutterungszylinder ist zur wirkungsvollen Anbutterung
innen mit einem Waffelprofil ausgebildet. Der Zylinder ist
isoliert. Der einseitig gelagerte Schlédger ist dynamisch
ausgewuchtet.

Die Schl&gerwelle ist als Hohlwelle ausgebildet und dient
zur Einleitung des Anbutterungsrahmes.

Der Schléger wird mit einem Drehstrommotor Uber einen Simpla-
belt-Verstellantrieb ancetrieben. Drehzahlverstellung mit
elektrischer Fernverstellung und digitaler Drehzahlanzeige.

Das Trommelsystem ist leicht konisch ausgebildet.

Die Nachbutterungszone wird auf dem gesamten Umfang gekUhlt.
Die Trennzone besteht aus einem verschleiffreien Spezial-
Spaltfilter mit 0,12 mm Spaltweite. Die Buttermilch wird
geschlossen abgeleitet. Die Abdichtung ist durch ein Doppel-
labyrinth mit CIP-Reinigung ausgefihrt. :

Die Eiswasserauffangschale ist isoliert.

Das Trommelsystem wird mit einem dreifach polumschaltbaren

Getriebe-Drehstrommotor angetrieben. Verstellung vom Bedien-
schrank, mit digitaler Drehzahlanzeige.
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Das Knetersystem besteht aus: -

Abpresser, Drosselschieber, Vakuumkammer, Obergangsgehduse.
mit Dosierstelle, angeflanschter Butterpumpe, 5 Mischkammern,
Mundstiick und Stiitzkonstruktion.

Die Doppelschnecken- Knetkammern und Mischkammern sind doppel-
wandig und werden mit Eiswasser gekiihlt.

Bei Kneterstillstand wird die Eiswasser- Zufiilhrung automatisch
abgestellt und der KihIimantel entleert.

Die Schecken sind untereinander verzahnt. Der Anrieb erfolgt
durch einen Drehstrommotor iiber einen Simplabelt- Verstellantrieb
mit Breitkeilriemen. Drehzahlverstellung mit elektrischer Fern-
verstellung und digitaler Drehzahlanzeige.

Die Butterpumpe wird durch einen liber Frequenzumformer gesteuerten
Drehstrom- Antrieb stufenlos einstellbar angetrieben.

Die Drehzahlverstellung erfolgt manuell iiber einen Sollwertgeber
vom Bedienschrank.

Das Maschinengestell besteht aus Profil-Cr-Ni-Stahl 1.4301 und ist
allseitig mit schallgeddmmten Cr-Ni-Stahl Elementen verkleidet.

Vier Verkleidungen sind als Tiiren ausgebildet. Ein Fenster in der
Stirnwand ermdglicht die Beobachtung des Knetersumpfes sowie der
gesammten Trommel. Der Beobachtungsraum ist beleuchtet.

Die Maschine ist mit 1 separaten Bedienschrank ausgeristet,

und bestlickt mit:

Przentanzeigen fiir Dosierpumpe und Drehzahlanzeigen fiir
Schldger, Kneter, Trommel.und Butterpumpe

Schalter -0- Betrieb -0- Reinigung,

Tasterpaare 0/1 fiir Antriebe,

Tasterpaare +/- fiir Dosierpumpe, Schldger, Kneter

Taster Ein/Aus fiir Beleuchtung (La) und Kihlung (Ku).
Sollwertversteller fiir die Leistungsverstellung der Butterpumpe
und der Rahmpumpe.

Fiir die Beschickung der Butterungsmaschine mit einer definierten ~.~".z2277c
Rahmmenge wird bauseits eine Rahmpumpe beigestellt.
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Zur Zudosierung ist im Gestell eingebaut:

1 Membran-Dosierpumpe Minidos A 24 ATE
Leistung: 0 - 25 1/h
mit elektrischer Fernverstellung
mit Drehstrommotor 0,075 kW.

Fir die Vakuumbehandlung ist der Kneter mit einer Vakuumzone
ausgeristet.

Als Pumpe ist im Gestell installiert:-

1 Flissigkeitsringpumpe Typ PM 112 2N,
Pumpenkdrper Chromnickelmolybdénstahl,
mit Drehstrommotor 0,75 kW.

FUr die Vakuumeinstellung ist ein Regulierventil und ein Vakuum-
meter eingebaut.

Die Betriebswassermenge ist so einzustellen, daf ca. 120 1l/h =
2 1/min zuflieBen.

Die anfallende Buttermilch wird in einem SammelgefdB aufgefangen
und zum Buttermilch-lLagertank geleitet.

Zur Férderung der Buttermilch dient:-

1 Kreiselpumpe Typ FP 712/130.- A
Leistung: ca. 10000 1’k bei 2,0 bar

Die Steuerung erfolgt Uber Niveauschalter.
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Aufstellung und Installation

Im allgemeinen wird die Butterungsmaschine von unserem
Montagepersonal nach den z. Zt. giltigen Montagebedingungen
montiert und in Betrieb genommen.

Am Aufstellungsort Transportbohlen lésen und TransportfiBe
entfernen. Dafir mitgelieferte KalottenfiiBe einschrauben.
Vorher Druckplatten mit GummifiBen unterlegen!
Butterungsmaschine genau ausrichten. Dazu hintere Seiten-
verkleidung 6ffnen. In Achsrichtung nach der Schlégerwelle
ausrichten, in Querrichtung nach Bearbeitungsleisten am
hinteren Lagerrahmen. Kalotten mittels Konterschrauben
sichern.

Vor Inbetriebnahme ist der Olstand an allen Getrieben zu
kontrollieren. Mitgelieferte Entliftungsschrauben fir die
Getriebe einsetzen, bzw. VerschluBstifte der EntliUftungs-

schrauben entfernen.
Am Vakuummeter ist vor Inbetriebnahme der VerschluBstopfen

zy)entfernen.
Rohrleitungsinstallation 1t. Zeichnung EN 0249 durchfihren.

Innerhalb der Maschine sind alle Leitungen und Armaturen
for
Produktfluf}

Reinigungsverteilung

Frisch- und Eiswasserversorgung

[}

Vakuum
installiert und zur AuBenwand gefihrt.

Die Zuleitungen zum ButtermilchgefdB, die Pumpensaugleitungen
sowie die Reinigungsverteilung mit Scheibenventilen sind im

Werk vormontiert.

Alle Ubrigen Leitungen missen vor Ort montiert werden und
gehoren nicht zum Lieferumfang.

An die Maschine heranzufiihren und anzuschlieBfen sind

- Frischwasser DN 25 pU 2-3 bar

- Eiswasser-Vorlauf DN 32 piu 1-2 bar

- Eiswasser-Ricklauf DN 32

%) Rotore der Butterpumpe erst nach griindlicher Reinigung der

Butterungsmaschine einbauen. Rotorschrauben mit vorgeschrie-
benem Drehmoment anziehen (120 Nm).
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- Kalt- und HeiBwasser-Batterie DN 25 (z. Buttermilchgefad)
- Dampf DN 25 pu 0,5 bar (z. Ausschmelzen, - SchlauchanschluB).

Elektroinstallation

Die Maschine ist mit 1 Bedientschrank mit Bedienelementen und
Anzeigegerat
gelegt.

Die Hauptstromversorgung wird separat installiert, die Ver-
kabelung ist bauseits zu erstellen.

Aufbau und Verdrahtung nach EL-Plan 54565600
Drehrichtungen der Antriebe kontrollieren!

Drehzahlanzeigen Uberprifen, evtl. justieren.

Aufstellen der Butterungsmaschine !

Wasserwaage

j L/
1

Achtung bei Montage des Kneters!

Getriebegehsuse und Knetergehduse missen planfldchig
aufeinander liegen. B
Schnecken, kammern, Mischfliigel und Lochplatten sind

einzeln verpackt, der Zusammenbau mu8 .nach folgender
Nummerierung erfoleen (siehe nachfolgende Zeichnuna)
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Wartung der Butterungsmaschine

Die GEA AHLBORN Butterungsmaschine 312/1000 erfordert ein
geringes MaB an Wartung, jedoch sind die angegebenen Punkte
sorgfaltig zu beachten, um Stérungen zu vermeiden.

Schmierung

Schmierung der Maschine nach Schmierplan EN 226 und dem Wartungsplan

Verstellscheiben

Die Simplabelt-Verstellscheiben am Schldger- und Kneterantrieb
sind wochentlich einmal nachzuschmieren ( s. hierzu auch die

Montage- und Betriebsanweisung der Fa. Lenze).
)

Schlagerwellen- und Trommellagerung

Die drei Schmiernippel der Schldgerwellen- und Trommellagerung
sind einmal im Monat nachzuschmieren, Diese Schmierstellen sind
zugénglich, wenn die hintere Seitenverkleidung (Tur) gedffnet
wird. Schmiernippel der Trommellagerung kann je nach Stellung
der Trommel verdeckt sein.

Trommel in Position fahren!

Als Schmiernippel ist ein gutes HeiBlagerfett (auf Lithium-
basis), z. B. SHELL ALVANIA 2 oder andere gleichwertige Fette,

zu verwenden.

Knetergetriebe

Das Knetergetriebe ist bereits mit 01 gefillt. Vor Inbetrieb-
nahme der Butterungsmaschine ist der Olstand zu kontrollieren.

Das Knetergetriebe (Zahnradgetriebe) wird durch Tauschschmierung
geschmiert. Der erste Olwechsel ist nach 6 Monaten durchzufihren.
Die weiteren Olwechsel sind nach Bedarf vorzunehmen, mindestens
jedoch einmal jdhrlich. Das 01 ist im betriebswarmen Zustand durch
den unteren Stutzen Teil 2114 abzulassen. Das Getriebegehduse mit
Waschél gut durchspilen. Die Entliftungsschraube Teil 2111 ist zu

reinigen.

Als O1fillung werden 8 kg eines guten Maschinendls, unsere Bestell-
Nr. 9.906-049, benitigt. Der Olstand soll bis zum Olstandsglas

reichen.

*) Die Verstellscheiben diirfen im Stillstand nicht verstellt
werden (auBer beim Riemenwechsel).
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Motorwippen fir Kneter- und Schldgerwellenantrieb

Die Motorwippen filr Schliger-.u. Kreterantrieb sind alle 3 Monate
nachzuschmieren. Die 4 Schmierstellen der Motorwippe fir den
Kneterantrieb sind zugdnglich, wenn die vorderen Seitenverkleidungen
abgenommen werden.

Zum Nachschmieren der 4 Schmierstellen der Motorwippe fir den
Schligerwellenantrieb sind die hinteren Seitenverkleidungen (Tiiren)

zu 6ffnen. (Wie bei Schldgerwellenschmierung 4.1.2.)

Trommelantrieb

Olwechsel und Wartung des Getriebemotors nach beiliegender
Bedienungsanleitung.

Drehzahlverstellung fiir Schldger und Kneter

Schneckengetriebemotor fiir Kneter und Schlégerdrehzahlverstellung
Olwechsel und Wartung nach beiliegender Betriebsanleitung von Fa.
Flender S 212 flir Schneckengetriebe.

Drehstrommotor f. Schldgerantrieb

Wartung nach beiliegender Anleitung der Fa. Schorch

Keilriemen und Kettenantriebe

Breitkeilriemen

Die Breitkeilriemen der Schligerwellen- und des Kneterantriebs
unterliegen keinerlei Wartung, da die Verstellscheiben selbst-
titig fUr die richtige Riemenspannung sorgen.

Auswechseln der Breitkeilriemen

Niedrigste Drehzahl einstellen. Stellung der Spreizscheibe mit
einem Holzstick sichern, Drehzahlverstellung bedienen, hierdurch
wird der Riemen entspannt und kann leicht ausgewechselt werden.

Doopel-Rollenkette

Die Doppelrollenkette fir den Trommelantrieb ist nach 2 Wcchen

auf richtige Kettenspannung zu Uberprifen und, falls erforcerlich,
durch Verschieben des Regelantriebes nachzustellen. Die Flucht
zwischen Kettenritzel und Kettenrad muB unbedingt erhalten bleiben,
um einen Schréglauf, der zu einem starken VerschleiB fihren wirde,
zu verhindern. Eine laufende Kontrolle- der Kettenspannung ist alle
3 Monate durchzufihren. Die Doppelrollenkette mit Kunststofigleit-
lagern arbeitet wartungsfrei.
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Gleitringdichtung der Schlédgerwelle

Die Gleitringdichtung 1610 fir den Rahmeintritt an der Schlégerwelle
erfordert kaum Wartung. Tritt eine Undichtigkeit infolge Abnutzung
des Gleitringes auf, so ist der Klemmring 1610 f nachzustellen, daB
sich wieder ein Einbauspalt von 3 mm ergibt.

Beim Einbau der Gleitringdichtung ist unbedingt zu beachten,

daBl die Laufflichen des Gegenringes 1610 a und des Gleitringes
1610 b nicht beschadigt werden. Ebenso ist beim Uberschieben

der Gleitringdichtung auf den Dichtring 1610 i zu achten -
zweckmiBigerweise vorher einzufetten. AnschlieBend ist der
Montagesplint 1610 h zu entfernen und der Einbauspalt auf

3 mm einzustellen.
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Schneckenlagerung - Kneter

Die Lagerung der Schnecken erfolgt durch PTFE-FUhrungsb&nder.
Der VerschleiB dieser Lagerungen ist jahrlich einmal zu Uber-
prifen. Bei einer Mittigkeitsabweichung von mehr als 0,5 mm
zwischen Lagerzapfen und Lagerbohrung (Lochplatte) missen
die FUhrungsbénder ausgewechselt werden, damit ein Anlaufen
der Schnecken gegen die Kammern vermieden werden.

Zum Auswechseln Mischkammern demontieren bzw. Lochplatte ab-
ziehen. Altes Lagermaterial entfernen.

Nylonbuchsen mit leichtem Druck eindricken.

Aus dem mitgelieferten PTFE-Band neue Sticke nach dem Zuschnitt

der alten Teile herstellen (oder fertige FUhrungsbdnder bestellen).
FUhrungsbéander anrunden und in die Nut einlegen. Fir die Warmeaus-
dehnung muB ein Spalt von ca. 3 mm vorhanden sein.

Lochplatten bzw. Mischkammern wieder montieren, auf richtige Reihen-
folge achten!
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Pumpen

Eingebaute Vakuumpumpe

Wartung nach beiliegender Betriebsanleitung der Fa. Pumpen-
Hartmann.

Eingebaute Dosierpumpe

Wartung nach beiliegender Bedienungsanweisung und Wartungs-
anleitung der Firma Jesco.

Rahmpumpe
wird bauseits beigestellt

Buttermilchpumpe

Wartung nach beiliegender Bedienungsanleitung der Fa. Stamp

Butterpumpe

Wartung nach beiliegender Bedienungsanleitung der Fa. Jabsco/
Flender. Jabsco-Kreiskd1lbenpumpe Typ B2 ; Serien-Nr.: 9494

Wartungsintervalle

Die Wartung ist nach beiliegendem Schmierplan EN 226 und den
Wartungsplénen vorzunehmen.

Die angegebenen Schmierintervalle gelten fUr ca. achtstindigen
Betrieb.

Dabei auch Rohrleitungsverbindungen innerhalb der Maschine
auf Dichtigkeit Uberprifen und, falls erforderlich, Innen-
reinigung vornehmen.

Da die Wartungsarbeiten bei gedffneten Tiren vor-
genommen werden, ist besondere Vorsicht beim Einschalten
der Antriebe (Probelauf usw.) geboten!

Wir empfehlen, die Butterungsmaschine jdhrlich einmal durch
unseren Service-Monteur Uberprifen zu lassen.
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Rahmbehandlung

Jedes Butterungsverfahren und jede Butterungsmaschine kann die
bei der Vorbehandlung des Rohproduktes gemachten Fehler nur aus-
gleichen, daher ist der Rahmgewinnung und Butterungsrahmbehandlung
die gréBte Aufmerksamkeit zu schenken.

Der optimale Fettgehalt fir die Verbutterung von SiUBrahm oder Sauer-
rahm liegt zwischen 38 - 42 %.

Der pH-Wert fir Saverrahm soll zwischen 4,6 und 4,8 liegen.
Wesentlich fir die Qualitét einer Sauerrahmbutter sind der Fettge-

halt, pH-Wert, Temperatur und die auf die Fettverhdltnisse abge-
stimmte Rahmbehandlung und Reifung.

Die Reifung dient der Verfestigung der Fette durch Bildung von

Fettkristallen (physikalische Reifung) sowie der Bildung von
Milchsduren und Aromastoffen (bakteriologische Reifung).
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Produktion

Vorbereitung der Butterungsmaschine

Voraussetzung ist, daB die Butterungsmaschine gereinigt und
imprégniert wurde mit einem fUr Butterungsmaschinen geeignetem
schaumfreien Reinigungsmittel.

Nichteinhaltung dieser Vorschrift kann zu erheblichen Stérungen,
vor allem im Kneterbereich und bei nachgeschalteten Buttersilos
fihren!

Die Butter klebt an und bewirkt einen starken Leistungsabfall
der Forderschnecken.

Vorspulen bzw. Benetzen der mit Produkt in Berlhrung kommenden
Teile wie Butterungstrommel, Knetergehduse, Schnecken und Misch-
flUgel sowie Buttersilo mit sauberem, kaltem Wasser.

Dies geschieht am zweckmdBigsten dadurch, daB Uber den Reinigungs-
kreislauf der Butterungsmaschine die gesamte Anlage mit Frisch-
wasser vorgespilt wird.

Hierbei Schléger, Trommel und Kneter kurzzeitig laufen lassen.
Nach der Vorspilung sind die Leitungsverbindungen auf Produkt
umzuschrauben, d. h. Verbindung Rahmreifer bzw. Rahmsilo zur

Rahmpumpe.

Rahmpumpe zur Butterungsmaschine - Buttermilchleitung am Butter-
milchvorlaufgefa zum Buttermilchtank.

RUhrwerk vom Rahmreifer einschalten.

Fettgehalt, Temperatur und pH-Wert des zu verbutternden Rahms
mUssen bekannt sein.

Rahmreiferrihrwerk Uber Zeitintervalle laufen lassen.

Anfahren

Schalter auf Betrieb.

Schléger einschalten auf ca. 1800 Upm.
Trommel auf Stufe II und Kneter auf ca. 35 - 40 Upm einstellen.

Kontrollieren, ob Kihlung eingeschaltet ist.
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Butterpumpe einschalten und auf ca. 40 Upm einstellen.
Buttermilchpumpe einschalten.
Kontrollieren, ob Rahmvorlauf gewahrleistet ist.

Dann Rahmpumpe einschalten und auf ca. 40 % der Férder-
leistung einregulieren.

Produktion

Buttervorlauf durch das Fenster beobachten. Allméhlich
Rahmmenge, Schldger- und Trommeldrehzahl veréndern, bis
die gewlnschte Leistung erreicht ist.

Butterkornbildung beobachten, am Ubergang zur Nachbutterungs-
trommel muB eine deutliche Kornbildung erkennbar sein. Nicht
zu grob und nicht zu fein abbuttern.

Bei Rahmdurchbruch sofort die Rahmpumpe ausschalten und neu
anfahren.

Nach Einstellung der Leistung und bei konstantem Butterungs-
verlauf die Butterpumpe so einregeln, daB am Saugstutzen ein
Druck von ca. 0,5 - 0,7 bar herrscht.

Bei stabilem Butterungsablauf den Wassergehalt untersuchen.
Die erste Butter hat normal einen zu hohen Wassergehalt und
muB abgenommen werden. Sie wird spadter stickweise durch das
Fenster in den Kneter gegeben.

Bei Anlagen mit Buttersilo kann hierauf verzichtet werden.
Nach Einstellen der gewinschten Leistung und konstanten
Butterungsablaufes, ist der Wassergehalt der Butter zu

untersuchen.

Beim Rahmreiferwechsel ist auf sich verdndernden Wasser-
gehalt zu achten.
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Zudosierung

Bei normalen Butterungsverh&ltnissen und je nach Jahreszeit
wird sich in der Butter ein Grundwassergehalt (d. h. ohne
Dosierung) von 13,5 - 15 % ergeben.

Die Differenz bis zur gesetzlichen Wassergehaltsgrenze ist
der Butter durch die Dosiereinrichtung zuzusetzen.

Dosierpumpe einschalten und die erforderlichen Dosiermengen
einregeln.

Es ist zweckmaBig, zu Beginn des Butterns, d. h. nach erfolgter
Einregelung der Maschine aufgrund der vorliegenden Erfahrungs-
werte, eine solche Menge Dosierflissigkeit zuzusetzen, daB sich
ein Wassergehalt ergibt, der nahe an der zuldssigen Grenze liegt,
aber doch die Mdéglichkeit evtl. Schwankungen gegeniber den Vor-
tagen bericksichtigt.

Durch hdufige Untersuchungen wihrend der ganzen Betriebszeit,
deren Ergebnisse schriftlich festzuhalten sind, ist die genaue
Einhaltung der Wassergehaltsgrenze sicherzustellen. Dies kann
manuell oder durch ein kontinuierlich arbeitendes Wassergehalts-
meBgeradt erfolgen.

Bei Veranderung der Dosiermenge ist die Durchlaufzeit von der
Dosierstelle bis Austritt zu bericksichtigen.

Vakuumbehandlung

Soll die Butter unter Vakuum behandelt werden, muB die Vakuum-
pumpe eingeschaltet und am Beliftungsventil das erforderliche
Vakuum eingeregelt werden.

Mit dem Drosselschieber Butterstrang so weit eindrosseln, da8
die Butterstringe ruhig und ohne "Detonationen" in die Vakuum-
kammer einlaufen.
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Hinweise

Butterungsablauf wahrend der gesamten Produktionszeit uUber-
wachen, falls erforderlich, korrigieren.

Buttermilchniveau des Kneters Uberwachen.

Es darf nicht erheblich in dem Knetergrund ansteigen.
Sollte dies der Fall sein, ist die Ablaufleitung zugesetzt
und muB mit Wasser freigespilt werden. (Blindkappe entfernen.)

Ein Uberhdhter Buttermilchstand fihrt zum Ansteigen des Wasser-
gehaltes und im Extremfall zum Uberlaufen des Kneters.

Die Kneterdrehzahl ist der Leistung der Butterungsmaschine und
den jeweiligen Fettverhdltnissen anzupassen. Bei zu niedriger
Drehzahl besteht die Gefahr der schlechten Wasserfeinverteilung,
die mdglichst tdglich mit Indikatorpapier zu kontrollieren ist.

Vor Ende der Butterung bzw. beim Rahmreiferwechsel auf ansteigenden
Wassergehalt achten. Dosiermenge verringern oder Dosierpumpe ab-
stellen.

Zur Erreichung einer hohen Lebensdauer der mechanischen Verstell-
antriebe der Kneterantriebe sind die Drehzahlbereiche einmal
téglich zu durchfahren. Dies geschieht am ginstigsten wdhrend

der chemischen Reinigung der Maschine.

MuB bei der Produktion aus irgendwelchem Grund der Kneter abge-
stellt werden (z. B. keine Abnahme), wird zwar das im Doppel-
mantel befindliche Eiswasser automatisch entleert, eine Aus-
hartung der Butter ist jedoch, je nach L&nge der Unterbrechung,
gegeben.

In solchem Fall muB die Kneterkihlung ausgeschaltet und der Kneter
vorsichtig wieder angefahren werden. D. h., es ist darauf zu achten,
daB die Schnecken auch angetrieben werden und der Breitkeilriemen
nicht durchrutscht und beschadigt wird.

Um das Durchrutschen zu vermeiden, sind vor dem Wiederanfahren
Kneterkammern, Druckrohr und vor allem die Mischkammern und das
Mundstiick ausreichend mit heiBem Wasser zu bespilen, um eine
weichere Butterkonsistenz zu erhalten.

Erst nach der Wiederanfahrt Kihlung wieder einschalten.
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Kommt es bei Umstellungsphasen zu einem Rahm- bzw. Feinkorn-
durchbruch, ist sofort die Rahmpumpe auszuschalten und die
Trommel auf hohe Drehzahl zu fahren.

Bei Wiederanfahren den Butterungsablauf neu einregeln, d. h.
Rahmmenge verringern oder Schldgerdrehzahl erhdhen. In diesem
Zusammenhang ist unbedingt der Buttermilchablauf vom Kneter
zu kontrollieren, da er sich durch den erhthten Anfall von
Feinkorn verstopfen kann.

AuBerdem ist das Sieb im ButtermilchgefaB zu Uberwachen und
evtl. von Feinkorn zu entleeren.

Verarbeitung gelagerter Butter

Soll dem Kneter gelagerte Butter zugefiigt werden, so ist darauf
zu achten, daB:-

1. die Buttersticke die GroBe eines 250-g-Stickes nicht Uber-
schreiten,

2. die Stiicke mindestens eine Temperatur von + 10°C angenommen
haben,

3. die Kneter-Kohlung ausgeschaltet ist,

4. die Zugabe nur in kleinen Mengen erfolgt

und
5. die Butterungsleistung zuriickgenommen wurde.

Bei Nichtbeachtung wird der Kneter iiberlastet!
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Produktionsstdrungen, Ursachen und Behebung

UngleichméBiger Butterungsablauf

URSACHE

BEHEBUNG

schwankende Butterungs-
temperatur

ungleichméBige Rahmférderung

konstante Butterungstemperatur
einjustieren, zuléssige Schwankung
+/- 0,2°C

Férderpumpe Uberprifen
Saugleitungen auf Undichtigkeit
untersuchen

Tankinhalt nochmals durchrihren

unterschiedlicher Rahmfett- Rahmreiferinhalt  gut durchrihren
gehalt

Schwankender Wassergehalt

URSACHE BEHEBUNG

schwankende Butterungs- siehe 6.8.1

temperatur

ungleichmaBige Rahmférderung siehe 6.8.1

zu hohes Buttermilchniveau
in der Kneterstufe

Vakuum ist nicht konstant

Butterstau in den Kneterstufen

Kihlung ist unzureichend

Ablaufleitung mit Wasser freispilen

Vakuumleitung auf Undichtigkeiten
Uberprifen
Drosselschieber weiter schlieflen

Kneterdrehzahl erhéhen
evtl. Vakuum verringern, d. h.
Luftventil dffnen

Eiswassertemperatur Uberprifen
Eiswassermenge nachjustieren
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Produktionsende

Abstellen der Butterungsmaschine

Dosierpumpe ausschalten,
Bumi-KUhlerventil zu.

Wenn Rahmreifer leer, Leistung der Rahmpumpe verringern und
Rahmreifer mit Wasser nachspilen. Wassernachfahrt beenden,
wenn der groBte Teil des in der Trommel befindlichen Butter-
korns in den Kneter gefdrdert ist.

Rahmpumpe, Schldger und Kihlung ausschalten.

Kneter so lange laufen lassen, bis keine Butterforderung
mehr erkennbar ist.

Trommel mit langsamer Drehzahl laufen lassen, bis alles
Butterkorn entleert ist. Nach Ausschalten evtl. Reste
manuell entfernen. Mit kaltem Wasser ausspritzen.

Butterrohr abnehmen und entleeren,
Mundstick manuell entleeren,
Mundstick verschliefien.

Butterausschmelzung

Das Ausschmelzen sollte méglichst sofort nach Produktende
erfolgen, bevor die Butter im Kneter zu stark aushartet.

Das Ausschmelzen der in dem Kneter verbleibenden Butter
erfolgt mit Dampf (0,5 - 1 bar).

Dazu Dampfschlauch anschlieBen, SV14 6ffnen, Dampf einleiten,
Butterpumpe mit geringer Drehzahl mitlaufen lassen.

Nach 2 - 3 Minuten an SV10 entleeren.
SVS dazuschalten und weiter ausschmelzen nach ca. 2 - 3
Minuten SV6 dazuschalten.

Die ausgeschmolzene Butter lduft hauptsdchlich Uber SV10
und SV9 ab. Reste aus SV8 ablaufen lassen.

Wihrend des Ausschmelzens ist der Kneter langsam laufen
zu lassen (ca. 30 U/min.)
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Der Schmelzvorgang ist beendet, wenn keine geschmolzene
Butter mehr aus dem Kneter ablduft. - Ausschalten.

Nach dem Ausschmelzen ist der Kneter sofort mit heiBem
Wasser nachzuspUlen oder sofort mit der Reinigung zu
beginnen, wobei auch hier die Vorspilung mit heiBem
Wasser durchgefihrt werden mufB3.

Reinigung der Butterungsmaschine

Die Butterungsmaschine ist so gebaut, daB die Reinigung
und Desinfektion mit einem geringen Aufwand an Arbeits-
zeit und Reinigungsmitteln im CIP-Verfahren bis 80°C
durchgefihrt werden kdnnen.

Alle mit der Reinigungsflissigkeit in Beriihrung kommenden
Teile bestehen aus Chromnickelstahl.

Wir empfehlen ein kombiniertes Reinigungs- und Desinfektions-
mittel, das unbedingt schaumfrei sein muB. Nachstehend eine
Auswahl einiger Reinigungsmittel, die sich als geeignet er-
wiesen haben.

- Henkel & Cie., 4000 Disseldorf

Alkalisch: P3 flissig spezial 0,5 - 1 % bei 60 - 70°C

Oder: P3 aseptc MT 0,5 - 1% bei 60 - 70°C
- Joh. A. Benkiser, 6700 Ludwigshafen/Rhl.

Alkalisch: Calgonit combi T 1% bei 70 - 80°C

Saver: Calgonit SP 0,5 - 1% bei 65 - 70°C

- Woellner-Werke, 6700 Ludwigshafen/Rhl.

Alkalisch: Tkalin CL spezial 0,5 - 1% bei 60 - 70°C

Die Konzentration und Temperatur der Reinigungsmittel muB
nach Vorschrift der Hersteller gewahlt werden. Ihr Reinigungs-
mittellieferant wird das fir Ihren Betrieb zweckm&Bigste Mittel

bestimmen.

Bei der Wahl des Reinigungsmittels ist darauf zu achten, daB
keine Hartebildner aus dem Wasser abgeschieden werden.
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Kalkablagerungen bewirken ein Kleben der Butter an den
Wandungen! Schaumbildung beeintréchtigt die Reinigungs-
wirkung. Neben der tdglichen alkalischen Reinigung kann
es notwendig werden, in gewissen Zeitabst&nden auch eine
saure Reinigung durchzufihren. Dies ist dann erforderlich,
wenn sich durch Rickstdnde ein grauer Belag gebildet hat.

Reinigungsablauf

Buttermilch-Riicklauf mit Saugseite-Rahmpumpe verbinden.
Knetermundstiick schlieBen. Schwenkbogen Bumi-Trommel aus-
schwenken, Ventile SV1, 3, 4, 6 und 12 6ffnen.

ButtermilchgefaB mit HeiBwasser ca. 60°C fillen.

Schldger EIN - auf ca. 1200 U/min einstellen -.

Trommel auf Stufe 1 EIN und Kneter EIN - auf ca. 40 U/min
einstellen -.

Bumi/Reinigungspumpe EIN.

Kurze Zeit spulen, evtl. HeiBwasser nachspeisen.
Bumi-Pumpe AUS.

Ventile Sv8, 10 und 11 o6ffnen,

Maschine leerlaufen lassen.

Vorgang wiederholen (2. Vorspilung) .

Entleerungsventile SV8, 10, 11 sowie SV 13 schlieBen
&chwenkbogen Bumi-Trommel Uber das Gefal schwenken.
GefsiB mit Heifwasser ca. 70°C fillen,

Bumi-Pumpe EIN, System mit HeiBwasser fullen,
Reinigungsmittel zusetzen.SV 2, 3, 5 u. 14 &ffnen
Kneterzulaufventil SV6 und SV4 schlieBen,

Rahmpumpe EIN, Dosierpumpe EIN, (100%)

10 - 15 Minuten im Umlauf spilen.

Danach SV3, 4, 5 und 6 6ffnen.

Rahm- und Dosierpumpe AUS, SV1 und 2 schlieBen.
10 - 15 Minuten im Umlauf spilen.

Vakuumpumpe kurz anlaufen lassen (30 s).

Nach ausreichender Spilung Pumpen AUS und Lauge Uber Sv7,
8, 10,11 u. 15 ablaufen lassen.

Nach der Entleerung in gleicher Reihenfolge mit Frisch-
wasser nachspilen.
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Gegebenenfalls Frischwassernachfahrt wiederholen.

Nach erfolgter NachspUlung alle Antriebe ausschalten
und Betriebsschalter auf Null,
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Fingerausfiihrung
(Typ 11.101)

'
1 -
» | E§
L4

| DIN 71412
1

1. Allgemeines
1.1. Die federbelastete Verstellscheibe

wird normalerweise antriebsseitig (auf
dem Motorwellenstumpf) und die Gegen-
scheibe abtriebsseitig angeordnet.

1.2. Simplabelt-Verstellgetriebe nicht
im Stillstand verstellen.

2. Montage

2.1.1. Die Verstellscheiben werden mit
einer ISO-Passung H7 oder J7 gefertigt.
Fir die Wellen, auf die die Verstellscheiben
montiert werden, ist eine ISO-Passung k6
erforderlich. Die Wellenldnge 1 und der
Wellendurchmesser d der Tabelle diirfen
nicht unter- bzw. iberschritten werden.

Normalausfiihrung (Typ 11.100)

GrBe |03 | 05 | 10 | 20 [ 30 | 50

t 2 25 3 3 3 5

b 3 3 4 5 6 6

min. 8 8 |14 |16 |18 | 256
d® Stand. | 11 | 14 |19 |24 | 28 | 38

max. | 12*| 14*| 20* | 25* | 28

Imin. [ 25 [30 |35 [40 |50 | 75 |

Montage- und Betriebsanweisung
fiir Simplabelt-Verstellgetriebe 1:3, Typen 11.100 und 11.101
(Bestandteil der Garantiebedingungen)

Normalausfiihrung
(Typ 11.100)

Poffedernut
n DIN 6885

I AIIIIY

b~

éhmll rout

O ONTILR

2.1.2. Die Verstellscheiben sollten grund-
sdtzlich fertiggebohrt bezogen werden,
da wir dann die Gewabhr fiir die einwand-
freie Rundlauf- und Wuchtqualitat iber-
nehmen kdnnen. Fiir die Verstellscheiben
in Normalausfiihrung (Typ 11.100) ist nach
dem Fertighohren neben der PaBfedernut
eine Schmiernut vorzusehen. Bei Verstell-
scheiben in Fingerausfithrung (Typ 11.101)
ist diese Schmiernut nicht erforderlich.

2.2.  Zubeachten ist, daB die Verstell-
scheiben bis einschl. Gr. 30 wahlweise mit
Gewindestift oder Spannschraube, und ab
Gr. 40 generell durch Spannschraube
axial gesichert werden miissen. Der Kopf
des Gewindestiftes darf nicht liber den
FuBkreis der Kerbverzahnung hinaus-
ragen, damit die Tellerscheibe nicht
blockiert wird.

2.3. Die PaBfeder im Wellenstumpf
muB gegen axiale Verschiebung gesichert
sein.

2.4, \Verstell- und Gegenscheibe sind
auszurichten.

2.5. Verstellorgane (z. B. Motor-
schlitten) sind so einzustellen, daB der

Riemen nicht liber den Scheibenrand
hinaus- bzw. nicht auf dem Scheiben-
grund auflaufen kann.

2.6. Fallsausbesonderen Griinden die
Verstellscheibe einmal demontiert
werden sollte, ist beim Zusammenbau zu
beachten, daB die Zeichen 0-0 und 1-1von
kerbverzahnter Nabe und Tellerscheiben
iibereinstimmen.

3. Wartung

3.1. Um eine hohe Lebensdauer der
Verstellscheiben zu gewahrleisten, ist die
Grundschmierung nach Montage der
Scheiben unbedingt notwendig.

Bitte, deshalb s¢ lange Fett einpressen,
bis Fettaustritt an der Kerbverzahnung
erfolgt. Der Schmierfiim in der Verzahnung
muB immer gewéhrleistet sein.

3.2. Nachschmierfristen:

bei 8-Stunden-Betrieb 1 xwbéchentlich
bei 16-Stunden-Betrieb 2 x wéchenttich
bei 24-Stunden-Betrieb 3xwd&chentlich

Fingerausfiihrung (Typ 11.101)

send genannte oder gleichwertlge Fette

GréBe |10 (20 |30 |s0145| 55| 65

80
min. |14 [16 (18 |20 | 25| 32| 38

d® Stand. [19 |24 (28 |28 | 38 [s8/42|42/48

Zur Schmierung empfehlen wir nachfol
' < Tl

Mobil

@

max. [20° [25* |28 |[35" | 45*| 48*| 48 BP ENERGREASE RBB 2 NDOC GARGOYLE FETT 1200 SHELL FETTFP 4
- oder oder MUBILUX 2 oder
Imin. [35 [40 |50 [60 | 75| 80 | 80 BP ENERGREASE LS 2 BEACON 2 SHELL Alvania Fett R 2
I max. |50 [60 |75 [85 | 95 |110 [110
* Bel max. Bohrung ist flache PaBfedernut nach
DIN 6885 Bl. 3 erforderlich.
MB 11,1010

Lenz
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Felten & Guilleaume Enercietechnik Aktiengesellschaft

Bedlenungs- und Wartungs-
anleitung flr Getriebemotoren

Getriebemotoren werden betriebs-
fartig geliefert. Diese jedoch erst in
Betrieb nehmen, nachdem diese
Betriebsanleitung zur Kenntnis ge-
nommen wurde und wobei nur ge-
schulte, sachkundige Personen an
den Maschinen bzw. an der Auf-
stellung arbeiten dlirfen,

Die Aufsteliung soll moglichst er-
schitterungstrel erfolgen, um
Schwingungen und unerwiinschte
Gerdusche 2u vermeiden. Um
Schiden am Getriebe zu vermei-
den, ist es empfehlenswert, bei Ge-
fahr von Blockierungen Sicherheits-
rutschkupplungen, bei direkter
Kraftilbbertragung von der Getrigbe-
abtriebswelle zur antreibenden Ma-
schine elastische Kupplungen, zu
varwenden.

Das Aufziehen von Kupplungen,
Riemenscheiben, Kattenrddern
usw. muB sorgfaitig und ohne Ge-
waltanwendung erfolgen. Das aut-
zuziehende Maschinenteil muf an-
gewdrmt werden bzw. sind zum
Autziehen der Teile die Stirngewin-
de der Abtriebswellen zu Hilte zu
nehmen.

Bei anderen Bauformen als 83
oder BS so viel Schmierstoff ein-
bringen, daB die obenliegende
Zahnradstufe noch hinreichend
geschmiert wird.

Vor Inbetriebnahme Kunststotfkap-
pén oder Klebeband, mit denen die
Entldftungsbohrungen fiir den
Transport verschlossen werden,
entfernen. Dies gilt auch fiir den
evtl. eingaschlagenen Kegelstift bei
speziellen Bauformen.

Schmiermitteit(llung:

GatriebeflieBfett N8 Firma AVIA
bzw. Getriebedl RSX 220 Fa. AVIA.
Weitere Sorten und Einfallmenge
fir jeweilige Bauform It. Typen-
schild.

Geared Motors: Operating and
Maintenance Instructions

Geared motars are dellvered ready-
to-operate. They must not be put
into service, however, without a
prior study of these eperating in-
structions. In addition, only proper-
ly-trained, experisnced personnel
must be permitted to work on the
machines or their installations.

The machine should be mounted in
as vibration-free a ¢condition as
possible, in order to avoid vibra-
tions and unnecessary noise. In
order to prevent damage to the
gearbox, it is advisible to install a
slipping ¢lutch if there is a rigk of
blockages, or a resilient coupling in
the case of direct transmission
from the gearbox output shaft to
the driven machinery.

Clutches, couplings, drive belt
pulleys, chain sprockets stc. must
be installed with care and without
the use of force. Components must
be appropniately heated for installa-
tion or, where applicable, mounted
on the threaded end of the output
shaft,

With the exception of types B3 and
BS, sufficient lubricant must be in-
troduced to ensure that the upper-
most gear stage is properly
lubricated.

Before startup, remove the plastic
caps or tape used to seal the vent
ponts during transit. This also ap-
plies to any tapered pins which
may have been knocked in for the
same purpose on special models.

Lubricant grade:

Use AVIA N8 gearbox grease or
AVIA RSX 220 gearbox oil.

For other grades and quantities for
other models, see the respective
identification plate, -

Instructions de service et d'entre-
tien pour motoréducteurs

Les motoréducteurs sont livrég préts &
I'emploi. On ne les mettra cependant
pas sn marche avant d'avoir lu atten-
tivernent les présentes instructions de
service, et resp. les traveaux sur les
machines et de mise en place ne
seront confiés qu'a des personnes
qualifiées.

lis seront montés de tacon a éviter les
secousses afin de prévenir dea oscilla-
tions et des bruits insolites. Afin d'évi-
ter un endommagement du réducteur
il est recommandable, dans les cas ot
des blocages pourralent se produire,
de prévoir des accouplements pati-
nants de sécurité ou, dans le cas
d'une tansmission directe de I'arbre de
sortie du réducteur & la machine en-
trainée, d'employer des accouplements
élastiques.

Le montage d'accouplements, de pou-
lies, de roues de chaine doit étre fait
avec loutes les précautions nécessai-
res et sans forcer. Lélément de machi-
né qui doit &tre monté sera chauffé ou
on se servira des filetages sur les
bouts des arbres de sortie au ré-
ductaur.

Pour des formes de construction au-
tre; que les formes B3 et BS remplir
assez de lubritiant pour que le rapport
supérieur de réducteur soit encore suf-
tisamment lubrifié,

Avant la mise en service enlever les
capsules en plastique ou le ruban ad-
hésif quil ferment les orifices d'aération
pour le trangport. Ceci concerne aussi
le goujon conique enfoncé sur cer-
taines formes de construction.

Remplissage de lubrifiant:

Resp. graisse fluante pour engrenages
N8 de la marque AVIA et huile pour
engrenages RSX 220, marque AVIA.
D'autres sortes et les quantités de
remplissage pour la forme en question
voir la plaque signalétique.



Schmlerstottwechsel:

Fettwechsel nach 8000-10.000 Be-
triebsstunden oder spatestens nach
2-3 Jahren. Es darf kein Fett
nachgeflllt werden. Nach Abbau
des Motors und motorssitigen Ge-
triebedeckels kann neue Fettfiiliung
eingebracht werden. Vorher ist
griindliche Reinigung des Getrie-
bes mit Petroleum oder anderem
Reinigungsmittel notwendig. Nach
einwandfreier Entfernung des Rei-
nigungsmittels und griindlichem
Austrocknen kann das neue Fett
bzw. O singetilit werden. Danach
beim Zusammenbau von Getrigbe
und Motor Getriebegehiuse, Ge-
triebedeckel und Motorflansch-
fliche von alter Dichtungsmasse
sdubern und erneut mit Dichtungs-
masse (z.B. Terosan Fluid) einstrei-
chen. Beim Einfahren des Motors
darauf achten, daB mit dem gehér-
teten Antriebsritzel nicht das Ge-
genrad beschadigt wird (keine
Gewaitanwendung).

| digeschmierten Getrieban ist
ils eine Einfllischraube (En
tunggschraube) und OlablaBscifau-

kann. Au
dafl nicht

Einbringen eineNNéutlllung ist dag

Getriebe mit ein

den, weitere Fillungen nac
. 6000 Std.. mindestens nach
Jahren.

Bet jedem Schriftverkehr, bai An-
fragen usw. ist grundsétzlich GT-
Nummer (Nummer auf GT-Typen-
schild) zu nennen. Sofern dle Hin-
weise und Anweisungen vorliegen-
der Bedienungsanweisung nicht
beachtet werden, wird sine Haftung
oder Gewdhrleistung ausge-
schlossen.

Change of lubricant:

Change the Iubricant after
8000-10000 operating hours or

2-3 years at the latest. Lubricant
must not be topped up. New lubri-
cant can be introduced by remov-
ing the motor and the gearbox
cover at the motor end. It is essen.
tial to ¢lean the gearbox with
petroleumn or another suitabie 30l-
vent, finally removing all traces of
solvent and thoroughty drying the
interior, before filling new grease or
oil.

Prior to reassembling the gearbox
and motor gearbox housing,
remave the old sealing compound
from the gearbox cover and mcter
flange face, and apply a new
coating of sealing compound (e.g.
Teroson Fluid). When running up
the motor, take care to ensure that
the mating gear Is not damaged by
the hardened steel drive pinion
(from forced reassembly).

Oil-lubricated gearboxes are fitted
with a filler cap (vent plug) and
drain plug, aflowing oil changes to
be carried out with the utmost
simplicity. In such cases, it is
equally important to drain off the
used oil and flush out the gearbox
with a low viacosity, non=corrosive
flushing oil (not petroleum or tri).
Run the gearbox briefly and drain
oft the flushing oil, then fill new
gearbox oil. For grade and quantity,
refer to the identification plate. The
first oil change should be carried
out after approx. 400 operating
hours, thereafter every approx.
8000 hours or at least every

2 years.

Please quote the GT-number (on
the GT-identification plate) in any
correspondence. Failure to observe
the guidelines and directives laid
down in these Operating Instruc-
tions will render all guarantee
claims invalid.

Vidange du lubrifiant:

La graisse sera échangée aprés 8000
4 10000 heures de marche, au plus
tard apres 2 ou 3 ans. Il ne fault ja-
mais refaire le plein de graisse. Le
nouveau reamplissage de graisse se
fait aprés avoir démonté le moteur et
enlevé le couvarcle du réducteur coté
moteur. On procédera cependant
d'abord a un nettoyage soigneux du
réducteur avec du pétrole ou un autre
produit de nettoyage. Aprés avoir en-
levé intégralement le produit de netto-
yage et aprés séchage complet on
Peut remplir resp. |a nouvelie graisse
et I'huile. Au réassemblage du réduc-
teur et du moteur nettoyer les faces du
caner du réducteur, du cuuvercie du
réducteur et de la bride du moteur de
la pate d'étanchéité et les enduire de
nouveau avec de la pite nouvelle
(p-e. Teroson Fluid), Veiller & ne pas
endommager |a roue dentée du réduc-
teur avec le pignon trempé sur I'axe
du moteur,

(Ne pas forcar).

Sur les réducteurs lubrifies & I"huile il
y a une vis de remplissage (de sortie
d‘air) et une vis de vidange, ce qui fa-
cilité 'échange de I'huile, loi de méme
il ne convient pas de refaire simple-
ment le plein d'huile mais il faut faire
la vidange compléte de I'hulle usée.
Avanl de procéder au remplissage
avec de I'huile nouvelle on rincera le

“réducteur avec une huile de ringage

non aggressive (pas de pétrole ou de
trichloréthyldne). Faire marc.er la mo-
toréducteur pour un court moment et
vidanger ['huile de ringage. Refaire le
plein avec de I'huile fralche. La quanti-
4 ot la qualité de I'huile sont indi-
quées sur la plaquette signalétique.
L'huile du premier replissage sera
échangée aprés 400 h de marche, les
échanges suivants se feront aprés
8000 h de marche, au moins tous les
deux ans.

Dans toute correspondance, dans le
cas de demandes etc. veulllez nous in-
diquer par principe le numéro GT (sur
la plaque signalétique). Dans les cas
ou les conseils et indications des pré-
sentes instructions de service et
d'entretien ne-sontpas respectés nous
déclinons tout engagement ou garantie
de notre part.



FLENDER

Betriebsanleitung

Schneckengetriebe und |
Getriebemotoren

MOTOX®

S 212

Drehzahlverstellung

fur Schlager u. Kneter

Betriebsanleitung S 212 fiir
Drehstrommotoren, Einphasen-
Wechselstrommotoren und
Schneckengetriebemotoren

Wareneingang -

Die Sendung ist sofort nach dem Eintreffen auf
Transportschiden zu untersuchen. Falls erfor-
derlich, muB im Beisein des Bef6rderers eine
Schadensanzeige angefertigt werden, da sonst
eine kostenlose Schadensbehebung nicht
maglich ist.

Lagerung
MuB das Gerat gelagert werden, so sollte der
Lagerplatz frei von Schwingungen (Erschiitte-
rungen) sein, da sonst die Walzlager besché-
digt werden konnen, Es ist auch darauf zu
achten, daB das Gerét in trockenen Raumen, in
denen keine starken Temperatur-Schwankun-
gen auftreten, gelagert wird. GroBere Motoren
aben eine Lagerverriegelung als Transportsi-
g:?erung. die vor der In
ist.

Aufstellung

triebnahme zu I6sen

Motor (bzw. Getriebemotor) ist entsprechend
gestempelter Schutzart nach DIN 40050 und
“vorgesehener Bauform nach DIN 42950 einzu-|
setzen. FUr ungehinderten Kiihlluftzutritt muB|
?Aesorgt sein. Um unzuldssige Erwarmung der
otoren zu vermeiden, darf die Raumtempera-
tur, wenn vom Hersteller nicht anders angege-
ben, + 40°C nicht Gberschreiten, Entspre-
chende Angaben auf dem Datenschild sind zu
beachten. |
Sind Motoren mit Kondenswasserléchern aus-
gefihrt, muB die vorgesehene Einbaulage ein-
gehalten werden. -

Das Aufsetzen von Riemenscheiben und Kup
lungen darf nur mittels einer Aufziehvorrich-
tung erfolgen. Hierzu wird das im Wellen-
stumpf befindliche Gewinde benutzt,

Das Auftreiben von AnschiuBteilen auf die
Welle mittels Hammerschlédgen fiihrt zu Lager-
und Gehauseschéden.

Bei Montage auf Spannschienen miissen die
Stellschrauben Ewei!s dem Riemenzug entge-
genwirken. Die Riemenspannung sollte nur so
groB gewahlt werden, daB der Fliemen gerade
noch durchzieht. Weqan Uberiastungsgefahr
der Lager wird empfohlen, die zu verwendende
Riemenscheibe der Zuordnung nach DIN 111
und DIN 2211 zu entnehmen. Kleinere Riemen-
scheiben-@ sind zu vermeiden.

Motorwelle (bzw. Getriebe-Abtriebswelle) und
Antriebswelle der Arbeitsmaschine sind genau
auszurichten. Bei direkter Krafti.‘rbenragunE
vom Getriebemotor zur angetriebenen Masch
ne ist es empfehlenswert, eine elastische
Kupplung oder bei Blockierungsgefahr eine
Sicherheitskupplung zu verwenden.

Die Getriebe sind mit Stiftschrauben zu befe-
stigen. Kopfschrauben sind in einigen Féllen
nicht verwendbar, da nicht geniigend Raum
vorhanden ist, um diese Schrauben einzufih-
ren. Im Zweifelsfall erbitten wir Riickfrage un-
ter Angabe des Getriebetyps. Wirken bei Ge-
trieben in FuBausfiihrung hohe Querkréfte auf
die Schraubenverbindungen der FuBbefesti-
gung, empfehlen wir eine zusétzliche Abstit-
zung im FuBbereich. -

Anschiu

Vor AnschluB der Motoren ist die vorhandene
Betriebsspannung mit der Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild des Motors zu verglei-
chen und auf die Schaltung der Motoren zu

) ) |
Nehmen Sie bitte zum Montieren thres Antriebs-

Elementes nicht den Hammer, sondernverwen-
den Sie die im Wellenende vorgesehene Ge-

_ windebohrung zum Aufziehen!

Das GETRIEBE ist mit Ul gefiillt

Achtung! )
Vor Inbetriebnahme anhingende Entlif-

4
]

tungsschraube gegen die an der hochstge-

legenen Stelle befindlichen VerschluB-
schraube austauschen.

achten. Siehe Abbildung 1. Drehrichtungsén-
derung durch Vertauschen von 2 Zuleitungen. |
Die Spannun&sangabo 220/380 VoIt auf dem |
Leistungsschild bedeutet, daB der Motor bei!

220 Volt in Dreieckschaltung und bei 380 Volt
in Sternschaltung betrieben werden muB. Hier-
bei kann der Motor bei 220 Volt sowohl direkt
wie auch durch Sterndreieckschaltung einge-
schaltet werden, bei 380 Volit jedoch nur unmit-
telbar. Die Spannungsan abe 380 Volt Dreieck
bedeutet dagegen, daB der Motor nur bei 380
Volt verwendet und dabei unmittelbar oder
durch Sterndreieckschaltung eingeschaltet
werden kann.

Motoren, bel denen Sterdreieck-Anlauf nicht
in Frage kommt, werden z. T. mit Klemmleiste
ausgefthrt, und zwar fir Schaltung z. B. 380
VY. Eine Umschaltung auf 220 V' A erfolgt
durch Aufidsen des Sternpunktes. Siehe Abbil-
dung 2. Drehrichtungsanderung durch Vertau-
schen von 2 Zuleitungsadern.

Bei Einphasen-Wechselstrom-Motoren mit Be-
triebskondensator und Klemmleiste: Siehe Ab-
bildung 3. Drehrichtungsédnderung durch An-
schluB geméB Schaltbild.

Polumschaltbare Motoren und Motoren mit
Sonderwicklung sowie Motoren mit ein- oder
angebauten Bremsen haben im Klemmenka-
sten ein spezielles AnschluB-Schaltbild.

Drehetrom—Motor
A-Schaitng ¥-Schalrg
[T [ Sy——

v R
B ¥4 Schahr - Arnechiuss Schalfrdcken antier-
nan und alils Kisreren il YA Schaler verbindan.

Abb. 1
Figure 1

Bel Alpha ischer K zeichnung durch Autkleber
an den AnschluBleitungen spiell die Farbe der Leilungen
keine Rolle; ist keine besondere Kennzeichnung der Lei-
tungen vorhanden, so gelten die In Klammern genannten
Farben der Lettungen.




Fir den AnschluB von Motoren mit eingebau-
tem thermischen Wicklungsschutz sind im An-
schluBkasten zwei zusatzliche Klemmen vorge-
sehen. Der Schutzleiter (PE) muB mit der
Schutzleiterklemme im Klemmkasten entspre-
chend den Vorschriften VDE 0100 verbunden
werden. Motoren mit aufgebautem Schalter
sind immer fertig verdrahtet, so daB nur die
duBeren Zuleitungen und der Schutzleiter an-
geschlossen werden miissen.,

Inbetriebsetzung

KurzschluBléufermotoren werden entweder
unmittelbar oder durch Sterndreieckschalter
in Betrieb genommen. Bevor die Motoren end-
gliltig eingesetzt werden, sind sie probeweise
ohne Belastung einzuschalten.

Erwdrmung

Die Isolation der Motoren entspricht der Klasse
B oder F oder nach VDE 0530 Teil 1/11.72.
Dementsprechend darf die zuliissige Tempera-
turzunahme der Stinderwicklung 80 K bzw.
100 K betragen. [

Schmierung der Wilzlager |

Die Walzlager der Motoren sind betriebsfertig |
gefettet. Zur Nachschmierung der offenen Mo- {
tor-Lager werden je nach Einsatzbedingungen |
folgende Fettsorten oder gleichwertige Fette '
anderer Fabrikate empfohlen. Schwer oder |
nicht wasserldsliche Fette miissen Korrosions- |
schutz-Wirkstoffe enthalten. Sollen andere |
Schmiermittel verwendet werden, muB erst |
gepriift werden, ob sich beide Schmierstoffe

vertragen (Rilckfrage beim Schmierstoffher-

steller?. Im Zweifelsfall muB vorher der vor

verwendete Schmierstoff
werden,

restios entfernt

Schmierung der Getriebe

Motox®-Schnecken-Getriebemotoren werden
je nach den angegebenen Einsatzbedingun-
en mit den entsprechenden Schmiermitteln in

triebsfertigem Zustand ausgeliefert. Bei
Schnecken-Getrieben mit erforderlicher Ge-
hauseentliiftung wird die notwendige Entliif-
tungsschraube "lose mitgeliefert. Sie ist bei
Inbetriebnahme des Getriebes gegen die ent-
sprechende VerschluBschraube auszutau-
schen (vergl. Seite 2).

Offiillungen

Fiir die Olfillung sind die folgenden le vorge-
sehen. Die Ole diirfen untereinander nicht
vermischt werden, Stehen die nachfolgend
aufgefiihrten Ole nicht zur Verfiigung, soién—
nendauch andere gleichwertige Ole eingesetzt
werden:

Tribol 800 - ISO 460
S%LI givela Oil WB bevorzugt als Kiltedl max.

Die Schmierung der Getriebe-Lager erfolgt

durch das Olba

gﬁxggg ungszweck #J:rﬁsg;rglgjgemperatur & Schmierstoffbezeichnung/Name of the lubricant/Nom de Ia graisse
Utilisation of the surrounding °C -
Température ambiante °C Aral BP Calypsol | Esso Fuchs Mobil Shell
Aralub Ener- H 443 Beacon 3 | RENOLIT | Mobilux 3 | Alvania
Walzlager fiir Motoren —-30...+80 HL3 grease FWA 160 R3
Antifriction bearing for motors LS 3
and gears — P
Paliers pour moteurs et 50 70 G 205 Eg';on :‘gOb"'
-30...+ mp.
ioducteyr 511 mittel | SHC 100
Olmengen »Schneckengetriebe- |
motoren« !
Einflillmenge = Erstfiillung (Liter)
Typ(e) Bauformen - Types of construction - Exécution
S sC SF SH SR sV
B3-00 B3-01 B5-00 B5-00 V1-00 V1-00
B6-00 B6-01 B5-01 B5-01 B5-00 B5-00
B6-02 B6-02 B5-02 B5-02 B5-01 B5-01
B8-00 B8-01 B5-03 B5-03 B5-02 B5-02
V5-00 V5-01 V1-00 V1-00 B5-03 B5-03
S. 06 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
S. 11 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25




Wartung der Motoren

Bei Motoren der Schutzart IP" 44 solite die
Gehauseoberfldche sowie das Abdeckgitter
an der Lufterhaube stets sauber gehalten
werden, damit die Motorkiihlung durch
Staub und Schmutzablagerung nicht ge-
fahrdet wird.

Auch bei der Reinigung der Motoren ist
deren Schutzart zu berucksichtigen! (Ge-
fahr des Eindringens von Reinigungsflis-
sigkeit in Lager und Wicklung.)

Feucht gewordene Motoren sind vor ihrer
Inbetriebnahme zu trocknen und von einem
Fachmann auf ihren Isolationswert zu
priifen.

Die Lager der Motoren bis BaugroBe 225
haben in der Normalausfiihrung Dauer-
schmierung. Die Gebrauchsdauer der Fett-
flllung erreicht erfahrungsgemaB unter
normalen Betriebsverhéitnissen die Le-

benserwartung der Lager. Da Wilzlagerfet- |

te im Laufe der Zeit eine gewisse Alterung
erfahren, sollte auch bei geringen Laufzei-

ten spatestens nach 5 Jahren ein Fettwech- |

sel durchgeflihrt werden. Bei ungiinstigen
Betriebsverhaltnissen, wie zum Beispiel er-
héhte Raumtemperatur, stark wechselnde

Last, Vibration und Erschitterungen (auch |

bei Stillstand) empfiehlt es sich, die Lager in
kirzeren Zeitraumen zu iberpriifen. Auffal-

lende Lagergerdusche und erhdhte Tempe- |
ratur an den Lagerstellen lassen auf Lager- |

schdden schlieBen. In diesen Fillen wird ein
baldiger Austausch der betroffenen Lager
empfohlen.

Wartung der Dichtungen

Beim Wechsel von Radial-Dichtringen sind
die Dichtlippen einzufetten. Im Raum zwi-
schen Lager und Dichtring ist im Bereich
der Dichtlippe ein geniigend groBes Fett-

polster vorzusehen. Der Einbau muB winkel-
recht zur Welle ohne Beschadigung der
Dichtlippe erfolgen. Dasselbe gilt sinnge-
maB auch flr trocken laufende Axialdich-
tungen.

Spaltdichtungen in Lagerschilden und La-
gerdeckeln sowie evtl. vorhandene Fettril-
len in Spaltdichtungen sind vor der Monta-
ge mit Wélzlagerfett zu versehen.

Wartung der Schnecken-Getriebe

Dichtringe, Walzlager und Ol haben eine
zeitlich begrenzte Lebensdauer. Wir emp-
fehlen folgende Wartung:

Bei durchschnittlichen Belastungs- und
Temperaturverhéltnissen sollte der Schmier-
stoff nach etwa 10 000 Betriebsstunden ge-
wechselt werden. Da er jedoch auch bei
Stillstand des Getriebes altert und evtl. ver-
festigt, sollte ein Schmierstoff-Wechsel un-
abhangig von der tatsachlichen Betriebszeit
spatestens nach 5 Jahren durchgefiihrt
werden.

Neuflllung gemaB Tabellen.

Méngelhaftung

Werden wéhrend der Garantiezeit von frem-
der Hand an den Motoren Eingriffe oder
Reparaturarbeiten ohne unsere vorherige
Genehmigung vorgenommen, so erlischt
unsere Mangelhaftung.

Bei allen Riickfragen oder Ersatzteilbe-
stellungen ist die Maschinennummer an-
zugeben! Enthilt das Leistungsschild eine
Serien-Nr. (die nur iiber die elektrische
Auslegung eine Aussage macht), so sind
die im Motorkérper eingeschlagenen Da-
ten mit anzugeben.

Alle in dieser Betriebsanleitung aufgefiihr-
ten Daten sind unverbindlich!
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seEssancemue  PUMPEN - HARTMANNEE
| GMBH & CO. |

FLUSSIGKEITSRING-VAKUUMPUMPEN
BLOCKbauweise

Vor Aufstellung und Inbetriebsetzung der Pumpe unbedingt beachten.

1. Bauart und Wirkungsweise

Die Pumpe ist eine rotierende’ Verdringerpumpe nach dem
Fliussigkeitsprinzip. Ein in dem kreisfdrmigen Pumpen-
gehduse exzentrisch angeordnetes Fliigelrad ibertrigt

die Antriebsleistung auf einen Flussigkeitsring, der
sich beim Inbetriebsetzen der Pumpe konzentrisch zum }
Gehiduse bildet. Diese Anordnung bewirkt, daf die Fliissig-
keit kolbenartig aus den Fligelradzellen aus- und wieder
eintritt. Im Bereich des austretenden Flissigkeitsringes
fullen sich die Flliigelradzellen iiber eine Saugoffnung mit dem zu f&rdernden Gas. Im
Bereich des in die Fliigelradzellen eintretenden Flussigkeitsringes wird das Gas ver-

dichtet und iiber eine Druckoffnung ausgeschoben.

Die Pumpe puB wihrend des:Betriebes laufend Betriebsfliissigkeit, im Normalfall Wasser,
*erhalten, um die bei der Gasverdichtung entstehende Wdrme, die zum groBen Teil vom
Flissigkeitsring aufgenommen wird, abzufiihren und um den Flussigkeitsring aufzufiillen,-
da mit dem Gas immer ein Teil der Flissigkeit die Pumpe verliBt. In einem Fliissigkeits-
abscheider kann das Gas wieder von der Fliissigkeit getrennt werden.

Die Wellendichtung erfolgt durch eine Gleitringdichtung.

2. Einsatzbereich

yMit der Pumpe konnen alle gegenilber der Pumpenwerkstoffausfiihrung und der Betriebs-

“ flii=<igkeitsart neutralen Gase gefdrdert werden. Das Mitférdern von geringen Fliissig-
ke stromen innerhalb des Gasstromes ist mdglich. Bei Verwendung von Wasser mit einer
Temperatur von 15 Grad Celsius als Betriebsfliissigkeit und einem Druck von 1013 mbar
(760 Torr) am Druckstutzen betrigt der kleinste wirtschaftlich erreichbare Ansaugdruck
bei der Vakuumpumpe VPM 0092 200 mbar,und bei VPM 0112 - 0221 40 mbar

Die Z#hig-
keit der Betriebsfliissigkeit soll 4 mm® /6 nicht Uberschreiten, um den Motor nicht zu
Uberlasten. : '

Fir den Einsatz als Kompressor ist die Vakuum
stutzen soll 0,05 bar nicht ibersteigen.
Folgende Temperaturen sollen nicht Uberschritten werden:
ud 100 Grad Celsius
80 Grad Celsius
60 Grad Celsius

pumpe nicht geeignet. Der Druck am Druck-"

Gaseintrittstemperatur
Betriebsfliissigkeitstemperatur beim Betrieb mit der Pumpe allein
BetriebsflUssigkeitstemperatur beim Betrieb mit Fllssigkeits-

abscheider
3. Lleferumfang

" LY



Pumpe niemals Lrocken laulen lassen, daher vor dem erslen Antahren bi ea. Wellenmille

mit Betricbsflissipkeit fiillen

liber Saug- oder Druckstutzen.
Fliussipgkeitsabscheider tiber Anschlu
(8) bis zum Uberlauf (6) fullen.

liber Druckfliissipgkeitsleitung (7).
Fliissigkeiltsabscheider bis zum iiber-
taur (6) rillen.

Drehrichtung und Drehzahl priifen ( kurzzeitiges Einschalten ).

Fliissigkeitsstand ist nach ca. 2-3

Stunden Betriebszeit am Schlauch (10)

bei Stillstand der Pumpe zu tiberprifen.

Er darf einen Stand von ca. 100 mm unter—
halb des Uberlaufs (6) nicht unter—
schreiten, gegebenenfalls ist nachzufiillen
iiber Anschluf (8).

Absperrventil (12) 6ffnen und Repulier-
ventil (13) bei laufender Pumpe so ein-
stellen, daB aus der liberlaufleitung (5)
Frischwasserstrome abflieBen.
Regulierventil (13) blockiercn.

Motor cinschalten.

Motor einschalten, Absperrventil (12)
offnen.

Motor ausschalten.

Absperrventil (12) schlieBen und an-
schliefend Motor ausschalten.

6. Wartung

Bei Frostgefahr sind Pumpe und Fliissigkeitsabscheider durch die Bohrungen (14 und 15) ¢
zu entleeren. Bei Umlaufflissigkeitsbetrieb und Verwendung von Wasser als Betriecbs—
fliissigkeit ist es moglich, ein Frostschutzmittel zuzugeben. Wenn stark kalkhaltipes

Wasser als Betriebsfliissigkeit verwendet wird,
von 1/2 Jahr zu &ffnen und der Kalknieders

ist die Pumpe mindestens in Abstiinden
chlag zu entlfernen, bzw. die Betricbsfliissip-

keit durch ein geeipnetes Phosphamittel zu enthiirlen.
Da sich Verunrecinigungen in der Pumpe und dem FliissipkeiLsabscheider ansammelin, sind
diese je nach Anfall der Verunreinigungen in entsprechenden Zei Labstiinden zu reinigen

( hicrzu Montageanleitung).

7. Stérungen und deren Beseitigung

Saupgvermdgen der Pumpe ist nicht ausreichend:

Dichtheit der Saugleitung nachpriifen. Temperatur der Betriebslliissipkeit tiberpriifon

UnLersuchung der Pumpe auf Verschmutzung.

Pumpe verursacht Geriiusche:

Arbeitel die Pumpe bei wesentlich niedrigeren Ansaugdriicken, so entsteht ein knarrender

Geridusch (Kavitation). Um dieses =zu beseitigen,

Falschluftstrom zuzugeben.

Gleitringdichtung undicht:

ist in die Sauglcitung cin kleiner

/ .
Erkenntlich durch Austritt von Fliissigkeit zwischen Motor und Pumpe. Die Gleilring-

dichtung muB erneuert werden.

Fliissipkeit in der Druckleitung (4) ( nur beim Betriebh mit Fliissipgkeitsabscheider):
Flissigkeitsstand im Fliissigkeitsabscheider zu hoch.

Frischfliissipkeitsstrom zu grofl.

8. Unfallverhiitungsvorschriften

Beim Aufbau und Betricb der Anlage sind die Unfallverhiitunpsvorschri Clen s Verdichter"
( VDG 16 ) und weitere dafiir geltende Vorschriften, Verordmungen und Gesctze zu

beachten.

-



PUMPEN - HARTMANN

VPM.

FLUSSIGKEITSRING-VAKUUMPUMPEN
Blockbauweise mit Normmotor

Druckbereich: 40 bis 1013 mbar

Saugvermdgen: 3 bis 180 m3/h

GMBH & CO.

PUMPEN- UND
VAKUUMTECHNIK

Berliner Strafle 5-7
3003 Ronnenberg 3
(Empelde)

Telefon:

(0511) 484066
Telex 822775

LIQUID RING VACUUM PUMPS

Monoblock construction with standard drive Motor

Pressure range: 40 to 1013 mbar
Pumping capacity: 3 to 180 m3/h




Bauteile - Components

Materialausfuhrung - Material design*

01

35

45

Deckel, Steuerscheibe, Gehause
Casing cover, Inter Casing, Casing

GG 25

G-CuSn5Zn5Pb5s

G-X6CrNiMo1810

Fligelrad - Impeller

G-CuSn5Zn5Pb5s

G-CuSn5Zn5Pb5

G-X6CrNiMo 1810

Welle - Shaft

X20Cr13

X5CrNiMo1810

X5CrNiMo1810

Gleitringdichtung*
Mechanical seal

Kohle, Keramik oder Edelstahl

Carbon, Geramics or
Stainless Steel

Kohle, Keramik oder Edelstahl
Carbon, Ceramics or
Stainless Stesl

Kohle, Keramik oder Edelstahl
Carbon, Ceramics or
Stainless Steel

* Andere Werkstoffausfiihrungen auf Anfrage.

TYPENBEZEICHNUNG

Die Vakuumpumpen VPM. 0092 bis VPM, 0166 sind einstufige Flussigkeits-
ringvakuumpumpen in Blockausfiihrung mit Normmotor.

* Other materials on request

CONSTRUCTION CODE

VPM. 0166 — Pump sice
4 two greased antifriction motor bearings
Direction of rotation**
Mechanical seal
Material design
casing joint

** Direction of rotation: Anticlockwise, viewed from the
pump drive end, 0902 right)

VPM 0166 — BaugrdfBe
z — Zwei fettgeschmierte Wélzlager im Motor —
o — Drehrichtung** (o] —
350 — Gileitringdichtung 350 —
01 — Materialkombination 01 —
2 — Gehéusedichtung 2 —
** (Drehrichtung vom Antrieb gesehen links, 0902 rechts)
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The vacuumpumps VPM. 0092 to VPM. 0166 are single pumps, unit con-
struction and standard motor drive.

SCHNITTZEICHNUNG
SECTIONAL DRAWING
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Gehéuse
Gehdusedecke!
Flugelrad
Steuerscheibe
Welle
Ventildecke!
Ventil

Kerbstift
Schraube
Dichtung
Sechskantschraube
Flanschdichtung
Keil

Spritzring
Dichtung
Dichtung
Gleitringdichtung
Schraube
Stiftschraube
Mutter
Unterlegscheibe
Elektromotor
Distanzring
Dichtplatte
Sicherung fir
Schraube
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Casing

Casing Cover
Impeller

Inter casing

Shaft

Valve locking device
Valves

Dowel pin

Screw

Gasket

Hex.head screw with nut
Counter flange
impeller key

V-Ring

Gasket

Gasket

Mechanical seal
Screw

Stud with nut
Screw

Impeller washer
Motor

Mech. seal stop ring
Closing plate

Self locking device

AnschluB fiir BetriebsflUssigkeit
Connection for service liguid drain




m3/h

Saugvermbgen - Capacity

200
180 —_— VPM. 221*
120 [ p— VPM. 208" s
100 ?-—'-/ VPM. 166 =__-
80 VPM. 165
60 f/; ==F_ VPM. 126 :._
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VPM. 124
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=

]
—

4 /
1450 I/min. 1450 r.p.m. VPM 208 - 221
2900 I/min. 2900 r.p.m. VPM 092 - 166
2
1
33 40 60 80 120 200 400 mbar 900
Ansaugdruck - Suction Pressure
* VPM. 208 und VPM. 221 weitere Daten auf Anfrage.
* VPM. 208 and VPM. 221 more details on request.
Die Werte der Kurve gelten fur Luft von 20 grd C, vom Ansaugdruck auf 1013 mbar. Betriebsflussigkeit Wasser mit 15 grd C. Toleranz der Kurvenwerte betrégt ca. 10%.
Weitere Daten auf Anfrage.
The curve values as shown are based on Air having a temperature of 20°C., and a suction pressure of 1013 mbar. Operational service liquid is water having a temperature of 150C.
Tolerance of the curve values Is ca. 10%. Further data on reguest.

Die VPN. Vakuumblockpumpen sind konstruiert zum Absaugen
von Luft, Gas und Schaum mit Fliissigkeitsanteilen in Suspension
ohne feste Bestandteile. Sie werden eingesetzt in der chemi-
schen , pharmazeutischen, Nahrungsmittel-, Textil- und petro-
chemischen Industrie zum evakuieren, trocknen und imprag-
nieren.

WIRKUNGSWEISE

Die einstufigen FlUssigkeitsringvakuumpumpen fiir kleinere
Absaugmengen arbeiten mit einer Drehzahl von 2900 I/min.
(max. Drehzahl 3400 |/min.) VPM 208 und VPM 221 mit 1450 1/min.
(max. Drehzahl 1750 I/min.) Wéhrend des Betriebes muB der
Pumpe Betriebsflissigkeit zugefiihrt werden. Fliissigkeitsdampf-
geséltigtes Férdermedium kann zu einer VergroBerung der

augleistung filhren. Im kombinierten Betrieb kann durch einen
Abscheidebehélter das Gas von der Flissigkeit getrennt werden.
Dabei muB zur Kithlung FrischflUssigkelt zugesetzt werden, oder
ein Wéarmetauscher vorgesehen werden.

STANDARDKONSTRUKTION

Die Pumpen werden in GG 25 mit Bronzeflligelrad, Welle X20
Cr 12, Bronze und Edelstahl (1.4571 u.4.) hergestellt. Wellen-
abdichtung durch Gleitringdichtung. Sondermaterial, Motoren
nach NEMA, CSA, etc. und Pumpen mit Gasstrahler auf Anfrage.

These pumps are designed for the suction of air, gas and vapours,
with liquid parts in suspension also, but without the presence of
solids or powdery parts. They are used in chemical, pharmaceu-
tical, food, textile, waste water treatwerst, peper industry, oil
industries, for gas and vapours extractions, for evaporation,
drying and impregnation undervacuum, for siphon priming in
waterworks and so on . . .

OPERATION

Single-stage liquid ring vacuum rotating pumps for small capa-
cities, operating at a speed of 2900 r.p.m. (max 3400 r.p.m.)
VPM 208 -VPM 221 speed 1450r.p.m. (max 1750 r.p.m.) During the
operation the pumps must be always fed with the service liquid to
remove the heat produced by the gas compression and for the
make-up of the liquid ring, since a part of liquid is discharged with
the gas. The service liquid can be separated from the gas in suitable
separator, with the possibility to be totally or partially recirculated.

STANDARD CONSTRUCTION

Pump-casing and cover in "G25" %ray iron; brass distributor disc,
impeller in bronce alloy; 13% chromium stainless steel shaft
(AISI 420); PTFE valves. Motor standard to NEMA, CSA, etc. and
Pumps with gas ejectors on request.



Abmessungen VPM. 0092 / Overall Dimensions (Size) VPM. 0092
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Abmessungen VPM. 0112 - 0166 / Overall dimensions VPM. 0112 - 0166
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Size Weight
kg
PM112| 1" 140 | 100 10 ..170 125 12 220 90 | 110 | 387 | 110 58 339 | 195 | 240 24 50 | 187 |3/8"G 23
_PM122_ 1" 140 | 100 10 170 | 130 12 218 | 90 | 110 | 418 | 110 58 360 | 195 | 240 24 50 | 160 |3/8"G 24
_PME# 1"Va 140 | 100 10 170 | 130 12 218 90 | 110 | 438 | 110 58 380 | 195 | 240 24 50 | 180 |3/8"G 26
PM 126 | 1"% 140 | 125 10 170 | 155 12 218 90 | 110 | 483 | 110 58 425 | 195 | 240 24_ 50 | 200 |3/8"G 31
PM 165 | 1"W | 160 205 12 190 | 230 | 16 :308 140 | 150 | 515 | 110 65 450, 238 251 24 __100 170 |3/8°G 51
PM 166 | 1"% 160 | 205 12 190 | 230 16 308 | 140 | 150 | 525 | 110 65 460 | 208 | 251 24 100 | 180 (3/8°G 53

Abmessung in mm

Approximate dimensions in mm

Technische Daten / Technical Specification

Flussigkeitsbedarf**
Liquid requiriment**
Type Anschluf Drehzahl Motor
Size Connection Motor
- Inches - Speed rating FB* KB*
Zoll I/min, r.p.m. KW mi/h m3/h
VPM. 0092 1/2* 2900 0,37 0,21 0,09
VPM. 0112 1 1/4"_ 2900 0,75 0,24 0,09
VPM, 0122 11/4" 2900 1,10 0,27 0,12
VPM. 0124 1 1/4" 2900 1,50 0,30 0,15
VPM. 0126 11/4" 2900 2,20 0,36 0,15
VPM. 0165 1 172" 2900 3,00 0,54 0,36
VPM. 0166 11/2" 2900 4,00 0,66 0,56
VPM. 0208 11/2" 1450 4,00 0,60 0,35
VPM. 0221 11/2" 1450 5,50 0,90 0,5

=* Toleranz 10%
** Tolerance 10%

FB = Frisch-Flassigkeitsbelrieb
Fresh liquid

KB = Kombinierter Betrieb
Recirculated make-up water

Anderungen vorbehalten. VPM 1. 85




Allgemeines

Die Kunststoff-MINIDOS A ist durch konsequente Weiterentwick-
lung bewahrter Technik und Einsatz moderner Kunststoffe ent-
standen.

Als leckagefreie Membran-Dosierpumpe mit Dosierbereichen zwi-
schen max. 31/h und 24 I/h findet die MINIDOS ein weites Einsatz-
gebiet.

Die MINIDOS A wird als Einfach-Dosierpumpe mit rechtsseitig
montiertem Dosierkopf geliefert.

Dosierkopf

Standard-Werkstoffe der Dosierképfe sind PVC-hart, PVDF und
Edelstahl.

Andere Werkstoffe auf Anfrage.

Ventile
Saug- und Druckventile sind als Doppelkugel-Ventile ausgefiihrt.

Bei Dosierung von Chemikalien mit einer Viskositat iber etwa 400
mPas werden federbelastete Einfachkugel-Ventile empfohlen.

Trennkammer

Der Membranflansch zwischen Dosierkopf und Getriebe ist als
Trennkammer ausgebildet. Bei verschieiBbedingtem Membranrif3
wird die Leckage durch ein Drédnagerohr gezielt nach unten abge-
leitet.

Mit einer Leckagesonde nach MB 1 31 01 kann die Leckage gemel-
det und zum Abschalten der Dosierpumpe genutzt werden.

Antrieb

Der elektrische Antrieb erfolgt durch einen Drehstrom-Motor. Ein
Betrieb an Wechselspannung ist ebenfalls méglich.

Bei dem hier eingesetzten Teile-Motor werden die konventionellen
Motor-Lagerschilder durch den Pumpenfu3 und das Getriebege-
héuse ersetzt. Dadurch ergibt sich eine kompakte Bauweise dér
MINIDOS A.

Dosierpumpen mit regelbaren Gleichstrommotaren (ATG) oder ex-
plosionsgeschiitzten Motoren auf Anfrage.

Das Getriebe besteht aus einer 1-stufigen Schneckeniiberset-
zung.

Die Getriebeteile sowie die Lagerungen sind lebensdauerge-
schmiert.

Der Dosierhub erfolgt durch einen Exzenter, der die Membrane
lber einen federbelasteten StéBel bewegt. Der Saughub wird
durch Federruckstellung erreicht.

Die Verstellung des Hubes ist manuell oder elektrisch (ATE) még-
lich.

Funktionsschema Anlriebsexzenter
lauft frei
durch, bis
StoBelplatte
Antriebsexzenter wieder
StéBelplatte erreicht wird.

- Membranstange -

Ruickholfeder
fur Saughub

Hubbegrenzungs-
Exzenter

MINIDOS A

MB 103 02/1

Zusatzbausteine
Hubzéhlung

Auf Wunsch kann die Pumpe mit einem induktiven Abtaster fir die
Exzenterwelle geliefert werden, um die Anzahl der Hiibe fir Char-
genprozesse ausnutzen zu kénnen.

ATE

elektrischer, reversierbarer Stellantrieb zur Fernversteliung der
Hublédnge (iber Handtaster oder vom 3-Punkt-Schritt-Regler.

Einzelheiten siche MaBblatt MB 1 03 02/5.
Proportionaidosierung

Sie ermdglicht eine proportionale Nachfiihrung der Dosierung in
Abhéngigkeit von z. B. Wasserzéahlerkontakten, bei der jeder Kon-
takt eine festeinstellbare Pumpenlaufzeit zwischen 1 — 30 sek. be-
wirkt (siche MaBblatt MB 1 34 01).

Technische Daten
Bei elekirischem Antrieb durch Wechselstrom-Molore kann der

angegebene Druck nicht ausgenulzt werden. o~
Minidos A... 3 |5 | 8 [14 24l

max. Druck {bar] 10 7
Leistung bei [I7h] 32|64 | 8 [ 14 [ 24
10 bar [ml/Hub] 1,5 - 2,6
Hubfrequenz [min"'] 36 | 72] 90 [138
Membran - ¢ [mm] 38 [ 52
Saughbhe {mbar] 120
Motorleistung [kW] 0,05 [0,075] 0,05 [0,075
max. Temperatur |[°C] 40

Gewicht [kg] Kunststoff 4,4

Dosierkopf aus: Edelstahl 47

Jesced



Verbessernde Anderungen jederzeit ohne Ankiindigung vorbehalten.

MINIDOS A

MB1 03 02/2
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® Obere Kurve des Feldes bei druckloser Férderung.

® Untere Kurve gegen 10 bar.

Installationsbeispiel

Legende

1 Minidos A MB 103 02
2 Saugleitung MB 12201
3 Elt.-Rihrwerk MB 1 36 01
4 Behalter MB 1 20 01
5 Uberstrémventil MB 1 25 01
6 Membranabsperrventil MB 12401
7 Impfstelle MB 12301
8 Pulsationsddmpfer MB 1 27 01
9 Schaltkasten

3.87



Auswabhltabellen

Um dem Anwender eine Vielzahl von Pumpenvarianten anbieten
zu kénnen, wurden die Dosierpumpen in die wichtigsten Funk-
tionsgruppen gegliedert. Nach Bedarf kann die Dosierpumpe indi-
viduell zusammengestellt werden.

Der Anwender hat die Dosierpumpe zu komponieren aus:

MINIDOS A

MB 103 02/3

10.88

I Getriebe H Motor H Dosierkopf
K Ventile H Anschlisse
Die Nummern an der Pumpensithouette flihren zu den ent-
sprechenden Auswahltabellen.
Pumpe Leistungsverstellung Pumpe |Standard Motor 380/220 V; 50 Hz; IP 54; ISO-KI. B
Typ manuell ATE Typ Leistung n Nennstrom | Teil-Nr.
Membrane EPDM/PTFE-beschichtet (kW] (1/min] [A]
A 3 29.969 29.973 A 3 0,05 1420 0,23/0,40 23.067
A 5 29.969 29.973 A5 0,075 2880 0,3 /0,52 23.097
A 8 29.970 29.974 A8 0,05 1420 0,23/0,40 23.228
A1l4d 29.971 29.975 A 14 0,05 1420 0,23/0,40 23.228
A 24 29.972 20.976 A 24 0,075 2880 0,3 /0,52 23.258
n Gehduse-Werkstoff PVC PVDF | 1.4571
Typ PVC PVDF 14571 Dichtungs-Werkstoff Viton PTFE PTFE
A 3 Doppelkugel- | Saugventil 20.890 | 28.111 24.029
A5 23.810 28.119 23.813 Ventile Druckventil 20.801 | 28.112 | 24.030
A 8 Federbelastete | Saugventil 25.087 | 29.385 | 25.089
A4 Ventlile Druckventil 25.088 | 29.384 | 25.090
23.811 29.178 23.814
A 24
. _w da
43
g @1 | Y
—
1 diks
DN |Abb.[di| da |L | PvC | PVDF | 14571 L P
o |
4 A |4 6 31120.975 | 29.387 —_ --];;_;ﬁ' -— ——Htéu" -—
E]li= 6 43 —_ —_ 24,959
Schlauchklemm- Schlauchschellen- Einklebe-AnschiuB
A |6 8 42125176 — — Anschluf3 Anschiuf o
A |G 12 |51]19.180 |28.124 —_ e
B |6 12 |30]23.092 — 23.093 _[
6 | C[~| 10 [15]23.087 - — b
C |-| 12 |15]23.089 — —_ l
E |-| 10 |20 — — 23.090 -
E || 12 |20] — —  [23.091 i s ol
D |—|R 1/4"|20]23.088 | 29.179 | 22.999 E

Bestellbeispiel

Fir eine Wasseraufbereitungsanlage sind 9 I/h Flockungsmittei zu
dosieren. Es handelt sich um eine wasserdhnliche Verdiinnung.
Saug- und Druckseite sind mit Schlauchanschlul auszustatten.
Druck und Chemikal erlauben den Einsalz der Standardmaleria-
lien PVC und Teflon-beschichleler Membrane sowie Viton- Dich-
tungen.

91/hkénntenvon der MINIDOS A 8 gegen 6 bar gerade noch dosiert
werden. Da aber die Leitungsverluste und der Offnungdruck ander
Impfstelle mit berlcksichtigt werden miissen, soll die A 14 einge-~
selzt werden. Sie wird die gewlnschte Menge etwa bei ciner
Hublédngeneinstellung von 60 % dosieren.

Gewinde-AnschiuB3 Ermeto-AnschiuB

Die Dosierpumpe setzt sich aus folgenden Baugruppen zusam-
men:

El Getriebe Best.-Nr. 29.971
Bl Antrichsmotor fir 380 V
Drehstrom Best.-Nr. 23.228

| Dosierkopf aus PVC Best.-Nr. 23.811

B Doppelkugelventile aus PVC

Saugventil Best.-Nr. 20.890

Druckventil Best.-Nr. 20.891
E Anschlisse

saugseitig Best.-Nr. 19.180

druckseitig Best.-Nr. 19.180

Jesced



JESCLI Lieferprogramm

Dosierpumpen

mit Membrandosierképfen und Kolbendosierképfen
Kolben-Membran-Dosierképfen

Einfach- und Mehrfachpumpen
Magnet-Dosierpumpen

Férderleistungen 0...4400 I/h je Dosierkopf

Drucke je nach Leistung 3...400 bar

chemisch bestdndige Kunststoffe und Edelstdhle
Antrieb durch Elektromotore oder Hubmagneten
vollautomatische Pumpenregelung

Armaturen, Behélter und Zubehdr

Chlorgasdosiergerite

Flaschenmontierbare Gerate 0...2500 g/h
Wandmontierbare Gerate 0...200 kg/h
Schrankmontierte Gerdte 0...200 kg/h
Chlorverdampfer ftir 200 kg/h
Vollautomatische Schwimmbadregelung
ChlorliberschuBmeBgerite
Gaswarngerite

Armaturen und Zubehor

Trockengutdosierer

mit Einfach- und Doppel-Vollschnecke

mit selbstreinigender Hohlschnecke

mit fester oder regelbarer Mengeneinstellung
mit Rihrfligel gegen Briickenbildung
Mundstickheizung

Staubsammler

Sackentleerer

Vorratsbehalter

MeB- und Regelungstechnik

Sensoren fir pH, Redox, Chiorliberschu,
Korrosionsrate, Niveau, Druck usw.
MeBumformer

Signalumformer

Regler, stetig und schaltend

mit P-, Pl-, PD- und PID-Verhalten
Festwert- und Verhéltnisregler

Regler mit StérgréBenaufschaltung
Regelventile, regelbare Dosierpumpen und
regelbare Trockengutdosierer



MINIDOS A

Baugruppen-Ubersicht ET 103 02/1

ET 103 02/6

ET 103 02/5

ET 103 02/5

ET 103 02/5

ET 103 02/6

ET 103 02/3
ET 103 02/4

10.87



Verbessernde Anderungen jederzeit ohne Ankindigung vorbehalten.

MINIDOS A

ET 10302/2 Antriebsmotor

Pos. Nr. Benennung Teil-Nr. Teile-Motor fiir MINIDOS
A 3 A 5 A 8414 A 24
23.067 23.097 23.228 23.258
1 Stator 21.216 1 — 1 =
21.221 - 1 — 1
2 Pumpenfu 29.457 1 1 1 1
3 Kugellagerausgleichsscheibe 84.141 1 1 1 1
4 Kugellager 86.049 2 2 2 2
5 Rotor 21.215 1 — 1 —_
21,220 — 1 — 1
6 Fligelradbefestigung 21.218 1 1 1 1
7 Fligelrad 21.217 1 1 1 1
8 Abdeckscheibe 29.960 | 1 1 1
9 | Zugstange 21.219 3 3 3 3
10 Sicherungsring 84.134 1 1 1 1
1A Sicherungsring 84.084 1 1 1 1
12 Schneckenwelle 11.378 1 1 - —
11.376 — —_ 1 -
19.157 — — — 1
13 Spannhiilse 83.414 1 1 1 1
14 Federring 84.171 3 3 3 3

10.87



MINIDOS A

Einfach-Antrieb ET 1 03 02/3
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Verbessernde Anderungen jederzeit ohne Ankiindigung vorbehalten.

MINIDOS A

ET 103 02/4 Einfach-Antrieb, manuelle Leistungsverstellung

Pos. Benennung Werkstoff Teil-Nr. A3+ Ab A8 A4 A24
29.969 29.970 29.971 29.972

1 | Getriebegehause Kunststoff 29.456 1 1 1 1
2 | Gehdusedeckel Kunststoff 29.458 1 1 1 1
3 | Antriebswelle Stahl 21.203 1 1 1 1
4 | Distanzring Stahl 21.210 1 1 1 1
5 | Kugellager Stahl 86.006 2 2 2 2
6 |Lagereinsatz Messing 29.964 1 1 1 1
7 |Innensechskantschraube Stahl 83.409 4 4 4 4
8 |Nadellager Stahi 86.097 1 1 1 t
9 | Anlaufscheibe Stahl 21.209 2 2 2 2
10 | Sicherungsring Federstahl 84.135 1 1 1 1
11 | PaBfeder Stahl 83.406 1 1 1 1
12 | Schneckenrad Bronze 18.014 1 — — -
Schneckenrad Bronze 18.160 = 1 1 -
Schneckenrad Bronze 21.188 - —_ — 1
13 |Fuihrungsbuchse Kunststoff/ Bz 29.460 1 1 1 1
14 | Verstellexzenter Kunststoff 29.763 1 1 1 1
15 | Membranstange Stahl 21.204 1 1 1 1
16 | Druckfeder Federstahl 18.027 1 1 1 1
17 |Linsenschraube Stahl 83.653 4 4 4 4
18 | Verstellknopf Kunststoff 29.764 1 1 1 1
19 | Fligelschraube Kunst./St. 83.661 1 1 1 1
21 |Membraneneinsatz ¢ 38 Kunststoff 29.461 1 1 — —
Membraneneinsatz ¢ 52 Kunststoff 29.462 — —- il 1
22" | Stltzpilz fir ¢ 38 Viton Messing 10.205 1 it — -
Slltzpilz fir 38 PTFE beschichtet Messing 23.892 1 1 — —
23" |Membrane ¢ 38 Viton Viton 81.252 1 1 — -
Membrane ¢ 38 PTFE beschichtet EPDM 81.463 1 1 - -
Membrane ¢ 52 PTFE besch. EPDM 81.464 - —_ 1 1

* alternativ, Standard ist PTFE-beschichtete Membrane

10.88



MINIDOS A

ET 103 02/5

Doppelkugelventile federbelastete
Einfach-Kugelventile

: ED/ 5
10 %4 10
2 Nl 2
4 N 2
No—
9 K
1 N 3
= w gl 4
3 o 9
7 nile 7
. 5
6
Saugventil Druckventil Saugventil Druckventil
Pos. | Benenung Teil-Nr. Werkstoff Doppelkugelventil Federbelastetes Ventil
Nr. PVC PVDF 1.4571 PVC PVDF 1.4571
1 VentilkSrper 20.845 PVC 1 - - 1 - -
Ventilkérper 28.108 PVDF - 1 - - 1 -
Ventilkérper 19.289 1.4571 . - 1 - - 1
2 | Kugelflhrung 19.294 PVC 2 - - - - -
Kugelfihrung 28.109 PVDF - 2 - - - -
Kugelfdhrung 19.293 1.4571 - - 2 - - -
Kugelfohrung 24.066 PVC - - - 1 - -
Kugelfthrung 29.366 PVDF - - - - 1 -
Kugelfthrung 24.067 1.4571 - 5 - g i 1
3 | Ventilkugel 86,5 20.778 Glas 2 2 - 1 1 -
Ventilkugel & 6,5 18.044 1.4401 - 2 2 - - 1
4 | Ventilsitz 81.460 PVDF 2 2 2 1 1 1
5 | Flachdichtung 81.138 Viton 1 - = 1 - -
Flachdichtung 81.580 PTFE , 1 T - 1 1
6 | O-Ring 81.384 Viton 1 - - 1 - -
O-Ring 80.617 PTFE - 1 1 - 1 1
7 | Stopfen 19.299 PVC 1 - - 1 - -
Stopfen 28.110 PVDF - 1 . - 1 -
Stopfen 24.031 1.4571 - - 1 - - 1
8 | Ventilleder 25,081 Hastelloy - - - 1 1 1
9 | O-Ring 80.013 Viton 2 - - 1 - =
O-Ring 80.627 PTFE B 2 2 - 1 "
10 | Flachdichiung 81.526 Viton 1 - - 1 - -
Flachdichtung 81.585 PTFE - 1 1 - 1 1
Saugventil komplett 20.890 28.111 24.029 25.087 29.385 25.089
Druckventil komplett 20.891 28.112 24.030 25.088 29.384 ‘25,090
Pos. | Benennung |Werkstoff| Teil-Nr, Dosierkopf kompl. fir Minidos A...
3,58 | 14,24 [ 3,58 | 14,24 | 3,5,8 | 14, 24
PVC PVDF 1.4571
23.810 | 23.811°| 28.119 | 29.178 | 23.813 | 23.814
1 Membran- |PVC 21.222 1 — = — = a5
gehéuse 22.399 - 1 -~ — - =
PVDF 28.118 = — 1 = - =
28.689 — — — 1 — —
1.4571 | 21.612 — = -— = 1 -
21.613 = = - 2= = 1
2 Schraube A2 83.409 4 4 4 4 4 4

10.88



Verbessernde Anderungen jederzeit ohne Anklindigung vorbehalten

MINIDOS A

ET 103 02/6 Anschllusse
Ersatzteile
AnschiuB Werkstoff | GréBe | AnschluB komplett | Pos.
ﬁ/4 Typ Artikel Nummer Benennung Artikel-Nr,
-m-/3 PVC 4/ 20.975 1| Uberwurfmutter 82.087
T 2 AnschluB 88.012
3 Klemmring 88.003
4 Uberwurfmutter 88,004
I 6/8 25.176 1 Uberwurimutter 82.087
-4 2 AnschluB | 31.370:
N
1
I 4 Oberwurfmutter 19.397
6/12 19.180 1 Uberwurfmutter 82.087
A 2 AnschluB 18.094
3 Klemmring 10.178
4 Uberwurfmutter 82.139
PVDF 4/6 29.387 1 Uberwurfmutter 28,120
2 Anschiu3 88.028
L S 3 Klemmring 88.003
4 Uberwurfmutter 88.004
| 6/12 28.124 1 Uberwurimutter 28,120
| 2 AnschluB 28.121
: 3 Klemmring 10.178
! 4 Uberwurfmutter 28.122
@ 31——3 PVC 6/12 23.092 1 Uberwurfmutter 82.087
2 Schlauchanschlufl 18.042
| B 3 ?chlauchschelle 82.398
1.4571 6/12 23.093 1 Uberwurfmutter 19.308
| 2 | SchlauchanschiuB | 18.045
| 3 Schlauchschelle 82.398
: T— PVC 10 23.087 1 U.berwurfmutter 82.087
Eﬁ\l ; k-> C 2 Eflnklebeanschluﬁ 82.014
: 4— 12 23.089 1 Uberwurfmutter 82.087
g IR Y 2 | EinklcbeanschiuB | 82.013
PVC R 1/4 23.088 1 Uberwurfmutter 82.087
| 2 GewindeanschluB | 82.185
%
'R 5‘/ PVDF R 1/4 29.179 1 Uberwurfmutter 28.120
20N D 2 | GewindeanschiuB | 28.292
i 1.4571 R 1/4 22.999 1 Uberwurtmutter 19.303
2 Gewindeanschluf3 82.186
1.4571 6 24,959 1 Uberwurfmutter 88.034
2 Schneidring 88.035
8 82.192 1 Uberwurfmutter 88.036
2 Schneidring 88.037
E 10 23.090 1 Uberwurfmutter 88.038
2 Schneidring 88.039
12 23.001 1 Uberwurfmutter 88.040
2 Schneidring 88.041

10.90



1.88

Technische Daten

Betriebs- und Wartungsanleitung

Installationsbeispiel

MINIDOS A

BW 103 02/1

Minidos A... 3 [ 5] 8 [14]24
max. Druck [bar] 10
Leistung bei [/h] 32 |64 | 8 | 14| 24
10 bar [ml/Hub] 1,5 2,6
Hubfrequenz [min] 36 [ 72| 90 [138
Membran - ¢ [mm] 38 [ 52
Saughdhe [mbar] 120
Motorleistung [kW] 0,05]0,075] 0,05 0,075
max. Temperatur | [°C] 40
Gewicht [kg] Kunststoff 4,4
(Dosierkopf aus:) | Edelstahl 47

Installation

1. Dosierpumpe (1) nur mit senkrecht stehenden Saug- und
Druckventilen aufstellen und den Fuf3 festschrauben.

2. Die Rohrleitungen diirfen auf die Saug- und Druckventile keine
Kraft ausiben.

3. BeiLeitungsléangen von Gber 10 m, bei relativ kleinen Leitungs- Legende
querschnitten und bei héheren Viskositaten prifen, ob Pulsa- g
tionsddmpfer (8) erforderlich ist. 1 Minidos A MB 10302
5 ; _ 2 Saugleitung MB 122 01
4. :\ggtorschutzschalter gemaf Motordaten vorsehen und einstel 3 Elt-Rihrwerk MB 1 36 01
' 4 Behalter ) MB 1 20 01
5. Drénage der Trennkammer abfallend zur Auffangwanne fih- 5 Uberstromventil _ MB 12501
ren. 6 Membranabsperrventil MB 12401
7 Impfstelle MB 123 01
1 8 Pulsationsdampfer MB 127 01
9 Schaltkasten
5
Wartung
Die Dosierpumpe Minidos A arbeitet wartungsfrei. Das Getriebe ist
mit Molybdén-Disullit-Schmiermittel flr lange Betriebszeit ausge-

iy

\

Auffangtrichter

Achtung: Auf keinen Fall darf die Drénageleitung direkt durch den
Behalterdeckel zuriick zum Medium geflihrt werden, weil sonst die
Ausgasungen in das Dosier-Pumpengetriebe eindringen kdnnen.
Die Dranageleitung darf nur in einen gasfreien Auffangbehélter
geleitet werden (mit Gefélle) oder sie muf3 mit Gefélle bis zu einem
Auffangtrichter gefiihrt werden, iber dem sie dann mit genigend
Abstand enden muB. Leckage kann dann lber den Trichter durch
den Behalterdeckel zurlckgefiihrt werden. AuB3erdem kann evtl.
vorhandene Leckage am Trichter gesehen werden.

stattet. Es empfiehlt sich dennoch, bei durchgehender Betriebs-
weise der Pumpe das Fett nach 5000 Stunden zu erneuern.

Achtung! Kein Ol verwenden.

Inbetriebnahme

1. Dosierpumpenmotor einschalten.

2. Dosierpumpe auf max. Forderleistung einstellen und ohne
Gegendruck anfahren.

3. Falls Dosierpumpe nicht selbst ansaugt, Druckventil abschrau-
ben und den Dosierkopf mit Flidssigkeit flllen, Druckventil wie-
der aufschrauben und Dosierpumpe wieder einschalten.

4. Wenn Foérderung eingesetzt hat, gewlinschte Forderleistung
einstellen.



Verbessernde Anderungen jederzeit ohne Ankundigung vorbehalten

MINIDOS A

Betriebs- und Wartungsanleitung

BW 103 02/2

Fehleranalyse und Behebung

ART DER STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BESEITIGUNG DER STORUNG

Dosierpumpe férdert nicht

Ventile sind undicht

Ventile reinigen und entliiften. (Siehe auch
Inbetriebnahme der Pumpe). Verschraubungen
festziehen.

Ventile sind falsch eingebaut,

Ventile neu zusammenbauen. Dabei ist darauf
zu achten, daf} die Ventilkugeln beim Saug-
sowie beim Druckventil Gber den Ventilsitzen
liegen.

Saugfilter, FuBventil oder Ansaugrohr undicht
oder verstopft.

Saugleitung reinigen und dichten.

Keine Hubbewegung vorhanden.

Rdckholfeder gebrochen. Feder erneuern.
Dichte des Mediums berticksichtigen! Saug-
héhe zu groB.

Dosierpumpe férdert zu wenig
oder unregelmasig.

Venlile verstopft oder undicht.

Ventile reinigen und neu abdichten.

Dosierpumpe férdert zuviel,

Saugseitiger Druck zu hoch (Dosierpumpe
hebert).

In die Druckleitung Druckhalteventil einbauen.

H&ufige Membranrisse,

Membrane war nicht bis zum Anschlag in die
Membranstange eingeschraubt.

Neue Membrane bis zurn Anschlag eindrehen.

impfstelle verstopft

Impfstelle sédubern, ggf. gréBere einbauen

Druckspitzen wegen zu langer Dosierleitung
oder zu enger Leitung

Leitung éndern oder Pulsationsdampfer ein-
bauen. Zur weiteren Sicherheit Uberstrémventil
einbauen (siehe Installationsbeispiel).

Dosierpumpe macht starke
Gerdusche.

Walzlager defekt,

Walzlager erneuern.

Getriebe ohne Molybdan-Disulfit

Z.8. Molycole erneuern.

Motor brummt und zieht nicht
an.

Falscher Anschluf3,

Elektrische Anlage (iberprifen.

Kondensator defekl, falsche Gréfe oder falsch
angeschiossen.

Evtl. Kondensator richlig anklemmen oder aus-
tauschen.

Druck zu hoch,

Verfahren prifen.

Sollten mit obigen Angaben die Stérungen nicht zu beheben sein, ist es erforderlich, die Dosierpumpe ins Werk einzuschicken bzw. sich mit

unserem technischen Verkauf Uber weitere MaBnahmen in Verbindung zu setzen. Reparatur erfolgt umgehend.
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Krelsaipumpen FP 780, FP 1700 ABC
Centrifugal Pumps FP 700, FP 1702 ABC

Mechenical shalt seals
Garnltures d'dtanchéité

Pompes centritugee FP 700, FP 1700 ABC arbre 22 mm (0))
Gleitring-Welisnabdichtungen

Wella 22mm ¢
thaft 22mm ¢

21.40.1

411

21. 0.33
21, 3. 6
21. 7.1
21.30. 1
21.40. 1
21.41. 1

611/1

21. 0.31
21. 7.
21, 8.
21, 9.
21.10.
21.11,
21,11,
21.13.
21.30.
21.31.
21.40.
21.41.
21.42,

N = = Bl B ek s

Gehduse/housing/corps
Dichtring/o-ring/0-bague

Gleitring/seal ring/bagua frottants
Dichtscheibe/gaskel/joint
Gegengleilring/counter slide ring/grain fixe
Dichtring/o-ring/0-bague

Qerr e My

Gehiduse/housing/corps

T-Slick/Tee/TE

Dichtring/o-ring/o-bague
Dichtring/o-ring/o-bague

Dichtung/gasket/joint

9.411/1

212902 211{,1 2l0n

g
P

\

21¢1.00 2136 2146014

21197 21.75

2l 786 21.41.6 21 ¢0.2¢

21. 0.33 Gehause/housing/corps

21. 3. 6 Dichtring/o-ring/o-bague )

21. 7. 5 Gleitring/seal ring/bague frottante

21. 7. 8 — Hartmetall/hard matal/métal dur —

21.19. 7 Feder/spring/ressort

21.29.12 Scheibe/washer/rondelle

21.30. 3 Dichtring/o-ring/o-bague

21.40.14 Gegengleitring/counter slide ring/grain fixe
21.40.24 - Hartmetall/hard metal/métal dur —

21.41.10 Dichtring/o-ring/o-bague (Tir/for/pour 21.40.14)
21.41. 6 Dichtring/o-ring/o-bague (fir/tor/pour 21.40.24)

\ | x
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220n J2iml Rrwacaas 2ne 2 2me0r 21104
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\ ! Vi fi
20193 Mx9n 20y 207 Aess 2475 22902

2178

21, 0.31 Gehiuse/housing/corps
Gleitring/seal ring/baguo frottante 21. 7. 5 Gleitring/seal ring/bague frottante
Manometor/manomeler/manomatre 21. 7. 6 - Hartmetall/hard metal/métal dur —

21. 8. 1 Manometer/manometer/manoméatre
Wasserrohrchen/water pipe/tuyau 21. 9. 1 T-Stick/Tee/TE

21.10. 3 Wasserrhrchen/waler pipe/tuyau

21.11. 3 Dichtring/o-ring/o-bague
Gleitring/seal ring/bague frottante 21.11. 4 Dichtring/o-ring/o-bague

21.19. 7 Feder/spring/ressort

21.19. 8 Feder/spring/ressort

Abspritzschéibe/thrower/déflocteur
Gegenglaitring/counter slide ring/ graln fixe
Dichtring/o-ring/o-bague
Sprengring/circlip/circlip

21.29.12 Scheibe/washer/rondelle

21.30. 3 Dichtring/e-ring/o-bague

21.31. 4 Abspritzscheibe/thrower/déllecteur
21.40.14  Gegengleitring/ counter slide ring/grain fixe
21.40.21 Gegengleitring/counter slide ring/grain fixe
21.40.24 — Hartmelall/hard metal/métal dur —

21.41. 6 Dichtring/o-ring/o-bague

21.41.10 Dichtring/0-ring/o-bague

21.42. 2 Sprengring/circlip/circlip

21.45. 1 Zylinderstift/tixing pin/goupilla
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Fumpen Centrifugal Pumps

Pompes centrifuges
BA/WA 100—-400

Betrlebsanleltung Gleltring-Wellenabdichtung
Working Instructions mechanical shaft seal

3
Ca

F. Stamp KG GmbH & Co. Instructions de service garnlture mécanique
2050 Hamburg 80

Die Gleitring-Wellenabdichtung hat den Vorteil, daB sie keiner Wartung bedarf.

Die Gleitring-Wellenabdichtung darf aber nicht trocken laufen — es sei denn, es handelt sich um eine Sonder-
ausfiihrung fiir Trockenlauf. Die eigentlichen Gleitflichen haben beste Oberflachengiite und diirfen beim Ein-
bau weder verunreinigt noch beschédigt werden. Krasse Temperaturiibergiange sind zu vermeiden.

Die Gleitring-Wellenabdichtung ist leicht auswechselbar. Es kann sowohl die komplette Gleitringwellenabdich-
tung, als auch jedes Teil einzeln ausgewechselt werden.

Wird nur der rotierende Gleitringkdrper ausgewechselt, so muB darauf geachtet werden, daB die Gleitfliche
des Gegengleitringes einwandfrei ist.

Beim Einsetzen von Teilen darauf achten, daB keine der zugehérigen Dichtungen vergessen werden (siehe zu-
gehdriges Schnittbild). — Die empfindlichen Teile so vorsichtig (iber die Welle bzw. die Wellenbunde fiihren,
daB sie nicht beschidigt werden.

Jede Gleitring-Wellenabdichtung ist ein VerschleiBteil; die Gleitringe sind einer natiirlichen Abnutzung unter-
worfen, die je nach Beanspruchung (Férdergut, Schmierfahigkeit, Verunreinigung, Temperatur) verschieden groB
ist und fiir die keine Norm angegeben werden kann.

Es empfiehit sich, stets 1 Satz Wellenabdichtungsteile in Reserve zu halten.

Falls nach einer Montage trotz an sich intakter Abdichtungsteile eine Undichtigkeit auftritt, empfiehlt es sich,
das oben angegebene StichmaB zu kontrollieren.

Zusétzlich fir doppelte Wellenabdichtungen:

Die Wellenabdichtung ist mit einer Wassersperre oder Wasserkiihlung ausgefiihrt. Der Wasserdruck in der Zu-
leitung soll 1,5 m WS (0,15 atl) nicht Gbersteigen. Der Abflu soll zur Kontrolle frei sichtbar erfolgen. Das Sperr-
bzw. Kihiwasser muB frei von Sand und Ablagerungen sein, um Verschlei und Verstopfungen vorzubeugen.

Es muB die Gewahr gegeben sein, daB beim Einschalten des Pumpenantriebsmotors auch das Sperr- bzw. Kiihl-
wasser flieBt — es ist zu uberlegen, sich durch Einbau eines Magnetventils in den Wasserzulauf abzusichern
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The Pumps equipped with mechanical shaft seals — no attendance is required.

Care that the mechanical shaft seal is never running without liquid, excepted special seal types that stand
with dry running. The so-called sliding faces being of heavily finished performance; on inset, care should
be taken for their being intact and without impurities. Temperature chocks are to be avoided.

Mechanical shaft seal is easy to replace. Not only the complete shaft seal but also each part is interchangeable.
If the rotating seal ring is to be replaced only, care for unimpeachable sliding faces of the counter seal rings.

On inset of the parts — do not forget seals belonging to (refer to the relevant sectional drawing). — Care
that the weak parts are being drawn cautiously over the shaft resp. — collars for they are never getting
damaged anyhow.

Each mechanical shaft seal is getting worn; seal rings are exposed to ordinary wear and tear, depending on
their application (pumping goods, lubricating, impurities and temperatures). Relevant standards cannot be given.

NOTE: — always keep 1 set of shaft parts in reserve.

If the new and intact seal parts are dropping, the gauge shown in the sectional drawing is to be controlled.

IN SUPPLEMENT TO DOUBLE SEALS:

Mechanical shaft seal equipped with water-locking or -- cooling:

water pressure of the inlet line should not exceed 1,5m WC (0.15 atm). For control purposes the outlet
should be visible. For preventing obstructions or wearing care that the locking — resp. — cooling water is
free from abrasive components.

On starting the motor drive, the flowing of locking or cooling water should be assured, too — inset of
magnetic valve should be considered for assuring the water supply.
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Il ne faut pas graisser ce type de garniture.

Ne jamais faire marcher la pompe a vide, a l'exception des boftes d'étanchéité construction "spéciale”
permettant & la pompe faire marcher a vide. Les surfaces frottantes mémes sont de qualité impeccable,
veillez & ce qu'elles ne soient ni salies, ni endommagées. Fortes différences en températures sont a eviter.
La garniture d'étanchéité est facilement a remplacer: non seulement la garniture compléte mais aussi chaque
piece seule est & remplacer.

Si la bague frottante est & remplacer il faut veiller & ce que la face frottante de la bague fixe soit de
qualité impeccable.

En remplacant les piéces, ne pas oublier de mettre en piace les joints d'étanchéité (voir la coupe s'y
rapportant). Veillez & ce que les piéges fragiles soient passées avec soin sur l'arbre ou sa porte, telles
qu'elles ne puissent subir une déterioration.

Chaque boite d'étanchéité représente une piéce d'usure les bagues frottantes sont exposées & une usure
normale et, selon l'exigence (produit & transvaser, pouvoir lubrifiant, impuretés, température) elle varie et
une norme ne peut étre donnée a ce sujet.

Il est conseillé d'avoir en stock une garniture de rechange.

Si na nouvelle garniture n'est pas étanche, il faut vérifier les cotes indiguées sur le croquis.

Concerne: Garnitures d'étanchéité double a joint hydraulique ou refroidissement par eau:

L'alimentation ne doit dépasser 1,5 m CE (0,15 atm). L’évacuation doit étre visible. Il faut veiller & ce que
I'eau refrigératrice soit libre de sable ou d'impuretés pour rencontrer un blocage ou endommagement.

Au démarrage du moteur de pompe, I'évacuation doit étre garantie. Le montage d'une soupape magnétique
serait & considerer pour assurer l'arrivée d'eau.
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Always make sure that pump is disconnected from power/drive source before attempting any manual

checks.

Note

Please refer to Operating & Maintenance Manual SD555 for more detailed information on servicing.

Bingley Road, Hoddesdon,

Hertfordshire EN110BU, England

Telephone Hoddesdon (0992} 467191

International Telephone +44-992-467191
Fax No. 467132

Telex 263251

U NG

Warranty: All products of the company are sold and all services of the company are offered subject to the company's

warranty and terms and conditions of sale, copies of which will be furnished upon request.

Printed in Engiand by Hertford Offset Limited

© Copyright 1981 ITT Jabsco
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JABSCO® - PUREFLO
KREISKOLBENPUMPEN



JABSCO®NEUE ROTOR- UND ROTORBOLZENAB

und Rotorbolzen als Standard, d.h. kein Mehr-
preis. "3 A"-Standard fiir alle Pumpen der o.g.
Serie.

Hiermit stellen wir eine neue Methode der Ro-
torsicherung, fiir alle Pumpengrofien der Serie
A, B, Cund D, vor. Diese wird die bisherigen,
offenen oder geschlossenen, Rotormuttern er-
setzen. Die neue Methode besteht aus einem
speziell konstruiertem Rotorbolzen, welcher in
die modifizierte Welle geschraubt wird. Der
neue Rotorbolzen, mit Rechtsgewinde fiir beide
Wellen, wird einen Sechskantkopf haben.

Wichtiger Hinweis:

Alle Pumpen ab Serien-Nr. 8000 haben diese
neue neue Rotormutterausfithrung (siehe Daten-
blatt). Um Stérungen auszuschlieBen, miissen
diese mit nachstehenden Drehmomenten ange-

zogen werden.

Yorteile dieser neuen Ausfiihrung sind: PUMPEN-GROSSE| DREHMOMENT
Es sind beide Drehrichtungen, ohne zusitzliche A1,A2 55 _Nm
Sicherung der Rotormuttern, méglich. Verbes- B1,B2 120 Nm
serte Hygiene, da kein Produkt zwischen Rotor c1,C2 170 Nm
und Welle gelangt. Abdichtung von Rotoren D1.D2 e
POS. |BEZEICHNUNG: A1 A2 B1 B 2 (o] | c2 D1 D2
1 |SHAFT DRIVING | 24011-0007 | 24061-0007 | 24111-0007 | 24161-0007 | 24211-0007 | 24261-0007 | 24311-0007 | 24361-0007
SHAFT DRIVEN 24012-0007 | 24062-0007 | 24112-0007 | 24162-0007 | 24212-0007 | 24262-0007 | 24312-0007 | 24362-0007
2 |ROTOR BOLT 24526-0000 | 24526-0000 | 24626-0000 | 24626-0000 | 24726-0000 | 24726-0000 | 24826-0000 | 24826-0000

3 |O-RING - NITRIL | x4020-122A | X4020-122A | X4020-231A | X4020-231A | X4020-344A | X4020-344A | X4020-354A | X4020-354A

O-RING - VITON | X4020-122B | X4020-122B | X4020-231B | X4020-2318 | X4020-344B | X4020-3448 | X4020-3548 | X4020-3548
O-RING - PTFE 24131-0012 | 24131-0012 | 24131-0112 | 24131-0112 | 24131-0212 | 24131-0212 | X4020-354E | X4020-354E
4 |O-RING - NITRIL X1990-116 | X1980-116 | X1990-117 | X1990-117 | X1990-118 | X1890-118 | X1990-119 | X1990-119
O-RING - VITON X1990-115 | X1980-115 | X1990-132 | X1990-132 | X1990-130 | X1990-130 | X1990-133 | X1990-133
O-RING - PTFE X1990-120 | X1990-120 | X1990-121 | X1990-121 | 24181-0202 | 24131-0202 | 24131-0302 | 24131-0302
3 .29
N
N N
————

N




Die hygienische Std.-Gleitringdichtung in
JABSCO-KREISKOLBENPUMPEN ist fiir
Produkte mit Viskosititen unter 1.800 cP limi-
tiert. Der Grund fiir diese Limitierung liegt in
der Friktion, welche die rotierenden Teile der
Dichtung auf den statischen Sitz der GLRD
tibertragen. Dieser Sitz wird nur durch den duBe-
ren O-Ring vor dem Mitdrehen gesichert, wel-
cher nicht in der Lage ist, gegen hohere Krifte
zu wiederstehen, die durch hohere Viskosititen
verursacht werden kdnnen.
Um diese Viskosititsbeschrankung aufzuheben,
kann eine GLRD angeboten werden, deren Sitz
verstiftet ist und durch ein oder zwei Bohrungen

im Rotorgehiuse gehalten wird.
Diese Dichtung unterscheidet sich von der Std.-
GLRD insofern, daB diese anstelle des Carbon-
Sitzes, einen Edelstahl-Sitz hat und der Carbon-
Teil in das rotierende Teil eingefiigt wurde. Alle
anderen Teile, Abmessungen und die Charakte-
ristik entsprechen denen der Std.-GLRD, mit
folgender Ausnahme:
Die Viskosititsbeschrinkung liegt nun bei

100.000 cP.

Die verstiftete Gleitringdichtung kann, wie die

Std.-GLRD, gespiilt werden.

JABSCO® VERSTIFTETE - GLEITRINGDICHTUNG

Verstiftete-GLRD: Carbon / Edelstahl

a=

Spiilkammer (Quench)

BEZEICHNUNG: S2 A1+A2 | B1+B2 | C1+C2 | D1+D2 E2
GLEITRINGDICHTUNG KPL. SP6080-0468 SP6080-0422 SP6080-0423 SP6080-0424 SP6080-0425 SP6080-0465
FEDER - 24507-0001 24507-0002 24507-0003 24507-0004

O-RING SEAL SEAT NITRIL X1990-100 X4020-337A X1990-95 X1990-93 X1990-91 X1990-46
O-RING SEAL SEAT VITON X1990-101 X4020-3378 X1990-84 X1990-87 X1990-88 X1990-106
O-RING SEAL SEAT PTFE X1990-102 X4020-337G X1990-110 X1990-112 X1990-114 X1990-107
O-RING SEAL ROT. NITRIL X1990-12 X1990-97 X1990-96 X1990-94 X1990-92 X1990-103
O-RING SEAL ROT. VITON X190-98 X1990-82 X1990-83 X1990-85 X1990-86 X1990-104
O-RING SEAL ROT. PTFE X1990-99 X1990-108 X1990-109 X1990-111 X1990-113 X1990-105
SEAL FLUSHING-KIT:

FLUSHING-KIT KPL. - 24063-0000 24163-0000 24263-0000 24363-0000

GEHAUSE 24064-0000 24164-0000 24264-0000 24364-0000 24464-0000
O-RING X4020-247A X4020-257A X4020-379A X4020-394A SP2701-0918
LIP-SEAL SP2701-0906 SP2701-0907 SP2701-0908 SP2701-0909 X4020-419A
BOLT X3001-180F X3001-211F X3001-242F X3001-244F X3001-282F

=/

\
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JABSCO® 2-FLI"JGELIGE ROTOREN

Wenn man empfindliche, unstabile Produkte oder Pro-
dukte mit groBeren Feststoffen férdern will, ist es rat-
sam 2-fliigelige Rotoren zu verwenden.

Bei jeder Umdrehung beriihren sich nur zwei Fliigel.
Dies bedeutet geringere Scheerbeanspruchung und da-
mit geringere Schiidigung des Produktes.

Beim Fordern von Feststoffen in einer Fliissigkeit, ist
der Raum zwischen den Rotorfliigeln groBer und die
Feststoffe werden nicht beschidigt, vorausgesetzt der @
der Teile ist nicht grofer als beim Férdern mit 3-fliigeli-
gen Rotoren.

Die folgende Faustregel sollte bei der Auswahl der
Pumpe und der Saug- und Druckleitung, angewendet
werden.

TeilegréBe Art des
Type max. @ Feststoffes |@ Leitung
4-fache GroBe
A/B |10/13mm eckig  |des Feststoffes
3-fache GréBe
C/D 18 /20 mm rund des Feststoffes
E 27 mm - -

Typische Fliissigkeiten sind:

Marmelade mit ganzen Friichten,
Waurstfiillungen, Schokolade mit
Friichten, Cottage-Cheese, Paste-
tenfiillungen, Fertigmeniis, kan-
dierte Friichte, Tierfutter mit
Fleischstiicken, Joghurt, Mayonai-
sen etc.

2-fliigelige Rotoren sind fiir alle
Pumpengrofie erhiltlich (ausge-
nommen S-Serie) und sind aus
Edelstahl 1.4401 gefertigt. Die To-
leranzen entsprechen denen der
3-fligeligen Rotoren. Die Forder-
leistung bleibt identisch (ausge-
nommen Produkte deren Viskositit
unter 400 cP liegt, da hier ein
Schlupf von ca. 8% auftritt, wel-
cher bei der Auswahl der Drehzahl
beriicksichtigt werden muB).

Beim Austauschen der Rotoren ist eine Neueinstellung
der Pumpe nicht erforderlich, die Rotoren sind voll aus-
tauschbar. Bei niedriger Drehzahl ist jedoch mit stirke-
ren Pulsationen, als bei 3-fliigeligen Rotoren, zu rech-
nen.

ACHTUNG:

Beim Einsetzen der 2-fliigeligen Rotoren in
das Pumpengehduse ist darauf zu achten, da$
diese niemals parallel montiert werden. Dies
hiitte ein Blockieren der Pumpe zur Folge, wo-
bei erheblicher Schaden an Pumpe und An-

trieb auftreten kann.




J ABSCO® KREISKOLBENPUMPEN
MIT TRICHTERANSCHLUSS

Viele Fliissikgeiten sind so hochviskos,
daB sie nicht durch normale Sauglei-
tungen, ohne erheblichen Vordruck, in
die Pumpe gelangen.

Um die Pumpenkammer vollstindig zu
fiillen, ist es notwendig, den saugseiti-
gen Anschluf} zu vergréssern.

Dies wurde durch erweitern auf die
maximal mogliche Saugoffnung er-
reicht. Bei vertikaler Pumpenmontage,
kann ein Trichter oder Tank, direkt
oberhalb der Saugéffnung, auf das Ro-
torgehduse geflanscht werden.

Bei sehr hochviskosen Medien ist es
manchmal erforderlich, ein Gewicht
oder einen Wassersack auf das Produkt
zu legen, damit es in das Pumpenge-
hiuse gedriickt wird.

Unter keinen Umstinden darf das
Bedienungspersonal das Produkt mit
den Hinden nachdriicken, solange

sich die Rotoren drehen.

Typische Produkte, welche so ge-
handhabt werden, sind:
Teig, Butter, Marzipan, Fleisch, Fisch-

pasten etc.
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] N - gen des Flansches entsprechend
Abmessungen des vergrdBerten Saugstutzens .
Pumpenmodell A B C D E H obenstehender Tabelle (Technisches
B1 30 28 98 116 M8 12 Handbuch, Teil 6, Seite 11).
B2 50 48 98 116 M8 12
C1 46 40 142 164 M10 16
c2 72 68 138 164 M10 16
D1 72 58 168 200 M12 18
D2 102 76 150 200 M12 18
S#mtliche Abmessungen In mm
Diese Optlon wird fiir die Pumpenty- Vorsicht bei der Dimensionierung
pen B, C, D und E angeboten. des Trichters, da Trichter- und
Produktgewicht (Inhalt des Trich-
Standardrotorgehiuse lassen sich nicht ;gs;; 111;:1 etn ggffgf sz’;l ?ﬁiﬁ%:;
auf diesen Anschluf} dndern. muB daher selbsttragend abge-
stiitzt werden,
Dieser Trichter sollte vom Verwender,
incl. des notwendigen Ubergangsflan-
sches, beigestellt werden. Abmessun-
J
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Betriebsanleitung
Operating instructions
Instructions de service

Kegel-Stirnradgetriebe und
% Getriebemotoren

Helical Bevel Gear Units and
Geared Motors

(Moto)réducteurs
a engrenages conique




(’-}ﬂareneingang

~"sjie Sendung ist sofort nach dem Eintreffen
auf Transportschaden zu untersuchen. Falls
erforderlich, muB im Beisein des Beforde-
rers eine Schadensanzeige angefertigt wer-

Betriebsanleitung K 211 fiir
Drehstrommotoren, Einphasen-
Wechseistrommotoren und
Kegeirad-Getriebemotoren

der Lagerplatz frei von Schwingungen (Er-
schiitterungen) sein, da sonst die Walzlager
beschidigt werden kodnnen. Es ist auch
darauf zu achten, daB das Gerét in trocke-
nen Rdumen, in denen keine starken Tem-
peratur-Schwankungen auftreten, gelagert

Aufstellung

Motor (bzw. Getriebemotor) ist entspre-
chend gestempelter Schutzart nach DIN
40050 und vorgesehener Bauform nach DIN
42950 einzusetzen.
Khlluftzutritt muB gesorgt sein. Um unzu-
Jassige Erwdrmung der Motoren zu vermei-
den, darf die Raumtemperatur, wenn vom
Hersteller nicht anders angegeben. +
40°C nicht Gberschreiten. Entsprechende
Anﬁaben auf dem Datenschild sind zu be-
achten.

Nehmen Sie bitte zum Montieren Ihres Antriebs-
Elementes nicht den Hammer, sondern verwen-
den Sie die im Wellenende vorgesehene Ge-
windebohrung zum Aufziehen!

Das GETRIEBE ist mit Ol gefiilit

Achtung!

Vor Inbetriebnahme ist der Kunststoff-Ver-
schiuBring am 6kt-Kopf der obenliegen-
den Entliiftungsschraube zu entternen!

2

wird. GroBere Motoren haben eine Lager-  service.
verriegelung als Transportsicherung, die
vor der Inbetriebnahme zu Idsen ist. Installation

Fir ungehinderten
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Please do not use a hammer for the qssgmbly
of the driving-element but use the tapping in the
end of the shaft. i

The GEAR UNIT is filled with oil.

Attention!

Before putting into service remove the
plastic sealingring from the hexagon head
of the uppermost breather plug.

Operating Instructions K 211

for three-phase induction motors,
single-phase a. c.-motors and
Helical-Bevel Geared Motors

Delivery

The article has to be examined for transport
damages. If neccessary a report of the
damages has to be written while the carrier
is still present, otherwise free repairing is

sions), otherwise the antifriction-bearing
could be damaged. One has to take care
that the apparatus ist stored in dry rooms in
which no great variations in temperature
appear. Larger motors have a bearing lock,
which has to be removed before putting into

Nous vous prions de ne pas utiliser de marteau
pour le montage de I'élément d'entrainement,
mais utiliser I'alésage taraudé en bout d'arbre
congu spécialement a cet effet.

Le REDUCTEUR est rempli d’huile
Attention!
Avant la mise en service retirer {'anneau

de fermeture plastique de la tete six pans
du reniflard place en haut!

Instructions de service K 211
pour moteurs a courant triphase,
moteurs a courant aiternatif
monophasé, motoréducteurs a

couple conique

The motor has to be inserted according to
its marked protecting system according to
DIN 40050 and provided type according to
DIN 42950. Unhindered access of cooling
air has to be provided. In order to prevent
improper warming of the motors, the room
temperature may, if not indicated differently
by the manufacturer, not be higher than +
40 °C. Inspect the indications on the data
plate. If the motors are provided with con-
densed water-holes, the installation has to
be done in a way that these are at the lowest
position. Pulleys and couplers may only be

Arrivage

L'envoi doit étre contrdlé immeédiatement
apreés l'arrivée pour le cas ou celui-ci aurait
été endommags. En cas de besoin, il faudra
effectuer une demande de dommages-inté-

den, da sonst eine kostenlose Schadensbe- not possible. réts en présence du transporteur, sinon un

hebung nicht méglich ist. dédommagement gratuit ne pourra étre ef-
Storage fectue.

Lagerung If the apparatus has to be stored, the store-

MuB das Gerit gelagert werden, so sollte  room should be free of vibrations (concus- Stockage

Si vous devez stocker I'appareil, I'endroit du
stockage doit étre exempt de vibrations
(secousses), sinon les paliers seraient en-
dommagés. Vous devez veiller a ce que
I'appareil soit stocké dans une salle séche
sans grandes fluctuations de température.
Les moteurs de plus grandes capacités
disposent d'un verrou assurant le transport,
A ouvrir avant la mise en marche.

Montage

Vous devez monter le moteur (ou moteur de
réducteur) enfonction du type de protection
d'aprés DIN 40050 et selon la forme de
construction prévue d'aprés DIN 42950.
Veillez 4 un accés d'air de refroidissement

rmanent. Pour éviter un échauffement

inadmissible des moteurs, la température
de la salle ne doit pas dépasser 40 °C, sauf
contre indication du constructeur. Tenez
compte des indications sur la plaque signa- C
létique.
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Sina Motoren mit ‘Kongenswasseriocnern
ausgefiihrt, muB die vorgesehene Einbau-
lage eingehalten werden.

Das Aufsetzen von Riemenscheiben und
Kupplungen darf nur mittels einer Aufzieh-
vorrichtung erfolgen. Hierzu wird das im
Wellenstumpf befindliche Gewinde benutzt.
Das Auftreiben von AnschluBteilen auf die
Welle mittels Hammerschlagen flhrt zu La-
ger- und Gehéuseschaden.

Bei Montage auf Spannschienen missen
die Stellschrauben jeweils dem Riemenzug
entgegenwirken. Die Riemenspannung soll-
te nur so groB gewdhit werden, daB der
Riemen gerade noch durchzieht. Wegen
Uberlastungsgefahr der Lager wird empfoh-
len, die zu verwendende Riemenscheibe der
Zuordnung nach DIN 111 und DIN 2211 zu
entnehmen. Kleinere Riemenscheiben-@
sind zu vermeiden.

Motorwelle (bzw. Getriebe-Abtriebswelle)
und Antriebswelle der Arbeitsmaschine sind
genau auszurichten. Bei direkter Kraftuber-
tragung vom Getriebemotor zur angetriebe-
nen Maschine ist es empfehlenswert, eine
elastische Kupplung oder bei Blockierungs-
gefahr eine Sicherheitskupplung zu ver-
wenden.

Die Getriebe sind mit Stiftschrauben zu
befestigen. Kopfschrauben sind in einigen
Fillen nicht verwendbar, da nicht geniigend
Raum vorhanden ist, um diese Schrauben
einzufiilhren. Im Zweifelsfall erbitten wir
Riickfrage unter Angabe des Getriebetyps.
Wirken bei Getrieben in FuBausfihrung ho-
he Querkréfte auf die Schraubenverbindun-
gen der FuBbefestigung, empfehlen wir eine
zusitzliche Abstiitzung im FuBbereich.

put on witn a nNoisting rixture. rOf NS, wse
the tapping in the sheit-stub.

The driving of conneciing parts on the shaft
with a hammer will lead to damages at the
bearings and at the case. In the assembly on
slide-rails the locking-screws must counte-
ract the belt traction. The beit traction
should be chosen to a degree, that the belt
just pulls through. Because of the danger ot
overloading of the bearings it is recommen-
ded to take out the normally used pulley of
the relation according to DIN111 and
DIN 2211. Smaller pulleys are to be avoided
(pulleys —@).

Motor-shaft (resp. driving gear-shaft) and
driving shaft of the engine are to be precise-
ly aligned. Having direct transmission from
the gearmotor to the engine it is recommen-
ded to use an elastic coupler or if there is
the danger of blocking a safety coupling.
The gears are to be fitted with stud bolts. In
some cases cap screws are not allowed as
there is not enough space to insert these
screws. In doubtfull cases please contact
our agencies, nominating the type of gear
used. If there are high overhung loads in
case of foot mounted gears, we recommend
an additional support within the fixing area.

D1 18§ MOleurs sCNi dlied ko o Tdu &
condensation, le raccordement doit étre
effectué de facon que ceux-ci se trouvent
au niveau le plus bas.

Le montage des paliers et des embrayages
ne doit étre effectuée qu'al'aide d'un dispo-
sitif spécialement congu 2 ces fins. On
utilise I'alésage taraudé qui se trouve en
bout de I'arbre.

Le montage des piéces de raccordement &
l'aide de coups de marteau endommage le
palier et le carter.

Lors du montage & I'aide d’un dispositif de
serrage, les vis de réglage doivent s'oppo-
ser & la traction de la courroie. Choisissez la
tension de la courroie la plus grande possi-
ble teile que la courroie passe de justesse.
Pour éviter la surcharge des roulements, il
est conseillé d'utiliser la poulie conforme a
DIN 111 et DIN 2211, Evitez I'usage de
poulies plus petites.

Ajustez exactement l'arbre du moteur ou
'arbre secondaire du réducteur et 'arbre
primaire de la machine de travail. Si la
transmission d'énérgie entre le moteur du
réducteur et la machine entrainée est direc-
te, nous vous conseillons d'utiliser un em-
brayage élastique, ou si un risque de bloca-
ge est envisageable, utilisez un embrayage
de sécurité.

Monter les réducteurs avec des goujons
filetés. Dans certains cas, il n'est pas possi-
ble d'utiliser des vis a téte, par manque de
place pour introduire la vis. En cas de
doute, vous renseigner a l'usine en préci-
sant le type du réducteur. Lorsque les fixa-
tions par vis des pattes de réducteur sont
soumises a d'importantes forces transver-
sales, il est conseillé de prévoir un appui
supplémentaire.

AnschiuB

Vor Anschlufl der Motoren ist die vorhande-
ne Betriebsspannung mit der Spannungs-
angabe auf dem Leistungsschild des Mo-
tors zu vergleichen und auf die Schaltung
der Motoren zu achten. Siehe Abbildung 1.
Drehrichtungsénderung durch Vertauschen
von 2 Zuleitungen,

Die Spannungsangabe 220/380 Volt auf
ym Leistungsschild bedeutet, daB der Mo-
“haeij 220 Voit in Dreieckschaltung und bei

v Volt in Sternschaltung betrieben wer-
3n muB. Hierbei kann der Motor bei 220
colt sowohl direkt wie auch durch Stern-
dreieckschaltung eingeschaltet werden, bei
380 Volt jedoch nur unmittelbar. Die Span-
nungsangabe 380 Voit Oreieck bedeutet
dagegen, daB der Motor nur bei 380 Volt
verwendet und dabei unmittelbar oder
durch Sterndreieckschaltung eingeschaltet
werden kann.

Bei Alpha-numerischer Kennzeichnung durch Aufkleber
an den AnschluBleitungen spieit die Farbe der Leitungen
keine Rolle; ist keine besondere Kennzeichnung der Lei-
tungen vorhanden, so geiten die in Klammern genanriten
Farben der Leitungen.

Connection

Before connecting the motors it is impor-
tant to compare the given operating voltage
with the voltage given on the rating plate of
the motor and to pay attention to the circu-
itry of the motors. See figure 1. Chanaging of
the inducting direction by interchanging
two supply lines.

if the voltage given on the rating plate is
220/380 V, this means that the motor has to
operate in a delta connection, having 220 V
and in a star connection, having 380 V. In
this connection the motor ¢an, having 220 V
as well be switched on directly as through a
star-delta-switch, having 380 V only directly.
If the given voltage on the rating plate is
380 V delta, this means that the motor can
only be used at the voltage of 380 V and has
to be switched on directly or through a star-
delta-switch.

1 L2 13 Y
A -Schalt. ] Y -Schalt.
U1rt) — W2(ge-sw)

Vign)— U2(rt-sw) =Yz
W1lge)—V2(gn-sw) ]

Abb. 2
Figure 2

Having an alphanumeric marking with stickers on the
supply lines the colour of the lines is of no importance; it
there is no special marking on the lines, the colours
mentioned in brackets do count.

Branchement

Avant de brancher les moteurs, comparez la
tension de service avec !'indication de ten-
sion sur la plague signalétique du moteur et
veillez & la mise en circuit des moteurs. (voir
figure 1) Un changement de direction de
rotation peut étre effectué par l'inversion de
deux phases.

L'indication de la tension 220/380 Volt sur la
plaque signalétique signifie que le moteur
doit étre entrainé a 220 V en couplage en
triangle, et & 380 V en couplage en étoile. A
220 V |le moteur peut &tre mis en marche
soit directement soit par commutateur étoi-
le-triangle, a 380 V il ne peut étre mis en
marche que directement. L'indication de
tension 380 V triangle signifie par contre
que le moteur ne peut démarrer qu'en 380 V
et qu'il peut étre mis en route directement et
par commutateur étoile-triangle.

ui(t) U2 (Z1) (Z2)
L N (ge) (ge-sw)
Ul U2/Z2  Z1 Rechtsl.
Ut U2/Z1 22 Unksl.

H 0527680

Abb.3 U2 = t-sw
Figure3 U2 = -sw

En cas d'indication alpha-numérique desamenées par
autocollant, la couleur des phases n'a auccune imponan-
ce; s'il n'y a pas d'indication spéciale des phases, les
couleurs entre parenthéses sont valables.



auf 220 V a erfoigt durch Auflésen des
Sternpunktes. Siehe Abbildung 2. Drehrich-
tungsanderung durch Vertauschen von 2
Zuleitungsadern.
Bei Einphasen-Wechselstrom-Motoren mit
Betriebskondensator und Kiemmieiste: Sie-
he Abbildung 3. Drehrichtungsdnderung
durch AnschluB gemaB Schaltbild.
Polumschaitbare Motoren und Motoren mit
Sonderwicklung sowie Motoren mit ein-
oder angebauten Bremsen haben im Klem-
g!:adnkasten ein spezielles AnschiuB-Schalit-
ild.
Fir den AnschiuB von Motoren mit einge-
bautem thermischen Wicklungsschutz sind
im AnschliuBkasten zwei zusitzliche Klem-
men vorgesehen.
Der Schutzieiter (PE) muB mit der Schutzlei-
terklemme im Klemmkasten entsprechend
den Vorschriften VDE 0100 verbunden wer-
den. Motoren mit aufgebautem Schaiter
sind immer fertig verdrahtet, so daB nur die
auBeren Zuleitungen und der Schutzieiter
angeschlossen werden mussen.

Inbetriebsetzung

KurzschluBldufermotoren werden entweder
unmittelbar oder durch Sterndreieckschal-
ter in Betrieb genommen. Bevor die Moto-
ren endglltig eingesetzt werden, sind sie
probeweise ohne Belastung einzuschaiten,

. Erwdrmung

Die Isolation der Motoren entspricht der
Klasse B oder F oder nach VDE 0530 Teil 1/
11.72. Dementsprechend darf die zuldssige
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figura 2. Changing of the inducting direc-
tion by interchanging two supply-line-wires.
Having single phase-alternating current mo-
tors with operating capacitor and terminal
block: see figure 3| Changing of the induc-

ting direction by connection according to -

the circuit diagram.
Pole-changing motors and motors with spe-
cial winding as well as motors with built-in
or added brakes have a special connection
diagram in the terminal box.
For the connection of motors with a therme-
tic winding protection there are two additio-
gal terminals provided in the connection
0X.
The protective conductor (PE) has to be
connected to the protective-conductor-ter-
minal in the terminal box according to the
instructions VDE 0100. All motors with built
on switches are always ready wired so that
only the outer supply lines and the protec-
ting conducter have to be connected.

Putting into service

Squirrel cage motors are put into service
directly or with a star-delta-switch. Before
the motors are finally put into use they are
to be switched on without any load.

Warming

The insulation of the motors correspond
with class B or F acoording to VDE 0530
part 1/11.72. According to this the tempera-
ture rise of the stator winding may be 80 K
resp. 100 K. :

ot S br i A bl b e S e #

le peut étre effectuee en réduisant le pow’u
:ieutre, (voir figure 2) Un changement de
direction de rotation peut étre effectué par
l'inversion de deux phases. Pour les mo-
teurs 4 courant monophase avec condensa-
teur de service et planchette de raccorde-
ment voir figure 3. Changement de direction
de rotation par branchement d'apres sché-
ma de connexions.

Les moteurs a couplages de poles et les
moteurs & bobinage spécial ainsi que les
moteurs a freins déja montés disposent
d'un schéma de connexions spécial dans la
boite a bornes.

Pour le raccordement de moteurs conte-
nant une protection de bobinage thermique
deux bornes qui se trouvent dans la boite de
raccordement sont prévues.

Le conducteur de protection (PE) doit étre
connecté avec la borne dans la boite a
bornes selon les instructions VDE 0100. Les
moteurs & commutateur déja monté sont
toujours branchés. Il ne reste que les ame-
nées extérieures et le conducteur de protec-
tion & brancher.

Mise en marche

Les moteurs & rotor en court-circuit sont
mis en action soit directement soit a I'aide
d'un démarrage étoile-triangle. Avant de
mettre les moteurs définitivement en action,
essayez-les sans charge.

Echauffement

L'isolation des moteurs correspond & la
classe B ou F d'aprés VDE 0530 part 1/11.72,

Temperaturzuhahme der Sténderwicklung
80 K bzw. 100 K betragen.

Schmierung der Wilzlager

Die Wilzlager der Motoren sind betriebsfer-
tig gefettet. Zur Nachschmierung der offe-
nen Motor-Lager werden je nach Einsatzbe-
dingungen folgende Fettsorten oder gleich-
wertige Fette anderer Fabrikate empfohlen.
Schwer oder nicht wasserldsliche Fette
mussen Korrosionsschutz-Wirkstoffe ent-
halten. Sollen andere Schmiermittel ver-

ndet werden, muB erst geprift werdan,

( ~sich beide Schmierstoffe vertragen

._ckfrage beim Schmierstoffhersteller). Im
veifelsfall muB vorher der vor verwendete
_chmierstoff restlos entfernt werden.
Die Schmierung der Getriebe-Lager erfoigt
durch das Olbad.

Greasing of the anti-friction bearing

The anti-friction bearings of the motors are
greased so that they are ready for operation.
To relubricate the open motorbearings the
following greases or greases of other makes
are recommended. Greases which are scar-
cely or not at all soluble in water have to
contain anticorrosive additives. If different
lubricants shall be used it has to be tested
whether both lubricants can go together
(question to the producer of the lubricant).
If there are any doubts the lubricant used
before has to be removed completely. The
greasing of the gear bearing is done
through the oil bath.

L'augmentation de la température admissi-
ble du bobinage de stator doit étre au
maximum de 80 K /100 K.

Graissage des paliers

Les paliers des moteurs sont suffisamment
graissés pour la mise en service. Pour le
graissage uitérieur des roulements de mo-
teurs ouverts, nous vous conseillons, selon
les différentes conditions d'utilisation, ditfé-
rentes sortes de graisse. Les graisses qui
sont difficilement solubles ou totalement
insolubles dans I'eau doivent contenir des
agents anti-corrosion. Au cas ou d'autres
graisses devraient étre utilisées, il faudra
vérifier auparavant si les deux matiéres sont
compatibles (demander au fabricant de ma-
tidres de graissage). En cas de doute, retirer
toute la graisse qui avait 8té utilisée aupara-
vant.

Les roulements du réducteur sont graissés
par bain d’huile.

gﬁmungszweck %_l;nrggg:xar:g;setemperatur c Schmierstoffbezeichnung/Name of the lubricant/Nom de la graisse
Utilisation of the surmounding °C -
Température ambiante °C Aral BP Calypsol | Esso Fuchs | Mobil | Shell
Aralub Ener- H 443 Beacon 3 | RENOLIT | Mobilux 3 | Alvania

Walzlager fir Motoren ~30...+80 HL3 grease FWA 160
Antifriction bearing for motors Ls3
and gears = -
Paliers pour moteurs et o5 G 205 ggnttt:on m?nbplxl-

-30...+ .
A 511 mittel | SHC 100




»Kegelradgetriebemotoren«
Einfilimenge = Erstfiillung (Liter)

Bel Bestellung ist wegen der Ul die

Moté};" .
Quantity to fill in = First filling (liter)
© = EmiGiung Ventitation

Aération
© = Ok-Stand Ol level Quantité d'huile
® = Oi-Ablaf) Ol drain Vidange d'huile

When artering, steta type of conatruction for ol quantityt

e LY R P R My e mna s DUV CUuLEUl S d

couple conique»
Quantité & verser = Premier remplissage (litre)

Afin de pouvoir definic la dhuile. § de
lors de la | o

Einbaulagen neu (ait) - Mounting positions new (old) - Positions de montage nouvelle (ancienne)

Fusiausiihrung") 83-00 (110/111)
Flanschaustithrung® B5-01 (175/176)
Autsteckausfihrung™ H-01  (180/181)

B8-00 (114/115) B6-02 (112/113) |B8-00 (112U/113U) VS-00 (117/119) VE-00 (116/118)
BS-03 (170/171) BS-02 (172/177) | BS-00 (172UN77U) V1-00 (174/178) V1-01 (173/179)
H-02  (184/185) H-03 (182/183) | H-04 (182U/183V) H-05 (187/188) H-08  (186/189)

Typ(e)

K. 60 13 | 22 3 22 | 2.1 2,1
K. 80 33 4,1 6 42 | 45 45
K. 100 48 { 6.2 9 7 | 7 7

\ ; ‘mwmmm.&mmmmmouwmum

OR quantbes are approxamated. Gear unds have 10 be filed ua 10 od level. Quantiié d'mule 500t dos valéurs approomatives, Réducteurs donvon dire
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Olmengen
»Kegelradgetriebemotoren«

Einflllmenge = Erstfiillung (Liter)

-

Oil quantities "Helical Bevel Geared
Motors*

Quantity to fill in = First filling (liter)

O = Enttiftung Ventilation Aérahon

rempis psqu'au niveay o'husle!

Quantité d’huile «Motoréducteurs a
couple conique»

Quantité a verser = Premier remplissage (litre)

<= 0l-Stand Oil level Quantitd d’huile
@ = Ol-Ablag Qil drain Vidange d’huile
Bai Bastellung iat wegen der Oimenge die Bauform anzugeben! Whmofdmng.mwpcolmhnhfoiqmﬂmﬂ m:hpouvolrdoﬂnlr“h :‘huih. ] it de
) u
C Einbaulagen neu (alt) - Mounting positions new (oid) - Positions de montage nouvelle (ancienne)
austGhrung'! B3-00 (110/111) BS-00 (114/115) B6-02 (112/113) |B6-00 (112U/113U) V500 (117/119) V6-00 (116/118)

anechausiihrung® B5-01 (175/1786) B5-03 (170/171) B5-02 (172/177) |B5-00 (172UN77U) V1-00 (174/178) V101 (173/179)
AufsieckausiOhrung® H-01  (180/181) H-02 (184/185) H-03 (182/183) |H-04 (182U/183U) H-05 (187/188) H-06 (186/189)

Typ(e)
K. 120 75 15 19 14 14 14
K. 140 10 25 31 23 22 22
K. 160 18 45 2 42 40 40
K. 180 36 81 . 74 68 68
:; gen sind A m.muglbhmomlﬁbn. ?m:m?xmmnumwnum ?ﬂ&ﬂwwmmwm
Dépandant de la vitesse de rotation,

A e i 2 R e T e % e e e A SR T T ——
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mit vorgesetztem - Gear Units with adapted comque avec motoréducteurs a
Stirnradgetriebemotc.« Helical Geared Motors* engrenages cylindriques adaptés»
Einflllmenge = Erstfiillung (Liter) Quantity to fill in = First filling (liter) Quantité & verser = Premier remplissage (litre)
Einbaulagen neu (alt) - Mounting positions new (old) - Positions de montage nouveile (ancienna)
FuBausiihrung®} | 8300 (110111) 88-00 (114/115) 8602 (112/113) [B6-00 (112U/113U) |  V5-00 (117/119) VE-00 (116/118)
Flsnsenaushibrung® | 8501 (175/178) 8503 (170/171) 8502 (172/177) |B5-00 (172UMT7U) |  V1-00 (174/178) V101 (173/179)
Aufsteckaintihnung? | H01 (180/181) H-02  (184/185) H-03 (182/183) |H-04 (182Uf1B3U) | H-05  (187/188) H-08  (186/189)

Typ(e) Liter - liter - litre
K. 60-Z10 1,3 +0.15 - 2.2 +0.15 | 3+04 | 22+025 2.1 + 0.15 |  21+0.15
1,45 ] 2.35 | 3.4 : 2,45 | 2,25 i 2,25
K. go_P30 3.3 +045 ; 41 +0.45 I 6+ 1.15 42+08 i 4.5 + 0.45 | 4,5+ 0,45
Z30 3,75 f 4,55 i 7,15 ' 5 ] 4,95 I 4,95
K. 100-D 40 48+08 | 62+08 |  9+2 | 7+17 | 7+08 | 7+08
Z 40 5,6 | 7 | 11 | 8,7 ! 7.8 I 7.8
Bei Bestellung ist wegen der Jimengs die When g state typa of for oil q Y m :. voir définir la ité d'huile, # de
Oim amd A iede stets bis zum Clstand Aien. Qil quanites are approximated. Gear units have 1o be filed up o oil level. Ounm::d'huih som do's valeurs n:;mmm‘ Réducteurs doivent dtre
G Do N i _—— - . TeMphs usqu'au mveau d'huset
i ';u;;;nmaﬂ‘qml.m » M’u'n:?en e oc:’l:o smallar gn:;:xmmzm:’:'#m a E‘f.:’mm du ca?l‘;:’u: 2 mwglmmmm
[ Rarisner, B oo Tisen s Gurcen VoSS, Aot pes s Slppad i e UG S pearo v, 3810 o s o9u s on o Boscros et s s
2 = Entliftung = = Ol-Stand ® = Ol-AblaB 2 = Ventilation < = Qil level ® = Qil drain Q = Aédration S = Quantité d'huile @ = Vidange d’huile
10
Olmengen »Kegeiradgetriebe Oil quantities "Helical Bevel Quantité d'huile «Réducteurs a couple
mit vorgesetztem Gear Units with adapted conique avec motoréducteurs a
Stimradgetriebemotore« Helical Geared Motors* engrenages cylindriques adaptés»
Einfallmenge = Erstfillung (Liter) Quantity to fillin = First filling (liter) Quantité & verser = Premier remplissage (litre)
Einbaulagen neu (alt) - Mounting positions new (old) - Positions de montage nouvelle (ancienne)
FuBaustuhrung’! B3-00 (110/111Y |  B8-00 (114/115) B6-02 (1M1 ! 8600 (112U/113 L) V5-00 (117/119) V6-00 (116/118)
Fanschaustuhrung? B5-01 (175/176) 85-03 (170/171) BS-02 (172177) iB5-00 (172UNT77U) V1-00 (174/178) V101 (173/179)
Autstecxaushiung H01 (1807181} |  H-02  (184/185) H-03 (182183) 'H-04 (182Ur183 L) H-05 (187/188) H-06  (186/189)
, Foot mounted
‘Flangomnd
"= Shaft mounted
"= Exdcuton A panes
3. Exdcunon A Nlasque-bride
T Exéeution 4 arbre creux
Typ(e) Liter - liter - litre
K 120_|:>4o 75+ 0.8 I 15+ 0.8 19+ 2 i 14 +1.7 | 14 + 0.8 14 + 0,8
* Z 40 8,3 | 15,8 21 I 15,7 I 14,8 14,8
K. 140— D 60 10+1.2 | 25+1.2 31+34 i 23 + 2,6 22+1.2 2+12
Z 60 11,2 | 26,2 34,4 ! 25,6 23,2 232
K. 150_0 80 18 + 2.4 45 + 2.4 *+62 | 42+ 53 40+24 40 + 2.4
Z 80 20,4 474 | | 47,3 424 424
D 100 36+4.4 81 +44 | *+125 74 + 11 | 68 +4.4 68 +44
K.180-7 100 40,4 i 85,4 | I 85 1 72,4 72,4
Bel Bestetiung ist wegen der Dimenge dle 9 When ordering state type of construction for ofl quantityl m:z«nwmwu z‘hulh.ﬂ iend de
U}
Oim snd stete bis zum Olstand fillen. Ofl quantties are approxmated. Geas unds have 1o be filed up 1o o levell Cuantté d'husde sont des valeurs approximatves. Pdbductsurs dovent dire
remons pUsqu'au neveau d'huilsl
*0 ig, Rdckirs i * Depending on speed. refer 10 office. * Dépandant de (a vitlasse de rotation.
Bel Doopet in Betri et dia Geo- For double helical geared motores in a horizontal mourtng pasition the buige Sur les motoreducteurs & doubls carter an posbon de Mantage horizontale
ha das 2. Getned: genoreu nam.nm. of the smailer gear untt generatly 1s fumed to the bottom. Ja rentiement du caner du 2° reductsur est IOVOUrS ONSMLe vers le bas.
Dée Type Z (F) lom an det C i Wl(ﬂlbhmmwdmmmmqmnmk Lalvp.Z(F)lOnlmmd‘ position A. Les
bs:nalo versehen. mrymwmmwmvm Al othet types ar SOt equiges 08 s bouchons parculiers & sevolr,
O = Entliftung © = Oi-Stand ® = OkAblaB O = Ventilation © = Olllovei ® = Oildrain O = Adration ©- = Quantité d'huile @ = Vidange d'hutie
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Scr:mierung der Getriebe
. Motox#-Kegelrad-Getriebemotoren werden

- gen mit den entsprechenden Schmiermit-

teln in betriebsfertigem Zustand ausgelie-
fert. Bei Kegelrad-Getrieben mit erforderli-

cher Gehduseentliiftung wird die notwendi-
gp Entliftungsschraube lose mitgeliefert.

ie ist bei Inbetriebnahme des Getriebes
gegen die entsprechende VerschiuBschrau-
be auszutauschen (vergl. Seite 2).

Oitiillungen

Far die Olftllung sind die folgenden Ole
vorgesehen. Die Ole diirfen untersinander
nicht vermischt werden. Stehen die nachfol-
gend aufgetihrten Ole nicht zur Verfiigung,
so kénnen auch andere gleichwertige Ole
eingesetzt werden:

...Je nach den angegebenen Einsatzbedingun- .-

Greasing of the Gear Unit

Mutox® Helical Bevel Geared Motors are
delivered according to their conditions of
use with-the appropriate lubricants ready
for operation. In Helical Bevel Gears with
neccessary case-ventilation the neccessary
vent plug will be delivered losely with the
gear. Before puﬂin? it into use this plug
must be changed for the corresponding
closing plug (cf. page 2).

Qil fillings

The following oils are used for Motox®
Helical Bevel Gear Units and must not be
mixed with one another. If the above oils are
not available, different oils of the same
quality can be used:

Graissage des réducteurs a engrenages
Les motoréducteurs & couple conique Mo-

i

"2 tox® sont livrés avec leurs différentes matié-

res de graissag{e en tenant compte des
conditions d'utilisation. Pour les réducteurs
‘& couple conique demandant |'aération du
carter, la vis d'aération fait partie de la
livraison. Lors de la mise en service du
réducteur, remplacer la vis d'obturation par
la vis d'aération.

Remplissage d’huile

Les huiles suivantes sont utilisés pour
Motox®-réducteurs a couple conique . Ces
huiles ne doivent pas étre mélangées. Si
vous ne disposez pas des huiles indiquées,
vous pouvez également utiliser d'autres sor-
tes d'huile de qualité équivalente:

Verwendungs- | Umgebungs- | Schmierstoffbezeichnung/Name of the lubricant/Nom de la graisse
zweck temperatur °C
Purpose Temp. of the Kennzeichnung nach
Utilisation surrounding®C | Marking according to
Température | Caractérique suivant CALYP-
ambiante °C DIN 51502, Nov. 1979| ARAL 8P SOL ESSO FUCHS MOBIL SHELL
*( ‘egelrad- 0... +40 Schmierdi CLP DEGOL ENERGOL {HSR220 SPARTAN RENEP COM- | MOBIL- OMALA
. -~ getriebe T I1SO VG 220 .|8G 220 GR-XP 228 | (1SO) EP 220 POUND 106 GEAR630 (220
Helical bevel
gear unit ~15...+25 Schmiersi CLP DEGOL ENERGOL |HSR100 SPARTAN RENEP COM- | MOBIL- OMALA
ISO VG 100 BG 100 GR-XP 100 |(1SO) EP 100 POUND 103 GEAR 627 100
Réducteur a
couple conique _30.. +8p |Schmierdl PGLP DEGOL ENERGOL TIVELA
T ISO VG 220 GS 200 SG-XP 220 we
12
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Wartung der Motoren

Bei Motoren der Schutzart IP 44 sollte die
Gehéuseoberflache sowie das Abdeckgitter
an der Lifterhaube stets sauber gehalten
werden, damit die Motorkihlung durch
Staub und Schmutzablagerung nicht ge-
fahrdet wird.
Auch bei der Reinigung der Motoren ist
aren Schutzart zu bertcksichtigen! (Ge-
'+ des Eindringens von Reinigungsflls-
ykeit in Lager und Wicklung.)

ucht gewordene Motoren sind vor ihrer
«ibetriebnahme zu trocknen und von einem
Fachmann auf ihren Isolationswert zu
prifen.
Die Lager der Motoren bis Baugrofie 225
haben in der Normalausfihrung Dauer-
schmierung. Die Gebrauchsdauer der Fett-
fallung erreicht erfahrungsgemiB unter
normalen Betriebsverhdltnissen die Le-
benserwartung der Lager. Da Walzlagerfet-
te im Laufe der Zeit eine gewisse Alterung
erfahren, sollte auch bei geringen Laufzei-
ten spatestens nach 5 Jahren ein Fettwech-
sel durchgefiihrt werden. Bei unglnstigen
Betriebsverhaltnissen, wie zum Beispiel er-
héhte Raumtemperatur, stark wechseinde
Last, Vibration und Erschitterungen (auch
bei Stillstand) empfiehit es sich, die Lagerin
kirzeren Zeitrdumen zu Uberpriifen. Auffal-
lende Lagergerdusche und erhohte Tempe-
ratur an den Lagerstellen lassen auf Lager-
schaden schliefen. In diesen Féllen wird ein
baldiger Austausch der betroffenen Lager
empfohlen.

Wartung der Dichtungen

Beim Wechsel von Radial-Dichtringen sind
die Dichtlippen einzufetten. Im Raum zwi-
schen Lager und Dichtring ist im Bereich
der Dichtlippe ein genligend groBes Fett-

-

Maintainance of the motors

Having motors of the protecting system IP
44 the surface of the housing as well as the
cover-lattice at the fan bonnet should be
kept clean in order not to endanger the
cooling of the motor with dust and dirt.
Also in cleaning the motors it is neccessary
to pay attention to their protecting system!
(Danger of cleaning liquid coming in con-
tact with the bearing and winding.)

Motors that have become wet have to be
dried before being put into service and to be
controlled for their insulation level by an
expert.

The bearings of motors up to type 225 have
lifetime lubrication in the standard form.
The grease life of the filling is usually under
normal conditions identicai with the tifetime
of the bearings. Because the grease of the
anti-friction bearings suffers a certain
amount of ageing after a time a change of
the grease should be made, at the latest,
after 5 years, even if there are only low run
times. If the operating conditions are unfa-
vourable, as at higher room temperature,
extremely alternating load, vibration and
concussion (even in standstill) it is good to
control the bearings in shorter periods of
time. Unusual bearing-noises and higher
temperature at the bearing points indicate
bearing-damages. In these cases a quick
change of the certain bearing is recom-
mended.

Maintainance of the seals

Changing radial seal rings, the sealing lips
have to be greased. In the space between
bearing and seal ring a satisfying layer of
grease has to be provided in the area of the
sealing lip. The application has to be rectan-
gular to the shaft without damaging the

Entretien des moteurs

Veillez 4 la propreté de la surface du carter
ainsi que de la grille de couverture sur la
bouche d'aération, pour les moteurs du
type de protection IP 44, sinon la poussiére
et les saletés pourraient empécher le fonc-
tionnement du refroidissement du moteur.
Lors du nettoyage du moteur, faites égale-
ment attention au typa de protection (risque
de pénétration du liquide de nettoyage dans
les roulements et le bobinage).

Laissez sécher les moteurs humides avant
la mise en marche et faites verifier leur
valeur d'isolation par un spécialiste. Les
roulements des moteurs jusqu’a la taille 225
disposent d'un graissage permanent. Nor-
malement le remplissage d'huile dure aussi
longtemps que les roulements en condi-
tions normales d'usage. Comme les grais-
ses des paliers viellissent au bout d'un
certain temps, il faut les vidanger tous les
cinq ans, méme s'ils ne sont que peu utili-
sés. Si les conditions de service sont mau-
vaises p. ex. une haute température de la
salle, un changement permanent de charge,
des vibrations ou des secousses (méme si le
moteur est arrété) nous vous conseillons de
vérifier les roulements plus fréquemment.
Des bruits de roulements inhabitueis et une
température élevée aux logements des rou-
lements dénotent un mauvais état du roule-
ment. Dans ces cas-la, un remplacement
prompt des roulements concernés est vive-
ment conssillé,

Entretien des joints .

Lors de I'échange des bagues d'étanchéité
radiales, il faut graisser lévres d'étan-
chéité. Prévoir un gros coussin de graisse
dans la chambre entre le roulement et la
bague d'étanchéité aux alentours de a lévre

13



~willuppe eCigen. Jasseioe gut sinnge-
maB auch fdr trocken laufends Axialdich-
tungen. .. .. .

Spaltdichtungen in Lagerschilden und La-
Ferc_!eckan sowie evtl. vorhandene Fettril-
en in Spaltdichtungen sind vor der Monta-
ge mit Wélzlagerfett zu versehen.

Wartung der Kegelrad-Getriebe

Dichtringe, Wilzlager und Ol haben eine
zeitlich begrenzte Lebensdauer. Wir emp-
fehlen folgende Wartung:

Bei durchschnittlichen Belastungs- und
Temperaturverhiltnissen sollte der Schmier-
stoff nach etwa 10 000 Betriebsstunden ge-
wechselt werden. Da er jedoch auch bei
Stillstand des Getriebes altert und evtl. ver-
festigt, sollte ein Schmierstoff-Wechsel un-
abhangig von der tatsdchlichen Betriebszeit
spétestens nach 3 Jahren durchgefiihrt
werden.

Neuflillung gemaB Tabeilen.

Mingelhaftung

Werden wéhrend der Garantiezeit von frem-
der Hand an den Motoren Eingriffe oder
Reparaturarbeiten ohne unsere vorherige
Genehmigung vorgenommen, so erlischt
unsere Mangelhaftung.

Bei allen Riickfragen oder Ersatzteilbe-
stellungen ist die Maschinennummer an-
zugeben! Enthélt das Leistungsschild eine
Serien-Nr. (die nur iber die elektrische
{-‘ “legung eine Aussage macht), so sind
. im Motorkérper eingeschlagenen Da-
ten mit anzugeben.

lle in dieser Betriebsanleitung aufgefihr-
ten Daten sind unverbindlich!
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Slotted sealings in end snieids and end lids
as well as possibly existing Urease grooves
in slotted sealings are to be Tilled with anti-
friction bearing-grease before starting the

assembly,

Maintainance of the Helical Bevel Gear
Units :

Seal rings, anti-friction bearings and oil
have only a limited lifetime. We recommend
the following maintainance:

After about 10 000 operating hours the oil
as well as the bearing grease should be
changed. As the lubricant ages even in gear
standstill and may become hard, a change
of the lubricant, not depending on the
actual operating time, should be made at
the latest after 3 years,

New filling according to the tables above.

Llability for fauits

If any alterations or repairs to the motors
are done by anyone else within the time of
warranty, we do not take any further liability
for fauits.

In all questions or spare part orders the
number of the geared motor has to be
given! If the rating plate does just contain
a serial number (which gives only informa-
tion on the electric layout), the dates dri-
ven into the body of the motor have to be
given as welll

All data given in these operating instruc-
tions are not binding! ]

releshidiCuialiemen Far fappon d | dXe,
sans déteriorer la lavre d'étanchéité. Les
mémes mésures doivent étre prises égale-

-.ment pour les joints axiaux tournants,

Graisser avec de la graisse & roulement
avant le montage les ouvertures d'étanchéi-
6 dans le bouclier des roulements et le
couvercle et éventuellement les ouvertures
des gorges de graisse existantes,

Entretien du réducteur a couple conique

Les bagues d'étanchéité, les roulements et
I'huile ont une duree de vie limitée. Nous
conseillons ['entretien suivant:

Aprés 10 000 heures d'utilisation, il faut
changer I'huile ainsi que la graisse a roule-
ment. Comme la graisse viellit et durcit
méme pendant les périodes de non utilisa-
tion du réducteur, un changement de grais-
se est indépendant du temps d’utilisation -
effectif, il faut procéder au nouveau graissa-
ge au plus tard aprés trois ans. Vidange
d’huile a voir selon les tableaux.

Dédommagement

Si au cours du temps de garantie des mains
étrangéres devaient intervenir sur les mo-
teurs ou si d'éventuelles réparations de-
vaient étre entreprises sans notre accord
préalable, nous serions dans I'impossibilité
de vous dédommager. ‘

Pour toutes questions & venir ou la com-
mande de piéces de rechange, il faudra
donner le numéro de la machine. Si Ia
plaque signaletique comporte un numéro
de série (qui ne donne une imformation
que sur le plan électrique) alors vous
devez nous indiquer les données Inscrites
a I'intérieur du corps du moteur. Toutes les
caractéristiques données dans cette in-
struction de service sont sans garantie!

' DER
II-:.I-III'\-IIEAIEILWERK -

GMBH & CO. KG

POSTFACH 1709, BAHNHOFSTRASSE

RG)
D-7400 TOBINGEN 3 (KILCHBE
TELEFON (070 71) 707-1, TELEX 7 262 835

FAX (0 70 71) 707-400



Kegelradgetriebemotoren Helical Bevel Geared Motors Motoréducteurs
FuBausfiihrung Foot mounted a couple conique
Exécution a pattes

B
MOTOX® Aot i
Sheet K 01
K 60 - K 80 Cotes

k
2enfrierung
~—03 Ou r-l ™1 Shati centenng
Taraudage
Handiuflung de cenlrage
Manual brake release DR DIN 332

@_ Dévlockage manuelle .
i I

d

|
71

—-lc_—

Tl ils — g
3 Passungen: d< T 55=k6
—e={ M Fils: d>C55=mé
a Tolérance:
— 2 — o PaBledern nach DIN 6885 !"' 9,
Bildliche Darstellung unverbindiich EﬂsgﬁLkg,yNDégagaas
- Dimensions are tn mm and for i
reference only. Request certifie Ringschraube am Motor ab Baugréfie 132
dimension sheet for consiruction purposes Motar with eyebolt from size 132
Les illusirations sont sans engagement Moleur avec anneau de levage &4 pantir de tailie 132
3017
a e s p [o1Y q d t
Typle) Zla | mle| | ™ [Mp]ol|as|®]1] v i |DR[ k | ks | g | g S
M18B/C 458 | 495°| 138 | 114 | 2xPg 13,5
Mt1P 476 | 513°| 138 | 114 2xPg 13,5
.80. 120 | 170 | 14 | 140 252 | 82 | 161 35| 38 & | 493 | 558 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
K 60 908 | 160 149 | 10 86 o1 | o | 515 507 | 176 | 139 | 2xPg 16
.80L 30 | 50 |22 | 170 ' 76 | 170 | 161 70| 10 = | 540 | 622 | 176 | 138 | 2xPg 16
100L 586 | 671 | 196 | 154 | 2xPg 21
H12M 603 | 696 | 220 | 170 | 2xPg 21
M1B/C 510 | 547°| 138 | 114 | 2xPg 13,5
M1P 528 | 565" | 138 | 114 | 2xPg 13,5
.80. 545 | 610 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
808 150 | 210 | 18 | 165 320 | 105 | 196 45 | 48,5 & | 566 | 648 [ 176 | 139 | 2xPg 16
K80 0L | 200 180 (19 100 135 "o [ 591 | 673 [ 176 | 138 | 2xPg 16
.100L 40 | 60 | 25 | 200 ' 95 | 205 | 196 90 | 14 = | 636 | 721 | 196 | 154 | 2xPg21
ad12M 654 | 747 | 220 | 170 | 2xPg21
1328 724 | 830 | 261 | 200 | 2xPg 21
JA32M 762 | 868 | 261 | 200 | 2xPg 21
Mab kg bei Bremsmotoren ' * MaB kg verlangen sich bei Motor M1, mit Bremse D (G) 7.5 um 28 mm
Dimension kg for brake motors Dimension kg elongates for 28 mm in case of motor M1. with brake D (G) 7.5

Cote kg pour moteurs-frein La cote ky es! rallongée dans le cas du moleur M1. avec frein D (G) 7.5 de 28 mm



Kegelradgetriebemotoren
FuBausfihrung

MOTOX®

K60-K80

Helical Bevel Geared Motors Motoréducteurs
Foot mounted a couple conique

Exécution a pattes

FLENDER Hapbiatt
HIMMEL Dimension
Sheet K 01
Cotes
kg
k Qg q

~—03 04

Handlufiung
Manual brake release
Deblockage manuelie

ih

—
)

Zenirierung
Shah centening
Taraudage

de centrage

DR DIN 332

i
& l
1 s N .
a g I~ Y i -
-2 —
/] | Y
= 4 g L '
& 5 &
l o Ll I A
3 Passungen: o< C55=k6
—— M Fus: g2 C55=mb f
Tolérance:
U a
I ‘ [N p—— Pafiledern nach DIN 6885 I‘_ 9,
Bildiche Darstellung unverbindtich Ef;egﬁLkerDégegaas
’ -— Dimensions are in mm and for
reference only. Request certilied Ringschraube am Molor ab Baugrofie 132
dimension sheet for construction purposes Motor with eyebolt from size 132
Les illustrations sont sans engagement Moteur avec anneau de levage a pariir de taille 132
S
I am
a e s b p 03 qQ d t i
Typle) 2 [ o lm|c/| 1t h | n b2 | os | as | %] 1 " i |DR| k [ ka | g | o S5
M1 B/C 458 | 495" 138 | 114 | 2xPg 13,5
M1P 476 | 5137 | 138 | 114 | 2xPg 13,5
.80. 120 | 170 | 14 | 140 252 | 82 | 161 35| 38 & | 493 | 558 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
K60 90s | 160 149 | 10 86 ot | & |55 507 [ 176 | 130 | 2xPg 16
80L 30 5 | 22 | 170 76 | 170 | 161 70| 10 = | 540 | 622 | 176 | 139 2xPg 16
100L 586 | 671 | 196 | 154 | 2xPg 21
d12M 603 | 696 | 220 | 170 | 2xPg21
M1B/C 510 | 547 | 138 | 114 | 2xPg 13,5
Mi1P 528 | 565° | 138 | 114 | 2xPg13,5
.80. 545 | €10 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
908 150 | 210 | 18 | 165 320 | 105 | 196 45 | 48,5 8 566 | 648 | 176 | 139 | 2xPg 16
K 80 8oL | 200 180 |19 100 135 |" & | 591 | 673 | 176 | 139 | 2xPg 16
A00L 40 60 | 25 | 200 ) 95 | 205 | 196 90 | 14 = | 636 | 721 | 196 | 154 2xPg 21
112M 654 | 747 | 220 | 170 | 2xPg 21
1328 724 | 830 | 261 | 200 | 2xPg21
132M 762 | 868 | 261 | 200 | 2xPg21

MaB kg bei Bremsmotoren

Dsmension kg for brake motors

Cote kg pour moteurs-frein

‘ MaB kg verlangen sich bei Motor M1, mit Bramse D (G) 7.5 um 28 mm
Dimension ky elongales for 28 mm in case of motor M1, with brake D (G) 7,5
La cole kg e51 rallongée dans le cas du moleur M1, avec frein D (G) 7,5 de 2Bmm




Kegelradgetriebemotoren
FuBausfiihrung

MOTOX®

K60-K80

Helical Bevel Geared Motors

Motoréducteurs

Manual brake release
Déblockage manuelle

Foot mounted a couple conique
Exécution a pattes

FLENDER Esoolatt

HIMMEL Dimension
Sheet K 01
Cotes

ks
k Qs q
he-03 ou = |~ Ot o - =
Handluflung

Zeninerung
Shali centenng
Taraudage

de cenirage

DR DIN 332

I n
& J_ ¥ |
\ 1 L= H N
a T e — S— ©
Ll & R | <Y
! ] T
T4
S B
|
1 i 3l i b — | ——
Passungen: d< C 55 =k6
— M Fus: d =55 =mé f
s a Tolérance:
i e Paflledern nach DIN €885 I g1
Bildhche Darstellung unverbindiich zfaregﬁLkg}/NDelgaﬁf)BBS
_e -— Dimensions are in mm and lor g
reference only Reques! certiied Ringschraube am Molor ab Baugréfie 132
dimension sheet 101 consiruclion purposes Motor wilh eyeboht from size 132
Les illustrations sont sans engagement Moleur avec anneau de levage a parir de faille 132
3017
a e § p 03 q d t
Typle) a; a - - { h hy P2 o s Os | Y i DR | k kg g ‘N S3
M1 B/C 458 | 4957 | 138 | 114 | 2xPg 13,5
M1P 476 | 513"| 138 | 114 | 2xPg 13,5
.80. | 120 | 170 | 14 | 140 252 | 82 | 161 35| 38 % | 493 | 558 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
K 60 90S | 160 130 10 86 91 é 515 | 597 | 176 | 138 | 2xPg 16
80L 30 50 | 22 | 170 ' 76 | 170 | 161 70 | 10 2 | 540 | 622 | 176 | 139 | 2xPg 16
00L 586 | 671 | 196 | 154 | 2xPg 21
12 M 803 | 696 | 220 | 170 | 2xPg 21
M1B/C 510 | 547°| 138 [ 114 | 2xPg 13,5
M1 P 528 | 565°| 138 | 114 | 2xPg 13,5
.80. 545 | 610 | 160 | 123 | 2xPg 13,5
908 150 | 210 | 18 | 165 320 | 105 | 186 45 | 48,5 ] 566 | 648 | 176 | 138 | 2xPg 16
K80 9oL | 200 _13% 19 100 135 [ & | 591 | 673 | 176 | 139 | 2xPg 16
100L 40 60 | 25 | 200 ' 95 | 205 | 196 90 | 14 = | 636 | 721 | 196 | 154 | 2xPg 21
A12M 654 | 747 | 220 | 170 | 2xPg 21
1328 724 | 830 | 261 | 200 | 2xPg21
32M 762 | 868 | 261 | 200 | 2xPg 21

* MaB kg verléngert sich bei Motor M1. mit Bremse D (G) 7.5 um 28 mm
Dimension kg elongates for 28 mm in case of motor M1. with brake D (G) 7.5
La cote kg est raliongée dans le cas du moteur M1. avec frein D {G) 7.5 de 28 mm




Ersatzteilliste

List of sbare parts

Liste de pieces de rechange

MOTOX®  FLENDER et 0
HIMMEL No.oflist EL-KA0 Page !  EN
Typle) K60 No. du liste Page ¥ FR
m » e
424 409 :cg 015 Q26025 26
1
J
tH
[ A i =
nINZW GTM02 Wb LOI 118905 117 116
Iwischenwelle 119 mit Xegelritzel 120 biw. Ritzelwelle Lage der Entliftungsschraube Pos. 410 entsorechend
105 mittels Padscheiben 117,404 und 417 sowre Kegelrad der 8auform,
106 mittels Psdscheibe 421 gemal Montageanleitung eine
stellen, Position of the breather itam 410 {s correspon-
ding to the type of construction,
:21:"9:::3?‘::}:5'132‘;; r:a.’n?;: :::;‘|7;"‘:84‘52¢ :osition du reniflard Pos. 410 confarnement 4 1a
417 as well as the bevel gear 106 by means of shim 421 orme de construction.
accoraing to the assemoly instryction.
Adjuster 1'arbre intermedfaire 119 avec le piqnon [
arore onique 120 ou 1'arore de pignon 105 & 1'aide
des baguas d' ajuiuqe 117, 404 et 417, de memq la roue
cantque 106 d 1'aide de h bague d'ajustage 421 selon
instructions de montage.
N8B « Nach Bedarf NB = if required NB s si nicessdire
124 [ Kegelradpasr palr of bevel geard pasire de roues conigues | i T
123 | slcnherungsring | circlip circlip T DIN %91 20x1,2 [J51279 ' 3
122 | Stitzschelioe sypparting ting rondelle d'agoul iDIN 338 327x29x2 237530 N3 -
121 ' Padfeder ey clavette | %533.29 352518 LLg720 3
120 : fegelritzel pevel gear plgnon conlgue i T 1
119 . Zwischenuelle Lntermegilate snaft | arore intermediaire 1 X 30 1725 517 "3
118 s Stltzschelbe supporting ring rondelle d'aopul Ol 938 317x24x1,5 212910 | ' |
117 | Paschelibe snim ring rondelle de calage : QLN 338 1Txzh IR
116 | Slcherungsring | circlip circlip TDIN 67 17x1 951273 | 1 1
112 | Stirnrad nelical gear wheel | roue dentee i | i
111 Ritzelwelle pinlan shaft algnon arbre | | i
110 : Palfeuer key clavette 1 N533.35 EET-TRE] Ledveld v T
106 * Keqelradg | bevel gesr roue canique | !
1051 Ritzeluelle . pinlon snaft pignon srore | | |
104 | PaGfeder ey clavette 1 N533.55 95x5x 16 BE T
10J i Stirnrag nelical gesr wneel!| rous dentee | i
D=10 | Sw 10 L 18LE0 T
D0=12 [ OIN &71 12x1 1051283 1 1
102 | Siche- O=1G { 014 G713 LT 0512 g T
rungs- circlio far circlip pour Os16 | OIN L7 TBx1 031272 1
ring O=18 | DIN L71 TBx1,d Co7dh 1
frir O= DIN G717 ;
O= DIN G717 |
101 | Ritzel pinian pignan 1
O=10 | N533,.3% APx7x12 2 !
Na12 | NS33.0S Adx3Ix 1 3] 7 !
Q=14 N"”..',Lg A3x3x1b 335 I.t. !
O=16 | N533.0 ALxLx18 1 '
100 gae- key for Cclavette pour D=18 1 M51Y NS Bxtx 1B 119566 11
eder 33 1
P 0= NS .Qj L
fir Qe 1 N533.35 : I
x I
I ]
G256 | Sechak, Mutter | hexagnn nut ecrau slx gans { OLT 3389 H'§ 027070 L]
N°5 | Fecerring saring washer anneau-ressort 1 oIy 127 88 051210 | =
07u | Stifsschraute stud qoy ‘an filete D[4939-8.8 4 8 x 20 050946« !
73 | Dlentung | gasxet latnt i D 163 518577 . 1 |
015 | Dlcntungsmasse | sealing ” matlere d'etancheite Nr. 40O 23567 N3 | !
007 | Setr.-aend n ng carter K 60 91070 ¢ 1 |
Pos. . _ IN - Bezeichnung Sach = Nr Stck,
item| Benennung Designation Nomenclature DIN - Code Pact-No:No |
Pos. DIN - Codification iNo.D1éce | Pg |
1 3




Ersatzteilliste

List of spare parts

Liste de pieces de rechange

Mo-rox@ FLENDER Listennr. Seite 2 0
HIMMEL No.oflist FE[ -K60 Page 2 EN
Typle) K60 No. du liste Page 2 FR
L28 | Nytmycter algt nyt gcrou 3 encoche DIN 981
427 | Sicnerungsblecn | tao washer tBle de securité DIN 5408
L26 | Senrauoe SCTEW vis
425 | Lagaroeckel Dearing cover cauvercle ge Paller
L24 | Spriczolech splace ring geflecteur NG32.01 K 60 728233 1
L23 | Scnraude screu vis DIN933-8.8 M 8x16 Q050631 12
L22 | Getriepedeckel | gear cover couvercle de regucteur 633170 1
L21 | Palscnelbe shim ring ronaelle de calage DIN 9 28xL0 NE
L20 [ Stitzscneloe sugparting ring rondelle d'appul OIN 9 28xL0x1 69L681
419 | Sicnherungaring |circlip circlig DIN L7z L0Ox1,75 051298
418 | Lager nearing roulement OIN 720 30203 7258062 2
L17 | Padschelbe snim ring rondelle de calage OIN 988 25x3% | 1 NB
416 [Hilse sleeve douille d'écartament 26x35x18 1726753 | 1
L15 | Ringscnrauoe eye colt anneau de levage OIN 580 M 8 050978 | 1
1L [ Ring sleeve bague
B3 [Hulse sleeve doullle d'ecartement
L12 | PaGachelibe snim ring rondelle ge calage DIN 988
£10 | Entluf tungaschr.i oreatner vis d'saration M _16x1,5 789348 1
[L09 [ 0-Ring g-ring anneau torique Lx2 10537091 5
LG8 l'verscnluBschraudl plain olug vis de fsrmeture OIN 908 M 16x1,5 1789330 | &
L07 | Stutzscnelioe suppaorting ring rondelle d'appui DIN 988 $25x35x2,0 [053289 | 1
LOs | verscnluBkappe | locklng cap chapeay ge fermeture ~__GC uOx7 W 362983 1 2
L05 | Sicherungsring |circllp circlip OIN 672  B2x2 1312 1
L0u | PaBscneloe anim ring rondelle de calage OIN 388 50x62 N8
L33 |Stutzscnelide supgorting ting ran '3poul DIN 388
L02 | Lager bearing roulement 3305 1164 1
L3017 | Lager nearing roulement 5306 1172 1
i i
] ]
239 | Scnrauce screw vis . :
238 | Federring spring wasner anneau-ressort .
237 [ Scneloe wasner rondelle ! . _:_
216 | Sicnerungsring i circlip circlip . ! :
231 | Zyl.-rerostift icyl. zrooved pin qouoille gvl., cannelée ! ! ! |
230 ‘Nilos=-Aing nllosring bague nilos !
229 1 Nilas-Ring nilasring Dagque nilaos
226 | Schraube screw vis
225 |verscnludceckel | locxing cap chapeau de fermeture !
221 Twellenaicntring [oll seal bague a ldvres avec ressort ! Ad0xB0x10 OIN 3760 429 732 ' 1 |
219 | Falschelbe shim ring rondelle de calage _ 'DIN 938 |
218 | Schraude screw vis M10x29 NIy 6312-8.8 73 | 6
217 | Scnraune acrew vis M10x29 OIN 6912-8.8 1021 /38 ' ©
2. | Verschluldkappe | locking cap chapeay de fermetyre GG 80x12 W01 517 917 1
213 [Sicnerungsring |[circlip circlip DIN 472
212 |Stutzachelbe supporting ring rondelle d'agoul {DIN 3988
211 | Lager bearing roulement 08 7 042 064 | 1
210 | rdlse sleeve doullle d'ecartement 41x50x10,5 726 095 ! 1
209 | Padfeger xey clavette N533.05 812x8x28 392936 1
208 | Lager paaring roulement 5308 Z 042 064 |
206 [uwellenalcntring (oll seal Daque & Lkvres avec reasart | AS80x80x10 N 3760 I
207 I Palfeger Tkey clavette A _TUxdx30 N 5883 74 L !
202 TAbtriebswelle output shaft arbre de sortie K 60 WE 35x70 725 587 !
201 |Deckel gear cover couvercle de reducteur T 054 .
2C0 1 gear_cover couvercle de reducfeur 691 U54 | 1|
Pos. : IN- Bezeichnung Sach-Nr Stk
ifem] Benennung Oesignation Nomenclature DIN - Code Part -No | No :
Pos ON-Comfication  [NopiécelPr '




Ersatrteilliste

List of s;are parts

Liste de pi¢ ces de rechange

M OT ox® FLENDER Listennr. Satel 0
HIMMEL No.oflist EL-K60 Page 1 EN
Typle) K60 No. du liste Page v FR
Mm ho, ) R 0
420 L09 W08 015 026025026 ! :
W0 01 05 N s
1
J
3
-
s
|
23 W Hl! ub 01 ‘13'05111 6
Iwischenwelle 119 mit Kegelritzel 120 bzw. Ritzelwelle Lage der Entliftungsschraube Pos. 410 entsprechend
105 mittels Padscnerdben 117,404 und 417 sowie Kegelrad der 8auforn.
106 mittels Padscheibe 421 gemald Montageanleitung ein-
stallen. Position of the breather {tem 410 is correspone
ding to the type of construction,
Adjust intermediate shaft 119 with devel pinion 120 A .
rei:. pinion snaft 105 Sy means of sn‘l'n 117, 404 and :"“““ du """1:" Pos. 410 confermément & 1a
417 as well as the beval gear 106 by means of shim 421 orme de construction.
accorging to the assemdly instruction.
Adjuster 1'arbre intermédiaire 119 avec le pignon d
arore conique 120 ou |'ardbre de pignon 105 & 1'aide
des bagues d'ajustage 117, 404 et 417, de meme la roue
conique 156 4 1'aide de la bague d'ajustage 321 selon
instructions de montage.
N8 = Nach Bedarf N8 = if required NB e §i ndcessaire
126 | Kegelradpasr palr of bevel gears palre de roues caniques | T 1 T
123 | Sicnerungsring | circlio circlip ;oINS 71 290x1,2 ja2 1€/ N3
122 | Stutzscneloe sypparting ring rondelle d'aooui i DIN 338 32T°x2%x2 (327550 .3
1271 [ PaQdfeder xey clavette I 4533.CS 35x5x 18 bwZi2d N3
120 - Aegelritzel Devel gear plgnon canlgue P : :
119 | Zwlschenwelle Lntermeglate shaft | arore intermedisire '+ X 30 1725 517 3
118 | Statzachelbe | supparting ring rondelle d'aopul cL' 328 317x2Lx1,5 1212970 | 7
117 | Padacnelbe | anim ring rondelle de calage ' I[N 338 17x24% | I
116 | Sicherungsring | circlip circllo TOIN 671 17x1 051273 | 1 |
112 | 3tirnred nellcal gear wheel | roue dentee | | |
111 | Hitzelwelle pinian shalt plgnon arore | |
110 | Paffeyer k ey clavette N533.35 Sbx5x13 Lugved 1 7 |
106 * Regelraa | bevel gear roue conique d
105 | Ritzelwelle ‘ pinlon shaft plgnon arore | |
10L | PaGfeder key clavette NS33.35 85x%x 16 JaLigh .
10J | Stirnrad nelical gear wneel | rous dentee i
D=10 sw 10 4 18L20 1]
0=12 |01V G771 T2x1 051253 1 1 |
102 | Siche=- D=6 1 OIN L71 hx 1 0eid™d 1 T 1
rungs- circlip for circlip pour O=18 [DIN L71 TEx1 a51d72 ) &
ring =18 UI___H LA 18x1,2 Ghldvh 1
rGr D= 10IN W71
O= I8N LI
101 | Ritzel pinion plgnon
O=10 | N5373,79 APx7x12 10
0a12 | N533.05 AJx3Ix1k 335127 |
u ﬂ"'.%g :3;(3:1& 335177 !
D=16 | 1533, LxLx18 195L4L ¢
100 zae- key far clavette pour De18 1 4533.15 Blxby '8 179666 11
eger TG YT & !
e O= LNS] -g [
fir - De i %533,09 =
| |
! ] .
525 | Sechsk. Mutter | hexagan nut Bcrau slx gans Ul 336-5 W8 uJ /0 - l
"5 | Fecerring | saring washer anneau-ressort DIN 127 88 212 g =
074 | Stifzschnraybe | stud qau'an fllete DI4939-8.3 M 8 x 030966 . =
'3 Olentung | gasket Jotnt B 1§_ﬁ 518577 11
015 | Dlchtungsmasse | sealing - matlere d'etanchelte Nr. 40 23567 N3 |
0Q1 | Sesr.-Genduse naysing cacter ' K 60 91070 | 1 |
Fos. ' CIN - Bezeichnung Sach - Nr Skck.|
item| Benennung Designation Nomenclature [DIN - Code Part-No ' No |
Pos. DIN- Codification ‘No préce 1 Pg |
t




Ersatzteiliiste

List of spare parts

Liste de piéces de rechange

MOTOX®  [LENDER st vt o
HIMMEL No.oflist EL-K60 Page 2 EN
Typle) K60 No. du liste Page 2 FR
L28 | Nytmycter slat Nyt gcroy a engocne DIN 981 I
427 | Slenarungsblech | tan washer tBle ge sécurité OIN Su08
[L26 | acnrauoe SCrew vis
.25 | Lagardeckel pearing cover galier
L24 | Spritzolech splace ring gaflecteur N632.01 1 60 728233 1
L2} | Schraune screw vis OIN933-8.8 M Bx16 050631 12
422 | Getrienedeckel gear cover couvercle de regucteur 633170 1
L21 | Padacneloe shim ring rondelle de calaqe DIN 988 28x40 NE
20 [Stitzscheloe sugporting ring randelle d'appul DIN 988 28xL0x1 694681 2
L19 | Sicherungaring !circlip circlip DIN 472 L0x1,75 051298 2
418 | Lager bearing roulement DIN 720 30203 1728062 2
417 | Palschelbe anim ring rongelle de calage DIN 388 25x39 | NB
L16 [Hilse slegve douille g'écartement 26x35x18 1725753 1
L15 | Ringschraube eye DoOlt anneau de levage OIN 580 M 8 1050978 1
Lk [Aing sleeve | Daque
L13 | Hulse sleeve lgouille d'ecartement
L12 | Palscnelbe shim ring rondelle de calaqe OIN 988
L10 | entluftungaschr.| oreatner vis a'aeration M 16x1,5 789348 1
L09 [ 0-Aing a-ring anneau torigue ALEY 053109 3
L38 | veracnluBscnraunl plain plug vis de fermeture DIN 908 M 16x1,5 789330 b
LQ7 |Stuatzschelpe supporting ring rondelle d'appui OIN 25x35x2,0 053289 1
LCh | Verscnlulxappe | locking cap chapeay ge fermetyre GC LOx7 W 2983 2
LD5 | Sicnerungsring | circlip circlip DIN &7 2x2 1312 1
L04 | PaBschelpe anim ring randelle de calage OIN 38 50x62 nE
L33 |Stutzschelbe supporting ring ronaelle d'appul OIN 38
L02 | Lager pearing roulemant 3305 011663 ! 1
L01 | Lager bearing roulement 6306 011 lr ]
]
239 | Scnraune Screw vis } !
218 |Fegerring soring wasner anneau-ressort ! 3
237 | Scneloe wasner rondel'e ! !
2o | Sicnerungsring icirclip circliy ! ! :
231 1 Zyl.-deroseift  cyl. jrocved pin qoupille cvyl. cannelée | i |
2310 'Nilos-Aling |niloasring bagug nilos | !
229 | Nilos-Ring nilosring paque nilos |
228 | Scnraude screw vis I
225 |Verscnlulcecxel | locking cap chapeau de fermeture !
221 [Wellenaicnetring | oll seal baque a lbvres avec ressort ! A40x80x10 OIN 3780 1429 732 ' |
219 |radscnaloe snim ring rongelle de calage ‘DIN 988
218 | 5cnraude SCrew vis | M10x20 nIN 5312-8,8 1021 734 6
217 | Senraune acrew vis M10x20 DIN 6912-8.8 734
214 | Verscnludkappe locking cap chageau ge fermeture [ GC 80x12 W0!) 517 917 |
213 |Sicherungsring circlip circlip OIN L72 !
712 | Stutzacneibe supparting ring rongelle g'apoul OIN 988 I
211 | Lager pearing roulement 6308 7 042 064 ' 1
210 |Hulse sleeve doullle d'écartement 41x50x10,5 726 095 | 1
209 | PaGfeder k 2y clavette NﬁS%lﬁgS B812x8x28 3‘112'90356“ ‘:
208 |Lager bearing roulement 3
204 |(wellendichtring |loll seal bagque & levres avec ressort | AS40xB0x10 OIN 3760 517 909 T
203 | Palfeder xay clavgtte R_TUx8Bx306 3 0¢8 941 LI
202 TAbtriebswelle output shaft arbre de sortie K 60 WE 35x70 725587 | 1 |
201 |Deckel gear cover couvercle de reducteur 531 054 T 1
2C0 lQeckal gear_cover couvercle de reducteur 691 U54 T 1
Pos. DIN-Bezeichnung Sach-Nr Stck |
ifem| Benennung Designation Nomenclature DIN - Code Part -No | No |
Pos DIN - Codification Nogiace ! Pc '




Ersatzteilliste List of sbare parts

FLENDER

MOTOX® HIMMEL

Typte) K60

001 L1 426 409 08 015 026025026
\ 10 018 )/
g

103 02 01 %0

L
e

\
N
b

BN

I

NN D

[ i .
3 W ‘62 w6 011185117 118

Iwischenwelle 119 mt Kegelritzel 120 bzw. Ritzelwelle
105 mittels Padscnerdben 117,404 und 417 sowie Xegelrad

106 mittels Padscheibe 421 gemad Montageanleitung eine-
stellen.

Adjust intarmediate shaft 119 with bevel pinion 120
resp. pinion snaft 105 by mesns of shim 117, 304 and
417 as wall as the bevel gear 106 by means of shim 421
according to the assemoly instruction,

Adjuster 1'ardre intermédiaire 119 avec le pignon i
arbre @nique 120 ou 1'arore de pignon 105 & |'aide
des bagues d'ajustage 117, 104 et 417, de meme 12 roue
conique 106 & 1'aide de la bague d'ajustage 421 selon
instructions de montage.

Liste de piéces de rechange

Listennr.

No.oflist EL-K&0

No. du liste

m ¥ W

Seite 1 0
Page 1 EN
Page 1 FR

206 806

Lage der Entliftungsschraude Pos, 410 entsoreciend
der Bauforw.

Position of the breather item 410 s correspone
ding to the type of construction.

Position du reniflard Pos. 410 confermement & la
forme de construction.

NB e« Nach Bedarf NB o if required NB = §i ndcessaire

124 | Kegelradpaar palr of bevel gears palre de roues conigues | | i T
123 | Sicherungsring | circlio circlip . OLN 71 20x 1, 2 (as1279 | W3
122 | Stutzschelbe sypgorting ring rondelle d'apoui :DIN 338 52Tx2%x2 527930 N3 -
121 | Padfeder | key clavette | %833.25 S5x5x 18 w.Z720 3
120 - regelritzel oevel gear plgnon canigue : i i
119 1 Zwlschenuelle intermediate snaft | srore intermedisire © X 30 1725 617 N3
118 | Stitzschelbe supoorting ring rondelle d'appul ol 328 317x2Lx1,5 (12910 | 1,
117 i PeGscneloe anim ring rondelle de calage - JIN 338 17x24 i g |
116 | Slcherungsaring | circlla circlip 1DIN L71 17x1 1351273 1
112, Stirnred nelical gear wheel | roue dentee ! {
1111 Rivzeluelle pinian shaft plgnaon arore \ i
110} Paffeder xey clavette 1 %533.25 Sex6x13 Lug7d0 T
106 ' rfeqelrad , Devel gesr roue canigue ! !
105 | Ritzeluelle ‘ glnion shaft pignon arare [ N | |
104 | Pa@feger xey clavette | N533.25 95x5x 15 jaujel ¢ 1
103 I Stirnrag nellcal gesr wheel ! roue dentee | _ i
D=10 ! suW 10 LiBLAT 1
Dai12 | O1% i1 12x1 951263 1 1
102 | Siche- O=16 1 0T L71 Lx T U512°d | |
rungs= circlip for circlip pour O=i6 | DIN L7 1ibx1 d51272 | 1 _
ring U=18 [OIN L7T T8x71, ¢ C312 6 | 1
rac D= 1 OIN &71 t \
D= , LN L7 |
£ nan
101 | Ritzel pinion pigno 0-101*«1 e T — L :
Na1z | NS33.0% A¥x3Ix1k §35177 | 1
TR ettt
100 | PaG- xey for clavette pour g—:{g . ,:53,:35 N.;:.Lg LT
Lol 0= N533. | =
rar Om 1 533.0 : -
! |
1 1
325 | Sechak. Mutter t Rexagnn nut ecrau six pans “Ol7 336=9 H 5§ 037070 T
N5 | Fecerring | saring washer anneau-ressart I OIN 127 8 8 05120 . « |
07 | 5tif=schnraute | stud gou'an fllete 0[%339-8.3 4 8 x 20 030966 . 5 1
749 | Olentung I _gasxet joinat 2 163 518577 . 1 |
015 | Olcmsungsmasse | sealing - matlere d'etanchelte Nr. 40O 2357 N3
001| Sexr.-Geniyse noysing carter __K 60 91070 ¢ ' |
Pos. ' IN - Bezeichnung Sach = Ne Stcke Pre
item| Benennung Designation Nomenclature DIN - Code Pact-No Na |Pr:
Pos. DIN- Codification ‘No piéce | Pg |Pr




Ersatzteilliste List of spare parts Liste de piéces de rechange
MOTOX® ~ feNoer T 1 |
HIMMEL No.otlist EL-K60 Page 2 EN
Typle) K60 No. du liste Page 2 FR
L28 | Nysmycter slgt Ayt gcraou A encocne OIN 981
427 | Sicnerungsblecn | tag washer tBle de sécurité DIN S5.08
L26 | Scnrauvoe Screw vis
L25 | Lagardeckel oearing cover couvercle ge faller
L?2L | Spritzolech splace ring geflecteur N632.01 K 60 728233 1
L23 | Scnrauoe acrew vlis DIN933-8.8 M 8x16 050831 | 12
422 | Getriepedeckel gear caover couvercle de regucteur 633170 1 |
L2171 | Padschelibs anim ring rondalle de calage DIN 988 28x40 NE_!
20 [Stitzschelbas supparting ring rondelle d'appul OIN 388 28xL0x1 69L681 2 !
L19 | Sicnerungaring leirclip circlip OIN L72 L0x1,75 051298 2 i
418 | Lager bearing rgulement DIN 720 30203 7280L2 2 |
417 |Palacneibe snim ring rondelle de calage DIN 988 25x 3¢ I nNg |
L16 [Hilse sleeve douille d'eécartemant 26x35x18 1726753 1 1
415 | Ringschraube eye bolt anneau da levage DIN 580 ) [osg978 | 1
Lk [Aling aleeve Dague i
L1313 [Hulse sleeve douille g'ecartement :
L12 | Palscnelbe anim ring rongelle ge calage DIN 988 _ |
L10 | Entlaf tungsschr.| breatner vis g'aseration M 16x1,5 789368 1 1
LG9 | 0-ALng a-ring anneau torigue Tox2 0531031 5 |
LG8 | VerachluBscnraub| plain plug vis ge fermeture DIN 908 H 16x1,5 789330 ' & |
LO7 | Stutzschneloe supparting ring rondelle d'apoul [DIN 988 S25x35x2,0 1053289 | 1 |
LCh | Uerscnludkappe | locking cap | chapeay ga fermetyre | GC LOx7 W 352283 1 2 |
L05 | Sicnerungsring |circlip circlio OIN 72 2x2 051312 11
L0k | PaBscnelbe snim ring roncelle de calage OIN 988 50x62 NB |
LO) |Stutzachelbe supporting ring tan 'apoul 10N 988 H i
L02 [Lager bearing roulement | 3305 Q1igLy ' 1 |
LQ1 | Lager tearing roulement 5306 10117 [
i T
239 | Scnraube screw vie i .
238 | Fegerring spring wasner anneau=ressort i T -
237 [Scneloe wasner rondelle : ! ! !
236 I Slcnerungsring ;circllp circllg ) ! [
231 | 2yl.-Aerostift | cyl. zrooved oin qouoille cvl, cannelée ! i i |
1230 ' Nilos-Alng nilosring bagque nilos 1 !
229 | Nilos-Ring nilosring naque nilos 1 |
226 | Scnraune 3Crew vis | |
225 |veracnlulcecxel | locking cap chapeau ce fermeture _ \ |
221 [Wellenaicntring |oll seal baque a leures avec ressorc !A40x80x10 OiN 3760 429 732 ' 1 i
279 | Padscnelpe snim ring rongelle ge calage ‘OIN 928 | |
218 | Schraube screw via I M10x29 DIy 6912-8.8 (021 734 | 6 |
217 | Schraube screw vis 1 410x20 DIN 6312-8.8 1021 73d T o |
214 |verscnludkappe | locxing cap chape rerm 80x12 W01 517 917 | 1 |
213 |Slcherungaring | circlip cirelip IDIN L72 | I
212 | Stdtzacnelbe supporting ring rongelle g'apgul :0IN 988 ] |
211 | Lager pearing roulement 6308 7 042 064 1 1 |
210 |Hilse sleeve dauille d'ecartement 41x50x10,5 726 095 ! 1 |
209 53&!.5_.3 Key clavette NS33.05 B812x8x28_ 392936 1 ¢
208 |Lager oaaring roulement 6308 7 042 T6d T ]
206 |wellendicntring | oil seal bague & levres avec ressort | AS40xd30x10 OIN 3760 517 909 T
207 [ Pa0feder Key clavetts A_T0X8%56 5 4 L N
202 lAbtriebswelle output shaft arbre de sortie K 60 WE 35x70 725 587 -
201 |Decke qear cover couvercle de reducteur 691 054 1
2C0 Xe gear cover Couvercle de reducteur B9T 054 1 1
Pos. ' DIN- Bezeichnung Sach-Nr Stk
item| Benennung Designation Nomenclature DIN-Code Part -No | No
Pos DIN - Cadification No pigce | Pe




T _
| oL :M
.
L 8y \m
| |
N ,_
|
7 —
2y e ——
i
u
| 4
|
9] 6,

4 d
uaj4eidyzoq pun 13bnyyyasiy 48p Bunupuouy




1601
I

\\ t&‘ i =" A, ‘(
\;\‘\ \‘\‘\ N \_ﬂi\

1606

1610e 1610f |16710d 1610c 7670b%670c1

1604
1610h 1610g 1610/ 1610k

Teil-Nr. Bezeichnung Sach-Nr.
1601 Stopfbuchslaterne 4.849-115
1604 Zylinderstift 5x14 9.455-234
1605 Stopfbuchsgehiuse 4.433-107
1606 Nutmutter DNOO 9.601-409
1607 Ring 4.463-390
1610a - Gleitringdichtung nur
1610h komplett 9,550-371
16101 Dichtung 38/46x4 9.955-491
1610k Dichtung 56,5/67,16x5,33 | 9.955-492
1601-1610 Gleitringdichtung mit

Gehiduse komplett 3+123-029

Ersatzteile flr Gleitringdichtung m. Gehause kompl. Buma 31271000
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d Voss-StraBe 11/13

Ersatzteilliste f. Buma 312/1000

Benennung:

[

Hauptlagerung, vollst.
Butterungszylinder, vollst.

Schlagerwelle, vollst.

Schlagerwellenantrieb
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1407 1406 1404
Teil-Nr, Bezeichnung Sach-Nr.
1401 Rahmen 4.850-027
1402 6-kant Schr. M12x30 9.404-037
1403 Kegelstift 5x36 9.456-040
1404 Lagerbock 4.850-006
1405 Lagerbock 4.850-012
1406 6-kant Schr. M12x90 0.402-082
1407 Laufrolle 3. 688 - 029
1411 Gewindestdéft M5x10 9.418-707
1412 6-kant Schr. BM12x140 9.423-749
1413 6-kant Schr. BM12x75§ 9.423-001
1414 6-kant Mutter M12 9.439-717
1401-1414 Lagerrahmen vollstidndig 3.419-360
Ersatzteile fur Lagerrahmen Buma 312/ 1000
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Gestell
Teil-Nr. | Benennung Sach-Nr.
1 Motox- Schneckengetriebemotor Flender
2 Platte B 4.102-628
- 3 Welle 4,408-713
4 Verbindungsbolzen 4.408-714
5 Kegelstift B 4x40 9.456-231
6 Kleinststeuerschalter 9.951-046
7 Buchse E 20/30 x 20 9.550-201
8 2
9 6kt. Schr. M 6x20 - L 9.406-010

Ersatzteilliste f. Buma 312- 1000

GEA AHLBORN GmbH & Co.
Voss-StraBe 11/13

AH|BORN D-3203 Sarstect

Benennung:

Elektr. Drehzahlverst. f. Schlager| 7.

Mafst.:

©"™3.062 - 152
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best. ous

Blast
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ESAUTER’

MV 4154 ¢

Motorantrieb AR 20 W12 8, W13 §

VERWENDUNG 4 .

— Dieser Motorantrieb mit eingebautem Stellungsregler dient als Stellmotor in
Regeleinrichtungen zum Betdtigen von Stellorganen wie Luftklappen, Schiebern,
Mischern usw. Er arbeitet in Verbindung mit Reglern mit stetigen Ausgang.

FUNKTION
- Der eingebaute Stellungsregler steuertiiiber den Motorantrieb das zu bet&tigende
Stellorgan in .Abh8ngigkeit des Regler-Stellsignals y (y = 2...10 V). Der Wirksinn
ist wihlbar. Anfangspunkt sowie Aussteuerspanne sind einstellbar.
Endstellungen und Drehrichtungen, vom Antrieb auf Endwelle gesehen, sind wie folgt
definiert:
A

Endstellung bei Drehricptung im Uhrzeigersinn E/,\\A

!
ef

E Endstellung bei Drehrichtung im Gegenuhrzeigeféinn

1
1Y -

BEDIENUNGS- UND FUNKTIONSWAHLELEMENTE

(} " - 8 1 : Betriebsartenstecker
S =B Autom. Automatischer Betrieb
/1{-,.-]-,,:5,1'2, b booo\ - A Antrieb 1Huft in Endstellung A
el bd AutE A QD . E Antrieb 13uft in FEndstellung E
@) ' .
of (h’ Handbetrieb: Stellungsregler
1234567 oA ‘ausser Funktion, Motor
au ue [[UUUIULUL z]F o: spannungslos
i 1 = :L - F Bei Verwendung eines externen Betriebs-
y Anschlussklemmen - artenschalters, Drahtbriicke F auftrennen.
I Pt , . QO] -2 8 2 Schiebeschalter_zur Wahl des Wirksinnes
D025 1 oder 2. Werkeinstellung S2 = 2
O - Uo Anfangspunkt-Einsteller: Der Anfangspunkt
Wirksinn [:] E | ist der kleinere Wert der Eingangs-
E] l spannung bei dem der Motorantrieb zu
E I y arbeiten anfiéngt.
Uo|_4u :
A ' - AU Aussteuerspanne-Einsteller: Die Aussteuer
SR E] ) I spanne ist-die Spannungsdifferenz, die
0l | eine 100 %ige Verstellung des Stellor-
E y ganes bewirkt.

Werkeinstellung: Uo = 2 V; AU = 8 { S'2 =2

Beigpiel: Gewlinscht wird bei einem Motorantrieb ein Arbeitsbereich zwischen
5 V und 8 V und ein Wirksinn 1.
Vorgehen: Betriebsartenstecker S 1 auf Autom., Schiebeschalter 82 auf 1,
Anfangspunkt-Einsteller Uo auf 5 und Aussteuerspanne-Ein-
steller OU auf 3 (8 V-5V = 3 V) stellen.

' MONTAGE _

_ Der Motorantrieb kann in beliebiger Lage in trockenen R&umen montiert werden.

- Der Montageort ist so zu wihlen, dass die Umgebungstemperatur -5 € nicht unter-
und +45 ¢ nicht iiberschreitet. )

- Die Befestigung des Antriebes kann mittels des Befestigungswinkels erfolgen, sofern
ein solcher bestellt und mitgeliefert wurde. Andernfalls ist ein den Verhiltnissen
angepasster Flansch oder Winkel anzufertigen. Die L Schlitzschrauben am Antrieb,
welche fiir die Winkelbefestigung dienen, sollen nur fiir kurze Zeit entfernt werden,
da sonst Unreinheiten in das Getriebe gelangen konnen.

- Zum Abheben der Schutzhaube ist je nach Montagelage vor resp. iiber dem Antrieb ein
entsprechender freier Raum von ca. 150 mm vorzusehen.

/2
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1 ST
. EJEKTRISCHER ANSCHLUSS

\
= Vg; dem Anschliessen sind:die elektrischen Angaben auf dem Datenschild.. mlt,J
den am Einbauort vorllegenden elektrischen Grossen zu vergleichen. Der |
elektrische Anschluss hat nach dem in der Abdeckhaube befindlichen Schema ff

bzw. Anlageschema zu erfolgen. - 31

HANDBETAETIGUNG

- Sofern zum Motorantrieb eine Handkurbel bestellt.und mitgeliefert wurde,
kann die Antriebs-Endwelle durch Drehen der Kurbel .im Uhr- oder Gegen—
uhrzeigersinn verstellt werden. : w5l ,

Es ist wie folgt vorzugehen: s RIS S l

1. Abdeckhaube abnehmen - - <% 3.4 _
.2. Betriebsartenstecker S 1 auf stecken ,
(Sofern vorhanden, externen Betriebsartenschalter auf’ 0. stellen)

%, Handkurbel in vorgesehene Oeffnung éinfiihren.
c

Wird wieder automatischer Betrieb gewiinscht, so-ist-wie:folgt vorzﬁgehen§

1. Handkurbel heraus21ehen : ) i
2. Betriebsartenstecker S-1 auf Autom. stecken~," . . i

(Sofern vorhanden, externen Betrlebsartenschalter auf Autom.~ste11en)
%, Abdeckhaube wieder aufsetzen. _ s NEEL

Tn
'

Achtung: Auf automatlschen Betrieb erst dann schalten, wenn Handkurbel
entfernt ist. ] - T “J
Ry )
3:\" ;‘fj\ O
g
; - 4
b

45
CHE

A

o . . “?}\ﬂ
Fr. Sauter AG CH-4016°'Basel (S&nhweiz)
Telefon 061-695 55 55, Telefax 061-695 55 10, Telex 962 f‘lﬁ’z@iﬁ 86 n RPN 302462/00
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