CONTISTOCK KM 1000
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Appareil pour
conditionner
automatiquement
les beurres en
caisses ou cartons
de 5 a 50 kilos
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— Conditionner le beurre sans remalaxage, sans détérioration de la
texture et sans réchauffement.

— Réglable de 1000 a 5000 kg/h.

— Assure une importante économie de main-d'ceuvre,

— Améeliore les conditions de conservation par la réalisation de cubes,
paniers ou cartons exempts de toute poche d' air,

— Permet I'obtention de poids précis,

Peut recevoir une table de moulage pour la réalisation de rouleaux

ou plaquettes (changement simple en 6 minutes ).

— Réalisé totalement en métaux inoxydables,

— Trémie grand volume,

— Vis d'alimentation grand diametre (190 mm. ),

— Stabilisateurs avec freins pneumatiques,

Trémie totalement étanche a I'arriére par vérouillage du mécanisme.

Entrainement par moteur 4 CV ,

— Réducteur mécanique indépendant FLVK 5,

— Meécanisme ouvrant, sur charniére, pour dégagement de la trémie
par l'arriéere,

Protections électriqgues montées sur tiroir embrochable.

— Desserte basculante ou automatique.

— Poids net : 610 kg. — Poids brut mer : 820 kg.
— Encombrement : 2200 x1110x1620™™ _ Poids brut terre : 785 kg.
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MECANISME D'ENTRAINEMENT CONTISTOCK KM 1000

spécialement congu pour grand débit

- Trémie étanche par vérouillage du mécanisme,

- Moteur électrique d'entrainement 4 CV,
réducteur indépendant,

-Dispositif d'ouverture du mécanisme pour
degagement vis et trémie.

DESSERTE BASCULANTE AUTOMATIQUE

FIG.1 : Carton couché sur le cté aprés remplissage

FIG.2 : Carton redressé par la desserte basculante
automatique commandée par vérin pneu-
matique. Le carton peut étre dégagé
sur transfert a rouleaux sans étre
ni redressé, ni soulevé manuellement.

CEINTURE INOX

La ceinture évite la déforma-
tion du carton sous la pres-
sion du beurre pendant le
remplissage.



