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Maschinenaufstellung

Der Abtransport wird auf den richtigen Abstand der Ver-
packungsmaschine gebracht. AnschlieBend wird mittels Stell-
fiile der Kartonfiiller der Hdhe der Packmaschine angeglichen,
d.h. der Abtransport muB in der Waage liegen (Wasserwaage
verwenden). Die StellfiiBe miissen mittels Muttern gekontert
werden. Die Stiitze des Abtransportes wird nun entfernt, so
daB der Halter in die GuBstiitze des Kartonfiillers eingehdngt
wird. Der Gurt muB geniigend gespannt sein, so daB ein Durch-
rutschen unmdglich ist. Liuft der Transportgurt schief, so
ist er mittels Spannvorrichtung auszugleichen, weil er

sonst in kurzer Zeit zerstdrt wird.

Elektrischer Anschlufl

Vor dem Anschluf iliberpriife man, ob die auf dem Gerdteschild
angegebene Spannung und Frequenz mit der eigenén Betriebs-
spannung ilbereinstimmt. Im Schaltkasten befindet sich der
Wirkschalt—- und Stromlaufplan. -

Die Maschine wurde vom Werk soweit installiert, daB von
einem Elektriker der Hauptschalter mit dem NetzanschluB ver-
bunden wird. - ' o

Die Verbindungsleitung zwischen Packmaschine und Kartonfiiller
ist als Steckverbindung ausgelegt. Sie darf nicht lose iiber
den FuBboden gelegt werden, sondern muf3 fest an den Holmen
des Abtransportes entlang zur Packmaschine gefiihrt werden.

Karton - Sorten

Es kdnnen folgende Kartons verwenden werden:

a) Faltkartons (Schlauchkarton) die oben und unten oifen
sind. Faltkartons, welche_beim Aufrichten einen Bodenver-
schlufl haben. Diese sind besonders zu empfehlen, wenn

Maschine hohe Leistung fahren muf.
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b) Zweiteilige Stiilpkartons

Die stiindliche Kartonleistung

Die Leistung ist abhdngig vons

a) der miniitlichen Paketzahl der Packmaschine
b) von der gewdhlten Paketzahl im Karton
Die stiindliche Kartonanzahl errechnet sich fiir einen

allgemeinen Fall

minlitliche Paketzahl der Packmaschine x 60
Paketzahl pro Karton

Prinzip - Beschreibung

Die auf einem Transportgurt abkommenden Pakete werden zu

einem Block gesammelt.
Diesexr Block besteht beig

N

1/2 Kg Block 4 250 gr. Pakete
2 Pakete x 1 Reihe x 5 Lagen = 10 Pakete

2 1/2 Kg Block 4 125 gr. Paketa
4 Pakete x 1 Reihe x 5 Lagen = 20 Pakete

5 Kg Block & 250 gr. Pakete
4 Pakete x 1 Reihe x 5 Lagen = 20 Pakete

5 Kqg Block 3 125 gr. Pakete
8 Pakete x 1 Reihe x 5 Lagen .= 40 Pakete

Der so gesammelte Block wird in den Fiillkaaten geschoben, wo
er zum manuellen ﬁbaratﬁlpen des Kartons verweilt. Danach
schiebt der ndchste so gesammelte Block den vorderen
horizontal aus dem Flillkasten in den gedffneten Karton.
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Die Vorbereitung und Einstellung

Die seitlichen Paketfiihrungen am Transportgurt sowie im
Kartonfililler die Fiihrungen Pig. 8538/2 Teil 3 u. 4 sollen
etwa 1 bis 2 mm Luft zum Paket haben.

Die Pakete miissen exakt rechtwinklig auf dem Transportgurt
ankommen. Wenn die Packungen schief und ungleich eintreffen,
ist eine stdrungsfreie Verarbeitung nicht gewdhrleistet.
Bel der Verarbeitung von 125 gr. Paketen muB auf dem Zu-
transport eine Paket-Verteilung von einer auf zwei Reihen
angebracht werden.

Fiilr die Verarbeitung von 250 gr. Paketen wird keine Ver-

teilung bendtigt.

Vorbereitung zum Anlauf der Maschine

Zunichst wird der Hauptschalter Fig. 8538/6-7 eingeschaltet,
Netzkontrolle Fig. 8538/6-~13 leuchtet auf.

Dann wird die Leuchttaste Fig. 8538/6-16 gedriickt und der
Motor l&duft mit der langsamen Drehzahl.

Wird die schnelle Drehzahl bendtigt, muB8 die Leuchttaste
Fig. 8538/6-15 gedriickt werden.

Die Maschine ist betriebsbereit,

Um die Ablauffunktion zu iberpriifen, kann die Maschine fiir
einen Arbeitstakt mittels Drucktaster Fig. 8538/6-12 getippt

werden.

Einstellung auf 2 1/2 Kg-Kartons

Die Maschine wird von Haus aus auf 2 1/2 Kg-Kartons eiﬁge—
stellt. Bei 250 gr. Pakete, muf3 die Maschine schnell laufen.
(Druckknopfschalter Fig. 8538/6-15 driicken)

Bei 125 gr. Pakete muB der Druckknopfschalter Fig.8538/6-14
gedriickt werden, damit die Maschine entsprechend langsamer

lauft.

Fi 84
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Einstellung auf 5 Kg-Kartons

I;L&_LQL&WQL@L,waKTWéx?é;Z
Bel der Einstellung von 2 1/2 Kg auf 5 Kg-Kartons wird die
eingelaufene Reihe bei 250 gr. Paketen von 2 auf 4 erweitert
und bei 125 gr. Paketen von 4 auf 8 Stick pro Reihe ver-
grdBert. Das heiflt, die doppelte Blockldnge von 150 mm auf
300 mm.

Hierzu miissen folgende Formatteile ausgetauscht werden:

a) Querschieber Fig. 8538/3-18 .

b) Paketflihrungen Fig. 8538/2-3 und Fig. 8538/2-4

c) Bewegliche Seitenwand Fig.8538/6-23 ~gehdrt zur Gruppe

d) Stapelplatte FPig. 8538/3-2

e) Blockausschieberplatte Fig. 8538/4-11 -gehdrt -zur Gruppe
£) Filhrungswinkel mit Platte Fig.8538/4-10-gehdrt zur Gruppe

g) sowie die Verbreiterung des Fillkastens durch
Anschraubwinkel an der Traverse Fig. 8538/3-7

Fiir 250 gr. Pakete (5 Kg-Karton) muB die Maschine langsam
laufen. Zur Verarbeitung von 125 gr. Pakete, d.h. 8 Pakete
pro Reihe sollte die kurze Kette rﬁnte:—und die langere
Kette miiBte iiber das 40-Z§hne-Kettenradvaﬁfegelegt‘werden.
Die Maschine lduft jetzt noch langsamer und arbeitet dadurch
fir die kleinen Pickchen stdrungsfrei.

s WS U B & BN




Urheberschutz: Far diese fechnische Unler-
lage behalten wir uns alle Rechte vor

' Typ 8538

10.0

in Richtung der gegeniiberliegenden festen Seitenwand, so

Genaue Funktionsbeschreibung

Uber dem Tansportqurt werden die Pakete der Kartonfiill-
maschine zugefiihrt. Sobald geniigend Staudruck vorhanden ist
und die Pakete bis vorne an die Fiihlerplatte Fig.8538/7-21
gedriickt werden, geben die beiden kapazitiven Grenztaster
Fig. 8538/7-22 u. 24, die beriihrungslos arbeiten, den
Schaltimpuls an ein Klein-Relais. Dieses schaltet iber das
Kupplungsbremsaggregat die Maschine ein, |

Die Maschine liuft nun 1/5 Arbeitstakt durch. D.h. 2, 4

oder 8 Pakete pro Reihe werden mittels Querschieber und
Zungenblech iliber den Sammelschacht geschoben, Dia Stapel-
platte steht jetét unter dem Zungenblech und muf, nachdem das
Zungenblech zuriickgegangen ist, die 1., Lage aufnehmen. Der
Querschieber stiitzt kurz die éich absinkende 1. Lage, dann
tht auch er zuriick und gibt den Reiheneinlauf wieder frei.
sind jetzt genﬁgené Pakete vorhanden, so liuft die Maschine
kontinuierlich durch. Kommen keine Pakete bia zur Fiihler—
platte (Fiihlbereich der Grenztaster) Fig. 8538/7721, so -
schalten diese iiber Klein-Relais und Nq?kenkufvé'Fig.8538/449
mittels Kupplungs-Bremsaggregat die Maschine aus.

Das Spiel wiederholt sich, bis die 5. Lage erreicht ist.
Gleichzeitig driickt eine bewegliche Seitenwand jede Lage

daB die Pakete dicht anliegen.

Danach fiihrt die Stapelplatte den gesammelten Block nach
oben in die Ausschubstellung. AnschlieBend schiebt der '
Blockabschieber den Block in den Fiillkasten. Damit ist derx
gesamta Arbeitstakt beendet.

Fiéa
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11.0 Maschinen - Aggregate
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drehzahlen 1500/750 U/Min bei einer Motorleistung von
0,55/0,3 Kw, Bauform BS5, Hersteller: Fa. SEW Eurodrive.

b)

—— o ——— ————— e ol o ————

Das in dér Maschine eingebaute ,Robatic-Kupplungsbrems-
aggregat® ist zwischen Flanschmotor und nachgeschaltetem
Untersetzungsgetriebe I = 23 integriert. Das Kupplungs-
bremsaggregat hat die BaugrdBe 4 Typ 18 ikh.2. ‘
Drehmcment von Kupplung und Bremse = 2,1 mkp.
Robatic-Kupplungsaggregate sind Trockenlaufaggregate in
vollkommen geschlossener Ausfiihrung. D.h. auftropfendes
01 oder Fett sowie Staub, Schmutz und Sand kOnnen nicht
in das Innere des Aggregates eindringen.

Jedoch sollte man von Zeit zu Zeit die Luftspalte im

Q) f

‘Beobadﬂung der Luftspalte -

Einzelheit x

Bei EinLau dur Kupplurgsbremsaggre-
ate ist datouf zu aochten, dafl eine
geobuchlung der Luftspalte von Zeit
zu Zeit maglich ist. Uber dem An-
schluBkasten sind im Gehduse zwei
Schravben angebracht. Die Schraub-
lécher lLegen direkt Ober den Luft-
spalten zw .en Ankerplatte und Ro-
tor bzw #. kerplotte und Bremse.
Nach He:: v:s(!reﬁen der Schrouben
kann man durcdi die Offnungen. die X B¢ ! .
Luftspalie beobachten und den ent- o Poag

Kupplungsbremsaggregat beobachten, wie folgend qezaigt:'

sprechenden Abnitzungszustand fest-
stellen

i
Bid 24

Bilg 25

Iﬁfrsteller: Fa. Chr. Mayr KG; 8951 Mauerstetten

Eichenstr. 1

DY P S PV S
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Stillsetzen der Maschine

Treten an irgendeinem Bewegungsablauf Stdrungen auf, so
1i8t sich die Maschine durch Betdtigen des roten Pilz-Druck-
tasters ,Not-Aus" stillsetzen. Der Taster;"NOt—Aﬁs” hat
eine Doppelfunktion, so daB er 5ﬁCh zum Stillsetzen der
Multipack bendtigt wird.

Nach Beseitigung der Statung muB wie zu 5rbeitsbeginn derxr

Druthaster (Leuchttaster "langsam bzw. schnell*) betdtigt

werden.

Wartung

Etwa alle 10 Betriebsstunden ist die Kartonfiillmaschine
sorgfdltig abzuschmieren,'Hierzu ist der Schutzkasten an
der Getriebeseite sowie das hintere Schutzblech abzunehmen.

Gedlt werden:

—— e . T —————— i —

Alle Kurvenrollen und die Kurvenlaufbahnen, auch ab und zu

mal Federdsen und Federstifte.

Zur Verwendung wird empfohlen:

— o ———— ———— — — o —— — ———— —————— ————

Bestes Gleitlégéral mit Viskositdt von 4 bis 7 Englergraden

4

(bei 50°C) ;

— — . i — . —— ——— . S o —————— " — v . —

erhalten alle rot markierten Kugelkdpfe, Zahnrdder, Ketten-

rider und Kette werden mit dem: Pinsel geschmiert
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Fig. 8538/

Position
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation
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Kegelschmiernippel
Bolzen
Metalastik-Rundlagen
Elekt.-Kasten
Flanschlager
Flanschlager
Flanschlager
Hauptschalter

: Flazs - .
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Fig. 8538/2

Posf!jon
" Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Schutzkasten
2 Schutzblech
2 Einfihrungsblech
4 Einfiihrungsblech
5 Sockelgeh8use mit
Steckereinsatz
6 Bolzen
7 Stiitze
8 Schutzkasten
S Schutzblech
10 MaschinenfuB
11 MaschinenfulB-Unter-

satz

Fiax
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Fig. 8538/3

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Tischblech
2 Stapelplatte
% Traverse
4 Blech
5 Andrickwand
6 Kl ammer
¥ Traverse
8 Winkel
9 Rillenkugellager
10 Fihrungsachse
;2 Lager
1% géggf
14 Gestellwand,links
15 Traverse
16 Schutzblech
17 Gestellwand,rechts
18 Querschieber
19 Gerade Einschraubver
schraubung
20 Schlauch
21 Zungenblech
22 Einfiihrungsblech
25 Blech
24 Deckblech
25 Uberlastungsflansch

" Fiiz
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TFig. 8534/4

Position
Reference "
Repere Bezeichnung Designation Désignation
55 Kurvée z. Blockhoch-
heber
a4 Kurve z., Stapelplatie
35 Kurve z. Blockan-
driicker
26 Zahnrad
37 Kurve z. Zungen-
schieber

Flaas

tn
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Fig. B538/4

o ieence
Repére Bezeichnung Designation Désignation
4 Flanschlager
2 Zugstange
5 Fiihrungsstange
4 Gestellwand
5 Rillenkugellager
6 Exzenterbolzen
7 Halter
8 Traverse
] Halter
10 Drehfeder
14 Winkel
12 Andrickwand
15 {Drehfeder
14 Winkel
15 Fiihrungsachse
16 Lager
17 Fiihrungsstange
18 Zugstange
19 Gelenkstangenkopf
20 Hebel
21 Querschieber
22 Stehbolzen
23 Traverse
24 Fiihrungsstange
25 Zugstange
26 Gelenkstangenkopf
27 Hebel
28 Steuerschalter
29 Scheltnocken
30 Kurve z. Querschie-
ber
31 Gestellwand
32 Kurve z. Blockab- .

schieber

. Flaz

B
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T'ig. 8538/ 5

Position
Reference o ey . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
34 Traverse
35 Motorplatte

; Flazs



<SHN>

Fig. 8538/5

Pas;r:‘on
" R Bezeichnung Designation Désignation
1 Achshalter
2 Zugfeder
5 Kurve z. Blockan-
dricker

4 Profilstiick

5 Zahnrad

6 Zugfeder

7 Hebel

8 Rolle

9 Distanzbolzen

10 Zugstange

11 Lager

12 Achse

13 Hebel

14 Gelenkstangenkopf

15 Bolzen

16 Zugstange

17 Rolle

18 Hebel

19 Zugstange

20 Traverse

21 Hebel

22 Zugfeder

29 Zugstange

24 Hebel

25 Flanschlager

26  |Kurve z. Blockab-
schieber

27 Kurve z. Blockhoch-
heber

28 Zugfeder

29 Rolle

30 Zugfeder

31 Kurve z. Stapelplat+
te

52 Winkel

233 Paflschraube

" Fiaxm
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Pig. B8538/6

Position
RP::;:;: Bezeichnung Designation Désignation
32 Hebel
%% Untersetzungsge—
triebe
34 Robatic-Kupplungs-
bremsaggregat
35 Traverse
26 Motorplatte
37 Traverse
38 Flanschmotor
39 Buchse
40 Traverse
e,

Flaas

Fia



Tig. 8538/6

schieber

Po.:?i.':on
;:::r: Bezeichnung Designation Désignation
1 Kurve z. Querschie-
ber
2 Fiihrungsstange
5 Steuerschalter
4 Halter
5 Fliihrungslager
6 Schaltkasten
7 hauptschalter
8 Welle
9 K1lemmstiick
10 Halter
7% Fliihrungsstange
12 Tippschalter
13 Leuchtschalter Netz
14 Leuchtschalter lang-
sam
15 Leuchtschalter
schnell
16 Drgcktaster Masching
17 Pilzdrucktaster
"Not-Aus"
18 Tischblech
19 Traverse
20 Traverse
2 Deckblech
22 Hebel
23 Gelenkstangenkopf
24 Zugstange
25 Traverse
26 Distanzbolzen
27 Buchse-
28 Verbindungsstiick
29 Zugstange 7
30 |Zshnred = clvan Welle gwc 4,744 zgjoér:/w g Ul wisilr
31 Kurve z. Zungen-— witir; e Shaesl -

" Fl3m
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Fig. 853%8/7

Position
Reference
Repere Bezeichnung Desfgnaﬁon Dés:’gnation

1 Hebel

2 Kopfbolzen

3 Gel enkstangenkopf

4 Zugstange

5 Lager

() Rillenkugellager

7 Exzenterbolzen

8 Fihrung

9 Flihrung

10 Fiihrungsachse

3 Winkel

12 [Dichtring

13 Winkel

14 Fliihrungsstange

15 Andrickwand

1o Lasche -

17 K1ammer

18 Blech

19 Blech

20 Distanzbolzen

21 Platte

22 kapazitiver Grenz-
taster

23 Halter

24 kapazitiver Grenz-
taster

25 Flanschlager

26 - |Einstellschraube
fiir Empfindlichkeit

27 Metalastik-Rund-

lager 5218002
Tda. Freudenberg .

~Fi3za .

%
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Fig. 8538/8

Position
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

e IO TN ) B =R U | Q.

(09}

10
11
1

12

Distanzbolzen
Stiitze
Einfiihrungsblech
Riffelblech
Bolzen
Einfiihrungsblech

Sockelgehduse-Stek-
kereinsatz

Kettenrad Z = 40
Welle

Welle
Flanschlager

Kette kurz
Kette lang

Kettenrad Z 20
Kettenrad Z 17

Fiaz

=N
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Fig. 8538/9

Position

eferenc
" Fepire Bezeichnung Designation Désignation

1 Heauptschalter

2 Steuerschiitz

3 Steuerschiitz

L Luftschiitez

5 Luftschiitz

6 Luftschiitz

7 Reihen + Klemmen

8 Steuertransformator

9 Selengleichrichter

10 Scheltkasten

11 Hauptsicherung )
12 Motor-Sicherung

1% Steuersicherung

14 Motor-Schutzrelais

15 Motor-Schutzrelais

16  [Klein Relais

17 Klein Relais

' Flaas
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