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ACHTUNG

Nach Maschinenstillstand iiber einen Zeitraum, in dem bereits die Kristallisierung des Produkts begon-
nen hat, ist das Wiederanfahren mit der Gefahr eines Maschinenbruchs, Bruch des Dosierhebels, Ab-
scheren von Kegel- oder Abscherstiften oder dergl. verbunden, wenn folgendes nicht beachtet wird:

(Das gilt besonders beim morgendlichen Anfahren in sehr kalten Rdumen und mit abgestandenem
Produkt vom Vortag.)

1. Vorherige Reinigung der kompletten Dosierung oder

2. Durchdrehen eines Arbeitstaktes von Hand und anschlieRendes Anfahren mit kleinster Drehzahl,
danach erst die Maschine langsam auf die gewiinschte hohere Taktzahl einregeln.
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1 Beschreibung
1.1 Technische Daten

Maschinenbreite
Maschinentiefe
Maschinenhohe

Transportbandhohe

Betriebsspannung

Energiebedarf

Antriebsmotor

Schneckentrogantriebsmotor

Elektromagnetische Bremse

Drehzahl des Antriebsmotors

Drehzahl des Schneckentrogantriebsmotors

Erforderlicher Luftdruck
Dosierkolbendurchmesser
Abfillgewicht

Einwickler

siehe Aufstellungsplan 2.1

kundenbedingt
z.B. 380 Volt/3 Phasen/50 Hz

1,6...6,0 kW
1,1...45 kW
0,054 kW

stufenlos von 675...2500/min
600...2200/min
6 bar

je nach Ausfiihrung und Produkt

je nach Ausfiihrung

kundenbedingt
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2 A, Herm /’/0#&/4%/7
1.2 Schmierstoffe
Schmierstellen Bezeichnung Sortenbezeichnungen (Beispiele)
nach
DIN 51502
Dosierteile Kliiberfett UVN — PLB (ddmpfbar)
Kegelschmiernippel Gleitlagerfett Eller-Montan = Elimo Grease - CA2
M 2a Shell = Fett 6432
Ca.-verseift Mobil = Mobilplex 47
Esso = Estan 2 R
BP = Energrease PR 2
Vakuumpumpe Aral = Motanol HP 320
BP = Energol CS 320
Esso = Teresso 320
Esso = Nuray 320
Mobil = D.T.E. Oil AA
Sheli = Vitrea Oel 320
Elektromagnetbremse Hydraulikoél
(ca.0,51) HL 9
nterbau (Schmierdl ca. 100 1) Schmierdl Eller-Montan = Elimo IGL 2
Revolvertischschmierung CLP 68 Shell = Omala-Oel 100
_ Mobil = Mobilgear 626
BP = Energol HLP-100
Esso = Spartan EP-150
Spiild! (ca. 60 1) Spiilol P2 Eller-Montan = Ellmo — HGL 15
Shell = Shell-Spiil6l
Mobil = Mobil-Velocite Gil Nr. 4
BP = Energol HP-5
Esso = Somentor 43
Férderschneckengetriebe Getriebedl
(ca.81) HYP 90
Verewyle Mollere o dvorle. Blatt
/I Page
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1.3 Seitenbezeichnung und Typenschild

Die im Text dieser Betriebsanleitung verwendeten Seitenbezeichnungen beziehen sich auf die in Bild 1
festgelegten Bezeichnungen. Die Seite mit dem Handrad (Bild 1/Pfeil) ist vorn.

Bild 1

Urheberschutz: Far diese technische Unter-
lage behalten wir uns alle Rechte vor.

Bild 2

Das Typenschild (Bild 2/Pfeil) ist auf der rechten Seite des Unterbaus angebracht.

Die Daten des Typenschilds sind bei der Ersatzteilbestellung unbedingt anzugeben.
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14 Beipack
Bild 3
141 Werkzeug fiir Montagetafel
Pos.Nr. Benennung Stiick Bezeichnung Bemerkung
1 Montagetafel, vollst. 1
2 Federzieher 1 BH 1160
3 Schraubenzieher 1 0,6x4,5x90
4 Schraubenzieher 1 1,2x9x160
5 Doppelringschlissel, gekropft 1
6 Olspritzkanne 1
7 Doppelmaulschlissel 1 6x7 DIN 895
8 Doppelmaulschliissel 1 8x9 DIN 895
9 Doppelmaulschliissel 1 10x11 DIN 895
10 Doppelmaulschliissel 1 12x13 DIN 895
11 Doppelmaulschliissel 1 13x14 DIN 895
12 Doppelmaulschliissel 1 14x17 DIN 895
13 Doppelmaulschliissel 1 19x22 DIN 895
14 Doppeimaulschlissel 1 24x30 DIN 895
15 Steckschliissel mit Griff 1 Champion Gr. 13
16 Steckschliissel mit Griff 1 Champion Gr. 10
17 Steckschliissel mit Griff 1 Champion Gr.8
18 Allzweck-Handhebelpresse mit 1
Hochdruckschlauchleitung
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Bild 4
14.2 Reserveteile
Pos.Nr. Benennung Stiick Bezeichnung Bemerkung
1 Steuerschalter 2
2 Nachstreichfarbe 2 1/8-kg-Dose
3 Maschinenful3-Untersatz 6
4 O-Ring 2 89,2x5,7
5 Rolle 2 50 BHN 405.1
6 Rolle 2 40 BHN 405.1
7 Rolle 2 30 BHN 405.1
8 Mitnehmerkette (vollst.) 2
9 Papiermesser (beweglich) 1
10 Papiermesser (fest) 1
11 Zackenmesser 2
12 Gummi 2 Rd 5x210
13 Druckfeder 8 7,8x1,2x25
Blatt
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Bild 5 ‘

14.2 Reserveteile |
|
Pos.Nr. Benennung Stiick Bezeichnung Bemerkung
1 Faltenbalg | 1
2 Abschneider | 2
3 O-Ring 4 59x2xb,7
4 Kolbendichtung 2 N90—-104
Fa. Simrit
5 Lampe (Fotozelle) 1
6 P3 zinnfest (Dose 800 g) 1 nur bei Schnecken-
‘ trogausfihrung
7 Olkanister 6 Inhalt je 20 |
|
|
|
Blatt
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Bild 6 |
14.2 Reserveteile
Pos.Nr. Benennung | Stick Bezeichnung Bemerkung
1 Kegelstift | 10 3x40 DIN 1
] 2 Kegelstift 10 4x50 DIN 1
3 Kegelstift ‘ 10 bx70 DIN 1
4 Kegelstift 10 6x80 DIN 1
5 Kegelstift 10 6x80 DIN 1
6 Kegelstift | 10 8x100 DIN 1
7 Kegelstift 10 10x120 DIN 1
8 Kegelschmlermppel 3 C8 DIN 71412
9 Kegelschmiernippel 3 B8 DIN 71412
10 Abscherbolzen 2
(Antrieb Drehzylinder)
11 Abscherbolzen 2
(Antrieb Dosierkolben)
12 Kegelschmiernippel 5 A6 DIN 71412
13 Kegelschmiernippel 5 A8 DIN 71412
14 Kegelschmiernippel 5 A10DIN 71412
HINWEIS |

Bei Maschinen, die in Lander mit nicht metrischen Gewinden geliefert werden, wird dem Beipack ein
reichhaltiges Sortiment Maschmenschrauben und Unterlagscheiben beigefiigt.

| Blatt
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15 Ausfiihru ngsforr'nen

Durch unterschiedliche Anwendungsbereiche
und Kundenwiinsche gibt es die Abfiill- und Ver-
packungsmaschine in folgenden Ausfiihrungs-

formen: i
An der Produktzufuhr ‘
1.5.1 Produktzufiihrung

15.11 Produktzufuhr iiber Direktanschiuf

Die Produktzufuhr erfolgt/iiber eine Produktlei-
tung, die direkt am Dosiergehduse angeschlossen
ist. Auf dem Dosiergehduse befindet sich bei
Butterverarbeitung ein federbelasteter und bei
Margarineverarbeitung ein' druckluftgesteuerter
Ausgleichzylinder (Bild 7) mit bzw. ohne Pro-
duktriicklaufleitung. '

Das Manometer (Bild 7/1) zeigt den Druck in
der Produktzufiilhrung unmittelbar vor dem Do- .
siergehduse an. Bild 7

|
1.5.1.2 Produktzufuhr|iiber Schneckentrog

Das Produkt wird von Harhd oder durch eine Zu-
fihrvorrichtung in den Schneckentrog eingege-
ben und der Dosierung durch Schnecken zuge-
fihrt. |

Auf dem Dosiergehduse befindet sich ein durch
Federkraft gesteuerter Ausgleichkolben (Bild
8/1).

. | .
Der Antrieb der Schnecken erfolgt durch einen
Elektromotor. |

Bild 8
1.5.2 Gewichtsverstt'ellu ng
15.2.1 Gewichtsverstellung mit Handrad

Durch entsprechendes Verdrehen des Handrads
(Bild 9/Pfeil) wird das Abfiillgewicht verandert.

Bild 9
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15.2.2 Gewichtsverstellung mit Stelimotor

Die Gewichtsverstellung erfolgt durch einen
Stellmotor, der nach entsprechender Tasterbe-
tatigung ,,Gewicht +/—'* (Bild 10/1 + 2) am Be-
dienpult angesteuert wird.

Bild 10

Ausfiihrungsformen am Einuricklerapparat

153 Einwickler

15.3.1 Einwickler mit Streudruck

|
Der Einwickler (Bild 11/links) ist mit Streu-
druck versehen (bzw. auch ohne Druck); es ist
kein Einwicklervorzug mit Registerhaltung er-
forderlich. |

15.3.2 Einwickler mit Zieldruck
Der Einwickler (Bild 11/rechts) ist mit Ziel-

druck versehen; der Einwicklervorzug erfolgt
iber eine Registerhalterung,

154 Codierung |

Bild 11

15.4.1  Codierung durch Prégestation

Die auswechselbaren Pri bzw. Stechtypen
(Bild 12/1) driicken den Einwickler gegen die
Gegendruckplatten (Bild 12/2) und hinterlassen
dabei eine Codierung.

Bild 12

Fi 294.2
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15.4.2 Codierung durch Stanz- oder Stech-
perforierung |

Die Maschine ist auf der Oberseite des Einwick-
lerapparats mit der Stanz-/Stechperforierung
(Bild 13) ausgeriistet, die bei Betrieb Codie-
rungen einstanzen bzw. einstechen.
|

Der Antrieb der Stanz-/Stechperforierung erfolgt
durch eine Nutkurvenscheibe des Einwickler-
apparats.

1543 Codierung durch Tintendrucker

Die Maschine ist mit einem Tintendrucker
(Bild 14) ausgeriistet, der durch Typen den Ein-
wickler mit Datum bzw. Preis {oder auch mit
beidem) bedruckt. Die Typen werden dabei
vor jedem Druckvorgang durch ein Farbkissen
mit Tinte eingefarbt.

Der Antrieb des Tintendruckers erfolgt durch
eine Nutkurvenscheibe des Einwicklerapparats.

1546 Codierung durch Tnermodrucker

Die Maschine ist mit einem Thermodrucker
(Bild 15) ausgeriistet, der mit seinen beheizten
Typen einen Farbfilm gegen den Einwickler
driickt und an den Beriihrungsstelien konturen-
scharf Datum bzw. Preis (oder auch beides)
aufdruckt.

Der Antrieb des Thermodruckers erfolgt durch
einen Doppelhubmagneten.

Bild 13

Bild 14

Bild 16
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Ausfithrungsformen am Revolvertisch
155 VerschluRfaltung
1.65.1 Bodenfalitung

Die Einwicklerhiillen werden mit der Grundfla-
che des Pakets in die Zellen des Revolvertisches
gedriickt, mit Produkt gefiillt und an der Falt-
station durch Bodenfaltung verschlossen. Die
Zellen des Revolvertisches (Bild 16) entsprechen
der GroRe des Paketbodens, die Zellentiefe ent-
spricht der Hiillenhohe.

155.2 Langsseitfaltung

Die Einwicklerhiillen werden mit der Léngsseite
in die Zellen des Revolvertisches gedrickt, mit
Produkt gefiillt und auf der rechten Langsseite
durch Léngsseitfaltung verschlossen. Die Zellen
des Revolvertisches (Bild 17) entsprechen der
GroRe der Langsseite des Pakets, die Zellentiefe
entspricht der Hiillenhohe. Bei Langsseitfaltung
wird gegeniiber der Bodenfaltung zum Verpak-
ken weniger Einwickler bendtigt.

Bild 16

Bild 17
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2 Montage

Die Montage der Abfiill- und Verpackungsma-
schine wird von Montage-Technikern der Firma
Benz & Hilgers durchgefiihrt.

Bei bzw. nach der Montage ist auf folgende
Punkte zu achten.

1. Durch Verstellen der MaschinenfiiBe (Bild
18/Pfeil) Maschine waagerecht ausrichten.

2. Druckluftleitung von der Unterseite der
AnschluBplatte an den Anschluf® (Bild 19/Pfeil)
anschlieRen.

3. Nachdem die Druckluftleitung unter Druck
gesetzt ist, durch Drehen der Handrader (Bild
20/1 + 2) am Manometer fiir Blasluft Hillen-
stempel (Bild 20/4) einen Druck zwischen 6 und
8 bar und am Manometer fiir Blasluft Stempel-
sauger sowie Druckstiick Langsschneidemesser
(Bild 20/3) einen Druck von 1,6 und 2,5 bar
einstellen.

AnschlieBend alle
auf Dichtheit priifen.

pneumatischen Leitungen

Bild 18

Bild 19

Bild 20
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4. Bei Maschinen mit DirektanschluR Schiebe-
ventil (Bild 21/1) 6ffnen und durch Verdrehen
des Handrads (Bild 21/3) am Manometer (Bild
21/2) einen Druck von 1 bar einstellen.

Bild 21

5. Schaltschrank plazieren und elektrische Leitungen nach dem Schaltplan anschlieRen (Schaltplén

befindet sich im Schaltschrank).

6. Nach erfolgter Installation und Priifung der Eingangsspannung Drehrichtung des Antriebsmotars

priifen.

ACHTUNG

Der Hauptantriebsmotor (DrehstromnebenschiuBmotor) ist iiber einen Steuermotor regeloar. Die
Priifung der Drehrichtung des Steuermotors erfolgt durch Trennen der zwischen Motor und Getriebe

befindlichen Kupplung.

Falsche Drehrichtung dieses Motors fiihrt zur Zerstérung der Regelung!
7. Reinigungsvorrichtung des Olfilters betatigen siehe Abschnitt 5.1.
8. Kegelschmiernippel abschmieren siehe Abschnitt 5.2.

9. Kondenswasser des Unterbaus ablassen siehe Abschnitt 5.3.

10. Wasserabscheider entleeren siehe Abschnitt 5.4.

11. Olstand im Oler priifen, berichtigen siehe Abschnitt 5.5.

12. Olstand im Unterbau priifen, berichtigen siehe Abschnitt 5.7.

13. Olstand der Elektromagnetbremse priifen, berichtigen siehe Abschnitt 5.8.

14. Olstand im Schneckentrog priifen, berichtigen siehe Abschnitt 5.9.

15. Olstand der Vakuumpumpe priifen, berichtigen siehe Abschnitt 5.10.

16. Kontrolleuchte der Zellenschmierung bei eingeschaltetem Hauptschalter priifen siehe Abschpitt

4.12.
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2.1.2 Aufstellungsplan Schneckentrog

r__* 1500 ———=

= &
@ 3
[T=)
=)
2 e
)! I\
f
1200 hoch :—T
41 \‘j -
fo——— 1100 ————= é "
o
o
=
M .
L a
= ~
- i] A
. !
b o
Qe
gl
Bild 23
Blatt
Page
Page 15
Pagina

Macchinenfabrik BENZ & HILGERS GMBH

MiinsterstraBe 246 - 4000 Dusseldorf 30




Urheberschutz: Fir diese technische Unfer-
lage behalten wir uns alle Rechte vor.

Betriebsanleitung T
B BENHIL Operating-Instructions nge 8362
Instructions de Service Type
asmaan Instrucciones de Servicio Tipo 3
3 Aligemeine Beschreibung

Die Abfiill- und Verpackungsmaschine dient zur Verarbeitung von Butter, Pasten, Frischkdse usw.

Die Maschine stellt aus einem Einwickler nach oben offene Hillen her, in die das Produkt in einer be-
stimmten Dosierung abgefiilit wird. Diese mit Produkt gefiillten Hiillen werden durch VerschlieRen zu
Packchen geformt. Die Hohe der Packchen ist bei gleichbleibender Grundflache abhangig vom jeweili-
gen Fiillgewicht.

Die von der Maschine hergestellten Packchen werden in einer Folgemaschine zu mehreren Packchen
in Kartons abgepackt.

Die Produktzufuhr kann iiber Direktanschluf8 oder Schneckentrog erfolgen.

Die Abfiill- und Verpackungsmaschine ist in zwei Hauptbaugruppen aufgeteilt.
In den Antriebsgehidusen mit den fiir den Antrieb erforderlichen Bauteilen und den Arbeitsstationen.

Das Hauptbauteil der Antriebsgehduse ist der
Unterbau (Bild 24), an dem alle anderen An-
triebsgehduse befestigt werden. Der Antrieb
aller Aggregate erfolgt Uber die Hauptantriebs-
welle (Bild 24/1), die durch den gesamten Unter-
bau fithrt. Von ihr werden iiber Schneckentriebe
alle Arbeitsstationen und der Revolvertisch (Bild
24/2) angetrieben.

Zum Ausrichten der Maschine sind die Antriebs-
gehduse mit verstellbaren MaschinenfliBen ausge-
ristet.

Bild 24

Das Antriebsgehduse des Einwicklerapparats
(Bild 25) wird hinten auf dem Unterbau ange-
baut und vom ersten Schneckentrieb der Haupt-
antriebswelle {iber Stirnrdder angetrieben. Von
beidseitig auf der Antriebswelle (Bild 25/1) an-
gebrachten Stirnrddern werden die Hiillenstem-
pel tiber Kurbeltrieb betatigt.

Bild 25

Fi 294.2

Biatt

Page

Page 16
Pagina

Marainanfahrilk PENT 2 HIl OCFRS SMBH o MMisctoretralea & . *0O00 Dile- ~1d~rf an




Urheberschutz: Fir diese ftechnische Unter-

lage behallen wir uns alle Rechte vor.

Fi 294.2

Betriebsanleitung
Operating-Instructions

N BENHIL Instructions de Service

Instrucciones de Servicio

Typ 8362
Type |
Type

Tipo 3

Der Revolvertisch (Bild 26/1) verfigt iiber acht
Zwillingsstationen und dient zur Aufnahme und
zum Transport der Zelien (Bild 26/2).

Der Antrieb des Revolvertisches erfolgt vom
zweiten Schneckentrieb (Bild 26/3) der Haupt-
antriebswelle iber ein Schrittschaltgetriebe, das
den Revolvertisch zu Beginn jeden Taktes um
45 Grad weiterschaltet und ihn fiir den Rest des
Taktes im Stillstand halt,

Bild 26

Der dritte Schneckentrieb der Hauptantriebs-
welle treibt zur rechten Maschinenseite die Ab-
fiillung und zur linken Maschinenseite iiber Rol-
lenkette die Antriebswelle des Abtransports an
(Bild 27).

Das Antriebsgehduse des Abtransports (Bild
27/1) ist am Unterbau angebaut. Die Antriebs-
welle (Bild 27/2) wird iiber Kettentrieb ange-
trieben. Von dieser Antriebswelle werden tber
Trommelkurve und Umlenkhebel die Abschieber
(Bild 27/3) angetrieben. Uber Kettentrieb wird
von dieser Antriebswelle die Dosierpumpe der
Zellenschmierung angetrieben. Das Handrad
(Bild 27/4) dient zur Gewichtsverstellung und
der Hebel (Bild 27/5) zum Aus- bzw. Einkup-
peln der Dosierung.

Bild 27

Die Schablone (Bild 28/1) bewirkt beim Auf-
schieben der Pickchen iiber Hebel (Bild 28/2)
und Zahnriader (Bild 28/3) ein Drehen der Pack-
chen um 90 Grad.

Bild 28
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Das Antriebsgehduse der Abfiillung (Bild 29) ist
an der rechten Seite des Unterbaus angebaut.
Die Antriebswelle (Bild 29/1) der Abfiillung
wird iiber eine mechanisch zu betédtigende Kupp-
lung (Bild 29/Pfeil) angetrieben.

Uber Rollenkette (Bild 29/4) wird von dieser
Antriebswelle der Antrieb der Drehzylinder
(Bild 29/7) abgeleitet. In diesem Antrieb ist
der Abscherbolzen (Bild 29/8) als Uberlastsiche-
rung eingebaut.

Die Nutkurvenscheibe (Bild 29/3) betétigt lber
Hebel (Bild 30/1) und Gestidnge (Bild 30/2) die
Abschneidevorrichtung. (Die Abschneidekurve
fiir Maschinen mit DirektanschluB ist halbtourig
und fiir Maschinen mit Schneckentrog und Mal-
tesergetriebe eintourig.) Bild 29

Der Antrieb des Dosierhebels (Bild 29/5) erfolgt
von der Trommelkurve (Bild 29/2) iber die Ge-
wichtsverstellung (Bild 30/4, 5 + 6).

Der Abscherbolzen (Bild 29/6) dient als Uber-
lastsicherung des Dosierkolbenantriebs.

Der Dosierhebel (Bild 30/3) hat seinen Dreh-
punkt im Kulissenstein (Bild 30/4), der am
Hebel (Bild 30/5) befestigt ist. Durch Verdre-
hen des Handrads der Gewichtsverstellung wird
iber die Spindel (Bild 30/6) der Hebel (Bild
30/5) verdreht und somit die Position des Gleit-
steins im Dosierhebel verdndert, dadurch verén-
dert sich der Kolbenweg und auch das abzufiil-
lende Gewicht (bei Maschinen neuerer Ausfiih-
rungsform erfolgt die Gewichtsverstellung durch
Tastenbetidtigung am Bedienpult).

Bild 30

Die vierte Schnecke der Hauptantriebswelle
treibt liber das Schneckenrad die Antriebswelle .
(Bild 31/1) an. Von dieser Welle wird der An-
trieb fiir die Faltung iiber das Stirnrad (Bild
31/4) abgeleitet.

Die Nutkurvenscheibe (Bild 31/5) treibt lber
Hebel und Gestinge den Hochheber der Zellen-
bdden der Ausschiebestation an. Die Hochheber
der Dosier- und Faltstation werden von den Nut-
kurvenscheiben (Bild 31/2 + 3) iiber verstellbare
Hebel angetrieben. Das Verstellen der Hebel er-
folgt iiber die Spindeln (Bild 31/6).

Bild 31
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Bild 32

Das Antriebsgehduse der Faltung (Bild 32) ist vorn auf dem Unterbau angebaut. Der Antrieb der Fal-
ter erfolgt durch Nutkurvengetriebe, die auf der Antriebswelle (Bild 32/1) angeordnet sind.

Die Trommelkurven (Bild 32/3 + 5) bewirken das Drehen der linken und rechten Falter iiber Hebel,
Zahnstangen und Zahnsegmente.

Die Einstechfalter werden von der Trommelkurve (Bild 32/4) iiber Hebel und Gleitsteinverbindung an-
getrieben. Durch die Fiihrung (Bild 32/6) sind die Einstechfalter gegen Verdrehen gesichert.

Auf der linken Seite der Antriebswelle treibt die Kurvenscheibe (Bild 32/2) iiber einen Hebel mit Kur-
venrolle den federbelasteten PreRstempel der Kalibrierstation an. Der PreBstempel kann durch das
auBen angebrachte Handrad iiber eine Spindel in der Hohe verstelit werden.

Auf der Vorderseite der Maschine ist an der Hauptantriebswelle eine elektromagnetische Federdnhck-
bremse angebaut, die nach dem Ausschalten der Maschine den gesamten Antrieb abbremst. ‘
In den unteren Antriebsgehidusen der Maschine befindet sich ein Olsumpf, in dem sich einige Antriebe
und Lagerstellen befinden. Lagerstellen und Schmierstellen, die nicht vom Olsumpf erfalt sind, wer-
den von einer Pumpe iiber Rohrleitungen mit Ol versorgt.
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Bild 33

wickler in Rollenform vorliegt. Der Einwickler wird schrittweise von den Vorzugwalzen (Bild 33/5)
iiber das Pendel (Bild 33/3) von der Einwicklerrolie (Bild 33/1) abgerolit, wobei die Verzugldnge durch
Fotozellensteuerung gleichgehalten wird. Eine durch das Pendel gesteuerte Bremse (Bild 33/2) verhin-
dert ein Nachlaufen der Einwicklerrolle. Vor den Vorzugwalzen wird der Einwickler je Vorzug mit
einer Codierung (Bild 33/4) versehen. 1

Der Einwicklerapparat (Bild 33) dient zur Herstellung von Hiillen aus Einwicklermaterial, das dem§in-

Der vorgezogene Einwickler hat von den Vorzugwalzen je zwei Sicken eingedriickt bekommen, wird
vom Schneidemesser (Bild 33/6) abgeschnitten und durch an zwei Ketten befestigten Vorwerfern Gber
den Faltkasten (Bild 33/7) geschoben. Wahrend des Vorwerfens wird der Einwicklerstreifen durch
den Rechen (Bild 33/8) nach unten gedriickt.

Hier wird der Einwicklerstreifen (Bild 34/1) vom
Hochheber (Bild 34/4) angesaugt, gegen das
Zackenmesser (Bild 34/2) gedriickt und in der
Breite geteilt. Die nun entstandenen Einwickler-
streifen werden von den Saugern des Hiillenstem-
pels (Bild 34/3) angesaugt, durch die Faltkéasten
(Bild 34/5) gedriickt, als Hiillen in die Zellen des
Revolvertisches eingesetzt, von den Hiillenstem-
peln abgeblasen und von Niederhaltern in den
Zellen gehalten.

Bild 34
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Der Antrieb des Einwicklerapparats erfolgt vom
Unterbau iiber das Stirnrad (Bild 35/1), das die
Antriebswelle (Bild 35/2) des Papierapparats
und auch beidseitig iiber Kurbeln (Bild 35/3)
und Hebel (Bild 35/4) die Hiillenstempel betéa-
tigt.

Von der Kurbel (Bild 35/9) wird liber Zahnseg-
ment (Bild 35/7) und Freilauf (Bild 35/8) die
Vorzugwalze gedreht.

Der Drehwinkel der Vorzugwalze (Vorzug-
lange) ist durch Anderung des Hebelverhéaltnisses
an der Vorrichtung (Bild 35/5) einstellibar. Der
Elektromagnet (Bild 35/10) und die Segment-
kurve (Bild 35/6) dienen zur Vorzugkorrektur. Bild 35

Durch die Antriebswelle (Bild 36/1) werden von
den Nutkurvenscheiben (Bild 36/2 + 3) das
Querschneidemesser und das Léangsschneide-
messer betitigt. Die Betdtigung der Endschalter
(Bild 36/5) und Ventile (Bild 36/6) erfolgt
durch die Kurvenscheiben (Bild 36/7), die von
der Antriebswelle iiber Kegelrdder angetrieben
werden.

Auf der linken Seite des Einwicklerapparats be-
tragt die Nutkurvenscheibe (Bild 37/1) den
Rechen, der den abgeschnittenen Einwickler-
streifen nach unten driickt.

Das Zahnrad (Bild 37/2) treibt die Transport-
kette mit den Vorwerfern an. Durch Versetzen
des zweiten Zahnrads hinter der Nutkurven-
scheibe (Bild 37/Pfeil) kann der Vorwerfer ein-
gestellt werden.

Bild 37
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Die Arbeitsstationen (Bild 38) sind um den Revolvertisch (Bild 38/7) herum angeordnet und ragen
mit ihren Arbeitsgliedern bis {iber die Zwillingszellen hinaus. Der Revolvertisch hat acht Zwillingszel-
len, jedoch nur an sechs befindet sich je eine Arbeitsstation.

Bild 38

1 Einwicklerstation 5 Kalibrierstation
2 Kontrollstation ** 6 Ausschiebestation
3 Abfiilistation ’ 7 Revolvertisch

4 Faltstation

239
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Bild 39

Antriebsmotor

Flansch Antrieb Kartonage
Schneckentrieb zum Antrieb der

1. Antriebswelle
Zahnrad Antrieb Einwicklerapparat
Olpumpe
Schneckentrieb zum Antrieb des
Revolvertisches

7 Schneckentrieb zum Antrieb der

2. Antriebswelle

8 Kupplung zur Dosierung

9 Kettenrad Antrieb Drehzylinder
10 Nutkurvenscheibe Antrieb Abschneider
11 Trommelkurve Antrieb Dosierkolben
12 Trommelkurve Antrieb Abschieber

[o) )4 I3 WN =

13
14

15

16
17

18

19
20
21
22

Kettenrad Antrieb Dosierpumpe
Schneckentrieb zum Antrieb der

3. Antriebswelle

Nutkurvenscheibe Antrieb Hochheber
und Ausschub

Zahnrad Antrieb Faltung
Nutkurvenscheibe Antrieb Hochheber
Faltung

Nutkurvenscheibe Antrieb Hochheber
Dosierung

Bremse

Handrad

Hauptantriebswelle

Stellmotor der Gewichtsverstellung
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3.2 Arbeitsprinzip

Die Abfiill- und Verpackungsmaschine muf3 mit Einwickler und Produkt versorgt werden. Der Einwick-

ler muR in den Einwicklerapparat eingelegt werden. Nach Einschalten der Maschine werden taktweise
aus Einwicklerstreifen Hiillen geformt und in die Zwillingszellen des Revolvertisches eingesetzt. Diese
Hiillen passieren durch taktweises Weiterschalten des Revolvertisches um je 45 Grad mehrere Statio-
nen, bis sie in der Ausschiebestation gefiillt und zugefaltet vom Revolvertisch heruntergeschoben wer-
den (siehe hierzu schematische Darstellung der Stationen in Bild 40).

Préagestation

Thermodrucker Einwicklerrolle
o2 o
S <]
= s
. . Q o
Tintendrucker Codierung § g
k- g
£ 5
o [27]
Stanz-/ . .
Stechperforierung Einwicklerstation
' ]
3] = " c .
£ & & S > s
S £ E 5 g 5
8 ] 7 5 ]
E g 2 = Z %
0] c £ = e} 3
=y ] 8 = (] <
[<] = ﬁ < &
uw
Faltstation
Bild 40 Schematische Darstellung der Stationen
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Jede Hiiile bleibt vom Einsetzen bis zum Ausschieben als gefiilltes und verschlossenes Péckchen sieben
Takte im Revolvertisch. Bei den einzelnen Takten werden dabei folgende Arbeiten verrichtet:

Bild 41

1. Takt

Der Revolvertisch dreht sich um 45 Grad und bleibt mit der nachsten Zwillingszelle an der Einwick-
lerstation stehen. Wihrend dessen wird der Einwicklerstreifen (Bild 41/5) bis zum Anschlag iiber den
Faltkiasten vorgeschoben, vom Hochheber (Bild 41/3) des Léngsschneidemessers angesaugt, gegen das
Zackenmesser (Bild 41/2) gedriickt und in zwei gleiche Einwicklerstreifen geschnitten. Die nach un-
ten fahrenden Hiillenstempel (Bild 41/1) saugen die Einwicklerstreifen an, und der Hochheber wird
mit Druckiuft entliftet. Die Einwicklerstreifen werden von den Hiillenstempeln durch die Faltkasten
(Bild 41/4) gedriickt und als gefaltete Hiillen in die Zellen gesetzt und von den Hillenstempeln abge-
blasen. Beim Hochfahren der Hiillenstempel werden die Hillen durch Niederhalter in den Zellen ge-
halten.

2. Takt

Der Revolvertisch schaltet weiter und fiihrt da-
bei die eingesetzten Hillen unter die Fihler
(Bild 42/1) der Kontrollstation. Die Fihler wer-
den durch einen Scharfmacher kurz aktiviert, da-
bei senden die Fiihler Infrarotlicht aus. Bei ein-
gesetzten Hiillen nehmen die Fihler die helle
Farbe (Bild 42/2) der Hiillen wahr. Sind keine
Hiillen eingesetzt worden, trifft das Infrarotlicht
auf die Zellenwandung, die zum Einwickler
einen Kontrast darstellt, den der Fiihler regi-
striert. Das hat zur Folge, daR der Fiihler den
Befeh! zum Ausschalten der Maschine gibt.
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3. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter und fiihrt dabei die Hiillen unter die Mundstiicke der Ab-
fiillstation. |

Bild 43

Jetzt saugen die Dosierkolben iiber die Ansaugdffnungen der Drehzylinder Produkt an.

Die komplette Zelle (Bild 43/1) wird angehoben, die kontinuierlich drehenden Drehzylinder ver-
schlieBen die Ansaugdffnungen, das angesaugte Produkt wird durch die Dosierkolben vorgeprefit
und nach dem Offnen der AusstoR6ffnung liber die Mundstiicke (Bild 43/2) in die Hiillen gedriickt.
Wihrend des Abfiillens wird die komplette Zelle abgesenkt.

Nach der Abfiillung wird das Produkt bei einer Ricksaugbewegung der Dosierkolben durch die Schnei-
debiige! (Bild 43/3) abgetrennt. %
Die Drehzylinder schlieRBen die AusstoR&ffnungen und 6ffnen die Ansaugoffnungen.

4. Takt

Der vierte Takt ist ein Leertakt, bei dem der Re-
volvertisch um 45 Grad weiterschaltet, jedoch
beim Stillstand des Tisches keine Arbeiten an
den mit Produkt gefiiliten Hiillen (Bild 44/1)
ausgefiihrt werden.

Bild 44
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5. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
und die mit Produkt gefiiliten Hiillen werden
durch die Zellenbdden angehoben. Die Einstech-
falter (Bild 45/1 + 3) stechen die Hiillen ein.

Die Drehfalter (Bild 45/2) legen die unteren und
die Drehfalter (Bild 45/4) die oberen Faltzipfel
an.

6. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
der Ausleger der Kalibrierstation fahrt nach un-
ten und driickt mit den Stempeln (Bild 46/1)
die Packchen in die Zellen. Dabei wird die Fal-
tung angedriickt und die Ecken des Péackchens
ausgepragt.

Nach kurzem Stillstand in unterster Stellung
fahrt der Ausleger wieder hoch.

7. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
die Piackchen werden von den Zellenbdden aus
den Zellen herausgedriickt und in die Abschie-
ber (Bild 47/1) hineingeschoben.

Die Abschieber schieben die Packchen vom Re-
volvertisch auf das Transportband (Bild 47/2),
wobei sie bei Ausfiihrung Seitkantfaltung um 90
Grad gedreht und wiederum um 90 Grad gekippt
werden.

Bild 45

Biid 47
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Urheberschutz: Fir diese technische Unter-
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4 Beschreibung der Bauteile
4.1 Antriebsmotor

Der Antriebsmotor (Bild 48/1) ist auf der hinte-
ren Maschinenseite am Unterbau befestigt und
treibt lber zwei Keilriemen (Bild 48/2) die
Hauptantriebswelle des Unterbaus an.

Er ist ein liufergespeister Drehstrom-Neben-
schiuBmotor mit stufen- und veriustloser Dreh-
zahlregelung.

Die Drehzahlregelung erfolgt durch den Servo-
motor (Bild 48/3), der vom Bedienpult aus
durch Betatigen der Taster (schneller/langsamer)
gesteuert wird. (Siehe hierzu auch beigefiigte
Herstellerunterlagen.)

4.2 Hauptantriebswelle

Die durch den gesamten Unterbau flihrende
Hauptantriebswelle (Bild 49/2) treibt lber vier
Schnecken alie Antriebe der Maschine an: den
Antrieb des Einwicklerapparats (Bild 49/1), des
Revolvertisches {Bild 49/3), der Abfiillung und
des Abtransports (Bild 49/4) sowie der Falt-
station (Bild 49/5).

4.3 Antrieb Revolvertisch

Durch den Schneckentrieb (Bild 50/1) wird die
senkrecht im Unterbau angeordnete Antriebs-
welle (Bild 50/2) eines Schrittschaltgetriebes von
der Hauptantriebswelle angetrieben.

Der gleichmaRig umlaufende Treiber (Bild 50/4)
des Schrittschaltgetriebes nimmt den Revolver-
tisch an der mit Aussparungen versehenen Schei-
be (Bild 50/5) pro Umdrehung um 45 Grad mit.

Wiahrend der Treiber die Aussparung verlaldt,
wird ein iiber Haupt- und Gegenkurve (Bild
50/3) gesteuerter Sperrhebel in eine andere Aus-
sparung eingerastet. Bei erneutem Eingreifen des
Treibers in eine Aussparung wird der Sperrhebel
wieder eingerastet.

Bild 48

Bild 50
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Urheberschutz: Far diese technische Unter-

lage behalten wir uns alle Rechle vor.

Fi 294.2

4.4 Revolvertisch

Der Revolvertisch (Bild 51/1) wird iiber die in
der Lagerglocke gelagerte Revolversdule vom
Schrittschaltgetriebe angetrieben. Er dient zur
Aufnahme und zum Transport der Hiillen bzw.
Piackchen. Im Abstand von 45 Grad ist der Re-
volvertisch mit acht Zwillingszellen, bestehend
aus Zelle und Zellenboden, bestiickt. Je nach zu
verrichtender Arbeit wird entweder die Zelle
komplett oder nur der Zellenboden durch
Hochheber, (Bild 51/2 + 3) angehoben. Die
Hochheber fiir Dosier- und Faltstation sind
durch Verdrehen der Handgriffe (Bild 66/3 + 4)
in der Hohe einstellbar.

Die Fiithrung der Schieberstangen (Bild 51/4) fir
Zelle und Zellenboden werden von der Dosier-
pumpe (Bild 53/1) iber den Verteilerkanal (Bild
52/1) mit Ol versorgt. Das iiberschiissige Ol wird
aufgefangen und in einen Sammelbehalter ge-
fihrt.

4.5 Dosierpumpe

Die Dosierpumpe (Bild 53/1) ist im Antriebge-
hiuse der Ausschiebestation eingebaut und wird
iiber die Rollenkette (Bild 53/2) angetrieben.
Die Pumpe saugt Ol aus dem Olbehélter (Bild
53/3) an und pumpt es fein dosiert in den Ver-
teilerkanal, der es iiber Bohrungen den Schmier-
stellen der Schieberstangen (Bild 51/4) zufihrt.

Bild 51

Biid 62

Bild 563
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4.6 Kurvenscheiben

In der Maschine kommen zur Umsetzung von
Drehbewegungen in Geradschubbewegungen
zwei Arten zur Anwendung:

1. Einfache Kurvenscheibe, die mit ihrer Kur-
venbahn iiber eine Kurvenrolle den federbelaste-
ten Hebel betétigt.

2. Zwangssteuernde Kurvenscheiben bestehend
aus: Hauptkurve (Bild 54/1), Gegenkurve (Bild
54/2) und gabelférmigem Hebel mit zwei Kur-
venrollen (Bild 54/3).

Die Kurvenbahn der Hauptkurve fiihrt die
Hauptbewegung aus, wobei die Gegenkurve den
Hebel in Ausgangsstellung zuriickfiihrt.

Bild 64

4.7 Nutkurvengetriebe

Nutkurvengetriebe (Bild 55/1) treiben mit ihren
axial angeordneten Nutkurven die Hebel (Bild
55/2) iiber Kurvenrollen (Bild 55/3), die in die
Nutkurven eingreifen, an.

Bild 55

4.8 Trommelkurven

In den radial angeordneten Kurvenbahnen der
Trommelkurven (Bild 56/1} werden uber in den
Kurvenbahnen laufenden Kurvenrollen (}ild
56/2) die Hebel (Bild 56/3) betatigt.

Bild 56
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4.9 Fotozellensteuerung des Einwickler-
vorzugs

Der Einwickler wird durch die Vorzugwalze
(Bild 58/1) auf das an der Spindel (Bild 58/6)
eingestellte VorzugsmaR vorgezogen. Das einge-
stellte VorzugsmaR ist geringfiigig langer als die
theoretische Einwicklerldnge. Nach jedem Vor-
zug wird die Fotozelle (Bild 57/1) durch den
Endschalter (Bild 59/1) aktiviert und prift, ob
sich die Tastmarke iiber ihr befindet. Kurz dar-
auf wird die Fotozelle durch den Endschalter
(Bild 59/2) wieder ausgeschaltet.

Bild 57

Durch das etwas langer eingestellte VorzugsmaR lauft die Tastmarke aus dem Erfassungsbereich der
Lichtschranke heraus und wird nicht mehr wahrgenommen. In diesem Fall betétigt die Fotozelle den
Hubmagneten (Bild 58/2), der iiber Segmentkurven (Bild 568/3) und Gleitstein (Bild 58/5) den Dreh-
winkel des Zahnsegments (Bild 58/4) verkleinert und somit den Einwicklervorzug verkiirzt. Der Hub-
magnet bleibt so lange betdtigt, bis die Fotozelle die Tastmarke wieder wahrnimmt.

Bild 58
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Einzelteile und Montagehinweise

Components and
installation instructions
Pieces constitutives —
Instructions de montage

Handiuftung
Hand release
Deblocage manuel

Einstellstick

Adjustable spacer n=

Pieds supports

de ggglage

Zweite Reibflache
Secondary friction
surface

Plaque de friction
Belag

Lining

Garniture

Nabe

Hub
Moyeu

~—

|

Tabell

e 13 / table 13 / tableau 13

/ GroBe
Size

] |
01|02 ,03|04,05|06|07 08

10 10 ] ] 8 8 8 8

s [ 8|17 [ 7] ]s 6]

i

N+« Grandeur
I 7
g -

Zyl. Schraube

DIN 912 + 6912
Machine screw

Vis & téte cylindrique

Magnet
| Corps inducteur

Anker
— Armature

VA N
,'R\\\W

/’/// L

Einsteliring
Adjustment ring
|~ Ecrou de réglage

Einbau

Fir eine geeignete zweite Reibfiache sor-
gen. Als zweite Reibflache eignen sich
ebene Flachen aus GrauguB und Stahl.
Steht eine solche Flache nicht zur Verfi-
~~~gng, $6 Kann eine Reibscheibe oder ein
Flansch als zweite Reibflache geliefert
werden.
Nabe auf Welle axial festsetzen und ge-
gen Verdrehen sichern. Dabei ist darauf
zu achten, da Nabe nicht gegen die
zweite Reibflache laufen kann. Abstand
von 2. Reibfiaiche 0,5-1mm unter
Beriicksichtigung des axialen Spiels der
Welle. (Abb. 2)
Bolan  guf Nabe schieben. Magnet-
kornplett montiert, mit Zylinder-
scraunen an lLagerschild oder Zwi-
schenflansch befestigen.

Einstellen und Nachstellen
des Luftspalts

Luftspait mit Hilfe einer Fuhlerlehre
durch Einstellen der Einstelistiicke justie-
ren. Die Zylinderschrauben anziehen. Der
Spalt soll tiberall gleich groB sein.

{Abb. 1)

Tabelle 14 / table 14 / tableau 14

Provide for a suitable secondary friction
surface. Flat surfaces of grey cast iron
and steel are suitable as secondary fric-
tion surfaces. If such a surface is not avai-
lable, a friction disc or'& flange can B, Monte
supplied as a secondary friction surface.’

Attach the hub to the shaft in the axial

de face de frot‘tement

ZZ £ | Druckfeder
Pressure spring
{—"3 pr—— Ressort de
- ’ ’ "~ pression
05-1
—| -
Installation Montage

Laface extérieure d’appuidoit étre usinée
(fonte ou acier). A défaut utiliser une pla-
que de friction ou un flasque qui serviront

Monter le m« moyeu sur l'arbre et le fixer en
rotation et axialement. Vérifier que, le
moyeu ne peut venir en contact avelza

direction and secure against rotation. En® -face extérieure d'appui: distance a

sure that the hub cannot touch the secon-
dary friction surface. Clearance to secon-
dary friction surface 0,56 - 1mm taking
into consideration the shaft end play.
(Fig. 2)

Push lining onto hub. Fasten ready
assembled magnet system to cover plate
or intermediate flange using machine
screws.

Adjustment and
readjustment of Clearance

Set the clearance using a feeler gauge by
turning the adjustable spacers. Tighten
machine screws. The clearance should be
uniform all round. (Eig. 1)

pecter 0,5 8 1 mm, en tenant compte du
jeu axial éventuel de I'arbre.

Mettre en place la garniture sur le moyeu.

Monter le corps inducteur complétement
assemblé et le fixer a I'aide des vis, soit
sur la face d'appui, soit sur le flasque.

Reglage de I'entrefer et™
rattrapage d’'usure

A juster I'entrefer au moyen d’ un jeu de
cales en jouant sur les éléments de ré-
glage. Ensuite bloquer les vis a téte cylin-
drique. L'entrefer devra présenter un
écartement régulier en tous points.

GréRe / Size / Grandeur 01 02 03 04 05 06 07 08
===

Nennlufispalt X 5

Norma) air gap X {mm] 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3 0.4

Valeur de I'entrefer X

max. zul Verschiei V (Abb. 2)

max. permissible wear V {Fig. 2} [mm] 1.5 2 1.5 2.5 2 2 3 3

Usure maxi admissible V {Fig 2)

Nachstetlung empfohien bei X, :

Readjustment recommaended at X, 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.8 0.9 1,0

Réglage d’entrefer rucommandé 3 X, o

min. 2ul. Bnlug'slihth s o 5 65 " g }

wmin, issi ini ickn m e

Epaiu'::l?':ini .Mm% c‘. .I:‘prniwn 3 ‘ 6.5 8 10 10 n 13 J/_)__-
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4.10 Endschalter fiir Fotozelle und Hiillenfiihier

Die Endschalter werden von Kurvenscheiben der Antriebswelle betitigt. Der Endschalter {Bild 59/1)
gibt der Fotozelle den Ziindkontakt, der durch den Léschkontakt des Endschalters (Bild 59/2) wieder
aufgehoben wird.

Der Endschalter (Bild 59/3) aktiviert die Hiillenfiihler und der Endschalter (Bild 59/4) stoppt die
Maschine in einer bestimmten Position.

411 Schaltventile fiir Vakuumsteuerung Hiillenstempel und Lingsschneidemesser

Die Schaltventile werden von den Kurvenscheiben der Antriebswelle betatigt. Das Druckstiick des
Langsschneidemessers wird iiber das Ventil {Bild 59/9) mit Vakuum und nach Beendigung des Schnitts
iiber das Ventil (Bild 59/5) entliiftet.

Das Ventil (Bild 59/8) gibt Vakuum auf die Sauger der Hiillenstempel und Ventil (Bild 59/7) ent-
liftet sie wieder.

Das Abblasen der Hiillen vom Hillenstempel erfolgt durch Ventil (Bild 59/6).

Bild 59

schnell Newuz

412 Uberwachung der Zellenschmierung O

&

Der Olstand im Vorratsbehdlter wird durch eine
MeRvorrichtung iberwacht. Wird wahrend der tangsam Maschine |
Produktion das Ol im Behilter aufgebraucht,
leuchtet im Bedienpult die Kontrolleuchte ,,Re- - e

volvertisch-Schmierung’” (Bild 60) auf. Verpachungmasch Kvtonermasch

] o) i
ACHTUNG @

Beim Aufleuchten der Kontrolleuchte ist die Betieb - Tippen  Nowus  Hvowerish - Drenionl
Maschine sofort auszuschalten und der Vorrats- °
behidlter mit Ol zu fiillen (Schmierstoff siehe
Abschnitt 1.2).

O

Vakuumpumpe

\
Q-
Qo

O
&
A}

Maschine | 0 Abtranspaort |

O
O
Ol

Bild 60 \ L/
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413 Schaltkupplung der Dosierung

Der Antrieb der Dosierung erfolgt vom Unterbau
iiber eine Einnockenkupplung, die am Kupp-
lungshebel (Bild 61/1) ein- bzw. ausgeschaltet
werden kann. Liuft die Maschine bei ausgeschal-
teter Kupplung, bewegen sich die Drehzylinder,
Dosierkolben und Abschneidebiigel nicht mit.

¢

Bild 61

414 Gewichtsverstellung

Die Dosierkolben werden von der Trommelkurve
(Bild 62/1) iiber den Dosierhebel (Bild 62/2),
der im Kulissenstein (Bild 62/3) seinen Dreh-
punkt hat, betatigt. Bei einer Gewichtsverstel-
lung wird die Spindel (Bild 62/5) durch den
Stellmotor (Bild 62/9) bzw. durch das Handrad
(Bild 61/2) verdreht, dadurch wird der im Hebel
(Bild 62/4) gelagerte Gleitstein (Bild 62/7) nach
rechts oder links versetzt. Dieses hat zur Folge,
daR der ebenfalls im Hebel (62/4) gelagerte Ku-
lissenstein nach oben oder unten versetzt wird,
dadurch andert sich das Hebelverhaltnis des Do-
sierhebels, der Kolbenweg und somit auch das
Abflllgewicht.

Urheberschutz: Fir diese lechnische Unter-
lage behallen wir uns alle Rechte vor.

Das Ansteuern des Stellmtoros erfolgt am Be-
dienpult (Bild 63) durch Betétigung der ent-
sprechenden Taster ,,Gewicht + bzw. —". Um
ein Festfahren der Spindel zu vermeiden, wird
der Antrieb vor Erreichen der ‘Endlagen durch
die Endschalter (Bild 62/6 + 8) abgeschaltet.

Bild 63
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Urheberschutz: Fiar diese technische Unfer-
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415 Abscherbolzeniiberwachung der Dreh-
zylinder

Der Abscherbolzen (Bild 64/1) im Antrieb der
Drehzylinder wird auf seine Funktion Uuber-
wacht. Nach Abscheren des Bolzens bei Uber-
lastung des Dosierantriebs wird das Ubertra-
gungsteil (Bild 64/2) durch Federdruck gegen
die Kontaktplatte (Biid 64/3) gedriickt, die Ma-
schine wird sofort angehalten.

Bild 64

416 Kalibrierstation

Die federbelasteten Kalibrierstempel (Bild 65/1)
pressen die Packchen in der Kalibrierstation in
die Zellen. Die EinpreRtiefe der Stempel in die
Zellen ist durch Verdrehen des Handrads (Bild
65/4) einstellbar.

Zur Reinigung der Stempel kann nach Betatigen
der Sperre (Bild 65/2) der Auslegerarm (Bild
62/3) hochgeschwenkt werden.

Bild 65

417 Hochheber der Abfiill- und Faltstation

Der Zellen- und Zellenbodenhochheber (Bild
66/1) der Abfiillstation wird von der Nutkurven-
scheibe (Bild 66/2) iiber einen Hebel betatigt.
Durch Anderung des Hebelverhéltnisses am
Handrad (Bild 66/3) ist das HebemaR der kompl.
Zelle einstellbar.

Rer Zellenbodenhochheber (Bild 66/6) der Fait-
station wird von der Nutkurvenscheibe (Bild
66/5) lber Hebel betdtigt. Durch Drehen des
Handrads (Bild 66/4) wird das Hebelverhéltnis
und somit das Hebemal3 des Zellenbodens ver-
stellt.

Bild 66

F1294 2
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4.18 Einstellvorrichtung der Einwickler-
rolle

Nach Lésen der Kontervorrichtung (Bild 67/1)
ist die Einwicklerrolle durch Verdrehen des
Sterngriffs (Bild 67/2) seitlich einstellbar.

4.19 Bremsvorrichtung der Einwickler-
rolle

Um ein Nachlaufen der Einwicklerroile nach be-
endetem Vorzug zu verhindern, wird die Rolle
durch die Bremsvorrichtung (Bild 67/3) abge-
bremst. Die Betdtigung der Bremse erfolgt
durch ein federbelastetes Pendel.

4.20 Leerstation mit Endschalter

In der Leerstation kdénnen nach Anheben der
Schutzscheibe (Bild 68/1) am Knopf (Bild
68/2) Hiillen entnommen bzw. Zellen gereinigt
werden. Wird diese Vorrichtung bei laufender
Maschine betatigt, schaltet der Endschalter (Bild
68/3) die Maschine ab.

4.21 Schutzscheibe der Faltstation

In der Faltstation sind die Falter mit der Schutz-
scheibe (Bild 69/1) abgedeckt.

Der Endschalter (Bild 69/2), der beim Hoch-
schwenken der Scheibe betatigt wird, verhin-
dert ein Laufenlassen dei Maschine bei hochge-
stellter Schutzscheibe.

Bild 67

Bild 68

Bild 69
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4.22 Schutzscheibe des Abtransports

Der Abtransport ist mit der Schutzscheibe (Bild
70/1) abgedeckt. Der Endschalter (Bild 70/2)
iiberwacht die Stellung der Schutzscheibe und
verhindert ein Einschalten der Maschine bei ge-
offneter Schutzscheibe.

Bild 70

4.23 Rollenendeiiberwachung

Ist bei Betrieb eine Einwicklerrotle aufgebraucht,
fallt das Pende! (Bild 71/1) in Tiefststellung und
betitigt den Endschalter (Bild 71/2), der die
Maschine stoppt.

Bild 71

4.24 Endschalter der Dosierkupplung

Fiir bestimmte Steuerbefehle meidet der End-
schalter (72/Pfeil) in der Kupplungsbetatigung
der elektrischen Steuerung, ob die Kupplung
ein- oder ausgeschaltet ist.

Bild 72
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4.25 Drehzahlvorwahl

4.251 Drehzahlvorwahl {Drucktasterausfiih-
rung)

Nach Einschalten lauft die Maschine mit der
kleinst eingesteliten Drehzahl. Durch Betétigung
des Tasters ,,Drehzahlvorwahl” (Bild 73/1) lauft
die Maschine auf die eingestelite Drehzahl hoch.
Das Einstellen der Drehzah! erfolgt bei stehen-
der Maschine (siehe hierzu Abschnitt 6.7.1).

4.25.2 Drehzahlvorwah! (Wahlschalteraus-

fiihrung)

Steht der Wahlschalter ,,Drehzahivorwahl!’’ (Bild
74/1) auf ,,0” und die Maschine wird eingeschal-
tet, lauft sie mit der kleinst eingesteliten Dreh-
zahl. Beim Umschalten auf ,,1”’ |auft sie auf die
zuletzt eingestelite Drehzahl hoch. Steht der
Wahlschalter auf ,,1” und die Maschine wird ein-
geschaltet, lauft sie direkt auf die zuletzt einge-
stellte Drehzahl hoch.

Das Einstellen der Drehzahl erfolgt bei laufen-
der Maschine (siehe hierzu Abschnitt 6.7.2).
Ein Verandern der Drehzahl ist nur bei einge-
schalteter Drehzahlvorwahl moglich.

4.26 Notausschalter

in der Bedientafel (Bild 75/Pfeii) befindet sich
ein Notausschalter, der nach Betatigung die Ma-
schine sofort stoppt. Zur Wiederaufnahme der
Produktion muR der betétigte Notausschalter
wieder herausgezogen werden.

Bild 73

Bild 74

Bild 75
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Betriebsanleitung Typ 8362
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5 Wartung
Wartungsiibersicht
Symbole: O taglich, A wochentlich, O monatlich
D alle 750 Betriebsstunden, spatestens nach 3 Monaten
Dalle 2000 Betriebsstunden
Oalle 3000 Betriebsstunden, spatestens nach 1 Jahr
Wartungsarbeit Intervall Bemerkung
siehe Bild 76
Reinigungsvorrichtung des Olfilters betatigen s. Abschnitt 5.1
Kegelschmiernippel abschmieren s. Abschnitt 5.2
Kondenswasser aus Unterbau ablassen s. Abschnitt 5.3
Wasserabscheider entleeren s. Abschnitt 5.4
Olstand im Oler priifen, berichtigen s. Abschnitt 5.5
Olstand im Olsammelbehilter priifen s. Abschnitt 5.6
Olstand im Unterbau priifen, berichtigen s. Abschnitt 5.7
Olstand der Elektromagnetbremse priifen, berichtigen s. Abschnitt 5.8
Olstand im Schneckentrog priifen, berichtigen s. Abschnitt 5.9
Olstand der Vakuumpumpe priifen, berichtigen sgﬁb&:hnltt 5.10

Olbehaiter fiir Zellenschmierung auffillen

Olfilter entschlammen

Olfilter reinigen

Kettenspannung Antrieb Drehzylinder priifen, berichtigen
Kettenspannung Hauptantrieb Abtransport priifen, berichtigen
Kettenspannung Antrieb Dosierpumpe priifen, berichtigen
Transportbandspannung priifen, berichtigen

Keilriemen priifen, auswechseln

Keilriemenspannung priifen, berichtigen

Kettenspannung der Vorwerfer priifen, berichtigen
Schneidemesser einfetten

Keilriemen Antrieb Férderschnecken priifen, auswechseln
Keilriemenspannung Antrieb Férderschnecken priifen, berichtigen

Vakuumpumpe Olwechsel

Elektromagnetbremse Olwechsel
Priifung der Maschine durch den Betriebsschlosser

Unterbau Olwechsel

Férderschneckengetriebe Olwechsel

® 060 IPEEEEEREEEEEE PP HPRE RO

H

S.

S.

. Abschnitt 5.11

Abschnitt 5.12
Abschnitt 5.13

. Abschnitt 5.14
. Abschnitt 6.15
. Abschnitt 5.16
. Abschnitt 5.17
. Abschnitt 5.18
. Abschnitt 5.19
. Abschnitt 5.20
. Abschnitt 5.21
. Abschnitt 5.22
. Abschnitt 5.23
. Abschnitt 5.24

. Abschnitt 5.25
. Abschnitt 5.26
. Abschnitt 5.27

. Abschnitt 5.28

1. Olwechsel nach
200 Betr.-Std.

1. Olwechsel nach
200 Betr.-Std.

1. Olwechsel nach
500 Betr.-Std.
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Betriebsanleitung Typ 8362
Operating-Instructions Type
B BENHIL Instructions de Service Type
Hom— Instrucciones de Servicio Tipo 5
ACHTUNG

Bei allen Wartungsarbeiten, wozu die Maschine nicht unbedingt eingeschaltet sein muB, ist die Ma-
schine von jeglicher Energiezufuhr zu trennen. Hauptschalter ausschalten und pneumatische Anlage
drucklos machen.

Zusatzlich ist ein Schild mit der Aufschrift ,,An dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschalten” am
Hauptschalter anzubringen.

HINWEIS
Die Wartungsstellen fiir Maschinen mit Schneckentrog sind in dieser Ubersicht nicht aufgefiihrt.

e
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I —
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Bild 76
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Typ 8362
Type
Type
Tipo 5.1

5.1 Reinigungsvorrichtung des Olfilters
betédtigen

Zur Reinigung des Olfilters Fliigelmutter (Bild
77/1) bei laufender Maschine einige Umdrehun-
gen in Pfeilrichtung drehen.

Bild 77

5.2 Kegelschmiernippel abschmieren

HINWEIS

Alle Schmiernippel sind durch zwei Hiibe der
Fettpresse bzw. so lange abzuschmieren, bis
Fett an den Schmierstellen austritt (Schmier-
stoff siehe Abschnitt 1.2).

Auf der Vorderseite des Abtransports Schmier-
leiste (Bild 78/1), Schmiernippel des Flansch-
lagers (Bild 78/2) und der Handradlagerung
(Bild 78/3) abschmieren.

Bild 78

Schmiernippel (Bild 79/Pfeile) des Abschiebers
abschmieren.

Bild 79
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Auf der Riickseite des Abtransports Flanschla-
ger und Hebellagerung abschmieren (Bild 80/
Pfeile).

Bild 80

Auf der Riickseite der Maschine Schmiernippel
der Schaltventile (Bild 81/Pfeile) abschmieren.

Bild 81

Schmiernippel (Bild 82/Pfeil) fir Einwickler-
apparat abschmieren.

Bild 82
Blatt
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Schutztir (Bild 83/1) auf der rechten Seite des
Einwicklerapparats 6ffnen und Schmierleisten

(Bild 83/2 + 3) abschmieren.

Lagerstelle der Klappe iber der Fotozelle am
Schmiernippel (Bild 84/Pfeil) abschmieren.

Schmiernippel (Bild 85/Pfeil) der Lagerung des
Einwicklerniederhalters abschmieren.

Bild 83

Bild 84

Bild 85
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Schmiernippel (Bild 86/Pfeil) auf der rechten
Seitenwand des Einwicklerapparats abschmieren.

Schmiernippel (Bild 87/Pfeil) der Exzenterver-
stellung am Dosierkolben abschmieren.

Bei Maschinen mit Schneckentrog Schmiernip-
pel (Bild 88/Pfeile) an der Kupplung des Schnek-
kenantriebs abschmieren.

Bild 86

Bild 87

Bild 88
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Bei Maschinen mit Tintendrucker Schmiernip-
pel (Bild 89/Pfeil) an der Lagerung der Gegen-
klappe —

— und Schmiernippel (Bild 90/Pfeil) an den
Lagerstellen der Betétigungswelle abschmieren.

Bei Maschinen mit Stanz-/Stechperforierung
Schmiernippel (Bild 91/Pfeile) an den Lager-
stellen der Betatigungswelle abzuschmieren.

HINWEIS

Wegen der vielen Ausfiihrungsformen und Bau-
varianten priifen, ob die Maschine neben den
bildlich dargestellten auch noch iiber weitere
Schmierstellen verfiigt. Diese sind ebenfalls
abzuschmieren.

Bild 89

Bild 90

Bild 91
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5.3 Kondenswasser aus Unterbau ablassen
HINWEIS

Diese Arbeit ist vor dem wéchentlichen Arbeits-
beginn durchzufiihren.

1. Absperrhahn (Bild 92) 6ffnen.

HINWEIS
Auslaufende Fliissigkeit auffangen.

Das Kondenswasser lduft mit Ol vermischt aus
dem Absperrhahn heraus.

2. Tritt aus dem Absperrhahn nur noch Ol aus,
Absperrhahn schlief3en. Bild 92

3. Olstand im Unterbau priifen, ggf. Ol nach-
fiillen (siehe Abschnitt 5.7).

5.4 Wasserabscheider entleeren

1. VerschluBschrauben unter den Auffangglasern
16sen (Bild 93) und Wasser ablassen.

2. VerschliuBschrauben wieder festdrehen.

Bild 93
55 Olstand im Oler priifen, berichtigen

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform mit Direktanschiuf.

1. Olstand priifen: er muR sich zwischen der
Min.- und Max.-Markierung befinden.

2. Zum Ergédnzen des Ols Vorratsglas (Bild 94/1)
nach links drehen und nach unten wegnehmen.
Ol bis zur Max.-Markierung nachfiillen (Schmier-
stoff siehe Abschnitt 1.2).

HINWEIS
Die Olnachfiillung kann unter Druck erfolgen.

3. Vorratsglas wieder einsetzen und bis zum An-
schlag nach rechts drehen. Bild 94
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5.6 Olstand im Olsammelbehélter priifen

1. Deckel (Bild 95/1) abnehmen und Olstand im
Olsammelbehiaiter (Bild 95/2) priifen.

2. Ist der Olstand iber der Mitte des Behélters,
Behilter entleeren; dazu Rohr (Bild 95/3) anhe-
ben, Behalter anheben, von den Halteschrauben
(Bild 95/Pfeile) abnehmen und entleeren.

Der Anbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5.7 Olstand im Unterbau priifen, berich-
tigen

1. Olstand am Schauglas priifen; er muf sich zwi-
schen den Befestigungsschrauben (Bild 96/1 + 2)
befinden.

2. Zum Berichtigen des Olstands Einfiillschraube
herausschrauben (Bild 97) und Ol bis zur Befe-
stigungsschraube (Bild 96/1) auffiillen (Schmier-
stoff sieche Abschnitt 1.2).

3. Dichtung der Einfiillschraube prifen, ggf.
neue verwenden und Einfiillschraube einschrau-
ben.

Bild 95

Bild 96

Bild 97
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Type
Type
Tipo 5.8

5.8 Olstand der Elektromagnetbremse
priifen, berichtigen

1. Olstand der Elektromagnetbremse am Schau-
glas (Bild 98/1) priifen; er muR bis zur Mitte des
Schauglases reichen.

2. Zum Nachfiillen Einfiillschraube (Bild 98/2)
herausschrauben und Ol bis Mitte Schauglas
auffillen (Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

3. Dichtring der Einfiillschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und Einfiillschraube wieder
einschrauben.

Biid 98

5.9 Olstand im Schneckentrog priifen,
berichtigen

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform mit Schneckentrog.

1. Rechte Wartungsklappe (99/Pfeil) des Schnek-
kentrogantriebs abnehmen.

Bild 99

2. Olstand am Schauglas (Bild 100/Pfeil) priifen;
er muR sich in der Mitte des Schauglases befin-
den.

Bild 100

F1294.2
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3. Zum Nachfiillen Einfiillschraube (Bild 101/
Pfeil) herausschrauben und Ol bis Mitte Schau-
glas auffiillen (Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

4. Einfiillschraube einschrauben und Wartungs-
klappe einhangen.

Olstand in der Vakuumpumpe prii-
fen, berichtigen

5.10

1. Olstand priifen; er muBl sich zwischen der
Min.- (Bild 102/1) und Max.-Markierung (Bild
102/2) der Schauglaser befinden.

2. Zum Erginzen des Ols Oleinfiillknopf (Bild
102/3) herausschrauben und Ol bis zur Max.-
Markierung nachfiillen (Schmierstoff siehe Ab-
schnitt 1.2). Oleinfillknopf wieder einschrau-
ben.

5.11 Olbehilter fiir Zellenschmierung auf-

fillen

HINWEIS

Diese Arbeit ist bei der Wartung bzw. nach Auf-
leuchten der Kontrolleuchte , Revolvertisch-
Schmierung’’ im Bedienpult durchzufiihren.

1. Oleinfiillschraube herausschrauben (Bild 103).

2. Olbehalter bis zur Einfiilléffnung mit Ol fiillen
{Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

3. Oleinfillschraube wieder einschrauben.

Bild 101

Bild 102

Bild 103
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5.12 Offilter entschlammen

1. AblaRschraube des Schlammsammelbehalters
herausschrauben (Bild 104).

HINWEIS
Auslaufenden Olschlamm auffangen.

2. Zustand der Dichtung priifen, ggf. neue ver-
wenden und AblaRschraube wieder einschrau-
ben.

5.13 Offilter reinigen

1. Fliigelschraube einige Umdrehungen in Pfeil-
richtung drehen.

2. Schlamm ablassen (siehe Abschnitt 5.12) und
Schlammsammelbehélter reinigen.

3. Befestigungsschrauben (Bild 105/Pfeile) des
Filtereinsatzes herausschrauben und Filterein-
satz durch Hineindrehen der Schrauben (Bild
105/1) aus dem Gehause herausdriicken.

4. Filtereinsatz aus dem Filtergehduse heraus-
nehmen (Bild 106).

5. Filtereinsatz mit geeignetem Reinigungsmit-
tel (z.B. Waschbenzin) reinigen.

Einbauhinweis:
Schrauben (Bild 106/1) so weit zuriickschrau-
ben, bis sie' nicht mehr vorstehen.

Zustand der Dichtung (Bild 106/Pfeil) prifen,
ggf. neue verwenden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfoige.

Bild 104

Bild 105

Bild 106
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5.14 Kettenspannung Antrieb Drehzylin-

der priifen, berichtigen

1. Decke! (Bild 107) auf der Vorderseite des Do-
siergehduses abbauen.

Bild 107
2. Kette am langstfreiliegenden Teil durchdrik-
ken (Bild 108). Sie muR sich 10...15 mm durch-
driicken lassen.

Bild 108

3. Zum Nachspannen der Kette Befestigung
(Bild 109/1) I6sen. Spannrad (Bild 109/2) ent-
sprechend versetzen und wieder festziehen.

4. Kettenspannung erneut priifen, ggf. berichti-
gen.

5. Dichtung des Deckels priifen, ggf. neue ver-
wenden und Deckel wieder anbauen.

Bild 109
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5.156

5.15 Kettenspannung Hauptantrieb Ab-
transport priifen, berichtigen

1. Verkleidungsbleche (Bild 110/1 + 2) abbauen.

Bild 110

2. Kette am langstfreiliegenden Teil (Bild 111/
Pfeil) durchdriicken. Sie muR sich 10...15 mm
durchdriicken lassen.

Bild 111

3. Zum Nachspannen Befestigungsschrauben
(Bild 112/1) lésen und Halteblech mit Spannrad
(Bild 112/2) entsprechend versetzen. Befesti-
gungsschrauben wieder festziehen.

4. Einstellung erneut priifen, ggf. berichtigen.

Bild 112
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5.16 Kettenspannung Antrieb Dosierpum-
pe priifen, berichtigen (Zellentisch-
Schmierung)

Verkleidungsblech des Abtransports ist abge-
baut.

1. Kette am langstfreiliegenden Teil durchdrik-
ken (Bild 113). Sie muB sich 5...10 mm durch-
driicken lassen.

Bild 113

2. Zum Nachspannen der Kette Befestigungs-
schrauben (Bild 114/Pfeile) |6sen, Dosierpumpe
entsprechend versetzen, Befestigungsschrauben
wieder festziehen.

3. Einstellung erneut priifen, ggf. berichtigen.

4, Verkleidungsblech wieder anbauen.

Bild 114

517 Transportbandspannung priifen, be-
richtigen

HINWEIS
Ein vorzeitiges Nachspannen ist erforderlich,
wenn das Transportband nicht gleichmaRig
durchlauft.

1. Verkleidungsbleche abbauen.

2. Transportbandspannung auf der Unterseite
des Bandes von Hand prifen (Bild 115). Das
Band muB sich in der Mitte mit den Fingerspit-
zen ca. 1...2 cm durchdriicken lassen.

Bild 115
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3. Zum Nachspannen des Transportbands beid-
seitig Befestigungsschrauben (Bild 116/Pfeile)
der Spannvorrichtung 6sen.

Bild 116

4, Zu beiden Seiten gleichzeitig die Spannvor-
richtung (Bild 117/1) entsprechend so verdre-
hen, bis die vorgeschriebene Spannung erreicht
ist.

Bild 117

HINWEIS

Nach Erreichen der richtigen Einstellung Maschi-
ne voriibergehend einschalten und priifen, ob das
Transportband mittig lauft.

Liuft das Band auRerhalb der Mitte, ist die Ein-
stellschraube (Bild 118/1 bzw. 2), die auf der
Seite liegt, zu der das Band hingelaufen ist, bei
laufender Maschine so lange hineinzuschrauben,
bis das Band mittig lauft.

5. Verkleidungsbleche wieder anbauen.

Fi 294.2
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5.18 Keilriemen priifen, auswechseln

1. Schutzhaube (Bild 119/Pfeil) iber dem An-
triebsmotor abbauen.

2. Keilriemen auf Beschadigung und porose Stel-
len priifen, ggf. Keilriemen austauschen.

3. Zum Austauschen Sechskantmutter (Bild
120/1) einige Umdrehungen l6sen und Motor
durch Drehen der Sechskantmutter (Bild 120/2)
so weit anheben, bis sich die Keilriemen abneh-
men lassen.

HINWEIS
Keilriemen nur paarweise austauschen.

4. Keilriemen spannen siehe Abschnitt 5.19,
Pos. 2...4.

5.19 Keilriemenspannung priifen, berich-
tigen

1. Schutzhaube (Bild 119/Pfeil) abbauen.

2. Keilriemen einzeln in der Mitte des freiliegen-
den Stiickes durchdriicken (Bild 121). Sie miis-
sen sich 5...10 mm durchdriicken lassen, andern-
falls Keilriemen nachspannen.

Bild 119

Bild 120

Bild 121
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3. Zum Nachspannen Motor durch Drehen der
Sechskantmutter (Bild 122/1) so lange absen-
ken, bis sich die Keilriemen 5...10 mm durch-
driicken lassen (Bild 121).

4. Sechskantmutter (Bild 122/2) gegen den Hal-
ter (Bild 122/3) kontern.

5. Schutzhaube wieder anbauen.

5.20 Kettenspannung der Vorwerfer prii-
fen, berichtigen

1. Ketten in der Mitte mit einem Finger anheben
(Bild 123); sie miissen sich 5...10 mm anheben
lassen.

2. Zum Nachspannen der Ketten Sechskante
(Bild 124/1 + 2) einige Umdrehungen lésen und
wieder festziehen.

HINWEIS
Die Kettenspannung wird dabei automatisch
iiber Druckfedern korrigiert.

Bild 122

Bild 123

Bild 124
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5.21 Schneidemesser einfetten

Um dem oberen und unteren Schneidemesser
einen Oberflichenschutz zu geben, sind sie
leicht einzufetten.

Die mitgelieferten Reservemesser (Bild 125) sind
ebenfalls leicht einzufetten.

Keilriemen Antrieb Forderschnecken
priifen, auswechsein

5.22

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform mit Schneckentrog.

1. Rechte Wartungskiappe (Bild 126/Pfeil) des
Schneckentrogantriebs abnehmen.

2. Keilriemen auf Beschadigung und porése Stel-
len priifen, ggf. Keilriemen austauschen.

3. Zum Austauschen Befestigungsschrauben
(Bild 127/1) des Antriebsmotors l6sen, Motor
in den Langléchern entsprechend versetzen und
Keilriemen abnehmen.

HINWEIS
Keilriemen nur paarweise auswechseln.

4. Keilriemen spannen siehe Abschnitt 5.23,
Pos. 4...6.

Bild 125

Bild 126

Bild 127
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5.23 Keilriemenspannung Antrieb, For-

derschnecke priifen, berichtigen

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform mit Schneckentrog.

1. Rechte Wartungsklappe (Bild 126/Pfeil) des
Schneckentrogantriebs abnehmen.

2. Keilriemen einzeln in der Mitte des freiliegen-
den Stiickes durchdriicken (Bild 128); sie miissen
sich 5...10 mm durchdriicken lassen, andernfalls
Keilriemen nachspannen.

{ided

Bild 128

3. Zum Nachspannen Befestigungsschrauben
(Bild 129/1) I6sen.

4. Antriebsmotor in den Langlochern entspre-
chend versetzen und Befestigungsschrauben wie-
der festziehen.

5. Keilriemenspannung erneut priifen, ggf. be-
richtigen.

6. Wartungsklappe einhéngen.

5.24 Vakuumpumpe Olwechsel

1. Oleinfiiliknopf (Bild 130/3) aus dem Olbehil-
ter herausschrauben.

Bild 129

2. OlablaB'smn (Bild 130/4) aus dem Olbe-
halter herausi&hrauben.

HINWEIS
Auslaufendes Ol auffangen.

3. Nach dem Auslaufen des Altéls Dichtring des
OlablaBstopfens priifen und OlablaBstopfen wie-
der einschrauben.

4. Ol bis zur Max.-Markierung (Bild 130/2) auf-
fiillen (Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

5. Oleinfiillknopf wieder einschrauben.

Bild 130
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5.25 Elektromagnetbremse Olwechsel
HINWEIS

Die Maschine muR sich in betriebswarmem Zu-
stand befinden.

1. OlablaRschraube (Bild 131/1) herausschrau-
ben und Of ablassen.

HINWEIS B
Auslaufendes O! auffangen.

2. Dichtring der AblaBschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und AblaBschraube wieder
einschrauben.

3. Oleinfiillschraube herausschrauben (Bild 132). Bild 131

4. Ol bis Mitte Schauglas (Bild 132/1) einfiillen
(Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

5. Dichtring der Einfiillschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und Einfiillschraube wieder
einschrauben.

5.26 Priifung der Maschine durch den
Betriebsschlosser

Verkleidungsbleche abbauen, Schutzhauben off-
nen und priifen:

1. ob sich alle Kurvenrollen auf ihren Bolzen
leicht drehen (festgesetzte Rollen fiihren zu
schnellem VerschleiR der Kurve),

2. ob die Rollenbolzen noch fest in ihren Hebeln
sitzen,

3. ob die Schrauben und Muttern noch gut be-
festigt sind,

4. ob die Kegelstifte an samtlichen Drehteilen .
noch einwandfrei festsitzen, Bild 132
5. ob sich die Hebel in ihren Lagerungen leicht
bewegen,

6. ob an keiner Stelle anomaler Verschleil auf-
tritt.

5.27 Unterbau Olwechsel

HINWEIS
Die Maschine mufR? sich in betriebswarmem Zu-
stand befinden.

1. Absperrhahn (Bild 133/1) éffnen und Ol ab-
lassen.

HINWEIS
Auslaufendes Ol auffangen.

Bild 133

2. Absperrhahn wieder schlie3en.
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3. Oleinfiillschraube (Bild 134/1) herausschrau-
ben und 55 Liter Spiilél in die Maschine ein-
fiillen (Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

4. Maschine 5 min ohne Belastung laufen lassen.

5. Absperrhahn (Bild 133/1) 6ffnen, Spiilol ab-
lassen und Absperrhahn wieder schliefien.

HINWEIS
Auslaufendes Ol auffangen.

Bild 134

6. Maschine so lange mit Ol befiillen, bis der Ol-
stand am Schauglas zwischen den Befestigungs-
schrauben (Bild 135/142) steht (Schmierstoff-
siehe Abschnitt 1.2).

7. Einfillschraube (Bild 134/1) wieder ein-
schrauben.

8. Olfilter reinigen siehe Abschnitt 5.13.

5.28 Forderschneckengetriebe Olwechsel

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform mit Schneckentrog.

Das Getriecbe muf? in betriebswarmem Zustand
sein.

1. Wartungsklappe (Bild 136/Pfeil) des Schnek-
kentrogantriebs abnehmen.

Bild 136
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2. Einfiillschraube (Bild 137/Pfeil) sowie AblaR-
schraube (Bild 138/Pfeil) herausschrauben und

Ol ablassen.

HINWEIS

Auslaufendes Ol auffangen.

3. Dichtring der AblaBschraube (Bild 138/Pfeil)
priifen, ggf. neuen verwenden und AblaBschrau-
be wieder einschrauben.

4. Getriebe bis Mitte Schauglas (Bild 139/Pfeil)
mit Ol fiillen (Schmierstoff siehe Abschnitt

1.2).

5. Einfiillschraube wieder einschrauben.

6. Wartungsklappe wieder einhdngen.

Bild 137

Bild 138

Bild 139
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6 Bedienung
6.1 Bedienungstafel
HINWEIS

Die Zusammenstellung von Schaltern, Tastern und Kontrolleuchten der Bedienungstafel ist abhingiy
von der Ausfithrungsform der Maschine.

Die Bedienungstafel enthilt alle fiir die Bedienung der Kartonage erforderlichen Schalter und Kon-
troileuchten.

Urheberschutz: Fir diese technische Unter-
lage behalten wir uns alle Rechte vor.

Bild 140
1 Kontrolleuchte ,,Netzspannung’’ 11 Taster ,Maschine |”
2 Anzeige (Pickchenproduktion pro Minute) 12 Notausschalter
3 Kombinierter Taster und Kontrolleuchte ,,Maschine I 13 Wahlischalter , Betrieb — Tippen”
4 Taster ,,Vakuumpumpe 0"’ 14 Wahlschalter ,,Fiihler Kartoniermaschine 0/1” |
5 Kombinierter Taster und Kontrotleuchte 16 Wahlischalter ,,Fithler Verpackungsmaschine 0/17

,,Vakuumpumpe I” 16 Taster ,,Maschinendrehzahl langsamer”’
’ 6 Wahlschalter Drehzahlvorwahl ,,0/1”" bzw. Wahltaster 17 Taster ,,Maschinendrehzah! schneller”

7 Kontrolleuchte ,,Revolvertischschmierung’” 18 Kontrolleuchten der Fehlermeldung
8 Taster ,,Maschine 0" 19 Digitale Drehzahlanzeige :
9 Taster , Abtransport I’ 20 Taster Gewichtsverstellung ,,—*

10 Taster ,, Abtransport 0" 21 Taster Gewichtsversteliung ,,+*

HINWEIS

Zusitzliche Bedienelemente bei Maschinen mit

Schneckentrog:

22 Wahlschalter mit den drei Stellungen

,.Betrieb”’
,,Tippen mit Schnecken”’
,,Tippen ohne Schnecken”

23 Taster ,, Tippen Schnecken’’

Zwei Taster am Schneckentrog zum Vor- und
Riickwartslaufenlassen der Schnecken.

Bild 141
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6.2 Symbolerklidrung

Die in den Bildern der Bedienung verwendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

Kontrolleuchte ist aus
Kontrolleuchte ist an

Schalterstellung

Taster ist gerade betatigt worden

OJOICICILAZE: @,

6.3 Durchdrehen der Maschine von Hand

1. Zum Durchdrehen der Maschine von Hand ist
das Handrad bis zum Anschlag vorzuziehen und
in Pfeilrichtung zu drehen (Bild 142).

6.4 Hinweise zur ersten Inbetriebnahme

1. Wartungsarbeiten 1...10 durchfiihren (siehe
Abschnitt 5).

2. Hauptschalter einschalten (Bild 143).

3. Maschine am Handrad (Bild 142) durchdre-
hen.

HINWEIS

Beim Durchdrehen der Maschine kontrollieren,
ob an den Stationen die Bewegungsabldufe sto-
rungsfrei erfolgen (siehe hierzu Abschnitt 3.2),
ggf. Storung beheben.

Schalter ist gerade in diese Stellung geschaltet worden

Bild 142

Bild 143

Die Maschine ist durch Betatigung des Tasters gerade ausgeschaltet worden

Die Taktzahl bzw. das Gewicht ist durch Betdtigung des Tasters gerade erhéht worden

Die Taktzahl bzw. das Gewicht ist durch Betatigung des Tasters gerade verringert worden
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6.4

4, Druckluftzufuhr
144/1) einschalten.

stellt ist,
144/3) berichtigen.

5. An den Manometern (Bild 145/3 + 4) prifen,
ob ein Druck von 1,5...2,6 bar und 6...8 bar
eingestellt ist, ggf. Druck durch entsprechenden
Drehknopf (Bild 145/1 + 2) berichtigen.

6. Zellen ausbauen, eindlen und wieder ein-
setzen siehe Abschnitt 6.18.

7. Wahlschailter der Fiihler auf ,, 0" schalten (Bild
146/1) und Wahlischalter ,,Betrieb/Tippen” (Bild
146/2) auf Betrieb schalten.

am Schieberventil
Am Manometer
144/2) priifen, ob ein Druck von 1 bar einge-
ggf. Druck durch Drehknopf (Bild

(Bild
(Bild

Bild 144

Bild 145
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8. Vakuumpumpe durch Betatigung des Tasters
,,Vakuumpumpe |’ einschalten (Bild 147/2).

9. Maschine durch gleichzeitiges Betatigen der
Taster ,,Machine 1" (Bild 147/1) einschalten
und einige Zeit unter Beobachtung laufen lassen.
Bei Komplikationen sofort ,,Notaus” (Bild 147/
Pfeil) betatigen.

10. Wahlschalter ,,Drehzahlvorwahl” (Bild 148/1)
auf ,,1” schalten und durch Betétigung des Ta-
sters ,,schnell’” (Bild 148/2) Maschine bis zur
max. Drehzahl hochfahren. Bei Komplikationen
sofort ,,Notaus” (Bild 148/Pfeil) betétigen.

11. Durch Betitigung des Tasters ,langsam”

(Bild 148/3) Maschine auf die gewiinschte Dreh-
zahl herunterfahren.

12. Wahlschalter ,,Drehzahlvorwahl’”’ auf ,,0”
schalten (Bild 149).

13. Maschine durch Betatigung des Tasters’
,,Maschine 0’ (Bild 149/2) ausschalten.

14. Vakuumpumpe ausschalten (Bild 149/1).

/

@,

5
2
£
3

O

Fuhter
Verpackungsma:

7

lasch.

Betrieb — Tippen Notaus

:

®

Netz

Maschine

sch K artonerma jsch v‘kuumpu"\pe

S

(.:p_
Oo

Drenzahl
vorwah!

Revoivertisch
schmierung

O
O O
L@

Bild 147 \_ J
hneil N \
2 &
langsam Maschine §
3 &
p.:k ’; s Km;“:":"m |Vakuumw"‘ﬂ¢o
Betrieb — Tippen  Notaus 2:’,:'.:::,‘,:;:" y?g’r‘::::‘l
o] }
O @
Maschine | A t | o
Bild 148 /
O 3
langsam Maschine |
Vuna:k "r:’wnch K,';“:":u% Vakuumpumoe
! ! 0 |
OO O ©
Betrieb - Tippen  Notaus :'ymmm h ?J::;:?l
OCOOW
Maschine | 0
O OO ©-
Bild 149

65

Maccrhimamfahrik REMTZ 2 HI CEFRS CAMRR

- MiinctarctralkRe 244

- AN Mhiccaldnrf 20




Urheberschutz: Filr diese fechnische Unfer-
lage behalten wir uns alle Rechte vor.

F1294.2

Betriebsanleitung

. A T
B BENHIL Operating-Instructions nge 8362
Instructions de Service Type
Instrucciones de Servicio Tipo 6.5
6.5 Einwickler einlegen l | I

Bild 150 Einwicklerlaufschema

1. Andriickscheibe von der Abrollachse ab-
schrauben (Bild 151), ggf. Papierhiilse von der
Abrollachse abziehen.

Bild 151

2. Einwicklerrolle (Bild 152) so auf die Abroll-
achse aufschieben, daR sich der Einwickler wie
in Bild 150 dargestellt abrollt.

Bild 162

—
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3. Einwickler auf Tastmarke rechtswinklig ab-
schneiden (Bild 153).

4. Andriickscheibe aufschrauben und Einwick-
lerrolle damit festsetzen.

5. Pendel (Bild 154/1) anheben und mit dem
Indexbolzen festsetzen.

6. Bei Maschinen mit Prégestation Sperrklinke
(Bild 155/1) zuriickdriicken, Gegenlager (Bild
155/2) und Niederhalter ilber der Fotozelle
(Bild 155/3) hochklappen.

HINWEIS

Missen die Typen der Prigevorrichtung ge-
wechselt werden, ist dieses vor dem Einlegen
des Einwicklers durchzufiihren (siehe hierzu
Abschnitt 6.11).

Bild 153

Bild 154

Bild 155
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7. Bei Maschinen mit Tintendrucker beidseitig
Klemmvorrichtung l6sen, Gestell mit den Um-
lenkrollen bis zum Anschlag herausziehen und
mit der Klemmvorrichtung festsetzen (Bild
156).

7.1 Sperrklinke (Bild 157/1) zuriickdricken und
Gegenlager des Tintendruckers (Bild 157/2)
hochklappen.

7.2 Sperrklinke (Bild 158/1) zuriickdriicken
und Niederhalter iiber der Fotozelle (Bild
158/2) hochklappen.

HINWEIS

Miissen die Typen des Tintendruckers gewech-
selt werden, ist dieses vor dem Einlegen des
Einwicklers durchzufiihren.

Bild 156

Bild 1568
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8. Vorzugwalzen durch Umlegen des Hebels
(Bild 159) anheben.

Bild 159

9. Maschine so lange am Handrad durchdrehen,

bis das bewegliche Schneidemesser (Bild 160/1)
gerade die oberste Stellung erreicht hat.

10. Einwickler zwischen der Pendelwalze und
den Umienkwalzen hindurchschieben (Bild 161).

Bild 160

Bild 161
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11. Einwickler an den Anschlag (Bild 162/Pfeil)
andriicken und unter den Vorzugwalzen hin-
durchschieben.

Bild 162

12. Einwickler so weit vorschieben, bis sich eine
Tastmarke im Lichtkegel der Fotozelle (Bild
163/1) befindet.

Bild 163

13. Vorzugwalzen durch Umlegen des Hebels
(Bild 164/1) wieder absenken.

Bild 164
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14. Alle Gegenlager und Niederhalter (Bild
165/1) so weit hochklappen, bis die Sperr-
klinke (Bild 165/2) einrastet.

Bei Maschinen mit Tintendrucker Gestell mit
den Umlenkrollen in unterster Stellung fest-
setzen.

Bild 165

15. Pendel (Bild 166/1) anheben, Indexbolzen
(Bild 166/2) herausziehen und Pendel langsam
ablassen.

Bild 166

16. Vakuumpumpe durch Betédtigung des Ta- / - \
sters ,,Vakuumpumpe 1’ einschalten (Bild 167). O

®
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O
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17. Wahlschalter ,,Betrieb-Tippen’’ auf ,, Tippen’’
schalten (Bild 168).

18. Durch gleichzeitiges Tippen der Taster ,,Ma-
schine 1’ (Bild 169) Maschine so lange laufen
lassen, bis ein Einwicklerstreifen abgeschnitten
ist.

19. Abgeschnittenen Einwicklerstreifen (Bild
170) herausnehmen.

HINWEIS

Zur Zentrierung des Einwicklers ist es ange-
bracht, vor Produktionsbeginn einige Hiillen
durch ,, Tippen’ herzustellen.

!

Fuhier
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O S

Bild 168
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6.6 Inbetriebnahme

1. Hauptschalter einschalten, die Kontrolleuchte
,,Netz’’ leuchtet auf.
(Bild

2. Druckluftzufuhr am Schieberventil

144/1) einschalten.

3. Maschine zur Sicherheit einige Takte am
Handrad in Pfeilrichtung durchdrehen (Bild 171);
dabei kontrollieren, ob alle Bewegungen sto-
rungsfrei ablaufen.

4. Codierung entsprechend einstellen siehe Ab-
schnitte 6.11, 6.12 oder 6.13.

6. Antrieb der Dosierung durch Umschalten des
Kupplungshebels ausschalten (Bild 172).

6. Einwickler einlegen siehe Abschnitt 6.5.

7. Brauchte kein Einwickler eingelegt zu werden,
Vakuumpumpe durch Betdtigung des Tasters
., Vakuumpumpe '’ {Bild 173) einschalten.

Bild 171

Bild 172
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8. Durch gleichzeitiges Tippen der Taster ,,Ma-
schine 1" (Bild 174) einige Hillen herstellen.
Hilllen aus den Zellen herausnehmen und die
Faltung der Hiillen sowie die Plazierung der Co-
dierung kontrollieren.

9. Produkt zufiihren.

Bei Maschinen mit DirektanschiuR mit Pos. 10
fortfahren, wenn der Ausgleichkolben (Bild
175/1) hochgekommen ist.

Bei Maschinen mit Schneckentrog Wahlschalter
,,Betrieb/Tippen’’ (Bild 176/1) auf ,, Tippen mit
Schnecken” schalten und Taster ,Tippen
Schnecken’” so lange betitigen (Bild 176), —

/‘
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— bis eine Butterwalze entstanden und der Aus-
gleichkolben (Bild 177/1) hochgekommen ist.

Bild 177

10. Antrieb der Dosierung am Kupplungshebel
einschalten (Bild 178).

HINWELS
Die Maschine ist dabei durch gleichzeitiges Tip-
pen der Tasten ,Maschine 1" so lange schritt-
weise laufen zu lassen, bis die Kupplung einge-
rastet ist.

Bild 178

11. Fiihler der Kartoniermaschine und der Ver- / e Nete \
packungsmaschine an den Wahlschaltern (Bild
179/1 + 2) einschaiten.

&

langsam Maschne |
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12. Wahlschalter ,,Betrieb-Tippen’ (Bild 180) \\
auf ,,Betrieb’’ schalten. / schell Netz

Bild 180
13. Maschine durch gleichzeitiges Betatigen der schnall
Taster ,,Maschine 1"’ einschalten (Bild 181).
fangsam
Betrieb — Tippen
Maschine |

14. Packchen vom Transportband nehmen und
Gewichtskontrolle durchfiihren (Bild 182).
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15. Zur Gewichtskorrektur Handrad (Bild 183/
rechts) entsprechend in ,+/—"" -Richtung ver-
drehen bzw. ,+/—'" -Taste im Bedienpult be-
tatigen (Bild 183/links).

16. Zum Hochfahren auf die vorgewéhite Dreh-
zah| Wahlschalter ,,Drehzahlvorwahl” (Bild 184)
auf ,,1’” schalten bzw. Taster ,,Drehzahivorwahl’’
betéatigen (Einstellen der vorgewédhlten Drehzahl
siehe Abschnitt 6.7).

HINWEIS

Bei Maschinen mit Kartonierer ist ein Hochfah-
ren nur bei eingekuppeitem Kartonierer mog-
lich.

17. Wahrend der Produktion der Maschine kann
die Packchenzah! pro Minute durch entsprechen-
des Betatigen der Taster ,schnell” bzw. ,lang-
sam’’ (Bild 185) verandert werden.

Bild 183
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6.7 Drehzahl vorwahlen O / @
6.7.1 Bei Ausfiilhrung mit Drucktaster Jangsam Moschine

1. Bei stillstehender Maschine die zuletzt vorge-
wahlte Drehzahl durch Betatigung des Tasters
,,Drehzahlvorwahi” (Bild 186) Iéschen.

HINWEIS

Der Zeiger der Anzeige {Packchen pro Minute)
(Bild 186/1) steigt bis zur zuletzt eingestellten
Pickchenzahl (Drehzahl x 2), féllt dann auf
,,0" ab.

2. Durch Betstigung des Tasters ,,schnell” (Bild
187) Zeiger der Anzeige (Packchen pro Minute)
(Bild 187/1) bis zur gewiinschten Péckchenzahl
pro Minute hochfahren, dann Taster loslassen.

3. Wird bei laufender Maschine der Taster
,,Drehzahlvorwahl’’ (Bild 187/2) betétigt, lauft
dle Maschine auf die eingestellte Drehzahl hoch.

6.7.2 Bei Ausfilhrung mit Wahlschalter

HINWEIS
Die Maschine muR laufen.

1. Wahischalter ,,Drehzahlvorwahl” (Bild 188/1)
auf ,,1’* schalten.

HINWEIS
Maschine lduft auf die zuletzt eingestelite Dreh-
zahl hoch.

2. Durch Betitigung der Taster ,schnell” bzw.
,langsam” (Bild 188) Maschine auf die ge-
wiinschte Drehzahl fahren.

HINWEIS

Beim Einschalten der Maschine in Stellung ,1”
der Drehzahlvorwah! lduft die Maschine auf die
eingestelite Drehzahl hoch.

Bild 186

Bild 187

Bild 188
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6.8 Produktionsende
1. Produktzufuhr stoppen.

2. Ausgleichkolben (Bild 189/1 bzw. 2) beob-
achten.

Bild 189
/_ schnetl Netz \
3. Beim Absinken des Kolbens Maschine durch O @
Betatigung des Tasters ,,Maschine 0" (Bild 190) o o
ausschalten. : aschine
Vup.:l‘:xhv:'vnudl K.lo‘l\‘:‘f‘:\lﬁﬁv Vakuumpumpe
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4. Wahlschaiter ,,Betrieb-Tippen’’ (Bild 191/1)
auf ,, Tippen” schalten und Maschine durch
gleichzeitiges Tippen der Taster ,Maschine 1”
(Bild 191/2) so lange laufen lassen, bis Péckchen
mit Untergewicht abgefiillt werden. ot Funter
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5. Antrieb der Dosierung durch Umschalten des
Kupplungshebels ausschalten (Bild 192).

6. Vakuumpumpe durch Betdtigung des Tasters
.,Vakuumpumpe 0’ ausschalten (Bild 193).

7. Pendel (Bild 194/1) anheben, mit dem Index-
bolzen festsetzen, Vorzugwalzen am Hebel
(Bild 194/2) &ffnen, Einwickler herausziehen
und aufrollen.

7.1 Indexbolzen herausziehen, Pendel ablassen,
Einwicklerrolle ausbauen und entsprechend
lagern siehe Abschnitt 6.19.

Bild 192

Bild 193

Bild 194
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8. Bei Maschinen mit Tintendrucker Sperrklin-
ke (Bild 195/1) zurickdriicken und Gegeniager
(Bild 195/2) des Tintendruckers hochschwen-
ken,

Bild 195

8.1 Sperrstiick (Bild 196/1) so verdrehen, daR
die flache Stelle (Blid 196/2) zur Farbpatrone
(Bild 196/3) weist. '

8.2 Farbpatrone aus dem Gehéduse herausziehen.

Bild 196
8.3 Farbpatrone (Bild 197/1) mit dem Einfarb-
kissen nach unten weisend in den mit Verdin-
nung gefiillten Aufbewahrungsbehélter (Bild

197/2) stellen und Behilter mit Deckel (Bild
197/3) verschlieRen.

HINWEIS
Die Verdinnung im Aufbewahrungsbehélter
darf nicht iiber dem Lochblech stehen.

9. Maschine durch Tippen so lange laufen lassen,
bis sich keine Hiillen mehr in den Zellen befin-
den.

10. Bei Maschinen mit Direktanschlul Schiebe-
ventil der Druckluftzufuhr schlieBen.

11. Maschine reinigen siehe Abschnitt 6.9.
12. Hauptschalter ausschalten. Bild 197
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6.9 Reinigung

ACHTUNG

Alle Dosierteile nur in klarem, heiBem Wasser
ohne Reinigungsmittel reinigen, da sonst die Ge-
fahr einer Maschinenblockierung besteht bzw.
Gewichtsfehler auftreten kénnen.

1. Dosierung durch Umschalten des Kupplungs-
hebels (Bild 198/1) in ,,0"-Stellung ausschal-
ten.

2. Arbeitsgénge 2.1...2.9 sind nur bei Maschinen
mit Schneckentrog durchzufiihren.

2.1 Durch Betdtigung des Tasters Riickwarts-
lauf der Schnecken (Bild 199) Schnecken so
lange laufen lassen, bis das Produkt aus dem
vorderen Trograum heraus ist.

2.2 Zwischenblech (Bild 200/1) abnehmen.

Bild 198

Bild 199

" Bild 200
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2.3 Sechskantmuttern der Trogbefestigung zum
Dosiergehause 16sen (Bild 201).

2.4 Vordere Schwenkschrauben
Pfeile) 16sen und nach unten schwenken.

2.5 Hintere Schwenkschraube {6sen (Bild 203)
und nach unten schwenken.

Bild 201

(Bild 202/

Bild 202

Bild 203
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2.6 Schneckentrogoberteil hochklappen und
Produktreste herausnehmen.

2.7 Indexstift (Bild 204/1) herausziehen und
durch Zuriicklegen der Hebel (Bild 204/2) An-
trieb der Schnecken auskuppein.

Bild 204

Einbauhinweis:

Die Markierungen der Schnecken und Mitneh-
mer (Bild 205/Pfeile) miissen nach dem Ein-
kuppeln gegeniiberstehen.

Bild 205

2.8 Schnecken aus dem Gehiuse herausnehmen.

Einbauhinweis:

Durch Betéatigung des Tasters ,,Schnecken Vor-
bzw. Riicklauf’ Mitnehmer so lange drehen
lassen, bis sich die Markierungen ,,|1 + Il (Bild
206) oben befinden.

Bild 206
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Schnecken entsprechend den Markierungen

.|+ 11" (Bilder 206/207) in den Schnecken-
trog einsetzen.

Auf richtigen Sitz und guten Zustand der
Schneckentrogdichtung achten.

2.9 Sechskantmuttern lésen (Bild 208), Aus-
gleichzylinder verdrehen, aus dem Zwischenge-
h3use herausziehen und reinigen.

Einbauhinweis:
Dichtring (Bild 209/1) des Kolbens priifen, ggf.

neuen verwenden.

Kolben mit Produkt einstreichen und in das Do-
siergehduse einsetzen.

Bild 207

Bild 208

Bild 209
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3. Sicherungsblech (Bild 210/1) umlegen, Bol-
zen (Bild 210/2) und Exzenter (Bild 210/3)
herausziehen.

Einbauhinweis:
Exzenter so einbauen, daR der Zentrierstift (Bild
211/1) in die Bohrung des Hebels eingreift.

4, Sicherungsblech (Bild 212/1) umlegen, Ab-
scherbolzen (Bild 212/2) herausziehen, Gabel
(Bild 212/3) zuriickschwenken und rechten
Kolben (Bild 212/4) festhalten.

Bild 210

Bild 211

Bild 212
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5. Rechten Kolben herausziehen, Sicherungs-
stift (Bild 213/1) ziehen und linken Kolben aus
den Drehzylindern herausziehen (Bild 213).

Einbauhinweis:
Dichtringe (Bild 214/1) der Dosierkolben pri-
fen, ggf. neue verwenden.

Schmiernippel (Bild 214/2) abschmieren, Do-
sierkolben mit Produkt einstreichen und in den
Drehzylinder einsetzen.

Linken Kolben so einsetzen, daR der Anschlag
(Bild 214/3) zum Sicherungsstift weist.

6. Sechskantmuttern (Bild 215/1) abschrauben,
Brillendeckel (Bild 215/2) abnehmen.

Bild 213

Bild 214

Bild 215

&
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7. Sicherung (Bild 216/1) des rechten Drehzy-
linders herausnehmen (Bild 216).

8. Linken Drehzylinder in gleicher Weise aus-
bauen.

Bild 216

Einbauhinweis:

Zahnrad (Bild 217/1) so weit von Hand drehen,
bis die Markierungen (Bild 217/2) nach oben
weisen.

AuRere Lauffliche, innere Anlauffliche sowie
die innere Lauffliche der Dosiergehduse mit
Produkt einstreichen und Drehzylinder einzein
einsetzen.

Linken Drehzylinder (Zylinder mit drei markier-
ten Zahnen) so einsetzen, daR sich die Markie-
rung (Bild 217/3) zwischen den Markierungen
(Bild 217/2) befindet, Sicherung (Bild 217/4)
umlegen.

Bild 217
Rechten Drehzylinder so einsetzen, dall sich die
Markierung (Bild 217/6) zwischen den Markie-
rungen (Bild 217/5) befindet, Sicherung (Bild
217/7) umlegen.

9. Befestigungsschrauben der Deckel (Bild 218/1)
herausschrauben, Deckel und Kunststoffdeckel
abnehmen.

Bild 218
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Einbauhinweis:
Dichtringe (Bild 219/Pfeil) priifen, ggf. neue ver-
wenden.

10. Sechskantmutter (Bild 220/1) abschrauben,
Briicke (Bild 220/2) abnehmen.

Einbauhinweis:
Briicke so einsetzen, daf sie hinten auf dem Hal-
ter (Bild 220/Pfeil) aufliegt.

11. Sechskantmuttern {Bild 221/1) der Klemm-
leiste |6sen, Mundstiicke herausziehen.

Bild 219

Bild 220

Bild 221
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Einbauhinweis:
Bolzen (Bild 222/1) einfetten.

Bei Butterverpackung AuRenflachen der Mund-
stiicke und Schneidebiigel (Bild 222/Pfeile) nach
der Reinigung mit P3 préparieren (siehe hierzu
auch Abschnitt 6.10).

Mundstiicke so einsetzen, daR der Bolzen (Bild
223/1) in den Gleitstein (Bild 223/2) eingreift.

Mundstiickplatte etwas vor und zuriick bewegen,
bis die Zentierung (Bild 222/2) einrastet.

12. Die Arbeitsgange 12.1...12.6 sind nur bei
Maschinen mit DirektanschluR durchzufiihren.

12.1 Schnelitrennkupplung (Bild 224/1) vom
Anschluf des pneumatischen Zylinders trennen.

Bild 222

Bild 223

Bild 224
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12.2 Sechskantmuttern des pneumatischen Zy-
linders abschrauben (225), Zylinder abnehmen.

Einbauhinweis:
Pneumatischen Zylinder so aufsetzen, dal3 der
AnschluB auf der rechten Maschinenseite ist.

12.3 Rindelschrauben der Klemmstiicke 16sen
(Bild 226).

12.4 Klemmstiicke um 90 Grad verdrehen
(Bild 227).

Bild 225

Bild 226

Bild 227
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12.5 Kolben aus dem Vorratszylinder heraus-
nehmen (Bild 228) und reinigen.

Bild 228
Einbauhinweis:
Dichtring (Bild 229/2) priifen, ggf. auswechseln.
Kolben (Bild 229/1) mit Produkt einstreichen.
12.6 Produktzulauf- und -riicklaufleitung vom

Dosier- bzw. Ausgleichgehduse abbauen und se-
parat reinigen.

Bild 229

13. Revolvertisch abdecken und Dosiergehause reinigen.
14. Alle ausgebauten Dosi%ile reinigen.
ACHTUNG

Einmal wéchentlich nach der Reinigung Zellen ausbauen, reinigen und Fihrungen eindlen sieh
schnitt 6.18.

Der Zusammenbau erfolgt nach umgekehrter Reihenfolge.

|

b

1
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6.10 Praparierung bei Butterverpackung

Nach der Reinigung sind die AuRenfldchen der
Mundstiicke {Bild 230/Pfeile} und die Schneide-
biigel (Bild 230/1) mit P3 zu praparieren.

Bild 230

Bei Maschinen mit Schneckentrog Trogeinwurf
(Bild 231) nebst darunterliegendem sichtbaren
Schneckenbett, Foérderschnecken, Abschneide-
biigel sowie 6ufleren unteren Mundstiickrand
griindlich hei spiilen und dann durch allseitiges
Aufbiirsten einer HeiBldésung von P3 zinnfest
(oder ahnliche Mittel) im Verhéltnis 1:10
(z.B. 1/4 kg P3z in 2 1/2 Liter Wasser gel&st)
praparieren. Die Lauge kann mehrmals ver-
wendet werden.

Bild 231

Vermeiden, dafl die HeiRlésung in die Zylinderlagerung gelangt, da sonst der Fettfiim fiir den Zylinder
zerstdort wird. Préparierte Teile mindestens 10 Minuten antrocknen lassen und kalt splilen, damit die
unsichtbare Préparierschicht wieder Wasser aufnimmt und die Temperatur der Teile unter der Waren-
temperatur liegt.

HINWEIS
Handberiihrung préparierter Flachen vermeiden!

ACHTUNG
Nie priparieren: |

\
geschlossenen vorderen Trograum, Abfillgehduse, Dosierzylinder, Dosierkolben, Ausglelchkolben
Abfiillhahn, Schieberplatte und Mundstiickinnenseite. |
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6.11 Typen in die Pragestation einsetzen
1. Sperrklinke (Bild 232/1) zuriickdriicken und

Gegenlager der Pragestation (Bild 232/2) hoch-
klappen.

Bild 232

2. Sperrstift (Bild 233/1) mit Schraubendreher
herunterdriicken und um 90 Grad verdrehen.

HINWEIS
Die Haltesperre bleibt im Typenhalter versenkt.

3. Typen mit einer Pinzette aus den Typenhal-
tern herausnehmen.

Bild 233

4. Neue Typen mit entsprechenden Leertypen
einsetzen (Bild 234).

5. Sperrstift um 90 Grad verdrehen und hoch-
kommen lassen.

Bild 234
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6.12 Tintendrucker betriebsbereit machen

1. Sperrklinke (Bild 235/1) zuriickdriicken und
Gegenlager (Bild 235/2) des Tintendruckers
hochklappen.

2. Druckplatte mit den alten Gummitypen aus
dem Typentréger herausziehen (Bild 236).

3. Gummitypen (Bild 237/1) von der Druck-
platte (Bild 237/2) abziehen und Klebeflache
der Druckplatte mit Verdiinnung reinigen.

4. Entsprechende Gummitypen ausschneiden,
Papier abziehen und mittig auf die Druckplatte
aufkleben.

5. Druckplatte mit den neuen Gummitypen so
weit in den Typentrager einschieben, bis die
Platte arretiert ist (Bild 236).

Bild 235

Bild 236

X

Bild 237
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6. Farbpatronen aus dem Aufbewahrungsbe-
hilter herausnehmen (Bild 238).

7. Zum Einfarben VerschluB (Bild 239/1) der
Farbpatrone herausschrauben und Filzeinsédtze
(Bild 239/3) der Farbpatrone mit Tinte trdnken.

HINWEIS
Bei nachlassender Saugfihigkeit Filzeinsdtze

auswechseln.

8. Dichtring (Bild 239/2) priifen, ggf. neuen ver-
wenden und VerschluR wieder einschrauben.

9. Getrankte Farbpatrone so in das Gehéduse ein-
setzen, daR der Stift in die Aussparung eingreift
(Bild 240/Pfeil).

Bild 238

Bild 239

Bild 240
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10. Sperrstiick so weit verdrehen, bis es einrastet
(Bild 241).

11. Das Einstellen des Einférbdrucks erfolgt
nach Inbetriebnahme des Tintendruckers an der
Rindelschraube (Bild 24 1/Pfeil).

Rechtsdrehung = Druckerhéhung

Linksdrehung = Druckminderung

6.13 Stanz-/Stechperforierung einstellen
Stanz-/Stechperforierung durch entsprechendes
Verstellen des Typenrings mit dem Stellhebel
einstellen.

Im Einwickler werden die Zahlen eingestochen,
die sich mit dem Pfeil (Bild 242) auf gleicher
Hohe befinden.

——

Bild 241

Bild 242
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6.14 Unterschiedliches Abfiillgewicht der
Dosierkolben ausgleichen

1. Klemmschraube (Bild 243/1) 16sen.

2. Aufnahme (Bild 243/2) des Exzenters ent-
sprechend verdrehen und Klemmschraube wie-
der festziehen.

3. Produkt abfiillen, Pakete wiegen, ggf. Ein-
stellvorgang wiederholen.

6.15 Druckfeder des Ausgleichkolbens
auswechseln

HINWEIS
Nur bei Ausfilhrungsform mit Ausgleichkolben.

1. Ausgleichkolben ausbauen.

2. Stiftschraube (Bild 244/1) einige Umdrehun-
gen ldsen, Kegelstift (Bild 244/2) austreiben und
Stellring (Bild 244/3) sowie Glocke (Bild 244/4)
abnehmen.

3. Druckfeder (Bild 245/2) von der Kolbenstan-
ge abziehen.

Einbauhinweis:
Druckfeder auf das Federlager (Bild 245/1) des
Kolbens aufsetzen.

HINWEIS

Befand sich der Kolben wahrend der Produktion
immer am oberen Anschlag, ist eine Feder mit
groRerem Drahtdurchmesser, befand sich der
Kolben immer am unteren Anschlag, ist eine Fe-
der mit kleinerem Drahtdurchmesser einzuset-
zen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 243

Bild 244

Bild 245
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6.16 Einwicklerrolle einjustieren

1. Kontervorrichtung (Bild 246/1) lésen und
Einwicklerrolle bei laufender Maschine durch
entsprechendes Verdrehen des Sterngriffs —

Bild 246

— in eine Position bringen, in der der abgezogene
Einwickler {ohne Falten zu werfen) am Anschlag
(Bild 247/Pfeil) anliegt.

2. Kontervorrichtung festziehen.

Bild 247

6.17 Hiillenabstreifer einstellen

Die Hiillenabstreifer (Bild 248/1) sind richtig
eingestellt, wenn sie sich bei Tiefststellung der
Hiillenstempel ca. 1 mm iber der Hillenober-
kante befinden.

Zum Einstellen Befestigungsschraube (Bild
248/2) |dsen, Hiillenabstreifer entsprechend
versetzen, Befestigungsschraube wieder fest-
ziehen.

Bild 248
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rungen einolen

1. Sperre (Bild 249/1) des PreRstempels zuriick-
ziehen und Ausleger (Bild 249/2) hochschwen-

ken.

2. Schutzscheibe (Bild 249/3) der Faltstation

hochstellen.

3. Sperrbolzen (Bild 250/1) ziehen und Zelle
(Bild 250/2) komplett aus dem Revolvertisch

herausnehmen.

4. Schutzscheibe der Faltung schlieRen.

5. Maschine durch Tippen der Taster ,,Maschine
' (Bild 251) so lange laufen lassen, bis die
niachste Zelle auf Station steht.

6. Pos. 2...5 so oft wiederholen, bis alle Zellen

ausgebaut sind.

Bild 249

Bild 250

Betriebsanleitung T
N BENHIL Operating-Instructions nge 8362
\J Instructions de Service Type
pommaon Instrucciones de Servicio Tipo 6.18
6.18 Zellen ausbauen, reinigen und Fiih-

Bild 251
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7. Zellen sowie Zellenbdden reinigen und Fiih-
rungen (Bild 252/Pfeile) eindlen (Schmierstoff
siehe Abschnitt 1.2).

Bild 252

8. Schutzscheibe der Faltstation offnen.

9. Entsprechende Zelle mit der gleichen Kenn-
zeichnungsnummer wie die Aufnahme des Re-
volvertisches vor der Kalibrierstation (Bild 253/
Pfeil) in die Aufnahme einsetzen.

10. Schutzscheibe der Faltstation schliefRen.

11. Revolvertisch durch Tippen bis zur nachsten
Station fahren.

12. Pos. 8...11 so oft durchfiithren, bis alle Zellen
eingesetzt sind.

Bild 253

13. Sperrbolzen hineindricken (Bild 254) und
Ausleger abschwenken.

Bild 254
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6.19 Lagerung und Behandlung der Einwicklerrollen
HINWEIS

Das Einwicklermaterial muRR sauber und keimfrei gelagert werden. Zur einwandfreien Lagerung sind
folgene Punkte zu beachten.

1. Die Temperatur der Lagerrdume soll zwischen 10° und 20° C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit
von etwa 65...70 % gehalten werden. Zu trockene Raume bewirken spriode, zu nasse Rdume feuchte
Einwickler. Beides fiihrt zu Stérungen. Aullerdem begiinstigen feuchte Einwickler das Wachstum von
Schimmel, Hefen und Kleinlebewesen, wodurch das Verpackungsgut infiziert und unbrauchbar werden
kann,

2. Rollen diirfen niemals unmittelbar auf dem blanken Boden des Lagerraums liegen sonders sind der-
art auf Lattenrosten zu lagern, dafl zwischen Boden und Rollen ein Abstand von mindestens 10 cm be-
steht.

3. Rollen stets aufrecht stellen und gegen Umfallen sichern, um ein Flachdriicken zu vermeiden. Flach-
gedriickte und eingestofene Rollen geben immer Anlall zu Stérungen beim Ablauf.

4, Rollen in Lagerrdumen vor direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

5. Die Kontrolle der notwendigen Temperatur und Luftfeuchtigkeit kann durch ein Hygrometer oder
ein dhnliches, einfaches Registriergeradt erfolgen. Nach Mdglichkeit ist fiir die Lagerung von Einwickler-
rollen ein eigener Raum bereitzustellen.

6.20 Andriickrollen des Faltkastens ein-
bzw. ausschalten

in Bild 255 sind die Andriickrollen {Bild 255/1)
in eingeschalteter Stellung zur Verarbeitung von
Einwickler aus Pergament dargestellt.

Zur Verarbeitung von Einwickler aus Folie sind
die Andrickrolien durch Driicken des Gestanges
nach unten auszuschalten (Bild 255).

Bild 255
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eemm— Instrucciones de Servicio Tipo 6.21
6.21 Anderung der proportionalen Leistung der Férderschnecken
HINWEIS

Nur bei Ausfilhrungsform mit Schneckentrog.

Die Anderung der Leistung erfolgt durch das Versetzen der Reiter fiir die minimale bzw. maximale

Drehzahl des Antriebsmotors.

Leistung der F6rderschnecken einstelien

1. Tiir des Schneckenantriebs 6ffnen.

2. Befestigungsschraube des Reiters ,,Drehzahl min.” (Bild 256/1) l6sen, Reiter in der Fihrung ver-

schieben und an einer hoheren Kennziffer (Bild 256/2) wieder festschrauben.

3. Befestigungsschraube des Reiters ,,Drehzahl max.” (Bild 256/3) l6sen, Reiter in der Filhrung ver-
schieben und an einer kleineren Kennziffer festschrauben.

Bild 256
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Betriebsanleitung
BENHIL Operating-Instructions %Se 8362
Instructions de Service Type
ot an Instrucciones de Servicio Tipo 7
7 Reparatur
ACHTUNG

Bei allen Reparaturarbeiten, wozu die Masschine nicht unbedingt eingeschaltet sein muB, ist die Ma-
schine von jeglicher Energiezufuhr zu trennen. Hauptschalter ausschalten und pneumatische Anlage
drucklos machen.

Zusatzlich ist ein Schild mit der Aufschrift ,,An dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschalten” am
Hauptschalter anzubringen.

Bei Reparaturen an der elektrischen Anlage siehe Schaltplan im Schaltkasten.

7.1 Abscherboizen im Drehzylinderan-
trieb auswechseln

1. Deckel auf der Vorderseite des Dosiergehdu-
ses abbauen.

2. Sechskantschraube (Bild 257/1) herausschrau-
ben, Halteblech (Bild 257/2) abnehmen.

3. Vorderen und hinteren Teil (Bild 257/3 + 4)
des abgescherten Bolzens herausziehen, dazu
ggf. Antrieb der Drehzylinder verdrehen.

Bild 257 | |

4. Antrieb der Drehzylinder so verdrehen, dal}
die Bohrungen fluchten und der neue Abscher-
bolzen (Bild 258/1) eingesetzt werden kann.

5. Linke Antriebshilfte (Bild 258/2) an die
rechte andriicken, Halteblech einsetzen und
festschrauben.

6. Dichtung des Deckels priifen, ggf. neue ver-
wenden.

HINWEIS
Ursache des Abscherens suchen und beheben.

7. Deckel wieder anbauen.

Bild 258
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Betriebsanleitung T
B BENHIL Operating-Instructions nge 8362
\J Instructions de Service Type
oo Instrucciones de Servicio Tipo 7.2

7.2 Langsschneidemesser auswechseln

VORSICHT
Beim Aus- und Einbau des Zackenmessers be-
steht erhdhte Verletzungsgefahr.

1. Position des Messerhalters (Bild 259/1) zur
Halteplatte (Bild 259/2) kennzeichnen.

2. Befestigungsschrauben (Bild 260/1) des Mes-
serhalters herausschrauben, Messerhalter abneh-
men.

Einbauhinweis:
Messerhalter entsprechend der Kennzeichnung
einbauen.

3. Sechskantschrauben (Bild 261/1) I&sen,
Sicherungsblech (Bild 261/2) zuriickschieben
und Bolzen {Bild 261/3) austreiben.

4, Zackenmesser und beide Halteschienen aus
dem Messerhalter herausnehmen.

Bild 259

Bild 260

Bild 261
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Betriebsanleitung
Operating-Instructions
Instructions de Service

Instrucciones de Servicio

Typ 8362
Type
Type
Tipo 7.2

Einbauhinweis:

Eine Halteschiene so einsetzen, daR die Anschré-
gung (Bild 262/Pfeil) zum Sicherungsblech
weist.

Halteschiene gegen den Federdruck nach unten
driicken und Bolzen bis zur AuRenkante der Hal-
teschiene einschieben (Bild 262).

Zackenmesser und zweite Halteschiene so ein-
setzen, daR die Anschragung vom Messer weg-
weist.

Zackenmesser so weit anheben (Bild 263), bis
die Bohrungen fluchten, dann Bolzen weiter
eindriicken.

Die zuletzt eingesetzte Halteschiene etwas her-
unterdriicken und Bolzen vollstandig eintreiben.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 262

Bild 263
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Wurde das komplette Schneidemesser ausgewechselt, nach dem Einbau Einstellung priifen.

g4l +

Bild 264

Bild 264 zeigt die richtige Stellung des Ober-
(Bild 264/2) und Untermessers (Bild 264/1)
nach dem Schnitt.

Die Schneidekante des Untermessers muR sich in
Hochststellung auf der einen Seite 1T mm iber
der Schneidekante des Obermessers befinden
und auf der anderen Seite 0,2 mm abstehen (sie-
he hierzu Bild 264).

In unterster Stellung des Untermessers muR die
Schneidekante auf der gesamten Breite freigege-
ben sein.

Zum Einstellen der Gehrung (MaR = 0,25 mm)
Sechskantmutter (Bild 265/1) und beidseitig Ge-
genmuttern (Bild 265/2) lésen. Durch entspre-
chendes beidseitiges Verdrehen der Einstell-
schrauben (Bild 265/3) GehrungsmaR einstellen.
Gegenmuttern und Sechskantmuttern wieder
festziehen. Einstellung priifen, ggf. berichtigen.

1. Maschine so lange am Handrad in Pfeilrich-
tung drehen, bis der Messerhalter (Bild 266/1)
die hochste Stellung erreicht hat.

2. Beidseitig Befestigungsschrauben (Bild 266/2)
des unteren Messerhalters herausschrauben, Mes-
serhalter abnehmen.

Bild 265

Bild 266

Betriebsanleitung T
B BENHIL Operating-Instructions nge 83a2
\J Instructions de Service Type
m—— Instrucciones de Servicio Tipo 7.3
7.3 Querschneidemesser drehen bzw. auswechseln
HINWEIS .
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Betriebsanleitung

" Operating-Instructions
§ BENHIL Instructions de Service
Instrucciones de Servicio

JAGENBERG GAVE

Typ
Type

Tipo

8362

- HINWEIS

3. Unteres Schneidemesser herausnehmen.

Ist die zweite Schneide des oberen Messers noch
nicht benutzt, Messer drehen und wieder ein-
bauen.

Einbauhinweis:

Unteres Messer so einbauen, daR die Schneide-
kante (Bild 267/Pfeil) nach oben weist und
beidseitig der Zentrierstift (Bild 267/1) in die
Bohrung (Bild 267/2) eingreift.

Bild 267

4. Zum kompletten Auswechseln der Schneide-
messer Gegenmuttern (Bild 268/1) und Sechs-
kantmuttern (Bild 268/2) unter Gegenhalten
des Federbolzens abschrauben, Unterlagscheiben
und Druckfedern abnehmen.

Bild 268

6. Oberes Schneidemesser herausziehen (Bild
269) und Federbolzen (Bild 269/1) ausbauen.

HINWEIS
Ein sachgemiRes Scharfen der Messer ist nur ma-
schinell moglich.

Das Schleifen der Messer durch BENHIL oder

Werkstatt durchfilhren lassen (Schleifwinkel
siehe Bild 264).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 269
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Betriebsanleitung T
# BENHIL Operating-Instructions nge 8362
Instructions de Service Type
oem—— Instrucciones de Servicio Tipo 8
8 Storungen

Fehlpackungen bzw. formschlechte Pakete

Die haufigste Fehlerquelle liegt in der falschen
Einstellung des Zellenhochhebers. Fehlpackun-
gen und formschlechte Pakete sind die Folge.
Eine Nachregulierung ist bei Anderung des Vo-
lumens immer erforderlich.

Bild 270 zeigt die richtige Fillung der Verpak-
kungshille vor Beginn der Faltung.

Bild 271 zeigt eine pyramidenformige Fillung.

Ursache:
Mundstiickabstand zum Zellenboden
Hochststellung zu grof3.

ist in

Beseitigung des Fehlers:
Handrad (Bild 66/3) des Zellenhochhebers in
Pfeilrichtung ,,niedriges Paket” drehen.

Bild 272 zeigt eine muldenformige Fillung. Pa-
kete werden aus dem Zellentisch gezogen.

Ursache:
Mundstiickabstand zum Zellenboden in Héchst-

stellung zu klein.

Beseitigung des Fehlers:
Handrad (Bild 66/3) des Zellenhochhebers in
Pfeilrichtung ,,hohes Paket’ drehen.

Bild 270

Bild 271

Bild 272

Fi12942
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Betriebsanleitung Typ 8362
Operating-Instructions Type
B BENHIL Instructions de Service Type
oo Instrucciones de Servicio Tipo 8.1
8.1 Stérungstabelle
Stérung mogliche Ursache Abhilfe

Maschine |33t sich nicht
einschalten

Maschine schaltet sich wahrend

der Produktion ab

Am Einwicklerapparat

Einwicklervorzugstdrungen

St6rungen beim Einwickler-
querschneiden

Stérungen beim Einwickler-
langsschneiden

Schutzscheibe der Sicher-
heitseinrichtungen ge6ffnet
(siehe Abschnitte 4.20...4.23)

Endschalter defekt

Notausschalter ist gedriickt

Fihler der Kontrollstation

melden , keine Hiille einge-
setzt” (siehe Abschnitt 3.2,
2. Takt)

Einwicklerrolle ist aufge-
braucht

Abscherbolzen Antrieb Dreh-
zylinder (Bild 64/1) abge-
schert (genaue Feststellung
siehe Abschnitt 8.2)

Einwicklerrolle nicht richtig
einjustiert

Einwicklerreste unter dem
Niederhalter vor dem Quer-
schneidemesser

Einwickler falsch gelagert

Querschneidemesser ist
stumpf

Querschneidemesser ist
falsch eingestellt

Langsschneidemesser ist
stumpf

Gummischniire in den Halte-
schienen verschlissen

Storung an der Vakuumzu-
fuhr bzw. Entliiftung

Schutzscheibe schlieRen

Endschalter priifen, ggf. auswech-
seln

Notausschalter herausziehen

Kupplung der Dosierung ausschal-
ten, Maschine so lange tippen, bis
die leeren Zellen die Abfiillstation
passiert haben und der Abfiillsta-
tion wieder Hiillen vorliegen
Kupplung wieder einschalten

Neue Einwicklerrolle einlegen (sie-
he Abschnitt 6.5)

Neuen Abscherbolzen einbauen
(siehe Abschnitt 7.1)

Einwicklerrolle einjustieren (siehe
Abschnitt 6.10)

Einwicklerreste entfernen (siehe
Abschnitt 8.3)

Einwicklerlagerung andern (siehe
Abschnitt 6.19) ‘

Querschneidemesser drehen, g‘ f.
auswechseln (siche Abschnitt 7,3)

. . |
Querschneidemesser einstellen

{siehe Abschnitt 7.3) |

Langsschneidemesser auswechséln
(siehe Abschnitt 7.2) !

Gummis auswechseln

Stérung beheben
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Betriebsanleitung Typ 8362
B BENHIL Operating-Instructions Type
\J Instructions de Service Type i
Instrucciones de Servicio Tipo 8.1
Stérung mogliche Ursache Abhilfe

Hillen werden in der Ein-
wicklerstation vom Hiillen-
stempel wieder herausgezogen

Hiillen mit verschieden hohen
Seitenwéanden

An der Abfiilistation

Hillen bleiben in der Abfiili-
station am Mundstiick kleben

Fehipackungen bzw. form-
schlechte Pakete

Gewichtsschwankungen
(bei Schneckentrog)

(bei federbelastetem Ausgleich-
kolben)

Mundstiick bei Butterver-
packung zu sehr mit Produkt
verschmiert

Gewichtsunterschied zwischen
zwei Paketen einer Zelle

An der Faltstation

Faltung nicht in Ordnung

Hillenstempel mit Produkt
verschmiert

Hillenabstreifer falsch einge-
stellt

Stérung an der Vakuumzu-
fuhr bzw. Entliifftung

Stérung an der Vakuumzu-
fuhr oder Entliiftung, am
Hiillenstempel oder Hoch-
heber des Langsschneide-
messers

Mundstﬁck mit Produkt ver-
schmiert

Zellenhochheber falsch ein-
gestellt (siehe Abschnitt 8)

falsche Schneckeniiber-
setzung

Schnecken und hinterer
Schneckenraum nicht
prapariert

falsche Feder im Ausgleich-
kolben

Mundstick und Schneide-
biigel nicht ausreichend mit
P3 prapariert

Unterschiedliches Abfiill-
gewicht der beiden Do-
sierkolben

Zellenbodenhochheber
falsch eingestellt

Hiillenstempel reinigen

Hilllenabstreifer einstellen (siéhe
Abschnitt 6.17)

Stérung beheben

Storung beheben

Mundstiick reinigen

Zellenhochheber am Handrad
(Bild 66/3) einstellen

Ubersetzung dndern

|
Schnecken und hinteren Schmlk-
kenraum mit P3 praparieren j

Stirkere bzw. schwéchere Feder
einbauen (siehe Abschnitt 6.15)

Mundstiick und Schneidebiigel mit
P3 praparieren (sieche Abschnitt
6.10)

Unterschiedliches Abfiillgewicrt
der Dosierkolben ausgleichen (sie-
he Abschnitt 6.14) ‘

.)
Zellenbodenhochheber am Hand-
rad (Bild 66/4) einstellen
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\J Instructions de Service Type
Instrucciones de Servicio Tipo 8.1
Stérung mégliche Ursache Abhilfe

An der Kalibrierstation

Pressung der Packchen nicht
in Ordnung

Paket wird vom PreRRstempel
aus der Zelle herausgezogen

Eintauchtiefe des Prel3-
stempels falsch eingestelit

PreBstempel verklebt

Eintauchtiefe am Handrad (Bild
65/4) einstellen

Pref3stempel reinigen
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Betriebsanleitung T
B BENHIL Operating-Instructions nge 8362
Instructions de Service Type
pemm— Instrucciones de Servicio Tipo 8.2
8.2 Abscherbolzen Antrieb Drehzylinder 4 schnel Netz \
e O &

Die Wahlschalter des Bedienpults miissen wie in
Bild 273 dargestellt geschaltet werden.

L3Rt sich jetzt beim Versuch des Einschaltens
die Maschine nur tippen —

— und die Drehzylinder (Bild 274/Pfeile) drehen
sich bei eingeschalteter Dosierung nicht mit, ist
der Bolzen im Antrieb der Drehzylinder abge-
schert.

8.3 Einwicklerreste vor dem Querschnei-
demesser entfernen

1. Randelschrauben (Bild 275/1) des Niederhal-
ters (Bild 275/2) herausschrauben, Niederhalter
abnehmen.

2. Einwicklerreste entfernen.

3. Niederhalter wieder einbauen.

¥
%
3

O

Fuhier

Q

<z

Betrieb - Tippen

v,

Maschine |

®

\

Vetpackungwnasch Kartonmermasch

Maschine |
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Fuhle: Vakuumpumpe

@_
Oo

<

Notaus

O

0 Abtransport |
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O
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O
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-Bild 273

Bild 274

Bild 275
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BENHIL
o

JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/0.1

Position
Reference . . ‘ . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Klebefolienspender |Adhesive foil Dispensateur de
dispenser feuille adhésive
2 Hebel Lever Levier
3 Perforieraggregat Perforating unit Groupe de perfora-
tion
4 Luftzylinder Air cylinder Cylindre a air
5 Digitalanzeige Digital indication |Affichage numérique
6 Schalttafel Switch panel Panneau de distri-
bution
7 Motor Motor Moteur
8 Olpumpe 0il pump Pompe a huile
9 Behilter fiir 01 0il reservoir Réservoir pour
huile
10 Vakuumpumpe Vacuum pump Pompe a vide
11 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible a
vide
12 blfilter 0il filter Filtre d'huile
13 Wartungseinheit Maintenance unit Unité d'entretien
14 Wartungseinheit Maintenance unit Unité d'entretien
15 Abrollachse Unwind shaft Arbre de déroule-
ment
16 Schalter Switch Interrupteur
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H BENHIL Fig. 8362/0.2
Position
Re’%i:éfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Ausgleichskolben Compensating piston |Piston compensateur
2 Dosiergehé&duse Dosing housing Boitier de dosage
3 Achse Ax]le Axe
4 Traverse Crossbar Traverse
5 Luftzylinder Air cylinder Cylindre & air
6 Sick-Gerit Sick unit Appareil 3& moulures
7 Kurve Cam Came
8 Hebel Lever Levier
9 Zugstange, vollst. |Pullrod, comﬁlete Tirant, compl.
10 Walze Roll Rouleau
11 Schalter Switch Interrupteur
12 Ventil Valve Soupape
13 Luftzylinder Air cylinder Cylindre & air
14 Bremsbacke Brake jaw Ma&choire de frein
15 Bremsscheibe Brake disk Disque & frein
16 Bremshebel Brake lever Levier du frein
17 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
18 Ventil Valve Soupape
19 Behilter Reservoir Réservoir
20 Spaltfilter Edge filter Filtre de bord
21 Motor Motor Moteur
22 Kolbenhebel Piston lever Levier de piston
23 Kolben, vollst. Piston, complete Piston, compl.
24 Manometer Pressure gauge Manométre
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2 BENHIL

Fig. 8362/0.3
Position
Re’%:,",éfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Abschieberhebel Pusher lever Levier de pousseuse
2 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
3 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
4 Hiillenstempel Envelope plunger Tampon d'enveloppe
5 Stempelstange Plunger bar Barre de tampon
6 Traverse Crossbar Traverse
7 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
8 PreB8stempel Plunger Chasse-piston
9 Handrad Handwheel Volant
10 Stellrad Adjusting wheel Roue de réglage
11 Deckel Lid Couvercle
12 Stellrad Adjusting wheel Roue de réglage
13 ‘@l standsauge 0il level indicator |Oeil de niveau
3 d'huile
14 Flanschlager Flange bearing Flasque-bride
15 Schalthebel Switching lever Levier de commande
16 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
17 Verteilerdose fir Distribution box Boite de distr. poun
Drehzahlimpuls- for speed pulse capteur d4'impul-
aufnehmer sensor sions de vitesse
18 Klebefolienspender |Adhesive foil Dispensateur de
dispenser feuille adhésive
19 Schalter Switch Interrupteur
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B BENHIL

Fig. 8362 - 1.1
Position

R epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Elektrokasten Electric case Boitier &lectrique
2 Regelmotor Variable speed motor Moteur de réglage
3 Keilriemen V-belt Courroie trapéz.
4 Riemenscheibe Pulley Poulie & gorge
5 Deckel Lid Couvercle
6 Puffer Buffer Butoir
7 Fuf Base Pied
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Fig 8362 /1.1







BENHIL

Fig. 8362/1.2

Position
Reference . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Verstédrker Amplifier Amplificateur
2 Verstédrker Amplifier Amplificateur
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BENHIL

Fig. 8362/1.3

Position
A epore Bezeichnung Designation Désignation
1 Flansch Flange Bride
2 Welle Shaft Arbre
3 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
4 elle Shaft Arbre
5 Eitnehmer fir Driver for Entraineur pour
E-Kupplung el. coupling l'accouplement él.
6 Flansch Flange Bride
7 Schneckenrad Worm wheel Roue-vis
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B BENHIL

Fig. 8362/2
Position
Re’%i:ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Arretierhebel Locking lever Levier d'arrét
2 Rollenbolzen Roller bolt Boulon de rouleau
3 Rolle Roller Rouleau
4 Schaltkreuz Geneva stop Croix de distribut.
5 Halslager Neck bearing Palier & collets
Radialdichtung Shaft seal Joint radial
6 Stange Bar Barre
7 Revolversdule Turret column Colonne 4 tourelle
Schridgkugellager Angular contact Roulement & billes
bearing d dispos. oblique
8 Halslager Neck bearing Palier 3 collets
Radialdichtung Shaft seal Joint radial
9 Stange Bar Barre
10 Stange Bar Barre
11 Lager Bearing Palier
12 Kurve, Zellenheben |Cam, cell lifting Came, lever les cel-
Abfiillung Filling lules, remplissage
13 Kurve, Faltstation |Cam, folding station|Came, stat. pliage
13 a Zahnrad Gear wheel Roue dentée
14 Kurve, Ausschubsta- |[Cam, push-off sta- |Came, station pous-
tion tion seuse
14 a Kettenrad Chain wheel Roue &4 chaine
15 PaBschraube Shoulder screw Vis d'ajustage
16 Rolle Roller Rouleau
17 Bolzen Bolt Boulon
18 Treiber Driver Entraineur
19 Spannsatz Clamping set Jeu de serrage
20 Welle Shaft Arbre
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E BENHIL Fig. 8362/3
Position
Re’%:;Zfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Lagerdeckel Cap Couvercle de palier
i a Bolzen Bolt Boulon
2 Klemmstilick Clamping piece Piéce de serrage
2 a Flanscﬂbuchse Flange bush Douille de bride
3 Stange Ba; Barre
Stange Bar Barre
=4 Zugstange Connecting rod Barre de traction
Gelenkstangenkopf Toggle link head Embout d rotule
5 Schneckenrad, vollst, Worm wheel, compl. |Roue-vis, compl.
6 Kettenrad Chain wheel Roue &§ chaine
6 a Bolzen Bolt Boulon
7 Cavexschnecke Cavex worm Vis Cavex sans fin
8 Hebel Lever Levier
9 Bolzen Bolt Boulon
10 Schneckenrad,vollst.| Worm wheel, compl. |Roue-vis, compl.
11 Kurvenpaar, vollst. |Pair of cams, compl|Paire de cames,compl
12 Hebel Lever Levier
13 Welle Shaft Arbre
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B BENHIL Fig. 8362/4
A\ -
Position
R"’%ZZSZ Bezeichnung Designation Désignation
1 Kurve (Ausschub) Cam (ejector) Came (pousser)
Zahnrad Gear wheel Roue dentée
Hebel (Faltung) Lever (folding sta- |Levier (pliage)
o tion)
4 o e (Faltung) Cam (folding sta- Came (pliage)
tion)
Welle Shaft Arbre
a Exzenterbolzen Eccentric bolt Boulon excentrique
Rillenlager Grooved bearing Roulement rainuré
Kurve Cam Came
Welle Shaft Arbre
Rillenkugellager Grooved ball bea- Roulement rainuré a
ring billes
Nadellager Needle bearing Roulement & aiguillesg
7 a Hebel Lever Levier
Hebel Lever Levier
Bolzen Bolt Boulon
PaBscheibe Fitting disc Rondelle d'ajustage
Stiitzrolle Supporting roller Rouleau de support
Gleitstein Slide block Piéce coulissante
9 Welle Shaft Arbre
10 Gewindespindel Threaded spindle Broche filetée
11 Welle Shaft Arbre
12 Handrad, Abfiillung |Handwheel, £filling |[Volant, remplissage
station
13 Schild Plate Plaque
14 Lagerbuchse Bearing bush Coussinet
15 Welle Shaft Arbre
16 Welle Shaft Arbre
17 Handrad, Faltung Handwheel, folding [Volant, pliage
station
18 Schild Plate Plagque
19 Welle Shaft Arbre
20 Gewindespindel Threaded spindle Broche filetée
21 Welle Shaft Arbre
22 Hebel Lever Levier
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B BENHIL Fig. 8362/§5
Position
A epore Bezeichnung Designation Désignation

1 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression

2 Welle Shaft Arbre

3 Rillenkugellager Groove ball bearing [Roulement rainuré a

billes

Bolzen Bolt Boulon

4 Welle Shaft A}bre
Rillenkugellager Groove ball bearing unlement rainuré &
Nadellager Needle bearing ggiizient d aiguilles

5 Kurve Cam Came

6 Zahnrad Gear wheel Roue dentée

7 Kurve Cam Came

8 Schneckenrad Worm wheel Roue-vis

Ei A2



BENHIL

Fig 8362/5







B BENHIL Fig. 8362/6
Position
Reference ; . g , v -
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle Shaft Arbre
Rillenkugellager Grooved ball bea- Roulement rainuré
ring d billes
Nadellager Needle bearing Roulem. & aiguilles
2 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
3 Einfachnippel Single nipple Nipple simple
Muffe Socket Manchon
T-Einschraubver- T screwed joint Raccord T & vis
schraubung
Reduziereinsatz Reducing socket Insert réducteur
4 Filtergehduse mit Filter housing with|Boitier de filtre
Knecht-Spalfilter- | Knecht plate filter|avec cartouche £fil-
einsatz cartridge trante Knecht de
bord
5 Winkeleinschraub- Angular screwed Raccord a vis
verschraubung joint angulaire
6 Hebel Lever Levier
7 Welle Shaft Arbre
Scheibe Disc Rondelle
8 Welle Shaft Arbre
9 T-Verschraubung T screwed joint Raccord T & vis
10 Schneckenrad Worm wheel Roue-vis
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A BENHIL

Fig. 8362/6.1

Position

Ref%:;ﬁfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
2 Hebel Lever Levier
3 Zugstange Pullrod Tirant
4 Kopfbolzen Head bolt Boulon de téte
5 Bolzen Bolt Boulon
6 Kugellager Ball bearing Palier & billes
7 Schneckenwelle Worm shaft Arbre-vis
8 Schneckenrad Worm wheel Roue-vis
9 Kurve Cam Came

10 Schraube Screw Vis

11 Achse Axle Axe

12 Welle Shaft Arbre

13 Schneckenrad Worm wheel Roue-vis
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s Fig. 8362/7
Position

Re’%i;‘éfe Bezeichnung Designation Désignation

1 Hochheber, vollst. Lifting device,commp/Releveur,

2 Bolzen Bolt Boulon

3 Bolzen Bolt Boulon

3 a Hochheber, vollst. Lift. device, compl.|Releveur,

3 b Leiste Gib Réglette

3 ¢ Weiche Guide plate Aiguillage
Weiche Guide plate Aiguillage

4 Zelle Cell Cellule

5 Halter Holder Appui

6 Winkel Angle Corniére

7 Stopfen Plug Bouchon

8 Rolle Roller Rouleau

e g u
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JAGENBERG-GRUPPE

8362/8

Position

A epere Bezeichnung Designation Désignation

1 Halslager Neck bearing Palier a collets
Radialdichtung Shaft seal Joint radial

2 Hochheber Lifting device Releveur

3 Weiche Guide plate Auiguillage

4 Buchse Bush Douille

5 Bolzen Bolt Boulon

6 Weiche Guide plate Aiguillage
Weiche Guide plate Aiguillage

7 Schiene Rail Rail

8 Konsole Bracket Console

8 a Hochheber Lifting device Releveur

9 Buchse Bush Douille

10 Bolzen Bolt Boulon
Feder Spring Ressort

11 Konsole Bracket Console

12 Weiche Guide plate Aiguillage
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H BENHIL Fig. 8362/9
Position
Refeé:;;fe Bezeichnung Designation Désignation
1 Rillenkugellager Groov.ball bearing |Roul.rain. 3 billes
2 Hebel Lever Levier
3 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
4 Welle Shaft Arbre
Zahnrad Gear wheel Roue dentée
5 Bolzen Bolt Boulon
6 Mutter Nut Ecrou
7 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
8 Hebel Lever Levier
9 Falterstange Folder bar Barre plieuse
10 Zahnstange Ratchet Crémaillére
11 Bolzen Bolt Boulon
Gleitstein Slide block Piéce coulissante
12 Bolzen, vollst. Bolt, compl. Boulon, compl.
13 Stange Bar Barre
14 Hebel Lever Levier
15 Hebel Lever Levier
16 Bolzen mit Scheibe |Bolt with disc Boul. avec rondelle
17 Gelenkstangenkopf Toggle link head Embout a4 rotule
18 Stange Bar Barre
19 Bolzen, vollst. Bolt, compl. Boulon, compl.
20 Hebel Lever Levier
21 Stellring Set collar Anneau d'ajustage
22 Zahnstange Ratchet Crémaillére
23 Hebel Lever Levier
24 Welle Shaft Arbre
25 Bolzen Bolt Boulon
26 Hebel mit Rolle und|Lever with roller Levier avec rouleau
Bolzen and bolt et boulon
27 Trommelkurve Drum cam Came de tambour
28 Welle Shaft Arbre
Nadellager Needle roll.bearing |Roulem. d aiguilles
Rillenkugellager Groov.ball bearing |Roul.rain. & billes
29 Trommelkurve Drum cam Came de tambour
30 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
31 Trommelkurve Drum cam Came de tambour
32 Kurve Prefstation Cam press-on sta- Came station de
tion pression
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B BENHIL Fig. 8362/9.1
A\ J— ,
Position

Re'%i;éfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Klappe Flap Clapet
2 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
3 Schutzscheibe Safetey screen Ecran protecteur
4 Deckel Cover Couvercle
5 Flansch Flange Bride
6 Manometer Manometer Manométre
7 Mutter Nut Ecrou
8 Gewindebolzen Threaded bolt Boulon fileté
2 Mutter Nut Ecrou

10 Gewindebolzen Threaded bolt Boulon fileté

11 Leiste Gib Réglette

12 Hebel Lever Levier

13 Mundstick Mouthpiece Embouchure

14 Abschneider Cutter Découpeur

15 Hebel Lever Levier

16 Schutzscheibe Safety screen Ecran protecteur

17 Fliihrung Guide Guidage

18 Schieber Pusher Coulisse.

19 Flihrung Guide Guidage

20 Kurve Cam Came

21 Handrad Handwheel [Volant

22 Schild Plate Plaque

23 Klappe Flap Clapet
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B BENHIL

Fig. 8362 / 9.2
Position
Reference . . . , & =
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Schutzscheibe Safety screen Ecran protecteur
2 Achse Axle Axe
3 Kurve Cam Came
4 Kugelknopf Ball button Bouton sphérique
5 Endschalter Limit switch Interrupteur fin

de course
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R ~ Fig. 8362/10
Position
A epore Bezeichnung Designation Désignation
1 Mundstiick Mouthpiece Embouchure
2 Abschneider Cutter Découpeur
3 Hebel Lever Levier
4 Lager Bearing Palier
DU~Buchse DU bush Douille DU
5 Zugstange Connecting rod Barre de traction
DU-Buchse DU bush Douille DU
6 Deckel Cover Couvercle
O-Ring O ring Anneau O
7 Scheibe Disc Rondelle
7a Andriickleiste Pressing gib Réglette de pression
8 Einstechfalter Initial folder Plieuse enfongeuse
9 Halter Holder Appui
10 Drehfalter Rotary folder Plieuse rotative
11 Drehfalterhebel Rotary folder lever |Levier de plieuse rof
12 Drehfalterhebel Rotary folder lever |Lev. de plieuse rot.
13 Welle Shaft Arbre
14 Welle Shaft Arbre
15 Halter Holder Appui
16 Wellendichtung Shaft seal Joint d'arbre
17 Buchse Bush Douille
18 Platte Plate Plaque
18a Indexbolzen Index bolt Boulon index
19 Halter Holder Appui
20 Deckel Cover Couvercle
Wellendichtung Shaft seal Joint d'arbre
21 Federbolzen Spring bolt Boulon de ressort
Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
22 Bolzen Bolt Boulon
23 Welle Shaft Arbre
Buchse Bush Douille
24 Hutmanschette Sleeve Manchette chapeau
25 Deckel Cover Couvercle
25a Flansch Flange Bride
25b Buchse Bush Douille
26 Welle Shaft Arbre
27 Flansch Flange Bride
O-Ring O ring Anneau O
Wellendichtung Shaft seal Joint d'arbre
28 Hebel Lever Levier
29 Gleitstein Slide block Piéce coulissante
30 Zugstange Connecting rod Barre de traction
31 Leiste Gib Réglette
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BENHIL Fig. 8362/10.1

Position
Re’%ﬁ::fe Bezeichnung Designation Désignation
1 Halter Holder Appui
2 Achse Axle Axe
3 Halter Holder Appui
4 Halter Holder Appui
5 Achse ‘Axle Axe
6 Einstechfalter Recess folder Plieur de plongée
7 PreBstempel Plunger Chasse~-piston
8 Lagerarm Bearing arm Bras de palier
9 Halter Holder Appui
10 Deckel Lid Couvercle
11 Einstechfalter Recess folder Plieur de plongée
12 Halter Holder Appui
13 Halter Holder Appui
14 Halter Appui
15 Schalter Interrupteur

16 Halter Holder Appui
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B BENHIL

Fig. 8362 / 11.1
Position
R‘“”%EZZ‘; Bezeichnung Designation Désignation
1 Kettenrad Chain wheel Roue & chaine
2 Kupplungsteil Clutch part Piéce d'accouplement
2a Bolzen Bolt Boulon '
2b Gleitstein Slide block Piéce coulissante
3 Begrenzungsring Border rigg Anneau limiteur
4 Spindel Spindle Tige
5 Lager Bearing Palier
6 Lager Bearing Palier
7 Kettenrad Chain wheel Roue & chaine
8 Kette Chain Chaine
9 Buchse Bushing Douille
10 Achse Axle Axe
11 Bolzen Bolt Boulon
12 Hebel Lever Levier
13 Hebel Lever Levier
14 Welle Shaft Arbre
15 Trommelkurve Drum cam Came de tambour
16 Nutkurve Grooved cam Came rainurée
17 Rolle Roller Rouleau
18 Hebel Lever Levier
19 Lasche Strip Eclisse
20 Bolzen Bolt Boulon
21 Hebel Lever Levier
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Fig.

8362 / 11.2

Position
R epere Bezeichnung Designation Désignation
1 Scheibe Disc Rondelle
2 Kette Chain Chaine
3 Kettenrad Chain wheel Roue & chaine
3a Gerade-Einschraub- Straight screwing Raccord droit &
Verschraubung device vis
4 Sicherungsring Safety ring Anneau de retenue
5 Halter Holder Appui
6 Bolzen Bolt Boulon
7 wWelle Shaft Arbre
8 Anschlagwinkel Stop angle Corniére de butée
9 Abscherbolzen Shear pin Boulon de cisaillem
10 Mitnehmer Carrier Entraineur
11 Ring Ring Anneau
12 Arretierung zum Locking device for |Arrétage pour le
Abscherbolzen shear pin boulon de cissailem.
13 Schraube Screw Vis
14 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
14a Zylinderbuchse Cylinder bushing Douille cylindrique
14b Distanzring Spacer Anneau intercalaire
15 Lager Bearing Palier
15a Rohr Pipe Tube
16 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
16a Winkelverschraubung | Angular screwing Raccordd vis angul.
device
17 Scheibe Disc | Rondelle
18 Rohr Pipe Tube
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H BENHIL Fig. 8362/11.3
Position
Ref . . . .. .
* Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Spaltfilter Edge filter Filtre de bord
2 Pumpe Pump Pompe

Ci: A7



Fig8362/113

B BENHIL






B BENHIL Fig. 8362/11.5

Position
Re’%:,",ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle Shaft Arbre
2 Kurve Cam Came
3 Welle Shaft Arbre
4 2fach-Rollenkette Double roller chain |[Chaine & rouleaux
. double
5 Kettenrad Chain wheel Roue & chaines
6 Schalter Switch Interrupteur
7 Bolzen Bolt Boulon
8 Zugstange Pullrod Tirant
9 Hebel Lever Levier
10 Kopfbolzen Head bolt Boulon de téte
11 Fiihrungsstein Guiding stone Pierre de guidage
12 Bolzen Bolt Boulon
13 Schalter Switch Interrupteur
14 Spindelmutter Spindle nut Ecrou de broche
15 Spindel Spindle Broche
16 Bé&ex—Kupplung Bowex coupling Accouplement Bowex
17 Vertgglerdose Distribution box 29ite de distribu-
ion
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B BENHIL

Fig. 8362/11.6

Position
Re’%:;ife Bezeichnung Designation Désignation

1 Kegelrad Bevel wheel Roue conique

2 Abscherbolzen Shear pin Boulon de cisaille-
ment

3 Ring Ring Anneau

4 Buchse Bushing Douille

5 Mitnehmer Carrier Entraineur

6 Welle Shaft Arbre

7 Hebel Lever Levier

8 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée

9 Zugstange Pullrod Tirant

10 Welle Shaft Arbre

11 Kegelrad Bevel wheel Roue conique

2fach-Rollenkette Double roller chain |[Chaine d rouleaux
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H BENHIL

Fig. 8362/12.1

Position )
Reference . > .

Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle Shaft Arbre
2 Nabe Hub Moyeu
3 Trommelkurve Drum cam Came de tambour
4 Kurve Cam Came
5 Lasche Strap Eclisse
6 Bolzen Bolt Boulon
7 Bolzen Bolt Boulon
8 Hebel Lever Levier
9 Achse Axle Axe
10 Hebel Lever Levier
11 Achse Axle Axe
12 Bolzen Bolt Boulon
13 Gleitstein Sliding stone Glisseur
14 Kupplungsscheibe Clutch disk Disque d'accouple-
15 Kettenrad Chain wheel 233: d chaine
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# BENHIL Fig. 8362/12.2
Position
Reference . 3 . : .

Repere Bezeichnung Designation Désignation

1 Druck + Zugbetéd- Pressure + pull Actionnement de
tigung actuation pression et traction

2 Standard-Kugel- Standard socket Joints standardisés
gelenke joint d bille

3 Gabelkopf m.Bolzen |Forkhead with Fourchette avec bou-

bolt lon

4 Hebel Lever Levier

5 Welle Shaft Arbre

6 Schalter Switch Interrupteur

Ei 212
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H BENHIL Fig. 8362/13
Position
Re’%izz‘; Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
2 Bolzen Bolt Boulon
3 Dosierkolben Dosing piston Piston de dosage
3 a Sperre Stop Arrét
4 Drehzylinder Rotary cylinder Cylindre rotatif
Zahnrad Gear wheel Roue dentée
5 Deckel Cover Couvercle
6 Sfeckdose Socket Prise de courant
7 Deckel f Cover Couvercle
8 Brille | Gland Bride
9 Welle - ol Shaft Arbre
10 Deckel Cover Couvercle
11 Drehzylinder Rotary cylinder Cylindre rotatif
Zahnrad Gear wheel |Roue dentée
12 Dosierkolbenﬁﬁ?‘ Dosing piston Piston de dosage
13 Lasche . Strap Eclisse
14 Bolzen Bol# Boulon
15 Hebel Lever Levier
16 Bolzen Bolt Boulon
17 Bolzen Bolt Boulon
18 Hebel Lever Levier
19 Faltenbalg Bellows Soufflet
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BENHIL

Fig. 8362 / 13.1
Position
Re’%ZZE‘; Bezeichnung Designation Désignation
1 Lager Bearing Palier
2 Sperrbolzen Stop bolt Boulon d'arrét
3 Kolbenstange Piston rod Tige de piston
4 Kolbenstange Piston rod Tige de piston
5 Exenterbolzen Eccentric bolt Boulon excentrique
6 Abscherbolzen Shear pin Boul. de cisaillem.
7 Hebel Lever Levier
8 Bolzen Bolt Boulon
8a Hebel Lever Levier
9 Faltenbalg Bellows Soufflet
10 Schlauchschelle Hose clamp Collier de serrage
11 Auffangkasten Collecting tray Boite collectrice
12 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
13 Flihrungshaube Guide cover Capot de guidage
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Fig.

8362 / 13.3

Position
Re’%::ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Halter Holder Appui
2 Achse Axle Axe
3 Leiste Gib Réglette
4 Endschalter Limit switch Interrupteur fin de
course
5 Fiihrung Guide Réglette
6 Kugelknopf Ball button Bouton sphérique
7 Schieber Pusher Coulisse
Fihrung Guide Guidage
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Fig. 8362-22-1 - 2 -
Position
Reference . . g , .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
38 Kipphebel Tilting lever Levier basculant
39 Bolzen Pin Boulon

[






B BENHIL

Fig. 8362-22-1 -1 ~
Position
Re’%ZZSZ Bezeichnung , Designation Désignation
1 Welle Shaft Arbre
2 Fingerschutz Finger protection Protection de doigt
3 Feststellschraube Locking screw Vis de fixation
4 Seitenwand Side wall Paroi latérale
5 Herzfalter Folder Plieuse & coeur
6 Herzfalter Folder Plieuse & coeur
7 Seitenwand Side wall Paroi latérale
8 Kopfwand Head wall Paroi de téte
9 Hebel Lever Levier
10 Bolzen Pin Boulon
11 Halter Holder Appui
12 Niederhalter Hold-down Presse-matériau
13 Hebel Lever Levier
14 Bolzen Pin Boulon
15 Bolzen Pin Boulon
16 Halter Holder Appui
17 Niederhalter Hold-down Presse-matériau
18 Stempel Stamp Tampon
19 Gummi Rubber Caoutchouc
20 Bolzen Pin Boulon
(::7 Leiste Gib Réglette
22 Zackenmesser Saw-edged knife Couteau dentelé
23 Stempelhalter Stamp holder Porte-tampon
24 Halter Holder Appui
25 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
Egg: Leiste Gib Réglette
27 Gummi Rubber Caoutchouc
6559 Hochheber Lifter Eeleveur
29 Niederhalter Hold-down resse-matériau
30 Niederhalter Hold-down resse-matériau
31 Rollenbolzen Roller bolt Boulon de rouleau
32 Herzfalter Folder lieuse & coeur
33 Seitenwand Side wall aroi latérale
34 Seitenwand Side wall aroie latérale
35 Halter Holder ppui
36 Kopfwand Head wall aroie de téte
37 Hebel Lever evier
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BENHIL Fig.

JAGENBERG-GRUPPE

8362 / 23.1

Position
R epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Bolzen Bolt Boulon
2 Bolzen Bolt Boulon
3 Bolzen Bolt Boulon
4 Hebel Lever Levier
5 Kopfwand Head wall Paroi de téte
6 Seitenwand Side wall Paroi 1latérale
7 Seitenwand Side wall Paroi latérale
8 Kette Chain Chaine
9 Kettenrad Chain wheel Roue & chaine
10 Ring Ring Anneau
11 Schlauch Hose Tuyau flexible
12 Fingerschutz Finger protection Protection de doigt
13 Fingerschutz Finger protection Protection de doigt
14 Gerade-Einschraub- [Straight screwed Raccord droit a
Verschraubung joint vis
15 Winkel-Einschraub- Angular screwed Raccord angulaire
Verschraubung joint a vis
16 Achse Axle Axe
17 Halter Support Appui
18 Fihrungsbuchse Guide bushing Douille de guidage
19 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
20 Bolzen Bolt Boulon
21 Schlauchl Hose Tuyau flexible
22 Rollenbolzen Roller bolt Boulon de rouleau
23 Rollenbolzen Roller bolt Boulon de rouleau
24 Fihrungsleiste Guide gib Réglette de guidage
25 Gerade-Einschraub~ Straight screwed Raccord droit &
Verschraubung joint vis
26 Hochheber fiir Ein- [Lifter for wrapper Releveur pour en-
wickler veloppeur
27 Rolle Roller Rouleau
28 Kopfwand Head wall Paroi de téte
29 6kt. Schraube Hex. screw Vis hexagonale
30 Hebel Lever Levier
31 Bolzen olt Boulon
32 Bolzen Bolt Boulon
33 Bolzen olt Boulon
34 Zugfeder ension spring Ressort de traction
35 Kipphebel Levier basculant

Filting lever
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B BENHIL

Fig. 8362/27.5
Position
Reference . . . . .

Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Nabe Hub Moyeu

2 Zahnrad Gear wheel Roue dentée

3 Zahnrad Gear wheel Roue dentée

4 Behilter Bin Réservoir @
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/27.6

Position
Ref%:;éfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Kettenrad ~ Chain wheel Roue & chafnes
2 Einfach-Rollenkette|Single roller chain |[Chaine & rouleaux
simple
3 Welle Shaft Arbre
4 Kette Chain Chaine
5 Kettenrad Chain wheel Roue & chaines
5.1 | Olpumpe 0il pump Pompe d huile
6 Spannelement Clamping element Elément de serrage
7 Saugsieb mit Kugel |Suction screen Tamis d'aspiration
with ball avec bille
8 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
9 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
Trommelkurve Drum cam Came de tambour
11 Verteilerdose Distribution box qute de distribu-
12 Impulsgeber Pulse generator E;gﬁlseur
13 zahnrad Toothed wheel Roue dentée
14 Motor Motor Moteur
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BENHIL

Fig. 8362/27.7

Position
Reference i .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel Roller lever Levier de rouleau
2 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
3 Flanschlager Flange bearing Flasque-bride
4 Ring Ring Anneau
5 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
6 Kurve Cam Came
7 Achse Axle Axe
8 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
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BENHIL Fig. 8362/28.2
Position
Re’%::ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Hebel Lever Levier
2 Zugstange Connection rod Barre de traction
3 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
4 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
5 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
6 Abschiebegehduse Pusher housing Carter de pousseuse
7 Halter Holder Appui
8 Weiche Guide plate Aiguillage
9 Gehduse Housing Carter
10 Dichtung Seal Joint
11 Flihrungswelle Guide shaft Arbre de guidage
12 Zugstange Connection rod Barre de traction
13 Fihrungswelle Guide shaft Arbre de guidage
14 Gleitstein Slide block Piéce de guidage
15 Rolle Roller Rouleau
16 Abschieber Pusher Pousseuse

[ =43 T L 8



H BENHIL

¥ ..

Fig 83621282

cl

)
0!







B BENHIL
|

censecdonupes Fig. 8362/28.3 fig.
Position
Reference . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Abschieber pusher Pousseuse
2 Halter support Appui
3 Halter support appui
4 Zahnrad gear wheel Roue dentée
5 Abschieber pusher Pousseuse
6 Zahnrad gear wheel Roue dentée
7 Zahnrad gear wheel Poue dentée
8 Hebel lever Levier
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B BENHIL FIG. 8362/28.4
A\ ——
Position
Re’%ZZZ‘; Bezeichnung Designation Désignation
1 Dichtung sealing garn. étanche
2 Rolle roller rouleau
3 Lager bearing arbre
4 Rolle roller rouleau
5 Bolzen bolt boulon
6 Halter holder appui
7 Halter holder appui
8 Halter holder appui
9 Halter holder appui
10 Bolzen bolt boulon
11 Hebel lever levier
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B BENHIL FIG. 8362/28.5
Position
Ref%:zgfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Abschieber pusher poussoir
2 Zahnrad toothed wheel roue dentée
3 Welle shaft boulon
4 Abschieber pusher poussoir
5 Zahnrad gear wheel arbre
6 Kugellager ball bearing arbre
7 Zahnrad gear wheel arbre
8 Welle shaft boulon
9 Hebel lever levier
10 Weiche shant aiguillage
11 Scharnier hinge charniere
12 Fihrung guide guidage
13 Rolle roller rouleau
14 Bolzen bolt boulon
15 Schlitten slot coulisseau
16 Schiene trak rail
17 Bolzen bolt boulon
18 Rolle roller rouleau
19 Lager bearing arbre
20 Welle shaft boulon
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Fig. 8362 / 42
Position
Reference . . . L, . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Druckregler Pressure controller | Régulat. de press.
2 Heliflexschlauch Heliflex hose Flexible Heliflex
3 Druckregler Pressure controller | Régulat. de press.
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B BENHIL Fig. 8362 / 43

JAGENBERG-GRUPPE

Position
Reference
Repére

Bezeichnung

Designation

Désignation

Bernsteinschalter
Hebel

Buchse

Ventil

Ventil
Heliflexschlauch

Druckluftschlauch

Amber switch
Lever
Bushing
Valve

Valve
Heliflex hose

Compressed—-air hose

Interrupteur d'am-
bre jaune

Levier

Douille

Soupape

Soupape

Flexible Heliflex

Flexible d'air
comprimé
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3 BENHIL Fig. 8362 / 44
Position

Reference . . . L, . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Endschalter Limit switch Interrupteur fin

de course

2 n " " "
3 " 1] " 1 1]
4 n ” " n
5 Vakuumpumpe Vacuum pump Pompe & vide

6 Wege-Ventil Distributing valve [Distributeur
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BENHIL Fig. 83
g. 62 / 45
u JAGENBERG-GRUPPE
Position
Reference . . . , . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation

1 Vakuumpumpe

Vacuum pump

Pompe & vide
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Fig. 8362/50

Position
Ref%:;ﬁfe Bezeichnung Designation Désignation

1 Verteilerleiste Distribution strip | Réglette de distri-
bution

2 Achse Axle Axe

3 Tellerfedern Cup springs Ressorts & disques

4 Reibscheibe Friction disk Disque de friction

5 Lasche Strap Eclisse

6 Kupplungs—-Kdrper Clutch body Corpe d'accouplement

7 Zahnsegment Toothed gquadrant Segment denté

8 Bolzen Bolt Boulon

9 Hebel Lever Levier

10 Kurve Cam Came

11 Welle Shaft Arbre

12 Spindel Spindle Broche

13 Bolzen Bolt Boulon

14 Zugstange Pullrod Tirant

15 Bolzen Bolt Boulon

16 Kontermutter Counternut Contre-écrou

17 Gelenk Joint Joint

18 Gabelkopf Forkhead Fourchette

19 Hubmagnet Electric lifting Aimant de levage

magnet
20 Ventil Valve Soupape
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BENHIL

JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/51

Position
e epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Buchse Bushing Douille
2 Ring Ring Anneau
3 Achse Axle Axe
4 Deckel rid Couvercle
5 Halter Holder Appui
6 Achse Axle Axe
7 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
8 Welle Shaft Arbre
9 Stempelstange Plunger bar Barre de tampon
10 Deckel Lid Couvercle
11 Rollenhebel Roller lever Levier de rouleau
12 Kurvenzahnrad Cam toothed wheel Roue denté& a came
13 Welle Shaft Arbre
14 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
15 Kugellager Ball bearing Palier & billes
16 Welle Shaft Arbre
7 17)( Bolzen Bolt Boulon
,Z} 18 X Zugstange Pullrod Tirant
i9 }( Bolzen Bolt Boulon
20 Hebel Lever Levie;:
21 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
% 22 | Bolzen Bolt Boulon
23 Welle Shaft Arbre
4 - 24)( Zugstange Pullrod Tirant
25 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
26 Kugellager Ball bearing Palier & billes
& 27x Bolzen Bolt Boulon
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/52.0

Position
Reference )
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Achse Axle Axe
2 Welle Shaft Arbre
3 Rollenhebel- Roller lever lifter |[Releveur a levier
Hochheber de rouleau
4 Hebel Lever Levier
5 Gleitstein Sliding stone Glisseur
6 Fihrungsstange Guiding bar Barre de guidage
7 Fihrung Guide Guidage
8 Deckel Lid Couvercle
9 Welle Shaft Arbre
10 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
11 Welle Shaft Arbre
12 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
13 Nutkurve Grooved cam Came rainurée
14 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
15 Kurve Cam Came
16 Flihrungsstange Guiding bar Barre de guidage
17 Fihrung Guide Guidage
18 Rolle Roller Rouleau
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/53.0

Position
Reference . . .

Repére Bezeichnung Designation Désignation

1 Fihrungsstange Guiding bar Barre de guidage

2 Deckel Lid Couvercle

3 Rolle Roller Rouleau

4 Hochheber Lifter Releveur

5 Lager Bearing Palier

6 Fiihrung Guide Guidage

7 Achse Axle Axe

8 Halter Holder Appui

9 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée

10 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d'avancement
11 Halter Holder Appui

12 Quermesser Cross—-cutter Couteau transversal
13 Deckel Lid Couvercle

14 Messerhalter Cutter holder Appui de couteau

15 Bolzen Bolt Boulon

16 Vorzugsrolle Advghce roller Rouleau d'avancement
17 Welle Shaft Arbre

18 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée

19 Vvorzugsrolle Advance roller Rouleau 4'avancement
20 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
21 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
22 Halter Holder Appui
23 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
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BENHIL Fig. 8362/54.0
Position
Re’%i,”,ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Walze Roll Rouleau
2 Halter Holder Appui
3 Achse Axlé Axe
4 Messer - beweglich |[Cutter - movable Couteau - mobile
5 Messer - fest Cutter - stationary Cogteau - station-
naire
6 Schraube Screw Vis
7 Kugelknopf Ball button Bouton sphérique
8 Achse Axle Axe
9 Niederhalter Hold-down Presse-matériau
10 Walze Roll Rouleau
11 Perforieraggregat Perforating unit Unité de perforatior
12 Luftzylinder Air cylinder Cylindre & air
13 vVakuumschlauch Vacuum hose T?Yau flexible &
14 Schwenkverschrau- Swivelling X;giord pivotant &
bung screw—-fitting vis
15 Rindelschraube Knurled screw Vis moletée
16 Halter Holder Appui
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BENHIL Fig. 8362/55
Position
Reference . . . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
2 Lager Bearing Palier
3 Halter Holder Appui
4 Rolle Roller Rouleau
5 Bolzen Bolt “ Boulon
6 Walze, oben Roll, top Rouleau, en haut
7 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d'avancement;
8 Welle Shaft Arbre
9 Achse Axle Axe
10 Klemmstilick Clamping piece Piéce de serrage
11 Kugellager Ball bearing Palier d billes
12 Zahnscheibe Toothed disk Disque denté
13 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
14 Kugellager Ball bearing Palier & billes
15 Schwenkvexrschrau- Swivelling Raccord pivotant &
bung screw—-fitting vis
16 Schlauchtiille Hose nozzle Embout & olive
17 Schwenkverschrau- Swivelling Raccord pivotant &
bung screw-fitting vis
18 Schlauchtiille Hose nozzle Embout & olive
19 Schwenkverschrau- Swivelling Raccord pivotant &
bung screw—-fitting vis
20 Verteilerstiick Distribution piece |Piéce de distribu-
tion
21 Ring Ring Anneau
22 Zahnscheibe Toothed disk Disque denté
23 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
24 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
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BENHIL

Fig. 8362/56

Position
Re’%:;ife Bezeichnung Designation Désignation
1 Fiihrungsstange Guiding bar Barre de guidage
2 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
3 Halter Holder Appui
4 zahnrad Toothed wheel Roue dentée
5 Hiillenstempel Envelope plunger . [Tampon d'enveloppe
6 Lager Bearing Palier
7 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
8 Fiihrungsstange Guiding bar Barre de guidage
9 Deckel Lid Couvercle
10 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
11 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d'avancement
12 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
13 Kugellager Ball bearing Palier d billes
14 Zahnscheibe Toothed disk Disque denté
15 Lagerbock Pillow block Support
16 Achse Axle Axe
17 Messerhalter Cutter holder Appui de couteau
18 Lagerbock Pillow block Support
19 Bolzen Bolt Boulon
20 Zahnriemen-Zahn- Timing belt - Roue plate & cour-
scheibe toothed disk roie dentée
21 Bolzen Bolt Boulon
22 Rolle Rollerx Rouleau  "my,
23 Zahnrad Toothed wheel Roue denté&e
24 Zahnriemen-Zahn- Timing belt - Roue plate & cour-
scheibe toothed disk roie dentée
25 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d'avancement
26 Deckel Lid Couvercle
27 Lager Bearing Palier
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Fig. 8362/57

Position
R epare Bezeichnung Designation Désignation

1 Welle Shaft Arbre

2 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée

3 Halter Holder Appui

4 Bolzen Bolt Boulon

5 wWelle Shaft Arbre “

6 Zahnrad Toothed wheel Roue dentée
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/58

Position
Reference . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Hiillenstempelstange |Envelope plunger Barre & tampo
bar d'enveloppe

2 Vakuumleitung Vacuum line Conduite & vide

3 Verteiler Distributor Distributeur

4 Schuh Shoe Coussinet

o

5 Einwicklerbremse Enveloper brake Frein enveloppeur
6 Faltplatte Folding plate Plaque de pliage
7 Vakuumschlauch Vacuum hose Tgyau flexible &
8 Schlauchschelle Hose clamp Zé?ier de serrage
9 Vakuumschlauch Vacuum hose Tgyau flexible &
10 Verteiler Distributor gig:ributeur
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B BENHIL

Fig. 8362/59

Position
Reference . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible &
vide
2 Bolzen Bolt Boulon
3 Kugellager Ball bearing Palier & billes
4 Faltplatte Folding plate Plaque de pliage
5 Lager Bearing Palier
6 Sauger Aspirator Aspirateur
7 Schlauchschelle Hose clamp Collier de serrage
8 Hochheber Lifter Releveur
9 Halter Holder Appui
10 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible a
vide
11 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible &
vide
12 Schwenkverschrau- Swivelling Raccord pivotant a
bung screw—-fitting vide
1 3 " " "
14 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible &

vide
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B BENHIL Fig. 8362/60
Position
Reference . . . . )
Repére Bezeichnung Designation Désignation

10

11

12

13

Mundstiick vollst.
Zelle

JA-Fihler

"
Schlauchschelle
Leiste
Hochheber
Stellschraube
Druckfeder
Halter
Kipphebel
Deckel

Deckel

Mouthpiece compl.
Cell

YES-feeler

"

Hose clamp
Strip

Lifter
Adjusting screw
Pressure spring
Holder

Tilting lever
Lid

Lid

Bec compl.

Cellule

Palpeur OUI

"

Collier de serrage
Réglette

Releveur

Vis de réglage
Ressort de pression
Appui

Levier basculant
Couvercle

Couvercle
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/61

Position
N epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Sauger Aspirator Aspirateur
2 Hillenstempel Enveloper plunger Tampon enveloppeur
3 Flihrungsbolzen Guiding bolt Boulon de guidage
4 Halter Holder Appui
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Fig. 8362/62

Position
R epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel Roller lever Levier de rouleau
2 Hebel Lever Levier
3 Zugstange Pullrod Tirant
4 Hebel Lever Levier
5 Achse Axle Axe
6 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi
7 Achse Axle Axe
8 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi
9 Schalldédmpfer Sound absorber Amortisseur de bruit
10 Ventil Valve Soupape
11 Schaltgriff Switch handle Poignée de menoeuvre
12 Verschraubung Screw fitting Raccord & vis
13 PreBluftschlauch Compressed—-air hose Tuyau.f}exible d'ain
n . . comprimé
15 Verschraubung Screw fitting Raccord & vis
16 Stellmutter Adjusting nut Ecrou de réglage
17 Bremsscheibe Brake disk Disque 3 frein
18 Bremsklotz Brake block Plaquette de frein
19 Abrollachse Unwind axle Axe de déroulement
20 Bolzen Bolt Boulon
21 Schallddmpfer Sound absorber Amortisseur de bruit
22 Luftzylinder Air cylinder Cylindre a air
23 Bremshebel Brake lever Levier de frein
24 Bolzen Bolt Boulon
25 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
26 Bolzen Bolt Boulon
27 Kurve Cam Came
28 Kurve Cam Came
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B BENHIL

Fig. 8362/63

Position

Reference - . . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Klebefolienspender |[Adhesive foil Dispensateur de

dispenser feuille adhésive

2 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
3 Federhalter Spring holder Appui de ressort
4 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi
5 Welle Shaft Arbre
6 Anschlag Stop Butée
7 Schalter Switch Interrupteur
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JAGENBERG-GRUPPE

Fig. 8362/64

Position

e epare Bezeichnung Designation Désignation
1 Lager Bearing Palier
2 Fihrung Guide Guidage
3 Welle Shaft Arbre
4 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
5 Federhalter Spring holder Appul de ressort
6 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi
7 Achse Axle Axe
8 Welle Shaft Arbre
9 Hebel Lever Levier
10 Flansch Flange Bride
11 Kugelknopf Ball button Bouton sphérique
12 Klebefolienspender |Adhesive foil Dispensateur de

dispenser

feuille adhésive
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Fig. 8362/65

Position
Re’%ZZZfe Bezeichnung Designation Désignation

1 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi

2 Hebel Lever Levier

3 Puffer Buffer Butoir

4 Achse Axle Axe

5 Kegelrad Bevel wheel Roue conique

6 Kegelrad Bevel wheel Roue conique

7 Bolzen Bolt Boulon

8 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
9 Raste Catch Cran

10 Bundmutter Collar nut Ecrou de collet

11 Zugfeder Tension spring Ressort de traction
12 Hebel Lever Levier
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Fig. 8362/66

Position
R epare Bezeichnung Designation Désignation

1 Stellhebel Adjusting lever Levier de réglage

2 Fotozelle Photocell Cellule photoélec-
trique

3 Umlenkrolle Deflection roller Poulie de renvoi

4 Achse Axle Axe

5 Welle Shaft Arbre

6 Indexbolzen Indexing bolt Boulon index

7 Hebel Lever Levier

8 Zugstange Pullrod Tirant
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B BENHIL Fig. 8362/67
Position
Ref%:;;ee Bezeichnung Designation Désignation
1 Bolzen Bolt Boulon
2 Bremsgummi Brake rubber Caoutchouc de frein
3 Fallbremse Restorking brake Frein de recul
4 Bolzen Bolt Boulon
5 Fotozelle Photocell Cellule photoélec-
trique
6 Halter Holder Appui
7 Welle Shaft Arbre
8 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
9 Lager Bearing Palier
10 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
11 Kegelrad Bevel wheel Roue conigque
12 Kegelrad Bevel wheel Roue conique
13 Schalter Switch Interrupteur
14 Kurve Cam Came
15 Schallddmpfer Sound absorber Amortisseur de bruit
16 Ventil valve Soupape
17 Lager Bearing Palierv
18 Welle Shaft Arbre
19 Kurve Cam Came
20 zahnrad Toothed wheel Roue dentée
21 Kurve Cam Came
22 Welle Shaft Arbre
23 Halter Holder Appui
24 Blech Sheet T8le
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BENHIL Fig. 8362/68
Position
Reference . . . , e 5
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Kurve Cam Came
2 Vakuumschlauch Vacuum hose Tuyau flexible &
vide
3 n " n
4 PreBluftschlauch Compressed-air hose | Tuyau flexible
d'air comprimé
5 Schalter Switch ‘Interrupteur
6 Luftventil Air valve Soupape d'air
7 PreBluftschlauch Compressed-air hose | Tuyau flexible
d'air comprimé
8 Verschraubung Screw fitting Raccord & vis
9 PreBluftschlauch Compressed-air hose |Tuyau flexible
d'air comprimé
10 Ventil vValve Soupape
11 Schallddmpfer Sound absorber Amortisseur de bruit
12 Welle Shaft Arbre
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Fig. 8362/69

Position
R"’%ZZZZ Bezeichnung Designation Désignation

1 Manometer Pressure gauge Manométre
2 Verteiler Distributor Distributeur
3 Filter-Regler Filter regulator Régulateur de filtre
4 Manometer Pressure gauge Manométre
5 Behidlter Reservoir Réservoir '
6 Oler Oiler Huileur
7 Behdlter Reservoir Réservoir
8 Schalter Switch Interrupteur
9 Welle Shaft Arbre
10 Lager Bearing Palier
11 Ventil Valve Soupape
12 Filter—-Regler Filter regulator Régulateur de fil-

tre
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Fig. 8362/70

Position
Re’%i,",zfe Bezeichnung Designation Désignation

1 Bolzen Bolt Boulon

2 Rolle Roller Rouleau

3 Lager Bearing Palier

4 Kipphebel Tilting lever Levier basculant
5 Halter Holder Appui

6 Andriickrolle Pressure roller Rouleau d'appui
7 Halter Holder Appui

8 Bolzen Bolt Boulon

9 Seitenwand Side wall Paroi latérale
10 Herzfalter Heart folder Plieur 3 coeur
11 Halter Holder Appui

12 Rollenbolzen Roller bolt Boulon de rouleau
13 Halter Holder Appui

14 Halter Holder Appui

15 Halter Holder Appui

16 Halter Holder Appui

17 Kopfwand Front wall Paroi de face
18 Halter Holder Appui

19 Halter Holder Appui
20 Seitenwand Side wall Paroi latérale
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Fig. 8362/71

Position
Reference . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Seitenwand Side wall Paroi latérale
2 Herzfalter Heart folder Plieur & coeur
3 Seitenwand Side wall Paroi latérale
4 Papierbremse Paper brake Frein de papier
5 Bolzen Bolt Boulon
6 Platte Plate Plague
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Fig. 8362/72

axceneenc-cmuere
Position
Reference v . .

Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Herzfalter Heart folder Plieur & coeur
2 Herzfalter Heart folder Plieur & cleur
3 Andrickrolle Pressure roller Rouleau d4d'appui
4 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
5 Bolzen Bolt Boulon
6 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
7 Andriickrolle Pressure roller Rouleau d4d'appui
8 Bolzen Bolt Boulon
9 Halter Holder Appui
10 Achse Axle Axe
11 Halter Holder Appui
12 Herzfalter Heart folder Plieur a coeur
13 Herzfalter Heart folder Plieur & coeur
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Fig. 8362/73

Position

Re'%:;ﬁfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Kugellager Ball bearing Palier & billes
2 Bolzen Bolt Boulon
3 Halter Holder Appui
4 Bolzen Bolt Boulon
5 Halter Holder Appui
6 Welle Shaft Arbre
7 Kugellager Ball bearing Palier & billes
8 Hebel Lever Levier
9 Bolzen Bolt Boulon
10 Hebel Lever Levier
11 Fafnir-Lager Fafnir bearing Palier Fafnir
12 Zugstange Pullrod Tirant
13 Typenhalter Type holder Appui de type
14 Typenhalter Type holder Appui de type
15 Druckfeder Pressure spring Ressort de pression
16 Bolzen Bolt Boulon
17 Typen Types Types
18 Patrone Cartridge Cartouche
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Fig. 8362/76
Position
Reference . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Luftzylinder Air cylinder Cylindre & air
2 " " "
3 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
4 Zahnscheibe Toothed disk Disque denté
5 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d'avancement
6 Welle Shaft Arbre
7 Vorzugsrolle Advance roller Rouleau d4d'avancement
8 Zahnriemen Timing belt Courroie dentée
9 Achse Axle Axe
10 Walze Roll Rouleau
11 Fallbremse Restoring brake Frein de recul
12 Bremsgummi Brake rubber Caoutchouc de frein
13 Perforieraggregat |Perforating unit G;oupe de perfora-
14 Verbindungsstiick Connection piece E;gge de jonction
15 Perforieraggregat Perforating unit Groupe de perfora-
16 Druckluftschlauch Compressed-air hose ;3;2u flexible
d'air comprimé
17 Verteiler Distributor Distributeur
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B BENHIL Fig. 8364 / 14
Position
Re’%i;éfe Bezeichnung Designation Désignation
1 Hebel Lever Levier
2 Kurbel Crank Manivelle
3 Mutter Nut Ecrou
4 Tellerfedern Plate springs Ressorts a disques
5 Bremsscheibe Brake disk Disque de frein
6 Ritzel Pinion Pignon
7 Zahnsegment Toothed segment Segment denté
8 Gleitstein Slide block Glisseur
9 Hubmagnet El. lifting magnet |Electro-aimant de
levage
10 Hebel Lever Levier
11 Gelenk Joint Articulation
12 Gelenk Joint Articulation
13 Bolzen Bolt Boulon
14 Steuerkurve Control cam Came de commande
15 Hebel Lever Levier
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