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Wichtige Hinwedise

1.) Regelscheiben 5 und 10 der Aggregate I und II widchentlich fetten
(siehe Schmierplan Seite 70).

2.) Beachte, daB der Motor fir Aggregat I (mit Butterungszylinder I) nur
bis zu den in Tabelle Seite 8 angegebenen Nennstrimen belastet
werden darf.

3.) Vor jeder Butterung Maschine sorgfiltig sterilisieren (siehe
Abschnitt 5 ).
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1. Allgemeines

Bei kontinuierlich arbeitenden Butterungsanlagen miissen die einzelnen
Operationen prézise durchgefiihrt werden. Insbesondere ist darauf zu
achten, daB Rahmerhitzung, -kiihlung, -sduerung und -forderung storungs-
frei und gleichméBig vor sich gehen. Um den Wassergehalt in der Butter
konstant zu halten diirfen keine Leistungs-~, Temperatur- und Drehzahl-
schwankungen auftreten. Zentrifugalpumpen sind zur Férderung von but-
terungsreifem Rahm nicht zu empfehlen, weil sie die Butterung und

den Fettgehalt der Buttermilch ungiinstig beeinflussen.

2., Aufstellung

Die GehHuseoberteile der Aggregate I u. II auf die Unterteile setzen
und festschrauben. Aggregate auf den vorgesehenen Platz stellen und
mit Hilfe der Gewindebolzen nach den Butterungszylindern (VA-Zyl.)
genau horizontal ausrichten. Aggregat I mufl so hoch stehen, daB der
Einsteckzylinder in den Butterungszylinder I geschoben werden kann.

Nacheinander die Fiile jedes Aggregates abstiitzen, (durch Unterlegen

von Kl6tzen oder #hnlich) und Gewindebolzen 17 (Bild 4 ) etwa 10 mm
tiefer einschrauben, damit die Bodenplatten untergeschoben werden
konnen. FuBSboden und Bodenplatten 18 (Bild 4 ) insbesondere von Fett
sdubern und trocknen. Zum Festkleben der Bodenplatten "UHU+" Kleber ver-
wenden der mitgeliefert wird und entsprechend der Gebrauchsanweisung

" aufzutragen ist. Nach dem Aushérten des Klebstoffes Maschine noch

einmal auf waagerechte Ausrichtung priifen und evtl. nachrichten.

Dann Schrauben 16 (Bild 4 ) anziehen.

Die Butterungsmaschine wird mit kompletter Kiihlmittel-Verteilungs-
leitung geliefert. Als Kiihlmittel kann Eiswassgser oder Anticorasole
verwendet werden. Zur Kiihlung der Butterungszylinder und des Abprefi-
zylinders sind ca. 6000 - 8000 1/h Kiihlfliissigkeit erforderlich. Beim
Durchflufl durch die Kiilhlabteilungen erwidrmt sich die Kiihlflilissigkeit
um etwa 1°C. Der Gegendruck im Kiihlsystem beider Aggregate betrigt
ca. 1 atii.

3. Motoranschiul

3,1 Motor *fiir Butterungszylinder I

Der Motor fiir den Butterungszylinder I sollte nur im Sterndreieck ge-
schaltet werden. Fiir den Anschlufl ist ein 6-adriges Kabel erforderlich.
Ein 2-adriges Kabel ist zusi#tzlich von der Hauptleitung zum Strom-
messer D (Bild 2 ) zu verlegen (siehe Anordnung der Antriebsmotoren
und Schaltbild).



32 Anordnung und Schaltbild der Antriebsmotor BuC 8
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3.4 Motoren fiir Butterungszylinder II, Abpresser, Rahmpumpe, Butter-
milchpumpe und Feindosiermaschine

Diese Motoren konnen direkt eingeschaltet werden. Die einzelnen Motor-
daten und Kabelquerschnitte aus Tabelle Seite 8 entnehmen.

2.2 Drehrichtung der Schlagleistenkifige und Abpressefschnecken

Die Schlagleistenkiifige miissen sich im Uhrzeigersinn drehen, wenn
man nach Abnehmen der Hauben in die Butterungszylinder hineinsieht.

Die Abpresserschnecken miissen sich
gegenlidufig drehen (siehe Bild 3 ),
linke Schnecke im Uhrzeigersinn, rechte
Schnecke entgegen dem Uhrzeigersinn.

Bild 3

Drehrichtung der Abpresserschnecken

L. Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme miissen alle mit Rahm und Butter in
Beriihrung kommenden Teile der Maschine griindlich mit Lauge von Hand
gereinigt werden. Besonders grindlich sind die Leichtmetallteile

des Abpressers (Zylinder, Schnecken, Mischflligel, Siebplatten und
Lochscheiben) zu s#ubern. Am besten reinigt man die Leichtmetallteile
(Bohrungen und Schlitze nicht vergessen!) mit einem Lappen oder
einer Birste, worauf etwas angefeuchtetes Reinigungsmittel gegeben
wird. Sind alle Teile gut gesdubert und gespiilt, wird die Maschine
nach Abschnitt 14 und 15 zusammengebaut. .

5. Die Butterungsmaschine in Betrieb

Die Butterungsmaschine mufl vor jeder Butterung bei laufender Maschine
sterilisiert werden. Die Sterilisation kann sofort nach beendigter
Butterung oder unmittelbar vor dem Buttern am n#échsten Tage erfolgen.
Zum Sterilisieren werden ca. 50 - 60 Ltr. 1%ige Lauge, hergestellt aus .
den iiblichen von der DLG zugelassenen Reinigungsmitteln, mit einer
Temperatur von 70 - 80° ¢ bentdtigt. Die Lauge mufi einwandfrei reinigen
und das Kleben der Butter verhiiten. Die Lauge wird in das Buttermilch-
auffanggefi 1 (Bild 32) gegossen und mit der Buttermilchpumpe (Zen-
trifugalpumpe) 2 (Bild 32) durch die Buttermilchleitung und eine
vorher einzubauende Verbindungsleitung zur Butterungsmaschine gepumpt .
Es besteht somit eine Zirkulation der Lauge durch die Buttermilch-
pumpe und Butterungsmaschine. Die Rahmpumpe wird zweckmifig aus der
Laugenzirkulation herausgenommen. Die Sterilisation soll 10 - 15 Min.
lang durchgefiihrt werden. Um die Hauben der Butterungszylinder I u. II
zu sterilisieren, verwendet man die mitgelieferte Spritzpistole 5 ‘
(Bild 32). Das Buttermilchablaufrohr muB so hoch gestellt werden, daB
die Schnecken geniligend Lauge in den Mischer fordern. Dazu ist eine
Schneckendrehzahl von 60 - 65 Umdrehungen/min zu widhlen,



Durch die Lauge werden alle mit Rahm oder Butter in Beriihrung kommen-
den Teile erwidrmt. Es ist darauf zu achten, daB auch das Mundstiick

des Abpresser ausreichend erwiirmt und sterilisiert wird.

Um ein zu starkes Abkiihlen der Lauge zu verhindern, ist es zweckmiBig,
die Butterungsmaschine vor Zufiihrung der lLauge mit heifBlem Wasser vor-
zuvidrmen oder die Lauge zwischendurch mit Dampf aufzuwidrmen. Auch

die Feindosiermaschine mufl vor jeder Inbetriebnahme mit heifier Lauge
sterilisiert werden.

Nach Ablassen der Lauge {Buttermilchablaufrohr) soll man einige Minuten
warten, bis sich das Reinigungsmittel auf den Metallteilen als Film
festgesetzt hat. Erst dann wird mit kaltem Wasser nachgesplilt, bis

sich die Maschine anndhernd auf Butterungstemperatur abgekiihlt hat.

Das Kaltwasser wird iiber das Buttermilchauffanggef&dfl zugefiihrt.

Das von der Butterungsmaschine ablaufende Wasser soll nicht in das
Buttermilchauffanggefdl, sondern in den Kanal geleitet werden.

Durch Einschalten der Kiihlung an den Butterungszylindern und am Ab-
presser widhrend der Nachsplilung mit Wasser kann das Abkiihlen der
Masgchine beschleunigt werden. Auf keinen Fall darf nach dem Sterili-
sieren mit heiflem Wasser nachgespiilt werden, weil sich der Schutzfilm
dadurch aufliést.

Bevor der Rahm in die Maschine geleitet wird, mufl eine Verschraubung
an der tiefsten Stelle der Rahmleitung gedffnet werden, damit die
Leitung entwiissert wird. Dann Rahmzulauf am Tank dffnen und Rahmpumpe
einschalten. Mit Regulierventil Rahmzulauf so einstellen, dafl der Rahm
. im Butterungszylinder I bis kurz vor der Buttermilchbildung vorgebut-
"tert wird. Am Auslauf der Haube des Butterungszylinders I 1li8t sich
dieses gut beobachten. Das Regulierventil im Rahmzulauf ist sofort

um einige Umdrehungen schnell zu 6ffnen, damit geniligend Rahm in den
Butterungszylinder gelangt. Dieses ist besonders wichtig bei Be-
nutzung des Einsteckzylinders. Bei zu kleinem Rahmzulauf in den But-
terungszylinder kann es sonst passieren, dafl die Buttermilch wieder
in das Butterkorn hineingearbeitet wird und aus der Haube keine But-
termilch abtropft. Die Folge davon ist, daBl die Butter einen zu hohen
Wassergehalt hat.

An der Haube des Butterungszylinders ITI soll die Buttermilch zum
grofiten Teil durch das Sieb abgeleitet werden. Es ist zu beachten,
daB die Buttermilch auf der ganzen Linge des Siebes abliduft. Andern-
falls mufl das Rahmzulaufventil entsprechend eingestellt werden. Die
Butter soll nicht in festen Stiicken aus der Haube des Butterungs-
zylinders II in den Abpresser fallen. Ist dieses der Fall, mufl ent-
weder der Rahmzulauf zur Butterungsmaschine erhdht oder die Drehzahl
. der Schligerwelle im Butterungszylinder I reduziert werden. Ist die
Leistung der Butterungsmaschine zu niedrig, miissen Drehzahl und Rahm-
zulauf erhdht werden. Die Leistung kann so weit gesteigert werden,
bis der hichstzulissige Nennstrom am Strommesser angezeigt wird,
(siehe Tabelle Seite 8). Ist die Leistung zu hoch, muf die Dreh-
zahl der Schligerwelle im Butterungszylinder I und der Rahmzulauf
reduziert werden.

Nach Beendigung der Butterung wird die Restbutter zun&échst aus dem
Butterungszylinder IT herausgenommen und in den Abpresser gegeben.
Tritt aus dem Mundstiick keine Butter mehr aus, Motor abschalten.
Dann Abpresser auseinandernehmen (siehe Abschnitt 13). Die im

Munds tiick verbliebene Restbutter kann in die Formmaschine gegeben
werden. Die iibrige Restbutter muf am néchsten Tage von Zeit zu Zeit
noch einmal in den Abpresser gegeben werden. Sie darf aber nicht
erst kurz vor Beendigung der Butterung zugegeben werden, da sie
sonst wieder als Restbutter zuriickbleiben wiirde. Es empfiehlt sich,
Butter, die mit Restbutter vermischt ist, nicht lange zu lagern.



Der Antriebsmotor des Schlagleistenkidfigs vom Butterungszylinder I wird
abgeschaltet und mit der Rahmpumpe kaltes Wasser durch den Butterungs-
zylinder I und II geleitet, um die Rahmreste aus der Pumpe, den Leitungen
und den Butterungszylindern 2zu entfernen. Die Spiilfliissigkeit wird

an der Buttermilchauffangschale aufgefangen. Danach wird der Antriebs-
motor des Schlagleistenkiéfigs vom Butterungszylinder I wieder einge-~
schaltet und nochmals etwas Wasser mit der Rahmpumpe durch die But-
terungszylinder geschickt. Zuletzt werden beide Butterungszylinder

mit heiflem Wasser ausgesplilt und dazu evtl. die Schlagleistenkidfige
ausgebaut.

6. Einstellung des Wassergehaltes der Butter

Der Wassergehalt der Butter kann auf 15 bis 18 % eingestellt werden.
Bei einer Schneckendrehzahl von 40 - 50 U/min betrdgt der Wassergehalt
der Butter ohne Benutzung der Feindosiermaschine bei richtiger
Abbutterung ca. 15 %. Er kann durch Erhdhung der Schneckendrehzahl

bis auf ca. 15,5 % gesteigert werden. Fine weitere Erhthung des Wasser-—
gehaltes ist nur mit der Feindosiermaschine mdglich, durch die der
Butter im Mischer Wasser zugesetzt wird. Die Leistung der Feindosier-
maschine ist stufenlos regulierbar.

Da die Skala an der Feindosiermaschine nicht die Fdrderleistung in 1/h
anzeigt, sondern die Hubverstellung in mm, ist die Einstellung auf die .
gewlinschte Wassermenge nach dem Diagramm (Seite 12) vorzunehmen,

Will man die genaue Wassermenge, die pro 100 kg zuzugeben ist, er-
rechnen, so verfahre man nach folgender Formel:

100 (W, ~ W)
- _ B b

t 100 - WB

& Wasserzugabe mit der Feindosiermaschine in % der Buttermenge

W

WB

b Wassergehalt der Butter vor der Wasserzugabe in %

Wassergehalt der Butter nach der Wasserzugabe in %

i

W

Beispiel:

Der Wassergehalt der Butter soll bei einer Leistung der Butterungs-
maschine von 750 kg/h von 14,5 % auf 15,8 % erhsht werden.

W, =7,5 . 100 (15,8 - 14,5) 7,5 . 100 . 1,3 _
t 100’_ 15,8 = 54,2 - = 11,55 Ltr. Wasser/Std

Ein Skalenteil entspricht 0,66 Ltr. Wasser. Sollen 11,55 Ltr. Wasser
zudosiert werden, ergibt sich folgende Rechnung:

%lg%i = 17,4 Skalenteile
?

Die Finstellung der Wassermenge wird mit der Anzeigeuhr vorgenommen.
Die Verstellung erfolgt mit einem Handrad, das auf einer Spindel sitzt
vid kann wdhrend des Betriebes oder bei Stillstand erfolgen.

Ti. dem Handrad befindet sich eine Uhr mit zwel Zeigern, von denen einer
die Hublénge in vollen Millimetern, der andere Bruchteile von Milli-
metern anzeigt.

Ist der lassergehalt der Butter bei normalen Rahmverhiltnissen ohne
Benutzung der Feindosiermaschine zu hoch, so kann das an unsachgemédfBer
Sterilisierung liegen.

- 11 -
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Die Sterilisierung ist richtig durchgefiihrt, wenn sich nach dem

Offnen des Abpressers die Tutter von allen Teilen gut abnehmen 18t

und sich keine Rahm-Butterschicht im Butterungszylinder I angesetzt hat.
Die Bildung einer Rahm-Butterschicht mufl unbedingt vermieden werden.

7. Die Wasserfeinverteilung in der Butter

Die gute Haltbarkeit der kontinuierlich hergestellten Butter hi#ngt

in erster Linie von einer guten Wasserverteilung ab. Um eine mdglichst
gute Mischung der Butter zu erreichen, miissen die Regulierscheiben

im Abpresser so eingestellt werden, dafl ihre verstellbaren 5ffnungen
der Leistung der Maschine angepaf3t sind und die Forderschnecken die
Butter ohne Stauung aus dem Abpresszylinder weiterftrdern.

8. Waschen der Butter

Bei der Buttereinlagerung hat sich ganz klar erwiesen, dafBl eine unge-
waschene Butter eine ausgezeichnete Haltbarkeit hat. Die meisten Be-
triebe waschen deshalb nicht und haben keine Butterwaschwasserprobleme.
Will man aber aus bestimmten Griinden das Butterkorn waschen, kann man
das auch mit der WESTFALIA Butterungsmaschine Typ BuC. Ein gewisser
Verlust an Buttermilch mufl dann in Kauf genommen werden.

9. Herstellung von Sauerrahm-Butter

Die Rahmvorbereitung ist sehr sorgfidltig durchzufiihren, weil davon
die Erzeugung erstklassiger Markenbutter in der Hauptsache abhingt.
Der Rahm mit einem Fettgehalt von 35 - 40 % wird nach der {iblichen
Pasteurisierung und Kihlung in der gewohnten Weise angesituert. Der
Sduregrad des butterungsreifen Rahmes soll je nach rettgehalt 4,6 -
4,8 pH bzw. 18 - 20° sH betragen. Man kann auch Rahm mit einem Fett-
gehalt von 30 - 32 % bei gleicher Leistung verbuttern. Es muB dann
der Einsteckzylinder benutzt werden.

Die Butterungstemperatur des Rahmes liegt je nach Ortlichen Verhiltnis-
sen bei 8 - 12 >« Die Temperatur ist richtig gewidhlt, wenn im
Butterungszylinder I die Temperaturzunahme nicht mehr als 2 - 30 C
betridgt. Dabei ist der Butterungszylinder nicht gekiihlt. Die Kiihlung
des Zylinders soll nur in besonderen F&dllen benutzt werden. Die
Buttermilch hat einen Fettgehalt von 0,3 - 0,5 %. Es ist wichtig, dag
der Rahm im Butterungszylinder I nur so weit vorgebuttert wird, dag
an der Siebhaube des Butterungszylinders II die Buttermilch auf der
ganzen Lidnge des Siebes abliduft. Bei zu starker Vorbutterung im
Butterungszylinder 1 erhoht sich der Fettgehalt der Buttermilch. Die
Buttermilch schmeckt gut, setzt nicht ab und ist gut kochfihig.

Die Leistung der Butterungsmaschine betridgt max. 750 kg/h.

10. Herstellung von Siifrahm-Butter

Ohne Uménderung kann mit der Butterungsmaschine Typ BuC auch SiiBrahm
mit einem Fettgehalt von 35 - 40 % verbuttert werden. Der Rahm wirg
nach dem Pasteurisieren sofort auf Butterungstemperatur von 8 - 12° C
abgekiihlt. Nach Mdglichkeit soll der Rahm nach dem Kiihlen noch

2 - 4 Std. stehen, bevor man mit der Butterung beginnt.

Der Wassergehalt der Butter ist einstellbar, (siehe Abschnitt 6). Die
Buttermilch hat einen Fettgehalt von 0,5 - 0,8 %. Die Leistung der
Maschine betridgt max. 750 kg Butter/h.

-~ 13 -



11. Ausbau des Schlagleistenkiéifigs im Butterungszylinder I (Bild § )

Sterngriffe 17 l0sen.
Haube 30h abnehmen.

Hutmutter 18 mit Steckschliissel 1 (Bild 30) abschrauben,
(Linksgewinde).

4.) Schlagleistenkiifig 10 von Welle 27a (Bild 4 ) abziehen.

W NN -~
.
Nt -

11.1 Ausbau des Einsteckzylinders (Bild 6 )

1.) Einsteckzylinder 9 von Hand aus dem Butterungszylinder herausziehen.
(Es kbnnen auch die mitgelieferten Abdriickschrauben 2 (Bild 30)
benutzt werden, die in den Rand einzuschrauben sind.)

12. Ausbau der Fordereinrichtung und des Schlagleistenkidfigs
im Butterungszylinder II (Bildi8

Klapphebel an der Haube 35 l1ldsen und Haube abnehmen.

L]

Sechskantschraube 20 mit Zentrierscheibe 19 herausschrauben.

"Fordereinrichtung 18 von Welle 77 (Bild 16) abziehen.
Sechskantschraube 9 herausschrauben.
Schlagleistenkidfig 7 von der Welle 77 (Bild 16) abziehen.

.

WM& WN -
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13. Auseinandernehmen des Abpressers (Bild 20)

Sechskantschrauben 42 16sen.

Klemmstiicke 41 abnehmen.

Mundstiick 28 von Bolzen 34 abziehen.
Knebelschrauben 27 l1l0sen.
Mischfliigel 53 und 63 herausnehmen.

A FWNN =
. e
N N e e N S

Nacheinander folgende Teile abnehmen:

a) Regulierscheibe vollst. 52

b) Mischfliigel 51 und 62

c) Siebzylinder vollst. 26a-b

d) Mischfliigel 50 und 61

e) Siebplatte 25a-b

f) Mischfliigel 49 und 60

g) Siebzylinder vollst. 24a-b

h) Mischfliigel 48 und 59

i) Siebplatte 23a-b

j) Mischfliigel 47 und 58

k) Mischfliigel 46 und 57

7.) Wellen 44 und 55 zusammen mit Mischschnecken 45 und 56 gleich-
zeitig aus dem Mischzylinder 22 herausziehen.

8.) Sechskantschrauben 8 ldsen.

9.) Klemmstiicke 21 abnehmen.



10.) Mischzylinder 22 von Bolzen 6 abziehen.
11.) Regulierscheibe vollst. 43 von Bolzen 6 abziehen.

12.) "Schneckenpaar mit Wellen vollst." 3a-4h gleichzeitig aus
Abpresserzylinder 5 herausziehen.

14. Einbau der Schlagleistenkidfige und der Fﬁrdereinrichtung

Man verfahre sinngemdfl in umgekehrter Reihenfolge wie in Abschnitt 11
und 12 angegeben!

15. Zusammensetzen des Abpressers

Man verfahre sinngemifl in umgekehrter Reihenfolge wie beim Auseinander-
nehmen (siehe Abschnitt 13).

ACHTUNG :

Alle Teile des Abpressers sind in der Reihenfolge des Zusammensetzens

fortlaufend numeriert.

Sémtliche Teile, die auf der rechten Welle 44 (Bild 20) sitzen und die
Schnecke 3a-h sind mit "R" gekennzeichnet, simtliche Teile. die auf
der linken Welle 55 (Bild 20) sitzen und die Schnecke La-h sind mit

"L" bezeichnet.

Es ist darauf zu achten, daf nach dem Zusammensetzen die Teile 43, 22,
23a, 24b, 25a, 26b, 52 und 28 (Bild 20) dicht voreinanderliegen, damit
die Auflageflichen einwandfrei abdichten. Liegen zwei Flidchen nicht -
genau voreinander, Reihenfolge der Schnecken und Mischfliigel kontrollie-
ren.

16. Auswechseln des Breitkeilriemens fiir
Butterungszylinder I (Bild 4)

1.) Sechskantschrauben 12 18sen.

2.) Geh#usedeckel 11 abnehmen. -

3.) Maschine auf niedrigste Drehzahl einstellen und Motor ausschalten.
4.) Begrenzungsstiick 77 entfernen.

5.)

Motorplatte 40b mit Motor 38 bei Stillstand der Maschine so ver-—
stellen, dafl der kleinste Achsabstand zwischen Regelscheibe 9 und
Keilriemenscheibe 1 erreicht wird. :

6.) Breitkeilriemen 6 zuerst aus der Keilriemenscheibe und dann aus
der Regelscheibe herausnehmen.

7.) Kontrollieren, ob Regelscheibe und Keilriemenscheibe genau
fluchten. Zu diesem Zweck Lineal an der Riickseite der beiden
Scheiben anlegen.

8.) Losscheibe der Regelscheibe gegeniiber der Festscheibe so ver-
drehen, dafl sich die Regelscheibe auseinanderziehen 1H0t.

9.) Neuen Breitkeilriemen auf die Regelscheibe legen und Regel-
scheibe auseinanderziehen, dafl der Breitkeilriemen mdglichst
tief in der Regelscheibe liegt. Die gerade Seite des Breitkeil-

- 15 -



10.)
1.)

12.)
13.)

riemens mufl hinten liegen, Richtungspfeile auf dem Breitkeit-
riemen beachten. Keine Montagewerkzeuge zum Auswechseln des
Breitkeilriemens verwenden, da sonst Breitkeilriemen und Regel-
scheibe beschiidigt werden.

Breitkeilriemen in die Keilriemenscheibe einlegen.

Achsabstand zwischen Regelscheibe und Keilriemenscheibe so
einstellen, daB die #uflere Seite des Breitkeilriemens ca. 3 mm
in der Regelscheibe liegt. Beim Verstellen muB die Regelscheibe

von Hand gedreht werden,

Begrenzungsstiick 77 einbauen,
Gehdusedeckel 11 mit Sechskantschrauben 12 befestigen.

17. Auswechseln des Breitkeilriemens fiir
den Abpresser (Bild 15)

Beim Auswechseln des Breitkeilriemens fiir den Abpresser verfahre man
sinngemiB wie in Abschnitt 16 angegeben.

- 16 -
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Schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen ist nur dann mog-
lich, wenn Thre Ersatzteilbestellung folgende Angaben enthi&lt:

1) Typ , .
2; Masch.-Nr. :} der Butterungsmaschine

Beide Angaben finden Sie auf dem Typenschild.

des zu ersetzenden Teiles:

3; Bezeichnung :}

4) Bestellnummer '
Beide Angaben finden Sie in der Ersatzteilliste.

Die Bestellnummer ist auBlerdem fast immer auf
den einzelnen Teilen eingeschlagen.



Antriebsgehiduse BuC 800

e s ams o e e . e Bt e e - - = ——————
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 4

- 18 -

gfiég. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Antriebsgehiduse vollst. (1-80) 1 8222-6100-090
1 Keilriemenscheibe 1 8222-1028~110
2 Pafeder zur Welle 1 0026-1793-160
3 Zentrierscheibe 1 0026-1664~010
4 Sechskantschraube M 135 DIN 931 50 kad, 1 0019-6533-090
5 Federring 1 0026-1328-170
6 Breitkeilriemen 42x23x1400 1 0021-4430-740
- Finsteckdeckel vollst. (7a-h) 1 8222-1138-000
Ta Knebel 1 8222-1135-000
7b Zylinderkerbstift 3x20 DIN 1473-18Cr 8N{ 1 0026-1576-300
7c Scheibe 1 0026-1347-000
7d Bolzen 1 8222-1136-000
7f Sterngriff 1 0021-3106-640
7 Zylinderkerbstift 3x20 DIN 1473-18Cr 8Ni 1 0026-1576-300
7h Einsteckdeckel B 1 8222-1137-000
8 Zylinderschraube W 12170 DIN 912-86 kad, 1 0019-6181~150
9 Regelscheibe RE - S 1 8222-1132-060
- Kurvenrolle zur Regelscheibe 2 8222-1128-000
10 Spannhiilse vollst. 1 8222-6070-000
- Spannhiilse 1 8222-6071-000
- Spannstiick (mit Bohrung 13@) ‘Spannhilse 1 8222—1069-000
- Spannstiick (nit Gewinde ¥12) vollst, 1 8222-1069-010
- Federring 1 0026-1328-170
- Sechskantschraube M12x405 WSN 19-1108/00-50 kad, 1 0019-0240-090
11 Gehiusedeckel 1 8222-6002-040
12 Sechskantschraube #0x110 DIN 931-Nichtr. St. 4550 6 0019-6525-300
13 Scheibe 6 0026-1348-~300
14 Geh#useunterteil 1 8§222-6006-000
14a Stopfen 30 DIN 12871 4 0003-3627-700
15 Belag L 8222-1017-000
16 Sechskantschraube mit Zapfen
AM 12x30 DIN 561-50 Kupr, verchr, 4 0019-5203-550
17 Gewindebolzen 4 8222-1106-000
18 Bodenplatte vollst. 4 8222-1025-000
19 Filzring 50/67¢ x 7 1 0004~1955-830
20 Lagerdeckel 1 8222-3375-020
21 Sechskantschraube N 820 DIN 933-50 kad, 3 0019~6903-090
22 Sicherungsring Antrieb- 1 0026-5873-170
23 Rillenkugellager 6310 DIN 625 > seite 1 0011-6310-000
24 Sechskantschraube N 8x20 DIN 933-5D kad. 3 0019-6903-090
25 Lagerdeckel 1 8222-3375~030
26 Filzring 65/82¢4 x 7 B 1 0004-1961-830
- Welle vollst. (27a-c) 1 8222-6399-010
27a Welle 1 8222-6400-010
27b Gewindestift M Bx15 DIN 553-40 1 0019-5053-000
27c Stellring 1 0026-1693-090



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 4

ﬁfAiﬁ, Bezeichnung der Teile Stlick Bestellnummer
28 Filzring 65/82¢ x 7 ] 1 0004-1961-830
29 Lagerdeckel 1 8222-3375-040
30 Sechskantschraube N8x20 DIN 933-50 kad, 3 0019-6903-090
31 Rillenkugellager 6213 /P62 DIN 625 1 0011-6213-010
32 Lagerdeckel Butterungs- 1 8222-3375-040
33 Sechskantschraube M 8x20 DIN 933-50 kad, seite 3 0019-6903-090
34 Filzring 65/82¢ x 7 1 0004-1961-830
34a Oler M 10x1 B 1 0021-4560-650
35 Scheibe : 4 0026-1343-300
36 Zylinderschraube AM 6x12 DIN 84-5D Kupr, verchr, 4 0019-2248-550
37 Lifterblech 1 8222-1115-010
38 Drehstrommotor 3FM 66-4 1 5185-0000-001
aG Lagerbuchse 2 8222~1072-000
- Motorplatte vollst, (hOa-b) 1 8222-1007-000
40a Lagerbuchse 2 8222-1072-~000
Loo Motorplatte 1 8222~1008-000
41 Gehduseoberteil 1 8222-6010-000
42 Sechskantmutter M 16 DIN 934-4D kad, 16 0013-0282-030
4y Federring 8 0026~1330-170
Ly Stiftschraube N 16x60 DIN 940-5D kad, 8 0019-8016-090
45 Sechskantmutter W16 DIN 934-4D kad, 8 0013-0282-030
46 Kabelverschraubung Pg21 3 "0005-0206-630 .
L7 Blindflansch 3 8222-6106-000
48 Sechskantschraube M 10x25 DIN 933-5D Kupr, verchr. 9 . 0019-6935-550
Lo Scheibe : 9 0026-1348-300
50 Scheibe 4 0026-1345-300
51 Sechskantschraube M 8x20 DIN 933 ~50 Kupr, verchr, 2 0019-6903-550
52 Tachometer n =0 - 4000 Undr,/min 1 0021-3610~-040
53 Abdeckplatte fiir MeBgerite 1 8222-1087-000
54 Strommesser vollst. 1 8222-6945-000
- Strommesser 0-25/50 Amp. 1 0005-0312-890
- VerschlufBiring Strommesser 1 8470-3315-010
- Dichtring 71/4,5¢ vollst. 1 0007-2057-700
- Schauscheibe 1 0001-0050-820
- ‘Dichtung 72/18¢ x 1 1 0004-1912-700
55 Sechskantschraube N 8x35 DIN 933-50 Kupr, verchr. 2 0019-6908~550
56 Bolzen (fir Tachomsterantrieb) v 1 8222-1073-020
57 Sechskantmutter M 20x1,5 DIN 936-50 kad, 1 0013-0319-090
58 Tachometerantrieb vollst. (siehe Bild5) 1 siehe Seite 22 _
59 Keilriemen 8 x 630 1 0021-4421-740 .
60 Biegsame Welle 1 - 0021-3610~050
61 Liiftungsgitter 1 8222-1115-000
62 Scheibe 2 0026-1343-300
63 Zylinderschraube AN 6x12 DIN 84 50 Kupr. verchr. 2 0019-2248~-550
64 Kabelverschraubung Pg 21 2 0005-0206-630
65 Sechskantschraube N 12x40 DIN 931-5D kad, ﬁ 0019-6534-090"

66 Federring

0026-1328-170 -



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 4

77a +) Sechskantschraube Hex20 DIN 931-50 kad.
- Klemmh#lfte vollst. {ohne Gewinde)
- +) Klemmhdlfte vollst. (ait Gevinde)

+

78 PaBstift 14¢ x 40
79 Sechskantschraube N 8x35 0IN 931 - 5D Kupr, verchr.
- 80 Scheibe

0019-6452-090
8222-1166-040
8222-1166~050

0026-1137-300
0019-6493-550
0026-1345-300

ngiﬁ, Bezeichnung der Teile - Stiick Bestellnummer
- Verstelldeckel vollst. (67a-z) 1 8222-6013-000
67a Mutter vollst. ) 1 1 8222-1075-010
- Mutter Mutter 1 8222-1077-000
- Sechskantschraube N 10x50 DIN 933-5D kad, st 1 0019~6941-090
. Federring velistel 4 0026-1337-170
- Sechskantmutter M 10 DIN 934 - 4D kad, 1 0013-0279-030
67b Sechskantmutter K 20 DIN 934-4D kad, 2 0013-0284-030
67c Scheibe 2 0026~1358~-000
67d  Lasche 2 8222-1074-000
67e Kegelrad (fiir Handrad) 1 8222-1022-000
67f Pafeder 2 0026-1723-160
678 Oler M 10x1 2 0021-4560-650
67h Handrad 1 0021-3595-280
67k Gewindestift mit Zapfen
K 6x12 DIN 417 - 18Cr 8N 1 0019-3794-300
67m Sterngriff 1 0021-3125-640
6Tn Bolzen 1 8222-1073-030
67p Zylinderstift 3u8x9 WSN 26-2/2 - 18Cr BN 1 0026-~1048-300
67r Buchse lang ' 1 8222-1072-020
67s Kegelrad zur Spindel 1 8222-1022-010
67t PaBfeder A5 x5 x 20 DIK 6885 1 0026~-1728-160
67u Buchse, kurz ) 1 8222-1072-030
67v Deckel 1 8222-6012-000
67w ~Rillenkugellager 6204/21 DIN 625 1 0011-6204-050
67x Sicherungsring (fir Spindel) 1 0026-5859-120
67y @~ Sicherungsring (fir Bohrung) 2 0026-5836-170
67z Spindel 1 8222-1149-000
68 Sechskantmutter M 20 DIN 934 - 4D kad, 1 0013-0284-030
69 Scheibe 1 0026-1358-000
70 Pafschraube ] 0019-0975~060
71 Sechskantschraube M 16x20 DIN 933-50 Kupr, verchr. 2 0019-7031-550
.72 Scheibe 2 0026-1353-300
73 Schutzkappe (fir Strommesser) 1 8222-1085-000
Th Sechskantmutter M8 DIN 934-4D kad. 2 0013-0278-030
75 Sechskantmutter Pg 16 1 0013-2870-630
76 Stopfbuchsenverschraubung Pg 16 1 0005-0205~630
77 Begrenzungsstiick vollst. 1 8222-1165-020
2
1
1
2
e
o

+) Dieses Teil ist in Begrenzungsstiick vollst, 77 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert wverden,
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Antriebsgehiduse BuC 800

23 M«Nm 26 772 28 29

30 31 3233 34 27 :

27c

;
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—

L,

73
74
75
76

67f

67h

Bild 4

21



Tachometerantrieb BuC 800

P D e ——
s

M 10 DIN 934-4D kad.

-—b

Bild 5
Nr.in . . Ccarion o L
d.Abb. Bezelchnung der Teile Stuck_'Bestellnummer
- Tachometerantrleb vollst. (1-15) 1 8222-1090-000
581ehe auch Bild 4, Nr. 58
siehe auch Bild 15, Nr. 38;
1 Keilriemenscheibe : 1 - 8222-1028-020
2 PaBfeder 1. . 0026-1727-160
3 Scheibe 1 0026-2037-000
L "Rillenkugellager 6300/22 DIN 62r . | - 0011-6300~050
5 -Abstandsbuchse~ 1 0026-0515-060
6 -Gehiuse 1. . 8222-1091<000
7 Rillenkugellager 6000/22 DIN 625 ot 0011~6000u050
8 - AnsehluBstiick "1 8222f10925000
9 Welle . 1 8222-1096-000
10 Sechskantmutter M8 DIN 934-4D kad. 1 0013-0278-030
1 Federring - : 1 0026~1325-170-
12 Sicherungsring 2 0026-5833-170
13 Linsenschraube _ ,
AM 4x12 DIN 88-4D kad. 3 0019-3220-030
14 Sechskantschraube
M 10x45 DIN 931-5D kad. 1 0019-6513-090
‘15 Sechskantmutter

0013-0279-030



Butterungszylinder I und Haube BuC 800
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 6

Nr.in
d.Abb.

Bezeichnung der Teile

Stiick Bestellnummer

WO FWN =

30a
30b
30c

Butterungszylinder I vollst. (1-29)

Gewindering

Ringmutter

Dichtung 52/72x1

Sechskantschraube M 8x25 DIN 931 ~ 5D Kupr, verchr,
Federring

Zylinderschraube N 12x170 DI¥ §12-18Cr 10N 2Mo
Geh#use '
Mantel vollst.

Einsteckzylinder

Schlagleistenkdfig vollst.
Zylinderschraube A 8x20 DIN 84 ~ 50 Kupr, verchr,
Nocke

Zylinderstift 14h8 x 40 WSN 26-2/80-18Cr 108§ 2o

Augenschraube vollst. (1ka-b)
Augenschraube ‘
Zylinderstift 5h8x32 DIN 7 - 18Cr 10Ni 2Mo

Zylindrische Druckfeder

Klaue

Sterngriff

Hutmutter

Dichtring 233/3%

Dichtring 246/262¢ x 6
Sechskantschraube ¥ 6x10 DIN 933-18Cr 8Ni
Dichltring 248/262¢ x 6

Ringh#lfte (Antriebsseite)
Rohrstiick

Sechskantschraube N 155 DIN 931-5D Kupr, verchr.
Federring

Zulaufkriimmer

Einlaufrohr vollst.
Sechskantschraube ¥ 8x25 DIN 93150 Kupr, verchr,

Haube vollst. (30a-c)
Dichtring 248/262¢ x 6
Haube

Steckdeckel vollst,

- 23 -
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8222-3450-050

8121-3403-000
8121-3404-010
0004-2440~700
0019-6490-550
0026-1328-180
0019-6181-400
8222-3451-020
8222-3405-030
8222-3457-000
8222-3441-070
0019-2265-550
8222-1465-060
0026-1137-400

0019-0880-~-300
0019-0880-~310
0026-1078-400

0006-4167-500
8222-1130-000
0021-3113-640
0013-0262-300
0007-2575~-750
0007-2155-750
0019-6839-300
0007-2155-750
8121-3430-000
0018-3454-300
0019-6537-550
0026-1328-180
8121-3463-000
8222-3464-000
0019-6490-550

8222-3325-000
0007-2155-750
8222-3323-000
8121-3335-010



Butterungszylinder I und Haube BuC 800
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Zuflufleitung BuC 800

Bild 7

Nr.in . . .

d.Abb. Bezeichnung der Teile Stiick -Bestellnummer
- ZufluBleitung vollst. (1-11) 1 8222-2297-020
1 Rohrbogen ] 2 0002-6218-310
2 Drosselventil vollst. (siehe Bild 10) 1 siehe Seite 28

3 Kegelstutzen 7 0018-3949-300
L Nutiiberwurfmutter 7 0013-2844-300
5 Dichtring 42/52¢ x 5 6 0007-2210-700°
6 T-Stick vollst. 2 0018-1642-300
7 Rohrbogen 1 0002-6202-310
8 Gewindestutzen 1 0018-4114-300
9 Rohr 1 0018-0070-300
10 Ventil vollst. (siehe Bild9) 1 siche Seite 27

11 Bogen vollst. 1 0018-1625-300
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ZufluBleitung BuC 800
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Bild 8

Nr.in ] .
d.Abb. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- ZufluBleitung vollst. (1-11) 8222-2297-040

Dichtring 42/52¢4 x 5
Nutiiberwurfmutter
Kegelstutzen

Bogen vollst,

Rohr

Gewindestutzen

T-Stiick vollst.
Rohrbogen
Drosselventil vollst. (siehe Bild10)
Ventil vollst. (siehe Bild 9)
Rohrbogen vollst.

- 20 =
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0007-2210-700

0013-2844~300
0018-3949-300
0018-1625-300
0018-0070-300"
0018-4114-300
0018-1642-300
0002-6218-310
siehe Seite 28
siehe Seite 27
0002-3301-300



Ventil BuC 800
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Nr;in' . » . .
d.Abb. Beze;chnung der Teile Stiick Bestellnummer
-  Ventil vollst. (1-10)
(siehe auch Rild 1, Nr, 10.und Bild 8, Nr. 10) 1 8121-2225-020
1 Verschlufizapfen 1 8121-2223-000
2 Fligeliiberwurfmutter 1 0013-2834-690
'3 . Dichtring 23/31¢ x 4 1 0007-2218-750
4 . Ventilgehduse vollst. 1 8121-2226-000
5 Dichtring 42/528 x 5 2 0007-2210~700
6 Ventilschieber 1 8121-2229-020
7 Nutring 18/30¢ x 6 2 0004-5718-840
8 Abstandsbuchse 1 0026-0517-300
- Einstellschraube vollst. (9a<b) 1 1033-2276-000
9a Einstellschraube 1 1033-2276-028
gb Stift 1 0026-1048-300"
10 Hutmutter 1 0013-2852-640




Drosselventil BuC 800
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Bild 10

Nr.in
d.Abb.

Bezeichnung der Teile

Stick

Bestellnummer

O ON AN EWN =

Drosselventil vollst. (1—92
(siehe auch Bild 7 Nr, 2 und Bild 8 Nr, §

Kegelstutzen

Nutiiberwurfmutter
Dichtring 42/52¢ x 5

Gehdtuse
Ventilkegel
Zylindrische
Scheibe

Zylinderstift 3i8x26 DIN 7 -~ 18Cr BN{
Sechskantmutter
M 8 DIN 934-18Cr 8Ni

—

Druckfeder

-t wd ek wd DONN e

—

0807-2310~080

0018-3949-300
0013-2844-300
0007-2210-750
0807-2311-000 -
0807-2312-010
0006-~4318-300
0807-2313-000
0026-1586-300

0013-0278-300



Feindosiermaschine und Dosierleitung BuC 800
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Feindosiermaschine und Dosierleitung BuC 800
S i -+ P 3 F F 2 S 1+ F 2 F X3 X F 5 31

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 11

ngig. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Dosierleitung vollst. (1-14) 1 8222-8265-040
1 Schlauchbinder —T 3 0018-3825-600
2 Schlauch 2 0018-2619-810
3 Haltewinkel vollst. 1 8222-8206-000
4 Rohr vollst. 1 8222~-8268-000
5 Haltewinkel vollst. 1 8222-8206~020
6 Dichtring 2 0007-2402~750
7 Knebeliiberwurfmutter 1 0013-3282-640
8 Rohrbogen vollst. 1 8222-8275-C10
9 Rohrbogen vollst, 1 8222-8275=-C70
10 Sechskantschraube
M8x20 DIN 933~5D Kupr. verchr. 1 0019~6903-550
11 Haltewinkel vollst. 1 8222-8206-030
12 Scheibe 1 0026-1345-300
13 Sechskantschraube | '
M10x25 DIN 933-5D Kupr. verchr. 3 0019-6935-550
14 Scheibe 3 0026~1348-300
15 Feindosiermaschine vollst. (siehe Bild 13) 1 siehe Seite 33
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Feindosiermaschine und Dosierleitung BuC 800
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Feindosiermaschine und Dosierleitung BuC 800

N e T 0ot T BT B e e i S T Sue S W Ghe Ams Ten S s G T S AR Ve - S -
e . e - NS T R T S T T N T e e

(Winkelaufstellung)

=======

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 12

Nr.in

d.Abb Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Dosierleitung vollst. 1 8222-8265-060
1 Schlauchbinder 3 0018-3825-6OOV
2 Schlauch 2 0018-2619-810
3 Haltewinkel vollst, 1 8222-8206-000
L Rohr vollst. 1 8222-8268-000
5 Haltewinkel 1 8222-8206-020
6 Dichtring 17/23¢ x 3 2 0007-2402-750
7 Knebeliiberwurfmutter 1 0013-3282-640
8 Rohrbogen 1 8222-8275-010
9 Feindosiermaschine vollst. (siehe Bild13) 1 ﬁ%eﬁdﬁ33
10 Scheibe 3 0026-~1348-300
11 Sechskantschraube M 10x25 DIN 933-50 Kupr. verchr. 3 0019-6935~550
12 Haltewinkel vollst. 1 8222-8206-030 .
13 Sechskantschraube K 8x20 DIN 933-Kupr. verchr. 1 0019-6903-550
14 Scheibe 1 0026-1345-300
15 Rohrbogen vollst. 1 8222-8275~080
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Feindosiermaschine BuC 800

P e L N
= sttt st 1+

Druckseite

N
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Saugseite

Bild 13

grA;g Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Feindosiermaschine vollst. (1-7) 1 8222-5980-060
(siehe auch Bild 11, Nr, 15 und Bild 12, Hr, 9)
¥ Schlauchtiille 1 8222-2805-000
2 Feindosiermaschine 1 8121-5980~-060
3 Zwischenflansch 1 8222-6105-050
4 Lippénring 12/24d x 8/11 2 0004-2901-710
5 Zeigeruhr (Anzeigebereich 0-30) 1 8121-5984-000
6 Schneid- und Keilring d 12 L 2 0018~3460-400
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Kreiselpumpe BuC 800

T T T T oy e T
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L]

i
3a 4 3b 3¢
N
Bild 14
Nr.in 1 s 11
d.Abb. Bezeichnung der Teile tiick Bestellnummer
- | Kreiselpumpe vollst. (1-6) 1 8222-2980-000
1 Kreiselpumpe 1 8222-2980-008
2 Zwischenflansch ‘ 1 8222-6105~020
- Gleitring Wellenabdichtung (3a-c) 1 0004-2945-000
3a Gehduse mit Laufbuchse 1 0004-2945~-750
3b Dichitring 47/54¢ x 1 1 0007-2259~750
3¢ ‘Gleitringkorper A 1 0004-2945-700
b4 Sechskantschraube K8x25 DIN 931-5D Kupr. verchr. 4 0019-6490-550
5 Ventil vollst. (siehe Bild 9) 1 siehe Sefte 27
6 Dichtring 95/105¢ x 6 1 0007-2513-750
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(siehe auch Bild 16)
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 15u,.16

Getriebegehduse BuC 800

P e T T ]
-3 SR

ngig. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Getriebegeh#duse vollst. (1-96) 1 8222-1100-060
1 Getriebegehiuse 1 8222~-1006-010
2 Scheibe } 6 0026-1348-300
3 Sechskantschraube N 10x35 DIN 931-5D Kupr, verchr, 6 0019«6511-550
L Gehiusedeckel vollst. 1 8222-1004-010 -
5 Breitkeilriemen 34x21x1370 1 0021=-4432-740
- Einsteckdeckel vollst. (6a-h) 1 8222-1138-000
6a Knebel -1 -8222-1135-000
6b Bolzen 1. 8222-1136-000 &
6¢c Sterngriff I 0021 -3106-&61&0
64 Zyllnderkerbstift 1 0026-1576-300
6f Scheibe 1 0026~1 31&7-—000
6g Zylinderkerbstift 1 0026-1576-300
6h Einsteckdeckel 1 8222-1137-000
7 Zylinderschraube M 10125 N 19-1607/00-18&' aNi 1 0019-1444-300
8 Regelscheibe RE 4 1 8222-1132-080
- Kurvenrolle zur. Regelscheibe 2 8222-1128-010
9 Lagerbuchse 2 8222-1072-000

10 Belag L - 8222-1017-000

11 Sechskanta,chraube mit Zapfen ‘

AR 12x30 DIN 561 4 . 0019-5203-550.

12 Gewindebolzen L 8222«1106~000

13 Bodenplatte vollst. 4 8222-1025-000 -
- ‘Getriebe vo 11’st . ( thawu, 23..;311‘}' 1 8222-1080-000
- Welle I mit Getriebeteilen voilst. : .

- ‘rechts: (1ba-u) _ 1 8122-1035-000
tha Abstreifer ' ] 1 8122-1123-000
14b Linsenschraube AR 48 DIN 85 ~ 40 kad, 1 0019-2478-030 .
1he Gewindestift ¥ 8x15 DIN 533-40 ' 1 0019-5053~060
144 Pafifeder 2 00246-'1 765-160 .
iLr Lagerdeckel 1 -8121~1048-000
thg Sechskantschraube K 10x30 DIN 93150 kad, 3 - 0019-6510-090
14n Dichtung 72/118¢ x 1 1 0004~5355-700
thx Rillenkugellager 6207 DIN 625 1 0011-6207~000
T4m Zahnrad , 1 8122-1046-000
Tt4n Sechskantschraube R 10x30 DIN 931-50 kad, 3 0019~-6510-090

- Welle I vollst. (14p~-t) 1 8122-1036-000
14p Schleuderring 1 8122-1038-000
thr Welle I 1 8122-1037-000
ths Zylinderstift 10x23 WiN 26-3/1-18Cr BM1 1 0026-1427-300
tht Zylinderstift Ghox30 WSN 26-2/5-Stahl 1 0026 ~-1097-030
14u Gleitlager ‘ 1 8122-1121~-000
15 Linsenschraube AR 6x10 DIN 85-18Cr BHi 3 0019~2507-300
16 Abtropfblech (fir Getriebegehiuse) 1 8222-1026-000
17 Liftungsgitter 2 8222-1115-000
18 Scheibe M6 4 0026-1343-300
19 Zylinderschraube A 6x12 DIN ammnmr. verchr, 4 0019-2248-550
20 Drehstrommotor 1 5990-4143-329

-.36 ~



Bezeichnung und Bestellnummer der

einzelnen Teile der Bilder 15 u.

grA;g Bezeichnung der Teile Stlick Bestellnummer
21 Spannhiilse vollst. 8222-6070-000

32a
32b
32c

324
321
32g
32h
32k
32m
32n
32p
32r
32s
32t
32u
32v

33
34

35
36

37
38
39

41
L2

. Schleuderring

Spannhiilse
Spannstiick (ait Bohrung 130)

Federring
Sechskantschraube N 12x405 WSN 19—1108/0_0350 kad,

Stopfen

Motorplatte vollst. (22a-h)
Lagerbuchse
Motorplatte

Deckel

Scheibe

Sechskantschraube N 815 DI} 933-50 Kupr. verchr.
Dichtung 13/25¢ x 2

OlablaBschraube

Geh#dusedeckel

Dichtung

Sechskantschraube M 82 DIN 931-5D Kupr, verchr,
Scheibe

Welle II mit Getriebeteilen vollst.
Links (32a-v)

Welle II vollst. (32a-c)
Welle II :
Zylinderstift 6h8x80 WSN 26-2/5 Stahl

Gleitlager

Sechskantschraube W10x30 DIN 931-5D kad,
Zahnrad

Rillenkugellager 6207 DIN 625
Wellendichtring C 35x56x10 WSN 04-32/22

Sprengring

Sechskantschraube N 10x30 DIN 931 - 5D kad,
Lagerdeckel

Dichtung 72/118¢ x 1

Abstreifer

Z2ylinderschraube AM 48 DI 85 - 4D kad,
Gewindestift M 8x15 DIN 553 - 4D kad,
Pafifeder _J

Dichtung 30/37¢ x 1,5
Schauglas vollst.

Federring
Zylinderschraube M 140 DIN 912 - 86 kad,

Getriebekasten vollst. (siehe Bild17)
Tachometerantrieb vollst. (siehe Bild5)

Keilriemen 8x5x630
Sechskantschraube W 10x55 DIN 931-8G kad,
Federring.
Stopfbuchsenverschraubung Pgil6

- 37 -

Spannhiilse
Spannstiick (mit Gewinde #12) vollst,

CCOONN =@ OOON =N e § ek od cd oo b

IR K e T T S i — S S N oo o o od it L) d ook oot e L) o e el e e e

8222-6071-000
8222-1069-000
8222-1069-010
0026-1328-170
0019-0240-090

0003-3627-700

8222-1007-010
8222-1072-000
8222-1008-010

8222-1012-010
0026-1345-300
0019-6901-550
0004~1872~720
0019-0133-040
8122-1002-000
0004-2816-700
0019-6490-550
0026-1345-300

8122-1050-~-000

8122-1051-000
8122-1052-000
0026-1097-030
8122-1038-000

8122-1121-000
0019-6510-090
8122-1046-000
0011-6207-000
0004-5546-760
0026-5556~500
0019-6510~090
8122-3375-010
0004-5355-700
8122-1123-000
0019-2478-030
0019-5053-060
0026-1765-160

0004-5025-760
0001-0004~-640

0026-1328-170
0019-6167~150

siehe Seite 49

sishe Seite 22

0021-4421-740
0019-6515-150.
0026~1337-170
0005-0205-630



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 15 u.

16

ngig. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
43 Scheibe L 0026-1815-300
Li Biegsame Welle 1 0021-3610-050
Ly Tachometer 1 0021-3607-040
- Verstelldeckel vollst. (46a-2) 1 8222-1013-000
46a PaBfeder A 5x5x15 DIN 6885 12 0026-1723-160
46b Oler 2 0021-4560-650
Léc Handrad 1 0021-3595-280
ké6da Gewindestift mit Zapfen
M 6x12 DIN 417 ~ 18Cr BN{ 1 0019-3794-300
Lée Sterngriff 1 0021-3125-640
her Bolzen 1 8222-1073-040
bé6g Zylinderstift 3n8x9 WSN 26-2/2 4 18Cr BNi 1 0026-1048-300
46n Buchse lang 1 8222-1072-040
L6x Kegelrad zum Handrad 1 8§222-1022-000
L46ém Kegelrad zur Spindel 1 8222-1022-010
Lén Pagfeder A 5x5x20 DIN 6885 1 0026~1728-160
hép Buchse, kurz 1 8222-1072-030
Lér Spindel 1 8222-1149-010
Lés Deckel 1 8222-1012-000
Lét Rillenkugellager 6204/2Z DIN 625 1 0011-6204-050
L6u Sicherungsring (fir Spindel) 1 0026-~5859~-170
hév Sicherungsring (fir Bohrung) 2 0026-5836-170
Léw Lasche 2 8222-1074-010
4éx Sechskantmutter M 20 DIN 934 - 4D kad, 2 0013-0284-030
Léy Scheibe 21¢ DIN 125 2 0026~1358-000
L6z Mutter vollst. 1 8222-1075-010
- Mutter BE 8222-1077-000
- Sechskantschraube W0x50 DIN 93350 kad, Mutter vollst,| 1 0019-6941-090
- Federring 1 0026-1337-170
- Sechskantmutter W10 DIN 934-4D kad, 1 0013-0279-030
Ly Begrenzungsstiick vollst. 1 8222-1165-000
L47a +) Sechskantschraube Nex20 DIN 931-50 kad, 1 0019-6452-090
- +) Klemmhdlfte vollst. (ohne Gevinde) 1 8222-1166-000
- +) Klemmh#lfte vollst. (sit Gevinde) 1 8222-1166-010
48 PapBstift 14h8x40 DIN 7 - 18Cr 8Ni 2 0026-1137-400
Lo Sechskantschraube MW8x35DIN 931-50 Kupr, verchr, 8 0019-6493-550
50 Scheibe 8 0026-1345-300
51 Begrenzungsstiick vollst. 1 8222-1165-020
51a ++) Sechskantschraube W20 DIN 931-50 kad. 2 0019~6452-090
- ++4) Klemmh#ilfte vollst. (ohne Gewinde) 1 8222-1166-040
~ ++) Klemmh#lfte vollst. {(mit Gevinde) 1 8222-1166-050
52 Sechskantmutter W20 D0IN 934-4D kad, 1 0013-0284-030
53 Scheibe 1 0026-1358-000
54 PaBschraube 1 0019-0975-060
55 Scheibe 8 0026~1345-300
56 Sechskantschraube M8x20 DIN 933 - 5D Kupr, verchr, 8 0019-6903-550
57 Deckel 1 8222-1012-060
58 Zentrierscheibe 1 0026~1661-010
59 Sechskantschraube ¥ 10x30 DIN 931-50 kad, 1 0019-6510-090
60 Keilriemen 13x8x630 3 0021-4326-740
61 Keilriemenscheibe (fir Motor) 1 8222-1028-040

+) Dieses Teil ist io Begrenzungsstick vollst. 47 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden.

++) Dieses Teil ist im Begrenzungsstiick vollst. 51 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,

- 38 -



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile der Bilder 15u,.16

ngig' Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
62 Zentrierscheibe 1 0026-1661-010
63 Sechskantschraube MH10x65 DIN 931 - 86 kad, 1 0019-6517-150
64 Getriebemotor SEW 1 5990-4042-029
65 Sechskantschraube mit Zapfen
AN 8x20 DIN 561-40 kad, 1 0019-5188-030
66 Lagerbuchse 2 8222-1072-010
67 Bolzen 1 8222-1073-010
- Motorplatte vollst. (68a-b) 1 8222-1007-020
68a Lagerbuchse ’ 2 8222-~1072~-010
68b Motorplatte 1 8222-1008-020
69 Keilriemenscheibe 1 8222-1028-030
70 PaBfeder A 6x6x30 DIN 6885 1 0026-~1719-160
71 Sechskantschraube N 8x20 DIN 933-50 kad. 6 0019-6903-090
72 Lagerdeckel . , Antriebe 2 8222-3375-050
73 Rillenkugellager 6209 DIN 625 ntrie 1 0011-6209-000
T4 Filzring 45/58¢4 x 5,5 seite 2 0004-1954-830
75 Sicherungsring 2 0026-5871-170
76 Oberteil zum Getriebegehiuse 1 8222-1010-010
77 Welle 1 8222-1400-000
78 Filzring 45/584 x 5,5 2 0004-1954-830
79 Rillenkugellager 6209 DIN 625 Butt 1 0011-6209-000
80 Sechskantschraube M8x20 DIN 933-50 kad, u t‘"‘"gs’ 1 0019-6503-090
81 Lagerdeckel selte 2 8222-3375-050
82 Federring L 0026-1328-170
83 Sechskantsciiraube R 1435 DIN 931-50 kad, 4 0019-6533-090
84 Scheibe L 0026-1371-640
85 Sechskantschraube R 12x40 DIN - 5D kad, 2 0019-6534~-090
86 Stopfbuchsenverschraubung Pg21 1 0005-0206-630
86a Dichtring 39/8¢ 1 0007-2610-750
87 Lifterblech 2 8222-1115-000
88 Scheibe 4 0026-1343-300
89 Zylinderschraube AM 6x12 DIN 84-50 Kupr, verchr, L 0019-2248~550
90 Scheibe 8,5¢ 2 0026-1345-010
91 Sechskantschraube M8x30 DIN 931-50 kad, 2 0019-6492-090
92 Stiitze 1 8222-1032-000
93 Sechskantmutter W6 DIN 934~4D kad, 1 0013-0282-030
ol Gewindebolzen ; 1 0019-1035-090
95 Sechskantschraube M12x40 DIN 931-50 Kupr, verchr. 1 0019-6534-550
96 Sechskantschraube M55 DIN 931-50 Kupr. verchr, 1 0019-6537-550
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Getriebekasten BuC 800
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 17

Nr.in

d.Abb. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Getriebekasten vollst. (1-45)
(siehe auch Bild 15, Nr. 37) 1 8222-1350-010
1 Keilriemenscheibe 1 8222-1028-140
2 Zentrierscheibe 1 0026~1656-010
3 Séchskantschraube
M 8x20 DIN 933-5D kad. 1 0019~6903-090
3a Federring 1 0026-1325-170
g PaBfeder A 8x8x55 DIN 6886 1  0026-1755~160
5 Sechskantschraube
M 6x15 DIN 933-5D kad. 6 0019-6841-090
6 Sechskantschraube
M 8x30 DIN 931-5D kad. 3 0019-6492-090
7 Abstandsbuchse 1 0026-5996-060
8 Rillenkugellagexr 6206 DIN 625 1 0011-6206-000
9 Welle 1 8222-1019-000
10 Gehduse zZur Antriebswelle 1 8222~1371-000
11 Sechskantschraube
M 6x15 DIN 933-5D kad. 6 0019-6841-090
12 Sechskantschraube
M 6x15 DIN 933-5D kad. 1 0019-6841-090
13 Scheibe 1 - 0026-1341-000
14 Zahnrad 1 8222-1066-030
15 Pagfeder A 6x6x22 DIN 6885 1 0026-1734~160
16 Rillenkugellager 6204 DIN 625 1 0011-6204~000
17 Zahnradwelle 1 5615-3412-000
18 Sechskantschraube
M 8x120 DIN 931-5D kad. 4 0019-6508-090
19 Sechskantschraube
M 6x20 DIN 931-5D kad. 3 0019-6452-090
20 Rillenkugellager 6304 DIN 625 1 0011-6304-000
21 Lagerdeckel 1 5615-1123-000
22 Oler: 1 0021-4570-600
23 PaBfeder 1 0026-1722-160
24 Scheibe 1 0026-~1341-000
25 Sechskantschraube _
M €x10 DIN 933-5D kad. 1 0019-6839-090
26 Gewindestift mit Spitze

M 8x15 DIN 553-4D

- 41 -
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Bezeichnung und Bestellhummer der einzelnen Teile des Bildes 17

gfiég- Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
27 Kupplungsstiick 1 8122-1129-000
28 Filzring 45/58¢ x 5,5 2 0004-1954-830
29 Oler 1 0021-4570~600
30 Sechskantschraube

M 6x20 DIN 931-5D kad. 3 0019-6452-090
31 Lagerdeckel 1 5615-3124~000
- Getriebewelle vollst. (32a-f) 1 5613-3429-000
32a Antriebswelle ] 1 5613-3421-000
32b Rillenkugellager 6309 DIN 625 1 0011-6309-000
32¢ PaBfeder 1 0026~1771-160
324 Zahnrad 1 5615-3423-000
32f Rillenkugellager 6308 DIN 625 | 1 0011-6308-000
- Getriebegehiuse vollst. (33a-d) 1 5613=3351=000
33a Getriebegehiuse - 1 5613-3001-000
33b PaBstift 1 0026-1073~-030
33c Sechskantschraube

M 8x25 DIN 931-5D kad. L 0019-6490-090
334 Lagerbriicke 1 5615-1116-000
34 Zahnritzel 1 8222-1066-020
35 Sicherungsring 1 0026-5835-180
36 Radialdichtring A 30x50 DIN 6504 1 0004-5559~-750
37 Lagerdeckel 1 8222-3375-000
38 Rillenkugellager 6206 DIN 625 1 0011-6206~000
39 Lagerdeckel 1 8222-3375-010
4o Filzring 34/47¢ x 5,5 1 0004-1950-830
41 Lagerschild 1 8222-1373-000
42 Filzring 34/47¢ x 5,5 2 0004-1950-830
43 Lagerdeckel 2 8222-3375-010
Ly Sechskantschraube

M 10x25 DIN 933-5D kad. 2 0019-6935-090
45 Winkel 1 8222-1145-000
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Butterungszylinder II mit Haube BuC 800
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 13

gi&;ﬁ. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Butterungszylinder II vollst. ( 1-32) 1 8222~-3490-070
1 Sechskantschraube ¥ 12x210 DIN 931-4D verchr, 2 0019-6558-040 ,
2 Scheibe 2 0026-1371-640
3 Zylinderschraube AN 8x20 DIN B4-4D kad, 6 0019-2265-030
4 Ring (Motorseite) 1 8222-3430-000
5 .. Dichtring 400/412¢ x 6 1 0007-2692-750
6 Gehiuse zum Butterungszylinder II vollst. 1 8222-3491-020
7 Schlagleistenkidfig vollst. 1 8222-3441-040
8 Mantel vollst. 1 8222-3405-020
9 Sechskantschraube M 10x75 DIN 931 - 18Cr BNi 1 . 0019-6519-300
10 Dichtring 400/412¢ x 6 1 0007-2692-750
11 Zylinderschraube AH'8x20 DIN 84-5D Kupr, verchr. | _6 0019-2265_.-550
12 Nocke 2 8222-146:3-060
13 ‘Zylinderstift 14hBx40 WSN 26-2/80-18Cr 10Ni 2Mo 2 0026-1137-400
- Augenschraube vollst. (14a-b) 2 0019-0880-300
14a Augenschraube 2 " 0019-0880-310
14b Zylinderstift 5h8x32 DIN 7 - 18Cr 10Ni Mo 2 '0026~-1078-400
15 Zylindrische Druckfeder 2 0006-4157-500
16 Klaue 2 8222-1130-000
17 Sterngriff 2 0021-3113-640
18 Fordereinrichtung vollst. 1 8222-3495-010
19 Zentrierscheibe 1 0026-1664-400
20 Sechskantschraube N 12x30 DIN 931 - 18Cr 10Mi Mo 1 0019-6544-400
21 Auffangschale vollst. (siehe Bild 19) 1 stehe Seite 47
22 Einsehraubbolzen 2 8222-1108-000
23 Zylinderschraube M 8x20 0l 84-18Cr 8t 1 0019-2265-300
24 Scheibe 1 0026-1345-300
25 Endschalter vollst. 1 0005-0342~200
26 Scheibe ' 2 0026-1345~300
‘27 Zylinderschraube M 8x20 DIN 84~50 Kupr, -verchr. 2 0019;226 5’;5 50

- hh o






Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 18

gl:}l‘i)g. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
28 Sechskantschraube H 1250 DIN 931 - 5D Kupr. verchr. 2 0019-6536-550
29 Federring 2 0026-1328-170
30 Scheibe 2 0026-1371-640
31 Sechskantschraube N 150 DIN 931 - 5D kad. 2 0019-6536-~090
32 Rohr 1 8222-3344-050

- Haube mit Zylinder vollst. (33-364) 1 8222-3325-070
33 Zylinder vollst. (34a-c) ] 1 8222-3485-000
34a  * Dichtring 1 0007-2850-700
34b  * Lochblech Raute 15x7,50,75 1 8222-3324-080
34c  * Gewebe (100 Maschen 1") 1 8222-3324-070
35 'Haube vollst. (36a-d) 1 8222-3325-060
36a ** Dichtungsschnur ] 1 0004-2363-750

6x8x1300

36b ** Sechskantschraube N 8x8 DIN 933 - 18Cr 10Ni Mo 3 0019-6897-400
36c ** Scheibe 3 0026-1345-300
36d ** Gewebe (100 Maschen 1") 1 8222-3324-060

- Schauglas vollst. (37a-c) | T 1 8222-3360-000
37a Senkschraube AN 8x25 DIN 63 - 18Cr BNi 1 0019-2116-300
37b Knopf 1 8142-5773-000
37c Schauglas 1 8222-3361-000
38 Flansch 1 8222-5458-008

* Dieses Teil gehdrt zum Zylinder vollst. 33, es kann aber auch einzeln ge]'iefert verden,

*%  Dieses Teil gehort zur Haube volist, 35, es kann aber auch einzeln geliefert verden,



Butterungszylinder II mit Haube BuC 800
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Auffangschale BuC 800
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Bild 19
gf;tg' Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Auffangschale vollst. (la-m) 1 8222-9625-010
(siehe auch Bild 18, Nr.21) -
1a Kegelstutzen ] 2 0018-3949-300
1b Nutiiberwurfmutter 2 0013-2844-300
1c Dichtring 42/524 x 5 2 0007-2210-700
1d© Rohrbogen vollst. 1 0002-2979-300
1f  VerschluBstopfen 2 0018-1752-300
g  Sprengring o ) 4 0026-1433-300
1h Kette 300 mm 14 Glieder 1 0026-0791-300
1k Rohrbogen vollst. 1 0002-3333-300
1m Kette 130 mm 6 Glieder | 1 0026-0790-300






Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen

Abpresser BuC 800

—— i e - S — e - w———
—— e EEEmEEE=Ex

Teile des Bildes 20

ng;g. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Abpresser vollst. (1-64) 1 8222-5500-050
1 Sechskantschraube W35 DIN 931 8D Kupr, verchr, 5 0019-6533-550
2 Sechskantschraube M8x25 DIN 931 5D Kupr, verchr, 6 0019-6490~550
- Schneckenpaar mit Wellen vollst. (3a-hh) 1 8222-5535-030
- Schnecke "R" vollst. (3a-h) 1 8222-5550-030
3a Pagfeder ] 1 0026-1768-160
3b Pagfeder 1 0026-1773-160
3c Kupplungsstiick 1 8222-5552~-020
3d Dichtung 40/60¢ x 0,3 2 0004-1894-770
3f Schnecke "R" 1 8222-5551-000
3¢e Welle 1 8222-5553-000
3h Kupplungsstiick ] 1 8121-5544-010
- Schnecke "L" vollst. (4a-h) 1 8222-5540-030
ba PaBfeder ] 1 0026-1768-160
4b PaBfeder 1 0026-1773-160
b4e Kupplungsstiick 1 8222-5542-020
4d Dichtung 40/60¢ x 0,3 2 0004-1894-770
4t Schnecke "L" 1 8222-5541-000
beg Welle 1 8222-5543-000
4h Kupplungsstiick J 1 8121-5544~010
- Abprefizylinder vollst. (5-7, 10-13, 16-20) 1 8222~-5505-010
5 Abprefizylinder 1 8222-5%0 -020
6 Bolzen ~ 2 8222-5502-020
7 Gewindestift mit Spitze
M10x15 DIN 553 18Cr 10Ni 2Mo 2 0019-5063-400
8 Sechskantschraube M35 DIN 931 18Cr BNi 3 0019-6533-300
9 Buttermilchablauf wvollst. (siehe Bild 23) 1 siehe Seite 53
10 Sechskantschraube M12x30 DIN 931 50 Kupr, verchr. 1 0019-6532-550
11 Zentrierscheibe 1 0026-5901-300
12 Bolzen 1 8222-5502-010
13 Gewindestift mit Spitze
M10x15 BIN 553 18Cr 10N 2Mo 1 0019~5063-400
14 Flansch 2 8222-5616-010
15 Nutring 50x708 x 10 2 0004-~5729-840
16 Stiftschraube W0x28 DIN 940 86 kad, 12 0019-7949-150
17 Hutmutter W0 ¥SN 13 - 9/5 18Cr BNi 12 0013-2645-300
18 Deckel mit GewindeanschluB 1 8122-5503-000
19 Dichtung 2 0004~2805-750
20 Deckel 1 8122-5504-000
- Mischer vollst. (21-64) 1 8222-5560-0 50
21 Klemmstiick 3 8222~5611-000
- Mischzylinder vollst. (22,32-35) 1 8222-5561-020
22 Mischzylinder 1 8222-5562-040
- Siebplatte vollst. (23a-b) 1 8222-5602-000
23a Siebplatte 1 8222~5601~000
230 Schaftschraube 2 0019-0751-300

- 48 -



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 20

- 49 -

gf;tg. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Siebzylinder vollst. (24a-b) 1 8222-.5563-010
24a Zylinderstift mit Ansatz |
1% x 24 NSN 26-7/2-18Cr N{ 2 0026-~1169-300
24b Siebzylinder ] 1 8222-5564-010
- Siebplatte vollst. (25a-b) 1 8222-5602-000
25a Siebplatte ] 1 8222-5601-000
25b Schaftschraube 2 0019-0751-300
- Siebzylinder vollst. (26a-b) 1 8222-5563-030
26a Zylinderstift mit Ansatz ]
1 x 26 WSN 26-7/2-18Cr N 2 0026-1169-300
26b Siebzylinder _ 1 8222-5564-030
27 Feststellschraube 2 0019-1285-300
28 Mundstiick 1 8222-5612-020
29 Knebelmutter 1 0013-3353-300
30 Dichtring 95/105¢ x 6 1 0007-2513=750
31 " Blindkappe 1 0001-0267-300
32 Sechskantschraube W12x30 DIN 931-50 Kupr, verchr, 3 0019-6532-550
33 Zentrierscheibe 3 0026-5901-300
34 Bolzen 3 8222-5502-000
35 Gewindestift mit Spitze
M10x15 DIN 553-18Cr 10N Mo 3 0019-5063-400
36 Schlauchhahn mit AnschluBstutzen vollst. 1 0018-1691-640
37 Dichtring 15/22¢ x 3 1 0007~2184-750
38 Schlauchauslaf 1 0018-1822-610
39 Knebeliiberwurfmutter 1 0013-3282-640
Lo Rohrnippel 1 0018-1553-300
L1 Klemms tiick 3 8222-5611-000
42 Sechskantschraube M12x35 DIN 931-18Cr BN 3 0019-6533-300
43 Regulierscheibe vollst. (siehe Bild 21) 1 sfehe Seite 51
L Welle rechts vollst. 1 8222-5565-000
Lha Zylinderstift 10x23 WSN 26-3/1-18Cr BNi 1 0026-1427-300
4s Mischschnecke "R" 1 8222-5604~020
46 Mischfliigel 1R 1 8122-5606-000
47 Mischfliigel 2R 1 8222-5606-000
48 ‘Mischfliigel 3R 1 8122~5606~000
49 Mischfltigel 4R 1 8222-5606-000
50 Mischfliigel 5R 1 8122~5606-000
51 Mischfliigel 6R 1 8122-5606~020
52 Regulierscheibe vollst. (siehe Bild 2?) 1 siehe Seite 52
53 Mischfliigel R : 1 8122-5610-010
5h Mischschnecke tR/2R 1 8222-5604~030
55 Welle links volist. 1 8222557 5-000
56 Mischschnecke L 1 8222-5603~020
57 Mischfliigel 1L 1 8122-5605-000
58 Mischfliigel 2L 1 8222-5605-000
59 Mischfliigel 3L 1 8122-5605-000
60 Mischfliigel 4L 1 8222-5605-000
61 Mischfliigel 5L 1 8122-5605-000
62 Mischfliigel 6L 1 8122-5605-000
63 Mischfliigel L 1 8122-5610-020"
64 Mischschnecke 1L/2L 1 8222-5603-030
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Regulierscheibe BuC 800

s XZRT "(:é_!

XXX A Y Vzan
poiipirisie oo 17
1]

Bild 21

Nr.in . e 1 .
d.Abb. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Regulierscheibe vollst. (1-5) : 1 8222-5580-070

siehe auch Bild 20, We, 43)
1 Schieber vollst. 1 8222-5595-010
- Lochacheibe vollst. (2a-c) 1 8222-5585-050
2a Lochscheibe 1 8222-5584-050
2b Lagerbuchse 1 8121-5583-030
2c Lagerbuchse 1 8121-5583-020
3 Siebblech 1 8222-5588-000
- Anschluf vollst. (4a-g) 1 8222-5200~000
4a Rohrnippel I 1 8222-3370-000
kb Dichtring 17/23¢x3 2 0007-2402-750
be Rohrbogen vollst. 1 8222-8275-040
La Schlauchhahn vollst. mit Anschluf-

stutzen ' 1 0018-1691-640
b Knebelliberwurfmutter R3/4™ 1 0013-3282-640
be Rohr ' 1 8222-5268-000
5 Stellschraube vollst. - 1 8121-5590-010



Regulierscheibe BuC 800
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Bild 22
grAig Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Regulierscheibe vollst. (1a-3) 1 8222-5580~-060
(siehe auch Bild 20, Nr, 52)
- Lochscheibe vollst. (la-c) 1 8222-5585-020
1a Lochscheibe 1 8222-5584-020
1b Lagerbuchse 1 8121-5583-030
1c Lagerbuchse 1 8121-5583-020
2 Schieber vollst, 1 8222-5595-010
3 Stellschraube vollst. ] 1 8121-5590-010

- 52 -



Buttermilchablauf BuC 800

e e R e e N T a—
2 —p-t-2 22222522 2 2 4 3 4+ 4+ 2%+

N

: 2b
| | 1!
fa 523' @%;; 2c

b— 2d

fce— ' 2f

2g

Nr.in

d.Abb Bezeichnung der Teile Stlick Bestellnummer

-—d

- Buttermilchablauf vollst. (la-2g)
(siehe auch Bild 20, Nr. 9)

1a Dichtung 193x288x1

1b Sechskantschraube W10x30 DIN 931-50 Kupr, verchr.
1c Absetzbehdlter

1d Dichtring 54/64¢ x 5

- Ablaufrohr vollst. (2a-g)
2a Rohrbogen ]

8222-5515-000

0004-5585-700
0019-6510-550
8122-5516-010
0007-2211-700

8222-5520-000

— et o NN et o et i ON e

0002-6355-300
2b Kegelstutzen 0018-3956-300
2c Nutiiberwurfmutter 0013-2845-300
2d Dichtring 54/648 x 5 0007-2211-700
2f Gewindestutzen 0018-4120-300
2g Rohrbogen 0002-6356~300

- 53 -



Buttermilch~Auffanggefdfs und Einsatzsieb BuC 800
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B i ettt 2 2t 2+ > 2 1 2 24 3 3+ + ¥ 3 3 X ¥ B F TP

1a

1b

2—"\ S S —

e 13

0007-2210-700
0018-4114-300
0021-3155~-700

2a ** Dichtring 42/52¢ x 5
2b ** Gewindestutzen
2c ** FuB 38/42x55

2c ——
[/ L/
Bild 24
Nr.in .

d.Abb Bezeichnung der Teile Stick Bestellnummer
1 Einsatzsieb vollst. 1 8222-9720-000
la * Siebgewebe 1 8222-9723-010
1b * Siebgewebe 1 8222-9723-000
2 ButtermilchauffanggefiB vollst. 1 8222-9855-000

1

1

3

"% Dieses Teil ist ia Einsatzsieb vollst, 1 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden.
*% Dieses Teil ist im Butternilch-AuffanggefdB vollst. 2 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,

- 54 <



Kiihlwasserleitung BuC 800 (Anschluf von unten)
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(Bei Winkelaufstellung siehe Bild 27 oder Bild 28)
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Bild 25




Kiihlwasserleitung BuC 800 (AnschluB von unten)
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 25

Nr.in
d.Abb.

Bezeichnung der Teile

Stiick Bestellnummer

@ NN E 0N -

W NN N NN N = = = 9 o e oem om -
- 0OV 0N OO F W N = 0 W 01 OWu &EWN = O\

+) Kithlwasserleitung vollst. (1-31)

DurchflufBmesser vollst.

Dichtring 36/46¢ x 5
Nutiiberwurfmatter
Kegelstutzen

Rohr

Rohrbogen
Gewindestutzen
Rohr

Rohrbogen
Kreuzstiick
AnschluBistutzen
Rohrbogen
Rohrbogen
Anschlulistutzen
Wasserabsperrventil
Anschluistutzen
AnschluBstutzen
T-Stiick vollst.
Rohr

Thermometer

Rohr

Reduzierkegelstutzen 40/32

Nutiiberwurfmutter
Dichtring 42/52¢ x 5
Gewindestutzen
Rohrbogen
Anschlufistutzen
Anschlufistutzen
Anschlufistutzen
Rohrbogen
AnschluBstutzen

- 56 -

(siehe Bild 29)

.C'—l—A-J-—\ummuN—l—ld—d—luumddmm—ld\],\)-ﬂmwmdd

8222-7700-040
siehe Seite 63
0007-2209-750
0013-2843-300
0018-3943-300
0018-0466-300
0002-6337-300
0018~4108-300
0018-0465-300
0002-6323-300
0018~2490-4C0
8222-7718-010
0002-6339-300
0002-6338-300
8122-7718-040
0018-1410-690
8222-7718-040
8122-7718-000
8122~7711-080
0018-0467~300
0001-0327-280
0018-0468-300
0018-4272-300
0013-2844-~300
0007-2210-750
0018-4114-300
0002-6336-300
8222-7718-000
8122~7718-020
8222-7718-020
0018-1601-300
0018-3841~300

+) Oder Kihlwasserleitung 8222-7700-050 (Seite 57 ), je nach ortlichen Verhdltnissen,



Kiihlwasserleitung BuC 800 (AnschluB von oben)
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{Bei Winkelaufstellung siehe Bild 27 oder Bild 28)
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Bild 26
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Kithlwasserleitung BuC 800 (AnschluB von oben)
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 26

Nr.in
d.Abb

Bezeichnung der Teile Stiick

Bestellnummer

i

0 ~N Nt & W N =

NN RN N D NN DN = e o e oml el omd st el e
O~ At FWUN = 0V O 0 W NN = 0\

+) Kiihlwasserleitung vollst. (1-28)
DurchfluBmesser vollst. (siehe Bild 29)
Dichtring 36/46¢ x 5
Nutiberwurfmutter
Kegelstutzen
Rohr
Rohrbogen
Gewindestutzen
Rohr
Rohrbogen
T-Stiick geschw.
Anschlufistutzen
Rohrbogen
Kegelstutzen
Nutiiberwurfmutter
Dichtring 42/52¢ x 5
Reduzier-Gewindestutzen 40/32
Anschluf3istutzen
Wasserabsperrventil
Anschlufistutzen
Rohrbogen
T-Stiick vollst.

Rohr
Thermometer
AnschluBlstutzen
AnschluBistutzen
Rohrbogen
Anschluflstutzen
Rohr

- P e e e e om o om W NWN =R FE e NN =N NN - e

*‘) Oder Kihlwasserleitung 8222-27.7-040 (Seite 55 ), je nach drtlichen Verhdltnissen

8222-7700-050
siehe Seite §3
0007-2209-750
0013-2843-300
0018-3943-300
0018-0466-300
0002-6337-300
0018-4108-300
0018~0465-300
0002~6323-300
0018-2500~400
8222-7718-010
0002-6338-300
0018-3949-300
0013-2844<300
0007-2210-750
0018-4140-300
8122-7718-040
0018~1410-690
8222-7718-040
0002-6342~300
8122-7711-080
0018-0467-300
0001-0327~-280
8§122-7718-020
8222-7718-020
0018-1601-300

- 0018-3841-300

0018-0463-300



Kiihlwasserleitung LuC 800 (AnschluB von unten)
(Vinkelaufstellung)
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Bild 27




Kiihlwasserleitung BuC 800 (Anschluf von unten)
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 27

Nr.in

d.Abb. Bezeichnung der Teile Stick Bestellnummer
- +) Kilhlwasserleitung vollst. 1 8222-7700-060
1 Durchflufmesser vollst. (siehe Bild 29) 1 siche Seite g3
2 Dichtring 36/46¢% x 5 10 0007-2209-750
3 Nutiiberwurfmutter 10 0013-2843-300
4 Kegelstutzen 10 0018-3943~300
5 Rohr 1 0018-0466-300
6 Rohrbogen 3 0002-6337-300
7 Gewindestutzen 6 0018-4108-300
8 Rohr 1 0018-0465-300
9 Rohrbogen 1 0002~6323~300
10 Kreuzstiick geschw. 2 0018-2490-400
1M1 Anschlufistutzen 2 8222-7718~010
12 Rohr 1 0018-0475-300
13 Rohrbogen 4 0018-1601-300
4 Rohr 0018-0476-300
15 AnschluBstutzen 2 8122-7718-040
16 Wasserabsperrventil 3 0018-=1410-690
17 AnschluBstutzen 3 8222-7718-040
18 Anschlufstutzen 1 8122-7718-000
19 T-Stiick vollst. 1 8122-7711-080
20 Rohr 1 0018-0467-300
21 Thermometer 1 0001-0327-280
22 Rohr 1 0018-0468-300
23 Reduzierkegelstutzen 40/32 2 0018-4272-300
24 Nutiiberwurfmutter 3 0013-2844-300
25 Dichtring 42/52¢ x 5 2 0007-2210-750
26 Gewindestutzen 2 0018=-4114-300
27 Rohrbogen 2 0002-6336-300
28 Anschluflstutzen 1 8222-7718-000
29 Anschlufistutzen 1 8122-7718-020
30 Anschlufistutzen 1 8222-7718-020
31 Anschlufistutzen 4 0018-3841-300
32 Rohrbogen 1 0002-6339-300
33 Rohrbogen 1 0002-6338-300

Oder Kihlwasserleitung 8222-7700-070 (Seite 61 ), je nach Grtlichen Verhdltnissen.
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Kihlwasserleitung BuC 800 (AnschluB von oben)
(Winkelaufstellung)
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(Bei Normalaufstellung siehe Bild 25 oder Bild 26)

1 2 3 45

x1 ;27

Bild 28
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Kiihlwasserleitung BuC 800 (AnschluB von oben)
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 28

Nr.in
d.Abb.

Bezeichnung der Teile

Stiick

Bestel lnummer

N Ot -

W NN NN N DN DLODN = = e o e e o e e -
O 0 O~ OO\t & W N = OV oo~ OOt &EW N - OV

+) Kithlwasserleitung vollst. (1-30)
DurchfluBmesser vollst. (siche Bild 29)

Dichtring 36/46¢ x 5
Nutiiberwurfmutter
Kegelstutzen

Rohr

Rohrbogen
Gewindestutzen

Rohr

Rohrbogen

T-Stiick geschw.
Anschlufistutzen
Kegelstutzen
Nutiiberwurfmutter
Dichtring 42/52¢ x 5
Reduziergewindestutzen 40/32
Rohr

Rohrbogen

Rohr
AnschlufSistutzen
Wasserabsperrventil
Anschluf3stutzen
T-Stick vollst.

Rohr

Thermometer
Anschluflstutzen
Anschlufistutzen
Anschlufistutzen
Rohr

Rohrbogen

Rohrbogen

- e e m e m om W == DN RNNE = m AN =000 = -

*‘) Oder Kihlvasserleitung 8222-7700-060 (Seite 59 ), je nach drtlichen Verhaltnissen.
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8222-7700-070
siehe Seite 63
0007-2209-750
0013-2843-300
0018-3943-300
0018-0466-300
0002-6337-300
0018-4108-300
0018-0465-300
0002-6323-~300
0018-2500-400
8222-7718-010
0018-3949-300
0013-2844~300
0007-2210=750
0018-4140-300
0018-0475-300
0018-1601-300
0018-0476-300
8122-7718-040
0018-1410-690
8222-7718-040
8122-7711-080
0018-0467-=300
0001-0327-280
8122~7718-020
8222-7718-020
0018-3841-300
0018-0468-300
0002-6339-300
0002-6342-300



Durchflulmesser BuC 800
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Durchflufimesser BuC 800

E==ideagi e g s e e cad

MeBbereich 2000-10.000 1/h

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des

Bildes 29

g?&;g. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- DurchfluBmesser vollst. (1-18)
(siehe auch Bild 25-28, Nr. 1) 1 8021-2100-000
1 Sternschraube 1 0019-1731-640
2 Dichtring 14/22¢ x 10 2 0007-2298-700
3 Schauzylinder 1 0001-0083~820
4 Druckschraube 1 0019-1380~-640
5 Scheibe 1 0026-1375-620
6 Mutter mit 2 Fliéchen
M 35x1,5 WSN 13-39/1, Ms verchr. 1 0013~3010-640
7 Auslaufrohr 1 8021-2003-000
8 Dichtring 56/68¢ x 6 1 0007-2279-7 50
9 Sechskantschraube mit Zapfen
M 12x15 WSN 19-13/2, Ms verchr. 2 0019-0171-640
10 Klemmbiigel 1 8021-2004-000
11 Einlaufbecher 1 8021-2001-000
12 Gewichtskegel vollst. 1 8021-2112-000
13 Knebelschraube 1 0019-0002-640
14 Skala 1 8021-2117-000
15 Dichtung 4,5/8,5¢ x 1 2 0004-5261-720
16 Linsenschraube
M 4x8 DIN 85~Ms verchr. 2 0019-2478-640
17 Zwischenstiick 1 8020~2002-000
18 Dichtring 42/524 x 5 2 0007-2210-700
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Werkzeuge und Zubehtrteile BuC 80
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Bild 30
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' Bezeichnung der Teile

Stiick

Bestellnummer

O o~ AR &SWN -

FO

Satz Werkzeuge

Satz Zubehorteile

Sechskantsteckschliissel vollst. 46
Abdriickvorrichtung vollst.
Doppelmaulschliissel 24x30
Doppelmaulschliissel 22x27
Doppelmaulschliissel 12x13
Daoppelmaulschliissel 10x11
Schliissel 17x19 DIN 837
Schraubendreher 7x125

Sechskant-Stiftschliissel 10 DIN 911

Fettpresse

Pistolenspritze,

verstellbar

Schlauchbinder vollst.
Schlauch 4000 mm lang
SchlauchauslafB vollst.

Packuﬁg "UHU+"
Dnse Lack weif
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8222-9900-010
8222-9901-060

0003~-4285-030
8222-9910-000
0003-4209-320
0003-4208-320
0003-4202~320
0003-4201-320
0003-0480-320
0003-~-4638-050
0003~3778-320
0003-4502-000
0003-4480~-000
0575-2869-010
0018-2625-718
0018-1817-300

0015-1005-000
0015-1200-000



Zulauf des Rahmes zur Butterungsmaschine
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1] 1] 7
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1 Rahmtank 6  Buttermilchauffanggefsi

2 WESTFALIA R.ohmpumpe 7 Buttermilchpumpe

3 Butferungszyllnder | 8  Buttermilchableitung

4 Butterungszylinder 1| 9  Reinigungsverbindung

5  Abpresser

L1
t
2 -
] )
Oz ey
il 1 Rahmtank
6 Buttermilchauffanggefa
§ WESTFALIA R'ahmpumpe 7 Buttermilchpumpe
; SUI:erungszy:!nger ||| 8  Buttermilchableitung
utterungszylinder ?  Reini i
5 Abmeens einigungsverbindung
1

B

R

/ / | I
o {
—— ,‘f- {—r*\
i - =
’ e ’ T T
i 1 Rohmtank 6 Abpresser

2 VorlaufgefaB 7  Buttermilchauffanggefdf3
3 WESTFALIA Rahmpumpe 8  Buttermilchpumpe

4 Butterungszylinder | 9  Buttermilchableitung

5  Butterungszylinder Il 10 10 Reinigungsverbindung

fr | m——

v 1 Rahmtank 7  Abpresser
2 WESTFALIA Rahmpumpe 8  Buttermilchauffanggefal
3 Vorlaufgefa 9  Buttermilchpumpe
4  WESTFALIA Rahmpumpe 10 Buttermilchableitung
5  Butterungszylinder | 11 Reinigungsverbindung
6 Butterungszylinder 1l
Bila 31
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hema fiir die Reinigung und Sterilisieru
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Aufstoliangsplan BuC 800
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an (Winkelaufstellung)

Aufstellun

(I 40BauBby)

8 4essaudqy pun 1 Japui Az
4 $801 Bunsoying 4w “uiu_.
(0u3u) Hypime:

(1 4060188y sepuyjhz

6% goz1 -sBuniaying jiw espyeBsqeriyuy

{OHaY) Hyaimag

“ulu/n g9 - g oA inquernBes

uppauyduessaidqy Jop |yozysag

“uu/n o

11 49putjAzsBuniaying uy
BupueisielBolyog sap |yozyaiq

*U1/) 0OVZ - 0G| UoA ioquetjnBas

1 #opuyjAzsBunisyng w;
sByRyueyste|Bojyog sep |ypzyeq

adwnduyoy v11viisam

8 YDSDULIS SOPU) @ 4

{uaqo uoa Buniyny

=NZ 13q snu) y1eBissniy yny Jep jnoprony

(usqo uoa Bunuyny

=NZ 189 anu) §1xBssnyjyny 4ep ynojnz
1T 4aput|AzsBuniaying

0 (uasun uoa Bunaynyng 1aq inu) ¢ 1 ww 79
_ Jyeszinyag ‘yaxBissaiyjyny ssp ynojnz
“_ (ua4un uoA Buniynynz 199 inu) ¢ 1| ww /9
| Hosmngs LyueBissniyny 4ep ynpppRny
i JnepnZwyoy
adwndyo)juusying

i |14ueAjassai] 41w Bunyapynojunwyoy
(Bunyajqoys|juitesing) Jyuaier|nBasurey

t (sRyobsqeruuy) o0}
It Jessawwons
I (Bunyiejnzwypy) [Huaae)nBosurey
__ 1 topuyjdzsBuniaying
n" # 1] ww /9 yoazinyog *3nojqo
)| ~WPluRiing 0y Suniynyyonpuepog *iae
I Bunyje|nzuosyg
i q8152408u1 3 iUl gRyaBBuUDYADD|wIeNNg
I $nojqoydjiualng

sess3.dqy

i 9[ByasBupynoi| jwiepng
i $79|9oyd{1WIeHNg 10} qaIS
i 19y|pyospuy
It (435301dqy) 18jawoipD)

4
A

X

>3

o

X uZ2ZOawunr

(nL{QmuQIﬁ

Y9

1 OPMN

0002
*
RAAAN

088}

.&;_
I |
i |
m A Y
oDl |
| I— s
g 292 ger—~
n 4
el ocor
s r H .m.
, mﬂﬂﬁ 3
. 7
“ .ATﬁo 8
- [ 4
\ I )
.7
§ 9 i
< o ——— -
_ =
' 4 -
_
g 3
{714 H

- 69 -



Schmierplan BuC 800
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Schmierplan BuC 800

e e e Gwr e m mm e e e e o
R A

7
K] ~
Y £ 2
2|3 S < |5 <] o
<lz| v . . g|=|6|<
< | E o £ Bezeichnung der Schmierstellen S1g2/<|38
c | .0 2EP HEIEIR
T E| 523 ~
= |5 SES x| x| x|2
Z]ln 0 € N
1 A - Antriebsgehduse (Rillenkugellager)
i
2 A - Getriebegehduse (Rillenkugellager)
3 B 0,51 SEW Getriebemotor (Zahnradgetriebe)
4 A - SEW Getriebemotor (Rillenkugellager)
5 A - Lohmann-Regelscheibe (Antriebsgehsuse) )
6 A - WS Drehstrommotor (Rillenkugellager)
7 A - Feindosiermaschine (Motorrillenkugellager)
7 B 0,11 Feindosiermaschine (Pumpengetriebe) 7
8 A - Rahmpumpe (Motorrillenkugellager) //‘
8 C 0,65kg Rahmpumpe (Zahnradgetriebe)
9 A - Buttermilch Motorrillenkugell
uttermilchpumpe (. otorrillenkugellager) i /4
10 A - Lohmann-Regelscheibe (Abpresser) / 2
4
11 A - Getriebekasten (Rillenkugellager)
12 A - Loher Drehstrommotor (Rillenkugellager)
13 C 1,5 kg Getriebekasten (Zahnradgetriebe)
14 B 3,51 Gleichlaufgetriebe

Bezeichnung der Schmiermittel

Bestelinummer

A Dose mit Tkg Walzlagerfett

Walzlagerfett auf Lighiumbasis, Tropf-

punkt mindestens 180°C . . . . . . ... ... ...
B Dose mit 1:Liter Schmiersl M 53

Viskositit bei 50°C:6, 5-7E=48-55cSt
mit mild wirkenden, nicht korrodierenden
EP-Zuysidtzen . ...

C Dose mit kg Getriebefett
Natron verseiftes, begonders weichziehendes
Fett, Tropfpunkt 135°C . . . . .. ... ... ...

0015-0106-100

0015-0012-070

0015-0107-000
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WESTFALIA SEPARATOR AG., OELDE (WESTF.)
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B 4 Westfalia Separator AG

Geschaftsbereich
Mechanische Trenntechnik

Werner-Habig-Str.1 « D-59302 Oelde « Telefon +49(0)2522/77-0 « Telefax: +49(0)2522/77-2488



