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O BENHIL Bedienungsanweisung

Verpachkungiiechnd

Vorwort

Diese Beschreibung und Betriebsanleitung soll Ihnen die Bedienung und Wartung an der Abfiill- und
Verpackungsmaschine erleichtern, deshalb ist es erforderlich, ihr die notige Aufmerksamkeit zu wid-
men.

Diese Betriebsanleitung gilt fir alle Ausfiihrungsformen der Maschine,

Fir die Inbetriebnahme steht lhnen ein ausfilhrlich bebilderter Text zur Verfiigung.

Um Bedienungsfehler zu vermeiden, mull diese Betriebsanleitung dem Bedienungspersonal stets zu-
ginglich sein.

Die Wartungsarbeiten sind zeitgerecht und sorgfaltig durchzufiihren, um die lange Lebensdauer der Ma-
schine zu erhalten.

Die Allgemeinen Hinweise zur Unfallverhiitung sind stets zu beachten!
Die Unfallverhitungsvorschriften missen beim Betrieb der Maschine unbedingt eingehaiten werden.
Bei Ersatzteilbestellung bitte unbedingt Typ und Angaben des Typenschilds beachten.

Die hier wiedergegebenen Informationen bzw. Zeichnungen dirfen ohne unsere Genehmigung weder
vervielfaltigt, miBbrauchlich verwertet, noch Dritten zur Kenntnis gegeben werden.

Wir behalten uns die Urheberrechte an dieser Beschreibung und Betriebsanleitung vor.

Technische Anderungen im Rahmen der Weiterentwicklung der in dieser Betriebsanleitung behan-
delten Maschinen behalten wir uns vor.

BENZ & HILGERS GMBH
Maschinenfabrik
Minsterstralle 246

4000 Diisseldorf 30

Manuskripte: Verlag fiir die Automobil-Wirtschaft
van Well GmbH
4150 Krefeld — Gahlingspfad 71/73

Bild- und
Textgestaltung: Hans van den Hovel
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1
1 Beschreibung
1.1 Technische Daten
Maschinenbreite
Maschinentiefe siche Aufstellungsplane 2.1
Maschinenhdhe
Betriebsspannung kundenbedingt
(z.B. 320 Volt/3 Phasen/ 50 Hz)
Energiebedarf
Antriebsmotor
(bei Trichter- bzw. DirektanschluBausfiihrung) 3 kW
{bei Schneckentrogausfiihrung) 4 kW
Heizung {PreRstempel) 0,08 kW
Drehzahl des Antriebsmotors 1400 n/min bei 50 Hz
1700 n/min bei 60 Hz
Erforderlicher Luftdruck (bei Blaseinrichtung) 6 bar
Abfiillvolumen
(bei Trichter- bzw. DirektanschluRausfihrung) 11...76 cm% (bei Kolben @ 40 mm)
{bei Schneckentrogausfiihrung) 5...20 cm* (bei Kolben @35 mm)
Taktzahl/min
{bei Trichter- bzw, DirektanschluBRausfiihrung
zur Verarbeitung von Butter und dhnlichen 100...200 (bei 50 Hz)
Produkten) 120..200 (bei 60 Hz)
{bei Trichterausfithrung zur Verarbeitung : 67...120 (bei 50 Hz)
von Hefe) 80...120 (bei 60 Hz)
(bei Schneckentrogausfiihrung zur Ver- 70...120 (bei 50 Hz)
arbeitung von Hefe) 84...120 (bei 60 Hz)
Einwickler kundenbedingt
{z.B. Pergament, kaschierte Aluminiumfalie,
kunststoffbefilmtes Papier, Folie}
Blatt 1
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Bedienungsanweisung

1.2

1.2 Schmierstoffe

Schmierstellen

Bezeichnung
nach
DIN51502

Sortenbezeichnung (Beispiele)

Schrnierleisten und rot gekenn-
zeichnete Kegelschmiernippel,
Zahnrider und Spindeln

Kurvenrollen, Kurven, Gleitsteine,
Rollenketten, Gelenke und Schmier-
bohrungen

Olfillung
{Zellentisch 36 1)

Spilol
{Zellentisch 20 1)
(Schneckentrog 5 1)

Antriebsgehduse der Schnecke 7 |
Winkelgetriebe

Getriebekasten

(Schneckentrog) ca. 1500 g

Beim Einbau der Dosierteile bei
fettarmer Ware

Gleitlagerfett
M 2a
Ca.-verseift

Schmierdl
CL 36

Schmierdl
CLP 169

Spiils! P2

FlieRfett
D oooa
Ca.-verseift

Eller-Montan = Ellmo-Grease - CA2
Shell = Fett 6432

Mobil = Mobilplex 47

Essc = Estan 2 R

BP = Energrease PR 2

Aral =0l TU 518 .

BP = Energol HL 100 oder HLP 100
Esso = Esstic 50

Mobil = D.T.E. Qil Medium

Shell = Tellus Oel 133 oder Tellus Qil 33

Eller-Montan = Elimo IGL 4
Shell = Omala-Oel 320

Eiier-Montan = Elimo — HGL 15
Shell = Sheil-Spiilol

Mobil = Maobil-Velocite Qil Nr. 4
BP = Energol HP-6

Esso = Somentor 43

Eller-Montan = Ellmo Grease NG03
od. NGO

Mobil = Schmierfett,,5'" (Mobilux
EP 023)

Kliilber UVN-PLB {ddmpfbar)

Blatt 2

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS -

Minster StraBe 246 -

4000 Dusseldorf







Urheberschutz: Fur diesn lechnische Unter-

luga bLehallen wir uns alle NMechle vor.

Fr 294

Typ 8304
Q) BENBIL Bedienungsanweisung

Verpaesungslechmb

1.3

1.3 Seitenbezeichnung

Die im Text dieser Betriebsanleitung verwendeten Seitenbezeichnungen beziehen sich auf die in Bild 1
festgelegten Bezeichnungen.

Die Vorderseite ist gleichzeitig Bedienungsseite der Maschine.

hinten

rechts

Bild 1
vorn

14 Typenschild
Das Typenschild (Bild 2/Pfeil} ist auf der vor-

deren Gestellwand des Einwicklerapparates an-
gebracht.

Bei Ersatzteilbestellungen sind die Daten des
Typenschilds unbedingt anzugeben.

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS - Minster StraBe 246 - 4000 Dusseldorf
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Typ 8304

1.5
15 Beipack
Bild 3
1.5.1 Werkzeuge
Lfd. Benennung Stiick Bezeichnung Bemerkung
Nr.
1 Montagetafel, vollst. 1
2 Hebel 2 100M 110 M 2 Stiick bei
Kliberfett
3 Olspritzkanne 1 Gr. 33
4 Schraubenzieher 1 0,6x4,5x90
5 Schraubenzieher 1 1,2x9x 150
6 Federzieher 1 BHN 1160
7 Doppelringschliissel 1 17x19 DIN 838
8 Doppelmaulschliissel 1 24x30 DIN 895
9 Doppelmaulschliissel 1 19x22 DIN 895
10 Doppelmaulschliissel 1 14x17 DIN 895
11 Doppelmaulschliissel 1 13x14 DIN 895
12 Doppelmaulschliissel 1 10x11 DIN 895
13 Doppelmaulschliissel 1 8x9 DIN 895
14 Doppelmaulschliissel 1 6x7 DIN 895
15 Sechskantstiftschliissel 1 3DININ
16 Sechskantstiftschliissel 1 4 DIN911
17 -Sechskantstiftschliissel 1 5 DIN 911
18 Sechskantstiftschliisse! 1 6 DIN 911
19 Sechskantstiftschliissel 1 8 DIN 911
20 Sechskantstiftschliissel 1 10 DIN 911
Blatt 4

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS

Munster Stralle 246 -

4000 Dusseldorf







2o bur theso techniache Unter-

luge Lehalten wio wns alle flechte vor,

Wtheberse g

Fi 294

O BEMIIL

RAheansm Lall
Verpm hpngsimchmk

Bedienungsanweisung

Typ 8304

1.5.2
152 Zubehor
Bild 4
Lfd. Benennung Stiick Rohrabmessung Bemerkung
Nr, Bezeichnung
1 Wellendichtung 2 25/45x10 B1 Fg
2 Wellendichtung 2 35/72x12 B1 Fg
3 Wellendichtung 2 40/62x12 B1 Fg
4 Wellendichtung 2 30/52x10B1 Fg
5 Wellendichtung 2 40/72x12 B1 Fg
6 Wellendichtung 2 40/55x10 B1 Fg
7 Wellendichtung 2 55/35x12 B1 Fg
8 - Wellendichtung 1 25/52x12 B1 Fg
9 Wellendichtung 2 25/52x12 B1 Fg
10 Obermesser 1 max. EB = 150 mm
1 Untermesser 1 max. EB = 150 mm
12 Sicherungen 5 3x20 6Amp. (Funk)
13 Rolle, vollst, 2 30x10x31A BHN 405U
14 Rolle, vollst. 2 50x16x31A BHN 405U
15 Farbe {s. Auftr.) 1/8 Dose
16 P3 zinnfest 1 Dose 800 g
17 Abschneidebliigel 10 Nur bei Ma-
schinen mit
Produktab-
schneider
18 Kliberfett 2 Dose
19 Schlauch Tecalamit 1 6x3,15x2000
20 Einsteckhiilse 8
21 0-Ring 2 OR 69,2x5,7 Nur bei Direkt-
70NBR/803 anschluB bzw.
Schneckentrog
Blutt 5
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Typ 8304

m:LINM
15.3
1.5.3 Reserveteile
_ 15 16
s - ) ;
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Bild 6
Lfd. Benennung Stiick Bezeichnung Bemerkung
Nr.
1 Zugfeder 1 10x1xT000 BHN 420
2 Zugfeder 1 13x1,5x 1000 BHN 420
3 Zugfeder 1 16x1,75x1000 BHN 420
4 Zugfeder 1 18x2x1000 BHN 420
5 Zugfeder 1 7x0,5x1000 BHN 420
6 Druckfeder 1 49x4x40 BHN 421
7 Druckfeder 2 12,5x2x30 BHN 421
8 Druckfeder 1 5x0,5x24 BHN 421
9 Druckfeder 1 12,5x1x40 BHN 421
10 Druckfeder 1 12,5x2x50 BHN 421
11 Druckfeder 1 7,8x1,2x15 BHN 421
12 Druckfeder 2 12,5x2x15 BHN 421
13 Druckfeder 1 23,5x3x100 BHN 421
14 Druckfeder 1 12,5x1x40 BHN 421
15 Druckfeder fiir Ausgleichkolben 1 11D 246 Nur bei Direk-
16 Druckfeder fiir Ausgleichkolben 1 11D 269 tionschlul;
17 Druckfeder fiir Ausgleichkolben 1 22D 270 eine Feder ist
18 Druckfeder fiir Ausgleichkolben 1 22D 271 eingebaut
Blatt g
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Typ 8304

1.6

1.6 Ausfithrungsformen
1.6.1 Einwicklervorzug
1.6.1.1  Einwickler mit Streudruck

Der Einwickler ist mit Streudruck wversehen
{bzw. auch ohne Druck); es ist kein Einwickler-
vorzug mit Registerhaltung erforderlich.

Der Einwickler wird durch die Walze (Bild 6/1)
pro Takt direkt um die Einwicklerlange vorge-
zogen und abgeschnitten.

16.1.2 Einwickler mit Zieldruck

Der Einwickler ist mit Zieldruck versehen; der
Einwicklervorzug erfolgt {iber eine Registerhalte-
rung.

1.6.1.2.1 Einwicklervorzug mit Registerfinger

Zur Registerhaltung sind im Einwickler Re-
gisterlocher (Bild 7/1) eingestanzt, und der Ein-
wicklervorzug ist mit einem Registerfinger {Bild
7/2} ausgenistet.

1.6.122 Einwicklervorzug mit Fotozelle

Bei Registerhaltung Gber Fotozelle ist der Ein-
wickler mit Tastmarken (Bild 8/2) bedruckt und
der Einwicklervorzug mit der Fotozelle (Bild 8/1)
ausgeriistet,

Bild 8

Blatt 7
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Typ 8304

1.6.2

1.6.2 Ander Produktzufuhr
1.6.2.1 Produktzufiihrung iiber Trichter

Das Produkt wird von Hand oder durch eine Zu-
fihrvorrichtung in den Trichter (Biid 9/1) ein-
gegeben und durch eine Riihrschnecke in das Do-
siergehause gednickt,

Der Antrieb der Riihrschnecke erfolgt vom Un-
terbau aus iiber die Gelenkwelle (Bild 9/2).

1.6.2.2 Produktzufiilhrung iiber Direktanschiuf®

Die Produktzufuhr erfolgt iiber die Produktlei-
tung (Bild 10/1), die direkt am Dosiergehduse
angeschlossen ist.

Auf dem Dosiergehause befindet sich der feder-
belastete Ausgleichzylinder (Bild 10/2) mit
bzw. ohne Produktriicklaufleitung (Bild 10/3).

16.2.3 Produktzufilhrung iiber Schneckentrog

Das Produkt wird von Hand oder durch eine Zu-
fihrvorrichtung in den Schneckentrog eingege-
ben und der Dosierung durch Schnecken zuge-
fiihrt.

Der Antrieb der Schnecken erfolgt iber Wechsel-
rider, die von der Maschine angetrieben werden.

Blatt 8
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Bedienungsanweisung

Typ 8304

2 Montage

Die Montage der Abfill- und Verpackungsma-
schine wird durch Montage-Techniker der Firma
Benz & Hilgers durchgefiihrt, bei bzw. nach der
Montage ist auf folgende Punkte zu achten.

1. Durch Verstellen der Maschinenfiie (Bild 12/
Pfeile) Maschine waagerecht ausrichten.

2. Bei Maschinen mit Blaseinrichtung Druckluft-
leitung an den Anschluf (Bild 13/Pfeil} des
Druckminderers anschlielen.

3. Nachdem die Druckluftleitung unter Druck
gesetzt ist, durch Drehen des Handrads (Bild
13/1} einen Druck von 1,5 bar einstellen. Druck
am Manometer (Bild 13/2) ablesen. Anschlie-
Bend pneumatische Leitungen auf Dichtheit
priifen,

4. Maschine ans Stromnetz anschlieBen.

HINWEIS

Bild 12

Bild 13

Die Maschine mulR von einem Elektriker gemalR beigefiigtem Wirkschalt- und Stromlaufplan angeschlos-

sen werden.

Es ist zu kontrollieren, ob Spannung und Frequenz auf dem Motorschild mit den értlichen Verhaltnis-

sen (bereinstimmen.
Drehrichtung des Motors beachten!

5. Wartungsarbeiten 1...8 und 10...14 ausfiihren (siehe Abschnitt 5).

Ft 294
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Typ 8304

2.1
2.1 Aufstellungspline
2.1.1  Aufstellungsplan {Trichter, Ssmmelstapler)
7
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1 Unterbau 8  Einwicklerzufihrung
2 Klemmenkasten 9 Riderkasten
3 Befehlsgerat 10  Abfillgehduse
4 Handrad 1 Faltung
5 Abfiillung — Antrieb 12 Typ 8534
6 Trichter 13  Motor
7 Riihrwerk 14 Gewichtsregulierung
(MaBe und Anordnung unverbindlich)
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1 Klemmenkasten 8 Raderkasten
2 Einwicklerzufiilhrung 9 Sammelpacker Typ 8534
3 Ausgleichkolben 10 Faltung
4 Schneckentrog 11 Befehlsgerdt
5 Handkurbel 12 Motor
6 Handrad 13 Gewichtsregulierung
7 Abfiillung — Antrieb
(MaBe und Anordnung unverbindlich)
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3 Allgemeine Beschreibung

Die Abfiill- und Verpackungsmaschine dient zur Verarbeitung von Butter, Margarine, Suppenpasten,
Frichtemassen, Schokopasten usw,

Die Ware wird iiber einen Trichter, Schneckentrog oder durch Direktanschluf der Abfiil- und Verpak-
kungsmaschine zugefihrt und durch eine Druckschnecke in die Dosier- und Abfiilistation gepreft.
Das Einwicklermaterial wird von der Rolle abgezogen und durch Messer auf die erforderliche Lange ab-
geschnitten. Die Maschine formt im Faitkanal den Einwickler zu einer oben offenen Hille, die in eine
Zelle des Revolvertisches eingesetzt wird.

Ein elektrischer Fihler setzt die Maschine sofort still, falls eine Unterbrechung der Einwicklerzufuhr
erfolgen sollte.

Der intermittierend arbeitende Revolvertisch bringt die Hille unter das Mundstiick der Abfiillstation,
wo die vordosierte Warenmenge direkt in die Einwicklerhiille extrudiert wird. Wahrend des Abfiill-
vargangs wird die Zelle mit der Einwicklerhiille ein wenig angehoben, um ein luftfreies Abfiillen zu er-
reichen.

Nach dem Abschneiden des Warenstranges am Mundstiick der Abfiillstation gibt der Revolvertisch die
gefiillte Hiille zur Faltstation weiter, wo sie nach dem System der Bodenfaltung bzw. Lingsseitfaltung
verschlossen wird,

Die fertige Packung wird in der nachfolgenden Prefistation zu einem scharfkantigen Paket gepreRt und
verldBRt in der Ausschubstation den Revolvertisch, indem sie aus der Zelle herausgehoben und auf den
Abtransport geschoben wird,

In einem Sammelstapler werden die fertigen Packungen in mehreren Schichten gestapelt und in einem
Karton verpackt.

Die Abfiill- und Verpackungsmaschine ist in zwei
Hauptbaugruppen aufgeteilt: in den Unterbau
und die Arbeitsglieder,

Der Unterbau (Bild 14) ist ein GuRgestell und
dient zur Aufnahme sowie zum Antrieb der fir
die Verpackung erforderlichen Arbeitsglieder,
Der Revolvertisch wird von der Revolvertisch-
sdule (Bild 14/1} in der Wanne des Unterbaus
von der im Olbad laufenden Hauptantriebswelle
angetrieben.

Die Arbeitsglieder sind an folgenden Stationen
vor den jeweiligen Zellen des Revolvertisches an-
geordnet (Bild 15) und mit entsprechenden Ein-
stellvorrichtungen versehen,

Einwicklerstation {Bild 15/1)
Kontrollstation (Bild 15/2)
Dosierstation {Bild 15/3)
Faltstation (Bild 15/4)
Prefstation (Bild 15/5)
Abschiebestation {Bild 15/6)

Blatt 13
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3.1

3.1 KraftfluRschema im Unterbau
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2. Schneckenantrieb

Nutkurvenscheiben fir Zellenbodenbewegung
3. Schneckenantrieb

Trommelkurve fiir Dosierantrieb
Kurvenscheibe fiir Antrieb Prefstempel

4, Schneckenantrieb

Haupt- und Gegenkurve fiir Drehschieberbe-

wegung

Zahnrad fiir Antrieb Faltung

Handrad
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3.2 Arbeitsprinzip

Die Abfiili- und Verpackungsmaschine mufl mit Einwickler und Produkt versorgt werden. Der Einwick-
ler mul zur ersten Inbetriebnahme in den Einwicklerapparat eingefiihrt werden. Nach dem Einschalten
der Maschine werden taktweise aus Einwicklerstreifen Hiillen geformt und in die Zellen des Revolver-
tisches eingesetzt. Diese Hiillen passieren durch taktweises Weiterschalten des Revolvertisches um je
45 Grad mehrere Stationen, bis sie in der Ausschiebestation gefiil!t und zugefaltet vom Revolvertisch
heruntergeschoben werden (siehe hierzu schematische Darstellung der Stationen in Bild 17).

Produktzufuhr

Thermodrucker

Dosierung

perfarierung

Stech-

Abfilistation

Einwicklerrolle
Codierung

Einwicklerstation

3

7

Ausschiebestation

Transportband

Sammelstapler

Bild 17 Schematische Darstellung der Stationen

Direktanschiu

Schneckentrog

Trichter

Faltstation

Fi 294
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3.2

Jede Hille bleibt vom Einsetzen bis zum Aus-
schieben als gefiilites und verschlossenes Péck-
chen sieben Takte im Revolvertisch. Bei den
einzelnen Takten werden dabei folgende Ar-
beiten verrichtet:

1. Takt

Der Revolvertisch dreht sich um 45 Grad und
bleibt mit der ndchsten Zelle an der Einwick-
lerstation stehen. Wahrend dessen wird der
bereits vorgezogene und auf Linge abgeschnit-
tene Einwicklerstreifen von den Beschleuniger-
walzen sowie den Vorwerfern iiber den Falt-
kasten gebracht.

Der Einwicklerstreifen wird vom Hiillenstempel
{Bild 18/1) durch den Faltkasten (Bild 18/3)
gedrickt und als nach obene offene gefaltete
Hille (Bild 18/2) in die Zelle der Einwickler-
station eingesetzt.

Beim Hochfahren des Hiillenstempels wird die
Hille durch Hiillenabstreifer in der Zelle gehal-
ten.

2. Takt

Der Revolvertisch schaltet weiter und fuhrt da-
bei die eingesetzte Hillle unter den Fihler
(Bild 19/1} der Kontrollstation.

Der Fiihler fahrt in die Zelle ein und hat Beriih-
rungskontakt mit der isolierenden eingesetzten
Hiille.

Ist keine Hille eingesetzt worden, hat der
Fiihler am Zeflenboden Massekontakt. Das hat
zur Folge, dafl der Fithler den Befehl zum Aus-
schalten der Maschine gibt.

3. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter.
Wiéhrend dessen wird die Zelle (Bild 20/1) ange-
hoben und der Druckschieber im Dosiergehduse
begibt sich in die AusstoRstellung.

Nachdem die Zelle ihre Hochststellung erreicht
hat, wird vom Dosierkolben Produkt {iber das
Mundstiick (Bild 20/2) in die Hiille gestoBen,
wobei die Zelle wieder abgesenkt wird. Nach be-
endetern AusstoBvorgang wird das Produkt an
der Mundstiickunterkante vom Biigel (Bild 20/3}
abgeschnitten. Der Niederhalter (Bild 20/4) ver-
hindert beim Fillvorgang ein Herausziehen der
Hiille aus der Zelle.

Der Drehschieber schaltet auf Ansaugstellung
und der Dosierkolben saugt Produkt an.

Blatt 16
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4. Takt

Der vierte Takt ist ein Leertakt, bei dem der Re-
volvertisch um 45 Grad weiterschaltet, jedoch
beim Stillstand des Tisches keine Arbeiten an
der mit Produkt gefillten Hille ausgefihrt wer-
den.

5. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
wobei der Drehfalter {Bild 21/1) zurickfihrt.
Nachdem die ndchste Hiille die Faltstation er-
reicht hat, fdhrt der Drehfalter vor und die Ein-
stechfalter (Bild 21/2+3) stecken die Hiille ein
und driicken sie etwas an., Die Einstechfalter
fahren zuriick und der Drehfalter legt den un-
teren Faltzipfel an. Beim nachsten Weiterschal-
ten des Revolvertisches wird das Packchen
unter das SchlieBblech gefihrt (Bild 21/4),
wobei der ohere Faltzipfel angelegt wird,

6. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
der PreBstempel (Bild 22/1) fdhrt nach unten
und drickt die Pickchen in die Zelle. Dabei
wird die Faltung angedrickt und die Ecken des
Packchens ausgepragt.

Nach kurzem Stillstand in unterster Stellung
fahrt der PreRstempel wieder hoch.

Bei Maschinen mit beheiztem PreBstempel wird
die Faltung wiahrend des Pressens verschweil3t.

7. Takt

Der Revolvertisch schaltet um 45 Grad weiter,
Das Pickchen {Bild 23/1) wird durch den Zellen-
boden aus der Zelle herausgedrickt und vom
Ausschieber (Bild 23/2) auf das Transportband
(Bild 23/Pfeil) geschoben.

B. Takt

Der achte Takt ist ein Leertakt. Der Revolver-
tisch schaltet um 45 Grad weiter, wobei der
Zellenboden wieder abgesenkt wird,

MRl El i S T T % Ay g
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4 Beschreibung der Bauteile

4.1 Antrieb

Die Verpackungsmaschine wird von einem Dreh-
strommotor (Bild 24/1) mit eingebauter Feder-
druckbremse angetrieben. Der Motor ist links in
der Maschine an einer schwenkbaren Platte
(Bild 24/3) befestigt und treibt iiber Spreiz-
scheibe (Bild 24/4) und Breitkeilriemen (Bild
24/5) die Riemenscheibe (Bild 24/6) der Haupt-
antriebswelle an. Durch Drehen der Kurbe!
(Bild 24/2) wird der Antriebsmotor vor oder
zurick geschwenkt. Dieses bewirkt, dafl die
federbelastete Spreizscheibe durch Erhdhung
oder Verminderung der Breitkeilriemenspannung
weiter auseinander- bzw. zusammengeht, Da-
durch wird der Abrolidurchmesser des Breitkeil-
riemens auf der Spreizscheibe und somit auch
das Ubersetzungsverhditnis zur Riemenscheibe
verdandert. Der Einstellbereich ist durch An-
schlagschrauben begrenzt.

4.2 Hauptantriebswelle

Die in Olbad laufende Hauptantriebswelle (Bild
25/1) filhrt durch den gesamten Unterbau.
Durch sie werden die vier Schneckentriebe fir
Einwicklerapparat, Revolvertisch (Bild 25/2),
Dosierung (Bild 25/3} und Faltung angetrieben.
(Siehe hierzu KraftfluRschema Bild 16.) Auf der
rechten Maschinenseite befindet sich am Ende
der Hauptantriebswelle das Handrad.

43 Antrieb Revolvertisch

In der Olwanne des Unterbaus treibt die Schalt-
kurve (Bild 25/4) iiber die Rollen (Bild 26/1) die
Revolvertischsdule (Bild 26/2) an.

Die Welle der Schaltkurve wird vom zweiten
Schneckentrieb (Bild 25/2) der Hauptantriebs-

welle angetrieben. Diese Welle treibt auRerhalb 2
des Unterbaus itber Kegelrider den Sammelstap- !
ler an.
Bild 26
Bfatt 19
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4.4

4.4 Zellenfilhrungen

Die im Revolvertisch eingesetzten Zeilen und
Zellenboden (Bild 27/1) werden in Leisten ge-
fiihrt, die am Revolvertisch befestigt sind.

Die einsteilbaren Weichen (Bild 27/4) dienen
zur Fithrung der Zellenbdden und bewegen diese
bei Drehung des Revolvertisches entsprechend
auf und ab.

45 Dosierantrieb  {DirektanschluR und

Trichterausfihrung)

Der dritte Schneckentrieb der Hauptantriebs-
welle (Bild 25/3} treibt die Trommelkurve (Bild
28/1) zur Betitigung des Dosierkolbens an. Die
Trommelkurve treibt iiber die Kurvenrolle (Bild
28/2} den unten gelagerten Hebel (Bild 28/3) an.
Dieser betatigt iber einen Kulissenstein (Bild
28/Pfeil} den oben gelagerten Hebel (Bild 28/5},
der iiber die Briicke (Bild 28/6) mit dem Do-
sierkolben verbunden ist. Der Kulissenstein im
Hebel (Bild 28/5} ist von einem Handrad iiber
Schraubenrdder {Bild 28/4) und eine Spindel
verstellbar, wobei sich das Hebelverhdltnis, der
Hub des Dosierkolbens und somit das Abfiillge-
wicht dndert.

Die Umschaltbewegung des Drehschiebers von
Ansaug- auf AusstoBstellung bzw. umgekehrt
erfolgt von der Haupt- und Gegenkurve {Bild
29/1), die zusammen mit dem Antrieb der Fal-
tung vom vierten Schneckentrieb der Hauptan-
triebswelle angetrieben wird.

Von der Kurve aus wird der Drehschieber iiber
Hebel (Bild 29/2), Zahnstange (Bild 29/5) und
Zahnsegment (Bild 29/4) geschaltet.

Die Dosierung ist ausschaltbar, indem man durch
Umlegen eines Stellhebels die Klinke {Bild 29/3)
am Hebel (Bild 29/2} ausrastet.

)

|

Bild 29
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4.5.1

451 Dosierantrieb  {Schneckentrogausfih-

rung)

Der Antrieb der Dosierung erfolgt im Dosierge-
hause, welches auf der hinteren Maschinenseite
am Unterbau angebaut ist, iiber die Antriebs-
welle (Bild 29.1/1), die vom dritten Schnecken-
trieb der Hauptantriebswelle angetrieben wird.
Auf der Antriebsweile ist die Kuppiung (Bild
29.1/2), das Kettenrad (Bi'd 29.1/3} und die
Trommelkurve (Bild 29.1/4) aufgebaut.

Die Kupplung (Bild 29.1/2) dient zum Aus-
schalten der gesamten Dosierung und wird am
Hebel (Biid 29.2/1) betitigt.

Die Trommelkurve {Bild 29.3/1) treibt den Um-
lenkhebe! (Bild 29.3/2) an, der iiber einen ein-
stellbaren Kulissenstein (Bild 29.3/3) den Um-
lenkhebe! (Bild 29.3/4) betatigt. Dieser Um-
lenkhebel ist dber eine Gelenkverbindung mit
der Kolbenstange {Bild 29.3/5) verbunden. Zur
Gewichtsverstellung wird durch Drehen des
Handrads (Bild 29.2/2) der Kulissenstein (ber
die Spindel (Bild 29.3/6) verstellt, wodurch sich
das Hebelverhiltnis der beiden Umlenkhebel,
der Kolbenweg und somit das Abfiillgewicht
andert.

Blatt 20.1
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45.1

Von der Antriebswelle {Bild 29.6/4) wird iiber
die Rollenketten (Bild 29.4/1 + 3) der Antrieb
des Drehzylinders (Bild 29.4/4) abgeleitet.

Die Antriebswelle (Bild 29.4/2) ragt aus dem
Dosiergehduse heraus und drickt dber Kurbel
(Bild 29.5/1}, Zugstange (Bild 29.5/2) und He-
bel (Bild 29.5/3) den Ausgleichkolben (Biid
29.5/4) wéhrend des Ansaugvorgangs _nach
unten.

Die zweite Antriebswelle im Dosiergehduse
{Bild 29.6/1) wird vom zweiten Schneckentrieb
der Hauptantriebswelle angetrieben und treibt
aulerhalb des Dosiergehauses tber die Rollen-
kette {Bild 29.4/5) den Réaderkasten des Schnek-
kentrogs an. Dieser Antrieb ist durch eine Kupp-
lung am Schneckentrog abschaltbar. Die Nut-
kurvenscheiben {Bild 29.6/2 + 3) betitigen den
Zellenhochheber der Abfiilistation.

Bild 29.6

Blatt 20.2
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4.6

4.6 Einwicklerapparat

Bild 30

Der Einwicklerapparat besteht aus zwei durch Quertraversen verbundenen Seitenwénden, die zur Auf-
nahme der Bauteile dienen. Er ist als fertig montierte Einheit auf dem Unterbau angesetzt und wird iiber
Stirnrdder vom ersten Schneckentrieb der Hauptantriebswelle angetrieben.

Der Einwickler wird durch die Vorzugwalzen (Bild 30/3} von der Einwicklerrolle {Bild 30/4) abgerollt
und hinter den Walzen in eine Schleife mit Pendel abgelegt. Das Pendel schaltet je nach GroRe der
Schleife liber einen Quecksilberschalter und die elektromagnetische Kupplung (Bild 30/5) den Antrieb
der Vorzugwalze ein bzw. ab,

Die Segmentwalze (Bild 30/2) zieht pro Takt den Einwickler um die eingestellte Einwicklerlinge vor
und das Schneidemesser (Bild 30/1) schneidet ihn ab.

Der Antrieb der Segrmentwalze erfolgt von einem
Nutkurvengetriebe aus dGber Hebel (Bild 31/1),
Zahnsegment (Bild 31/2) und elektromagne-
tische Kupplung. Nach erfolgtem Vorzug be-
gibt sich das Zahnsegment und der Hebel in die
Ausgangsstellung zurick, wobei die Kupplung
durch den Endschalter (Bild 31/4) ausgekuppelt
wird. Die Segmentwalze bleibt bei diesem Vor-
gang stehen und wird zusdtzlich von einer durch
die Nutkurve betitigten Bremse (Bild 36/6)
gegen Verdrehen gehalten. Die Vorzugslange
kann durch Versetzen der Zugstange (Bild 31/5)
im Zahnsegment eingestellt werden.

_ Bild 31
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MNach dem Schneidevorgang wird der Einwickler-
streifenn durch die Beschlieunigerwalzen (Bild
32/1) vortransportiert und von den Vorwerfern
bois zum Anschlag {Bild 32/3) geschoben. Der
Hiille nstempel (Bild 32/2) driickt den Einwick-
t ersirei fen durch den Faltkasten (Bild 32/4) und
setzt ihn s gefaltete Hille in eine Zelle ein.

Die Kurvenscheiben (Bild 33/2) heben und sen-
l<en die Beschleunigerwalzen. Die Haupt- und
Gegnkurve (Bild 33/3) betdtigt den Hiillen-
stempel,

a.7

Die Bauteile der Faltung sind im Geh&use {Bild
33/1) montiert, welches auf dem Unterbau auf-
gesetzt ist. Der Antrieb erfolgt vom vierten
Schneckentrieb der Hauptantriebswelle iiber
Antiebswelie (Bild 33/3) und Stirnrdder (Bild
33/} it die Antriebswelle mit den Kurven-
scheiben (Bild 33/4) fiir die Falterbewegungen.

Faltung

a.8 Antrieb Ausschieber

Der Ausschieber wird von der Nutkurve {Bild
34/1} betitigt, Die Nutkurve ist an der Antriebs-
wvelle zwischen den beiden Winkelgetrieben ange-
baut. Dz obere Winkelgetriebe (Bild 34/4)
treibt die Antriebswelle (Bild 32/5) an.

a4.9 Endschalter fir Stoppkurve und elek-
tromagnetische Kupplung

Der Endschalter (Bild 34/3) der Stoppkurve
(Bild 34/5) verhindert, da die Maschine bei
heruntergefahrenem  beheiztem  Prefstempel
stehen bleibt.

Der Endschalter {Bild 34/2) kuppelt den elektro-
ragnetischen Antrieb des Segmentwalzenan-
triebs einund aus und wird von der einstellbaren
Kurve {Bild 34/6) betitigt.

Bild 34
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410 Hochheber der Abfiillstation

In der Abfiillstation werden Zelle (Bild 356/1),
Zellenboden und Niederhalter (Bild 35/2) durch
den Schuh (Bild 35/3) angehoben und waéhrend
des Abfiillens abgesenkt.

Der Schuh ist das Ende eines Hebels, der von
zwei Nutkurven (Bild 36/1) aus {iber den Hebel
{Bild 36/3) und den Schieber (Bild 36/2) be-
titigt wird.

4.11 Abschneidebewegung

Der Abschneidebiigel wird von zwei Kurven-
scheiben (Bild 36/4) {iber Zwischenhebel (Bild
36/7) betatigt, Die vordere Kurve betdtigt den
Schneidebiigel auf dem Hinweg und die hintere
auf dem Riickweg.

412 Antrieb des Fihlers o )
Der am Ausleger {Bild 36/5) befestigte Fihler

wird von der Kurve (Bild 36/Pfeil) zu jedem !
Takt in die Zelle eingefahren. i

4.13 Blaseinrichtung

Maschinen, die zur Verpackung stark bréckliger
Produkte eingesetzt werden, sind mit einer Blas-
vorrichtung ausgeriistet.

Sie besteht aus der Diise (Bild 37/1) und einem
Druckminderer mit kombiniertem Wasserab-
scheider. Die Diise ist iiber dem Revolvertisch be-
festigt und bldst auf den Tisch gefallene Pro-
duktteilchen hinter der Abfiillstation vom Tisch
herunter. Der Blasdruck ist am Drehknopf des
Druckminderers einstellbar.

b

Bild 37
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4,14 Vorpreeinrichtung

Einige Maschinen sind mit einer Vorprefeinrich-
tung ausgestattet, wobei zwischen der Abfiil-
und Faltstation das abgefiillte Produkt bei noch
geoffneter Hillle vorgepreBt wird.

Der federbelastete Ausleger (Bild 37.1/1) mit
dem VorprelRstempel wird von der Kurvenschei-
be (Bild 37.1/2) iiber den Hebel (Bild 37.1/3)
angetrieben.

Nach dem Schalten des Revolvertisches fihrt
der VorpreBstempel (Bild 37.2/1) nach unten,
driickt die Spreizbleche (Bild 37.2/2), welche
die Hiille (Bild 37.2/3) spreizen, auseinander,
und der VorpreRstempel preBt das in der Hiile
abgefiillte Produkt.

Die Prefikraft ist abhangig von der Vorspann-
kraft der Zugfedern (Bild 37.1/4).

Die Schraube (Bild 37.3/1) dient zur Abstiit-
zung des Zellenbodens wihrend des PreBvor-
gangs. Beim Weiterschalten des Revolvertisches
lauft die Rolle {Bild 37.3/2) der Zellenboden-
fiihrung auf die Schraube auf und entlastet beim
PreBvorgang die Zellenfilhrung (Bild 37.3/3).
Die Schraube ist so eingestellt, daB beim Auflau-
fen der Rolle der Zellenboden um 0,1 mm an-
gehoben wird.

5
7

S RIS
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4.15 Wechselrdder des Schneckentrogs

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform 1.6.2.3

Fir verschiedene Produkte und unterschiedliche
Abfiillgewichte sind unterschiedliche Wechsel-
raderpaarungen vorhanden. Die einzelnen Paa-
rungen sind farblich gekennzeichnet.

Urheberschutz: Fir dlese t{echnische Unter-

lage behallen wir uns alle Rechle vor.

F1 294

; Bild 37.4
Tabelle fiir Butter oder dhnliche Produkte
Paketgewicht Treibendes Rad Getriebenes Rad Farbkennzeichnung
in Gramm {(Bild 37.4/1) (Bild 37.4/2)
Zihnezahl Zihnezahl
>5 20 74 Griin
| 22 72
26 68
29 65 Gelb
31 63
33 61
36 58 Blau
40 54
‘ 44 50 Rot
250 47 47 Rot

Tabelle fiir Hefe

Paketgewicht Treibendes Rad Getriebenes Rad Farbkennzeichnung
in Gramm (Bild 37.4/1) (Bild 37.4/2)
Zahnezahl Zahnezahl
<30 44 50 Rot
t 47 47
50 44
54 40 Blau
58 36
61 33 Gelb
63 31
65 29
68 26 Grin
! 72 22
> 50 74 20
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5 Wartung
ACHTUNG

Bei allen Wartungsarbeiten, wozu die Maschine nicht unbedingt eingeschaltet sein muB, ist die Maschine
von jeglicher Energiezufuhr zu trennen. Hauptschalter ausschalten und pneumatische Anlage drucklos

machen.

Zusitzlich ist ein Schild mit Aufschrift ,,An dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschalten” am

Hauptschalter anzubringen,

Wartungsiibersicht .
Symbole: O taglich,

Awéchentlich,

alle 750 Betriebsstunden, sp&testens nach 3 Monaten,

O alle 100 Betriebsstunden

[:' alle 1500 Betriebsstunden, spiétestens nach 6 Monaten,

O alle 3000 Betriebsstunden, spitestens nach 1 Jahr

<> nach Bedarf

Wartungsarbeit

Intervall

siehe Bild 38

Bemerkung

Drehschieber abschmieren
Kegelschmiernippel abschmieren
Kurvenrollen Slen -

Fihrungen, Gelenke und rotmarkierte
Schmierbohrungen dlen

Zellen- und Zellenbodenfiihrungen olen

Ausgetretenes Fett an der Spreizscheibe entfernen

Druckminderer entwassern

Olstand im Unterbau priifen

Zellen reinigen

Fettstande in den Winkelgetrieben priifen
Freiliegende Zahnrader einfetten
Spreizscheibe abschmieren

Kettenspannung Antrieb Vorzugswalze prifen
berichtigen

Schneidemesser einfetten

Kettenspannungen Antrieb Drehzylinder prifen,
berichtigen

Kettenspannungen Antrieb Schneckentrog
prifen, berichtigen

Glwechsel am Unterbau

FlieBfett am Schneckentrog wechseln

Priifung der Maschine durch den Betriebsschlosser
Fettwechsel am Winkelgetriebe

Fettwechsel am Gehduse der Rihrwerkschnecke

F AEEGOPRPEP PPe 0080

eelel

siehe Abschnitt 5.1
siehe Abschnitt 5.2
siehe Abschnitt 5.3
siehe Abschnitt 5.4

siehe Abschnitt 5.5
siehe Abschnitt 5.6

Nur bei Maschinen mit
Blaseinrichtung

siehe Abschnitt 5.7
siehe Abschnitt 5.8
siche Abschnitt 5.9
siche Abschnitt 5.10

siehe Abschnitt 5.11

sieche Abschnitt 5.12
siehe Abschnitt 5.18

siehe Abschnitt 5.19

siche Abschnitt 5,13
siehe Abschnitt 5.14
siehe Abschnitt 5.15
siche Abschnitt 5.16
sieche Abschnitt 5.17
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9
- Bild 38
18
51 Drehschieber abschmieren / i
Schmiernippel (Bild 39/Pfeile) mit Kliber Non- ! T /S

trop PLB abschmieren.

ACHTUNG
Nur Kliiber Nontrop PLB verwenden.

T Tea (B ©

. Bild 39

Fl 294

Blatt 25

Maschinenfabrik BENZ & HIl GFRS - Minster Strale 246 - 4000 Diicealdnrf







Urhaberschutz: Fiir dlese technlsche Unter-

lage behalten wir uns alla Rechta vor.

F1 294

QO BENHIL Bedienungsanweisung

Yerpackungsiechmnb

Typ 8304

5.2

52 Kegelschmiernippel abschmieren

Die nachfolgend aufgefihrten Schrnierleisten so-
wie alle restlichen Kegelschmiernippel (aulRer
Schmiernippel der Spreizscheibe) sind taglich
mit einer Schmierpresse durch zwei Hiibe bzw.
so lange abzuschmieren, bis das Schmiermittel
an der Lagerstelle austritt {Schmierstoff siehe
Abschnitt 1.2).

Um eine bessere Verteilung des Schmiermittels
zu erreichen, ist die Maschine wahrend des
Schmierens am Handrad durchzudrehen.

— Schmierleiste auf der Vorderseite des Einwick-
lerapparats (Bild 40) und Lagersteilen am
Handrad der Gewichts- und Drehzahlverstel-

lung,

— Schmierleiste und Schmiernippel auf der
Riickseite der Maschine (Bild 41},

— Schmierleiste (Bild 42/links) auf der Riicksei-
te des Gehiduses der Faltstation.

— Schmierleiste (Bild 42/rechts) auf der Riick-
seite des Schneckentrog-Antriebsgehauses.
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5.3 Kurvenrollen élen
1. Verkleidungsbleche und Wartungsdeckel am
Faltgehduse abbauen.
2. Alle nachfolgend aufgefiihrten Kurvenrollen
und Kurvenbahnen mit einer Olkanne mit Ol
bespritzen.
Auf der Riickseite sind die im Bild 43 durch
Pfeile gekennzeichneten Kurvenrollen und
Kurvenbahnen einzudlen.
Am Einwicklerapparat sind die in Bild 44 durch
Pfeile gekennzeichneten Kurvenrollen und Kur-
venbahnen einzudlen.
Im Faltkasten sind die in Bild 45 durch Pfeile
gekennzeichneten Kurvenrollen und Kurvenbah-
nen einzudlen,
{Zur besseren Darstellung wurde Bild 45 bei ab-
montiertem Deckel aufgenommen.)
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5.4 Fihrungen, Gelenke und rotmarkierte
Schmierbohrungen dlen

Mit einer Olkanne sind alie Fihrungen, Gelenke
und rotmarkierten Schmierbohrungen mit Ol zu
bespritzen {Schmierstoff siche Abschnitt 1.2).
Auf folgende Schmierstelien ist besonders zu
achten.

— Fihrung des Niederhalters und deren An-
triebsrolle (Bild 46/Pfeile},

— nach Abnahme der Wartungsdeckel des Falt-
gehduses Fithrungen und Gelenkverbindungen
des Faltantriebs {Bild 47/Pfeile),

(Zur besseren Darstellung ist das Bild 47 bei
abmontiertem Gehausedeckel aufgenommen.)

— Schmierbohrung (Bild 48/1) des Kulissen-
steins sowie alle Lagerstellen des Kulissen-
und Gleitsteins (Bild 48/Pfeile),

— Lagerstellen der Beschleunigerrollen und Ein-
wicklerabrollachse.

— Oler auf der Oberseite des Rdderkastens am
Schneckentrog.

- e b

Bild 46

Bild 48
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b5 Zellen- und Zellenbodenfijhrungen
dlen

1, Wartungsklappe zwischen Abfill- und Falt-
station dffnen.

2. Zellen- und Zellenbodenfithrungen an den in
Bild 49 mit Pfeilen gekennzeichneten Stellen
eindlen.

3. Fithler ausschalten, Bremse liften und Revol-
vertisch durch Betdtigung des Tasters ,tippen”
um 45 Grad weiterschalten, Fihrungen dlen.
Diesen Vorgang so oft wiederholen, bis die
Filhrungen aller Zelien geolt sind.

4, Wartungsklappe schlieRen.

56 Ausgetretenes Fett an der Spreiz-
scheibe entfernen

1. Linkes Verkleidungsblech abbauen.

2. Ausgetretenes Fett an der Spreizscheibe
{Bild 50/Pfeil) mit einem Lappen entfernen.

3. Priifen, ob der Breitkeilriemen (Bild 50/1)
und die Riemenscheibe (Bild 50/2) mit Fattver-
schmiert sind, ggf. Fett entfernen.

5.7 Olistand im Unterbau priifen, berich-
tigen

1. Olstand priifen; er muf sich in der Mitte des
Schauglases (Bild 51/1) befinden.

2. Zum Nachfiillen Einfiillschraube (Bild 51/
Pfeil) herausschrauben und Q! bis zur Mitte des
Schauglases erganzen.

ACHTUNG
Nur Ol der in Abschnitt 1.2 angegebenen DIN-
Bezeichnung verwenden.

3. Dichtring priifen, ggf. neuen verwenden und
Einfiillschraube wieder einschrauben,

T =
L

Bild 49

yd ] ; .-*‘:",.";;_'.‘-‘r';
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5.8 Zelien reinigen

1. Wartungsklappe zwischen der Abfill- und
Faltstation 6ffnen.

2. Zelle komplett aus dem Revolvertisch heraus-
nehmen (Bild 52},

3. Zellenboden abnehmen und Teile von Pro-
duktresten befreien.

4, Fihrungsfldchen (Bild 53/Pfeile) eindlen und
Zelle zusammensetzen.

5. Zelle so einsetzen, dal die Kennzeichnungs-
nummern von Zelle und Revolvertisch {iberein-
anderstehen (Bild 54).

6. Fiihler ausschalten, Bremse liften und Revol-
vertisch durch Betdtigung des Tasters ,,tippen”
um 45 Grad weiterschalten.

7. Zellen herausnehmen, reinigen, eindlen und
wieder einbauen.

8. Diesen Vorgang so oft wiederholen, bis alle
Zellen gereinigt und wieder eingesetzt sind.

9. Wartungsklappe schlielen.

. Bild 52
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Bild b3
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5.9 Fettstinde in den Winkelgetrieben
prifen, berichtigen

1. Fettstdnde priifen; sie miissen sich in der Mitte
der Schaugldser {Bild 55/1+2) befinden.

2. Zum Nachfiillen Einfiillschraube (Bild 55/ 3
bzw. 4) herausschrauben und Fett bis zur Mitte
des Schauglases erginzen,

3. Dichtring prifen, ggf. neuen verwenden und
Einfillschraube wieder einschrauben.

5.10 Freiliegende Zahnrider einfetten

1. Verkleidungsbleche am Einwicklerapparat
und rechter Deckel der Faltstation abbauen.

2. Alle freiliegenden Zahnrdder, Zahnsegmente
und Zahnstangen mit Fett einpinseln (Bild 56/
Pfeile) {(Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

3. Verkleidungsbleche und- Deckel wieder an-
bauen.

511 Kettenspannung Antrieb Vorzugwal-
zen priifen, berichtigen

1. Hinteres Verkleidungsblech des Papierappara-
tes abbauen.

2. Kette von Hand durchdriicken {Bild 57); sie
mull sich 1..2 cm durchdricken lassen, ggf.
Kettenspannung berichtigen.
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3. Zum Einstellen der Kettenspannung Sechs-
kantmutter (Bild 58/1 oder 2) lGsen.

4. Spannrad entsprechend versetzen und Sechs-
kantmutter wieder festziehen.

5. Kettenspannung erneut prifen, ggf. berich-
tigen.

6. Verkleidungsblech wieder anbauen.
5.12 Schneidemesser einfetten

Um dem oberen und unteren Schneidemesser
einen Oberflichenschutz zu geben, sind sie
leicht einzufetten.

Die mijtgelieferten Reservemesser sind ebenfalls
leicht einzufetten.

5.13 Olwechsel am Unterbau

HINWEIS
Die Maschine mufR sich in betriebswarmem Zu-
stand befinden. :

1. OlabiaBschraube (Bild 59/1) herausschrau-
ben und Ol ablassen.

HINWEIS _
Auslaufendes Ol auffangen.

2. Dichtring der OlablaRschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und OlablaRschraube wieder
einschrauben.

3. Oleinfullschraube (Bild 60/1) herausschrau-
ben und 20 Liter Spiildl in die Maschine ein-
fillen {(Schmierstoff siehe Abschnitt 1.2).

4, Maschine & min ohne Belastung laufen lassen.

5. Qlablaschraube {Bild 59/1) herausschrauben,
Spiilél ablassen und AblaBschraube wieder ein-
schrauben.

HINWEIS
Auslaufendes Ol auffangen.
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6. Maschine so lange mit Ol befiillen, bis der OlI-
stand Mitte Schauglas {Bild 61/1)} steht {Schmier-
stoff siehe Abschnitt 1.2).

ACHTUNG

Nur Ol der in Abschnitt 1.2 angegebenen DIN-
Bezeichnung verwenden,

7. Dichtring der Einfiillschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und Einfillschraube (Bild
60/1) wieder einschrauben,

5.14 FlieBfett am Schneckentrog wechseln

HINWEIS . _
Nur bei Ausfiilhrungsform 16.2.3

Die Maschine muf betriebswarm sein.

1. Handknebel des Raderkastens 16sen, Rader-
kasten aufschwenken.

2. Einfiillschraube (Bild 62/1) aus dem Getriebe-
gehduse des Schneckentrogs herausschrauben.

3. AblaBschraube (Bild 63/1) aus dem Getriebe-
gehduse des Schneckentrogs herausschrauben.

HINWEIS
Auslaufendes FlieRfett auffangen.

4. Nach dem vollstindigen Auslaufen des FlieR-
fetts AblaBschraube wieder einschrauben.

5. Fiinf Liter Spiilol einfillen und Schneckentrog
5 min laufen lassen. Spiildl ablassen und AblaRk-
schraube wieder einschrauben.

6. 1500 g FlieRfett iber die Einfiillbohrung in
das Getriebegehduse einfiillen (Schmlerstoffe sie-
he Abschnitt 1.2).

7. Dichtring der Einfillschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und Einfiillschraube einschrau-
ben, Raderkasten schlieBen.

Bild 63
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5.14.1 Kettenspannungen Antrieb Drehzylin-
der priifen, berichtigen

HINWEIS
Nur bei Ausfiilhrungsform 1.6.2.3

1. Obere Verkleidungsbleche des Dosiergehduses
abbauen.

2. Kettenspannung der ersten Kette priifen; dazu
Kette am [dngstfreiliegenden Teil von Hand
durchdriicken (Bild 63.1}. Sie mul sich 10...20
mm durchdriicken lassen, ggf. Kettenspannung
berichtigen.

3. Zum Nachspannen Sechskantmutter (Bild
63.2/1) l6sen und Spannrad (Bild 63.2/2) ent-
sprechend versetzen. Sechskantmutter wieder
festziehen.

4. Kettenspannung erneut priifen, ggf. berich-
tigen,

5. Kettenspannung der zweiten Kette prifen;
dazu Kette am ldngstfreiliegenden Teil von
Hand durchdriicken (Bild 63.3). Sie muB sich
5..10 mm durchdriicken lassen, ggf. Ketten-
spannung berichtigen.

"-..1"‘?;. ;';E i) |
Bild 63.1

Bild 63.
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6. Zum Nachspannen Sechskantmutter {(Bild
63.4/1} t6sen und durch entsprechendes Verdre-
hen der Innensechskantschraube (Bild 63.4/2)
das Spannrad versetzen. Sechskantmutter wieder
festziehen.

7. Kettenspannung erneut prifen, ggf. berich-
tigen.

8. Verkleidungsbleche wieder anbauen.

5.14.2 Kettenspannung Antrieb Schnecken-
trog priifen, berichtigen

1. Unteren Schutzkasten der Antriebskette zum
Schneckentrog abbauen.

2. Kette am langstfreiliegenden Teil von Hand
durchdriicken {(Bild 63.5). Sie mul sich 15...25
mm durchdriicken lassen, ggf. Kettenspannung
berichtigen.

3. Zum Nachspannen Sechskantmutter (Bild
63.6/1) losen und Spannrad (Bild 63.6/2} ent-
sprechend versetzen. Sechskantmutter wieder
festziehen.

4. Kettenspannung erneut prifen, ggf. berich-
tigen.

B. Schutzkasten wieder anbauen.
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5.15 Priifung der Maschine durch den Betriebsschlosser

Verkleidungsbleche abbauen und prifen:

1. ob sich alle Kurvenrollen auf ihren Bolzen leicht drehen {festgesetzte Rollen fihren zu schnellem Ver-
schlei der Kurve),

2. ob die Rollenbolzen nqch fest in ihren Hebeln sitzen,

3. ob die Schrauben und Muttern noch gut befestigt sind,

4, ob die Kegelstifte an samtlichen Drehteilen noch einwandfrei festsitzen,
5. ob sich die Hebel in ihren Lagerungen leicht bewegen,

6. ob an keiner Stelle anomaler Verschleil auftritt.

5.16 Fettwechsel am Winkelgetriebe

1. Verkleidungsblech vor dem unteren Winkel-
getriebe abbauen,

2. Einfiill- und AblaRschraube herausschrauben
(Bild 64/1+3).

HINWEIS
Auslaufendes Fett auffangen,

3. Dichtring der AblaBschraube prifen, ggf.
neuen verwenden und Ablallschraube wieder
einschrauben. .

4. Winkelgetriebe bis Mitte Schauglas (Bild 64/2)
mit Fett fiillen (Schmierstoff siehe Abschnitt
1.2},

5. Dichtring der Einfiillschraube priifen, ggf.
neuen verwenden und Einfiillschraube wieder
einschrauben,

6. Verkleidungsblech wieder anbauen.

5.17 Fettwechsel am Gehiduse der Rihr-
werkschnecke

HINWEIS
Nur bei Ausfiihrungsform 1.6 2.1

1. Befestigungsschrauben (Bild 65/Pfeile} des
Deckels herausschrauben, Deckel abnehmen,
2. Fett aus dem Gehause entfemen.

3. Dichtfliche des Deckels mit Dichtrmasse ein-
streichen und Deckel wieder anbauen.

4. Kappe (Bild 65/1) abziehen und Gehduse mit
7 Liter Fett fiillen (Schmierstoff siehe Ab-
schnitt 1.2).

5. Kappe wieder aufsetzen.

Bild 65
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" Bild 66

6 Bedienung

HINWEIS

Die Zusammenstellung von Schaltern, Tastern und Kontrolleuchten der Bedienungstafel ist abhiingig

von der Ausfithrungsform der Maschine.

6.1 Bedienungstafel

Kontrolleuchte Netzspannung
Zahlwerk

Stiickzahlanzeige {tatsdchliche Stiickzahl)
vorgegebene Stiickzah! -
Notausschalter

Wahlschalter ,,Heizung 0/1"
Wahlschalter ,,Betrieb/tippen’’
Wahlschalter ,, Fiihler 0/1"

Taster ,,Maschine 1" bzw. , tippen”
Taster ,,Bremse liften”

Taster ,,Maschine 0"

OCO-NNOONAEWNNN-S
N o

v

6.2 Symbolerklérung
Die in den Bildern der Bedienung verwendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

Kontrolleuchte ist aus
. Kontrolleuchte ist an

Schalterstellungen

Taster ist gerade betétigt worden

Die Maschine ist durch Betdtigen des Tasters gerade ausgeschaltet worden

@ | Schalter ist gerade in diese Stellung geschaltet worden

Blatt 35
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6.3 Durchdrehen der Maschine von Hand
bzw. Maschine in ,,0""-Stellung drehen
1. Hauptschalter am Schaltkasten einschalten
(Bild 67),
2. Bremse des Antriebsmotors durch Betitigung ST
des Tasters (Bild 68) liften. Netz it Notaus |
» = O]
] 2
0 Heizung | Betrieb/tippen 0 Fijhler | g
§ |
Maschine | Bremse luften Maschine O f
@D 5
3. Durch Vorziehen und Drehen des Handrads
{Bild 69/1) in Pfeilrichtung kann die Maschine . Bild 68

von Hand durchgedreht werden.

HINWEIS

Nach dem loslassen des Handrads wird es durch
eine Feder zuriickgedriickt und der Handantrieb
wieder ausgekuppelt.

Bei Maschinen mit beheiztem Prefistempel ist
darauf zu achten, dal sich nach dem Drehen
von Hand der Prelstempel in der obersten Stel-
lung befindet. Maschine ggf. etwas weiter durch-
drehen.

4. Maschine in ,,0"-Stellung bringen, dazu Hand-
rad vorziehen und so lange in Pfeilrichtung dre-
hen, bis der Revolvertisch anfangt sich zu dre-
hen.

HINWEIS
Alle zeitlich festgelegten Bewegungsablaufe be-
ziehen sich auf die ,,0”-Stellung der Maschine.
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6.4 Einwickler einlegen

©)©
.

@)
¢

Bild 70 Einwicklerverlauf

Einwicklerrolle

Umlenkrolle

Varabwicklung

Umlenkachse

Hauptvorzug

Abschneidemesser
Beschleunigerrollen

Hiillenstempel

Perforierung, Pragung, Thermodruck

DO~ hWKN —

1. Einwicklerrolle auf die Abrollachse aufsetzen
und Abrollachse in den Einwicklerapparat ein-
legen {siche Abschnitt 6.5}.

2. Gegenwalze der Vorzugswalze durch Umlegen
des Hebels (Bild 71/1) anheben.

Bild 71
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3. Gegenwalze der Hauptvorzugswalze durch
Umlegen des Hebels (Bild 72/1) anheben.

4, Einwickler etwas abrollen und unterhalb
der Schutzstange (Bild 73/1) zwischen der
Vorzugs- (Bild 73/3) und Gegenwalze (Bild
73/2) hindurchschieben. )

b. Einwickler hinter der Vorzugswalze nach
unten filhren, unter dem Pendel {Bild 74/1)
verlegen und wieder nach oben fiihren,

Blatt 38
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6. Riicklaufbremse (Bild 76/1)

wickler iiber der Achse {Bild 75/2) verlegen und

Ricklaufbremse wieder absenken.

7. Einwickler iiber der Fihrungsplatte (Bild

76/1} wverlegen und zwischen

{Bild 76/2) und Gegenwalze (Bild 76/3) hin-

durchschieben. .

8. Bremse liiften und Maschine so lange am

Handrad drehen, bis das obere

(Bild 77/2) die hichste Stellung erreicht hat.

9. Einwickler unter dem Niederhalter (Bild

anheben, Ein-

Hauptvorzugs-

Schneidemesser

77/1) hindurchschieben und in die Fihrungen
(Bild 77/3} einfiihren.
Bild 77
Blatt 39
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10. Gegenwalze der Hauptvorzugswalze und der
Vorzugswalze durch Umlegen der Hebel (Bilder
71 + 72} wieder absenken.

11. Maschine so lange am Handrad drehen, bis
das Schneidemesser den ersten Einwicklerstrei-
fen abgeschnitten hat.

12. Abgeschnittenen Einwicklerstreifen heraus-
nehmen (Bild 78).

6.5 Neue Einwicklerrolie einlegen

1. Abrollachse aus dem Einwicklerapparat her-
ausnehmen.

2. Klemmschraube (Bild 79/1) der vorderen Ab-
rollscheibe 1&sen, Abrotlscheibe und ggf. Papier-
hiilse abnehmen.

3. Neue Einwicklerrolle so aufsetzen, daR sich
der Einwickler wie in Bild 80 abrollt.

4, Abrollscheibe wieder aufsetzen,

Bild 79

Bild 80

Blatt 40

hdanmairvinanfahail. QEN 7 2 UL MHCDC

bl it Nl Avanr

PV T N

-







Urheberschutz: Fir diese lechnische Unter.

lage behalten wir uns alle Aechte vor.

Fr 294

) BENHIL

Preemear Bedienungsanweisung

Verpachungslechnd

Typ 8304

6.6

5, Abrollachse so in die Lager des Einwickler-
apparates einsetzen, daR die Gabel (Bild 81/1}
der Bremsvorrichtung in die Aussparung (Bild
81/2) eingreift.

6. Vordere Abrolischeibe {Bild 82/4) mit dem
Einwickler so weit gegen die Feder (Bild 82/2)
der hinteren Abrollscheibe dricken, bis die
hintere Abrollscheibe {Bild 82/3) am Anschlag
{Bild 82/1) anliegt, dann Klemmschraube
(Bild 82/5) festziehen.

7. Einwickler einlegen siehe Abschnitt 6.4,

6.6 Einwickler mittig einstellen

1. Beidseitig das Mall von der Abrollscheibe
zur Gestellwand messen (Bild 83). Die Ein-
wicklerrolle befindet sich in der Mitte, wenn
beide MaBe gleich sind.
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2. Zum Verstellen der Einwicklerrolie Gegen-
mutter (Bild 84/1) 16sen und durch entsprech-
endes Verdrehen der Rindelschraube (Bild 84/2)
Einwicklerrolle mittig einstellen.

3. Gegenmutter wieder festziehen.

- Bild 84

6.7 Abrollbremse des Einwicklers ein-
stellen

1. Befestigungsschraube (Bild 85/1) des Stell-
rings [Osen.

2. Verschieben des Stellrings in Pfeilrichtung
(Bild 85/2) erhoht und Verschieben in Pfeilrich-
tung (Bild 85/3) verringert die Bremskraft.

e L
- Bild85
6.8 Hinweise zur ersten [nbetriebnahme
N Zahlwerk
1. Hauptschalter einschalten. . Notaus
—
2. Bremse des Antriebsmotors durch Betitigung
des Tasters (Bild 86) liften. —
0 Heizung 1 Betrieb/tippen 0 Fuhler |
Maschine | Bremse luften Maschine 0
. Bild 86
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3. Maschine am Handrad in Pfeilrichtung durch-
drehen und dabei die Bewegungsabldufe der
Arbeitsglieder an den einzelnen Stationen prifen
(Bild 87).

4. Maschine am Handrad in Pfeilrichtung dre-
hen und dabei Kurbel (Bild 88/1} der Drehzahi-
verstellung bis zum Anschlag nach links drehen.

5. Wahlischalter , Betrieb/tippen” (Bild 89/1)
auf , tippen” stellen und Maschine einige Schalt-
vorgidnge durch Betatigung des Tasters ,,Ma-
schine I”” (Bild 89/2} durchtippen, hierbei
Bewegungsablaufe priifen.

6. Wahlschalter ,,Betrieb/tippen” (Bild 89/1)
auf , Betrieb’” stellen, Taster ,,Maschine |’ (Bild
89/2} betitigen und Probelauf durchfiihren.
Hierbei Taktzahl der Maschine durch Drehen der
Kurbel (Bild B8/1) nach rechts bis zum Maxi-
mum erhohen.

ACHTUNG
Bei einer Storung sofort Notausschalter be-
tdtigen,

Maschinenfahrik BFNZ7 & HIl GFRS -

Zahlwerk
Netz Notaus
0 Heizung ! Betrieb/tippen 0 Fuhler |
Maschine | Bremse luften Maschine O
Bild 89
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6.9 Inbetriebnahme
1. Hauptschalter am Schaltkasten einschalten.

2. Bei Maschinen mit beheiztem PreRstempel
Heizung einschalten (Bild 90/1).

3. Taster ,,Bremse liiften” am Bedienpult betati-
gen (Bild 90/2) und Maschine am Handrad
einige Takte durchdrehen. Dabei Bewegungs-
ablaufe kontrollieren.

4, Einwickler einlegen siehe Abschnitt 6.4.

5. Einwicklervorzug durch Umlegen des Hebels
(Bild 91/1) ausschalten.

6. Produkt zufiihren.

7. Antrieb der Dosierung ausschalten. Dazu In-
dexstift (Bild 92/1) herausziehen und Hebel in
,,0"-Stellung schalten bzw. bei Maschinen mit
Schneckentrog Kupplungshebel (Bild 92/2) in
.,0"-Stellung schalten.

Zahlwerk,

Netz Notaus
0 Heizung ! Betrieb/tippen Q Fuhler |
Maschine | Bremse luften Masching 0
Bild 90

Bild 91
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8. Wahlschalter ,,Betrieb/tippen” auf , Betrieb”
schalten und Wahlschalter ,,Fihler’” auf ,,0”
schalten (Bild 83). Zahlwerk
. Netz Notaus
& 1= O
L1
0 Heizung [ Betrieh/tippen 0 Fuhler {
Maschine 1 Bremse luften Maschine 0
. Bild 93
9, Zum Homogenisieren des Produkts Taster
,Maschine 1" betdtigen (Bild 94/1), die Ma- Zihlwerk
schine einige Minuten faufen lassen und dann Netz Notaus
durch Betitigung des Tasters (Bild 94/2) ab- —)
schalten.
—
0 Heizung | Betrieb/tippen Q Fuhler 1
Maschine | Bremse liften Maschine O
O
Bild 94

10. Einwicklervorzug durch Umlegen des Hebels
(Bild 95/1) in Pfeilrichtung einschalten.

Bild 95
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11. Wahlschalter ,,Betrieb/tippen’ (Bild 96/1)
auf ,,tippen” schalten, Bremse am Taster (Bild
96/3) liften und Maschine durch Betitigung des :
Tasters ,Maschine 1" durchtippen, bis das Netz ZahiwEE Notaus
Schneidemesser zum ersten Mal ein Stiick Ein-
wickler abschneidet. @ ] O
)
0 Heizung | Betrieb/tippen 0 Fuhler |
O @& S
Maschine | Bremse luften Maschine 0

12. Abgeschnittenen Einwicklerstreifen hinter
dem Schneidemesser herausnehmen (Bild 97).

13. Durch Betdtigung des Tasters (Bild 96/2)
Maschine so lange durchtippen, bis sich eine
Hiiile unter dem Mundstick der Abfiillstation
befindet.

14. Wahlschalter ,,Betrieb/tippen” (Bild 98/1)
auf ,Betrieb”” und Wahlschalter ,,Fiihler O/1"
(Bild 98/2) auf ,,|" schalten.

3

)

Bild 97

Zahlwerk
Netz Notaus
0 Heizung | Betrieb/uppen 0 Fuhler |
Maschine | Bremse liften Maschine 0
Bild 98
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15, Antrieb der Dosierung einschalten. Dazu
Indexstift (Bild 99/1) herausziechen und Hebel
in ,,1"”"-Stellung schalten bzw. bei Maschinen mit
Schneckentrog Kupplungshebel (Bild 99/2) in
..I""-Stellung schalten.

i16. Maschine durch Betdtigung des Tasters
,.Maschine I'’ einschalten (Bild 100). Netz

0 Heizung |

Maschine |

Zahlwerk

1
S

Betrieh/uppen

Bremse lyften

O

Notaus

0 Fuhler |

&)

Maschine 0

O

Bild 100

17. Die ersten Packchen vom Transportband
wegnehmen.

18. Abfiillgewicht kontrollieren (Bild 101}, ggf.
Gewichtskorrektur vornehmen.

Bild 101
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19. Zur Gewichtskorrektur Handrad (Bild 102/1}
bzw. bel Maschinen mit Schneckentrog Handrad
(Bild 102/2} entsprechend verdrehen {in Rich-
tung + bzw. —).

6.10 Auler Betrieb setzen

1. Nachdem nicht mehr geniigend Produkt abge-
fiillt wird, Maschine durch Betdtigung des Ta-
sters ,,Maschine ,,0" ausschalten (Bild 103/1)
und Wahlischalter (Bild 103/2) der Heizung auf
0" stellen.

2. Antrieb der Dosierung am Hebel (Bild 104/1)
bzw. bei Maschinen mit Schneckentrog am
Kupplungshebel (Bild 104/2} ausschalten.

Zahlwerk f
Newz Notaus i
. i
0 Heizung | Betrieb/tippen 0 Fuhler | :
Maschine | Bremse tifien Maschine O
Bild 103

Bild 104
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3. Einwicklervorzug durch Umlegen des Hebels
{Bild 105/1) abschalten.

- Bild 105

4. Wahlschaiter , Betrieb/tippen” auf ,tippen”
stellen und Taster ,,Bremse liften” betdtigen Zahlventk
(Bild 106). Netz Notaus
| @
0 Heizung | Betrieb/tippen 0 Euhler |
Maschine 1 Bremse luften Maschine 0
: Bild 106
5. Maschine durch Betdtigung des Tasters ,,Ma- v
schine 1" so lange durchtippen, bis das letzte Netz anwer Notaus
Paket den Revolvertisch verlassen hat {Bild 107). —]
6. Hauptschalter ausschalten. @ ]
7. Maschine reinigen siehe Abschnitt 6.11, 0 Heizung | Be‘“ezbmppe" oy
Maschine | Bremse iften Maschine 0
. Bild 107
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Betriebsanleitung Typ
@ BENHMIL Operating-Instructions Type  g304
L . Instructions de Service Type
Instrucciones de Servicio Tipo

Reinigung

Beim Reinigen ist darauf zu achten, daf kein Wasser an Stahlteile
kommt, welche rosten konnte, Nicht mit dem Schlauch die Maschine
abspritzen! Sollte es nicht méglich sein, blanke Stahlteile durch
Abdecken vor Wasser zu schiitzen, sind dieselben zumindest nach dem
Reinigen sorgfdltig abzutrocknen und einzufetten.

Dies betrifft mit gleicher Wichtigkeit auch alle verchromten Teile
und polierte Leichmetalle, die ebenso wie die Stahlteile einer
diinn_Fett~Schutzschicht bediirfen. Nur so kann in Betrieben mit
hoher Luftfeuchtigkeit der Korrosion vorgebeugt werden.

Priparierung bei Butterverpackung:

Unteren Mundstlickrand griindlich heiBl splilen und dann durch allsei~
tiges Aufblirsten einer HeiBldsung von P 3 zinnfest etc. im Verhdlt-
nis 1 : 10 (z.B.1/4 kg P3z in 2 1/2 Liter Wasser geldst) pripa-
rieren. Die Lauge kann verwendet werden. Préparierte Teile -
mimdesten 10 Minuten abtrockenen lassen und kalt "spiilen ' damit
die unsichtbare Prédparierungsschicht wieder Wasser aufnimmt und
die Temperatur der Teile unter der Warentemperatur liegt.

Beriihrung prépararierte Fldchen moglichst vermeiden,

Nie Abfiillgehduse, Dosierzylinder, -Ausgleichkolben und Mundstiick=-
innenseite priparieren!

Sonst evtl. Maschinenblockierung, bzw. Gewichtsfehler!

Prdparieren der Dosiereinrichtung ist bei Verpackung von Margariene,
Frischkidse, Schmalz und dergleichen nicht erforderlich.

Blatt  49.1
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6.11 Reinigung bei Maschinen mit Trichter
bzw. DirektanschluR

HINWEIS

Nach erfolgter Reinigung und dem Zusammen-
bau der Dosierteile sind die Schmiernippel (Bild
108/ Pfeile} mit Kliiber UVN-PLB (ddmpfbar)
abzuschmieren,

ACHTUNG
Nur Kliiber UVN-PLB {dampfbar) verwenden.

HINWEIS
Arbeitsginge Pos. 1 + 2 sind nur bei Maschinen
mit Trichteranschlul® auszufihren,

1. Befestigungsschrauben (Bild 109/Pfeile} des
Klemmsticks 10sen, bis sich das Klemmstiick so
weit nach unten schieben |iR1, daB die Verbin-
dungsstelie sichtbar ist.

2. Klemmschraube (Bild 109/1) 16sen, Schaber
{Bild 109/2) entsprechend versetzen und
Schnecke vorsichtig aus dem Trichter heraus-
nehmen.

Einbauhinweis:

Schnecke vorsichtig in den Trichter einsetzen
und so an die Antriebswelle ansetzen, dal der
Stift (Bild 110/1) in die Bohrung der Schnecken-
welle (Bild 110/2) eingreift.

Klemmstiick so weit hochschieben, bis sich die
mittleren Befestigungsschrauben in Hohe des
Stiftes befinden. Befestigungsschrauben in dieser
Stellung festziehen.

Schaber wie in Bild 109 plazieren und fest-
schrauben.

Bild 108

Bild 110
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HINWEIS
Arbeitsginge 2.1...2.3 sind nur bei Maschinen
mit Direktanschlu® auszufiihren.

2.1 Produktzufuhr- und Riicklaufleitung vom
DirektanschluBgehduse abbauen und reinigen.

2.2 Sechskantmuttern (Bild 110.1/1) 1dsen,
Glocke {Bild 110.1/2) des Ausgleichkolbens ver-
drehen und Glocke mit Kolben aus dem Dosier-
gehduse herausziehen.

Einbauhinweis:
Dichtring (Bild 110.2/Pfeil} priifen, ggf. neuen
verwenden.

Glocke mit Kolben so einbauen, dal} die Mar-
kierungen (Bild 110.1/Pfeile} iibereinander-
stehen.

Kolben vor dem Einbau mit Produkt einstrei-
chen.

ACHTUNG :

Bei Verpackung von fettarmem Produkt ist der
Kolben mit Kliber UVN-PLB {déampfbar) einzu-
streichen.

2.3 Sechskantmuttern (Bild 110.3/1) losen,
DirektanschluBgehduse (Bild 110.3/2} verdre-
hen und vom Dosiergehduse abnehmen.

Bild 110.1

Bild 110.2
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3. Produktreste von der Schnecke und aus dem
Trichter entfernen.

4, Sechskantmuttern (Bild 111/1) abschrauben,
Distanzscheibe und Betitigungsstange (Bild
111/2) des Schneidebiigels abziehen und Sechs-
kantmutter wieder aufschrauben.

5. Sterngriff (Bild 112/1) einige Umdrehungen
l6sen, Sterngriff mit Biigel aus dem Lager (Bild
112/2} herausnehmen und Mundstick (Bild
112/3) vom Dosiergehiduse abziehen.

Einbauhinweis:

Mundstiick so einsetzen, dal die Zentrierstifte
{Bild 113/1) in die Bohrungen (Bild 113/2) des
Dosiergehauses eingreifen.

Bild 113
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6. Sicherungsklinke (Bild 114/1) umlegen und
Achse (Bild 114/2) herausziehen.

7. Kolben am Kolbenhebel (Bild 115/1) aus
dem Zyiinder herausziehen.

Einbauhinweis:

Kolben vor dem Einbau mit Produkt ein-

streichen.

ACHTUNG

Bei Verpackung von fettarmem Produkt ist der
Kolben mit Kliilber UVN-PLB (ddampfbar) einzu-

streichen.

8. Sechskantmutter (Bild 116/1} der Spanngabel
(Bild 116/2) |8sen, Zylinder festhalten, Spann-
gabel abnehmen und Zylinder (Bild 116/3) aus
dem Dosiergehause herausziehen,

CY

fepiia TELE UL
23, B
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Bild 116
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9. Sechskantmuttern (Bild 117/1) 16sen, Lager-
deckel (Bild 117/2) verdrehen und vom Dosier-
gehiduse abziehen,

Einbauhinweis:

Kunststoffring des Lagerdeckels auf der Innen-
und Vorderseite (Bild 118/Pfeile} mit Produkt
einstreichen.

ACHTUNG

Bei Verpackung von fettarmem Produkt sind die
Flachen mit Kliber UVN-PLB (dampfbar) einzu-
streichen.

Bild 118

10. Sterngriff mit Schraube (Bild 119/1) in den
Drehschieber (Bild 119/2) einschrauben und
Drehschieber aus dem Dosiergehduse herauszie-
hen.

Bild 119
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Einbauhinweis:

Zylindrische AuRenflichen des Drehschiebers
mit Produkt einstreichen und so in das Dosier-
gehduse einsetzen, daR der Stift des Drehschie-
berantriebs (Bild 120/Pfeil) in die Bohrung des
Drehschiebers (Bild 121/Pfeil) eingreift. Stern-
griff herausschrauben,

ACHTUNG

Bei Verpackung von fettarmem Produkt zylin-
drische AuRenfliche des Drehschiebers mit
Kliiber UVN-PLB {ddmpfbar) einstreichen.

11. Lagerdeckel wieder anbauen.

12. Trichter mit heilem Wasser reinigen und
spiilen.

13. Lagerdeckel abbauen und alle Dosierteile
mit heiBem Wasser reinigen.

14. Dosiergehduse und Revolvertisch mit heiem
Wasser reinigen.

Der Einbau der Dosierteile erfolgt unter Beach-
tung der Einbauhinweise in umgekehrier Rei-
henfolge des Ausbaus.

Bild 121
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6.11.1 Retnigung bei Maschinen mit Schnek-

kentrog

HINWEIS

Nach erfolgter Reinigung und dem Zusammen-
bau der Dosierteile ist der Schmiernippel (Bild
121.1/Pfeil} mit Kliber UVN-PLB {ddmpfbar)}
abzuschmieren.

ACHTUNG
Nur Kliiber UVN-PLB (ddmpfbar) verwenden.

1. Sechskantmuttern (Bild 121.2/1) abschrau-
ben, VerschluBdeckel (Bild 121.2/2) vom Zwi-
schengehéuse (Bild 121.2/3) abziehen und Pro-
duktreste entfernen.

Einbauhinweis:
Dichtring {Bild 121.3/Pfeil} prifen, ggf. neuen
verwenden.

VerschluBdeckel so aufsetzen, dall der Zentrier-
stift (Bild 121.3/1) in die Bohrung des Zwi-
schengehaduses eingreift.

fra

LA
B SR o
Bild 121.1

Bild 121.3
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2. Sechskantmutter (Bild 121.4/1) ldsen und
Zugstange (Bild 121.4/2) aus dem Langloch des
Hebels {Bild 121.4/3) herausziehen und Hebel
in Pfeilrichtung umlegen.

3. Sechskantmuttern (Bild 121.5/1) l&sen, Glok-
ke (Bild 121.5/2) des Ausgleichkolbens verdre-
hen und aus dem Zwischengehduse (Bild
121.5/3) herausziehen.

Einbauhinweis:
Dichtring (Bild 121.6/Pfeil} priifen, ggf. neuen
verwenden.

Kolben vor dem Einbau mit Produkt einstrei-
chen.

ACHTUNG
Bei Verpackung von fettarmem Produkt ist der
Kolben mit Kliiber UVN-PLB (ddmpfhar) ein-
zustreichen.

Bild 121.6
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Maecrchinanfahrile RFA 7 & HIIl FAS  _

hMiinctar Qleafla Nac P FaYaVo NN o WINSUUINEY DU DU







Urhebersechutz: Fir dless technlache Unter.

lage behalten wir uns alle Rechle vor.

Fi 294

O BENHIL

Ptve-reres Lo
Verpachungiiechnl

Bedienungsanweisung

Typ 8304

6.11.1

4. Klemmschrauben (Bild 121.7/1) des Mund-
stiicks (Bild 121.7/2) 16sen und Mundstick her-
ausziehen.

Einbauhinweis:
Mundstiick so einsetzen, dal die Markierungen
(Bild 121.7/Pfeile) iibereinander stehen.

5. Sechskantmuttern {Bild 121.8/1) einige Um-
drehungen 16sen, VerschluBdeckel (Bild 121.8/2)
am Sterngriff etwas verdrehen und vom Dosier-
gehiuse (Bild 121.8/3) abziehen.

Einbauhinweis:
Vor dem Einbau des VerschluBdeckels {Bild
121.8) Dichtring (Bild 121.9/Pfeil) prifen, ggf.

neuen verwenden.

b ——— e e L8

Bild 121.9
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6. Fliigelschraube (Bild 121.10/1) einige Um-
drehungen l6sen und Kolbenachse am Knopf
(Bild 121.10/2) aus dem Dosierhebel (Bild
121.10/3) herausziehen.

Einbauhinweis:

Kolbenachse (Bild 121.11/1) so in den Dosier-
hebei einsetzen, daB die Aussparung (Bild
121.11/Pfeil) zur Fliigeischraube (Bild 121.11/2)
weist. Fligelschraube festdrehen.

7. Kolben aus dem Drehzylinder herausziehen.

Einbauhinweis:
Kolben vor dem Einbauen mit Produkt einstrei-
chen.

ACHTUNG

Bei der Verpackung von fettarmem Produkt ist
der Kolben mit Kliiber UVN-PLB (dampfbar}
einzustreichen,

Kolbenstange so in die Gabel einsetzen, dall der
Schmiernippel nach oben weist.

Sterngriff mit Schraube {Bild 121.12/1) in den
Drehzylinder (Bild 121.12/2) einschrauben und
Drehzylinder aus dem Dosiergehduse heraus-
ziehen.

Bild 121.10
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Einbauhinweis:
Drehzylinder in das Dosiergehduse einschieben
und so lange verdrehen, bis er in die Mitnehmer
einrastet, dann Drehzylinder bis zum Anschlag
hineinschieben.

8. Drehzylinder auf den Kunststoffschienen
(Bild 121.13/1) ablegen.

ACHTUNG
Der Drehzylinder darf nur auf den Kunststoff-
schienen abgelegt werden.

9. Sechskantmutter (Bild 121.14/1) lésen,
Schwenkbolzen umlegen und Raderkasten
aufklappen.

10. Schnecken aus dem Schneckentrog heraus-
Ziehen.

Einbauhinweis:

Rechte und linke Schnecke entsprechend der
Kennzeichnung (Bild 121.15/Pfeile) in den
Schneckentrog einsetzen und so verdrehen, dal}
beim Zuklappen des Raderkastens die Gleit-
steine (Bild 121.15/1) in die Mitnehmernuten
(Bild 121.15/2) eingreifen.

=S
Bild 121.14

e

Bild 121.15
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11. Produktreste aus dem Trograum entfernen. Alle ausgebauten Dosierteile mit heiBem Wasser reini-

gen.

12. VerschluRdeckel (Bild 121.16/1 + 2) unter Beachtung der Einbauhinweise zu den Bildern 121.3 und
121.9 wieder einbauen. Ablaufmundstiick (Bild 121.16/3) einbauen und Schneckentrog, Zwischenge-

hause und Dosiergehause mit heiBem Wasser reinigen.

ACHTUNG

Die Maschine darf bei eingebautem Ablaufmundstiick nicht eingeschaltet werden.

13. Reinigungsmundstiick und beide VerschluBdeckel wieder ausbauen.

Der Einbau der Dosierteile erfolgt unter Beachtung der Einbauhinweise in umgekehrter Reihenfolge

des Ausbaus.

Blatt 54.6
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6.12 Maschine auf andere Einwicklerbreite
umstellen

1. Einwickler mit der, der Einwicklerbreite ent-
sprechenden Abrollachse in den Einwickler-
apparat einlegen (Bild 122). Ggf. Einwickler
mittig einstellen (sieche Abschnitt 6.6).

2. Sechskantmuttern (Bild 123/1) der Einwick-
lerfihrungen I6sen, Einwicklerfihrungen (Bild
123/2) auf die, der Einwicklerbreite entsprech-
enden Markierungen setzen und Sechskantmut-
tern wieder festziehen.

3. Befestigungsschrauben (Bild 124/1) der Fih-
rungen (Bild 124/2) auf der Falzplatte losen,
Fiihrungen auf die, der Einwicklerbreite ent-
sprechenden Markierungen setzen und Befesti-
gungsschrauben wieder festziehen.

Bild 122

s

Bild 123
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4. Einwickler einlegen (siehe Abschnitt 6.4).

5. Folienabstreifer (Bild 125/1) so einstellen,
daR bei eingestofiener Hille im Revolvertisch
die Abstreiferunterkante ca. 1 mm uber der
Hiillenkante steht. Zum Einstellen Befestigungs-
schraube (Bild 125/2) losen, Folienabstreifer
entsprechend versetzen und Befestigungsschrau-
be wieder festziehen.

6. Deckel des hinteren Verkleidungsblechs off-
nen, Sechskantmutter {Bild 126/1) l6sen und
Zugstange des Zellenhochhebers auf die, der
Einwicklerbreite entsprechende Markierung set-
zen, Sechskantmutter festziehen und Deckel
wieder schlieBen.

HINWEIS

Bei dieser Einstellung fihrt der Zellenboden bis
auf 4 mm an den Abschneider bzw. an die
Mundstiickunterkante heran.

7. Befestigungsschrauben (Bild 127/1) losen,
Hiillenniederhalter (Bild 127/2) auf die, der Ein-
wicklerbreite entsprechende Markierung setzen
und Befestigungsschrauben wieder festziehen.

U i N

Bild 127
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8. Kontermutter {Bild 128/1) I8sen und Stern-
griff (Bild 128/2) zur Verstellung der Zellenbo-
denweiche so lange entsprechend verdrehen, —

— bis das MaR an der Faltstation von der Zellen-
oberkante bis zum Zellenboden gleich der zu
fahrenden Pakethohe ist (Bild 129}.

- Bild 129

9. Durch entsprechendes Verdrehen des Hand-
rads {Bild 130/1) Abfiillgewicht einstellen.

HINWEIS

Vor 'dem Einschalten der Maschine Bremse liif-
ten, Maschine einige Umdrehungen von Hand
durchdrehen und dabei die Bewegungsabliufe
der Maschine priifen,

Bild 130
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6.13 PreRstempel reinigen

1. Indexstift (Bild 131/1) ziehen und Prefstem-
pel {Bild 131/2) vom Revolvertisch wegschwen-
ken.

2. Prel3stempel mit einem Lappen reinigen.

VORSICHT
Verbrennungsfahr am heilBen PreRstempel.

ACHTUNG
Maschine darf nicht bei weggeschwenktem
Preflstempel eingeschaltet werden,

3. Indexstift ziehen, Prefstempel zuriickschwen-
ken und Indexstift einrasten lassen.

6.14 Drehwinkel der Schnecke einstellen
1. Deckel des Antriebsgehauses abnehmen.

2. Zum Einstellen des Drehwinkels der Schnecke
Lagerung der Zugstange l6sen (Bild 132} und
entsprechend versetzen

{nach auRen (Bild 132/1) gréRerer Drehwinkel,
nach innen (Bild 132/2) kleinerer Drehwinkel).

3. Lagerung der Zugstange wieder festziehen
und Deckel aufsetzen.

- Bild 131
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6.15 Lagerung und Behandlung der Einwicklerrollen

Das Einwicklermaterial mufl sauber und keimfrei gelagert werden. Fiir einwandfreie Lagerung sind fol-
gende Punkte zu beachten.

1. Die Temperatur der Lagerriume soll zwischen 10° und 20° C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit
von etwa 65—70 % gehalten werden. Zu trockene Rdume bewirken sprode, zu nasse Raume feuchte
Einwickler. Beides fiihrt ebenfalls zu Stérungen. AuBerdem begiinstigen feuchte Einwickler das Wachs-
tum von Schimmel, Hefen und Kleinlebewesen, wodurch das Verpackungsgut infiziert und unbrauch-
bar werden kann.

2. Rollen diirfen niemals unmittelbar auf dem blanken Boden des Lagerraums liegen, sondern sind
derart auf Lattenrosten zu lagern, dal zwischen Boden und Rollen ein Abstand von mindestens 10 ¢cm
besteht.

3. Rollen stets aufrecht stellen und gegen Umfallen sichern, um ein Flachdriicken zu vermeiden. Flach-
gedriickte und eingestoBene Rollen geben immer Anla zu Stérungen beim Ablauf.

4. Einwickler in Lagerrdumen vor direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

5. Die Kontrolle der notwendigen Temperatur und Luftfeuchtigkeit kann durch ein Hygrometer oder
ein dhnliches, einfaches Registriergerat erfolgen, welches mit geringen Kosten zu beschaffen ist. Nach
Méglichkeit ist fiir die Lagerung von Einwicklerrollen ein eigener Raum bereitzusteilen.
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ACHTUNG

Bei allen Reparaturarbeiten, bei denen die Ma-
schine nicht unbedingt eingeschaltet sein muB,
ist die Maschine von jeglicher Energiezufuhr zu
trennen. Hauptschalter ausschalten und pneu-
matische Anlage drucklos machen.

Zusdtzlich ist ein Schild mit der Aufschrift ,,An
dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschal-
ten’ am Hauptschalter anzubringen.

7.1 Schneidemesser auswechseln

1. Beidseitig Befestigungsschrauben (Bild 133/
Pfeile)} einige Umdrehungen herausschrauben
und Auffangblech (Bild 133/1)} herausnehmen.

2. Beschleunigerroilen (Bild 134/1+2) aus
dem Einwicklerapparat herausnehmen.

3. Befestigungsschrauben {Bild 135/1} des
oberen Schneidemessers  herausschrauben,
Schneidemesser herausnehmen.

Bild 135
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4. Befestigungsschrauben (Bild 136/1+2) des
unteren Schneidemessers herausschrauben, Nie-
derhalter (Bild 136/3) und Schneidemesser
herausnehmen,

5. Unteres Schneidemesser so einsetzen, dafd die
Schneide nach oben weist. Niederhalter auf-
setzen und Befestigungsschrauben hineinschrau-
ben. Vor dem Festzichen der Befestigungs-
schrauben unteres Messer mit der Schneide an
die Anschlage (Bild 136/Pfeile) andricken.

6. Oberes Schneidemesser einbauen und durch
entsprechendes Versetzen auf die in Bild 137
angegebenen Malle einstellen.

e

e

==

5

- Bild 137

- Schragstellung des Untermessers, wenn Obermesser geschnitten hat

7. Beschleunigerwalzen und Auffangblech wieder einbauen.

HINWEIS zum Messerschleifen:

Ein sachgemaBes Scharfen der Messer ist nur maschinell maglich.
Das Schleifen der Messer durch BENHIL oder eine Werkstatt durchfihren lassen {Schleifwinkel siehe

Bild 138).
| ;
o i
A
os|| T Gl [N
Obermesser Untermesser

Bild 138

15°
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7.2 Gleitstein des Hiillenstempelantriebs
ausbauen, nacharbeiten

1. Maschine so lange am Handrad drehen (siehe
Abschnitt 6.3), bis der Hillensternpel (Bild
139/1) die hichste Stellung erreicht hat.

2, Befestigungsschraube des Schuhs herausschrau-
ben {Bild 139) und Schuh abnehmen.

3. Uberwurfmuttern (Bild 140/1+2) der Schmier-
leitungen abschrauben, Schmierleitungen abzie-
hen.

4. Befestigungsschrauben (Bild 141/Pfeile) der
oberen und unteren Hillenstempelfiilhrung her-
ausschrauben.

5. Obere und untere Hillenstempelfiihrung ab-
wechselnd mit einem Gummihammer langsam
austreiben.

Einbauhinweis: 2 o

Auffangblech (Bild 141/1) hochlegen und Hiillen-
stempelfithrungen so eintreiben, daB die Zentrier-
stifte der Fiihrungen in die Bohrungen eingreifen.
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6. Einbaulage des oberen Hillenstempeliagers
kennzeichnen, Lager abnehmen.

Einbauhinweis:
Lager entsprechend der Kennzeichnung aufsetzen.

7. Befestigungsschrauben (Bild 142/1) des Gleit- |
steins herausschrauben, Kegelstift (Bild 142/2) |
heraustreiben und Gleitstein von der Hillenstem- |
pelstange abziehen. !

Einbauhinweis:

Gleitstein einfetten und so auf die Hiillenstempel-
stange aufschieben, dal die Seite mit den Befesti-
gungsschrauben (Bild 142/ Pfeil) zum Hiillen-
stempel weist.

8. Gleitflachen auf VerschieiR priifen, agf. Gleit-
stein auswechseln.

9. Die vier Gleitflichen gleichmaRig nacharbeiten.
Gleitstein mit den Befestigungsschrauben nach
unten weisend auf den Hebel (Bild 143/1) auf-
schieben und mit einer Fiihlerlehre das Spiel
zwischen Gleitstein und Hebel ermitteln (Bild
143/Pfeil ).

10. Befestigungsschrauben der Gleitsteinplatte
herausschrauben (Bild 144), Platte abnehmen,

Bild 142

-ff{.-s-‘-‘ ;
Bild 143

Bild 144

i e o e B ie
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11. Anlageflache {Bild 145/Pfeil} der Gleitstein-
platte um das ermittelte Spielmal nacharbeiten.
Anschiiefend priifen, ob sich der zusammen-
montierte und eingefettete Gleitstein spielfrei auf
dermn Hebe! (Bild 143/1) bewegen ldRt.

7.3 Heizkorper des PrelRstempels
auswechseln

1. Hauptschalter ausschaiten.

2. Halteschellen (Bild 146/1) der elektrischen
Leitung abbauen und Befestigungsschrauben
{Bild 146/2} herausschrauben.

3. Steckverbindung am Elektrokasten 16sen und
Prelstempel abnehmen.

Einbauhinweis:
Prelstempel so ansetzen, da} der Zentrierstift in
die Bohrung des PreBstempels eingreift. Auf

richtigen Sitz der Isolierplatte (Bild 146/3) .

achten.

4. Klemmverschraubung (Bild 147/1) l6sen und
AnschluBstick (Bild 147/2) aus dem PreBstempel
herausschrauben,

Bild 145

Bild 146

Bild 147

Blatt 64

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS -

Minster Strafle 246

4000 Dusseldorf







Urheberschutz: Fiir diese iechnlache Unter-

lage behallen wir uns alle Rechte vor.

Fi 294

) BENHIL Bedienungsanweisung

Verpachungslecmi

Typ 8304

7.3

5. Elektrische Leitungen zum Heizkorper von den
Anschliissen des Klemmsteins trennen {Bild 148).

6. Befestigungsschrauben aus der Anprelplatte
herausschrauben {Bild 149),

7. Gegenplatte, Isolierplatte und Anprelplatte
zueinander kennzeichnen.

8. Gegenplatte und Isolierplatte von der AnpreR-
platte abnehmen.

Einbauhinweis:
Gegenplatte und Isolierplatte entsprechend der
Kennzeichnung aufsetzen.

Elektrische Leitungen des neuen Heizkérpers auf
Léange abtrennen, isolieren und wie in Bild 150
dargestellt in die AnpreBplatte einlegen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 148

Bild 149

Bild 150

Blatt 65

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS -

Mdnster Strale 246

4000 Didsseldorf







Urhaberschutz: Fiir dlese technische Unter.

fage behallten wir uns alla Aechte vor.

FI 294

) BENHIL

LAt Bedienungsanweisung

Verpachungalechrh

Typ 8304

7.4

7.4 Kurvenrolle auswechseln

HINWEIS

Nach dem Einbau priifen, ob sich die Kurvenrolle
drehen |a3t. Ggf. Rollenbolzen weiter aus dem
Hebel herausschieben.

1. Befestigungsschraube (Bild 151/1) heraus-
schrauben und Anlaufscheibe abnehmen.

Einbauhinweis:
Anlaufscheibe so aufsetzen, dall der Steg in die
Nut {Bild 152/Pfeil} des Rollenbolzens eingreift.

2. Kurvenrolle abnehmen und Rollenbolzen auf
Verschleill priifen, ggf. auswechseln,

Einbauhinweis:

Kurvenrolle eindlen und so auf den Rollenbolzen
aufsetzen, daB der groRere Ansatz (Bild 153/Pfeil)
zum Rollenbolzen weist.
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3. Zum Auswechseln des Rollenbolzens Klemm-
schraube (Bild 154} losen und Bolzen aus dem
Hebel herausziehen.

Einbauhinweis:

Neuen HRollenbolzen mit der Anlaufscheibe
zusammenbauen, Kurvenrolle aufsetzen, bis zum
Anschlag in den Hebel einsetzen und Klemm-
schraube festziehen (siehe hierzu Einbauhin-
weise}.

Bild 154
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Storung

mégliche Ursache

Abhilfe

Maschine laRt sich nicht
einschalten

Am Einwicklerapparat

Einwicklervorzugstdrungen

Stérungen beim Einwickler-
schneiden

Hiillen werden in der Ein-
wicklerstation vom Hiillen-
stempel wieder herausgezogen

An der Abfiillstation

Hillen bleiben in der Abfill-
station am Mundstick kleben

Schutzhaube am Einwickler-
apparat bzw. dem Sammel-
stapler gedffnet

Réderkastentir des
Schneckentrogs nicht
verschlossen

Endschalter defekt

Einwickler nicht mittig
eingestellt

Bremse der Abrollachse zu
leicht bzw. zu stramm ein-
gestellt

Lagerstellen der Abroil-
achse nicht gedlt

Einwickler falsch gelagert

Das Schneidemesser ist
stumpf

Schneidemesser ist falsch
eingestellt

Hiillenstempel mit Produkt
verschmiert

Abstreifer falsch eingestellt

Mundstiick mit Produkt ver-
schmiert

Niederhalter falsch einge-
stellt

Schutzhauben schliellen

Riderkastentiir schlieRen

Endschalter priifen, ggf. auswechseln

Einwickler mittig einstellen ({siehe
Abschnitt 6.6}

Bremse einstellen (siehe Abschnitt
6.7)

| Lagerstellen dlen

Einwicklerlagerung (siehe Abschnitt
6.15)

Schneidemesser auswechseln (siehe
Abschnitt 7.1)

Schneidemesser einstellen (siehe Ab-
schnitt 7.1)

Hillenstempel reinigen

Abstreifer einstellen {sieche Abschnitt
6.12, Pos. B)

Mundstiick reinigen

Niederhalter einstellen {sieche Ab-
schnitt 6.12, Pos. 7)
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Rhwewretall
VerpaT hung 319 ek
8
Stérung mdgliche Ursache Abhilfe
Gewichtsschwankungen
(Bei Trichterausfiihrung) Drehwinkel der Schnecke Drehwinkel einstellen (siche Ab-
zu grolt bzw. zu klein schnitt 6.12)

{Bei Schneckentrog)

{Nur bei Butter u. Margarine)

{DirektanschluR}

An der Faltstation

Faltung nicht in Ordnung

- An der Pre8station

PreBung der Packchen nicht
in Ordnung

Paket wird vom PreBstempel
aus der Zelle herausgezogen

Falsche Schneckeniiber-
setzung

Schnecken und hinterer
Schneckenraum nicht
prépariert

Falsche Feder im Ausgleich-
kolben

Zellenbodenweiche falsch
eingestellt

Zellenbodenweiche falsch
eingestellt

Eintauchtiefe des Prel3-
stempels falsch eingestellt

PreRstempel verklebt

Ubersetzung @ndern (sieche Abschnitt
4.15)

Schnecken und hinteren Schnecken-
raum mit P3 praparieren

Stirkere bzw. schwéchere Feder

einbauen

Zellenbodenweiche einstellen (siehe
Abschnitt €.12, Pos. 8)

Zellenbodenweiche einstellen (siehe
Abschnitt 6.12, Pos. 8)

Eintauchtiefe am Sterngriff (Bild
130/2) einstellen
{siche Ab-

PreBstempel reinigen

schnitt 6.13)
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FIG. 8304 / 1
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation

31 Drucktaster push button poussoir

32 Drehtaster rotary switch interrupteur rotatif

33 Gehdusedeckel control box housing | armoir de commande

34 Kabel cable cdble

35 Befehlsgerdt control device appareil de commande

36 Drucktaster push button bouton poussoir

27 Drehtaster rotary switch interrupteur rotatif

38 Leerstation blind plug bouchon

39 Signallampe signal lamp lampe témoin

40 Pilztaster push button bouton poussoir

41 Kegelrad bevel wheel roue coniques

42 Deckel cover palier & flasque

A3 Kabel cable cdble

44 Flacheisen flat iron pointean de fixztion
pour encartonneuse

45 Gehduse housing ?oitier DOUT roues
g vis

46 Olstandsauge 0il level control™ témoin d'huile

47 Verstellspindel shaft for speed arbre pour reglage

adjustment

de vitesse

Flama






FIG. 8304 / 1
Fosition
Reference o g
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Hebel lever levier
2 Zahnsegment toothed segment segment denté
3 Steuerschalter control switch interrupteur fin de
course
4 Olstandsauge 0il level control témoin d'huile
5 Welle ghaft arbre
6 Kurve cam came
T Kurve cam came
8 Triger frame bati
9 Trichteraufsatz funnel cap garniture de
l'entonnoir
10 Stiitze suprport appui
11 Trichter, wvollst. funnel, complete entonnoir, complet
12 Hebel lever levier
13 Deckel cover palier 2 bride
14 Zahnsegment toothed segment segment denté
15 Syannschraube tension screw vis de serrage
16 Schwenkbiigel closing folder bride mobile
17 PreBhebel pressing lever levier de pression
18 Gehiuse, vollst. housing, complete boitier, complet
19 Schalthebel control lever levier
20 Lager bearing paliexr
21 Handrad, vollst. handwheel, complete manivelle, complet
22 Lagerdeckel bearing cap flasque palier
23 Weiche, vollst. guide rail, complete| guidage alvéole et
fond d'alféole
24 Gelenk joint articulation & pille
25 Zugstange commecting rod tige
26 Schalthebel control lever levier
27 Abrollachse, vollst. rolling axle, guidage bobine
complete vapier
28 Gummipuffer rubber buffer amortisseur en
caoutchouc
29 Verstirker mit amplifier with amplificateur
Tastkopf scanning head avec sonde
30 Kabel cable cdble




Fig 8304/ 1

35 36 37 38 39 4041 42 43 44 45 46 47

34




m————— e






SHENHIE> FIG. 8304 / 2

Position
Reference

Repere Bezeichnung Designation Désignation

31 Hebel lever levier
32 Abschieber pushex pousseir
33 Zelle, vollst. cell, complete alvéole, complet
34 Tisch table table rotative
35 Zellenboden cell bottom fond de 1l'alvéole
36 Weiche, vollst. guide rail, complete | aiguille de voie
37 Rolle roll galet

Fiaa






6. 4304 /2
Pasitian
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Anschlag wrapper stop butée
2 Briicke support butée vapier
3 Kabel cable cible
4 Mundstiick, vollst. mouthpiece, complete| bec de remplissage
5 Bolzen bolt boulon
6 Biigel tensioning bow etrier tendeur
7 Deckel flange bearing palier 2 bridse
8 Zahnsegment, vollst. toothed segment, segment denté,
complete conplet
9 Zahnsegment toothed segment segment denté
10 Niederhalter wrapper bag retenue de coquille
. blankholder
fi Fihrung, wvollst. guide, complete guidage, complet
12 Anschlag stop butée
13 Anschlag stop butée
14 Anschlag stop butée
15 Fihrungswinkel guide angle angle de guidage
16 Faltwelle folding shaft arbre de pliage
17 Fiihrungsstange guide baz barre de guidage
3 Schwenkbiigel closing folder étrier oscillant
19 PreBstenpel press-on plunger poingon de calibrage
20 Falthebel folding lever levier de pliage
21 Vorfalzerstange pre-folding rod barre de prépliage
22 Fihrung, vollst. guide, complete guidage, complet
23 Vorfalzer, vollst. pre-folder, complete| pré-plieur, complei
24 Hiillenstempel, wrapper bag plunger, | poingon d'enveloppage
vollst. complete complet
25 Fibhrung guide guidage
26 Lager bearing palier
27 Hiillenniederhalter wrapper bag retenue de coquille
blankholder
28 Falzkasten, vollst. folding box, complete boite de pliage,
complet
23 Hebelstange lever bar barre de levier
30 Hebel lever levier
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FIG. €304 / 3
Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
35 Eurve, vollst. cam, complete came, conmplet
36 Kurve, vollst. cam, complete came, complet
37 Lager bearing palier
33 Hebel pusher lever levier poussoir
33 Kurve cam came
40 Lager stop butée
41 Beschleunigerrolle, accelerating roller | cylindre d'accéléra-
oben tion
42 Welle axle arbre
A% Hebel lever levier
a4 Falzkasten, vollst. fold box, complete boite de pliage, comp?.
45 Niederhalter, wrzpper stop butée pevier
vollst,
A6 Mikroschalter limit switch fin de course
47 Schraube nut écrou
-48 Hillenfithler wrapper feeler palpeur pzpier
49 debel suppoort support

Fiaaa






FIG. 8304 / 3
Position
Reference .. .
Repeére Bezeichnung Designation Désignation
1 Schutzhaube cover plate tdle de recouvrement
2 Traverse axle arbre
3 Hiilllenstempel, wrapper bag plunger, | poingon coquille,
vollst. complete complet
a Vorfalzerstange bar colonne
5 Fihrunz, vollst. guide bearing palier de guidage
& Gleitstein slide block piérre de glissement
7 Kolben bolt boulon
8 Hebel lever levier
9 Fihrung fork guide guidage fourchette
10 Kugelgelenkwelle vertical shaft arbre verticale
11 Rohr tube tuyzu
12 Kabel cable céble
.13 Stiitzdeckel dosing housing bolitier de dosage
14 Prichter, vollst. funn=1, complete entonnoir, complet
15 Lager feeler lever boitier de dosage
16 Deckel flange bearing palier 2 bride
17 Bolzen support support
18 Iundstilck, vollst. mouthpiece, complete| bec doseur, complet
19 Biigel tensioning bow étrier tendeur
20 Spannschraube star handle poignée étoile
21 Fihrungswinkel support support
22 Gestell frame wall paroi béti
23 Pihrung, vollst. bridge pont
24 GehZuse, vollst. bevel gear hox boltier roues ccnigue
25 Kurve cam came
26 Kurve canm came
27 Vorfalzerstange bar colonne
23 Hebel lever levier
29 Hebel lever levier
a0 Welle vertical shaft arbre verticale
31 Lager stop butée
32 Hebel lever levier
33 Lager perforating stand support perforation
34 Schalthebel lever levier
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Position

Reference . . 5
Repere Bezeichnung Designation Désignation

35 Handrad handwheel manivelle

36 Xurve cam came

37 Rolle, vollst. roll, complete galet, complet

38 Lagerdeckel bearing cover couvercle de palier

39 Rolle, voilst. roll, complete galet, complet

A0 Drehschieberkurve, cam, complete came, compled

vollst.,

41 Kolbenhebel piston lever levier & piston

A2 Lager bearing palier

£3 Xulissenhebel, slotted lever, levier 4 culisse,

vollst, complete complet

44 Welle, vollst. shaft, complete arbre, complest

45 Kolbenhebel piston lever levier 4 piston

46 Steckachse, vollst. axle, complete arbre, complet

LT HZebel levar levier

AZ Kurve cam came

43 Lager bearing palier

50 Zugstange connection rod barre de tracticn

51 Zahnstange rack barre dentée

52 Zugstange connection rod barre de traction
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FIG. 8304 [/ 6
FPosttian
Reference .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Deckel cover couvercle
2 Rollenhebel roll lever levier 4 galet
3 Spindel spindle arbre pivot
4 Fiihrungsstiick guide plece segment de guidage
5 Fihrung suide guidage
6 Rolle roll gzlet
T Bolzen bolt boulon
8 Spanngabel clamping jaw étrier tendeur
2 Zylinder cylinder verin
10 Stange bar barre
11 Stange bar barre
12 Zugfeder tension spring ressort de traction
13 Zugfeder tension spring ressort de traction
14 Kugelgelenkwelle vertical shaft arbre veriticale
15 Fiihlerkurve cam came
16 Hebel lever levier
17 Kopfbolzen set bolt boulon
18 Schieber pusher poussoir
19 Gelenk joint Jeins
20 Buchse bushing bague
21 Fihrung guide guidage
22 Gehiuse housing carter
23 Gehiuse, vollst. housing, complete carter, complet
24 Platte plate plaque
25 Klinke ratchet cliquet
26 Rolle, vollst. roll, complete galet, complet
27 Welle shaft arbre
23 Weiche guide rail aiguille de voie
29 Mitnehmerstiick carrier piece piece d'entremement
30 Hebel lever levier
31 Bundheolzen bolt boulon
32 Hebel lever levier
35 Stitzlager bearing palier
34 Hebel lever levier
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Fosition
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
32 Rolle, vollst. roll, complete galet, complet
33 Hebel lever levier
Z4 Eebel lever levier
35 Lager bearing palier
36 Spindel spindle pivot
37 Fihrungsstiick guide piece piece de guidage
z8 Rellenhebel roller lever levier







FIG. 8304 / T
Bz n========
Position
Reference .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Fithrung, vollst. guide, complete guidage, conplet
2 FPihrung, vollst. gsuide, complete guidage, complet
Z Kabel cable céble
4 Mendstiick, vollst. mouthpiece, complete bec de remplissage
5 Deckel cover couvercle
6 Mitnehmerbolzen bolt boulon d'entreinement
7 Spennschrb, fixing screw ecrou tendeur
8 Zahnsegment toothed segment segment dentée
) Zahnstange rack varre dentée
10 Bolzen bolt boulon
11 Rolle roll galet
12 Biigel tensioning bow éirier tendeur
13 Niederhalter wrapper bag retenue de coquille
blankholdexr
14 Zahnstangen- stop for rack butée barre dentée
_ Anschlag
15 . FihTung, vollst. guide, conmplete guidage, complet
16 Scharnier hinge jointure
17 Schutzrohr, vollst. protection tube, tube de protection,
complete conplet
18 Fihrung guide guidage
19 Bolzen bolt boulon
20 Zugstange connection rod tige
21 Rolle, vollst. roll, complete gzlet, complet
22 Klinke ratchet cliquet
23 Hillenstempel, wrapper bag plunger, poingon coguille,
vollst. complete complet
24 Niederhalter, vollst.|wrapper bag blank- retenue de coquille,
holder, complete complet
25 Zahnrad tocthed wheel roue dentée
26 Zahnrad toothed wheel roue dentée
27 Tisch rotary table table revolver
28 Scharnier hinge Jjointure
29 Bolzen bolt boulen
20 Halter suzport suvport
31 Zellenhochheber cell 1lifting dsvice dispositif de levage
des alvéoles
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Position
Reference

Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollengabel roller fork fourchette

2 Zahnstange rack barre dentée

3 Faltstange folding bar barre de pliage
4 Platie plate plague

5 Hebel lever levier

6 Hebelachse axle arbre

7 Scharnier hinge Jjointure

8 PreBhebel pressing lever levier de pression
9 Druckfeder oressure spring ressort de pression

10 Hebelachse axle arbre

11 Schalthebel control lever levier

12 Verschrb. screwing écrou

13 Anschlag stop butée

14 Hebel lever levier

ﬁS Kurve cam came

16 Hebel lever levier

17 Kurve cam came

18 Kurve canm came

19 Kurve cam came

20 Hebel lever levier

21 Kurve can came

22 Zahnrad toothed wheel roue dentée

23 Zahnrad toothed wheel roue dentée

Fian
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Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Schnecke feedworm vis de poussée
2 Fliigel, vollst. blade, complete aile, complet
3 Fliigel, vollst. blade, complete eile, complet
4 Hiilse valve sleeve machon poussoir
5 Fliigel, wvollst. blade, complete aile, complet
6 Fliigel, vollst. blade, complete aile, complet
7 Stellring set ring bague de serrage
8 Druckfeder pressure spring ressort de pression
9 Bremslasche lever levier
10 Stellring set ring bague de serrage
11 Iruckfeder pressure spring ressort de pression
12 Abrollscheibe disc disque
13 Abrollscheibe disc isque
14 Achse axle arbre
15. Zylinder piston bush bague de piston
16 Spanngabel tensioning fork étrier tendeur
17 Kolben viston piston
18 Bolzen bolt boulon
19 Kolbenhebel piston bolt levier de pisten
20 Wzelle shaft arbre
21 Drehschieber rotating cylinder poussoir rotatif
22 Handgriff handle poignée
23 Dichtungsring gasket joint
24 Deckel cover couvercle
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FIG. 8304 / 10
Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Kabel cabls céble
2 Pilztaster push button bouton poussoir
3 Pilztaster push button bouton poussoir
4 Tasterunterteil fix lower part of partie inférieure du
Pilztaster push butien bouton poussoir
5 E-Kasten control box boite de commande
6 Deckel cover couvercle
T Hauptsicherung main fuse fusible principale
8 Haupitsicherung main fuse fusible principale
9 Haupisicherung main fuse fusible principale
10 Steuersicherung control fuse fusible de commande
11 Steuersicherung conirol fuse fusible de commande
12 Steunersicherung control fuse fusibla de commande
13 Selengleichrichter selenium rectifier redresseur SBLEL
14 Steuersicherung control fuse fusible de commande
15 Steuersicherung control fuse fusible de commands
16 Steuersicherung control fuse fusibls de commande
17 Kabelverschraubung screwing vissage
18 Kabelschelle cable clzmp egrafe de serrage
19 Wahlschalter rotary switch interrupteur rotatif
20 Drucktaster push button beuton poussoir
21 Steuerschiitz control relay relais de commande
22 3teuerschiitz control relay Trelzais de commande
23 Motorschutzrelais motor protection relais protection
relay conmande
24 Luftschiitz air ralay relzais dans l'air
25 Steuertransformator control transformer transformateur de
commande
26 Klemmen f. Trafo claap for trans- bornes pour le
former transformataur
27 Klemmen f. Trafo clamp for trans- bornes pour le
former transfcrmateur
24a Klemmen f. Prafo clamn for trans- bornes mpour le
former transfermateur
29 Klemmen f. Trafo clamp for trans- bornes pour le
former trznsfornateur
30 Reihenklemme serisl clamp barreiie 4 bormes
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FIG. 8304 /11
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FPosition
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

Zelle, vollst.
Zellenboden, vollst.

Mihrung, wvollst.

cell, complete

cell bottom,complete

guide, complete

alvéole, complét

fond d'alvéole,
complét

guidage, compléet
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Position
Reference . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Fithrungswinkel guide angle angle de guidage
2 Angchlagbolzen bolt boulon
3 Anzchlag stop butée
A Anschlag stop butée
5 TMihrungsstange guide bar barre de guidage
6 Anschlag stop butée
7 Stehbolzen bolt boulon
8 Drehfalterstange roiary folder bar barre du plieur rot.
9 Drehfalter rotary folder plieur rotatif
10 Anschlag stop butée
11 Zelle cell, complete cellule, complet
12 Einstechfalter intruding folder plieur de plongée
13 Falthebel lever levier

Flam
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PIG. 8304 / 33

Position
Reference

Repere Bezeichnung Designation Désignation

Gelenkwelle articulated shaft arbre articuléd
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Position
Reference . o

Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle shaft arbre

2 Hebel lever levier

3 Gleitstein slide block piéce coulissante
4 debel lever levier

5 Lager bearing palier

6 Hebel lever levier

7 Gelenk joint joint

8 Zugstange connecting rod barre de traction
9 Achse axle essieu

10 Achse axle essieu

11 Lager bearing palier

12 Stellring adjusting ring anneau de serrage
13 Hebel lever levier

14 Hebel lever levier

15 Xurve cam came

16 Zellenbodenschiever cell bottom pusher tirecir de fond de

cellule

17 Mihrung guide guidage

13 4bfillgehiuse £filling housing carter de rempliss.
19 Stiftverschrb. bolt screwing boulonnaze &

goupille

20 Fiihrung, vollst, guide, complete guidage, complet
21 Eebel lever levier

22 Falzplatte folding plate Flague de pliage
23 Falzkasten folding box bolite de pliage
24 Zelle, vollst. cell, complete cellule, complet
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FIG. 8504 / 36

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad toothed wheel roue dentée
2 Stiitzrolle supperting roll rouleau d'appui
3 Flatte nlate Plague
4 Balter sunport support
5 Zahnrad toothed wheel roue dentée
6 Zahnrad toothed wheel Toue dentée
7 Zahnrad toothed wheel roue dentée
8 Zahnrad toothed wheel roue dentée
9 Zahnrad toothed wheel roue dentée
10 Kurve cam came
11 Hebel lever . levier
12 Hebel lever levier
13 Vorziehwalze, vollst. |lower main feed hérisson princ. inf.,
roller, complete complet

14 Zahnrad toothed wheel roue dentée
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Position
Reference . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Trichter, vollst. funnel, conmplete entonnoir, complet
2 Fihrung, vollst. guide, complete guidage, complet
3 Hutmutter cap nut écrou & chappeau
4 Abfiillgehiuge filling housing carter de dosage
5 Deckel cover couvercle
& Hebel lever levier
7 Hillenfiihler, vollst.|wrapper bag feeler, tdteur, complet
complete
8 Zelle, vollst. cell, complete cellule, complet
2 Welle shaft arbre
10 Lager bearing palier
11 Welle shaft arbre
12 Kurve cam came
12 Schutzrohr protecting sleeve tube de protection
14 Hebel lever levier
15 Achse axle essieu
16 Hebel lever leviexr
17 Eebel lever levier
18 Stange bar barre
19 Zugstange connection rod barre de traciion
20 Lager bearing palier
21 Stellring adjusting ring anneau de serrage
22 Hebel lever levier
23 Zugfeder tension svring ressort de tension
24 Xurve can came
5 Kurve cam came
26 Hebel lever levier
27 Hebel lever levier
28 Achse axle essieu

Flaz
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Position
R”;:;:*i: Bezeichnung Designation Désignation
1 Verschraubung screwing vissage
2 Steuerschalter control switch interrupteur fin de
course

3 Zugfeder tension spring regssort de tension
A Platte plate plaque

5 Federbolzen spring bolt boulon & ressort

6 Bolzen bolt boulon

T Stange bar barre

8 Lager bearing ralier

9 Hebel lever levier

10 Welle shaft arbre

11 Zahnrad toothed wheel roue dentée

12 Kurve cam came

12 Kabelverbindung cable connection raccord céblage
14 Zahnsegment toothed segment segment denté

15 Kabelklemme cable clamp borne de céble

16 Bolzen bolt boulon

17 Zugstange coennection rod barre de traction
13 Zugieder tension spring resgort de tension
19 Bolzen bolt boulon

20 Flansch flange bride

21 Kabel cable cible
22 Welle shaft arbre
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Position
Reference R . A g .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Schalthebel lever levier
2 Achse axle essieun
5 Beolzen bolt boulon
4 Zahnsegment toothed segment segment denté
5 Steuerschalter control switch interrupteur fin de
course
6 Kurve cam came
T Kurve can came
8 Welle shaft arbra
5 Verstirker amplifier anplificateur
10 Drehtaster rotary switch interrupteur rotatif
11 Pilztaster nush button poussoir
12 Deckel cover couvercle
13 HEaupt- und Steuer- main fuse and control | fusible principale
sicherung fuse et fusible ge
commande
14 Steuerschiita control relay relaiz de comnmande
15 Steusrschiitz control relay Telais de commande
16 Reihenklemmen serial clamp barretie & bornes
17 Tuftschiita air relay relais dansg l'air
138 Zehnrad tcothed wheel roue dentée
19 Kuarve cam came
20 Gehiduse hougzing carier
21 Zugstange connection rcd barre ée traction
22 Hebel lever levier
23 Welle shaft arbre
24 Zugfeder tension spring ressort de tension
25 Welle shaft arbre
26 Schild plate étiguette
27 Kurbel crank manivelle
28 Steuertransformator control transformer transformateur de
cocmande
27 Selengleichrichter gelenium rectifier rectificateur

seleniun




F
g
.63
0
4
/73
<BENHI>
NH
I3

e
'_5
i
‘l L
11
b
hG

= -
i
.










FIG. 8304 [/ 74
FPositian
Reference . i . . . .
Repere Bezeichnung Designation Déesignation
1 fraverse axla arbre
2 Xurve can cane
3 Rolle, vollst. roller, conplzste rouleau, coaplet
4 nrve canm cane
5 Hebel iever levier
6 Gehiuse housing carter
7 Lager bearing palier
g Hebel lever leviar
G Galenk joint jointure
1C Gestell frane béti
11 Zugfeder tension spring rassort de tension
12 Hetel lever levier
_13 Bebel lever levier
14 Jithrung, vollst. suide, complete guidage, complet
15 Gzbel fork Tourchette
16 Segmeniwalze, vollst. [segment roll, compiete segment roulesu,
complet
17 Ring ring anneaun
13 Platte plate Plagus
13 Hebel laver levier
20 Kurve cam came
21 Kettenrad chain wheel roue 4 chaine
zz fette chain cheine
; Zugstenge connection rod barre de traction
24 Bolzen bolt boulon
25 Kettenrad chain wheel roue 2 chalne
25 Bremsrolls, vollst. brake roller, rouleaw de freinage,
complete complat
27 Halter SUDDOTT support
23 Rohr tube tube
27 Vorzugswalze vaper feed roller tambour d'entrainement
C.& Tendelhebel pendulun pendulz
9 Gestall frame biti
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Positian
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnscheibe ratchet wheel disgue dentée
2 Klinke clan! cliguet
3 Keofbolzen bolt boulon
4 Zahnscheibe ratchet wheel disque dentée
5 Scheibe disc disque
6 Kopfbolzen bolt boulon
7 Stiitze supnort surnort
8 Welle ghaft arbre
9 Zugfeder tension spring ressort de tension
10 Bundbolzen bolt boulon
11 Scheibe disc disque
12 Gelenk joint jointure
13 Stitze support supoort
14 Zugstange connaction rod barre de traction
15 Trichter, vollst. funnel, complete trémie, complet
15 CenBuse housing carter
17 Gelenk joinzt jointure
18 Bundbolzen oolt boulon
19 Treiberwelle driving shaft arbre pouscsant

Flaan
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Position
Reference . g
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Stonfen plug bouchon
2 Rolle Tollex rouleau
3 Klappe flayp clapet
4 Tastkonf feeler head téte de palpeur
5 Platte plate plaque
6 ‘|Bolzen belt boulon
T Achse axle essieu
8 Achse axle egsieun -
9 Xuprlung clutch embrayage
10 Stopfen plug bouchon
11 Xettenrad chezin wheel roue & chaine
12 Welle shaft arbre
i Bremsscheibe friction disc bague de frein
14 Rin rin anneau
13 31ech sheet t81e
16 Winkel holdex fizxation
17 delter supnort support
18 Schutzrohr, wvollst. orotection tube, tube de protection,
complete complet
12 Xettenrad chain wheel roue & chaine
20 Welle shaft arbre
21 Flansch flange bride
22 Zugstange connection rod barre de traction
5 Kette chain chaine
24 Bolzen bolt boulon
25 Havelverbindung cable connection raccord cdblage
26 Xettenspannrad idler for chain roue & tendeur de
tightener chaline
27 3olzen bolt boulon
8 3olzen bolt boulon
29 Xettenspannrad idler for chain roue & tendeur de

tightener

chaine
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Beschreibung

und
Bedienungsanweisung

Sammelstapler
Typ 8534

) BENHIL

Benz & Hilgers GmbH

D 4000 Disseldorf 30
Postiach 32 01 80
MinstersiraBe 246
Telefon (02 11) 6 39 41
Telex 8 586 B30 benh d






Urheberschutz: Fir diess techniache Unter-

lege behalten wir uns alla Rechte vor,

Fl 294

Typ 8534
O BENHIL Bedienungsanweisung

Vorwort

Diese Beschreibung und Betriebsanweisung soll lhnen die Bedienung und Wartung am Sammelstapler
erleichtern, deshalb ist es erforderlich, ihr die notige Aufmerksamkeit zu widmen.

Fir die Inbetriebnahme steht lhnen ein ausfiihrlich bebilderter Text zur Verfiigung.

Um Bedienungsfehler zu vermeiden, muB diese Betriebsanweisung dem Bedienungspersonal stets zu-
ganglich sein.

Die Wartungsarbeiten sind zeitgerecht und sorgfédltig durchzufiihren, um die lange Lebensdauer der
Maschine zu erhalten.

Die Allgemeinen Hinweise zur Unfallverhiitung sind stets zu beachten!
Die Unfallverhiitungsvorschriften miissen beim Betrieb der Maschine unbedingt eingehalten werden.

Bei Ersatzteilbestellung bitte unbedingt Typ und Angaben des Typenschilds der Abfiill- und Verpak-
kungsmaschine beachten.

Die hier wiedergegebenen [nformationen bzw. Zeichnungen diirfen chne unsere Genehmigung weder
vervielfdltigt, noch miBbrauchlich verwertet, noch Dritten zur Kenntnis gegeben werden.

Wir behalten uns die Urheberrechte an dieser Beschreibung und Bedienungsanweisung vor.

Technische Anderungen im Rahmen der Weiterentwicklung der in dieser Betriebsanweisung behan-
delten Maschinen behalten wir uns vor.

BENZ & HILGERS GMBH
Maschinenfabrik
Miinsterstralle 246

4000 Diisseldorf 30

Manuskripte: Verlag fir die Automobilwirtschaft
van Well GmbH
4150 Krefeld — Gahlingspfad 71/73

Bild- und
Textgestaltung: Hans-Jacob Bertram

Blatt 11

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS - Mainster StraBe 2468 - 4000 Niiccaldnrf







|

Urheberschutz: Fir diese technlsche Untar-

lage behalten wir uns alle Rechla vor.

Fi 294

ENM ) i Typ 8534
O BENHIL Bedienungsanweisung

Yrpa R g s e hrvl

" Inhaltsverzeichnis

Blatt
Vorwort 11
1 Beschreibung 1
1.1 Technische Daten ..o v v er i ie ittt it s rateannnssasotnsanenanen 1
1.2 Schmierstoffe . . v o vet e it it it i ettt asar e aaranranacnns 1
1.3 SeitenbezeichnUNg ... oot ittt iin i iae i aatiaenneranas 2
2 Mo ntage 3
3 Allgemeine Beschreibung 5
3.1 KraftflIURSCRBMIA + v v v i it e sttt it ie et eamasaancataanennar e 6
3.2 ArbEItSPriNZID ...ttt i e i i ittt 7
4 Beschreibung der Bauteile 9
4.1 Hauptantriebswelle . .. .. ..ot i i i i e 9
42 Kurvengetriebe .. ...t i i e et 9
4.3 B 111 5 SRS 10
4.4 SicherheitssChalter . ... v\t i ittt it tstsosnsntanasneronan 11
4.5 ZHTEHR canpbaa000000000000005800800000000000000000000000000 C 11
5 Wartung 13
5.1 Schmiernippel an der Schmierleiste abschmieren .................... A 15
5.2 Schmiernippel an der Zahnradwelle abschmieren ........... ... oot 15
5.3 Schmiernippel an der Kipptellerwelle abschmieren....... ... ... .. ... .. 15
54 Schmiernippel an der Zugstange fiir Kippteller abschmieren . .............. 16
5.5 Schmiernippe! an den Zugstangen fiir Tablett und Abschieberblech ab-
LTe] 011 111 8 =11 P O 16
5.6 Fiihrungsleiste {rechts) fetten .. .......covrntiiiii i iiiiiiriennns 16
5.7 Fiihrungsleiste {links) fetten ... ..ot iiiiineiiiiiinnieanenaan 17
5.8 Zahnrdder fetten . .vvvveeer et inananossnsssrsacacecasananannnns 17
5.9 Kurvenrollen und Kurvenbahnenolen . ..... ..o, 17
5.10 Spannung des Gurtbands priifen ... ... .. i i i il i e 18
5.11 Kettenspannung Prifen . .......conintiiiiiontiroearnsiennnsnsenns 18
512 Hubstange des Kipptellersfetten . ......covvevniviniiaiiiiinanan.. 18
Blatt |||

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS - Madanster StraBe 246 - 4000 Disseldorf







Urheberschutz: Fir dlese lechnlsche Unter-

lage behsltan wir uns alle Rechte vor.

F1 294

Typ 8534
S Bedienungsanweisung
Verpachungslectmd

Blatt

6 Inbetriebnahme 19
6.1 Bedienungstafel ... ......oiiriiiii i i e e 19
6.2 Hinweise zur ersten Inbetriebnahme . .. ... ... i ittt it i o 20
6.3 Produktion .........icvneeeeenen H0DO0A0GN000000000000000000000s 21
6.4 Zahlwerk einstellen .. ....ctietnt ittt et ntannacaranrannas 22
6.5 Lagenzahl oder Packchenhdhedndern ............. ... ... .. L., 23
6.5.1 Einstellung fiir vier Lagen a 10,7 mm ......coiiviiiniiiiiiininnnnnn, 23
6.5.2 Einstellung firacht Lagen 3107 mm ....... ..o iiiiiiiiiiinnans 24
6.5.3 Einstellung fiir vier Lagen 321,56 mm ...... .. it 25
6.6 Umstellungauf Handpackung . . ... oo i ii i i i iie i 25
7 Reparatur 27
7.1 Kettenspannung fir Gurtbandantrieb prifen, berichtigen................. 27
7.2 Kette fiir Gurtbandantriebwechseln .. ... .. oo ir it 28
7.3 Gurtband ab-und anbauen, wechseln ... ....... ..t inianennn 29
74 Gurtbandspannung und Mittenlauf priifen,einstellen .. .................. 34
7.5 Kurvenrolle auswechseln . .......coremri ittt iinannanenas 35

Blatt |V

Maschinenfahrik RFNZ & HIIl GFRAS - Miinster Strafla 248 - ANNO Mieealdarf







Urheberachutz: Filr diesa technlacha Unter-

lage behalten wir uns alle Rechta vor,

F1 264

) BENHIL

Rhesreraeiall
Vetpachungatiechad

Bedienungsanweisung

Typ8534

1 Beschreibung

1.1 Technische Daten
Maschinenbreite
Maschinentiefe
Maschinenhdhe
Maschinengewicht

Takizahl

1.2 Schmierstoffe

Schmierstellen

siehe Aufstellungsplan Typ 8304

ca. 160 kg

die Taktzahl ist gleich wie die der Abfill- und
Verpackungsmaschine

Bezeichnung
nach
DIN 51502

Sortenbezeichnungen (Beispiele)

Zentralschmierleiste, Schmiernippel
der Kugelgelenke, Zahnrader, Kette
und Kettenrdder

Lager der Kurvenrollen und
Kurvenbahnen

Gleitlagerfett
M 2a

Ca.-verseift

Schmierdl
CL 36 _

Eller-Montan = Ellmo Grease - CA2
Shel] = Fett 6432

Moabil = Mobilplex 47

Esso = Estan 2 R

BP = Energrease PR 2

Aral = 0l TU 518

BP = Energol HL 100 oder HLP 100
Esso = Esstic 50

Mobil = D.T.E. Oil Medium

Shell = Tellus Oel 133 oder Tellus Oil 33

Blatt 1
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Verpachky »gslechnh

1.3

1.3 Seitenbezeichnung

Der Kartonwender (Bild 1/Pfeil) befindet sich an der Vorderseite.

Bild 1

Auf der rechten Seite befindet sich das Transportband (Bild 2/Pfeil).

Der Sammelstapler besitzt kein eigenes Typenschild. Bei Ersatzteilbestellungen sind unbedingt die Da-
ten des Typenschilds an der Abfiill- und Verpackungsmaschine anzugeben.

Bild 2
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Typ 8534

2 iontage

Die Montage des Sammelstaplers wird durch das
Personal der Firma Benz & Hilgers durchgefiihrt;
bei bzw. nach der Montage ist auf folgende
Punkte besonders zu achten. |

1. Sammelstapler neben der bereits plazierten
und ausgerichteten Abfill- und Verpackungsma-
schine aufstellen.

2. Sammelstapler an die Klemmleisten {Bild 3/
Pfeile) ansetzen und Schrauben einsetzen (nicht
festziehen).

3. Durch Verstellen der Maschinenfie (Bild 4/
Pfeile) Maschine waagerecht ausrichten. Nach
dem Ausrichten Gegenmuttern an den Maschinen-
fiiRen festziehen.

4. Befestigungsschrauben an den Klemmleisten
festziehen.

Bild 4

5. Oberes Abdeckblech abbauen.

6. Priifen, ob die Kegelridder (Bild 5/Pfeil) richtig
ineinander greifen.

T

MR
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Typ 8534

7. Stecker der elektrischen Leitungen an die

Steckdose anschliefen (Bild 6/Pfeil).

8, Priifen, ob alle Leitungen der Zentralschmier-
anlage (Bild 7/Pfeil) knickfrei verlegt und ord-
nungsgemal angeschlossen sind, ggf. Fehler be-

heben,

9. Oberes Abdeckblech wieder anbauen.

10. Beim Lauf der Maschine priifen, ob das Gurt-
band mittig lduft (Bild B/Pfeile), ggf. an den
Spannschrauben (Bild 8/1} berichtigen.

Bild 6
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3 Allgemeine Beschreibung

Der Sammelstapler ist als AnschluBmaschine zur Abfiill- und Verpackungsmaschine konstruiert. Die Ma-
schine hat die Aufgabe, die von der Abfii!l- und Verpackungsmaschine uber ein Gurtband zugefilhrten
Piackchen zu einer vorher bestimmten Anzahl von Lagen abzuschieben. Die Kartoneinfiillung erfolgt von
Hand.

Der Sammelstapler wird von der vorgeschalteten Abfiill- und Verpackungsmaschine angetrieben, dabei
ist die Geschwindigkeit immer synchron mit der Packchenproduktion der Abfiill- und Verpackungsma-
schine. Der Maschinenkdrper steht auf einstellbaren Maschinenfiilen und ist oben und vorn mit Blechen
aus rostfreiem Stahl verkleidet. Fiir Wartungsarbeiten kénnen die Verkleidungsbleche in kurzer Zeit abge-
baut werden.

Die Antriebswelle des Sammelstaplers wird iiber ein Kegelrad angetrieben. Von der Antriebswelle werden
iiber entsprechende Zahnradiibersetzungen (Bild 9/Pfeile) die Schieberkurve, die Tablettkurve, die Stap-
lerkurven und die Sperrscheibe angetrieben.

Uber einen Kettenantrieb {Bild 3/1} wird das Gurtband angetrieben.
Die Schmierung der Lagerstellen und des Kettenantriebs erfolgt von der Zentralschmierleiste aus, wobei

das Schmiermittel iiber Kunststoffrohre zugeleitet wird. Die Kurvenrollen und Kurvenlaufbahnen kénnen
nach Abnehmen des oberen und vorderen Verkleidungsblechs gedlt werden.

Bild 9
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3.1

3.1 KraftfluBschema
i 1 2 3 T 4 [
1/ \
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474 |
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SHI
4 \ — L
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AN T X
14 15 16 17 +—18 19
= — =
Bild 10
1 Zahnrad 11 Nutkurve {Steuerung Abschieberblech)
2 Kegelradantrieb 12 Zahnrad
3 Zahnrad 13 Halbe Trommelkurve (Betétigen des
4 Kettenrad zum Gurtbandantrieb Abschiebers
5 Zahnrad 14 Zahnrad
6 Zahnrad 15 Zahnrad
7 Zahnrad 16 Zahnrad
8 Zahnrad 17 Nutkurve fir Kippteller (bei 4 Lagen)
9 Sperrscheibe 18 Hebel fiir Lagerhdhe
10 Nutkurve (Tablettsteuerung) 19 Nutkurve fiir Kippteller (bei 8 Lagen)
Blatt 6
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3.2

32 Arbeitsprinzip

Die von der Abfill- und Verpackungsmaschine
iiber das Gurtband zugefiilhrten Packchen stoflen
an den Anschlag (Bild 11/1) und werden vom
Gurtband abgeschoben.

Auf dem Tablett werden sie zu einer Lage ge-
sammelt.

Ist die Lage auf dem Tablett voll {Bild 13/3), so
wird das Tablett iber den Kippteller (Bild 13/2)
gefilhrt. Beim Zurickziehen des Tabletts wird
die Lage vom Abschieberblech (Bild 13/1) abge-
schoben und féllt auf den Kippteller.

HINWEIS
Bei Produktionsbeginn kann es vorkommen, dal
der Kippteller zu tief steht, so dal die Packchen
zu tief fallen und der erste Karton nicht ganz ge-
fullt wird.

Dieser erste Karton kann spater zum Fiillen des
letzten Kartons bei Produktionsende oder bei
Unterbrechungen verwandt werden.

Blatt 7
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Typ 8534

3.2

Der Kippteller senkt sich nach jeder Lage um die
Héhe der Lage ab, um die nachste Lage aufneh-
men zu kénnen. Die Hohe der Lagen wird am
Hebel (Bild 14/Pfeil) zum Absenken des Kipp-
teliers eingesteilt.

Ist der Kippteller mit der vorgesehenen Anzah|
L agen gefiillt, wird der Karton iiber den Fih-
rungswinkel gestiiipt. Der Kippteller muR um
180 Grad geschwenkt (Bild 15) und der Karton
abgenommen werden, dann den Kippteller wie-
der in seine alte Lage zuriickschwenken.

Die einzelnen Piackchen konnen auch von Hand
in den Karton gesammelt werden; dazu mul der
Anschlag (Bild 16/1) zur Seite geschwenkt wer-
den.

Blatt 8
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4 Beschreibung der Bauteile

4.1 Hauptantriebswelle

Die iiber ein Kegelrad (Bild 17/1) von der Ab-
fill- und Verpackungsmaschine angetriebene
Hauptantriebswelle treibt iiber entsprechende
Zahnradiibersetzungen (Bild 17/Pfeile} die Kur-
vengetriebe an,

Ebenfalls von der Hauptantriebswelle wird der
Antrieb (Bild 18/1} des Gurtbands tber eine
Kette (Bild 18/2} angetrieben.

4.2 Kurvengetriebe

Von der Nutkurve (Bild 19/1) wird die Bewe-
gung des Tabletts gesteuert. Die Nutkurve
{Bild 19/2} steuert das Abschieberblech und die
Sperrscheibe (Bild 19/3) steuert die Bewegung
des Tabletts und des Abschieberblechs nach je-
weils finf Arbeitstakten. Der gesamte Antrieb
erfolgt liber Kurvenrollen und Hebel.

Bild 19
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4.3

Der seitliche Abschieber wird von der halben
Trommelkurve (Bild 20/2) {iber den Kurvenhe-
bel (Bild 20/1) bewegt. Er hat die Aufgabe, bei
jeder Umdrehung der Antriebswelle zwei Pack-
chen vom Gurtband aufs Tablett zu schieben.

Ober die Nutkurve (Bild 21/1) wird die Absen-
kung des Kipptellers bei vier kleinen Lagen und
iber die Nutkurve (Bild 21/2) die Absenkung
bei vier groBen bzw. acht kleinen Lagen ge-
steuert, Ubertragen wird die Drehbewegung
iber Kurvenrolle, Hebel {Bild 21/3) und Zug-
stange.

Der Hebe! muf je nach Bedarf geschwenkt wer-
den, so daR die Kurvenrolle jeweils iiber die er-
forderliche Nutkurve gleitet. Ebenfalls mul die
Zugstange entsprechend versetzt werden.

4.3 Tablett

Auf dem Tablett werden Packchenreihen zu
einer Lage (Bild 22) gesammelt, dann wird
die Bewegung des Kurvenhebels von der Sperr-
scheibe freigegeben: das Tablett und das Ab-
schieberblech gehen nach vorn bis iiber den
Kippteller.

Bild 21
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Wahrend der Hebel {Bild 23/1) mit dem Tablett
zuriickgeht, bleibt der Hebel (Bild 23/2) mit
dem Abschieberblech nach einen Augenblick
vorn stehen; dadurch werden die Packchen von
dem Abschieberblech vom Tablett geschoben.
Ist das Tablett in seiner hinteren Stellung, geht
auch der Hebel mit dem Abschieberblech zu-
riick.

44 Sicherheitsschalter

Auf der linken Seite unter dem Abdeckblech
ist ein Sicherheitsschalter (Bild 24/2) angebaut.
Wird die Platte (Bild 24/1) angehoben, schaltet
dieser Schalter die Abfiill- und Verpackungsma-
schine und den Sammelstapler sofort ab.

4.5 Zihlwerk

Um die durchlaufenden Packchen zu z3hlen, be-
findet sich am Anfang des Gurtbands eine Licht-
schranke (Bild 25/Pfeil}.

i

Bild 25
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Die Impulse von der Lichtschranke werden im
Zahlwerk (Bild 26/Pfeil) in der Bedienungstafel
empfangen. Bei jedem Impuls springt die Zahl
um eine Stelle weiter.
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5 Wartung

ACHTUNG

Bei allen Wartungsarbeiten, bei denen die Maschine nicht unbedingt eingeschaltet sein muR, ist die Ma-

schine von jeglicher Energiezufuhr zu trennen,
Hauptschalter ausschalten,

Zusitzlich ist ein Schild mit der Aufschrift ,,An dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschalten” am

Hauptschalter anzubringen.

Symbole:

O alle 250 Betriebsstunden, spatestens nach 1 Mon.

alle 750 Betriebsstunden, spatestens nach 3 Mon,

Intervall

siehe
Wartungsarbeit Bild Bemerkung ,
Schmiernippel an der Zugstange fiir Kippteller siehe Abschnitt 5.4
abschmieren
Schmiemnippel an den Zugstangen fiir siche Abschnitt 5.5

Tablett und Abschieberblech abschmieren
Kettenspannung priifen

Schmiemippel an der Zahnradwelle ab-
schmieren

Schmiernippel an der Kipptellerwelle
abschmieren

Fithrungsleiste {rechts) fetten
Fihrungsleiste {links) fetten
Spannung des Gurtbands prifen
Hubstange des Kipptellers fetten
Zahnrader fetten

Schmiemippel an der Schmierleiste ab-
schmieren

Kurvenrollen und Kurvenbahnen dlen

1OpPER P PR O ®

siehe Abschnitt 5.11

siehe Abschnitt 5.2

sieche Abschnitt 5.3

siche Abschnitt 5.6
siehe Abschnitt 5.7
sieche Abschnitt 5.10
siche Abschnitt 5.12
sieche Abschnitt 5.8

siehe Abschnittb.1

sieche Abschnitt 5.9
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Bild 27
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5.1

5.1 Schmiernippel an der Schmierleiste ab-
schmieren

Taglich vor Produktionsbeginn sind die Schmier-
nippel an der Schmierleiste (Bild 28) mit zwei
Hiben aus der Fettschmierpresse zu schmieren.

52 Schmiernippel an der Zahnradweile ab-
schmieren

Schmiernippel an der Zahnradwelle (Bild 29/
Pfeil) mit zwei Hiben aus der Fettschmierpresse
schmieren,

5.3 Schmiernippel an der Kipptellerwelle

abschmieren

Schmiernippel (Bild 30/Pfeile} an der Kippteller-
welle mit schmieren,

Bild 30
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54 Schmiernippe! an der Zugstange fiir Kipp-
teller abschmieren

1. Vorderes Verkleidungsblech abbauen.

2. Schmiernippe! (Bild 31/Pfeile} mit zwei Hi-
ben aus der Fettschmierpresse schmieren.

3. Verkleidungsblech anbauen.

55 Schmiernippel an den Zugstangen fiir
Tablett und Abschieberblech abschmieren

1. Obere Verkleidungsbleche abbauen.

2. Schmiernippel (Bild 32/Pfeile) mit zwei Hii-
ben aus der Fettschmierpresse schmieren.

3. Verkleidungsbleche anbauen.

5.6 Fiihrungsleiste (rechts) fetten

1. Rechtes oberes Verkleidungsblech abbauen.

2. Fiihrungsleiste (Bild 33/1} oben und unten
leicht mit Fett einstreichen und Lagerstellen der
Laufrolle (Bild 33/2) dlen.

3. Verkleidungsblech anbauen.

Bild 33
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5.7 Fiihrungsleiste (links) fetten

1. Linkes vorderes Verkleidungsblech abbauen.
2. Fiibrungsleiste (Bild 34/1} oben und unten
leicht mit Fett einstreichen und Lagerstellen

der Laufrolie {Bild 34/2) élen.

3. Verkleidungsblech anbauen.

5.8 Zahnrader fetten
1. Obere Verkleidungsbleche abbauen.

2. Die Zahne aller Zahnrider (Bild 35/Pfeile) mit
Fett einstreichen.

3. Verkleidungsbleche anbauen.

59 Kurvenrollen und Kurvenbahnen olen

1. Obere Verkleidungsbleche abbauen.

2. Alle Kurvenrollen und Kurvenbahnen dlen.
HINWEIS

Zum Olen der Kurvenrollen 81 zwischen Kurven-

rolie und Kurvenhebel (Bild 36/Pfeile) spritzen.

3. Verkleidungsbleche anbauen.

Bild 35

Bild 36
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5.10

5.10 Spannung des Gurtbands priifen
Maschine langsam laufen lassen und Gurtband
leicht gegen die Laufrichtung driicken (Bild 37).

Es darf nicht stehen bleiben, ggf. nachspannen
{siche Abschnitt 7.4).

5.11 Kettenspannung priifen

1. Rechtes oberes Verkleidungsblech abbauen.

2. Kette am lingsten freiliegenden Teil durch-
dricken (Bild 38). Sie darf sich nur 5..,10 mm
durchdriicken lassen, ggf. nachspannen (siehe
Abschnitt 7.1). ~ :

3. Oberes Verkleidungsblech anbauen.

5.12 Hubstange des Kipptellers fetten
1. Vorderes Verkleidungsblech abbauen.

2. Hubstange des Kipptellers (Bild 39/Pfei|e).mit
Fett einstreichen.

3. Verkleidungsblech anbauen.

Blatt 18
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6 [nbetriebnahme

6.1 Bedienungstafel

20addt reapstabia 4
- i e N

T A it

Bild 40

1 Kontrolleuchte Netzspannung
2  Zahlwerk

2.1 tatsdchliche Stiickzahlanzeige
2.2 vorgegebene Stiickzahl

3 Notausschalter

4  Wahlschalter Heizung ,,1/0"”

HINWEIS

Wahlschalter ,,Betrieb/tippen’”
Wahlschalter Fiihler ,,1/0""

Taster Maschine ,,1”" bzw, ,,tippen”’
Taster ,,Bremnse liften”’

Taster Maschine ,,0”"

oo~ ,m

Da der Sammelstapler von der Abfiill- und Verpac-:kungsmaschine angetrieben wird, kann er auch nur
vom gemeinsamen Bedienpult ein- und ausgeschaltet werden. Zusitzlich befindet sich noch ein Sicher-
heitsschalter am Sammelstapler, der bei Anheben der Platte (Bild 41/1) iiber dem Tablett die gesamte

Anlage abschaltet,

Bild 41

Blatt 19

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS

Miinster Strafie 246 - 4000 Diisseldorf







|

tUrheberachulz: Far diess technlache Unter-

lage behalten wir ung slls Rechte vor.

Fl 294

OBENHIL

Verpaciyngatechrh

Bedienungsanweisung

Typ 8534

6.2

6.2 Hinweise zur ersten Inbetriebnahme

1. Priifen, ob alle Schmierleitungen knickfrei
verlegt und ordnungsgemal angeschlossen sind
(Bild 42/Pfeil), ggf. Fehler beheben.

2. Alle Schmiernippel abschmieren.

3. Kettenspannung fir den Gurtbandantrieb
prifen, ggf. berichtigen {siehe Abschnitt 7.1).

4. Gurthandspannung prifen, ggf. berichtigen
{sieche Abschnitt 7.4).

5. Kurvenbahnen und Kurvenrollen élen.

6. Fiihrungswinkel (Bild 43/Pfeile} entsprech
end der Lagenzahl einsetzen.

7. Zugstange (Bild 44/Pfeil) fir den Kippteller
entsprechend der Lagenzahl einstellen ({siehe
Abschnitt 6.5).

8. Abfiill- und Verpackungsmaschine im Lang-
samlauf anfahren.

9. Mittenlauf des Gurtbands prifen, ggf. be-
richtigen (siehe Abschnitt 7.4).

Bild 42

1
g&n;—w

o i e ,; =
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i LIé Lo Putan,

Bild 43

o

Bild 44
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6.3

6.3 Produktion

HINWEIS

Voraussetzung fiir die Produktion am Sammel-
stapler ist die einwandfreie Produktion der Ab-
fiill- und Verpackungsmaschine.

1. Zahlwerk einstellen (siehe Abschnitt 6.4).

2. Auf richtige Einstellung fiir Lagenzahl und
Piackchenhohe achten (siehe Abschnitt 6.5).

3. Abfiill- und Verpackungsmaschine so lange
laufen lassen, bis auf dem Gurtband des Sam-
melstaplers Packchen auflaufen.

4. Diese Pickchen vor der Platte so lange fest-
halten (Bild 45), bis ein Packchenstau entsteht.
Pickchen loslassen.

5. Nach dem Fiillen des Kipptellers Karton iiber
den Fithrungswinkel stilpen (Bild 46).

HINWEIS

Bei Produktionsbeginn kann es vorkommen, da3
der Zellenboden zu tief steht, so dal die Péack-
chen zu tief fallen und der erste Karton nicht
voll gefiillt wird. Dieser erste Karton kann spater
zum Fiillen des letzten Kartons bei Produktions-
ende oder bei Unterbrechungen verwandt wer-
den.

6. Kippteller um 180 Grad schwenken (Bild 47},
Karton abnehmen und Kippteller in die Aus-
gangslage zurlickschwenken.

Bild 47

ol _-ilm
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6.4

6.4 Zihlwerk einstellen

Bild 48

HINWEIS

Die cbere Zahlenreihe zihit die Pickchen, die an der Fotozelle vorbeilaufen.

In der unteren Zahlenreihe wird von der eingesteliten Zahl jeweils das von der Fotozelle gezéhlte Péck-

chen abgezogen.

1. Klappe (Bild 48/1) am Zahlwerk offnen.

2. Obere Zahlenreihe (tatsichliche Stiickzahl) auf ,,0"" stellen, dazu Knopf (Bild 48/4) driicken.

3. Die untere Zahlenreihe {vorgegebene Stiickzahl) auf die erforderliche Stiickzahl einstellen, dazu den
Knopf (Bild 48/3) herunterdriicken und festhalten. .

4. Den Knopf (Bild 48/2) unter der jeweiligen Zahl so lange eindrlicken und wieder loslassen, bis die ge-
wiinschte Zahl erscheint. Wenn alle Zahlen eingestellt sind, Knopf (Bild 48/3} wieder loslassen.

5. Klappe (Bild 48/1) schlieBen.
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6.5

6.5 Lagenzahl oder Pickchenhohe dndern

HINWEIS

Wenn sich die Lagenzahi oder die Packchenh&he
indert, mull der Sammelstapler neu eingestellt

werden.

6.5.1 Einstellung fiir z.B. vier Lagen

4 10,7 mm

1. Den kleinen Fiihrungswinkel (Bild 49/1) auf
den Kippteller aufsetzen, Schrauben (Bild 49/3)
festziehen und Haltewinkel (Bild 49/2) einhédn-

gen.

2. Vorderes Verkleidungsblech (Bild 50/1) ab-

bauen.

3. Kolben {8ild 51/2) herausziehen und um 180
Grad schwenken, so daB die Rolle (Bild 51/3}
iber die linke Nutkurve (Bild 51/1) lauft.

Bild 51
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6.5.2

4. Befestigungsmutter (Bild 52/2) l6sen, Zug-

stange (8ild 52/1) in die hinterste Stellung drik-
ken und Mutter wieder festziehen.

5. Vorderes Verkleidungsblech anbauen.

6.5.2 Einstellung fiir z.B. acht Lagen

410,77 mm

1. Den groRen Fihrungswinkel {Bild 53/1} auf
den Kipptelier aufsetzen, Schrauben (Bild 53/3)
festziehen und Haltewinkel (Bild 53/2) einhin-

gen.

2. Vorderes Verkleidungsblech {sieche Bild 54)

abbauen.

3. Kolben (Bild 54/3} herausziehen und um
180 Grad schwenken, so daB die Rolle (Bild
54/2) iiber die rechte Nutkurve (Bild 54/1} lauft.

A

52

Bild
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4, Befestigungsmutter (Bild 55/2) l8sen, Zug-
stange (Bild 55/1) in die mittlere Steflung (un-
ter der mit ,8" gekennzeichneten Stellung)
bringen und Mutter wieder festziehen.

5. Vorderes Verkleidungsblech anbauen.

6.5.3 Einstellung fiir z.B. vier Lagen
4215 mm

1. Den grolen Fiihrungswinkel anbauen (siehe
Bild 53).

2. Vorderes Verkleidungsblech abbauen,

3. Die Rolle muB diber die linke Nutkurve lau-
fen (siehe Bild 51).

4. Befestigungsmutter (Bild 56/2) l6sen, Zug-
stange (Bild 56/1) in die vordere Stellung
ziehen und Mutter wieder festziehen.

5. Vorderes Verkleidungsblech anbauen.

6.6 Umstellung auf Handpackung'

1. Stiftschraube (Bild 57/1) herausschrauben.

. Bild 57
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2. Anschlag ganz umklappen ({Bild 58) und
Stiftschraube wieder einschrauben.

3. Um den seitlichen Abschieber (Abschieben
der Pickchen vom Gurtband) stillzusetzen, Réan-
delschraube auf der rechten Seite ganz hinein-
drehen (Bild 59).
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7 Reparatur

ACHTUNG

Bei allen Reparaturarbeiten, bei denen die Ma-
schine nicht unbedingt eingeschaltet sein muB,
ist die Maschine von jeglicher Energiezufuhr
zu trennen. Hauptschalter ausschalten.

Zusitzlich ist ein Schild mit der Aufschrift ,,An
dieser Maschine wird gearbeitet, nicht einschal-
ten” am Hauptschalter anzubringen.

7.1 Kettenspannung fiir Gurtbandantrieb
prifen, berichtigen

1. Rechtes oberes Verkleidungsblech {Bild 60/1)
abbauen.

2. Kettenspannung priifen; die Kette darf sich
am lingsten freiliegenden Teil 5...10 mm durch-
driicken lassen (Bild 61), gaf. Kettenspannung
berichtigen.

3. Klemmutter l6sen (Bild 62), Kettenspanner
so weit verschieben, bis die erforderliche Ketten-
spannung erreicht ist, dann Klemmutter wieder
festziehen.

4. Verkleidungsblech anbauen.

T

Bild 60

Bild 62
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7.2 Kette fir Gurtbandantrieb wechseln
1. Recktes oberes Verkleidungsblech abbauen.

2. Kette entspannen, KettenschloB (Bild 63/
Pfeil) an der Kette &ffnen und abnehmen.

Einbauhinweis: Kette spannen siehe Abschnitt
7.1.

Bild 63

3. Kette von den Kettenradern abnehmen
{Bild 64).

Einbauhinweis: Kette so auflegen, daB der Ket-
tenspanner (Bild 65/Pfeil} hinter der Kette
liegt.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 65
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7.3 Gurtband ab- und anbauen, wechseln

1. Linkes oberes Verkleidungsblech (Bild 66/1}
abbauen.

2. Rechtes oberes Verkleidungsblech {Bild 67/1)
abbauen.

3. Befestigungsschrauben (Bild 68/2) heraus-
schrauben und Fihrungsblech (Bild 68/1) ab-

nehmen.

-
PR ¢ SR

Bild 68
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4, Stellung der Lichtschranke am Halter kenn-
zeichnen (Bild 69).

5. Seitliche Befestigungsschrauben der Licht-
schranke herausschrauben (Bild 70), Licht-
schranke vom Halter abnehmen.

Einbauhinweis: Lichtschranke nach der Kenn-
zeichnung anbauen.

6. Schmierleitung fiir den Gurtbandantrieb ab-
bauen (Bild 71).

’?Jr”,

e 4

F
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7. Klemmutter 16sen {Bild 72) und Kette durch
Verschieben des Kettenspanners entspannen.

Einbauhinweis: Kette spannen siehe Abschnitt
7.1.

8. Sicherung vom KettenschloB (Bild 73/1) ab-
nehmen und Verbindungslasche herausziehen.

Einbauhinweis: Kette so legen, dal der Ketten-
spanner (Bild 73/2) hinter der Kette liegt.

9. Kette von den Kettenradern abnehmen
(Bild 74).

Bild 74
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10. Befestigungsschrauben des Abschiebers her-
ausschrauben (Bild 75), Abschieber abnehmen,

11. Befestigungsschrauben der Haltewinkel fiir
Transporteinrichtung herausschrauben (Bild 76},
Transporteinrichtung vollstandig abheben.

12. Gurtband entspannen, dazu Spannschrauben
(Bild 77/Pfeile) ganz zurickdrehen.

Bild 77
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13. Gurtband zuerst von der Antriebsseite ab-
nehmen, dazu Gurtband iiber das Kettenrad vom
Antrieb abnehmen (Bild 78).

14, Gurtband von der Nachstellrolle abnehmen
{Bild 79).

Bild 79

Einbauhinweis: Neues Gurtband so auflegen,
daR die Pfeilmarkierung in Laufrichtung des
Gurtbands weist (Bild 80).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bild 80
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74 Gurtbandspannung und Mittenlauf prii-
fen, einstellen

1. Maschine langsam laufen lassen und Gurtband
leicht gegen die Laufrichtung driicken (Bild 81);
es darf nicht stehen bleiben, ggf. nachspannen.

2. Zum Nachspannen Spannschrauben (Bild 82/
Pfeile) gleichmiRig so weit eindrehen, bis das
Gurtband die richtige Spannung hat.

HINWEIS

Sind die Spannschrauben bis zum Ende einge-
dreht und das Gurtband ist immer noch zu lose,
Spannschrauben ganz zuriickdrehen.

Befestigungsschraube (Bild 83/2) des Fiihrungs-
stiicks (Bild 83/1) losen, Filhrungsstiick ein
Stiick herausziehen und Befestigungsschraube
wieder festziehen.

Spannschrauben jetzt so weit spannen, bis die
Spannung des Gurtbands stimmt.

Bild 81

Bild 82

Bild 83
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3. Nach dem Nachspannen mittigen Lauf des
Gurtbands priifen, dazu Maschine langsam laufen
lassen. Das Gurtband muB in der Mitte der Rolle
laufen (Bild 84/Pfeile), ggf. rechte bzw. linke
Spannschraube (Bild 84/1) etwas nachziehen.

15 Kurvenrolle auswechseln
1. Obere Verkleidungsbleche abbauen,
2. Befestigungsschraube (Bild 85/Pfeil) der Kur-

venrolle herausschrauben und mit Anlaufscheibe
abnehmen.

Einbauhinweis: Anlaufscheibe mit dem Bund
(Bild 86/Pfeil) in die Ausnehmungen des Lager-
zapfens einsetzen.

Bild 86
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3. Kurvenrolle abnehmen (Bild 87).
Einbauhinweis: Neue Kurvenrolle 6len und so

aufsetzen, daB der breitere Bund zum Hebel
weist,

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfoige.

Bild 87
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1

lFositien
Reference -

Repere Bezeichnung Designation Désignation
36 Bolzen bolt bonlon
37 Gelenk Joint Joint
28 Zugetange connection rod berre de tractiom
39 Zugsatenge connection rod barre de traction
40 Gelenk Joint Joint
41 Halter support support
42 Bolzen bolt boulon
43 Ereuzgriff star handle poignée en étoile
44 Bolzen bolt boulon
45 Hebel lever levier
46 Kolben piston piston
47 Staplerkurve stacking cam came d'empilage
48 FalottenfuB machine feet pieds télescopiques
49 Halter enpport support
50 Achse axle axe
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Fositicn
Reference .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle shaflt artre
2 Flacheisen flat bzar iron fer plat
3 Fithrungswinkel guide angle angle de guidage
4 Halter, vollst. support, complete supporti, complet
5 Ballengriff ball handle poignée & bille
6 Blech plete t6le
7 Transportgurt belt pulley rouleau itapis
& Schiene rail coulisse
9 Schieber pusher poussoir
10 Bolzen bolt boulon
11 Ealter supporti support
12 Leiste gib reglette
13 Bolzen bolt boulon
14 Winkel angle angle
15 Hébel lever levier
16 Zugfeder tension spring ressort de traction
17 Federsiift spring pin goupille 2 ressort
18 Zugfeder tengion spring ressort de traction
19 Zugfeder tension spring ressert de irazction
20 Rolle, vollst. roller, Eomplete rouleaun, complet
| 21 Welle . shafi arbre
22 Eegelrad bevel vheel roue conigue
25 Zahnrad toothed wheel roue dentée
I 24 Tablettkurve tongue plate cam came de tableau
25 Schieberkurve plide cam came de pousseuse
26 Velle shaft arbre
27 Flacheisen ) flat iron fer plat
28 Halter, vollst. support, complete support, complet
29 Halter, vollst. support, complete support, complet
30 Zugfeder tension epring regsort de traction
31 Schieber pusher poussoir
32 Deckleiste bearing cover couvercle palier
33 Fiihrung guide guidage
34 Federstift spring pin goupille & ressort
35 Zahnrad toothed wheel Toue dentée
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"’osrl’ron
Reference. 3 . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
34 Kegelrad bevel wheel roue conigue
35 Achee axle axe
36 Zahnrad toothed wheel roue dentée
37 Zahnrad toothed wheel

Toue dentée
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Fosition
Reference.
Repere Bezeichnung Designation Désignation
Eette chain chafne
2 Traverse Bquare bracket entretoise & il
carbe
3 Hebel lever levier
4 Zugfeder tension epring repsort de traction
5 Zugfeder tenesion spring repport de traction
6 Federstift spring pin goupille & ressort
T Hebel, vollst. lever, complete levier, complet
8 Hebel, vollst. lever, complete levier, complet
9 Federstift spring pin goupille & ressort
10 Federdee epring eye oillet & ressort
11 Staplerkurve stacking cam came d'empilage
12 Achse axle axe
13 Verschrb. screwing écrou
14 ! Séhlauch lubricating hose tuyau de graissage
15 Sperrecheibe blocking disc disque de blockage
16 Verschrb. screwing écrou
17 Zahnrad toothed wheel roue dentée
18 Zahnrad toothed wheel roue dentée
19 Zahnrad toothed wheel roue dentée
20 Verachrhb, .screwing écrou ‘
21 Stellring set ring bague de serrage
22 Kettenrad chain wheel roue & chaine
23 Bolzen bolt boulon
24 Steckscheibe plug-in disc diaque
25 Hebel lever levier
26 Kettenrad chain wheel roue & chaine r
27 Stellring et ring bague de serrage
28 Trommellkurve drum cam for belt came de poussoir
pueher
29 Welle shaft arbre
30 Zahnrad toothed wheel roue dentée
31 Zahnrad toothed wheel . roue dentée
32 Tablettkurve tongue plate cam came de tablean
33 Schieberkurve slide cam came de pousseuse
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i - .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
36 - Gestell frame wall parol bEti
37 Hebel, vollget. lever, complete levier, complet
38 Zahnrad toothed wheel rone dentée
39 Sperrscheibe Plocking disc dieque de blockage
40 Schieberkurve Blide cam came de pousseuse
41 Rolle, vollst. roll, complete rouleau, complet
42 Staplerkurve stacking cam came d'empilage
43 Gelenk Joint | articulation & bille]
44 Achsé axle axe

" 45 Welle ehaft arbre

46 Gestell frame wall paroi bAti
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Fosition
Reference”
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle shaft arbre
2 Halter, vollst. support, complete support, complet
3 Schutzkasten protection box bofte de protection
4 Traverse axle traveree
5 Fiihrung guide guidage
6 Peketanschlag stop butée
i Schieber pusher poussoir
8 Tablett Pusher plate plague poussoir
9 Fibhrung guide guidage
10 Traverse axle traverse
11 Fihrung guide guidage
12 Transportgurt conveyor belt bande transportenr
13 Winkel support appui
14 7 Schieber pusher pousgoir
15 Blech lateral wall paroi latéral
16 Blech - lateral wall paroi latéral
17 Bolzen bolt boulon
18 Halter support support
19 Leiste gib reglette
20 Schiene rail voie
21 Winkel . support support
22 Hebel lever levier
23 Schieber pusher poussoir
24 Zugfeder tension spring ressort de traction
25 Deckleisnte bearing cover couvercle paliers
26 Fiihrung guide guidage
27 Traverse exle travérse
28 Flacheisen flat iron fer plat
29 Zugfeder tension spring ressort de traction
30 Kippteller floor fond
29 Bolzen bolt boulon
32 Ballengriff ball handle poignée & bille
33 Halter, vollst. support, complete support, complet
34 Pibhrungswinkel guide angle angle de guidage
35 Lager palier .
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