LIEDER RL 5 - SIPLA I - Rationalisierung der GroBbeh#dlterabfiillung

In Molkereien sowie Feinkostbetrieben befinden sich die GroRfbehdltnisse in der Zu-
nahme. Die Abfiillung der GroBbehiltnisse wird vorwiegend noch in groBem MaBe manuell
bewdltigt. Dies bedeutet, Zunahme der Personalkosten und Engpisse in der Hochsaison.
Die meist eingesetzten GroBbehdltersysteme sind zum Teil nicht automatenfihig und
bedingen die manuelle Fertigung.

Die Alternative dazu ist im Molkereibereich der Gizeh-Tainer, automatenfihig und zu
versiegeln mit einem Kunststoff-Siegeldeckel mit AufreiBlasche. Das heift, absolut
dichter VerschluB, gute Stapelbarkeit im Rollcontainer wie auch auf der Palette und
trotzdem der "Easy opening effect'" flir den Verbraucher. Wesentlicher Vorteil fiir die
Molkerei ist die halb- bzw. vollautomatische Abfiillung dieser GroBbehdltnisse liber
die LIEDER-Grofbehilter-Halb- und -Vollautomaten mit hoher Leistung bei nur einer
Bedienungsperson.




RL 5 - SIPLA I GroBRbehdlter-Vollautomat, hergestellt in kompakter Rundlidufer-Bauweise.
Leistung bei Abfiillung von Quark bis 600 Becher a 5 kg in der Stunde, entsprechend
3000 kg sowie 480 Becher a 5 Liter in der Stunde bei Abfiillung von Schlagsahne, saurer
Sahne etc. und dies lediglich bei Einsatz einer einzigen Bedienungsperson. Die ge-
nannten Werte sind Praxiswerte.

Die Maschine ist mechanisch angetrieben und ist einfach zu warten und zu bedienen.
Sie ist ausgerilistet mit modernster Technik, wie sie auch auf den Lingsldufern zum
Einsatz kommt. Der Rundteller-Vorschub erfolgt liber eine Getriebeeinheit, die fiir
einen sinusfSrmigen Ablauf des Vorschubes sorgt.



Die Fillstation ist mit Handrad stufenlos regulierbar, wobei sowohl bei rein-fliissi-
gen Produkten, wie Schlagsahne, saure Sahne, Naturjoghurt etc. wie auch bei past&sen
Produkten, wie Quark etc. eine sehr hohe Gewichtsgenauigkeit erzielt wird, die pro-
zentual unter derjenigen von normalen Becherprodukten liegt. Zur Abfiillung von rein-
fliissigen Produkten ist die Maschine ausgerilistet mit einem gesteuerten Ventilkolben-
fliller und zur Abfiillung von pastSsen Produkten, wie Quark mit einem Drehschieber-
Flillaggregat. Beide Fiillsysteme lassen sich auf Wunsch bakteriologisch einwandfrei
im Umlauf reinigen, sofern diese Ausrilistung gewlinscht wird. Selbstverstindlich ist
auch die Verarbeitung von Schlagsahne und Quark hintereinander {iber ein und dieselbe
Maschine mdglich, indem die beiden Fiillsysteme gegeneinander ausgetauscht werden.,
Dieser Austausch ist einfach und in kurzer Zeit durchfiihrbar. Durch diese vielseitige
Einsatzmbglichkeit, ist auch eine gute Auslastungsmbglichkeit der Anlage gegeben.

Die Kunststoff-Siegeldeckel werden entstapelt automatisch aus einem Deckelmagazin,
das eine Bevorratungsmdglichkeit hat von iliber einer Stunde Maschinenlaufzeit, so daR
die Bedienungsperson sehr selten Deckel nachlegen muR und somit auch bei voller
Leistung der Maschine bequem die Anlage allein bedienen kann.

Die Siegelung erfolgt durch ein Siegelwerkzeug, das speziell entwickelt wurde zur
Versiegelung der 4P-Siegeldeckel auf die Kunststoff-GroRbehdlter. Dies sorgt dafliir,
daB ein absolut dichter VerschluB gewZhrleistet wird, der auch den Belastungen des
Transportes standhdlt und eine Stapelbarkeit von drei bis vier Behiltern iiberein-
ander ermdglicht. Die Deckel sind duBerst reiffest und verhindern auch beim Umfallen
des Behdlters Leckagen. Aufgrund des Einsatzes einer Siegelung statt einer SchweiBung
ist ein "Easy opening effect" gewdhrleistet, der es dem Endverbraucher erlaubt, den
Behdlter mittels der Aufreiflasche bequem von Hand zu Offnen, ohne eine Schere oder
ein anderes Werkzeug zur Hand nehmen zu miissen. In der Handhabung hat dann der Bicker
etc. den Vorteil, daR er bequem iiber die Ecke ausgieBen kann.



Alternativ zum GroRbehilter-Vollautomaten RL 5 - SIPLA I steht auch noch die halb-
automatische Maschinenkombination Siegelstation LS 53, kombiniert mit Portionier-
Fiillmaschine FS 6 zur Verfligung. Diese Maschinenkombination 13Rt sich ebenfalls mit
einer Person bedienen und hat bei Abfiillung von Schlagsahne, saurer Sahne, Quark etc.
eine Leistung von ca. 200 bis 240 Behdlter in der Stunde und bei zwei Bedienungsper-
sonen eine Leistung bis ca. 300 Behdlter in der Stunde.

Die technische Ausrilistung der Fiillmaschine entspricht derjenigen, die in der RL 5 -
SIPLA I eingebaut ist. Das heiBt, auch die MOglichkeit Schlagsahne und Quark {ber
ein und dieselbe Fiillmaschine fahren zu kdnnen mit der gleichen leichten Austausch-
barkeit und der Mdglichkeit, falls es erforderlich ist, auch eine Umlaufreinigung
mit anschlieBender Sterilisation einsetzen zu k&nnen.

Auch die Siegelstation ist in der Ausfiihrung identisch mit derjenigen der RL 5.

Automatisch laufen bei dieser Maschinenkombination die Funktionen Transport, Fiillung
und Siegelung ab. Manuell muB der gefiillte und verschlossene Behdlter entnommen, an
der gleichen Stelle ein leerer eingesetzt und der Deckel von Hand aufgelegt werden.

Dem Molkereibereich steht somit eine leistungsfihige GroRbehilter-Verpackung zur Ver-
fligung, bei der man mit einem Minimum an Personalaufwand, durch die Moglichkeit des
Maschineneinsatzes, grofe Mengen abflillen kann. Bei vergleichbaren Systemen werden pro
Person nur 40 bis 50 GroBRbehiltereinheiten a 5 Liter in der Stunde geschafft, welches
bedeutet, daf bei ca. 250 bis 300 Stiick pro Tag eine einzige Person ganztdgig nur mit
der Fertigung dieser Beh#ltnisse beschdftigt ist, wdhrend bei Einsatz der Maschinen-
kombination LS 53/FS 6 mit Gizeh-Tainern eine Person dies in einer einzigen Stunde
schafft. Bei groBeren Stiickzahlen sind hiufig drei bis vier Personen halbtdgig oder
ganztigig im Einsatz, um die Abfiillung durchfiihren zu kdnnen. Das heift, es wird er-
heblich Personal gebunden, um die Grofbehdlterabfiillung mit durchzuflihren. Durch
Einsatz der LIEDER-GroBbehiltermaschinen ist hier eine echte Rationalisierung zu er-
zielen, die wesentliche Einsparungen im Personalkostensektor erbringt und zudem auch
eine Ausweitung auf dem GroRbehiltersektor erlaubt, ohne daB dadurch Engpédsse in der
Fertigung auftreten.



Technische Daten

Baureihe

Bahnzahl

Typen

(Unterschied in der VerschluBart)
DruckdeckelverschluB

SiegelverschluB fiir Kunststoffbe-
hdltnisse

SiegelverschluR mit Druckdeckel

BehdltergroBen:

max. rund/max. eckig _
(abhidngig von Lingen-Breitenver-
hdltnis)

Tellerteilung

Anzahl der Fillstationen

Ausriistung fiir fliissige Produkte,
wie Schlagsahne, Joghurt, Saure
Sahne, Trinkjoghurt, Fruchtsaft,
01

Ausrilistung flir pastdse Produkte, wie
Quark, Cottage Cheese, Schmelzkise,
Frischkidse, Desserts, Feinkostsalate
etc.

Reinigung, gilt filir beide Fiill-
systeme

Leistung, je nach Produkt
max. als Dauerleistung

Gewicht
Mittelwert, je nach Ausriistung

MaBe:

Anderungen vorbehalten

RL 5

RL 5 - DRUDE

RL 5 - SIPLA

RL 5 - SIPLA/DRUDE

240 x 160 mm
240 mm @

8er

Hauptfiillstation
Vor- oder Nachdoseur

gesteuerter Ventil-
kolbenfiiller

Drehschieber

manuell oder CIP

600 Behdlter a 5 kg/
Std. '

1600 kg
1920 x 1190 mm



