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Lesen Sie die Betriebsanleitung unbedingt vor der er-
sten Inbetriebnahme der Maschine und beachten Sie,
in lhrem eigenen Interesse, besonders die Hinweise im
Kapitel 2 - SICHERHEIT.

Aufbau der Betriebsanleitung

Kapitel 1: EINLEITUNG. Bietet Informationen tiber die Funktion und die
Anwendungsgebieteder Gaulin-Hochdruckmaschine.

Kapitel 2: SICHERHEIT. Erlzutert wie die Gaulin-Hochdruckmaschine
sicher zu handhaben ist.

Kapitel 3: MASCHINEN-BEZEICHNUNG. Erkiart die Angaben des Ty-
penschildes.

Kapitel 4: DIE BAUGRUPPEN DER MASCHINE. Bietet einen Uberblick
Uber den grundsatzlichen Aufbau der Maschine.

Kapitel 5: INSTALLATION. Erklart wie Sie lhre Gaulin-Hochdruck-
maschine richtig installieren.

Kapitel 6: BETRIEB. Erklart die Funktion und Bedienung der Kontroll-
und Bedienelemente. AuRerdem bietet dieses Kapitel Informationen fir
die Erstinbetriebnahme, den Betrieb, die Lagerung und die Vorgehens-
weise bei Storungen.

Kapitel 7,8 und 9: REINIGUNG UND WARTUNG. Erklart wie Sie Ihre
Gaulin-Hochdruckmaschinerichtig reinigen und warten.

ANHANG. Der Anhang enthéltu.a. folgende Informationen:

e Teilelistenund Baugruppen-Zeichnungen
o  Werkzeugliste

e Maschinen-Daten

e Testbericht

e Ubersichtszeichnung

e Stromlaufplan

e Betriebsanleitungenfiir Zubehsr (nur falls vorhanden)




Hinweis- und Symbolerklarung

In den Betriebs- und Wartungsanleitungen werden folgende Hinweise
und Symbole fur besonders wichtige Angaben benutzt:

A Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhiitung von
Personen- oder umfangreichen Sachschaden.

Achtung! | Besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Scha-
densverhiitung.

Fettdruck Besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen
Verwendung der Maschine.

An der Maschine werden folgende Warn- und Verbotsschilder verwen-
det:

Achtung! Warnung vor Gefahren durch gefahrliche
Spannung!

Achtung! Warnung vor Gefahren durch die laufen-
de Maschine.

Um Personen- und/oder Sachschaden zu vermei-

‘['11 den, beachten Sie unbedingt die Hinweise der Be-
== triebsanleitung!

Auf keinen Fall darf der maximal zulassige Be-
@ triebsdruck tiberschrittenwerden!
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Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll es lhnen erleichtern, die Maschine genau
kennenzulernen und ihre bestimmungsgemanre Einsatzméglichkeit op-
timal zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefah-
ren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und
die Zuverlassigkeit und die Lebensdauerder Maschine zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen aufgrund bestehender natio-
naler Vorschriften zur Unfallverhutung und zum Umweltschutz zu ergan-
zen.

Die Betriebsanieitung mufR standig am Einsatzort der Maschine ver-
fugbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die mit Arbeiten mit/an der Maschine z. B.

e Bedienung, einschlieRRlich Rusten, St(‘jrungsbehebungim Ar-
beitsablauf, Beseitigung von Produktionsabféllen,Pflege, Entsor-
gung von Betriebs- und Hilfsstoffen

° lnstandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
e Transport
beauftragt ist.

Sollten Sie auf lhre Fragen in dieser Betriebsanleitung keine zufrie-
denstellenden Antworten erhalten, wenden Sie sich bitte an unseren

Kundendienst.

‘\ APV

APV Homogeniser GmbH

Postfach 16 01 64

D-23519 Lubeck

Telefon: +49-(0)451-693 01-49
Telefax: +49-(0)451-693 01-57
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1 — EINLEITUNG

Arbeitsprinzip der Gaulin-Homogeni-
satoren

Gaulin-Homogenisatoren arbeiten nach dem Prinzip der Hochdruck-
Entspannungs-Technik.Die Maschinen bestehen aus einer Hoch-druck-
Kolbenpumpe (1) und einem Homogenisierventil(Z).

Abb. 1-1 Arbeitsprinzip der Gaulin-Homogenisatoren

Im Pumpenteil wird das Produkt zunachst auf ein hohes Druckniveau
gebracht (Abhangig vom Maschinentyp bis zu 1000 bar. Beachten Sie
den maximal zulassigen Betriebsdruck lhrer Maschine!). Beim Durch-

sem Verfahren treten Turbulenzen und groRe Scherspannungenauf, die
Zusammen mit Kavitation eine feinste Zerkleinerung, sowie ein intensi-
ves Vermischen von Inhaltsstoffen bewirken.

Durch dieses Verfahren kénnen, bei Emulsionen, TropfengréRen von
einigen hundert Nanometern erzeugt werden. Bei Suspensionen kénnen
PartikelgréRenbis in den Mikronbereich erzeugt werden.

\it_servenapplication\manualhd\all\1 0000-01 a97.doc 1-1




Anwendungsgebiete

Gaulin-Homogenisatoren eignen sich besonders fur den Einsatz in fol-
genden Bereichen:

Nahrungsmittel-Industrie
Chemischen-industrie
Pharmazeutischen-Industrie
Biotechnischen-Industrie

Starke-Industrie

Je nach ProzeRbedingungenund Ausgangsprodukten, laikt sich mit Hilfe
der Hochdruck-Entspannungs-Technik eine Vielzahl von Wirkungen er-
zielen, wie z.B.:

Oberflachenvergroéerung

Viskositatsveranderung

Erhohte Lagerstabilitat

Einsparung von Zuschlagstoffen

Erhshung des Feststoffanteils

Aufschluf von biologischem Zellmaterial

Abbau von hohermolekularenchemischen Verbindungen
Reduzierung von Reaktionszeiten

Verbesserungder Struktur, Farbe und des Geschmacks




0\ APV

APV Homogeniser GmbH

2 — SICHERHEIT aa ettt mmsrecssasnan e eemessssasmmmnmmcesescsmsescsanmnnnnnennmasaas
Grundsatzliche Sicherheitshinweise.......................... T T S S S S R e
Sicherheitshinweisefur das Verwenderunternehmenund sein weisungsbefugtes Personal...

Sicherheitshinweisefur den Bediener wahrend bestimmter Verwendungsphasen
LI = 1 £ oo ] o (O O
Installation

Sicherheitshinweisezu besonderen Gefahrenarten
Elektrische Energie
OberflAchentempPeratur. ... et
Gas, Staub, Dampf, Rauch
Hydraulik, Pneumatik
Larm

INHALTSVERZEICHNIS
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2 — SICHERHEIT

Grundsaiatzliche Sicherheitshinweise

A Unbedingt v o r der Inbetriebnahmelesen!

Um Personen- und/oder Sachschiden Zu vermeiden,

muB die Betriebsanleitung und insbesondere das Ka-

pitel 2: S/icHERHEIT von allen Personen, die mit der Ma-
=y schine zu tun haben, gelesen und verstanden werden.

- Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten si-
cherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Ver-

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie be-
stimmungsgeman, sicherheits- und gefahrenbewuRt unter Beachtung
der Betriebsanleitung verwendet werden! Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen!

Die Maschine ist ausschlieRlich fur den vertraglich festgelegten Einsatz
=7 bestimmt (siehe z. B. MASCHINEN-DATEN im ANHANG). Eine andere

Zur bestimmungsgemaen Verwendung gehért auch das Beachten der
" Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und War-
tungsbedingungen.

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Maschine griffbereit
il aufbewahren!

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Personal muR vor Ar-
beitsbeginn die Betriebsanleitung, und hier besonders das Kapitel 2:
SICHERHEIT, gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zy
spat. Dies gilt in besonderem Mafe fur nur gelegentlich, z.B. beim Ri-
sten, Warten, an der Maschine tatig werdendes Personal.

Das Personal darf keine offenen langen Haare, lose Kleidung oder
Schmuck einschlieRlich Ringe tragen. Es bestent Verletzungsgefahrz.B.
durch Hangenbleiben oder Eifiziehen.

\Wit_serven\application\man uahd\al\20000-02-1997a.doc




Keine Veranderungen, An- und Umbauten an der Maschine die die Si-
cherheit beeintrachtigen kénnten, ohne schriftliche Genehmigung des
Herstellers vornehmen! Dies gilt auch fur den Einbau und die Einstellung

von Sicherheitseinrichtungenund _ventilen sowie fur das Schweifden an
tragenden Teilen.

Arbeiten an elektrischen Ausrustungen der Maschine durfen nur von ei-
ner Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaf den elektrotechnischen Re-
geln vorgenommen werden.

An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen Kennt-
nissen und Erfahrungenin der Hydraulik arbeiten!

Sicherheitshinweise fir das Verwen-
derunternehmen und sein weisungs-
befugtes Personal

Erganzend zur Betriebsanleitungdie alilgemeingultigen gesetzlichen und
sonstigen verbindlichen Regelungen zur Unfallverhutung und zum Um-
weltschutz beachten und anweisen! Derartige Pflichten konnen auch z.
B. den Umgang mit Gefahrstoffen und/oder das Zurverfugungstel-
len/Tragen personlicher Schutzausriustungen betreffen.

Die Betriebsanleitung um Anweisungen einschlieRlich Aufsichts- und
Meldepflichten zur Berucksichtigung betrieblicher Besonderheiten, z.B.

hinsichtlich Arbeitsorganisation,Arbeitsab!éufen, eingesetztem Personal,
erganzen.

Zumindest gelegentlich sicherheits-und gefahrenbewuf&tesArbeiten des
Personals unter Beachtungder Betriebsanleitungkontrollieren!

Ersatzteile mussen den vom Hersteller festgelegten technischen Anfor-

derungen entsprechen. Dies ist bei Original-Gaulin-Teilen immer ge-
wahrleistet.

Keine Programmanderungen (Software) an programmierbaren Steuer-
systemen vornehmen!

Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen far
wiederkehrende Prufungenllnspektioneneinhalten!

Zur Durchfahrung von Instandhaltungsmafnahmenist eine der Arbeit
angemessene Werkstattausrustungunbedingt notwendig.

Arbeiten an/mit der Maschine darfen nur von zuverlassigem Personal
durchgefuhrtwerden. Gesetzlich zulassiges Mindestalter beachten!
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Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen, Zustandigkeiten
des Personals fur das Bedienen, Rusten, Warten, Instandsetzen kiar
festlegen!

Sicherstellen, daR nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine tatig
wird!

Maschinenfuhrer—Verantwortung festlegen und ihm das Ablehnen si-
cherheitswidrigerAnweisungen Dritter erméglichent!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer

allgemeinen Ausbildung befindliches Personal nur unter standiger Auf-
sicht einer erfahrenen Person an der Maschine tatig werden lassen!

Bedienungspersonal vor Beginn der Durchfuhrung von Reinigung- und
Wartungsarbeiteninformieren! Aufsichtsfuhrendenbenennen!

Fur sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfs-
stoffen sowie Austauschteilen sorgen!

Sicherheitshinweise fiir den Bediener
wahrend bestimmter Verwendungs-
phasen

Transport

Nur geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge sowie Lastauf-
nahmemittel mit ausreichender Tragkraft verwenden (Maschinengewicht
siehe MASCHINEN-DATEN im ANHANG)!

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten!
Mit dem Anschlagen von Lasten und Einweisen von Kranfahrern nur
erfahrene Personen beauftragen! Der Einweiser muf sich in Sichtweite

des Bedieners aufhalten oder mit ihm in Sprechkontaktstehen

Die Gaulin—Hochdruck—Maschineist vorsichtig zu transportieren, um Be-
schadigungen durch StéRe zu verhindern.

Wé&hrend des Transports sind groRe Temperaturschwankungen Zu ver-
meiden, damit sich kein Kondenswasserbildet.

Um Beschadigungen der Maschinenverkleidung Zu vermeiden, ist beim
Auspacken vorsichtig vorzugehen.

Beim Herunterheben der Maschine von den Tragbalken ist mit grol3ter
Sorgfalt vorzugehen.

\\it_servenapplication\man ual\d\al\20000-02-1997a.doc




Iinstallation

Ol-Kuhler und Kolbenktuhlung mussen an das Wassersystem ange-
schlossen werden.

Um die Maschine sicher betreiben zu konnen, ist es notwendig, daf die
Produktleitungenrichtig ausgelegt sind.

Beachten Sie beim Verlegen der Rohrleitungen, daf die Kontroll- und
Bedienelemente nicht verdeckt und/oder schwer zuganglich sind.

Beachten Sie den maximal zulassigen Druck der Produkt-Anschlusse
der Maschine.

In die AuslaRleitung durfen nur solche Armaturen eingebaut werden, die
jederzeiteinen freien DurchfluRweg aufweisen.

Installieren Sie Sicherheits-Armaturen, die bei Uberschreitung des zu-
lassigen Drucks ansprechen und den Druck reduzieren.

Arbeiten an elektrischen Ausriastungen der Maschine durfen nur von ei-
ner Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemafn den elektrotechnischen Re-
geln vorgenommen werden.

Der empfohlene Stromlaufplan (im ANHANG) mufd entsprechend den tat-
sachlichen Gegebenheiten geéndert/ergénztwerden.

Beachten Sie beim AnschlieRen des Elektromotors die durch den Rich-
tungspfeil (auf der grofken Riemenscheibe) angegebene Drehrichtung.

Beim Anschlieen des Oldruckschalters muf die richtige Belegung der
elektrischen Anschlu3klemmen uberpruft werden, damit der Oldruck-
schalter bestimmungsgeman arbeitet.

Normalbetrieb

Um Personen- und/oder Sachschaden zu vermeiden, beachten Sie un-

bedingt die Sicherheitshinweise und Betriebsvorschriften in dieser Be-
triebsanleitung.

Jede sicherheitsbedenklicheArbeitsweise unterlassen!

Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, personliche
Schutzausrustung (z.B. Gehoérschutz, Schutzbrille) benutzen!

Aufgrund des Arbeitsprinzips der Gaulin-Maschine als Verdranger-
pumpe, muf auf jeden Fall sichergestellt sein, daf die Auslaidleitung zu
jeder Zeit einen freien Ausgang hat.

Das zu verarbeitende Produkt muf3 frei von Gaseinschliussen sein!

MaRnahmen treffen, damit die Maschine nur in sicherem und funkti-
onsfahigem Zustand betrieben wird!

2-4



0\ APV

APV Homogeniser GmbH

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungenund sicherheits-
bedingte Einrichtungen z.B. I6sbare Schutzeinrichtungen, Not-Aus-
Einrichtungen, Schalldammungen, vorhanden und funktionsfahig sind!

Eine Gaulin-Hochdruck-Maschine mit hydraulischer Ventilsteuerung
(HVA) darf nie gestartet werden, ohne daR zuvor die SchnellverschluR-
Kupplungen der Hydraulikleitungen einwandfre; verbunden sind. Die
SchnellverschluB-KuppIungen durfen nur im drucklosen Zustand ge-
trennt werden.

Maschine auf keinen Fall ohne Produkt oder ohne Reinigungsfliissigkeit
betreiben.

Maschine nur drucklos in Betrieb nehmen.

Vor Einschalten der Maschine sicherstellen, daR niemand durch die an-
laufende Maschine gefahrdet werden kann!

Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen geman Betriebsanleitung
beachten!

Bei Funktionsstérungen Maschine sofort stillsetzen und sichern! Stsrun-
gen umgehend beseitigen lassen!

Auf keinen Fall darf der maximal zulassige Betriebsdruck Giberschritten
werden!

Beachten Sie beim Einstellen des Homogenisierdrucks, dal} das Be-
triebsdruck-Manometer gedampft ist und somit der Druck etwas verzo-
gert angezeigt wird.

Beobachten Sie standig das Betriebsdruck-Manometerwahrend Sie den
Betriebsdruckeinstellen.

RegelmaRig den Betriebsdruck kontrollieren, damit dieser auf keinen
Fall Gberschrittenwird.

Die Funktion des Betriebsdruck-ManometersregelméBig Uberprufen.

Mindestens einmal pro Schicht Maschine auf aulerlich erkennbare
Schaden und Méngel priifen! Eingetretene Veranderungen (einschlieR-
lich der des Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen Stelle/Person
melden! Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen und sichern!

\\it_server\application\manual\d\all\20000-02-1 997a.doc 2-5




Reinigung und Wartung

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und In-
spektionstatigkeiten und -termine einschlieBlich Angaben zum Aus-
tausch von Teilen/Teilausrustungeneinhalten! Diese Tatigkeiten darf nur
Fachpersonal durchfiihren.

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsanpassung, die Um-
ristung oder die Einstellung der Maschine und ihrer sicher-
heitsbedingten Einrichtungen sowie Inspektion, Wartung und Reparatur
betreffen, Ein- und Ausschaltvorgangegemal der Betriebsanleitung und
Hinweise fur Instandhaltungsarbeitenbeachten!

Vor Arbeiten am Zylinderblock, Homogenisierventil und der hydrauli-
schen Ventilsteuerung (falls vorhanden) muf sichergestellt sein, dal®
diese Baugruppenund die entsprechendenRonhrleitungen drucklos sind.

Werden gesundheitsgefahrdende Stoffe verarbeitet, mud die Maschine
vor Wartungsarbeitensehr grindlich gereinigt werden.

Bereich fur Wartungs- und Reparaturarbeiten, soweit erforderlich,
weitraumig absichern!

Die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett ausschal-
ten und gegen unerwartetes Wiedereinschaltensichern:

* HauptbefehlseinrichtungenverschlieBen und Schlissel abziehen
und/oder

* am HauptschalterWarnschild anbringen.

Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Faserfreie Putztiicher
benutzen

Auf keinen Fall durfen Metallwerkzeuge oder Stahlwolle zum Reinigen
benutzt werden!

Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicherheit nur Original-Gaulin-Teileund
das mit der Maschine mitgelieferte Werkzeug fur die Demontage und
Montage der Zylinderblockteile.

Vor dem Reinigen der Maschine mit Wasser oder Dampfstrahl
(Hochdruckreiniger) oder anderen Reinigungsmittelnalle Offnungen ab-
decken. Besonders gefahrdet sind Elektromotoren und Schaltschranke.

Nach dem Reinigen sind die Abdeckungen vollstandig zu entfernen!

26



0\ APV

APV Homogeniser GmbH

GréRere Einzelteile und Baugruppen sind beim Austausch sorgfaltig an
Hebezeugen zu befestigen und zu sichern, so daR hier keine Gefahr

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten!

Bei Montagearbeiten tiber Kérperhéhe dafiir vorgesehene oder sonstige
sicherheitsgerechteAufstiegshilfen und Arbeitsbiihnen verwenden. Ma-
schinenteile nicht als Aufstiegshilfenbenutzen!

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten geléste Schraubenverbindungen
unmittelbar nach Abschiufy der Wartungs- und Reparaturarbeiten fest-
ziehen!

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rusten, Warten
und Reparieren erforderlich, hat unmittelbar nach AbschiuR der War-
tungs- und Reparaturarbeiten die Remontage und Uberprufung der Si-
cherheitseinrichtungenzu erfolgen.

Vor der Erstinbetriebnahme und nach jeder Montage der Zylinderblock-
teile muR die Kurbelwelle von Hand gedreht werden, um sicherzustellen,
daR die Kolben nicht blockieren.

\\it_server\application\manual\d\all\20000-02-1 997a.doc 2-7



Sicherheitshinweise zu besonderen
Gefahrenarten

Elektrische Energie

Nur Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwenden!

Bei Storungen in der elektrischen Energieversorgung Maschine sofort
abschalten!

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine durfen nur von ei-
ner Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaf den elektrotechnischen Re-
geln vorgenommen werden.

Maschinen- und Anlagenteile, an denen Inspektions-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden, mussen - falls nicht anders
vorgeschrieben - spannungsfrei geschaltet werden. Die freigeschalteten
Teile zuerst auf Spannungsfreiheit prifen, dann erden und kurzschlie-
Ren sowie benachbarte, unter Spannung stehende Teile, isolieren!

Die elektrische Ausriistung einer Maschine ist regelmaRig zu prifen.
Mangel, wie lose Verbindungen bzw. angeschmorte Kabel, mussen so-
fort beseitigt werden.

Sind Arbeiten an spannungsfuhrenden Teilen notwendig, eine zweite
Person hinzuziehen, die im Notfall den Not-Aus- bzw. den Hauptschalter
mit Spannungsauslésung betatigt. Arbeitsbereich mit rotweilen Siche-
rungsketten und einem Warnschild absperren. Nur spannungsisoliertes
Werkzeug benutzen!

Oberflaichentemperatur

Oberflachen mit Temperaturen tber 60 °C, die zu Verletzungen fuhren
kénnen, mussen gegen Beruhren gesichert sein. Ist dies aus techni-
schen Griinden nicht méglich, sind Hinweisschilderanzubringen.

Gas, Staub, Dampf, Rauch

Schweil-, Brenn- und Schleifarbeitenan der Maschine nur durchfuhren,
wenn dies ausdriicklich genehmigt ist. Z.B. kann Brand- und Explosi-
onsgefahrbestehen!

Vor dem Schweilen, Brennen und Schleifen Maschine und deren Um-
gebung von Staub und brennbaren Stoffen reinigen und fur ausreichen-
de Luftung sorgen (Explosionsgefahr)!

Bei Arbeiten in engen Raumen gegebenenfalls vorhandene nationale
Vorschriften beachten!

2-8
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Hydraulik, Pneumatik
Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen durfen nur Personen mit spezi-
ellen Kenntnissen und Erfahrungenin der Hydraulik durchfuhren!

Alle Leitungen, Schlauche und Verschraubungen regelmagig auf Un-
dichtigkeiten und auRerlich erkennbare Beschadigungen Uberprufen!
Beschadigungen umgehend beseitigen! Herausspritzendes OI kann zu
Verletzungen und Branden fihren.

Zu dffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Hydraulik, Druckliuft)
vor Beginn der Reparaturarbeitendrucklos machen!

Larm

Schallschutzeinrichtungen an der Maschine mussen wahrend des Be-
triebes in Schutzstellung sein.

Vorgeschriebenenpersénlichen Gehoérschutz tragen!

Ole, Fette und andere chemische Substanzen

Beim Umgang mit Olen, Fetten und anderen chemischen Substanzen,
die fur das Produkt geltenden Sicherheitsvorschriftenbeachten!

Austretendes Schmiers! muR wegen der bestehenden Rutschgefahr be-
seitigt werden. Hierzu eignen sich Lappen, S&gespane oder handels-
Ubliche Bindemittel.
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Abbildungen:
Abb. 3-1 Lage des o (N 3-1
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3 — MASCHINEN-BEZEICHNUNG
Die Angaben auf dem Typenschild

Das Typenschild der Maschine finden Sie an der in der folgenden Abbil-
dung gekennzeichneten Stelle.

Abb. 3-1 Lage des Typenschildes

|

Auf dem Typenschild Ihrer Maschine befinden sich folgende Angaben:

e Maschinentyp

e Serien-Nummer

e Forderleistung

e Maximal zulassiger Betriebsdruck
® Motorleistung

e Maschinengewicht
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Erklarung der Maschinenbezeichnung

Zur genauen Bezeichnung der Gaulin Homogenisatoren und Pumpen
werden Zahlen und Buchstaben verwendet. Folgende Beispiele erklaren
das System:

Beispiele:
a) b) c)j
GAULIN 15 - 25 B
GAULIN 55 - 5,0 PX
GAULIN 132 P - 8,0 B
Erklarung:
a) Maschinengrofie

b)

©)

Die Zahlen stehen fur die Nennleistung der Maschine.
Ein ,P“ wird hinzugefugt, wenn es eine Pumpe ist.

Zylinderblock-Konstruktionsdruck in 1000 PSI
(1000 PSI <@ 70 bar)

Achtung! Beachten Sie den maximal zulassigen Be-

triebsdruck lhrer Maschine!

Konstruktion der Pumpventile
B - Kugelventile
P - Tellerventile

Ein ,X* wird hinzugefugt, wenn ein Zylinderblock in Sonder-
ausfuhrung verwendetwird, z.B. sterilisierbar.
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4 — DIE BAUGRUPPEN DER MASCHINE ................................................................
Die Lage der Baugruppen

Maschinengehause........_
Verkleidung
Antrieb ... .

Abbildungen:
Abb. 4-1 Lage der Baugruppen

INHALTSVERZEICHNIS
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4 — DIE BAUGRUPPEN DER MASCHINE
Die Lage der Baugruppen

Bei den Gaulin-Homogenisatoren handelt es sich um Verdrangerpum-
pen, denen ein Homogenisierventilnachgeschaltetist.

Abb. 4-1

\

Lage der Baugruppen

@66

SES <>

Die Maschinen bestehen aus folgenden Baugruppen:

1 - Maschinengehause einschlielich

Verkleidung

Antrieb

Olsystem
HydrauIische—Ventil—Steuerung(HVA)

2 - Zylinderblock

3 - Homogenisierventil

\\it_server\application\manual\d\g 037\40000-02-1997c.doc




Maschinengehause
Verkleidung

Die Gaulin-Hochdruck-Maschinen sind in der Standardausfihrung mit
einer Edelstahl-Verkleidungenausgerustet. Die glatte Oberflache dieser
Verkleidung ermaoglicht ihnen ein leichtes Reinigen der Maschine. Die
Verkleidungshaube und Seitenteile lassen sich fur Wartungsarbeiten
leicht entfernen.

Antrieb

Der Elektromotor ist gemaR der erforderlichen Leistung ausgewahlt
worden und wird mit der vollen Gewahrleistung des Motorenherstellers
geliefert. Die Gewahrleistung erlischt, wenn der Elektromotor ohne Ein-
verstandnis des Motorenherstellers repariert oder abgeandert wird. Bei
Storungen des Elektromotors ist mit der Lokalvertretung des Motoren-

herstellers oder dem APV Homogeniser Kundendienst Rucksprache zu
halten.

Nachtragliche Anderungen der Forderleistung lassen sich durch Andern
des Keilriemenantriebs, in den Grenzen der jeweiligen Typenreihe, leicht
und kostengunstig durchfuhren.

Olsystem

Die Gaulin-Hochdruckmaschinen sind mit einem Druckschmiersystem
ausgeristet. Dieses System gewahrleistet eine gute und gleichmafige

Schmierung, wodurch eine hohe Lebensdauer aller Antriebsteile erreicht
wird.

Die Olpumpe wird separat durch einen Elektromotor angetrieben, so
daR die Schmierung unabhangig von eventuellen Drehzahlanderungen

der Antriebswelle der Maschine ist (z.B. bei Frequenzumformerbetrieb
der Maschine).

Von der Olpumpe wird das Ol durch die Wellenlager und die Kreuzkopfe
gepumpt. Am Oldruck-Manometer kann der aktuelle Oldruck abgelesen
werden. Um eine ausreichende Schmierung zu erreichen ist ein Oldruck
von mindestens 1,5 bar und maximal 3 bar erforderlich.

Durch den Oldruck-Schalter wird der Oldruck sténdig uberwacht. Der
Oldruck-Schalterist so anzuschliefen, daf falls der Oldruck unter 1 bar
abfallt, die Maschine abgeschaltet wird. Dadurch werden Be-
schadigungen an der Maschine verhindert.
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Hydraulische-Ventil-Steuerung(HVA)

Die Hydraulische—Ventil—Steuerung(HVA) wurde entwickelt, um die Ma-
schinenbedienung zu vereinfachen und automatisiertes Arbeiten zu er-
maoglichen.

Der Betriebsdruck der Maschine wird Uber die in der Maschinenver-
kleidung montierten Druckeinstellventile eingestelit.

Die Hydraulische—Ventil—Steuerung kann auf Wunsch mit einer Druck-
losschaltung und/oder Druckkonstanthaltung ausgefuhrt werden. In Ver-
bindung mit einer elektronischen Druckkonstanthaltung ist es maoglich,
den Betriebsdruck automatisch konstant zu halten oder die Maschine
Uber eine ProzeRsteuerung in einen Prozel zu integrieren.

Ein nachtraglicher Umbau von manuell auf hydraulisch bedienten Ma-
schinen ist grundsatzlich moglich. Auskunft wie ihre Maschine umgera-
stet werden kann, erhalten Sie von unserer Kundendienst—Abteilung.

Die Hydraulik-Pumpeist auf der Grundplatte der Maschine montiert. Von
der Hydraulik-Pumpewird die Hydraulik-FlUssigkeitangesaugt und in die
Druckleitung gepumpt.

Mit Hilfe des Hydraulik-Vordruck-Ventilswird der Hydraulik-Systemdruck
so eingestellt, daR der maximal zulassige Betriebsdruck erreicht aber
nicht Gberschritten werden kann. Diese Einstellung ist bereits im Werk
vorgenommen worden und sollte normalerweise nicht verandert werden.
Am Hydraulik-Vordruck-Manometer kann der eingestelite Hydraulik-
Systemdruck abgelesen werden.

FOr jede Stufe ist ein separates Druckeinstellventilevorgesehen, so daiR
bei zweistufigen Maschinen beide Stufen unabhangig voneinander ein-
gestellt werden kénnen.
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Zylinderblock

Aufgrund der Konstruktionsartdes Zylinderblocks, laRt sich die Kolben-
packung leicht und mit minimalen Zeitaufwand wechseln.

Eine Vielzahl von Zylinderblock Konstruktionen ermoglicht das An-
passen der Gaulin Homogenisatoren an die jeweiligen Produkt- und/-
oder Betriebsbedingungen, wie z.B.:

o Dampfsterilisation

e TemperierbarerZylinderblock

e Teller- oder Kugelventilausfuhrung

e Verschiedene Werkstoffe

e Elektropolierte Oberflachen
usw.

Homogenisierventil

Das Homogenisierventil besteht aus einem Block in dem sich die Ho-
mogenisierventilteile befinden und der Steuereinheit. Das Homogeni-
sierventil steht in ein- oder zweistufiger Ausfuhrung zur Verfugung. Der
Homogenisierdruck lakt sich stufenlos einstellen, entweder manuell oder
auf Wunsch hydraulisch oder pneumatisch.

Entsprechend der Vielfalt der Anwendungsgebiete bietet APV Homoge-
niser die jeweils geeignete Homogenisierventil-Ausfuhrung, wie z.B. fur:
e Molkerei Produkte
e Chemische Produkte
e Pharmazeutische Produkte
e Zellaufschiul3

e Abrasive Produkte
usw.
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S — INSTALLATION

Transport

A GroBere Einzelteile und Baugruppen sind beim Aus-
tausch sorgfiltig an Hebezeugen zu befestigen und zu
sichern, so daR hier keine Gefahr ausgehen kann. Nur
geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge so-
wie Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragkraft
verwenden! Nicht unter schwebenden Lasten aufhal-
ten oder arbeiten!

Mit dem Anschlagen von Lasten und Einweisen von Kranfahrern
nur erfahrene Personen beauftragen! Der Einweiser muB sich in
Sichtweite des Bedieners aufhalten oder mit ihm in Sprechkontakt
stehen

Achtung!| Die Gaulin-Hochdruck-Maschine ist vorsichtig zu

transportieren, um Beschadigungen durch StéRe zu
verhindern.

Waihrend des Transports sind groRe Temperaturschwankungen zu
vermeiden, damit sich kein Kondenswasserbildet.

Grundsatzlich solite die GauIin—Hochdruck—Maschinekomplett transpor-
tiert werden. Falls es in Ausnahmefallen notwendig ist, Baugruppen zum
Transport zu demontieren, ist unbedingt mit dem Hersteller, APV Ho-
mogeniser GmbH, Rucksprache zu halten.

Transportschiden

Sollten Transportschaden, Mangel oder Unvolistandigkeiten festgestellt
werden, ist das Transportunternehmen sofort schriftlich zu verstandigen.
Eine Durchschrift dieser Meldung, sowie des Lieferscheins ist gleichzei-
tig an APV Homogeniser GmbH zu senden.
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Zwischenlagerung

Wird die Gaulin-Hochdruck-Maschinenicht unmittelbar nach Anlieferung
installiert, mud sie sorgfaltig an einem geschutzten Ort schwingunsfrei
gelagert werden. Wahrend dieser Lagerung mufy die Maschine vor
Staub und Feuchtigkeitgeschutzt werden.

Demontieren Sie alle metallischen Zylinderblockteile und die Dichtun-
gen. Lagern Sie diese zusammen mit dem Dichtungssatz und den
Werkzeugen an einem Ort, wo sie sicher und geschutzt sind. Wenn die
Maschine mit einem Homogenisierventil ausgerustet ist, verfahren Sie

damit genauso. Verpacken Sie alle Teile einzeln um Beschadigungen zu
vermeiden.

Wird die Gaulin-Hochdruck-Maschine tber einen Zeitraum von sechs
Monaten hinaus zwischengelagert, sind besondere MaRnahmen erfor-

derlich. In diesem Fall halten Sie Rucksprache mit APV Homogeniser
GmbH.
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Anforderungen an den Aufstellungsort
Tragfahigkeit des FuBbodens

Die Mindesttragfahigkeitdes FuRbodens am Aufstellungsort mufz 150%
des Maschinengewichts betragen ( Maschinengewicht siehe MA-

SCHINEN-DATEN im ANHANG).

Platzbedarf

Den Platzbedarf fur die Maschine konnen sie der Ubersichtszeichnung
(im ANHANG) entnehmen. Beachten Sie, daR auch ausreichend Platz fur
Wartungsarbeiten vorhanden ist (Mindestwerte siehe Tabelle).

Maschinen Typ Platz an der Platz an der
linken Seite rechten Seite
[mm] [mm]

GAULIN 5 500 500
GAULIN 15 700 500
GAULIN 24 800 500
GAULIN 37 900 600
GAULIN 55 1000 600
GAULIN 90 1200 600
GAULIN 132 1300 600
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Auspacken der Maschine

Die Maschine ist im Werk sorgfaltig verpackt worden, um einen siche-
ren, schadenfreien Transport zu gewahrleisten. Die Maschine steht in
einer soliden Kiste auf massiven, hdlzernen Langsbalken. Innerhalb der
Kiste befinden sich das Werkzeug, ein Satz Dichtungen, das Betriebs-
druck-Manometer, Ol, Hydraulik-Flussigkeit (falls ein hydraulisch ge-
steuertes Homogenisierventil vorhanden ist), das zweite Exemplar der
Betriebsanleitung.

Die Maschine sollte direkt am Aufstellungsortausgepacktwerden.

A Beim Herunterheben der Maschine von den Tragbal-
ken ist mit groBter Sorgfalt vorzugehen um Verletzun-
gen von Personen und/oder Beschadigungen der Ma-

schine zu verhindern.

Wihlen Sie ein fiir das Maschinengewicht geeignetes Hebezeug
aus (Maschinengewichtsiehe ANHANG - MASCHINEN-DATEN).

Achtung!| Um Beschiadigungen der Maschinenverkleidung zu

vermeiden, ist beim Auspacken vorsichtig vorzugehen.

Um die Maschine auszupacken gehen Sie folgendermaRenvor:

Bevor Sie das Verpackungsmaterial entsorgen, kontrollieren Sie
die Volilstandigkeitder Lieferung anhand des Lieferscheins.

* Kistendeckelund -Seitenwande entfernen
* Verpackungsmaterialentfernen

* Maschine mit geeigneten Mitteln von den Langsbalken heben, wie
z.B. Kran oder Gabelstabler.

54
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Aufstellen der Maschine

Die Maschine wird unverankert aufgestellt (auRer der Antrieb erfolgt von
einem auflerhalb der Maschine montiertem Motor). Zum Schutz des Bo-
dens sind unter die Maschinenfule Dampferplatten zu legen. Die Ge-
winde der héhenverstellbaren MaschinenfiiRe sind mit graphithaltigem
Fett zu schmieren, um Korrosion zu vermeiden.

Abb. 5-1 Ausrichten der Maschine

Achtung! | Die Maschine ist am Aufstellungsort genau horizontal

auszurichten.

Die Flachen am Zylinderblock eignen sich bestens als Bezugsflache
zum Anlegen einer Wasserwaage oder anderer Kontrollwerkzeuge.
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AnschlieBen der Kiithlwasserleitung

Das Beaufschlagen der Kolben mit Wasser hat die Aufgabe die Warme
abzuflhren, die durch Reibung im Kolbenpackungsbereich entsteht.
Durch diese MaRnahme wird der Verschlei von Kolben und Kolben-
packung verringert.

Achtung!| Der Ol-Kiihler muR an das Wassersystem ange-

schlossen werden.

Die Wasserzufuhrist vor jeder Inbetriebnahme sicherzustellen, um
unnétig hohen Packungsverschleif und Beschidigungen der Ma-
schine zu verhindern.

Die Lage des WasseranschluRes kénnen Sie der Ubersichtszeichnung
im Anhang entnehmen. Der Wasseranschluf® betragt im allgemeinen R
1/2". Das Wasser wird an der Maschinenunterseite Giber einen Schlauch
abgefihrt.

Wasserqualitat

Verwenden Sie nur sauberes Wasser. Die maximal zulassige Was-
serharte betragt 2,2 mol/m® (12 dH).

Wassermenge

Der Wasserverbrauch betragt je nach Maschinentyp, Umgebungs- und
Wassertemperatur, Betriebsbedingungen usw. 2 - 10 I/min.
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AnschlieBen der Produktleitungen

A Um die Maschine sicher betreiben zu kénnen, miissen
die Produktleitungen richtig ausgelegt werden. Die Lei-
tungsquerschnitte hdngen von der Art des Produkts
und des Verfahrens ab. Grundsitzlich darf die Speise-
leitung nicht kleiner als der Produkteintritt-Anschiuf

sein.

Beachten Sie beim Verlegen der Rohrleitungen, daB die Kontroll-

und Bedienelemente nicht verdeckt und/oder schwer zuginglich
sind.

Speiseleitung

Beachten Sie die Druckbelastbarkeit der Produkt-An-
schliisse. Bei Maschinen mit Rohrverschraubungen
nach DIN 11 851 darf ein Druck von 7 bar nicht iiber-
schritten werden.

Zur (Jberwachung des Speisedrucks empfehlen wir den Einbau ei-
nes Speisedruck-Manometers zwischen der Speisepumpe und dem
Produkteintritt-AnschluR.

Gewabhrleisten Sie, daR die Maschine wahrend der gesamten Be-
triebszeit (einschlieflich Reinigung) mit einer um ca. 10 % hoheren Fér-
derleistung, als fur die Maschine angegeben, gespeist wird.

Um einen einwandfreien Betrieb der Maschine zu erreichen ist mindes-
tens ein Speisedruck von 2 - 3 bar erforderlich. Um diesen Speisedruck
zu erreichen empfehlen wir eine Kreiselpumpe in die EinlaRleitung zu in-
stallieren. Abhangig vom Siedepunkt des Produkts und der Betrieb-
stemperatur kann ein héherer Speisedruck notwendig sein, um ein Ver-
dampfen des Produkts beim Eintrittin den Zylinderblock zu vermeiden.

Fur zahflussige Produkte ist die Speiseleitung gréRer auszulegen, um
eine geeignete Speisung der Maschine zu erreichen.

Durch folgenden Versuch, kann kontrolliert werden, ob der Speisedruck
ausreicht: Zunachst mit der Maschine Wasser pumpen und die genaue
Forderleistung ermitteln. Danach bei gleichem Druck anstelle von Was-
ser Produkt pumpen und ebenfalls die Forderleistung messen. Die Fér-
derleistung mit Produkt sollte nicht um mehr als 5 % kleiner sein, als die
Forderleistung mit Wasser. Ist die Abweichung gréRer, reicht der Spei-
sedruck nicht aus und muf} erhéht werden (maximal zulassigen Druck
der Anschlisse beachten).
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AuslaBleitung

A In die AuslaBleitung diirfen nur solche Armaturen ein-
gebaut werden, die jederzeit mindestens einen freien
DurchfluBweg aufweisen.

Bei VerschluB der AuslaBleitung steigt der Betriebsdruck iiber den
zuldassigen Wert. Um Personen- und/oder Personenschaden zu
vermeiden, muB jede denkbare Absperrung der AuslaBleitung ver-
mieden werden.

Installieren Sie Sicherheits-Armaturen, die bei Uberschreitung des
zulassigen Drucks ansprechen und den Druck reduzieren.

Ein Ruckdruck in der AuslaBleitung von bis zu 15 bar hat keinen Einflul
auf den verfahrensmaRigen Wirkungsgrad der Maschine.

A Beachten Sie den maximal zuldssigen Druck der Pro-
dukt-Anschliisse der Maschine. Bei Maschinen mit
Rohrverschraubungen nach DIN 11851 darf ein Druck

von 7 bar nicht iiberschrittenwerden.

Beachten Sie auch den folgenden Installations-Vorschlag fir Gaulin-
Hochdruck-Kolbenpumpen.
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Installationsvorschlagfiir Gaulin-Hochdruck-Kolbenpumpen

Abb. 5-2

Installationsvorschlagfiir Gaulin- Hochdruck-Kolbenpumpen

*

Standard Lieferumfang
Standard Scope of Delivery

1 - Produkt Vorratstank

Der Vorratstank sollte so gestaltet sein, daR fruhe Strudelbildung und
somit auch Lufteinschlisse im Produkt vermieden werden. Wenn erfor-
derlich sind Tanks mit Ruhrwerk einzusetzen. Eine Fullstandanzeige,
kombiniert mit einer Warneinrichtung bzw. Abschaltautomatik fir den
Hochdruck-Kolbenpumpe bei unterschreiten des Mindestfillstands wird
empfohlen.

2 - Saug- und Druckleitungen

Vermeiden Sie lange Leitungen und enge Radien soweit wie mdglich.
Wahlen Sie Leitungsdurchmesser, die mindestens den Anschliissen an
der Maschine entsprechen.

3 - Vorratstank Schaltung

Das Umschaltventilin der Zulaufleitungist so zu schalten, daR zunachst
der volle Tank zugeschaltet wird bevor der erste Tank geschlossen wird.

4 - Speisepumpe

Als Speisepumpe ist eine Kreiselpumpe zu verwenden. Die Speise-
pumpe ist so auszulegen, daB ein Speisedruck von 2 bar erreicht wird.
Bei Produkten mit hoher Viskositat (Uber 1000 cP) oder bei Betriebs-
temperaturenin der Nahe des Siedepunktes, ist ein entsprechend héhe-
rer Speisedruck erforderlich. Beachten Sie aber die maximal zulassigen
Driicke der AnschluBverschraubungen!
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5 - Siebe

Das Vorschalten von Sieben vor die Maschine hat die Aufgabe, die Ma-
schine vor frihzeitigem Verschleil® durch Grobteile zu schutzen. Wir
empfehlen, zwei Siebe parallel zu schalten (Doppelffilter), so dal} im
Falle einer Reinigung des Siebes die Produktion nicht unterbrochen
werden muf3.

6 - Speisedruck-Manometer
Die Installation je eines Speisedruck-Manometers vor dem Sieb und di-

rekt am Einlal der Maschine erméglichen eine Kontrolle der Sieb-
verschmutzung tber die Druckdifferenz.

7 - Ventile in der AuslaBleitung
In der AuslaBleitung durfen nur solche Ventile eingebaut werden, die je-

derzeit mindestens einen nicht absperrbaren DurchfluBweg ge-
wahrleisten.

8 - Riickfiihrungsleitung

Die Ruckfuhrungsleitungen missen so installiert sein, daR Luftein-
schliisse im Produkt vermieden werden
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AnschlieBen elektrischer Betriebsmit-
tel

diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von unter-
wiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer
ElektrofachkraftgemaB den elektrotechnischen Regeln
vorgenommen werden.

e Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine

Achtung!| Um zu verhindern, daB die Kolben und die Kolbenpak-

kungen wahrend des Tests der Motordrehrichtung
nicht beschidigt werden, miissen die Kolben unbe-
dingt jetzt demontiert werden.

Der elektrische Anschlu der Maschine ist unter Beriicksichtigung der
VDE- (Verband Deutscher Elektrotechniker) und ortlicher Bestim-
mungen vorzunehmen.

Beachten Sie beim Anschlufl von elektrischen Geraten die Anschlul-
daten (Spannung, Frequenz usw.).

Im Anhang finden Sie einen Stromlaufplan, der einen Vorschlag zum
Anschlufy der Maschine enthalt.

Achtung! Der empfohlene Stromlaufplan (im Anhang) muR ent-

sprechend den tatséchlichen Gegebenheiten geén-
dert/ergdnzt werden.

Antriebsmotor

Achtung!| Beachten Sie beim AnschlieBen des Elektromotors die

durch den Richtungspfeil (auf der groBen Rie-
menscheibe) angegebene Drehrichtung.

Der Antriebsmotorwurde entsprechend der Leistung der Maschine aus-
gewshlt. Wenn Motoren ohne Einversténdnis des Motoren-Herstellers
repariert oder irgendwie abgeandert werden, erlischt die Gewahrleistung
des Motoren-Herstellers.

Die Wartung des Motors ist nach den Angaben des Motoren-Herstellers
durchzuftihren.
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Olpumpen-Motor

Beachten Sie beim AnschlieRen des Olpumpen-Motors die durch den
Richtungspfeilauf der Pumpe angezeigte Drehrichtung.

5-12
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Oldruckschalter

Der Oldruckschalter(L.O.P. - Low Oil Pressure-Switch) hat die Aufgabe,
die Maschine bei ungeniigendem Oldruck abzuschalten. Sobald der OI-
druck unter das eingestellte Minimum von 1 bar fallt, muR der Antriebs-
motor sofort abgeschaltet werden, um Beschadigungen der Maschine
zu verhindern.

Achtung! Beim AnschlieBen des Oldruckschalters muR die rich-

tige Belegung der elektrischen Anschlufklemmen
tiberpriift werden, damit der Oldruckschalter bestim-
mungsgeman arbeitet.

'
[T

Oldruck unter 1 bar LoP
Stromkreis unterbrochen

—_—

Oldruck gréBer oder gleich 1 bar e B

Stromkreis geschlossen I

Hydraulik-System (HVA) Pumpen-Motor

(falls vorhanden)

Der HVA-Pumpen-Motor mu so angeschlossen werden, daR der Gau-
lin-Homogenisatordrucklos anlauft. Dies kann dadurch erreicht werden,
dall der HVA-Pumpen-Motor separat manuell eingeschaltet wird oder
indem er mit Hilfe eines Zeitrelais verzégert eingeschaltet wird.
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6 — OPERATION

Sicherheitshinweise

Um Personen- und/oder Sachschiden zu vermeiden,
muB die Betriebsanleitung und insbesondere das Ka-
pitel 2: SicHERHEIT von allen Personen, die mit der Ma-
schine zu tun haben, gelesen und verstanden werden.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemiB, sicherheits- und gefahrenbewuRt unter Be-
achtung der Betriebsanleitung verwendet werden! Stérungen, die
die Sicherheit beeintréchtigen kénnen, sind umgehend zu beseiti-
gen!

Jede sicherheitsbedenklicheArbeitsweise unterlassen!

Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, persénliche
Schutzausriistung(z.B. Gehérschutz, Schutzbrille) benutzen!

Aufgrund des Arbeitsprinzips der Gaulin-Maschine als Verdrianger-
pumpe, muB auf jeden Fall sichergestellt sein, daR die AuslaR-
leitung zu jeder Zeit einen freien Ausgang hat.

Das zu verarbeitende Produkt muB frei von Gaseinschliissen sein!
Durch Gaseinschliisse verursachte DruckstéRe kénnen den Zylin-
derblock beschidigen. Gaseinschliisse im Produkt verursachen
Druckst6Be im Zylinderblock und Homogenisierventil, die sich als
laute Himmergeriusche bemerkbar machen. AuBerdem beeinflus-
sen diese DruckstoRe die Lebensdauer und Genauigkeit des Be-
triebsdruck-Manometers.

MaRnahmen treffen, damit die Maschine nur in sicherem und funk-
tionsféahigem Zustand betrieben wird!

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und si-
cherheitsbedingte Einrichtungen z.B. I6sbare Schutzeinrichtungen,

Not-Aus-Einrichtungen, Schalldimmungen, vorhanden und funk-
tionsfédhig sind!

Eine Gaulin-Hochdruck-Maschine mit hydraulischer Ventilsteue-
rung (HVA) darf nie gestartet werden, ohne daR zuvor die Schnell-
verschluB-Kupplungender Hydraulikleitungen einwandfrei verbun-
den sind. Die SchnellverschluB-Kupplungendiirfen nur im druck-
losen Zustand getrennt werden.

Maschine auf keinen Fall ohne Produkt oder ohne Reini-
gungsfliissigkeit betreiben.

Maschine nur drucklos in Betrieb nehmen.

Vor Einschalten der Maschine sicherstellen, daf niemand durch
die anlaufende Maschine gefihrdet werden kann!

Ein- und Ausschaltvorginge, Kontrollanzeigen gemiR Betriebsan-
leitung beachten!

Bei Funktionsstérungen Maschine sofort stillsetzen und sichern!
Stérungen umgehend beseitigen lassen!
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Auf keinen Fall darf der maximal zuldssige Betriebsdruck iiber-
schritten werden!

Beachten Sie beim Einstellen des Homogenisierdrucks, daB das
Betriebsdruck-Manometer gedampft ist und somit der Druck etwas
verzogert angezeigt wird.

Beobachten Sie stindig das Betriebsdruck-Manometer wéahrend
Sie den Betriebsdruckeinstellen.

RegelmiRig den Betriebsdruck kontrollieren, damit dieser auf kei-

nen Fall liberschritten wird.

Die Funktion des Betriebsdruck-Manometers regelméaRig liberprii-
fen.

Mindestens einmal pro Schicht Maschine auf duBerlich erkennbare
Schiden und Méngel priifen! Eingetretene Verdnderungen (ein-
schlieBlich der des Betriebsverhaltens) sofort der zustéindigen
Stelle/Person melden! Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen
und sichern!

Werden gesundheitsgefihrdende Stoffe verarbeitet, muB die Ma-
schine vor Wartungsarbeitensehr griindlich gereinigt werden.

6-2
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Sicherheitseinrichtungen an der Ma-
schine

MaBnahmen treffen, damit die Maschine nur in siche-
rem und funktionsfihigemZustand betrieben wird!

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und si-
cherheitsbedingte Einrichtungen z.B. I6sbare Schutzeinrichtungen,
Not-Aus-Einrichtungen, Schalldimmungen, vorhanden und funk-
tionsfahig sind!

Dadurch werden Verletzungen durch unter hohem Druck aus-
tretendem Produkt verhindert, falls eine Dichtung defekt ist.

Abb. 6-1 Sicherheitseinrichtungenan Standardmaschinen

Die folgenden Sicherheitseinrichtungenbefinden sich im allgemeinen an
der Maschine:

1 - Not-Aus Schalter

6 - Spritzschutzhaube

7 - Druckbegrenzungsventil
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Kontroll- und Bedienelemente

Abb. 6-2

Kontroll- und Bedienelementean Standardmaschinen

<& <

An Maschinen mit Hydraulischer-Ventil-Steuerungbefinden sich im all-
gemeinen folgende Kontroll- und Bedienelemente:

1.2
2.
4-
5 -

Not-Aus Schalter
Betriebsdruck-Manometer
Druckeinstellventil der Hydraulischen-Ventil-Steuerung

Hydraulikdruck-Manometer

6-4
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Betriebsdruck-Manometer

Die Funktion des Betriebsdruck-Manometers regelmi-

[ . \ Big tiberpriifen. Defekte Manometer kénnen zu schwe-
ren Unféllen fiihren, da der Betriebsdruck nicht richtig
angezeigt wird.

Das mit der Maschine gelieferte Betriebsdruck-Manometerist ein Przzi-
sions-MeRinstrument. Starke Vibrationen und rauhe Behandlung verkiir-
zen die Lebensdauer des Betriebsdruck-Manometers.

Abb. 6-3 "MAX"-Marke auf dem Betriebsdruck-Manometer

X

Die rote Marke "MAX" auf der Manometerskalawird bereits im Werk fi-
xiert und gibt den maximal zuldssigen Betriebsdruck der Maschine an
(siehe auch Typenschild und MASCHINEN-DATEN im ANHANG).

Auf keinen Fall darf der maximal zulidssige Betriebs-
druck liberschrittenwerden!

Der effektive Betriebsdruck des Homogenisators oder der Hochdruck-
Kolbenpumpe muB jederzeit bekannt sein, damit das Produkt wunsch-
gemal behandelt wird und Maschine, wie auch Antriebsmotor nicht
Uberlastet werden. Um Unfalle und Stérungen zu vermeiden, empfehlen
wir, ein zweites Manometer bereitzuhalten, das nur fir Kontrollzwecke
zu benutzen ist.

Wir empfehlen auRerdem, wahrend des Probelaufs der Maschine die
Betriebsdruck-StromaufnahmeTabelle im Kapitel 7 zu vervollstandigen.
Die ermittelten Werte konnen fur die regelmaRig vorzunehmende Mano-
meterkontrolle verwendet werden.
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Vor der ersten Inbetriebnahme

Beachten Sie die entsprechenden Hinweise in den Ka-
piteln 7, 8, 9: REINIGUNG UND WARTUNG.: ... .

Reinigung

Alle produktbertihrten Teile (Zylinderblock, Homogenisierventil, Zwi-
schenblécke usw.) sind vor der ersten Inbetriebnahme grundlich zu reini-
gen.

Kolbenpackung montieren

Um Elektrolyse-Erscheinungen oder Beschadigungen zu vermeiden,
sind wahrend des Maschinentransports vom Werk zum Kunden, die
Kolbenpackungen nicht montiert. Bevor die Maschine zum erstenmal in
Betrieb genommen wird missen die Kolbenpackungen zundchst mon-
tiert werden.

Hinweise siehe Kapitel 8: Zylinderblock

Ol einfiillen

Nach dem Testlauf der Maschine im Werk ist das Ol abgelassen wor-
den. Bevor das Ol in das Maschinengehause gefullt wird, muR das Ma-
schinengehause auf Verschmutzungen kontrolliert werden. Falls Ver-
schmutzungen vorhanden sind, ist es notwendig die Maschine zu reini-
gen. AnschlieRend ist die Maschine mit Ol zu beftillen.

Hinweise siehe Kapitel 7 Uberschrift: Schmiervorschriften

Uberpriifen des Keilriemenantriebs

Vor der ersten Inbetriebnahme mufl kontrolliert werden, ob die Keil-
riemenscheiben fest auf den entsprechenden Wellenenden sitzen, da
sie sich wahrend des Transports geldst haben kénnten. AuRerdem ist
die Keilriemenspannung zu kontrollieren.

Hinweise siehe Kapitel 7 Uberschrift: Wartungsvorschriften fiir Keilrie-
menantriebe

6-6
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Montage des Entliiftungsstutzens

(falls ein Getriebe vorhanden ist)

Abb. 6-4 Die Lage des Entliiftungsstutzens

E—

Um zu verhindern, daR wahrend des Transports Ol austritt, ist der Ol-
Einlal des Getriebes mit einem Gewindestopfen verschlossen worden.
Vor der ersten Inbetriebnahme mul® der Gewindestopfen entfernt und
der Entluftungsstutzen montiert werden. Sie finden den Entluftungsstut-
zen an der in der Abbildung markierten Stelle.

HVA-System

Vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach dem Wechsel
der Hydraulik-Flussigkeit muf? das HVA-System entluftet werden.

Hinweise siehe Kapitel 7 Uberschrift: Entliiften des HVA-Systems
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Die erste Inbetriebnahme

Beachten Sie die entsprechenden Hinweise unter der
Uberschrift: Inbetriebnahme.

Bei der ersten Inbetriebnahmeder Maschine ist ein Probelauf mit saube-
rem Wasser durchzufihren.

Kontrollieren Sie wahrend des Probelaufs alle Dichtungsstellen und An-
schlisse auf Dichtheit.

Wir empfehlen wahrend des Probelaufs die Betriebsdruck-Stromauf-
nahme Tabelle im Kapitel 7 zu vervollstandigen.

Nehmen Sie die Maschine jetzt in Betrieb, wie unter der Uberschrift: In-
betriebnahme beschrieben.
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Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme

* Prifen Sie den Olstand der Maschine.

* Priifen Sie die Verschraubungen und Muttern am Zylinderblock
und Homogenisierventil auf festen Sitz. =

* Prufen Sie, ob die Rohrleitungen frei von Fremdkérpern sind.

* Offnen Sie das Homogenisierventil, indem sie das
Druckeinstellventillinks herum drehen.

* Prufen Sie, ob die SchnellverschluR-Kupplungen der
Hydraulikleitungeneinwandfrei verbunden sind.

Der Gaulin-Homogenisator darf nje gestartet werden,
ohne daB zuvor die SchnellverschluB-Kupplungender
Hydraulikleitungen einwandfreiverbunden sind.

Die SchnellverschluB-Kupplungen der Hydraulikleitungen diirfen
nur im drucklosen Zustand getrennt werden.

Es besteht die Gefahr von Personen- und/oder Sachschiden, falls
die SchnellverschluB-Kupplung bei unter Druck stehendem
Hydrauliksystemgetrennt werden.

Abb. 6-5 Verbinden der SchnellverschluB-Kupplungen

@l

o

5.2

e

5.1
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So starten Sie die Maschine:

* Offnen Sie die Kuhlwasser-Zufuhr, so daR ein méaRiger Wasser-
strahl auf die Kolben flieft.

* Offnen Sie die Produktleitung.
* Starten Sie die Speisepumpe.

* Starten Sie den Hauptmotor.

drucks, daB das Betriebsdruck-Manometer gedampft
ist und somit der Druck verzogert angezeigt wird.

e Beachten Sie beim Einstellen des Homogenisier-

Beobachten Sie standig das Betriebsdruck-Manometer wéahrend
Sie den Betriebsdruck einstellen.

Fiir Maschinen mit einstufigem Homogenisierventil:
* Nachdem die Maschine gleichmaRig pumpt, stellen Sie langsam
den Homogenisierdruck ein.

* Kontrollieren Sie regelmaRig den Betriebsdruck, sowie eventuelle
Druckschwankungen und abnormale Gerausche.

Fiir Maschinen mit zweistufigem Homogenisierventil:

* Nachdem die Maschine gleichméaRig pumpt, stellen Sie mit dem
Druckeinstellventil der 2. Stufe langsam den Betriebsdruck der
2. Stufe ein.

* Stellen Sie jetzt langsam den Gesamt-Betriebsdruck in der
1. Stufe ein.

* Kontrollieren Sie regelmaRig den Betriebsdruck, sowie eventuelle
Druckschwankungenund abnormale Gerausche.
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Druckschwankungen

A

Das zu verarbeitende Produkt muf frei von Gasein-
schliissen sein! Durch Gaseinschliisse verursachte
DruckstoBe kénnen den Zylinderblock beschidigen.
Gaseinschliisse im Produkt verursachen DruckstoRe
im Zylinderblock und Homogenisierventil, die sich als
laute Hammergerdusche bemerkbar machen. Au-
Rerdem beeinflussen diese DruckstoBe die
Lebensdauer und Genauigkeit des Betriebsdruck-
Manometers.

Bei starken Druckschwankungen ist der Betriebsdruck sofort véllig zu
reduzieren und vorsichtig wieder zu steigern. Durch diese MaRnahme
wird eventuell im Zylinderblock eingeschlossene Luft entfernt.

Wenn die Maschine auch nach dieser MaRnahme nicht gleichmaRig
pumpt, verwenden Sie die Tabelle Stérungen und deren Beseitigung

weiter unten.
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AuBerbetriebnahme

Zum AuRerbetriebnehmen der Maschine gehen Sie folgendermaRen

Vor:

*

Homogenisierventil 6ffnen, so da® der Betriebsdruck volistandig
reduziert wird.

Speisung der Maschine von Produkt auf Wasser oder Reini-
gungsmittel umschalten, so dall die Produktreste aus der Ma-
schine herausgepumptwerden.

Maschine abschalten

Speisepumpe abschalten

ProduktzufuhrschlieRen

Kuhlwasser-ZufuhrschlieRen




0\ APV

APV Homogeniser GmbH

Langerer Stillstand

Bei Stillstand tUber einen Monat mul die Kurbelwelle monatlich von
Hand gedreht werden. AuBerdem missen alle beweglichen Maschi-
nenteile mit geeigneten Konservierungsmitteln gegen Korrosion ge-
schitzt werden.

Die Maschine sollte in einem trockenen Raum gelagert werden oder mit
geeigneten Mitteln luftdicht und trocken verpackt werden, so daR alle
Maschinenteile vor Feuchtigkeit geschiitzt sind.

Wiederinbetriebnahme nach langerem Still-
stand

Vor der Inbetriebnahme nach langerem Stillstand miissen alle kon-
servierten Maschinenteile griindlich gereinigt werden, damit das zu-
rickbleibende Konservierungsmittelnicht das Olsystem verstopft.

Fur die Wiederinbetriebnahme sind die MaRnahmen fur die Erstinbe-
triebnahme durchzufuhren.

Die Maschine muB eine Stunde drucklos laufen, bevor
Achtung!| sie wieder regulir in Betrieb genommen werden darf.
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Stérungen und deren Beseitigung

Stérung Ursache Beseitigung
Motor lauft nicht an Sicherung hat ausgel6st Sicherung erneuern
oder Motorschutz hat angesprochen Motorschutz richtig einstellen

schaltet plétzlich
ab

LOP-Schalterist defekt

Funktion prufen

wird zu hei® Motorschaltungist verkehrt Motor richtig Schalten
Netzspannung weicht von der Fur richtige Netz- oder Motor-
Motorspannung ab spannung sorgen
Umgebungstemperaturist zu hoch | Flr ausreichende Motorkiihlung
sorgen
Forderleistung  falltab oder Produkt ist zu zahflussig Speisedruck erhéhen
schwankt
Saug-, Druckventile sind ver- Saug-, Druckventilereinigen oder
schmutzt oder verschlissen auswechseln
Lufteinschlisseim Produktoder | Lufteinschlissebeseitigen und
Zylinderblock Zylinderblock entliiften
Produkttemperaturist zu hoch Produkt ktthlen oder Speisedruck
erhbéhen
Keilriemen rutschen durch Keilriemenspannungerhdhen
Kolbenpackungoder Dichtungen | Kolbenpackungoder Dichtungen
sind verschlissen auswechseln
Betriebsdruck fallt ab Homogenisierventilteilesind ver- | Homogenisierventilteilereinigen

schmutzt oder verschlissen

oder auswechseln

Saug-, Druckventile sind ver-
schmutzt oder verschlissen

Saug-, Druckventilereinigen oder
auswechseln

Kolbenpackungenoder Dichtun-
gen sind verschlissen

Kolbenpackungenoder Dichtun-
gen auswechseln

Manometer ist defekt

Manometer austauschen

Lufteinschlusseim Zylinderblock

Zylinderblock entliften

Homogenisier-
grad

ist ungeniigend

Homogenisierventilteilesind ver-
schmutzt oder verschlissen

Homogenisierventilteilereinigen
oder austauschen

Produktist nicht richtig vorbereitet

Produkt Zusammensetzungoder
Vorbereitung verandern

Manometer ist defekt

Manometer austauschen

Beachten Sie die entsprechenden Hinweise und Vorschriften in den Kapiteln 7, 8, 9: REINIGUNG UND WARTUNG:
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7 — REINIGUNG UND WARTUNG:
MASCHINENGEHAUSE

Sicherheitshinweise

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsan-

[ l 5 passung, die Umriistung oder die Einstellung der Ma-
schine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen
sowie Inspektion, Wartung und Reparatur betreffen,
Ein- und Ausschaltvorginge gemiR der Betrieb-
sanleitung und Hinweise fiir Instandhaltungsarbeiten
beachten!

Zur Durchfiihrung von InstandhaltungsmaBnahmen ist eine der
Arbeit angemessene Werkstattausriistung unbedingt notwendig.

Die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett aus-
schalten und gegen unerwartetes Wiedereinschaltensichern:

* Hauptbefehlseinrichtungen verschlieRen und Schliissel ab-
ziehen und/oder

* am HauptschalterWarnschild anbringen.

Bereich fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten, soweit erforderlich,
weitraumig absichern!

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine diirfen nur
von einer Elektrofachkraftoder von unterwiesenen Personen unter
Leitung und Aufsicht einer ElektrofachkraftgemiR den elektrotech-
nischen Regeln vorgenommen werden.

An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen
Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik arbeiten!

Vor Arbeiten am Zylinderblock, Homogenisierventil und der hy-
draulischen Ventilsteuerung (falls vorhanden) muf sichergestelit
sein, daB diese Baugruppen und die entsprechenden Rohrleitun-
gen drucklos sind.

Verwenden Sie zu ihrer eigenen Sicherheit nur Original-Gaulin-
Teile und das mit der Maschine mitgelieferte Werkzeug fiir die De-
montage und Montage der Zylinderblockteile.

Um Personen- und/oder Sachschiden zu vermeiden achten Sie
darauf, daB wéhrend der Demontage und Montage keine Teile be-
schidigt werden.

Auf keinen Fall darf versucht werden Teile mit Gewalt Zu mon-
tieren!

Vor dem Reinigen der Maschine mit Wasser oder Dampfstrahl
(Hochdruckreiniger) oder anderen Reinigungsmitteln alle Offnun-
gen abdecken. Besonders gefihrdet sind Elektromotoren und
Schaltschrinke.
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Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungenbeim Riisten, War-
ten und Reparieren erforderlich, hat unmittelbar nach Abschlul der
Wartungs- und Reparaturarbeitendie Remontage und Uberpriifung
der Sicherheitseinrichtungenzu erfolgen.

Wichtige Hinweise

Um eine hohe Produktqualitatzu erreichen, ist regelméagige und grandli-
che Reinigung unerl&Rlich. Daruber hinaus ist fur einen stérungsfreien
Betrieb der Maschine regelmafige Wartung erforderlich.

QualitatseinbuRenbei den Produkten und Storungen der Maschine sind
oft auf ungeniigende Reinigung und Wartung zuriickzufithren. Beachten
Sie daher die folgenden Hinweise und Vorschriften.

Um Beschadigungen bei der Montage der gereinigten Teile zu ver-
meiden, mul sehr sorgfaltig vorgegangen werden.

Alle Schraubenverbindungenam Zylinderblock und Homogenisierventil
muissen nach der Reinigung oder Wartung sorgféltig angezogen wer-
den. Die Muttern von Flanschverbindungen mussen abwechselnd und
gleichmaRig angezogen werden.

Gebrauchen Sie bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten die Zeich-
nungen und Teilelisten im Anhang, um die einzelnen Teile in der richti-
gen Reihenfolge zu montieren.

Maschinenteile und vor allem Werkzeuge sollten an einem geeigneten
Ort moglichst nahe bei der Maschine gelagert werden.

Wir empfehlen eine ausreichende Anzahl von Dichtungen und Ver-
schleiBteilen bereitzuhalten, um lingere Ausfallzeiten zu vermei-
den.
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Bestellen von Original-Gaulin-Teilen

Die die Sicherheit beeinflussenden Teile dieser Maschine werden aus
hochfesten Materialien gefertigt. Es dirfen deswegen nur Original-
Gaulin-Teile in dieser Maschine eingesetzt werden. Fiir Schaden, die
durch den Einsatz anderer Teile entstehen, tibernehmen wir keine Ge-
waéhrleistung.

Bei allen Anfragen oder Bestellungen machen Sie bitte folgende An-
gaben:

e Maschinenmodell

e Serien-Nummer

e Positions-Nummer

e Teilbezeichnung

e Menge

e Versandform

Wo sind die Angaben zu finden?

Auf dem Typenschild der Maschine finden Sie das Maschinenmodell
und die Serien-Nummer. Die Positons-Nummerund die Teilbezeichnung
finden Sie in den Teilelistenim ANHANG.
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Reinigungsmittel

Fur die Reinigung der produktbertuhrten Teile im Zylinderblock und Ho-
mogenisierventil eignen sich Bursten, Schwamme und Kunststoff-
schaber.

Achtung!| Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Fa-

serfreie Putztiicher benutzen!

Auf keinen Fall diirfen Metallwerkzeuge oder Stahlwolle zum Reini-
gen benutzt werden!

AuBer Wasser konnen auch, falls erforderlich, geeignete chemische
Mittel eingesetzt werden. Da die an Reinigungsmittelgesteliten Anforde-
rungen sehr vielfltig sind, gibt es kein einzelnes Mittel, das alle er-
wiinschten Eigenschaften optimal erfilit. Daher ist es notwendig geeig-
nete Kombinationenchemischer Wirkstoffe einzusetzen.

Folgender Reinigungsablaufhat sich fur die Reinigung von Gaulin-Hoch-
druck-Maschinenbewahrt:

ProzeR Medium Temperatur Zeit

Vorspulen Wasser 40 - 60°C 5 Min.

Alkalische Reini- | Natronlauge 65 -75°C 10Min.

gung 1-25%

Zwischenspulen Wasser 65 - 75°C 5 Min.

Saure Reinigung Salpetersaure 65 - 75°C 10 Min.
0,5-15%

Nachspilen Wasser 65-75°C 10 Min.

Desinfektion Dampf 120 - 140°C 20 Min.

Weitere Hinweise zur Reinigung und Desinfektion entnehmen Sie bitte
entsprechender Fachliteratur. Fur milchwirtschaftliche An- lagen finden
Sie z.B. entsprechende Informationen in dem DIN-Fachbericht 18:
Milchwirtschaftliche Anlagen, Reinigung und Desinfektion nach dem
CIP-Verfahren.
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Wartungsplan

c In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-,
Wartungs- und Inspektionstitigkeiten und -termine
einschlieBlich Angaben zum Austausch von Tei-
len/Teilausriistungen einhalten! Diese Tatigkeiten darf

nur Fachpersonal durchfiihren.

Téglich vor der Inbetriebnahme:
e Kondenswasseraus dem Maschinengeh&useablassen
e Schmieroélstand kontrollieren

o Kuhlwasser-Zufuhrkontrollieren

Tédglich wahrend des Betriebs:
e Zylinderblock und Homogenisierventilauf Produktleckagen kon-
trollieren
Einmalig nach 100 Betriebsstunden:
e Schmierélwechseln
o Stiftschraubenauf festen Sitz kontrollieren
¢ Keilriemenspannungkontrollieren

e Spannbuchsender Keilriemenscheibennachziehen

Alle 200 Betriebsstunden oder nach einem Monat:
e Stiftschraubenauf festen Sitz kontrollieren

e Zylinderblockund Homogenisierventilteileauf VerschleiR prifen
e Dichtungenkontrollieren

e Betriebsdruck-Manometerprifen

Alle 2.000 Betriebsstunden oder nach einem Jahr:
e Schmierdlund -Filter wechseln

e APV Homogeniser Wartungsservice.
Falls ein Wartungsservice-Vertragbesteht.
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Schmiervorschriften

Austretendes Ol muB wegen der bestehenden Rutsch-
gefahr beseitigt werden. Hierzu eignen sich Lappen,
Ségespéane oder handelsiibliche Bindemittel.

Umgang mit Schmierstoffen

Vor der Arbeit geeignete Hautschutzsalben anwenden. Langeren, inten-
siven Hautkontakt mit Schmierstoffen vermeiden, gegebenenfalls sind
Schutzhandschuhezu tragen. Nach der Arbeit sowie vor Essenspausen
Slverschmutzte Haut griindlich reinigen.

Schmierstoffe und Umweltschutz

Ole sind wassergefahrdende Stoffe. Auslaufendes Ol darf daher nicht in
den Untergrund versickern oder in die 6ffentliche Kanalisation gelangen.

Bei der Entsorgung von gebrauchtem Ol sind die gesetzlichen Vor-
schriften zu beachten (u.a."Gesetz tiber die Beseitigung von Abfallen").

Zustand des Ols kontrollieren

Der Teil des Maschinengehauses, in dem sich Antriebswelle, Kurbel-
welle und Kreuzkdpfe befinden, ist durch einen Deckel dicht ver-
schlossen. Obwohl das Innere des Maschinengehaduses wirksam ent-
laftet wird, ist es nicht méglich, Kondensationserscheinungen vollstandig
Zu vermeiden.

Das Eindringen grélerer Mengen von Wasser in das Maschinen-
gehause kann folgende Ursachen haben:

o defekte Ol-Kuhler

e abgenutzte oder beschadigte Kolbentrager-Dichtungen

o defekte Gehausedeckel-Dichtungen

e hohe Luftfeuchtigkeitder Umgebungsluft.

Um der Korrosion von Maschinenteilen und dem Emulgieren des Ols mit
Wasser vorzubeugen, mufl jeden Tag vor Produktionsbeginn ange-
sammeltes Kondenswasser abgelassen werden.

Achtung! Mit Wasser vermischtes Ol verliert seine Schmier-

wirkung und muB sofort durch neues Ol ersetzt wer-
den. Siehe Abschnitt Olwechsel.
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Abb.

7-1 Das Schmierdlsystem

moow>

- Olstand-Schauglas

- Ol-AblaBhahn

- MaschinengehauseEntluftung/ Ol-Einfullstutzen
- Oldruck-Manometer

- Offilter

Zum Ablassen des Kondenswassers gehen Sie folgendermaRen vor:

*

*

Offnen Sie die rechte Seitenverkleidung
Stellen Sie einen Auffangbehalter unter den AblaRhahn (B)
Entfernen Sie den Gewindestopfen aus dem Ol-Ablahahn (B)

Offnen Sie den Ol-AblaRhahn (B) und lassen Sie das Kondens-
wasser abfliellen

SchlieRBen Sie den Ol-Ablahahn sofort, wenn reines Ol austritt

Schrauben Sie den Gewindestopfen wieder in den Schmierol-
AblalRhahn

Kontrollieren Sie den Olstand und falls erforderlich fullen Sie Ol
nach

Schlielen Sie die rechte Seitenverkleidung
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Olstand kontrollieren

Achtung! Ein zu niedriger Olstand hat erhéhte Wiarmeentwick-

lung zur Folge. Um Beschddigungen an der Maschine
zu vermeiden ist der Olstand regelmaRig zu priifen.

Der richtige Olstand der Maschine ist regelmaRig zu kontrollieren. Nach
dem Offnen der rechten Seitenverkleidung finden Sie das Olstand-
Schauglas (A). Der Olstand ist korrekt, wenn das Ol - bei laufender Ma-
schine - bis zur Mitte des Olstand-Schauglases (A) reicht.

Ol-Spezifikation

Bei den hier aufgeflihrten Produkten handelt es sich um hochwertige
Ole mit hoher Wasserabscheidungsgeschwindigkeit.

Achtung!| Auf keinen Fall Ol fiir Verbrennungsmotoren verwen-

den!

Maschinengehduse

Folgende oder gleichwertige Olsorten sind zur Schmierung der An-
triebsteile im Maschinengeh&usegeeignet:

ARAL DEGOL BG 220

BP Energol GR-XP 220
ESSO SPARTAN EP 220
FINA GIRAN L 220
FUCHS RENOLIN CLP 220
KLUBER Kliiberoil GEM 1-220
MOBIL MOBILGEAR 630
SHELL OMALA OIL 220

Getriebe (falls vorhanden)

Folgende oder gleichwertige Olsorten sind zur Schmierung der Getrie-
beeinheit geeignet:

ARAL DEGOL GS 220

BP Energol SG-XP 220
ESSO Glycolube220

FINA GIRAN S 220

FUCHS RENOLIN PG 220
KLUBER Kliibersynth GH 6 - 220
MOBIL Glygoyle 30

SHELL TivelaWB
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Olmenge
Machinentyp Maschinengehius Getriebe
e

GAULIN 5 2 Liter -—
GAULIN 15 16 Liter -—
GAULIN 24 16 Liter -—
GAULIN 37 25 Liter 10 Liter
GAULIN 55 38 Liter 18 Liter
GAULIN 90 61 Liter 30 Liter
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Olwechsel

Achtung!| Um die Maschine nicht zu beschédigen beachten Sie,

daR neues Ol verwendet wird, das frei von Fremdstof-
fen (Staub, Schmutz, Rost, Wasser) ist.

Abb.7-2  Das Schmierélsystem

A - Olstand-Schauglas

B - Ol-Ablahahn

C - MaschinengehéuseEntluftung / OI-Einfllstutzen
D - Oldruck-Manometer

E - Offilter

Zum Olwechsel gehen Sie folgendermalen vor (siehe auch Zeichnung
Maschinengehéuse im ANHANG):

* Offnen Sie die rechte Seitenverkleidung
* Stellen Sie einen Auffangbehalter unter den Ol-Ablahahn (B)
* Entfernen Sie den Gewindestopfen aus dem Ol-Ablaithahn (B)

* Offnen Sie den Ol-AblaBhahn (B) und warten Sie bis das Ol voll-
standig abgelaufen ist




0\ APV

APV Homogeniser GmbH

% Halten Sie einen kleinen Auffangbehalter unter die Abla3schrau-

be (siehe Pfeil) an der Olpumpe und &ffnen Sie diese.
Abb.7-3  OlablaBschraubean der Glpumpe

* Losen (nicht entfernen!) Sie den Offilter (E) etwas

* Nachdem das Ol abgelaufen ist, tauschen Sie den Offilter (E) aus

* SchlieRen Sie die AblaRschraube (siehe Pfeil) an der Olpumpe

* SchlieRen Sie den Ol-AblaRhahn (B)

* Schrauben Sie den Gewindestopfen wieder in den OI-
AblalRhahn (B)

Ol einfiillen:

* Offnen Sie den Ol-EinlaRstutzen (C)

* Befillen Sie die Maschine bis zur Mitte des Olstand-
Schauglases (A) mit einem geeigneten Ol

* Lassen Sie die Maschine einige Minuten drucklos laufen. Danach
ist ein Absinken des Olstands festzustellen, da eine gewisse
Menge Ol zum Fillen des Leitungssystems benastigt wird.

* Fllen Sie anschlieRend wieder Ol bis zur Mitte des Schaugla-
ses (A) nach. Die Maschine ist jetzt richtig mit Ol geftllt.

* SchlieRen Sie den Ol-EinlaRstutzen (©)

* Schliefen Sie die rechte Seitenverkleidung
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Wartungsvorschriften fiir Keilriemen-
antriebe

Montage

Im allgemeinen sind die Keilriemenscheiben mit Hilfe von Spannbuch-
sen befestigt. Zur Montage gehen Sie folgendermalien vor:

Abb.7-4  Montage der Keilriemenscheibe

* Vor der Montage missen Sie alle blanken Oberflachen der Keil-
riemenscheibe und Spannbuchse sdubern und entfetten.

* Setzen Sie die Keilriemenscheibe und die Spannbuchse ineinan-
der und bringen Sie die Lécher auf Deckung.

* Drehen Sie die eingefetteten Schrauben lose in die Bohrungen
mit dem Gewinde in der Keilriemenscheibe (A).

* Montieren Sie die vorbereiteten Keilriemenscheiben auf die Wel-
len.

Achtung!| Auf keinen Fall diirfen Sie die Scheiben gewaltsam,

z.B. mit Hammerschligen, montieren. Durch solch eine
Behandlung kénnen die Lager des Motors bzw. der
Maschine beschadigt werden.
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* Richten sie die Scheiben genau aus.

Achtung! | Nicht fluchtende Keilriemenscheiben verursachen ho-

hen Flankenverschleif und libermidBige Laufgeriu-
sche.

* Ziehen Sie die Schrauben gleichmaRig und fest an. Hierdurch
= wird die Scheibe auf die Spannbuchsen gezogen und so die In-
nenbohrung der Buchse verengt. Es kommt zu einer kraft-

schliissigen Verbindung mit der Welle.

* Fullen Sie die leere Bohrung der Spannbuchse (B) mit Fett, um
Verschmutzungenzu vermeiden.

i * Montieren Sie die Keilriemen zwanglos von Hand.

= Achtung!| Gewaltsames Montieren der Keilriemen iiber die Schei-

benkanten oder mit Hilfe von Montiereisen beschadi-

gen Zugstrang und Gewebe-Ummantelung der Keil-
riemen.

* Spannen Sie die Keilriemen geman untenstehender Anleitung.

* Kontrollieren Sie die Keilriemenspannungund den festen Sitz der
Schrauben nach 30 Minuten Betrieb unter Last.
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Demontage

Zur Demontage gehen Sie folgendermafienvor

Abb.7-5 Demontage der Keilriemenscheibe

* Entfernen Sie die Schrauben aus den Bohrungen mit dem Ge-
winde in der Keilriemenscheibe (A).

* Drehen Sie eine Schraube als Abdriickschraube in das Loch mit
dem Gewinde in der Spannbuchse (B) und ziehen Sie die
Schraube fest. Hierdurch wird die Verbindung gelost.

* Ziehen Sie die Keilriemenscheibezusammen mit der Spannbuch-
se von Hand von der Welle.

Achtung! | Auf keinen Fall diirfen Sie die Scheiben gewaltsam,

z.B. mit Hammerschligen, demontieren. Durch solch
eine Behandlung kénnen die Lager des Motors bzw.
der Maschine beschadigt werden.
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Kontrollieren der Keilriemenspannung

Um eine hohe Lebensdauer und den optimalen Wirkungsgrad des An-
triebs zu erreichen ist die richtige Keilriemenspannung von groRter
Wichtigkeit. Zu geringe Vorspannung der Keilriemen fiihrt zu unge-

e nagender Leistungstibertragung und vorzeitigem Verschlei der Keil-
riemen. Zu hohe Vorspannung der Keilriemen belastet die Wellenlager
des Motors und der Maschine unnétig hoch.

Ungeniigende Vorspannung fiihrt zu durchrutschen-

A den Keilriemen. Dadurch erwirmt sich der Keilriemen-
antrieb sehr stark, so daB es unter Umstinden zum
Brand oder bei der Verarbeitung brennbarer Stoffe zur
Explosion kommen kann.

—

Kontrollieren Sie die Keilriemenspannunggeman folgender Anleitung:

* Messen Sie den Achsabstand (A) zwischen Motorwelle und An-
triebswelle.
Beispiel: 510 mm

* Die Durchbiegung (B) errechnen Sie, indem Sie den Achsabstand
(A) in Meter mit 15 multiplizieren.

Beispiel: B=Ax15
B=0,51mx 15 mm/m
B=7,65mm

Die Durchbiegung solite zwischen 7,5 und 8 mm betragen.
* Abhangig von der GréRe der Motorscheibe (d) wahlen Sie die
—_ Prufkraft (F) gemaR untenstehenden Angaben aus.
Beispiel: Motorscheibe ¢ 160, Profil SPA
->F=30N
* Bringen Sie die Prufkraft (F) in der Mitte des Achsabstandes
rechtwinkligzum Riemen auf.

* Messen Sie die Durchbiegung (B) des Riemen und vergleichen
Sie den gemessenen Wert mit dem errechneten.

Korrigieren Sie die Keilriemenspannung, falls notwendig.
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Abb.7-6  Kontrollierender Keilriemenspannung

A - Achsabstand

B - Durchbiegung, 1,5 mm je 100 mm Achsabstand,
rechtwinklig zur Achsmitte gemessen

F - Priifkraft, rechtwinklig zum Riemen

F= 25N fur d= & 100 - 132 SPA
F= 30N fur d= & 140 - 200 SPA
F= 40N fur d= & 160 - 224 SPB
F= 60N fur d= & 236 - 315 SPB
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Anzugsvorschriften fir Stiftschrauben

Um Stiftschrauben an der Maschine vorschriftsmafig anzuziehen, ist ein
Drehmomentschlusselerforderlich.

Achtung! | Wurde beim Anziehen das angegebene Drehmoment

{iberschritten, miissen die Stiftschrauben wieder voll-
stindig geldst werden und erneut angezogen werden.

Standard Stiftschrauben

Abb. 7-7 Standard Stiftschrauben

Vor der Montage der Stiftschraube, ist das Gewinde und die Gewinde-

bohrung grundlich zu saubern und mit einem geeigneten Schmiermittel
leicht einzufetten.

Die Stiftschrauben sind mit Hilfe eines Drehmomentschlissels mit dem
in der untenstehenden Tabelle angegebenen Drehmomentanzuziehen.

Stiftschrauben mit Anlageflache
Abb. 7-8 Stiftschrauben mit Anlagefldsche

Vor der Montage der Stiftschrauben, ist das Gewinde und die Gewinde-
bohrung grandlich zu reinigen.

Verwenden Sie Loctite 242 zur Sicherung der Stiftschrauben mit Anla-
geflache.

Die Stiftschrauben sind mit Hilfe eines Drehmontschlissels mit dem in
der untenstehenden Tabelle angegebenen Drehmomentanzuziehen.
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Anzugsmomente fiir Stiftschrauben

Nennmag Drehmoment
in Nm

M12 40

M16 100
M20 250
M22 350
M24 430
M27 640
M30 860
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Betriebsdruck-Manometer kontrollie-
ren

c Die Funktion des Betriebsdruck-Manometers regel-
miBig Uberpriifen. Defekte Manometer kdénnen zu
schweren Unfillen fiihren, da der Betriebsdruck nicht

richtig angezeigt wird.

Das mit der Maschine gelieferte Betriebsdruck-Manometerist ein Prazi-
sions-MeRinstrument. Starke Vibrationen und rauhe Behandlung verkur-
zen die Lebensdauer des Betriebsdruck-Manometers.

Um Gefahren fiirr Personen und Beschadigungen der Maschine zu ver-
meiden empfehlen wir, fur spatere Kontrollen des Betriebsdruck-Mano-
meters die folgende Tabelle wahrend des Probelaufs zu vervollstandi-
gen.

Kontrollieren Sie die Funktion des Betriebsdruck-Manometers, indem
Sie die Tabellenwerte mit den aktuellen Werten vergleichen.

Betriebsdruck - Stromaufnahme Tabelle

Stellen Sie einen bestimmten Betriebsdruck ein und messen Sie die
entsprechende Stromaufnahme des Motors. Tragen Sie beide Werte
nebeneinanderin die Tabelle. Wiederholen Sie diese Prozedur bis zum
maximal zulassigen Betriebsdruck.

Betriebsdruckin bar Stromaufnahmein A
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Druckbegrenzungsventil

c Auf keinen Fall darf der AuslaRanschluR des Druckbe-
grenzungsventils verschlossen werden oder Nachju-
stierungen an der Federvorspannung durchgefiihrt

werden.

Bei dem mit der Maschine gelieferten Druckbegrenzungsventil handelt
es sich um ein federbelastetes Proportional-Uberstréomventil. Das
Druckbegrenzungsventilist nur zur Absicherung des Zylinderblocks ge-
gen Uberlastung ausgelegt. Sterilsierbare Zylinderblécke sind nicht mit
diesem Druckbegrenzungsventilausgestattet.

Bei Undichtigkeiten am Druckbegrenzungsventil, ist das Druckbegren-
zungsventil im Austausch auszuwechseln, da bei Reparatur eine neue
Druckeinstellung im Herstellerwerk erforderlich ist
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Hydraulische Ventil Steuerung (HVA)

An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit
speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der Hy-
draulik arbeiten!

Der Gaulin-Homogenisatordarf nie gestartet werden, ohne daR zu-
— vor die Schnellverschluf-Kupplungen der Hydraulikleitungen ein-
wandfrei verbunden sind.

Die SchnellverschluR-Kupplungen der Hydraulikleitungen diirfen
~ nur im drucklosen Zustand getrennt werden.

Es besteht die Gefahr von Personen- und/oder Sachschiden, falls
die SchnellverschluB-Kupplung bei unter Druck stehendem Hy-
drauliksystem getrennt werden.

— Abb. 7-9 Verbinden der SchnellverschluB-Kupplungen

@l

5.2

O

5.1 -

Die Schnellverschlu®-Kupplungen blockieren beim Trennen den Flufy

der Hydraulik-Flussigkeit in beiden Richtungen. Wird die Leitung getren-

e nt, wahrend das HVA-System unter Druck steht, bleibt der Druck nach

der Trennung in der Hydraulik-Kammer des Homogenisierventils erhal-

ten. Dadurch kann das Homogenisierventil geschlossen gehalten wer-

den, wodurch ein gefahrlicher Uberdruck im Zylinderblock entstehen
kann.
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Aufbau und Funktion des Hydraulik-Systems

Das Hydraulik-System besteht in der Standardausfuhrung aus den fol-
genden Komponenten:

Abb.7-10 Aufbau des Hydraulik-Systems

Aggregat

Vordruck-Ventil
Vordruck-Manometer
Druckeinstellventil1. Stufe
Druckeinstellventil2. Stufe
Manometer 1. Stufe

Manometer2. Stufe
SchnellverschIuB—Kupplung1. Stufe
SchnellverschIuB-KupplungZ. Stufe
Hydraulik-Kammer1. Stufe
Hydraulik-Kammer2. Stufe
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Abb.7-11  Das Hydraulik-Aggregat

Am Hydraulik-Aggregatbefinden sich folgende Teile:

- Vordruck-Ventil

- Schauglas

- Ablalschraube
Kuhlschlange

- Elektromotor

- Hydraulik-Pumpe

- Entluftung

- Anschlufd Druckleitung

- AnschluBd Riicklaufleitung
Kuhlwasseranschluf®

Noobhwh=
1

_|"U_\_\_\_\_\_\_x

=

Das Hydraulik-Aggregat (1) ist auf der Grundplatte der Maschine mon-
tiert. Durch die Hydraulik-Pumpe (1.6) wird die Hydraulik-Flussigkeitan-
gesaugt und in die Druckleitung (P) gepumpt.

Mit Hilfe des Hydraulik-Vordruck-Ventils (1.1) wird der Hydraulik-
Systemdruck so eingestellt, dald der maximal zuléssige Betriebsdruck
erreicht aber nicht tiberschritten werden kann. Diese Einstellung ist be-
reits im Werk vorgenommen worden und sollte normalerweise nicht ver-
andert werden. Am Hydraulik-Vordruck-Manometer(2) kann der einge-
stellte Hydraulik-Systemdruckabgelesen werden.

An den in der Maschinen-Verkleidung montierten Druckeinstellventilen
(3.1/3.2) wird der Homogenisierdruck von Hand eingestellt. Fur jede
Stufe ist ein separates Druckeinstellventil (3.1/3.2) vorgesehen, so daR
bei zweistufigen Maschinen beide Stufen unabhangig voneinander ein-
gestellt werden kénnen. Der Homogenisierdruck beider Stufen wird am
Betriebsdruck-Manometerabgelesen, das am Zylinderblock montiert ist.
An den in der Verkleidung montierten Hydraulikdruck-Manometern
(4.1/4.2) kann der Hydraulikdruckabgelesen werden.
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Kontroll- und Bedienelemente des HVA-Systems

Die folgenden Kontroll- und Bedienelemente befinden sich im allgemei-
nen an einer Maschine mit zweistufigem Homogenisierventil:

Abb. 7-12  Kontroll-und Bedienelemente

<> <D
31 - Druckeinstellventil1. Stufe
32 - Druckeinstellventil2. Stufe
41 - Hydraulikdruck-Manometer1. Stufe
42 - Hydraulikdruck-Manometer2. Stufe

Zustand der Hydraulik-Fliissigkeit kontrol-
lieren

Achten Sie darauf, daR sich durch Kondensatbildung oder undichte
Kuhler die Druckflussigkeit im Hydraulik-Tank nicht mit Wasser ver-
mischt.

Hydraulik-Fluissigkeitsstand kontrollieren

Kontrollieren Sie regeimaRig, daR das Hydraulik-Aggregat bis zur Mitte
des Schauglases (1.2) mit Druckflussigkeit gefllt ist.
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Spezifikation der Hydraulik-Fliissigkeit

Folgende oder gleichwertige Hydraulik-Flussigkeiten sind fur das Hy-
draulik-Systemder Gaulin-Homogenisatorengeeignet:

ARAL VITAM DE 46

BP Energol HLP-HM 46
ESSO NUTOH 46

FINA HYDRAN 46

FUCHS RENOLIN B 15 VG 46
KLUBER LAMORA HLP 46
MOBIL DTE 25

SHELL TELLUS OL 46

Hydraulik-Fliissigkeits-Menge

Um das Hydraulik-Aggregatbis zu Mitte des Schauglases (1.2) mit Hy-
draulik-Flussigkeitzu beftillen, werden ca. 6 Liter bendtigt.
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Entliiften des HVA-Systems

Vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach dem Wechsel
der Hydraulik-Flussigkeit muf das HVA-System entliiftet werden.

167

Abb.7-13 Lage der Entliiftungsschrauben

267

Um das HVA-System zu entliften gehen Sie folgendermafien vor:

*

*

Starten Sie die Maschine. Beachten Sie die Anleitung im Kapitel
6: BETRIEB in dem Abschnitt Inbetriebnahme

Nachdem die Maschine gleichméBig pumpt, I6sen (nicht entfer-
nen) Sie die Entluftungsschraube (167) der 1. Stufe

Starten Sie die HVA-Pumpe und warten Sie bis sich die Hydrau-
likleitungen mit Hydraulik-Flussigkeitgefullt hat

Wahrend Sie die Entluftungsschraube (167) beobachten drehen
Sie das Druckeinstellventil (3.1) der 1. Stufe langsam rechts her-
um, bis ein Hydraulikdruck von 15 - 20 bar am Hydraulikdruck-
Manometer (4.1) erreichtist

Sobald  |uftfreie Hydraulik-Flussigkeit bei der Entlif-
tungsschraube (167) austritt, ziehen Sie diese fest
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Bei zweistufigem Homogenisierventil zusétzlich:

* Loésen (nicht entfernen) Sie die Entltftungsschraube (267) der 2.
Stufe

% Wahrend Sie die Entluftungsschraube (267) beobachten drehen
Sie das Druckeinstellventil (3.2) der 2. Stufe langsam rechts her-
um, bis ein Hydraulikdruck von 4 - 7 bar am Hydraulikdruck-
Manometer (4.2) erreichtist

* Sobald luftfreie  Hydraulik-Flussigkeit bei  der EntlUf-
tungsschraube (267) austritt, ist diese festzuziehen

Das HVA-Systemist jetzt betriebsbereit.

\lit_servenapplication\manuaid\g037\70200-02-1997a.doc 7-27



Der Aufbau der Hydraulik-Kammer

Die Positions-Nummern 1xx beziehen sich auf die Teile der ersten Stufe
und die Positions-Nummern 2xx auf die Teile der zweiten Stufe (falls
vorhanden).

Abb. 7-14 Explosionszeichn ung:HVA-Kammer
115b/215b
115a/215a
168/268 \@
o ﬁ
160/260
161/261
162/262
' 166/266
103/203
103/203 - Homogenisierventil-Mutter
115/215 - HydrauIik—VentiIspindel-Dichtung
a) Formdichtung
b) O-Ring

160/260 - Hydraulik-Kammer—AbschlquIatte

161/261 - Hydraulik-Ventilspindel

162/262 - Hydraulik-Dichtung

166/266 - Hydraulik-Kammer

167/267 - Entluftungsschraube

168/268 - Innen-Sechskant-Schraube
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8 — REINIGUNG UND WARTUNG:
ZYLINDERBLOCK

Sicherheitshinweise

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsan-

Z . \ passung, die Umriistung oder die Einstellung der Ma-
schine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen
sowie Inspektion, Wartung und Reparatur betreffen,
Ein- und Ausschaltvorginge gemaB der Betrieb-
sanleitung und Hinweise fiir Instandhaltungsarbeiten
beachten!

Die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett aus-
schalten und gegen unerwartetes Wiedereinschaltensichern:

* Hauptbefehlseinrichtungen verschlieBen und Schliissel ab-
ziehen und/oder

* am HauptschalterWarnschild anbringen.

Bereich fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten, soweit erforderlich,
weitrdumig absichern!

Vor Arbeiten am Zylinderblock, Homogenisierventil und der hy-
draulischen Ventilsteuerung (falls vorhanden) muB sichergestelit
sein, daB diese Baugruppen und die entsprechenden Rohrleitun-
gen drucklos sind.

Verwenden Sie zu ihrer eigenen Sicherheit nur Original-Gaulin-
Teile und das mit der Maschine mitgelieferte Werkzeug fiir die De-
montage und Montage der Zylinderblockteile.

Um Personen- und/oder Sachschidden zu vermeiden achten Sie
darauf, daB wihrend der Demontage und Montage keine Teile be-
schadigt werden.

Auf keinen Fall darf versucht werden Teile mit Gewalt zu mon-
tieren!

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungenbeim Riisten, War-
ten und Reparieren erforderlich, hat unmittelbarnach AbschliuB der
Wartungs- und Reparaturarbeitendie Remontage und Uberpriifung
der Sicherheitseinrichtungenzu erfolgen.

Vor der Erstinbetriebnahme und nach jeder Montage der Zylinder-
blockteile muB die Kurbelwelle von Hand gedreht werden, um si-
cherzustellen, daR die Kolben nicht blockieren.
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Wichtige Hinweise

Achtung! | Léngeres Arbeiten mit undichten Kolbenpackungen

verursacht Beschadigungen der Packungsringe und
Kolben.

Der Zylinderblock der Maschine ist regelmagig zu reinigen. Dadurch
wird verhindert, dal sich Produktriickstande an den Oberflachen fest-
setzen. AuRerdem bewirkt regelmaRige Reinigung, daR Stérungen vor-
gebeugt wird, die durch verschmutzte Teile entstehen.

Demontage

Kugelventil Ausfiihrung (B)
(siehe auch die Zylinderblock Zeichnung im ANHANG)

* Offnen Sie die linke Seitenverkleidung, damit Sie durch Drehen
an der Keiliemenscheibe den Kolbentrager (59) bzw. Kolben (17)
positionieren kénnen

Demontieren Sie ...

* ... die Spritzschutzhaube(90)

* ... das komplette Homogenisierventil

Achtung! | Beachten Sie die entsprechenden Hinweise im Kapi-

tel 9: REINIGUNG UND WARTUNG: HOMOGENISIERVENTIL.

* ... falls vorhanden, den Zwischenblock mit dem Druckbegren-
zungsventil (60)

* ... das Betriebsdruck-Manometer (27) und die -Dichtung (30)

* ... die Frontdeckel (8) und die -Dichtungen (11)

Die Frontdeckel miissen sich beim Lésen der Muttern
mitbewegen! Entfernen Sie auf keinen Fall die Front-
deckel-Muttern, wenn sich der Frontdeckel nicht mit-
bewegt.

Um zu verhindern, daB Sie sich die Hinde quetschen und/oder daR
der Frontdeckel herunterfillt, muR sich die Druckfeder vollstindig
entspannt haben, bevor die Frontdeckel-Mutternentfernt werden.

* ... die Packungsfedern(12)
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* .. die Kolben folgendermalien:
— l6sen Sie die Schrauben (95) der Kolbenkupplung (94)

— ziehen Sie den Kolben (17) von der Vorderseite aus dem
Zylinderblock

* ... die Kolbenringe (13), Kolbenpackungen (14/15) und Packungs-
ringe (16) folgendermalen:

Abb. 8-1 Gebrauch des Packungs-Demontage-Werk-
zeugs

— fahren Sie das Packungsdemontage-Werkzeug(R1, R2 +
R3) von vorne durch den Zylinderblock und schrauben Sie
die Ausziehmutter (R4) darauf

Abb. 8-2 Gebrauch des Packungs-Demontage-Werk-
zeugs

\\\‘\\\\\\\\ﬂ-\\\\\\\\
e 2

_ ziehen Sie mit Hilfe des Packungsdemontage-Werk-
zeugs (R) den Kolbenring (13), die Kolbenpackung (14/15)
und den Packungsring (16) heraus
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* ... die Kopfdeckel (4) und die -Dichtungen (7)
* ... falls vorhanden, die Druckventil-Federn(18)

* .. mit Hilfe des Ventilfuhrunghebers (Y) die Druckventil-
fuhrungen (20)

* ... mitdem Ventilheber (X) die Druckventile (21)

* .. mit Hife des Ventilfuhrunghebers (Y) die Saugventil-
fuhrungen (24)

* ... mitdem Ventilheber (X) die Saugventile (25)

8-4
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Reinigung, Inspektion

Achtung!| Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Fa-

serfreie Putztiicher benutzen!

Auf keinen Fall diirfen Metallwerkzeuge oder Stahlwolle zum Reini-
gen benutzt werden!

Um Beschidigungen zu vermeiden beachten Sie, daB die Metall-
teile einzeln auf eine weiche Unterlage gelegt werden.

Bevor die Teile wieder in den Zylinderblock eingebaut werden sind
alle Teile auf VerschleiB zu kontrollieren und gegebenenfalls aus-
zuwechseln.

Alle Einzelteile des Zylinderblocks mit Blrsten reinigen.

Kolben und Packungsringe

Undichtigkeiten der Kolbenpackungen koénnen auf folgende Ursachen
zuriickzufahren sein: abgenutzte Kolbenpackungen (14/15), abgenutzte
Kolben (17) und verschlissene Packungsringe (16).

Das Spiel zwischen neuen Kolben (17) und neuen Packungsringen (16)
liegt zwischen 0,05 und 0,065 mm. Abhangig von Produkt und Arbeits-
druck darf dieses Spiel bis auf 0,2 und 0,25 mm betragen, bevor die ab-
genutzten Teile ersetzt werden missen.

Pumpventile und Pumpventilsitze

Aufstauchungen, Spriinge an den Sitzflachen, stellenweiser oder allge-
meiner Verschlei, fuhren zu ungleichmaBigen Pumpen, Druck-
schwankungen, Druckverlusten, abnormalen Gerauschen und Druck-
stélen. Weisen die Pumpventile (21/25) oder Pumpventilsitze (22/26)
solchen VerschleiR auf, sind sie auszuwechseln. Zum Wechseln der

Pumpventilsitze beachten Sie die Anleitung weiter unten.

\\it_servenapplication\manual\d\apv\80100-01-1997a.doc 8-5



Montage

Q Achten Sie darauf, daR alle Flansche und Deckel par-
allel zum Zylinderblock montiert sind. Andernfalls be-
steht die Gefahr, daR die Stiftschrauben (iberlastet

werden und brechen kdnnen.

Nach jeder Montage der Zylinderblockteile muB die Kurbelwelle
von Hand gedreht werden, um sicherzustellen, daB die Kolben
nicht blockieren.

Achtung! | Die Ventilkugeln (21 + 25) diirfen nur mit dem Ventil-

heber (X) in den Zylinderblock eingesetzt werden, da
sie sonst beschidigt werden kénnen!

Wahrend der Montage ist unbedingt darauf zu achten, daR tberall die
richtigen Dichtungen und Packungen wieder eingesetzt werden. Sollten
Sie Zweifel beztiglich des einwandfreien Dichtungs- oder Packungszu-
stands haben, sind diese durch neue Teile zu ersetzen.

Bevor die Teile wieder montiert werden, sind alle sichtbaren Gewinde
mit einem geeigneten Mittel zu schmieren.

Montieren Sie ...

* ... vorsichtig mit dem Ventilheber (X) die Saug- (25) und Druck-
ventile (21)

* ... die Saug- (24) und Druckventilfihrungen (20)

* ... die Kopfdeckel-Dichtung (7) und falls vorhanden, die Druck-
ventil-Federn (18)

* ... die Kopfdeckel (4) folgendermaRen:

Achtung!| Falls Druckventil-Federn (18) vorhanden sind, achten

Sie darauf, daR die Zapfen der Kopfdeckel (4) in die
Druckventil-Federn (18) gesteckt werden.

— montieren Sie die Kopfdeckel (4) auf die Stiftschrauben (5)
— montieren Sie die Muttern (6) zunachst von Hand

- ziehen Sie anschlieBend die Muttern (6) mit dem Steck-
schiussel (P) gleichmaRig fest

* ... die Kolben (17) folgendermaRen:

— schieben Sie den Kolben von vorne durch den Zylinder-
block in die Kolbenkupplung (94)

— ziehen Sie die Schrauben (95) fest
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*

... die Packungsringe (16), Kolbenpackungen (14/15) und Kolben-
ringe (13) folgendermalien:

— positionieren Sie den Kolben maglichst weit zur Frontseite
des Zylinderblocks (OT-Stellung)

Abb.8-3  Montage: Packungsring, Kolbenpackung, Kol-
benring

17

— schieben Sie die Teile (16, 14/15, 13) vorsichtig von Hand
auf den Kolben (17)

tung!| Achten Sie auf die richtige Reihenfolge und Lage der

einzelnen Teile! Die richtige Anzahl der Kolbenpackun-
gen fiir Ihre Maschine finden Sie in den MASCHINEN-
DATEN im ANHANG.
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Abb. 8-4  Montage: Packungsring, Kolbenpackung, Kol-
benring

— pressen Sie den Packungsring (16), die Kolbenpackung
(14/15) und den Kolbenring (13) mit dem Packungsmonta-
ge-Werkzeug (M) bis zum Anschlag in die Zylinderblock-
bohrung

* ... die Packungsfedern (12)

* ... die Frontdeckel(8) und die -Dichtung (11) folgendermaRen:
— montieren Sie die Frontdeckel (8) auf die Stiftschrauben 9)
— montieren Sie die Muttern (10) zunachst von Hand

— Ziehen Sie die Muttern (10) anschlieRend mit dem Steck-
schlussel (Q) gleichmaRig fest

* ... das Betriebsdruck-Manometer (27) und die -Dichtung (30) fol-
gendermafiien:

— montieren Sie das Betriebsdruck-Manometer (27) auf die
Stiftschrauben (28)

— montieren Sie die Muttern (29) zunachst von Hand

— Zziehen Sie die Muttern (29) anschlieRend mit einem Gabel-
schlussel gleichmaRig fest

* ... falls vorhanden, den Zwischenblock mit dem Druckbegren-
zungsventil (60)

* ... das komplette gereinigte Homogenisierventil
* ... die Spritzschutzhaube(90)

* Schlielen Sie die Seitenverkleidungder Maschine.
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Auswechseln der Pumpventilsitze

Demontage

Das Auswechseln der Pumpventilsitzemuf mit grofter

A Sorgfalt geschehen, da Undichtigkeiten zwischen den
Pumpventilsitzen und dem Zylinderblock zu gréReren
und ernsthaften Schaden filhren kénnen.

Tragen Sie wihrend dieser Arbeit eine Schutzbrille! Bei der Demon-
tage der Pumpventilsitze kann es zum Herausschleudern von
Bruchstiicken kommen.

Die Druckventilsitze (22) werden wie folgt demontiert:

Abb.8-5  Vorbereitungzur Demontage der Druckventilsit-
ze

N2

* Schieben Sie die Ausziehmutter (N1) durch die Kolbenbohrungin
den Zylinderblock.

* Stecken Sie die Gewindestange (N2) von oben durch den Druck-
ventilsitz (22) und schrauben Sie diese in die Auziehmutter (N1).
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Abb. 8-6 Demontage der Druckventilsitze

* Montieren Sie das Distanzstiick (N3) und die Sechskant-Mutter
(N4) auf die Gewindestange.

* Ziehen Sie vorsichtig die Sechskant-Mutter (N4) an, bis sich der
Sitz im ZylinderblockI6st.

Sorgen Sie bei dieser Arbeit fiir einen festen Stand und
stiitzen Sie sich gut ab. Wenn sich der Ventilsitz I6st,
I&Bt der Widerstand plétzlich nach.

8-10
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Die Saugventilsitze (26) werden wie folgt demontiert:

Abb. 8-7 Vorbereitung zur Demontage der Saugventilsitze

* Schieben Sie die Ausziehmutter (N1) durch den Saugkanalin den
= Zylinderblock.

* Stecken Sie die Gewindestange (N2) des Ventilsitz-
Ausziehwerkzeugs von oben durch den Saugventilsitz (26) und
eine Scheibe (N5).

§ c Verwenden Sie eine Scheibe (N5) aus Kunststoff oder

einem anderen weichen Material. Diese Scheibe ver-
hindert, daR der Ventilsitz die Innenflichen des Zylin-
- derblocks beschéadigt.

* Schrauben Sie die die Gewindestange (N2) in die Auziehmutter
(N1).
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Abb.8-8  Demontage der Saugventilsitze

* Montieren Sie das Distanzstiick (N3) und die Sechskant-Mutter
(N4) auf die Gewindestange.

* Ziehen sie vorsichtig die Sechskant-Mutter (N4) an, bis sich der
Sitz im Zylinderblock I6st.
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Montage

Achtung! | Achten Sie darauf, daR die konische Bohrung im Zy-

linderblock und die einzusetzenden Pumpventilsitze
sauber sind.

Um die Ventilsitze zu montieren benétigen Sie einen Kupferdorn oder
ein Rundholz. Vor der Montage mussen die Pumpventilsitze in Trocken-
eis oder in einer Trockeneis-Aceton-Mischunggekuhlt werden.

Die Saugventilsitze (26) werden wie folgt montiert:

* Montieren Sie den gekihlten Saugventilsitz (26) in die Ventilboh-
rung im Zylinderblock.

* Driicken Sie den Saugventilsitz (26) mit Hilfe eines Kupfer- oder
Holzdorns fest in den Zylinderblock.

Die Druckventilsitze (22) werden sinhgeméB wie die Saugventilsitze
montiert.
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9 — REINIGUNG UND WARTUNG:
HOMOGENISIERVENTIL

Sicherheitshinweise

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsan-

A passung, die Umriistung oder die Einstellung der Ma-
schine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen
sowie Inspektion, Wartung und Reparatur betreffen,
Ein- und Ausschaltvorgiange gemaBR der Betrieb-
sanleitung und Hinweise fiir Instandhaltungsarbeiten
beachten!

Die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett aus-
schalten und gegen unerwartetes Wiedereinschaltensichern:

* Hauptbefehlseinrichtungen verschlieBen und Schliissel ab-
ziehen und/oder

* am HauptschalterWarnschild anbringen.

Bereich fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten, soweit erforderlich,
weitrdumig absichern!

Vor Arbeiten am Zylinderblock, Homogenisierventil und der hy-
draulischen Ventilsteuerung (falls vorhanden) muR sichergestelit
sein, dafl diese Baugruppen und die entsprechenden Rohrleitun-
gen drucklos sind.

Verwenden Sie zu ihrer eigenen Sicherheit nur Original-Gaulin-
Teile und das mit der Maschine mitgelieferte Werkzeug fiir die De-
montage und Montage der Zylinderblockteile.

Um Personen- und/oder Sachschiden zu vermeiden achten Sie
darauf, daB wihrend der Demontage und Montage keine Teile be-
schadigt werden.

Auf keinen Fall darf versucht werden Teile mit Gewalt zu mon-
tieren!

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungenbeim Riisten, War-
ten und Reparieren erforderlich, hat unmittelbar nach AbschluR der
Wartungs- und Reparaturarbeiten die Remontage und Uberprﬁfung
der Sicherheitseinrichtungenzu erfolgen.

Wichtige Hinweise

Das Homogenisierventil ist regelmanig zu reinigen. Dadurch wird ver-
hindert, dal sich Produktriickstiande an den Oberflachen festsetzen.
AulRerdem beugt regelmaRige Reinigung Stérungen vor, die durch ver-
schmutzte Teile entstehen kénnen.

\it_server\application\manuald\hv1\90200-21-1997a.doc 9-1




Demontage
Ausfiihrung: Einstufig Piloted - Grée 20
(siehe Abb. 9-1 und die Homogenisierventil-Zeichnungim ANHANG)

Demontieren Sie ...

* ... die Ventilgehause-Muttern (103)

* ... die komplette Ventilsteuerung (A)
% .. die Ventilspindel-Dichtung (115)
*

.. vorsichtig das Ventil-Gehause (101)

Die Ventilteile (104, 109, 110) sind im Ventil-
Gehiuse (101) nicht befestigt und kénnen bei unvor-

sichtiger Vorgehensweise herausfallen und beschédigt
werden.

* .. die Ventilsitz-Dichtung (105), den Ventilsitz (104), den Ventil-
sitz-O-Ring (107), den Anprallring (1 09) und den Ventilstift (110)

9-2
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Abb. 9-1 Explosionszeichnung:Homogenisierventil
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Reinigung, Inspektion

Achtung! Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Fa-

serfreie Putztiicher benutzen.

Auf keinen Fall metallische Werkzeuge oder Stahlwolle zum Reini-
gen verwenden.

Um Beschidigungen zu vermeiden beachten Sie, daR die Metall-
teile einzeln auf eine weiche Unterlage gelegt werden.

Bevor die Teile wieder in das Homogenisierventil eingebaut wer-
den sind alle Teile auf Verschlei zu kontrollieren und gegebenen-
falls auszuwechseln.

Alle Einzelteile sind mit Bursten zu reinigen. Die Gewinde der Stift-
schrauben sind nach der Reinigung mit einem geeigneten Fett einzu-
streichen, damit die Muttern nicht auf den Gewinden "fressen".

Der Zustand von Ventilsitz (104) und -Stift (110) wirkt sich unmit-
telbar auf die Qualitat des Homogenisiervorgangs aus. Deshalb ist
es wichtig den Zustand dieser Teile nach der Reinigung zu kon-
trollieren.

Abb. 9-2 Homoge-
Beispiele: nisierventil Ver-
schleiBbilder

Neuzustand

Sehr gutes Homogenisier-Ergebnis.

Gebrauchszustand

Gutes Homogenisier-Ergebnis. Homogen-
sierventilsitz (104) und Ventilstift (110)
nachlappen, sobald erste radial durchge-
hende VerschleilRspurenvorhanden sind.

Erneuerungszustand

Homogenisier-Ergebnis ist nicht mehr aus-
reichend. Ventilsitz (104) und Ventilstift (110)
erneuern, sobald starke radial durchgehende
VerschleilRspurenvorhanden sind.

9-4
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Montage

Montieren Sie ...

* ... den Ventilsitz-O-Ring (1 07) auf den Ventilsitz (104)

* ... den Ventilstift (110), den Anprallring (109), den kompletten
Ventilsitz (104) und die Ventilsitz-Dichtung (105)

* ... das komplette Ventil-Gehiuse (101) auf die Stiftschrau-
ben (102)

Achtung! | Achten Sie darauf das die Ventilteile nicht herausfal-

len!

* .. die Ventilspindel-Dichtung (115)
* ... die komplette Ventilsteuerung (A)

* ... die Ventilgehause-Muttern (103)

Achtung! | Achten Sie darauf, daR das Ventil-Gehduse (101) par-

allel zum Zylinderblock montiert ist. Andernfalls kon-
nen die Stiftschrauben iiberlastet werden und brechen.
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2 ANHANG
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Teilelisten und Baugruppen-Zeichnungen
~ Werkzeugliste
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Betriebsanleitungenfiir Zubehér (falls vorhanden)

\\it_server\application\manual\d\al\a0000-01a97.doc ANHANG



N



0\ APV

APV Homogeniser GmbH

Kiihlung/Schmierung GAULIN 15-24

Position

—
OQWOWOONOOTA WN-=

ADADDABADOWWWWWWWWNDNDNNNNN=2 =2 2 A a2
PONIOOONOODOAR®MANOOAPRAN_,LPOOONOOOOD W

Beschreibung
Olpumpe
Sechskantschraube
E-Motor
Sechskantschraube
Sechskantmutter
Offilter

Doppelnippel
Olstand-/Temperaturanzeige
Rohrwinkel
Ruckschlagventil
Winkelverschraubung
Drehdurchfiihrung
Klemmflansch
Imbusschraube
Hydraulikschiauch
T-Verschraubung
Winkelverschraubung
Gerade Verschraubung
Druckschalter
Manometer
Reduzierung
Reduzierung
Doppelnippel
Olablakhahn

Rohr
Schottverschraubung
Spannring

Nutmutter

Scheibe

Rohrmutter

Dichtung
Kuhlschlange
Rohrschelle
Sechskantschraube
Muffe
Schlauchverschraubung -
Schlauchklemme
Schlauch
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Urspr
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Zeichnungs-Nr ;

APV Homogeniser GmbH
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GAULIN 24
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Position

11

12

13

14

21

22

— ; 23
30

40

50

60

70

80

S~ 90
100

110

- 120
130

140

150

160

170

180

i 190
. 200

210

s 220
240

250

260

271

272

" 273

— 274
275

276

- 280
290
300
310
320
330

Gehause GAULIN 15-90

Beschreibung
Kurbelgehduse
Lagerdeckel
Sechskantschraube
Hulse

Kurbelwelle
Rollenlager
Schutzhiilse
Lagerdeckel
Lagerdeckel , Antriebsseite
Sechskantschraube
O-Ring
Wellendichtring
PaRfeder

Keuzkopf
Kreuzkopfbolzen
Gewindestift
Gewindestift
Gewindestift
Buchse

Nutring

O-Ring

Faltenbalg
Schlauchschelle
Schlauchschelle
Winkelverschraubung
T-Verschraubung
Rohr

Schalldampfer
Entllftungsschraube
Rohrwinkel
Pleuelstange
Pleuelbtgel
Sechkantschraube
Lagerschale
Lagerbuchse .
Zylinderstift
Gehausedichtung
Gehausedeckel
Sechskantschraube
Gewindestift
VerschluRstopfen
Zylinderstift
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[ B frepse) GAULIN 15/24/37/55/90
: w ‘:;%P-tbtl]St 41096 Kurbelgehduse

Stal
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versetzt gezeichnet !
shown offset !
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166

\

107
%——103
J N
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\
“t ~— 162
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104 109 110 115 160 161 163~




9 0 1 2

168 ] » Montageschraube MOUNTING SCREW

167 | 1 Ent1iftungsschraube VENT PLUG

166 | 1 Hydr. Gehause ACTUATOR BODY

163 ] 1 Hydr. Stdtzring ACTUATOR BACK-UP-RING
162 | 1 Hydr. Dichtung ACTUATOR GASKET

161 | 1 Hydr. Ventilspindel ACTUATOR VALVE ROD

160 | 1 Hydr. AbschluBplatte ACTUATOR PLATE

116 ] 1 AuslaBdichtung OUTLET GASKET

1151 1 Ventilspindeldichtung VALVE ROD GASKET

114 | - Ventilflhrungsdichtung VALVE GUIDE GASKET

113 ] - Ventilfihrung VALVE GUIDE

112 - Ventil 0-Ring VALVE 0-RING

111 ] - Ventilhalter VALVE HOLDER

110 |7 4 Ventil VALVE

109 | 1 Anprallring IMPACT RING

108 | - Ventilsitzhalter VALVE SEAT HOLDER

107 ] 1 Ventilsitz 0-Ring VALVE SEAT 0-RING

106 | - Ventilsitzstitzring VALVE SEAT BACK UP RING
105 | 1 Ventilsitzdichtung VALVE SEAT GASKET

104 |+ 1 Ventilsitz VALVE SEAT

103 ] » Ventilgehdusemutter VALVE BODY NUT

102 | » Ventilgehdusestiftschraube VALVE BODY STUD

101 | ¢ Ventilgehduse VALVE BODY

Pos [Stck Benennung DESCRIPTION

POS |PCS

ol

83:82;333 i - APV Homogeniser Gnok
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DINS141 o1 eranzangase é X

v/ ~ DIN 150 2768-1H{ 798844

%? . ggg Name | Datum Teil-Nr.: Mudell—bfr'.: Material Gewicht kg

o Bl easee| Homo Ventil Zusammenbau

V | v fear.| NSt 2202 9 HOMO VALVE ASSEMBLY
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MASCHINEN-DATEN

Auftrags-Nr.: M-88072 /
Kunde  : Goldschmidt

Typenschild:

APV Homogeniser GmbH
Hochdruck-Homogenisator

Type: GAULIN 24 - 508 Serien-Nr.: 97135173
Menge: 1000 1/h/|Max.Druck: 350 bar
Motor: 15.0 kW| Gewicht: 1250 kg

Produkt-Betriebsdaten:

Férderleistung: 1000 1/h = USGPH

Zulassiger Betriebsdruck: 350 bar = 5075 PST

Zulassige Betriebstemperatur: 90 °. @

Verfahren / Produkt: Homogenisieren / Kise

Maschinengehiuse:

Werkstoff: Meehanite

Ausfiihrung: std. Kompaktausfihrung

Verkleidung: Edelstahl

Lackierung: ]

Getriebeiibersetzung: iG= 2.780

Riemenantrieb:

Ubersetzung: TRIES o o5

Motor-, Antriebsscheibe: d = 160 mm , D= 355 mm

Riemen-Teilnr., Anzahl: T02384 , 4 Stick

Zylinderblock:

Werkstoff: Cr-Ni-Mo-Stahl

Anzahl der Kolben: 3 Stlck

Kolbendurchmesser: 32.0 mm = inch

Anzahl der Packung

pro Kolben, vorn / hinten: 3 Stlck / Stlick

Packung-Teilnummer, vorn / hinten: 5003004 /

Zeichnung: 97940-1

Homogenisierventil:
Werkstoff:

Typ:

Anzahl der Stufen:
Ventildurchmesser:
Ventilausfiihrung:
Ventilsteuerung:

Zeichnung:

Cr-Ni-Mo-Stahl
Gaulin Dyna-Jet
i

20mm

Piloted
hydraulisch
95391-2

1a



MASCHINEN-DATEN

(Fortsetzung) Auftrags-Nr.: M-88072 /
Kunde: Coldschmidt

Anschliisse:

Produkteinlass: DN32 DIN11851

Produktauslass: DN40 DIN11851

Kiihlwasser: R 20

Sonstiges:

Elektrische Daten:

-Spannung, -Frequenz: 400 V, 50 Hz
Antriebsmotor:
-Leistung, -Drehzahl: 15.0 kW, 720 1/min
-Schutzart, -Baugrésse: IP55 ’ 200L
-Bauform, : -Nennstrom: B3 ’ 325 A
-Besonderheiten:
Schmierélpumpenmotor:
-Leistung, -Drehzahl: : 0.37 kW, 1385 1/min
-Schutzart, -Baugrésse: IP54 ; 71B
-Bauform, -Nennstrom: B3/5 - 1.10 A
-Besonderheiten: |
HVA-Pumpenmotor:
-Leistung, -Drehzahl: 0.18 kW, 1360 1/min
-Schutzart, -Baugrésse: IP54 ; 63B
-Bauform, -Nennstrom: B5 i 0.63 A
-Besonderheiten:
Sonderausfiihrung:
Spritzschutzhaube
Druckbegrenzungsventil auf Zwischenblock
Speisedruck-Manometer
Abmessungen: siehe Ubersichtszeichnung: 971158-1
Maschinengewicht: 1250 kg
Gaulin-Kundendienst: APV Homogeniser GmbH
Postfach 160 164
D-23519 Libeck
Telefon: D - (0451) 6 93 01-49 X
Telefax: D - (0451) 69 08 66
APV Homogenizers bv APV Homogenisers AS
Telefon: NL - (035) 21 26 45 Telefon: DK - (045) 43 66 66 00
Telefax: NL - (035) 21 80 47 Telefax: DK - (045) 43 64 03 30
APV Homogenizer Division
Telefon: USA - (508) 988-9300
Telefax: USA - {(508) 988-9111
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Maschinentestprotokoll

APV Homogeniser GmbH
. APV Performance Test

D 23519 Liubeck

Endwerte / Finai data

DurchfluR / Fiow-Rate
Druck / Pressure
Strom / Current

Type :GAULIN24-5B Leistung / Power [KW/A]  : 15/325
Serial-No. 197135173 Druck / Pressure [bar/PSY : 350 7 5075
DurchfluR / Flow [¥h] : 1000 Ubersetzung / Gear ratio 1278
;:;ure % S : ' . 2;55} 5&3{‘* ‘ : ; : 7;{; g : = ! s@:;g b;:
: 1 i i 1 i i i 1 i i i I3 3 i i i
Current g 20 40 &0 80 A
| T | L H i i i i 1 i i i i i i 1 i
o E i 1 i i 500] 12{? i i 1 1 18018 i i i 1 240]0 ¥
Temp. 0 25 50 75 100 C
| S i i i i i i i i i i i i 1 i i 1
Drive shaft [ 500 1000 1500 2000 Uimin
= i i i i I3 i i L i i i 1 1 i i 1
Time/h
t
SR ,l{,,_ S SR ST — S A B S, S S W TR—
i
!
i
= ﬁ__.___ﬁ_,ﬁ_A__*ﬁ_*me__.»_ s e e | ST . AN, AP
i
&
i
{
" R SN l‘ e SR S N S cossncimcenibionn sy
%
}
£
...... SW . E— S S ‘,_dﬁ;m_% e S e U WS EEN S SR R
VI T S N N - i ,,,,,,,,,,,,,, S S T SN B .
o Ll L g e
/i

A
‘QA-Inspektor =

1074 {h haff : 117
354  Dbar Exzenterwelle / Eccentric shaft : 42
304 A Getriebetemp. / Gear box temp. 29

...........................

54 °C Motortemp. / Motor temp. : 54
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GerauschmeRbericht

Gaulin Homogenisator

0\ APV

APV Homogeniser GmbH

SISO AL

Auftrags-Nr.: MeRgerat: Pegelmesser Bril & Kjaer Typ 2232
4. -~ 2
Maschinentyp: 6‘4(/&//0’29“‘3 5 MeRverfahren: Hillenflachenverfahren
Serien-Nr.: ’974:{43&3“/ Z3 MeRabstand: 1 m von der Maschinenoberfliche
i MeRbedingungen: Messung unter Vollast
MeBpunkte:

-2

7 Vorne Mitte

P Rechts Mitte

72 Hinten Mitte

AL Links Mitte

“Z< | Vorne Rechts

A Hinten Rechts

7/ | Hinten Links

Z’g Vorne Links

O | 0o |IN|JO O |~ |W N

72 Oben Mitte

Z/9

1+~ 77 | Mittelwert

dB(A)

Korrekturfaktor (K,)

/7L 77

Abnahmedatum

dB(A)

.. | MeRflachen-Schall-
druckpegel (L,,)

e:\daten\dokuinfo\externedok\geriuschmeRbericht.doc







Schmieréldruck-Manometer

Typenschild

Schmierdlstands- und
Temperatur-Schauglas

Schmieral-AblaBhahn

/

/

Klemmkasten

,‘ 800

130

$180

- | L Empfohlener Freiraun fir Wartungs:




175

— Druckbegrenzungsventil
—Betriebsdruckmanometer

T

|
Qe

_— Not-Aus

L HVA Druck-Einstellventil

7 HVA Druck-Manometer

/—Spri'rzs:hufzhaube

o

0
1450 &,

750
990 1300
500
‘ l Maschinengewicht inkl. Motor ca.: 1250 kg
2 =) '
/ é é ) Pos. Grafe Beschreibung
== : A DN32 DINT1851 Produkt Eintritt
F\® J B DNLO DIN11851 Produkt Austritt
\ C R1/2" Kihlwasser Eintritt
D R1/2" Kihlwasser Austritt
’ £ Rohr #12 Kalbenflissigkeit Eintritt (3x)
’ F Schlauch Kolbenwannen Ablauf
2 |
=4
E .
| O\ APV
. APV Homogeniser GmbH
00 QS/OOL 0_’ 01 MO Pastfach 16 0164 - D-23519 Liibeck
} Anderungen Da‘hﬂn‘ Name | Anderungen Oatum | Name A Siebe Group Company
| " [ e [T
m fiir Wartungsarbeiten J OIN3 12t g
+ 10 mm 8
e s 7 At gl o~ | e
s, CAD | Name | Datum Teil-Nr.: Madell-r.: Material Gewicht kg
vV |v ooz gr ggg g Ubersichtszeichnun
¥ |w FerInerTorores] GAULIN 24 - 3,6-58 B
u . 1 stufig HVA Pilofed
v |vww 1:10 "GroBe 20 mm” Pafimal | Abmad
Urspr. Zeichnungs-Nr»
Y owloitiem Y 971158-1  [an v [Seisieen
9 10 i 1 13 [ 1 | 15 | 16 | 1]
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0\ APV

Gaulin Rannie

APV Homogeniser GmbH
Postfach 16 0164
D-23519 Libeck 16

EG‘KONFORM'TATSERKLARUNG Telefax (04 51) 6908 66

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG, Anhang Il A D (0451) 69301-0

Hiermit erklaren wir, daB die Bauart der Gaulin-Hochdruckmaschine
g Typ: GAULIN24- 5,0B
Serien-Nr.: 97L35173

folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

- EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG
geéndert durch 93/44/EWG, Anh. | Nr. 1

- EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 89/336/EWG
b geandert durch 92/31/EWG

Angewendete harmonisierte Normen insbesondere:

Sicherheit von Maschinen EN 292 T1 und T2

3 18. Dezember 1997 @ . %

(Datum) (Unterschrift)

R. Léhn
Qualitatssicherung

"Deutsche Bank Libeck AG (BLZ 230707 00) Kto.-Nr. 0372060 - Commerzbank Liibeck (BLZ 23040022) Kto.-Nr. 0302711 - HRB Lilbeck Nr. 2641
Geschéftsfiihrer: Dipl.-Ing. Klaus Lindemann, Dr. Chem David Duffin
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APV Homogeniser GmbH

Gewabhrleistung

APV Homogeniser GmbH gewdhrleistet, daR durch sie selbst hergestelite Produkte frei von Material- und
Fertigungsfehlern sind. Die Gewahrleistung gilt vom Tage der Anzeige der Versandbereitschaft oder des
Tages der Auslieferung ab Werk Liibeck, Deutschland, (falls die Versandbereitschaft nicht angezeigt wird)
fur die Dauer von 12 Monaten; sie endet vorher, sobald eine Gesamtbetriebszeit von 3000
Betriebsstunden erreicht ist. Sollte innerhalb dieser Zeit trotz vollsténdiger und sorgfaltiger und dauernder
Beachtung aller Betriebs- und Wartungsvorschriften ein Schaden eintreten, sind die beanstandeten
Originalteile auf Kosten des Absenders an den Ort der Herstellung, APV Homogeniser GmbH, zur
Beurteilung des Schadens oder Mangels durch die entsprechenden Qualitatskontrollabteilungen
zurlickzusenden. APV Homogeniser GmbH {ibernimmt keinerlei Verantwortung fiir mittelbare Schiden
irgendwelcher Art, die sich aus Material- und Fertigungsfehler am Gaulin-Produkt ergeben. Es werden
keine Entschadigung fiir vom Betreiber des Materials vorgenommene Reparaturen oder Anderungen
bezahlt, es sei denn, die”Reparatur oder Anderung erfolgt nach Absprache mit dem Hersteller und
aufgrund des schriftlichen Einverstandnisses des Herstellers. Fiir Teile oder Zubehdr, die nicht von APV
Homogeniser GmbH hergestellt worden sind, gelten héchstens die vom entsprechenden Fremdhersteller
oder Lieferanten gegebenen Gewéhrleistungen. Keine Gewahrleistung irgendwelcher Art werden fiir
irgendwelche Schéden gegeben, die durch Verschlei oder Korrosion auftreten oder durch die mit den
Maschinen in irgendeiner Form in Beriihrung kommenden Flissigkeiten oder Gasen entstehen.

APV Homogeniser GmbH anerkennt keine Schadensersatzanspriiche, die fiir Schiden gestellt werden, die
sich aufgrund der Einlagerung der Ausriistung durch den K&ufer oder Betreiber vor der Inbetriebnahme
ergeben. Der Hersteller ist bereit, gegen Berechnung und gegen vor dem Versand ab dem Herstellerwerk,
rechtzeitig erteilten ausdricklichen Auftrag, zusatzliche MaRnahmen zur weitgehenden Verhiitung solcher
Schéden zu treffen.

Séamtliche Teile oder Maschinen oder samtliches Zubehér ist - falls nicht ausdriicklich anders bestétigt -
jeweils auf FOB-Basis ab Werk verkauft und vor der Ubergabe an den Transporteur oder Kunden auf
einwandfreien Zustand gepriift. Bei Feststellung von Schiden und Méngel oder Unvollstdndigkeit - ob
vermutet oder festgestellt - ist der Transporteur und Anlieferer sofort schriftlich zu versténdigen. Eine
Druchschrift der Meldung sowie des Lieferscheins ist uns gleichzeitig und durch den Empfanger der Ware
unterschrieben zuzustellen.

Technische Anderungen vorbehalten.




