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1° EMPLACEMENT DE LA MACHINE

La machine doit 8tre placée sur un plan horizontal. Il n'est
pas necessaire prévoir une Ffixation au sol.
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2° IMPLANTATION ELECTRIQUE

S'assurer avant toute chose que le courant implanté en vos
Etablissement correspond bien & celui dont est équipée 1la
machine en contr8lant le voltage sur le certificat de ga-
rantie.

Insérer la prise de courant dans la fiche quadripolaire de
la machine 39 fig. 1. Ensuite, tourner l'interrupteur gé-
néral 3 fig. 2 en contrBlant que le sens de rotation de la
poulie 12 fig. 1 correspond a celui indiqué par la fl&che
appliquée sur le carter.

Constaté ceci, arr8ter la machine car elle est encore privée
d'huile lubrifiante. Dans le cas ol le moteur tourne dans le
sense contraire a celui indiqué, effectuer l'inversion des
deux fils sur la prise qui alimente la machine. Ne jamais
changer les fils sur le moteur de la machine.

L'introduction de 1l'huile selon sa quantité et ses caracte-
ristiques indiqués au paragraphe 5 effectuée, on paut remet-
tre le moteur en marche.

Ensuite, on peut commencer a faire tourner la machine a vide
en agissant sur le poussoir 10 jaune fig. 3 qui commande la
friction électro-magnétique pour le fonctionnement intermittent.
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Pour un fonctionnement continu, agir sur le poussoir 9 noir et

l &

L'interrupteur 8 fig. 2 actionne le sensitif électrique du papier
dont l'insertion est signalée par la lampe témoin 7. La lampe té-
moin 4 signale le fonctionnement du moteur de la machine; la lam-
pe 17 signale 1l'arrét de l'interrupteur général.

L'interrupteur 40 fait fonctionner le moteur de la pompe & vide
et est signalé par la lampe témoin 43.

L'implantation électrique est contenue dans un boitier 1 fig. 2
dans lequel sont prévus des fusibles pour la protection de la
friction électro-magnétique & 24V, a courant alternatif et de 3
fusibles fonctionnant sur le courant d'alimentation de la machine.
Le schéma de la machine est reporté a la fin des instructions.

REGLAGE DE LA VITESSE

Pour pouvoir régler la vitesse, il faut agir sur les viroles de
la poulie 12 fig. 1 du moteur. Pour ce faire, il faut la déserrer
en se servant des trous prévus a cet effet, en tenant compte que
elle tournera dans le sens inverse des aiguilles d"une montre par
rapport au filetage "gauche". En éloignant ou en rapprochant le
cone mobile de la poulie, on obtient des variations de vitesse en-
tre 180/205 tours a la minute. Au réglage ultimé, s'assurer du
réglage tension de la courroie sur le pommeau 13 fig. 4 situé sur
la base de la machine.

Pour régler la vitesse de 1'hélice, agir sur le volant 44 fig. 12.




4)

5)

6)

FRICTION ELECTROMAGNETIQUE ET SON REGLAGE

Les instructions relatives de la Maison Constructrice, sont
reportées a la fin de présent oposcule.

Pour pouvoir accéder a celle-ci, il faut démonter le carte
45 Eig- 4, .

LUBRIFICATION

La machine est livrée privée d'huile lubrifiante. I1 faut,
avant la mise en fonctionnement, procéder au remplissage du ré-
servoir implanté en sa base. Pour effectuer cette opération, il
faut ouvrir un des carters et introduire de 1l'huile, jusqu'auw
niveau indiqué sur l'indicateur prévu a cet effet 14 fig. 1

(30 KG. environ).

Sur la plaque 15 fig. 4 sont indiqués les types d'huile et de
graisses a employer. Dans l'impossibilité de trouver les types
indiqués, employer des types correspondants.

Au début de chaque journéé de travail, prévoir la lubrification
de tous les mouvements a l'aide d'un graisseur ou d'une se-
ringue, toutes les articulations de leviers de commande de la
plaque coupe-papier 16 fig. 8 et aussi les mouvements alterna-
tifs.

CHANGEMENT D'HUILE

Aprés environ 250 heures de fonctionnement, il est conseillé,
pour une bonne manutention de la machine, de changer la pre-

miére huile introduite. Pour effectuer cette vidange, il faut
prendre un tube de gomme ou en "vipla®™ au bec de vidange si-
tué & l'intérieur de carter 38 fig. 1.
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Ensuite, ouvrir le robinet . La premiére huile partie, introduire
30 autres Kgs. environ d'huile neuve. Les vidanges successives de=
vront 8tre effectuées toutes les 3000 heures de Ffonctionnement.

6) REGLAGE CENTRAGE MONTAGE PAPIER

Si le tranchante de la lame 18 fig. 8 n'est pas suffisamment cen-
tré, enregistrer les guides latéraux 19 en les déplacant dans le

sens opportun et en effectuant la m@me correction a la bobine. Le
papier devra &tre monté comme réprésenté sur la figure 8.

7) REGLAGE BT DISTRIBUTION DU DOSAGE

Le bec 21 fig. 7 a pour fonction de distribuer, en la dosant, la
pdte entre les enveloppages précedemment formés dans les alvéoles
22. Moyennant le poingon 23 qui effectue le réglage de l'unifor-
mité des deux sorties au bec. Le réglage du poids s'obtient au
moyen du petit volant 24 fig. 1. En le tournant vers la droite, on
obtient une diminution, vers la gauche une augmentation.

Pates dures

Dans ce cas, il faut veiller au remplissage imperfait des alvéoles.
Rel8chef la vis 25 fig. 9 en la tournant vers la gauche. On obtient
ainsi une meilleure course vers le haut des alvéoles ce qui facili-
tera le réglage de la distribution de la pite.

Le réglage obtenu est valable, si en actionnant manuellement la ma-
chine, le levier de commande alvéoles ne heurte pas les guides 26
fig. 7 bis et, ceci pour éviter un bruit inutile et également ume
probable rupture du levier de commande.
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COMMANDE MARCHE ARRET DU DOSEUR

Dans le cas ol cela s'avére necessaire de faire tourner la ma-
chine a vide, effectuer l'insertion du levier 27 fig. 9 qui a

pour fonction le blocage de la plte aux becs.

En effectuent la position "Indietro-Arriére" le levier susdit

met le réglage "Trous-Sortie" de la p8te aux becs.

SENSITIF PAPIER

La machine est douée d'un sensitif 28 fig. 11 qui a pour objet
de contrfler si le papier est bien dans les alvéoles. Dans le

cas ou les bobines sont épuisées ou en cas de rupture acciden-
telle des bobines, la machine s'arr&te automatiquement en évi-
tant ainsi la salissure de ces mémes alvéoles.

REGLAGE DU POIDS DES PORTIONS

Tout particuliérement au début du travail, les portions sont
contr8lées fréquemment et, pour effectuer cette opération, pré-
lever sur le tapis de sortie le premier régroupage.

A la suite des variations rencontrées, on doit agir sur le pe-
tit volant 24 fig. 1 comme indiqué précedemment au paragraphe 7.
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CHANGEMENT DU FORMAT

Pour les machines qui sont fournies avec plusieurs formats, pour
effectuer le changement de ceux-ci, substituer toutes les piéces
en contrflant que le numéro indiqué sur ces derniéres correspond
bien au format désiré.

Suivre ensuite attentivement les instructions données par les
techniciens chargés de la mise en route. Dans les cas particu—
liérement complexes, des instructions complémentaires seront
expédiées.

GROUPE CELLULE PHOTO ELECTRIQUE

Pour la mise en phase du dispositif mécanique pour le centrage
du papier, vous devrez effectuer les opérations suivantes, ma=
chine arrétée:

a) S'assurer en agissant sur le petit volant 6 fig. 4 que la cou-
pe du papier soit & peine terminée.

b) Le papier doit &tparfeitement positionné (en le déposant ma-
nuellement dans la station d'enveloppage).

c) le chariot 5 fig. 8 qui porte le récepteur doit faire la cour-
se "a l'envers",

d) Dans ces conditions, démonter le récepteur de lecture jusqu'a
ce que le départ de la zone lumineuse se trouve 4 1 mm. devant le
départ de l'entaille. ' ‘

e) Le petit roulement du micro-interrupteur de lecture actionné
par la came montée a l'intérieur du support groupe-papier devra
se trouver en correspondance avec le début de la cavité de cette
méme came.

£) Pour la mise en phase de la partie électronique, se reporter
aux instructions jointes au schéma de l'implantation électrique.




13)

14)

GROUPE REGROUPAGE~STRATIFICATION

Les portions déja enveloppées arrivent sur le tapis 34 fig. 13
vers la sortie de la machine. Un premier poussoir 35 prévoit &
les disposer sur le nombre de files et selon la quantité dési-
rée. knsuite, au moyen d'une lame spéciale, la stratification

se fera selon le nombre de couches désirées. La pile ainsi for-
mée sera introduite, au moyen d'un second poussoir 36 fig. 13
dans la trémie tournante 37 fig. 13. L'opératrice devra mettre
la bofte té&te-b&che en la tournante de 180°. La bolte sera ainsi
complétée.

NETTOYAGE DE LA HMACHINE

A la fin de chaque journée de travail, toutes les parties repré-
sentées sur la figure 10 devront &tre nettoyées.

Opérations de démontage:

a) démonter le support tambour doseur 20 fig 10

b) dévisser les piv8ts de Ffixage came 48 fig 10

c) dévisser la came retenant les pistons 49 Ffig 10
d) dévisser le piv8t commande pistons 50 £ig 10

e) dévisser le tambour doseur 51 fig IO

f) extraire le tambour 51 et les pistons 52 fig 10
g) Bter 1'hélice de son entonnoir

h) démonter les becs 21 fig. 7

Toutes ces pieces seront nettoyées, en les lavant & l'eau chaude
et essuyées minutieusement.
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Tous les deux ou trois jours, il est nécessaire de faire un
nettoyage compl@t. Pour ce faire, outre les indications préci-

tées:
- Relfcher la manette 29 fig 6 et 8ter le plieur fixe 30 fig 6

- Oter le poingon 53 £ig 6 en le tournant vers l'exétieur, le
petit presseur 51 et le nettoyer soigneusement.

- Chaque semaine il est bon de nettoyer la pompe a vide qui
steffectue en 8tant son couvercle, en la lavant a 1l'eau bouil-

lante et en la séchant par jets d'air.

- Pour le bon employ de la pompe a vide, se référer aux instruc=
tions relatives.
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15) NOMENCLATURE DES PARTIES ILLUSTREES
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CASSETTE D'IMPALNTATION ELECTRIQUE
INTERRUPTEUR MARCHE MOTEUR
INTERRUPTEUR GENERAL

TEMOIN MOTEUR

CHARIOT RECEPTEUR

PETIT VOLANT

TEMOIN SENSITIF

INTERRUPTEUR SENSITIF

POUSSOIR MARCHE (NOIR)

POUSSOIR D'INTERMITTENCE (JAUNE)
POUSSOIR D'ARRET (ROUGE)

POULIE MOTEUR REGLABLE

POMMEAU REGLAGE COURRCIE
INDICATEUR NIVEAU HUILE

PLAQUE D'INDICATION LUBRIFIANTS A UTILISER
PLAQUE COUP: PAPIER
INTERRUPTEUR TZMOIN GENERAL

LAME COUPE PAPIER

GUIDES LATERAUX PAPIER

SUPPORT TAMBOUR DOSEUR

BEC

ALVEOLES

POINCON VALVE BEC

PETIT VOLANT REGLAGE POIDS PORTIONS
VIS REGLAGE SOULEVEMENT DES ALVEOLES
GUIDE FIX2S TRAINEAU ALVEOLES
MANETTE ARRET éATE‘

SENSITIF

MANETTE BLOCAGE PLIEUR

PLIEUR FIXE

PETIT PRESSEUR

PORTE=-PETIT PRESSEUR

Fig. 2
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FRICTION MAGNETIQUE

TAPIS SORTIE PRODUIT
PREMIER POUSSOIR

SECOND POUSSOIR

TREMIE TOURNANTE

CARTER CHARGEMENT HUILE
FICHE QUADRIPOLAIRE
INTERRUPTEUR POMPE A VIDE
TEMCIN POMPE A VIDE

INTERRUPTEUR MOTEUR HELICE

TEMOIN MOTEUR HELICE

PETIT VOLANT REGLAGE HELICEH

CARTER COURROIE MOTEUR

LEVIER BLOCAGE REGLAGE PAPIER

SOUPAPE POMPE A VIDE
PIVOT FIXAGE CAME

CAME RETENANT PISTON
PIVOT COMMANDE PISTON
TAMBOUR DOSEUR

PETIT PISTON

POINCON PORTE~PLIEUR FIXE

FIG.
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ATTENTION ‘

DANS VOS COMMANDES POUR PIECES DE RECHANGE

VOUS DEVREZ TOUJOURS NOUS PRECISER -

° NUMERO DE LA PIECE ( SUR CHAQUE PIECE
VIENT IMPRIME LE NUMERO DU DESSIN DE

CONSTRUCTION )

2° TYPE DE LA MACHINE

3 SERIE ET MATRICULE
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INSTRUCTIONS P OUR L' EMPL OT E T L E

NTRETIEN DES POMPES GENERALVACUUM

t

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

a

Les pompes engendrent le vide ou air comprimé au moyen de la rotation
d'un rotor (1) excentré en comparaison d'un stator (2).

Dans le rotor sont inserfes des palettes glissantes (3) en résine fé-
nolique qui sortissent pour force centrifuge en adhérant au stator
pendant le mouvement de rotation. On vient de cette maniére a s'engen
drer des volumes définis qui emprisonnent l'air en causant par consé-
quent du vide ou de la pression selon la disposition préetablie des
lumiéres. ’

CARACTERISTIQUES FONCTIONNELLES ACCESSOIRES

SISTHEME DE LUBRIFICATION A DEPRESSION - SISTHEME A RECIRCULATION

Refroidissement — au moyen de ventilation forcée provoquée par un am-
ple volet en axe avec le moteur (4)

Réservoir d'huile - avec tape d'introduction d'huile (10) et décharge (9)

Silencieux - a la sortie des gaz, amplement dimensionné et conte
nant laine de vitre.

Réservoir - ramasseur et séparateur d'huile et de vapeurs d'eau.

ACHEMINEMENT

1) -~ Avant d'acheminer la pompe, il faut vérifier le niveau de 1l'hui-
le dans le réservoir (5). Suivre les instructions sur la target-
te posée sur le réservoir d'huile de la pompe.

2) - Vérifier que le raccordement électrique ait la tension exacte.

3) - Vérifier l'exacte sens de rotation du moteur.
ATTENTION: s'il rouldt aw contraire, il peut causer la cassure
des palettes, pour la pression exercée dans la partie contraire,

F-2-3 1 2 3
A 111
g 2 %] riaison g € % | Liatson
A ETOILE A TRIANGLE
ot ///,
)\ A ,CONTROLER LE SENS DE ROTATION -
o




s

CONTROLE ANNUEL

l MODELE GV1

la)~ enlever le boitier (17) de protection du
' volet (4), délagant les vis (11) & tra-
vers les espaces des ailerons de la pompe,

Lb)— enlever le volet (4), délagant le grain
de fermeture (12)

fc)— enlever le fond (couvercle) (15) en dé-
vissant les six vis brugola (16)
[d)- défiler le couvercle (15) de l'arbre (13)

on rencontrera de la résistence, due i
ltadaptation du coussinet (14),

te)— ensuite, contrdler les palettes,

£)- replacer les palettes dans la place ori-
! ginaire: les mémes doivent glisser trés
libres, mouillées d'huile.

Ih)- attention a2 ne mettre aucune garniture,
' mais appliquer un hermétique sur la sur-
face extérieure du stator,

Ii)4 remonter les piéces en ayant soin dlexé-
cuter une fermeture convenable,

MODELE GV2 - GV3

|

Pour le démontage de la pompe il suffit dé-
lacer les 6 vis brugola,

inlever le fond et exécuter les memes opéra-
tions pour la GVi,
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REGHULARISATION

MBRIFICATION

“n obtient uns correcte luhrification quand cha
ae Iubrificateur distribus une goutte tous les
10 szcondes, visible a travers le contr8le visif, -

in doit falre la rézularisatioa d= la lubrifica—
vion, quand la pompe est en depression,

n effectue la régularisation de la chute de
'huils en tournant le petit volet, en sens ho-
raire on a une réduction, en sens antihoraire
n & uneg, majoration,

— ASPIRAT.

- vt By S v

Les variations de la viscosité del'huile peuvent causer des altérations aux
~récedents portées, de plus, si ia pompe se trouve dans des collocations -
res froides, au dessus de la température de 10°, il peut arriver que la_
sortie des palettes soit difficile. Alors, il faut actionner 1la pompe pour

aelques minutes en depression

(HdANGE DE L!HUILE

.

our le ramplacement de 1l'huile il faut enlever 1= taps 2 vis (5). En czs de
aleté, nettoyer le réservoir avec du petrole 3 travers le tape 10 et le dé-
charger & travers 1% tape 9 avec la machine immobile, ensuite introduire de
thuile nouveau. Pendant le premier période de fonctionnement de nos po=pes,
-2 conseille de remplacer l'huile apr&s 100 heures de forictionnesent . (2 sem,
En chaque cas, il va complétement remplacé toutes les 700 heures de fonction
ement (environ trois mois),

ENIRETLIEN ; .

E
L faut, piriodiquement, contrdler périodiquement que la chute de l'huile
advienne correctement, Aprés chaque année de fonctionnement, vérifier ltin-
“z2rne de la pompe, contrbler si les palettes paraissent usées, clest-a-dire
lus baisses en compairaison de l'hauteur originale, égale a celle du siége
du roteur; si la consommation paraft supérieure a environ 2,5 m/m, il faut

dburvoir a la substitution.
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Mise en route de 1l'électromagnétique & lamelles

marque ELSTROM (licence STROMAG)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

- Les frictions sont excitées seulement par du courant 24 Volts (autre
tension sur demande).

- Sur le corps de la friction sont reportés; le moment de torsion, trans
missible en kgm., la puissance électrique absorbée en watts, et la ten
sion d'alimentation en volts

- Sur l'embout de régulation (5) est reportée la valeur normal de 1'in-
tervalle.

- Le moment de torsion transmissible de la friction peut étre augmenté
en réduisant 1l'intervalle et en diminuant au fur et & mesure cet inter
valle.

- I1 est possible de réduire l'intervalle jusqu'd une certaine limite,
celle-ci dépassZe il se réalise un contact métallique entre inducteur
et induit.

- Le moment de torsion transmis de la friction peut-&tre augment?, moyen
nant une &lévation de la tension d'alimentation; cependant on peut le
diminuer avec une alimentation & tension réduite,

- La tension d'alimentation peut &tre £levée, au maximum, de 15% et la
diminution ne peut é&tre inférieure 2 40%. Si le disque de pression (4)
n'est plus attiré ceci est did A une insuffisance du champ magnétique.

- Pour les types d'appareils fonctionnant a sec il faut 4viter d'asper-
ger soit d'huile ou d'eau, sinon il se vérifie un passage de courant
entre les lamelles, avec comme conséquence.la diminution du mouvement
de torsion transmis.

INSTALLATION

Aprés avoir enlevé le paquet de lamelles le corps du porte bobine (2)
vient se poser directement sur 1l'arbre. Remonter alors le paquet de la-
melles, suivant l'ordre indiqué sur le schéma, conforme au type de fric-
tion. Introduire le disque de pression (4) avec son embout de riégulation
(5) sur l'entretoise (3), et Ffaire glisser le tout sur l'arbre, jusqu'a
ce que l'entretoise vienne en contact avec le porte bobine.

Aprés avoir aligné les lamelles on pourra monter le corps externe (1) au
quel on accouplera les parties de 1la machine tournante. L'entretoise(iﬁ
ne doit avoir aucun jeu axial sur %e gm® le corps porte bobine (2), cel-
le-ci représentant le guidage et la limitation de la course du disque de
pression (4). Le corps externe ne doit jamais venir en contact avec 1'an
neau de pression ou avec 1'isolateur de 1'anneau collecteur (10). C'est
pour cette raison qu'il est nécessaire d'4liminer tout jeu axial.

Dans l'accouplement des 2 arbres, il est nécessaire d'obtenir un bon ali-
gnement,




LUPT3CHLITZ 1) Zorss externe
e ma INIRAFE RRO *' rerps varcebobine
5‘: 7 9 ; ?Qtretsiqé
olisiue d¢ oroision
' gmbout de »fguiation
T Lamelle interne
) Lamelle externe
3% Disque
12) Anneau collecteur
*1Y Anneau 1s5lant
12) Disgue Ysolant
11) vis de blocage
*4) RBobine.
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REGLAGE

H,

~Stassurer que la fricticn 2 35t? mont2e selon les instruct.uns lonnles
cidemment. Faire passer le courant continu, et, au travors 2'ins oLvert

re pratigule dans 1'embout de r3gulation {3) introduire 1a jauge A'an:

seur avec liaguelle on mesurera ll'intervalle 2xistant entre

te-botine et le disque de pression {4}, La valeur relative 7= li jirige
A ~ e a

d'%paisseur doit étre 4gale % 1a valeur reportde s
.S)e avant de prcocider - un quelconque priglage

tion / daconecter e Cou
Desserer 13 vis sur ltembout de requlation, <e mani2re 3 douvoir wiss
dévisser l'embout (5) sur le disque de pression. La raductizn 3e I'in
valle sfobtient en tournant 3 gauche l'embout (5}, l'augmentatizn ea
nant i cdroite ce méme embout. Teci 2ffectud, serrer la vis ' T apres
volr remis le courant réoi3ter les op3rations kg mesure,

RESUME PQUR LES OPERATIONS NECESSAIRES POUR LA REGULATION:

w Dannectay 18 churant conting
- Inftroculire l1a jauge 4'%daisseur et effectusr les mesures,
~ Reconnecter l=2 courant, desserrer .
gy
5

- Visger o1 dAvisser ll'embout de rdaylation scur obrenir i1a wvaleun

a

l7intervalle nicessaire,
— Rerrer de nouveau !
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1. MONTAGE

Le détecteur NT8 posséde huit trous de fixation tarau-
dés (M 5 x prof. 5,5) répartis sur trois faces, gui
offrent six possibilités d'implantation. La position
de fonctionnement est indifférente. En cas de montage
sur des machines gqui provogquent de fortes vibrations,
nous conseillons de fixer l'appareil sur un support
elastigue.

L'objectif peut &tre au choix, placé & 1'un des deux
emplacements prévus. Le bouchon contenant la capsule
assécheuse &tant placé 4 1'autre emplacement. La cap-
sule assécheuse évite la condensation & 1'intérieur
de l'appareil.

Un pare-soleil est fix& sur 1'objectif, protége le
détecteur de 1'influence des lumiéres étrangéres.

Lors du montage, il y a lieu de vérifier gue le spot
lumineux est orient& de telle sorte que sa plus grande
dimension solt perpendiculaire @ la direction du dé-
placement du matériau.

Placer 1l'appareil de telle sorte que la distance entre
la lentille et 1'objet & lire (par exemple la surface
d'un matériau en bande) corresponde & la focale de
1'objectif.

Dans le cas ol des réflexions parasites, qui seraient
lues comme des différences de contrastes (par exemple
pour des surfaces tres brillantes), seraient & &limi-
ner, il faudrait placer l'appareil de telle sorte gue
son axe forme avec la normale & la surface du matériau,
un angle de 15 & 20" environ, dans le sens ou A&
contresens du déplacement.

Pour 1'utilisation du NT8 comme interrupteur optigue
(NT8-05; -06), avec 1'un de nos réflecteurs (voir
fiche technigque correspondante), ajuster la téte
optigue NT8 et le réflecteur, 1'un par rapport a

l'autre de telle sorte que 1l'image du filament recouvre
completement le rgflenteur. La position du réflecteur
peut varier de 15 dans toutes les directions par rapport
8 la position normale. Un ajustement trés précis du
réflecteur est donc inutile.

2.  RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Le détecteur NT8 est &guip& d'un chble de raccordement.
Le branchement & l'amplificateur est obtenu:

a) au moyen d'un fiche spéciale (NT8-01; -03; -05)
ou

B)  directement sur le bornier de 1l'amplificateur
(NT8-02; -04; -06)
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B REGLAGE DU POINT DE BASCULEMENT

Définitions: les termes '"repéres"
et "fond" sont définis
comme ci-apreés

Repere: dessin imprimé sur le matériau,
gui doit &tre détecté par la
téte optique

Fond: toute surface détectée par
l'optique et gui n'est pas
un repere.

En cas de travail de bandes transparentes ou
translucides, l'indice de réflexion du fond est &
contriler. Par exemple, pour une’ bande munie d'un
repére clair, l'appareil doit Btre placé sur la
position "repeére clair". Afin d'obtenir le contraste
nécessaire, le fond doit Btre sombre sous la t8te
optigue.,

Au contraire, en cas de bandes transparentes ou
translucides avec repere sombre, l'appareil doit
8tre placé sur la positian "repere sombre" et le
fond doit Btre clair sous la t8te optigue.

5i le contraste entre le repeére et le fond est trop
faible, l'utilisation d'un pré-filtre est recommandée
(v. accessoires).

Le filtre est placé a la place du diaphragme.



Exemple:

Le NT8 ne détecte pas de contraste entre le vert (nJSDD nm)

et le rouge (~ 670 nm) car les deux couleurs ont la méme

valeur.

En utilisant le filtre OG 530, la valeur de la couleur verte
vis-8-vis du rouge se déplace vers le noir de telle sorte

gue le NT8 est capable de détecter un contraste.
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3.1. Mise sous tension de l'amplificateur

Le détecteur NT8 posséde un sélecteur de mode de
fonctionnement et un dispositif de réglage du seuil
de basculement. Les symbules Emplmyés pour le
repérage des deux &lémenvs de réglage sont iden-
tigues. Les fléches sur le bouton molleté indiquent
dans quelle direction la sensibilité augmente.

Genre de fonctionnement:
@ Repere clair (détection claire)

® Repere sombre  (détection sombre)

Détection claire:

Une résistance branchée entre le + et la sortie regoit du

courant lorsgue le détecteur 1lit clair.

Détection sombre:

Une résistance branché&e entre le + et la sortie regoit du

courant lorsque le détecteur lit sombre.

e




3.2. Choisir le genre de fonctionnement désiré

Exécution détecteur de repéres

- Placer le repere sous le spot lumineux

- Tourner le bouton molleté& du NT 8 dans le
direction de la fléche correspondante
jusqu'd ce gue le témoin rouge s'allume

- Placer le fond sous le spot lumineux

- Tourner le bouton molleté du NT 8 en comptant
les crans jusqu'd ce gue le témoin rouge

s'allume & nouveau

- La différence entre les deux points réglés
doit Btre supérieure & trois crans

- Revenir en arriére de la moitié des crans
décomptés.

Exécution interrupteur optigque (NT8-05; -06)

Portée maximale avec réflecteur PL 50 environ: 3 m.
Fonctionnement "détection claire"

- Rendre le faisceau entre téte optigue et
réflecteur, libre de tout ohstacle

- Tourner le bouton molleté de réglage de
sensibilit& dans la direction de la fléche
correspondant au genre de fonctionnement
jusgu'a ce gque le témoin rouge s'éclaire

- Placer l'objet & détecter dans le faisceau
lumineux

- Tourner le bouton molleté dans la direction
de la fleéche correspondant au genre de
fonctionnement Jjusqu'a ce gue le témoin
s'éclaire & nouveau, et compter les crans

- Revenir en arriére de la moiti& des crans
décomptés.



Fonctionnement "détection sombre"
- Placer 1'objet & détecter dans le champ lumineux

- Tourner le bouton molleté dans la direction de
la fléche correspondant au genre de fonctionnement
jusgu'd ce gue le témoin s'éclaire

- Enlever 1'objet du faisceau lumineux qui doit
8tre libre de tout obstacle

- Tourner le bouton molleté dans la direction de la
fléche correspondant au genre de fonctionnement
jusgu'a ce gue le témoin s'éclaire, compter les
crans

- Revenir en arriére de la moitié des crans décomptés.

k. ECHANGE DE LA LAMPE D'EMISSION

Afin d'éviter les court-circuits, débrancher 1'appareil
avant de l'ouvrir.

Oter le couvercle du bolftier en dévissant les quatre vis
imperdables.

Retirer la lampe du support. L‘Dpératiqn est plus facile
d 1'aide d'une plate.

Lors de la mise en place de la nouvelle lampe, vérifier

que l'encoche se trouve bien vers le haut et que le socle
de la lampe est bien enclanch& dans le support.

5. ENTRETIEN

L'entretien est praéiquement nul.

Toutefois, en cas d'encrassement, il y 8 lieu de nettoyer
l'DbJectlf et éventuellement le reflecteur au moyen d'un
chiffon doux.

La tete optigque est munie d'une capsule assécheuse pour
éviter la condensation interne. La capsule peut &tre con-
tr6lée au travers d'une fenftre. Si le produit est bleu,
la capsule est efficace. Lorsqu'elle vire au rose, elle
doit &tre réactivée.

Pour la réactivation, placer la capsule pendant 12 heures
dans une enceinte & 120 C.




ACCESSOIRES

POSITION du SPDT
DESIGNATION LUMINELUX CODE
Lampe d'émission 4,5 V; 3,8 W [] 1 001 D19
Lampe d'émission 4,5 VU; 3,8 W ! 1 001 273
Lampe d'émission 4,5 V; 3,8 U (:) ] 1 000 241
(seulement pour NT8-05, -06)
REflecteur PL 50 P - fixation par vis 1 000 132
Filtre Nr. L 0108 verre type 0G 530 [ uniguement 1 001 558
Filtre Nr. L 0109 verre type 0OG 570 p pour objec- 1 001 588
Filtre Nr. L 0111 verre type RG 610 | tif Nr. 24 1 001 600
sontagt remelle 73107 6 004 196
e saue s'adapter
Prise de courant T30/ 1vin 5 & 00L 193
Prise femelle T3105/1 & 004 194

. 1'autre

Prise avec flasgue 73106 & 004 195
Cordon prolongateur, longueur dépend de commande 2 002 2eBkL

OBJECTIFS
Dimensions du spot ;
N Objectif| Code |F9UYT & 1a distance de Distance de
détecteur lecture(mm)
lecture (mm)
24 1001324
-01
NT 8 =02 5 x 1,5 B8
22L% 1002294
25 1001325 -
NT B _gp 7 x 2 20
225%* 1002295
26 1001326
-03
NT 8 _pi 8 x 2,5 50
226% 1001296
27 1001327
NT 8 -82 1L x 4 120
Do 7% 1002297 -
19 1000019 1000
NT &8 _gg 25 % 40 gnrtée enviraon
== m davec
219%* 1002298 réflecteur PL 50

* Ohjectif avec couche protectrice contre &tincelle de soudure.




6.

DEFAUTS DE FONCTIONNEMENT

DEFAUT

CAUSE

CONTROLE ET DEPANNAGE

*Spot lumineux mangue

*Tension d'alim. manque

*Lampe d'&mission défec-
tueuse

*Mauvais ajustage
mécanigque

*Contrdler les cAbles
d'alim. et éventuellement
rétahlin la liaison

®Echanger la lampe

#*Réajuster

*Dimensions du spot
lumineux non
conformes

“Erreur d'objectif

*Mettre en place le bon
objectif

*Relais ou sortie
glectranique de
l'amplificateur
basculent intempes-
tivement

*Mauvais réglage de
sensibilité
*Dbjectif ou réflec-
teur encrassés

*Contraste trop faible

*La bande flotte trop
au point de détection

#* e matériau est trop
réflechissant

*Refaire le réglage

*Nettoyer 1l'objectif ou le
réflecteur avec un chiffon
doux

#Jtiliser le filtre
*Modifier le fond
*Modifier la couleur
d'impression

*Tendre la bande

*Régler 1'appareil moins
sensible

*Incliner 1l'appareil

*Détection claire:
Le témoin reste
gclairé hien que
1'objet se trouve
dans la champ

*Détection sombre:

Le témoin ne
s'Bclaire pas bien
gue l'objet se
trouve dans le champ

*L'objet réfléchit trop
de lumiére

*Régler l'appareil moins
sensible

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension d'alimentation UU

Ronflement admissible
Courant consommé
Tension de sortie

Tension résiduelle au
de sortie

Courant délivré

max.

transistor

max.

Fréquence de commutation pour
rapport clair/sombre 1:1

10 V...30 V=

2 Vcc

Fonction de la charge
Uv -1 U

=1V

200 mA

10 000 Imp/s
a suivre




suite

Temps de montée (10 & 90%) du front

positif de l'impulsion pour charge 10 nF 10 us

Temps de chute (10 & 90%) du front

negatif de 1l'impulsion pour charge 30 nfF 5 us
Température ambiante admissible ~BH w53 90"
Longueur du chble de raccordement 2m

Genre de protectian IP 67

Dimensions 62 x 88,5 x 30 mm
Poids 0,3 Kg

a8

. PLANS D'ENCOMBREMENT

107

37

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
a)
2)
100
11)
123
13)
1)
15)
16}

15) et 16)

vue sans pos.

Trous de Fixation taraudés M5 x profendeur 5,5

Capot de lampe - démontable pour EBchange

Bloc optigue

Boftier de l'optique

Inverseur clair - sombre

Bouton molleté de réglage

Lampe témoin

CAble de raccordement avec prise

Cible de raccordement sans prise

Cartouche mssécheuse avec fen@tre de contrile }

positions
Objectif  (sortie de lumiére) interchangeables
Distance de lecture selon objectif

Pare-soleil orientable

Dimensions du spot, voir 5 - Entretien-Objectifs

Capot protecteur

Pivot de fermeture rapide

Dimension "8" fonction de l'objectif utilisé

No. d'objectif B (mm) Dimensions du spot lumineux (a8 x b) (mm)
24 od. 224 62 %%
25 od. 225 as %2
26 od. 226 99 Bx2,5
27 od. 227 99 1hxb
19 od. 219 97,5 25x40 & 1m
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