


Filllgut:

Butter, Margarine und Fett von
ahnlichem Aufbau und gesignetler
Konslsienz.

Warenzufuhr:

a) Ober Schneckentrog aus
korrosionsbestandiger Alumini-
umiegierung,

b) Gber DirektanschluB an eine
koniinuierich arbellende Her-
siellungsanlage,

¢} Ober Trichler aus rostfreiem
Stahl.

Doslerberelch:
25 bls 500 gr.

Lelstung:

bis zu 130 Pakete/min bel 250 g,
bls zu 120 Pakeie/min.bel 500 g,
stufenlos regelbar zwischan 60
und 130 Paketen/min,

Einwlickler:

Kaschlerle Aluminiumiolie oder
Pergamentpapier, Elnwicklerzuluhr
von der Rolle. Elektro-Fuhler fir
das Rollenende.

Raglsterhaltung:

Mechanische Registerhaltung
fur Verwendung von Einwickler-
material mit Tastldchern oder
fotoelektrische Registerhaitung
far Einwicklermaterial mil Test-
markenauidruck.

Faltart:
Boden- oder Langsselifaltung.

Ausstattung der Maschine:
GuBunterbau mii Schaltung far
den Drahtisch Im Olbad arbeitend
und mit allen arforderiichen
Antriebsorganen fiir die Bewe-
gungen, z.B. Kurven, Hebel, Wallan
etc.

Abdeckblache sind aus rostfreiem
Stahl, KaloitenfiiBe.

Product to be filled:
Butter, margarine and fat of simllar
slructure and sullable consistency.

Product feed:

s} via faedworm trough of corro-
slon-reslstant alumlnium alloy,
b} by direct link-up 1o a conlinuous-

ly working processing plani,
¢) via funnel made of stainless
steal.

Dosing range:
25 to 500 grs.

Output:

up to 130 packets/min. wilh

250 grs,

up to 120 packets/min. with

500 grs,

steplessly adjustable belween 60
and 130 packets/min.

Wrapper:

Backed aluminlum foll or parch-
ment paper, wrapper feed from

the resl, aleclric feeler for reel end.

Reglstering device:

Mechanlical registering device for
use of wrapping malerial having
punched-in holes or photo-
aleciric registering for wrapping
material having printed scanning
marks.

Style of fold:
Boilom or langthslde feld.

Outfit of the machine:

Casting subairucture with indexing
for rotating table working In an oil
balh and wilh &ll necessary drive
elemenls for the molions such as
cams, levers, shafts etc. Cover
plates made of slainless sleal,
adjuslable feet.

Prodult a remplir:

Beurre, margarine el graisse de
structure semblable et de consis-
tance appropride.

Allmentation du prodult:

g) par une trémle avec hélices en
alllage d'aluminium résistant &
la corrosion,

b) par raccordement direct & une
inslallation de production a
action conlinue,

c) par enlonnoir en acier inoxy-
dable.

Etendue de dosage:
254a4500g9.

Rendement:

& 130 plaquettes/min. de 250 g,
4120 plaqueties/min. de 500 g,
réglable sansg Intervalles entre 60
el 130 plaquaties/min.

Matériaux d'emballage:
Aluminlum doublé ou parchemin
se déroulant de la bobine, palpeur
éleclrique pour la fin de la boblne.

Repérage:

Repérage méacanique pour I'ullll-
sation des matériaux d'emballage
ayant des trous de repére ou
repérage photo-élecirique pour
matériaux d'emballage avec des
marques imprimées.

Systéme de pllage:
Pliage de fond ou 4 la face longi-
tudinale.

Equipement de la machine:
Infrastructure de coulée avec
commande de la table tournanle
dans le baln d'huile et avec toutes
les erganes da commande naces-
salres pour les mouvements telles
que les cames, les leviers, les
arbres elc,

Les capotages sont en acier
inoxydable, pleds réglables.

Bodenfallung
Botlom fold
Pliage de fond
Plegado de londo

Langssesitfaltung
Longitudinal fold

Pllage & Ia lace longltudinale
Plegado lateral

Producto:

Mantequilla, margarina y grasas de
estructura similar ¥ consislencia
aproplada.

Alimentaclén con producto:

a) por artesa de tornillos sinfin,
en Aluminio de aleacién resis-
tene a corrosldn,

b) por conexidn direcla a una
procesadora en continuo,

c) por embudo de acero Inoxidable.

Alcance de doslficado:
de 25 a 500 gr.

RendIimlento:

hasla 250 gr: 130 paquetes por
minuto,

Kasta 500 gr; 120 paquetes por
minuto,

ajustable sln escalonamientos
entre 60 y 130 paqueles por
minuto.

Materlal de envolver:

Hola de aluminlo recubierta o
papel ancerado, desde bobina,
control eléctrico para linal de
bobina.

Conlrol de] matarial de envolver:
Reglslro macanico al trabajar con
material de envolver provisto de
agujercs o reglstro fotoeléctrico
para maierial con marcas de
impresion.

Pliegue:
En el fondo o al lado del paquele.

Equipo de la maquina:

Bastldor con acclonamiento para
la mesa giratoria en bafic de acelle
¥y con todos loa drganos de
acclonamlenlo necesarlos para los
movimientos de curvas, palancas,
eles, elc.

Las nlacas de protecclén en acero
inopxidable; las patas son ajus-
tables en su altura.



1) Paplerzuluhr

2) Stempel

3J) Fohler {Stoppsicherung)
4) Abfillstation

§5) Schneckenirog

6} VerschluBfaltung

7) Kalibrierstallon

8) Ausschubstation

9) Ablransport

Abtransport:

Der Abtransport ist schwenkbar
{siehe GrundriBzeichnung) und
ca. 1540 mm lang.

Antrleb und Kraftbedarf;
4-kW-Drehstrommotor.

Gewlcht der Maschine:
Ca. 2820 kg.

Bedlanung:
1 Person.

Raumbedarf;
Siehe GrundriBskizze,

Zusatzaggregate:

Der Abflll- und Verpackungs-

maschlne BENHIL Typ 8382

kdnnen angeschlossen werden:

a) elne vollautomatische BENHIL
Karton-Aufrichte-Fdll- und
-VerschlieBmaschine Typ 8541/40
oder

b) ein vollautomatischer BENHIL
Wrap-around“-Kartonierer
Typ SFS 231 oder

¢) eine halbautomallsche BENHIL
Kartoniermaschine Typ 8529,
Typ 8531 oder Typ 8533,

Arbeliswelse:

Das Produkt wird iber einan
Schneckentrog, Trichter oder
durch DirektanschluB der Abfall-
und Verpackungsmaschlne zuge-
tiihrt,

Das Elnwlcklermalerial wird von
der Rolle abgezogen und mittels
elnes Messers aufl die erforderliche
Lange abgeschnitten. Dia Maschine
formi Im Faltkaral den Einwlckler
zu einer oben cifenen Hille, dle in
dle Drehtischzelle eingeselzi wird.

Ein elektrischer Fiihler satzt dle
Maschina sotort still, falls eine
Unlerbrechung der Einwickler-
zuluhr erfolgen solite.

1} Wrapper feed

2) Piunger

3) Feeler (stop safety device)
4) Filling stallon

5) Feedworm trough

6) Closing fold

7) Calibrating slation

8B} Ejecting station

9) Discharge convayor

Discharge conveyor:
The discharge conveyor is

slewabla (see ground plan drawing)

and approx. 1540 mm long.

Drive and power required:
4 kW Lhreephase alternomotor.

Waight of the machine:
Approx. 2820 kgs.

Attendance:
1 operator.

Space requlred:
See ground plan sketch.

Additional units:

The filling and wrapping machlne

BENHIL type 8382 can be

combined with:

a) a fully automalic BENHIL carion
opening, filling and closing
machlne type 8541/40 or

b} a lully automatic BENHIL "Wrap-
around” cartoning machine lype
SFS 23 or

¢} a semi-automailc BENHIL
cartoning machine lype 8529,
type 8531 or lype 85633.

Mode of operatlon:

The product is fed Into the
filing and wrapping machine vla 8
feedworm trough, funnel or by
direct iink-up,

The wrapping materlal Is pulled
off from the reel and cul to the
length required by means of a
cutter, The machine forms the
wrapper In lhe lold channel Into a
bag open on top which is placed
Into the rotating table cell.

An electric feeler stops the
machine immedIately, should an
interruption of the wrapper feed
accur. The intermittently working
rotaling table carries the bag
below the nozzle of the filllng
slation, where the product Is

1) Alimentation du matériau
d’'enveloppage

2) Plongeur

3) Palpeur (sireté stop)

4) Station de remplissage

5) Trémle avec hélices

6) Pliage de fermeture

7) Slatlon de callbrage

8) Slation d'évacuation

9) Transporteur

Transporteur:

Le transporteur est orleniable
{voir plan d’'lmplaniation} at il a
anv. 1540 mm de long.

Commande et force ndcassalrs:
Moteur triphasé & 4 kW,

Polds de la machine:
Env. 2820 kg.

Sarvice;
1 personne.

Encombrement:
Voir plan d'implantation.

Dispositifs supplémentaires:

La Couleuse-Empaqueleuse

BENHIL Type 8382 peul 8lre

accouplée a:

&) une machine complétement
automallque BENHIL Type 8541/
40 & ériger, remplir et coller les
cartons ou

b} une encartonneuse compléte-
ment automallque BENHIL Type
SFS 231 «Wrap-around» ou

c) une ancartonneuse semi-
automatique BENHIL Type 8529,
Type 8531 ou Type 8533,

Mode de fonctlonnament:

Le prodult est alimenié a la
couleuse-empaqueleuse par une
trémie avec héllces, un entonnoir
ou par raccordement direct.

Le matériau d’emballage est
déroulé de la bobine et découpé
a la longueur voulue par moyen
d'un couteau, La machine forme
dans le canal de pllage fes enve-
loppes elant ouvertes en haut,
qui sont placées dans las cellules
de la table rotalive.

Un palpeur élecirique arréte la
machine tout de sulte, si une
Interruption de I'alimentation du
matériau d'emballage aura llsu.

Par le mouvement Intermittent
de Ia lable rotalive les enveloppes
seront mises au-dessous de
'embouchure de la slatlon de
remplissage, ol le produil est

1) Material de envolver

2} Punzon

3) Palpador (paro automéllco)
4) Estacldn dosificadora

5) Arlesa de tornlllos sinfln

8} Pliegue de cierre

7} Estaclén de calibrado

8) Estaclén de expuisado

9) Transporte a la sallda

Transporte a la salida:
Virable (ver esquema) y de aprox.
1540 mm de largo.

Acclonamlento y fuerza
requerida:
Motler de corriente alterna de 4 kWw.

Peso de la mdquina:
2820 kg aprox.

Personal de servicio:
1 perscna.

Espacio requerido:
Var asquema.

Dispesltivos adiclonales:

La méaquina dosllicadora y empa-

quetadora BENHIL tipo 8382

puede ser conaclada a

a} una maquina para erguir, llenar
y cerrar cartones, aulomdtica,
BENHIL tipe 8540/41,0

b) una encartonadora «Wrap-
around» automaética, BENHIL,
tipo SFS 231, 0

c) una encartonadora seml-auto-
mélica BENHIL, lipo 8529,
lipo 8531 o lipo 8535,

Forma de trabajo:

Por medio de la artesa de
tornillos sinfin, el embudo o la
conexion directa, se allmenta la
maquina empaqueladora cen el
producto,

El material de envolver proviene
de boblne y se corta al largo
deseado, por un cuchlllo, Al
pasarlo por el canal de pliague se
forma el estuche, al que se coloca
denlro de Ia mesa giraloria.

Un palpador eléctrico controla
log aivéolos y para automa-
{lcamente la maquina a falta de
malterlal de envolver.

La mesa giratoria, que trabaja
intermitentemente, lleva el esluche
debajo de la boquilla de Ia esla-
cldn de llenado, de Ia que pasa el
producto directamente al estucha,
El alvéolo elevado, con el estuche,
deaciende a medida que el pro-




Der Intermitiierend arbeitende
Drehtisch bringl dle Hillle unter
das Mundstlck der Abfiillstalion,
wo das Produkt direkl In die Ein-
wicklerhulle extrudiert wird.
Wahrend des Abfiillvorgangs wird
die angehobene Drehtischzelle
mit der Einwicklerhiile abgesenkt,
um ein Iuflfrejies Abfillen zu
errelchen.

Nach dem Abschneiden des
Warenstranges am Mundstiick der
Abflllstation gibt der Drehtisch die
geliilte Hiille zur SchlieBfaltungs-
station weilter, wo sle nach dem
System der Boden- bzw. L&ngaselt-
[altung verschlossen wird.

Die fertige Packung wird in der
nachfolgenden PreB- oder
Kallbrierstalion zu elnem scharf-
kantigen Paket gepreBt und ver-
|88t den Drehtisch, in dem es aus
der Zelle herausgehoben und auf
den Abtransport geschoben wird.

exiruded direcl Into the wrapper
bag. During the tilllng operation,
Lhe lifted cell of the rotaling table
wilh the wrapper bag Is lowered In
order to ensure [illing free rom air.

After culling the product stream
at the nozzie of Lhe lilllng station,
lhe rotating table conveys the filled
bag to Llhe closing fold station,
where it Is closed following lhe
system ol botiom er length-
side fold.

The finished package Is pressed
In the foilowing pressing or cali-
bration station into a sharp-edged
packel and leaves the rotating
table, in which it is lilted oul of lhe
cell and pushed on to the dis-
charge conveyor.

3495

extrudé directement dans les
enveloppes. Pendant I'opéralion
de remplissage Ia cellule levée de
Ia table rotatlive avec l'enveloppe
ast abalssée afin d'oblenir un
remplizssage exempl d'air.

Apres le découpage du prodult
sous I'embouchure de la statlon
de remplissage la table rotative
fait avancer les enveloppes
remplies & ia slalion de pliage de
fermeture, ou elles sonl fermées
salon le sysléme du pliage de fond
ou & la face longitudinale.

Les plaquettes fermées sonl
pressées a la sialion suivante de
calibrage pour obtenir des vives
arétes et elles sortenl de la table
rotalive élant levées des cellules et
poussées sur le transporieur.
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culo pasa al estuche, para evitar
inclusiones de aire.

Después de que ha sido corlado
el producto, ia mesa gira vy ublca
el estuche debajo de la eslacién
de pliegue final, donde se clierra
segun el princlplo de pliegue de
fondo o lateral.

Luego el paguete ya terminado
pasa a |a estacion de calibrado o
prensado, donde se le da su lorma
exacla y después abandona la
mesa giratcria cuando se eleva del
alvéolo para pasar a la cinta de
transporte.

Dle Angaben dieses Proapekies sind,
kedingt durch dle technische Forl-
enlwicklung, unverbindlich,

The above informalicn [8 given wilthoul
obligallon, in vilew of the technical
developmenl.

En vue de développement technique les
indicalions de ce prospeclus s'enten-
deni sans engagemeni.

Las indfcaciones de aste prospecio
guedan libres, debido a posibles
innovaciones tecnicas
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