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Technische Beschreibung

Auftrag 1O1.826 - Unicontrol 12

Wein ig Fensterfertig ungsanlage
Unicontrol 12

Unicontrol 12

Zur Herstellung von Einzelteilen und Elemerttert in
rahmenweiser oder serieller Fertigung.
Bestehend aus einer Querbearbeitungseinheit und
einer Längsbearbeitungseinheit verbunden mit
einem Transferband.

Leistungsdaten
Die Leistung der Anlage ist abhängig von der
Werkzeugbelegung und Ferti g ungsart.
Bis zu einer Teilelänge von ca. 1500 mm ist die
Querbearbeitung, über 1500 mm die
Längsbearbeitung, leistungsbestimmend.
Vorraussetzung: Querbearbeitung ohne
Konterfahrten

Für ein Standardfenster mit nachfolgenden
Parametern

beträgt die Leistung ca. 12O Teile/Stunde bei
einer Zapf- und Schlitzspindel. Es wird eine
technische Verfügbarkeit von 80% nach
Richtlinien VDMA und VDI 3123 (1998) zugesagt.

Fenstergröße a. 1,2 m'
(max. Teilelänge 1500 mm)

4 Rahmenteile, 4 Flügelteile

I 0O o/o Doppelteilefähi gkeit

ohne Konterfahrten

Vorschub Querbearbeitung 5 m/min

Vorschub Längsbearbeitung 10 m/min

Diese Leistung kann, abhängig vom
Produkti onsmix, abwei chen. Al le weitergehenden
Leistungsangaben sind in Abhänigkeit von, der
Anzahl der Zapl- und Schlitzspindeln,
W erkzeug beleg ung, Konterfahrten und
Fertigungsart, zu prüfen und separat zu
vereinbaren.
Bei den Leistungsangaben sind Schrägteile
ausgenommen.
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Technische Daten
Arbeitsbreite

Arbeitskihe

Werkstücklänge min.
ca.275 mm + 1 x Endprofillänge
Längsbearbeitung:
ca. 220 mm + 2 x Endprofillänge

Werkstücklänge max.

Die Teiledimensionen sind abhängig von
Maschirenausstattung, Fertigungsart und
Werkzeugbelegung. Eine endgültige Definition der
Teiledimensionen ist erst nach Erhalt, Prüfung
und Freigabe der kompleften und endgültigen
Belegungszei chnungen mögl ich.

Querbearbeitung
Tisch Vorschub
Motorstärke
Vorschubgeschwindigkeit beim Sägen,
Profilieren und im Rücklauf voreingestellt

Vario - Tisch mit
(Studiofensterfertigung möglich)
Die Spannlänge aller Zapf- und SchliEspindeln
kann ohne Werkzeugleerstelle genutzt werden.

Werkstückklemmung mittels Klemmbrücke.
Betätigt mit einem unter dem Tisch eingebauten
S i cherheits-S pannzyl i ndern.

Längenanschlag NC gesteuert montiert auf dem
SchliEtisch.

Schwenkwinkel max.
Zur Reduzierung der Aufstellfläche

Winkelverstellung manuell zur
Schrägteilebearbeitung

S plitterschutz mittels Nachl aufkonter über die
komplette Spindellänge der Zapf- und
Schli2spindel für 90 ' Bearbeitung
M anuel I nachftrhrbare Konterholzleiste für
Schrägtei I e bearbeitung

28 - 140 mm

40 - 120 mm

ca. 3500 mm

0,3 KW (0,4 PS)

3 -25 m/min

horizontaler NC
Achse
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Ablängsägeaggregat (Pos. A)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Spannlänge

Drehzahl elektronisch regelbar, mit Bremse

Werkzeugflugkreis max.

Verstellweg axial

Verstellweg radial pneumatisch gesteuert
z.B. fiir Kantenrundung von oben

Lasenichtlicht zur Erkennung des Sägeabschnitts

Zapf - und Schlitzspindel (Pos. G)

Mit hydraulisch gespanntem Gegenlager

Motor mit Bremse

Durchmesser

Spannlänge

Drehzahl elektronisch regel bar

Werkzeugflugkreis max.

Na chl aufl<onter, Profi I tiefe

(Variable Werkzeuganzahl)
Verstellweg axial

Verstel lgeschwind i gkeit

Grundstellung unter Tisch

Verstellweg radial

Transferband (Pos. l)
Zur Übergabe der Teile in die Längsbearbeitung
incl. Doppelteilevereinzelung vor dem Einlauf der
Längsbearbeitung.

Motor mit Bremse

Förderweg
(ohne Mehrpreis)

Doppelteilelänge max.

3 KW (4 PS)

40 mm

13 mm

3000 - 6000 UpM

400 mm

150 mm NC Achse

I Positionen

15 KW (20 PS)

50 mm

640 mm

2800 - 4000 UpM

380 mm

50 mm

580 mm NC Achse

100 mm/s

5-10mm
stan

0,2 KW (0,27 PS)

1500 mm

3000 mm

217323r

't97384

't97159r

Michael Weinig AG
Hausäns(hrift: Weinigstraße 2/4 D-97941 Tauberbixhofsheim, Postfachadresse: Postfach 1rt40, D-97934 Tauberbischofsheim,
Tel.(o)9341/86-0,Telelax\o)ß41nA80,E-Mail infooweinig.de, lnternetwww.weinig.com,EundesrepublikDeutschland

Seite 4 I 11



Weinig E**,,57847t3

r97:tE5.

r97665

1978€'2*

Längsbearbeitung
Vorschubsystem

Durchgehender, kettenloser
G u m miwalzen-Vorschu b.
Hoch/Tief gesteuerte Vorschubwalzen i m
Einzugsbereich
Motorstärke
Vorschubgeschwi ndi gkeit el ektronisch regel bar
Vorschu bwalzena bstand
Vorschubwalzenbreite
Vo rschu bwa lzend u rc hm esser

Vorschubhöhenverstel I ung

Maschinenständer, Tische urd Anschläge

Schwerer Maschinenkörper, verwi ndungsfrei und
schwingungsdämpfend.
Tischplatten aus HGW mit Einlagesegmenten
gegenüber den Profi lierspindeln.
Tischhöhe
Abblaseinrichtung für den gesamten Tischbereich.

Anschläge rechts aus HGW

Spanabnahme rechts

Andrucklineal links pneumatisch, geteilt,
für Holzbreiten von
in einer Einstellung.

Umfräspaket
- Gl eichlaufei nrichtung m i t Ei nta ucha utomati k

an der'1. Profi lierspindelspindel
- Auflageschiene
- HoclVtief gesteuerte Vorschubwalzen bis zur

2. Profi lierspindel zur V erkürzung des
Umfräsweges

- Softwareerweiterung mit 100 freien
Umfrästypen

Umfräswagen zum Umfräsen von Flügeln mit
Rahmenbreiten unter 500 mm. Automatische
Klemmung pneumatisch

3 KW (4 PS)
4 - 18 m/min
100/120 mm
30/50 mm
95 mm

NC Achse

950 - 970 mm

85 mm hoch

1mm

40 - 140 mm

197883r
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Michael Weinig AG
Hausanschrift: Weini gstraße 2f4, D-97941 Tauberbischotsheim, Postfachadresse: Postfach 1440, D-97934 TauberbixhoJsheim,
Tel.(O) 93 41lE6-O, Telefax (O) 93 41tO 80, E-Mail info@weinig.de, lnternet www.weinig.com, Bundesrepublik Deutschland

Seite 5 I 11



Weinig E**,*57A4'il3

205070'

4084852 ^

Ero2252.

3090053r

203953 *
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201214

Profilierspindel (Pos. L)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Drehzahl

Werkzeugflugkreis min.

Werkzeugflugkreis max.

Spannlänge
Verstellweg axial

Verstel I geschwindi gkeit

Grundstellung unter Tisch

Verstellweg radial

2 Vorschubwalzen gegenüber der Spindel
axial pneumatisch gesteuert

Profilfräsaggregat horizontal oben
(Pos. M)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Spannlänge

Drehzahl

Werkzeugflugkreis max.

Verstellweg axial

20654{l Verstellweg radial

11 KW (15 PS)

50 mm

6000 UpM

140 mm

?3? mm

400 mm
350 mm NC Achse

100 mm/s

5-10mm
80 mm NC Achse

B Positionen

3,7 KW (5 PS)

40 mm

40 mm

9000 UpM

130 mm

30 mm
B Positionen

125 mm
8 fach Revolver

11 KW (15 PS)

50 mm

6000 UpM

140 mm

232 mm

400 mm
350 mm NC Achse

100 mm/s

5-10mm
80 mm NC Achse

8 Positionen

r962t2r

r9621 3r

203965i

204468

190754+

2161 I l4+

205877+

2065 1 5+

206543+

m6545
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Profilierspindel (Pos. N)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Drehzahl

Werkzeugflugkreis min.

Werkzeugflugkreis max.

Spannlänge
Verstellweg axial

Verstel lgeschwindi gkeit

Grundstellung unter Tisch

Verstellweg radial

2 Vorschubwalzen gegenüber der Spindel
axial pneumatisch gesteuert

Tischplatte pneumatisch gesteuert zum
Werkzeugdurchmesser

204859
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Getaktetes Führungslineal im Anschlag mit
Sprosserstützleiste von oben im Bereich von
Profi lfräsaggregat vertikal rechts

Profi lfräsag gregat verti kal rechts
(Pos. P)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Spannlänge

Drehzahl

Werkzeugflugkreis min.

Werkzeugflugkreis max.

Verstellweg axial

Verstellweg radial

1 Vorschubwalze gegenüber der Spindel
axial pneumatisch gesteuert

Profilfräsaggregat horizontal u nten
(im Zusatzständer) (Pos. T)

Motor mit Bremse

Durchmesser

Spannlänge

Drehzahl

Werkzeugflugkreis max.

Verstellweg axial

Verstellweg radial

3,7 KW (5 PS)

40 mm

160 mm

5850 UpM

112 mm

210 mm

115mm
8 Positionen
'100 mm
B fach Revolver

2 Positionen

3 KW (4 PS)

40 mm

125 mm

5850 UpM

200 mm

100 mm
B Positionen

100 mm
B fach Revolver

21 5043

m4220

215043

I 90593+

2161 I l4r

21W52+

205159+

21505f+

21 1 t63

KOM

21548E

SprossenstüEleiste von oben pneumatisch
gesteuert

Lamel lenforderer i nkl. Transportba nd ( Pos. U)
für eine Zapf- und Schlitzspindel.
Zum Automatischen Wenden der Werkstücke und
konti nui ed ichem Rücktransport zum Bediener.
Automatischer Einlauf der Werkstücke auf
Schlitztisch mittels Fußschalter.
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Elektrik
Betriebsspannung 400 Volt
(Spannungsbereich 380 - 420 Volt), 50 Hertz

Elektriscfre Ausliihrung nach DIN VDE 0113,
elektrische Ausrustung von Industriemaschinen
E N60204, IEC -20 4 - 1. W ei tere E I ektrovorschri ft en
sind nicht berücksichtigt.

Klimagerät im Schaltschrank

Schaltschrank separat von Maschine,
Distanz Schaltschrank - Maschine: 3 m

Maschinenbedienung
lndustrie-PC
mit Windows PC-Steuerung / NEXUS
Rechner:
- Folientastatur
- 3,5" Diskettenlaufirerk (1,44 MB)
- TFT-Farbdisplay
- Netzwerkkarte (101100 Megabit lTCPllP)
- Modem

Programmierung:
- Tei leprogrammierung und Werkzeugbel egung

über grafi schen Bildschirmd ialog
- Bedienerführung i m Bildschirmdialog

Fertigungsarten:
Komfortable Einzelteil- und Serienfertigung

Datenübertragung:
- Per Diskette oder Online

(Netzrrverkkarte 10/100 Megabit / TCP/IP)
- Femdiagnose per Modem

Zentralschmierung automatisch

215055r

211t27*

216474'
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Sicherheit
Die leicht hochklappbare Sicherheitshaube deckt
den gesamten Arbeitsbereich (Vorschub und
Spindeln) ab, und schützt vor mechanischen
Gefa hren. Di e elektromag neti sche Verriegelung
erlaubt ein Öffnen der Haube erst nach völligem
Stillstand der Spindeln.
Bei der von ISO 7960 Teil H/K abweichende
Bedingungen können höhere Emissionwerte
entstehen.
Werden in diesem Fall länderspezifische
Grenzwerte überschritten, hat der Betreiber selbst
für entsprechenden Lärmschutz zu sorgen. Die
Werkzeugbelegung kann durch eventuell
benötigte Drehzahlerhöhung Einfluß auf die
Schallemissionen haben.

Reissleine als zusätzliche Sicherheitseinrichtung
bei Studiofensterfertigung 60 Grad
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