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MICRO ULTRA METAL DURO

El Metal duro micro-grano es el material base para
las herramientas de corte.

NITRURO DE BORO CUBICO (CBN)
Se utiliza el CBN original de Mltsubishi.

PULVIMETALURGIA DE ALTA DUREZA HSS
La pulvimetalurgia de alta dureza HSS se utiliza
para materiales de diente de corte.

TOLERANCIA

TOLERACIA DE DIAMETRO EXTERIOR

Indica la tolerancia del didmetro de la fresa
integral.

TOLERANCIA RADIAL

Indica la tolerancia del radio de una fresa in-
tegral de punta esférica.

TOLERANCIA RADIAL

Indica la tolerancia del radio de una fresa in-
tegral con radio.

LA TOLERANCIA DE ANGULO DE FILO

Indica la tolerancia del dngulo de filo en una
fresa conica.

TOLERANCIA DEL DIAMETRO

Indica la tolerancia del diameto en una fresa
coénica.

TOLERANCIA RADIAL
Indica la tolerancia con el radio.

TOLERANCIA DEL DIAMETRO DEL MANGO

Indica la tolerancia del diametro del mago de
la fresa.
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RECUBRIMIENTO

RECUBRIMIENTO (Al, Ti) N
(Al, Ti)N ofrece una versatilidad superior.

RECUBRIMIENTO IMPACT MIRACLE
La nueva capa de recubrimiento "Single Phase Nano

Cristal" para altas durezas y altamente resistentes al
calor.

RECUBRIMIENTO SMART MIRACLE

Nueva tecnologia de recubrimiento, densa y lisa de
alta eficiencia para el mecanizado de materiales di-
ficiles.

RECUBRIMIENTO MIRACLE
Recubrimiento original (Al,Ti)N.
También apto para corte seco.

RECUBRIMIENTO CRN

Recubrimiento CrN recién desarrollado para el pro-
cesado de electrodos cobrizos.

RECUBRIMIENTO DLC

La dureza similar a la del CVD, el recubrimiento de
diamante mejora con la alta resistencia de adhesion.

Conjuntamente desarrollado con NAGATA SEIKI, CO,
LTD)

RECUBRIMIENTO DE DIAMANTE
Para el mecanizado de materiales CFRP y aluminio.

RECUBRIMIENTO DE DIAMANTE

Recubrimiento puro de diamante de alto rendimiento
que mejora la adhesién al sustrato.

RECUBRIMIENTO VIOLET

Mejora la vida Util de la herramienta en 2-3 veces
respecto a la de los productos de recubrimiento TiN.

ANGULO DE HELICE
Y ESQUINA VIVA
ANGULO DE HELICE
Indica el dngulo de hélice de la ranura de la fresa
integral.
CANTO VIVO
Indica el canto vivo de la fresa integral.

ZONA DE LA RANURA

Indica que el filo de corte de la fresa tiene una zona
de ranura.

www.vallcal.com



HERRAMIENTAS ROTATIVAS

GRUPO MSTAR / para materiales en general

SUMINISTROS INDUSTRIALES

¥ Vallcal

alls

Material

opjeIn

oluiwn|e ap ugloea|y

21q092 3p UQIde|Y

S9}UDISISaJ djuBLLR} e
SaUOoIoBa|e ‘OlUBY] BP UQIES|Y

(%)

0013jUBiSNe 9|gepIxoul 0492y

O
O
O
O
O
O

O 0
O
O
O
O

O
O
O
O

©|0O
©|0
© 0

©| 0
O

© 0
O

(- DYHSG) 0pIIRINPUB 0430y

(O¥HGS-) OpIRINPUB 0430y

0p1234NpUS 04928 ‘opldainpus-aid
0Ja0e ‘sejusiwessay eled 0190y

[- 8

ugrolpuny
‘opeaje 0308 ‘0U0gJRd 049dY

© 0 0
© 00
© 0 0
© 00
© 0 0O
© 00
© 0 0

© 0 0

© 00O

© 0 0

0
oduey ZolNo | e | By | 2N NQ | N aoy% Q
o o o o o o o o —
g g% g | g% R R a® IS a R
01e41SNg

o1UBIWIIgNIaY

® D
® D
® D

k)

® 2

® D

® 9

@ ""3%212 ©0|0O

@ W5, 000

@ “"E?@lzo ©0 0

@ “"3 -9?112 00 0O

@ ""E{Zjﬂllo ©0 0

® 2

@ D’ 000

X}

@ ""E -%320 ©0|0
@ ""E ?(325

@ ""3%220 ©0|0O

@ "@%312 ©0|0

@ “"E?r;zo © 00
@ B2, 000

@ ®5, 000

o
>
.20
[
o [ [--] o 7] (%) (XY (&) - © - Q = [=] > >
& = |2 8 9 = & 2 g = 8 %X | 2 = § £ =z 2 =z =z 8 B
031po) I 2 N o I S o q < =3 s o N < = » = = » = N ™
EA 17 n P 17 17 wn (%] (%] (%] N (%] (7] P2y (%] > %] ) (7] %] 7 (%] (%]
= s s = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
s931pH 9p 0N ~ SR
03Je| | 021UOd a|geliea
1381 eJous .\ eJaus 03Je| o[|an 0}|e 9219 :
edl3slie1oele) | 9 ol18ng | ojjeng | 9 | ol1end H IIPH 39113
odi| eJ119)S9 ejund opeJipen)

E
o)
=
©
o
©
=
=
=
=




adls SUMINISTROS INDUSTRIALES

- £Vallcal

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

GRUPO MSTAR / para materiales en general

Material

"

o

oyjeld

olulwn|e ap ugloes|y

21002 dp UQIoea|Y

SajUL)sIsal djuswe} e
S8u0Ioes|. ‘OlUBYI} 8P UQIdB3|Y

021}JUBISNE 3|qepPIX0Ul 0192y

O

O
O
O

© 0
O

O 0

O
O

O
O

O
O

©|0O
©|0

O

0|00
OO0
0|00

(- OYHGS) opIoaINpua 012y

(O¥HGG-) Op19aINPUS 018y

0p192NpuUd 0439 ‘Op|oaINpud-aid
04928 ‘sejualwellay eied 0190y

ugloIpuny
‘opes|e 04308 ‘0U0gJed 0190y

©|0|0O
©0|0

©|0|0O
© 0|0
©|0|0
© 0|0

© 0|0

© 0 0O

© 0|0
©|0|0

0|~
o ~ @
o3uey I S— | om QOwl 9| L, w© M6 S©
R X SR g x| T &
01e41SNS

ojusiwgnosy

@ W3 000

@ ® 5, 000
3

® 3

@S | B e

@ B 5 000

@ B 5 000

® 2

@ 3

® 3

® 3
® 2

@ ""3?(0212 © 0|0
@ |5, 000

@ ""3-%116 © 0|0
@ |5, 000

@ ""3%616 ©0|0
@9 | 020

@ WB?;IG ©0|0

© ®f” ool

© 2
© D%

©
r
>
kel _
[ [
e
@
=
@
o0
=
@
7]
@
[
s
) =) w ] ] w w w w u -
g € &€ 5 8§ 5 E 5 B 4 & ¢ & ¢ s < 5 8 8 8 g
081po) g = ] = = S = 3 g 7 = = = = 2 = = £ & I\ N
o € 2 2 2 3z ¢ 2 = 2 g ¥ ¥ B T & & B I ¢ = g %
T
= | = = | =2 = = £ £ 2/ g 2 = £ £ = § = =
soprsposuny R~ N ~ SN o N - SN - e e - S
%)
“bad oulo} o3le| o}e e21U0d opunjoid o}je =
edljsjieloeied eleg |eJausn oleng | 831jaH [LIETED) 2i9)s3 opesaly |eJauan) 90l|5H les2up | 2=
(7]
OQ_n_. opeipen) soipey 021UQ) 22119459 EBJUNG 7 opeipen) solpey | = eJllgjsa ejund

£
o
<
©
=
©
=
=
=
=

DIAC

A MITSUBISHI



I

olujwn|e p ugIoes|y ¢ ﬂ

21g02 9p UQIoed|Y

so]UBlsIsal duaLIe) e
SaUO0IoB3|R ‘OlUBY] 8P UQIDES|Y

O
O

000000

0|00
©|0
©|0
©|0O

(%]
m 0013juBISNe 3|gepIXoul 0492y

Material

(- DYHGG) opIdaInpus 0182y

(OYHGG-) OploaiNpud 0492y

©|©/0/0|0

Ol0|0]|0

0|0 0|0
OO0 00
O|0|0|0

0000
O|0|0|0
OO0 00

oploaInNpud 0Jade ‘oploainpus-aid
0928 ‘sejualweliay eied 0190y

a.

000 0|00
000000
000 0
0000
010 0

uorolpuny
‘opes|e 0492e ‘0u0qJed 019y

[Te)
o o H N Te}
ouey 22 328¢e 22183 3z 22 ¢ S8 -8 |al R
o [a o o o [a 4 o (v
cT % e ¥ % g5 5 &5 8% 8RS e e a®
01eAISNS

@ &%, 000000

@ W2 OO0 00
@ "'3?;20 Ol0|0|0

® @
® ®
® ®

Ik 1REIEIE

@ = 5
@ "“3 ?820

® 2
® 2
® 2
® 2
® 2
® 2
® 2
® 9
® 2
® 2
® 2

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

0JUBIWLIGNaY 2
[2]
=
4]
==
=
b=/
o
(1]
» @
o <
= -
© 3 o2
) (7] =
oo K- <
[ < =
= >
2 o
< =
E o
s @
[\ Q
S o <
~
o s E
ae = S o
< = o o - (@)
2 ] -] =) - [-2) @ [-2) ~
= o o [~ > => =) a
- 3 £ = 2 & = 2 a 3 2 88 =/ 5 % 2/ 2 =z g £ w £ = S —
N3] 031p90 g = & g § & & 5 § ¢ § § & £ & @/ = = o g ¢ = ©
- v s 5 5§ 5 5 ¥ g g 5 5|35 5 > = & £ & g2 5 5 =5 O
Sy P o =
3 oo 5 [ I I S :
: = ezenp UeJS s|qeler | oSie womp | b a|qeLien :
MV BOI}S1I8108IED o3| o | peploojen ey P 08Je| ojjany | 2 19e! _ PEPID0JaA BYY uesp | & |El0aep | OIGEl =
o 11s e | & ap opesal4 eils3 20l9H  |0[]en) opesasy | SL | WUV [ 92II9H S
P
NAW odi| e & BOLI9)S BIUNY opeipen) solpey = | eonoyse eyung | opeipeng S




adls SUMINISTROS INDUSTRIALES

- £Vallcal

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

oyjelrd

oluiwin|e ap ugloea|y

21g02 9p Ugloes|y

S9JUBISISal dlusWEe)e
SaUoloBa|R ‘OlUBY] BP UQIdR]|Y

0013jUBISNe 8|gepIXoUl 0492y

© 0
© 0

©|0

© 0
© 0

©|0

© 0
© O

©|0

© 0
© 0

©0 0
©|0|0
©0 0

(- DYHSG) 0PIIRINPUS 0430Y

(OYHGG-) OpIoaInpus 0132y

0p1oaINpud 0Ja2de ‘oploainpus-aid
04208 ‘sejuaiweliay eied 01a0y

uoraipuny
‘opes|e 0J92e ‘0u0qJed 049y

0100

©10 0O

oduey o lwo wo |0 vo Sl vwo|oQ|wo m wo|wo
ISEllIS RS ISESHES Tl SES SRS WS TR SRS W RS ISESEESES
01e41SNS

01UBIWNLIGNI3Y

@ “"E ?@620 OO0
@@ = 5

@ ""E %220 ©|0
® ®

® 2

@ “"3 ?@620 OO0
® ®

@ ""E ?(21220 ©|O0

® 2

® 9

@ ""E ggzo CHONE,
%6

® ®

® 2
® 9
® 2

@ ""E?Szo © 0|0

® 2
@ 9

® @

@ "@%zo ©|0O
@ ""@?316 00

@ 7% 00

2
=
[y
=
o -
o
[+
& S
i S
[+]
(2]
2
e e e
=<| £ F| &
K] £° £ i
r=) S S
(2]
=
== == == == [--] x x M
> F > F @ z 5 3 o x = >
= £ & & & = = &g & g = £ | i g e &£ =& g g = & &8 g
031po) = = ES z xz = = ES z z = S g = E L ™ a s ES 3 3
Y ™ © = = = o © = = = = = z z z & s [ 2 el = z
> w = © © > [re = © © fro © z & H < = 2 fra o 2 g =
> > = = = > s s > = = S 5 > S ol -
$301[H 3P 0JBWIN ~ Bel ~ el - [ ~ el ~ el » IS - S - TSl -~ SN [ - o
S
(2]
[=3
~
o
>

SOpIoaINpUd SOpI0aINpUd SOpI2RINPUD
eolis|ialoele) 3|qeLien 9019H so|elislewW ‘|eiousd 3|qeLieA 901[9H sajelialew ‘|essusd a|qelen 801191 ,_mﬂwmww_:__%mw_wwﬁuwﬁf EZENELD) solelialew ‘|esauss 8|qelen 891194
Ua sajelIsleW eied Ua sajelisleW eied us S3jeLalewW eled
odi| opeJpen) opeipen) solpey a1seqse opeJpen)

£
o
<
©
=
©
=
=
=
=



atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

¥ vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

S e8| T8y
n o 9 (&) = c
52 59| o e 8528 28588,
9l % o o0 . E S W o525 9| o Sgl o | ® | &
2 25 3 Figura = B & |9 fgl 2 | =2|2|c¢ 5| 0| @
s g © 3| & | * |285g S| 8| S|8g s 2|°
S E 2 82 so|l 3 2| 5|8g g2
© 15 o © 52 <€ 2| 2 /cEl 8 2
(&} QS @ ) = e 2| = o
z o |22 2| o| 2 |8°| < |2
s |89 | 3| g |8
< |f5 <| 2| <|T
23
) VasvR s @ ""E 320 ©|0O © 0|0
ae)
) 2
@ ®%, 00 ©6|0
S
8 vaw @ w2, 0O 0|00
< T "
>
=8 3 R1
£% § VOASVB | o @ ® % OO ©10|0
@2
3 VawHvRE @ "‘@ 320 ©|0O © 0|0
8 76
= VQMHVRBF @ UVE 16 OO © 0|0
MIRACLE / para Materiales en general, materiales endurecidos
VezpsB @ B 7 |oj0oj0o] (00
5 VC2PSB @ U"E _R,gé% © 0|0 OO0
. VCPSRB | B 5 000000
3 a4
« VC4SRB @ UVE TRICHCICHONONO.
CRN / para Cobre
3 RO,2
o CRN2MB uvb I O 0O
s RO,1
j 2 CRN2XLB wy R © 0O
@0,2
o @
8| 8 3
3 CRN4IC U@ 12 O O
(@]
20,2
CRN2XL uvb Lo O 10O
26
2 CRN2MRB e 70 © 0O
@0,5
CRN2XLRB UVE g6 © 0
DIAMANTE (DFC) / para CFRP
s |4 preaic o
© © |
S| 2 s Para CFRP
5 (0]
3 DFCIRT u@ Lo

www.vallcal.com : i
vallcal. \%K///ﬂly



aJls SUMINISTROS INDUSTRIALES

- £Vallcal

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

1 1 ]
o G o 8N o B8N o 5
o
owue sp upEaly O o000 O O] o =
©
O
244092 8p UQIdes|Y O O —
©
" Sejus)sIsal ajuswe)|e V
= S8U0IoBS|. ‘OlUR)I} 8P UQIoe3|Y =
8 m 0013JUB]SNE 8|qBPIXOUl 080y =
ke 00 =
(- O¥HGG) OPI93INPUS 0430y < d ofe)
55 &g o8 O
(OYHGG-) Op1oaINpud 0J9dY 55 © O
0p103INpUS 04308 ‘oploainpus-aid
0Ja0B ‘sejuaiwesisy eied 0490y @ @
a.
ugroipuny
‘opes|e 0492e ‘0u0qJed 0493y Q O
o3uey o N Q| S S9N =2 ] N0
0] S S f30) — o o — o o
e 2T 2% 2% 8% 8% T =% e a®
SIS QB M Q| M© | M| © “© 6N Q) G
2 2 2 2 2 2 2 2 o o
OwaIgnoaY ®6e 6666 6 | |
s
>
oo
L
=4
=
o £
£ E 8
(3] i —
S < =
[T} Py =
g = g o
2 m o - o o o o @ S| 9 = @
— 4 - = = = > I~
0819 ~ £ ¥ 58 § % v o § § s 8 &
IP9 — e
2 § £ 2 2 ££§3 f:; 8 Q\ ==
(<) < [x) \
S901|9H op 0JaWnN m g I S &\
(=3
NU_”_Vw._»_w”_.ON\_MO m |esausn) Mu_u__w_‘ww |esausn |esoua) m- |eJauan) ~ & %
= o =
odi| = BJ1J9)sd ejung opeipen) soipey m_ s | opeipen w o | soipey %
1%}
—




oyjeld

olulwn|e ap ugIoea|y Q ﬂ
' A

21G00 8p UQIoEalY © O|© O|]© OO O|© OO d
O O O O O O

S8jUL)sISal djuswe) e
S8uoIoes|. ‘OlUBYI} P UQIdR3|Y

021}JUdISNE 3|qepIX0Ul 0192y

"

©
=
9]
5
©
=

(- DYHSS) op1oaINpuB 0182y

(O¥HGG-) Op193INPUS 0180y

0pI93INPUS 04398 ‘0pIdaINpUS-aid
01998 ‘sejuaiweliay esed 0190y
uorIpuny
‘opes|je 0Ja2e ‘ou0qJed 0Jady

®

,»S.L.

-9

o3uey 0 S & Qo8& 9 ow QR w& o8& M e
2% 8% 8% 5% 8% s8 8% 5%/ 8% 8% =%
01e41SNS @B 6 6 66 60 6 6 0 6N 6N

ojuBIWIIGNIRY _

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

u

— u

— u

— u

- u

— u

— u

— u

— u

— u

— u
all o

Vallcal

Para mas informacion, soliciten nuestros catalogos

©
5 o
.00 =

=

«

(]

=

=

°

[&]

S E
£ g = &
E «

‘® s 2 £ 2 9 £ ¥ E 2 o « £ =
3] 031po) S & S q a & ¥ 7] ] 2 S e =
2 o = = = = = = 8 e} = S 2

Z < = = = = = = = = = O
Sy o =
Ic ooy & EN - Nin S
H V ealislialoele) <t |eJausn 031e7 o|jan) |eJauan) soipey W
A‘ﬁ/‘ w BOlIRJSd W
nm\. odip = R opeipen) solpey a1segseq 3




HERRAMIENTAS ROTATIVAS

’ SUMINISTROS INDUSTRIALES

W vallcal

Ms2ss  LONGITUD CORTA, 2 HELICES g (WS)
A::;:)OC;;Z%? Aiiyeonf ?Drrae Tn'mf |r:jfs Acero Inoxidable
Fundicién(<30HRC) Ace'(zzgf_‘uégldo Austenitico
©
___—115°(10° para 0.1) B
éjj%‘f — L | Tipot %JJE % - | Tieo2
Fresa de 2 hélices para uso general. * y % ” L H
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% 7o €
MS28SD0010 0,15 40 4 2 1 634 7164 D0200 3 40 4 2 1 16,7 1887
D0020 0,3 40 4 2 1 39 4407 D0250 3,8 40 4 2 1 16,7 1887
D0030 0,45 40 4 2 1 34 3842 DO300 4,5 45 6 2 1 216 2441
D0040 0,6 40 4 2 1 37,7 42,60 D0400 6 50 6 2 1 242 2735
DO050 0,75 40 4 2 1 185 20,91 DO500 7,5 50 6 2 1 256 28,93
D000 0,9 40 4 2 1 293 3311 DO600 9 50 6 2 2 282 3187
D0070 1,1 40 4 2 1 32 3616 DO700 10,5 60 8 2 1 59,1 66,78
D0080 1,2 40 4 2 1 185 2091 D080 12 60 8 2 2 47,7 53,90
DO0%0 1,4 40 4 2 1 32 36,16 Do%00 1356 70 10 2 1 85 96,05
DO100 1,5 40 4 2 1 16,7 1887 plooo 15 70 10 2 2 564 63,73
D0120 1,8 40 4 2 1 185 2091 D1100 1656 75 12 2 1 116 131,08
D0150 2,3 40 4 2 1 16,7 1887 p1200 18 75 12 2 2 84,4 9537
Do180 2,7 40 4 2 1 185 20,91
Ms2MS  LONGITUD MEDIA, 2 HELICES o) (WS)
Acero carbono Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
FUﬂgfceiréon?l%ag"o‘RC) Ace:i:gf—iu'{gldo -- sttt
©
15° - o g
= g - Q ,E:&' ~— — 5 Tipo2
%j:‘ n r - j‘é Tipo1 E - - g Tio
Fresa de 2 hélices para uso general. L R
Unidad: mm. g — —F |F Tipo3
E = L1 Jn
REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% 7o €
MS2MSD0020 0,2 0,4 40 4 2 1 4407 D0240 2,4 48 40 4 2 1 3695
Do030 0,3 06 40 4 2 1 3842 D0250 25 5 40 4 2 1 1887
poo40 0,4 08 40 4 2 1 4260 DO260 2,6 52 40 4 2 1 4780
D000 0,5 1 40 4 2 1 5232 D0270 2,7 54 40 4 2 1 4780
Do060 0,6 1,2 40 4 2 1 3311 D0280 2,8 5,6 40 4 2 1 47,80
poo70 0,7 1,4 40 4 2 1 3616 DO290 29 58 40 4 2 1 4780
poogo 08 16 40 4 2 1 2091 DO300 3 6 45 6 2 1 3774
Doo%0 09 1,8 40 4 2 1 3616 Do310 3,1 6,2 45 6 2 1 5006
DO100 1 2 40 4 2 1 3955 DO320 3,2 6,4 45 6 2 1 5006
poilo 1,1 22 40 4 2 1 369% D0330 3,3 66 45 6 2 1 5006
D0120 1,2 24 40 4 2 1 2091 D0340 3,4 68 45 6 2 1 5006
Do130 1,3 26 40 4 2 1 369 DO3%0 35 7 45 6 2 1 4407
Do140 1,4 28 40 4 2 1 369 DO360 36 7,2 45 6 2 1 5006
po1so 1,5 3 40 4 2 | 1 |35 DO370 3,7 7,4 45 6 2 1 5006
poleo 1,6 3,2 40 4 2 1 3695 DO38 3,8 7.6 45 6 2 1 5006
poi7o 1,7 3,4 40 4 2 1 3695 DO3%0 39 78 45 6 2 1 5006
po180 1,8 36 40 4 2 1 2091 D0400 4 8 50 6 2 1 3955
DO190 1,9 3,8 40 4 2 1 369% D0410 4,1 82 50 6 2 1 5006
D0200 2 4 40 4 2 1 3955 D0420 4,2 84 50 6 2 1 5006
Do210 2,1 42 40 4 2 1 3695 D0430 4,3 86 50 6 2 1 5006
D0220 22 4,4 40 4 2 1 369 D0440 4,4 88 50 6 2 1 5006
D0230 2,3 46 40 4 2 1 369 D0450 45 9 50 6 2 1 5334
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REFERENCIA D1 ap L1 D4 [5* 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 5% 7o €
D0460 46 92 50 6 2 1 5695 D600 6 12 50 6 2 2 3955
D0470 4,7 94 50 6 2 1 569 DO650 6,5 13 60 8 2 1 7153
D0480 48 96 50 6 2 1 5695 D700 7 14 60 8 2 1 66,78
D0490 49 98 50 6 2 1 5695 DO750 75 15 60 8 2 1 80,12
D500 5 10 50 6 2 1 3955 DOS0 8 16 60 8 2 2 50,74
D0510 5,1 10,2 50 6 2 1 569 D850 85 17 70 10 2 1 96,05
D0520 52 10,4 50 6 2 1 5695 DO%CO 9 18 70 10 2 1 96,05
D0530 53 10,6 50 6 2 1 5695 D950 95 19 70 10 2 1 9899
D0540 54 10,8 50 6 2 1 5695 DIOCO 10 20 70 10 2 2 7526
D0550 55 11 50 6 2 1 5062 p1100 11 22 75 12 2 1 131,08
DO560 56 11,2 50 6 2 1 5933 DI200 12 24 75 12 2 2 9888
D0570 5,7 11,4 50 6 2 1 5933 D600 16 32 90 16 2 2 20566
D0580 58 11,6 50 6 2 1 5933 DIBO 18 36 90 16 2 3 32431
D050 59 11,8 50 6 2 1 5933 D2000 20 40 100 20 2 2 35143

Ms2Js  LONGITUD MEDIA, 2 HELICES ) W) (8

Acero carbono Acero para herramlentas

e =
© O

éj: /7715'»(10» para .?0.1) Tpol EE — N Tipo2
ap g ap *::'

Fresa de 2 hélices para uso general. = £ = ®

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 N% 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N% 7o €

MS2JSD0010 0,1 0,3 40 4 2 1 7978 D050 15 45 40 4 2 2 1887
D0020 0,2 0,6 40 4 2 2 44,07 DO180 18 54 40 4 2 2 2091
DO030 0,3 09 40 4 2 2 3842 D0200 2 6 40 4 2 2 1887
D0040 0,4 12 40 4 2 2 42,60 D0250 25 7,5 40 4 2 2 1887
DO050 0,5 15 40 4 2 2 2091 D0300 3 9 45 6 2 2 2441
D000 06 1.8 40 4 2 2 3311 D0400 4 12 50 6 2 2 2735
D0070 0,7 2,1 40 4 2 2 3616 D500 5 15 50 6 2 2 2893
D008 0,8 24 40 4 2 2 2091 D600 6 18 50 6 2 3 31,87
DO020 09 2,7 40 4 2 2 36,16 D080 8 24 70 8 2 3 5390
D0100 1 3 40 4 2 2 1887 DIO0CO 10 30 9 10 2 3 6373
D0120 12 36 40 4 2 2 2091 D200 12 36 90 12 2 3 9537

Ms2LS  LONGITUD LARGA, 2 HELICES o) (Ws)

Acero carbono Acero para herramientas .

Cero Pre-enaurecido |

g, R

@) © O O
éi:‘ I/l1 5°(10° para ?0.1) Tivo é & — _ Tipo2

Fresa de 2 hélices para uso general. * L1 f;? - L1 §

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 N o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N To €

MS2LSD0020 0,2 0,8 40 4 2 1 64,18 D0100 1 4 40 4 2 1 2961
DO030 0,3 1,2 40 4 2 1 5243 D050 15 6 40 4 2 1 2961
D0040 0,4 16 40 4 2 1 5243 D0200 2 8 40 4 2 1 2961
D0050 0,5 2 40 4 2 1 3254 D0250 25 10 50 4 2 1 2961
D060 0,6 24 40 4 2 1 3017 DO300 3 12 50 6 2 1 37,18
D0070 0,7 2,8 40 4 2 1 3254 D0400 4 16 50 6 2 1 3989
D008 0,8 3,2 40 4 2 1 3254 D500 5 20 60 6 2 1 45,09
DO020 09 36 40 4 2 1 3254 DOBOO 6 24 60 6 2 2 4577

Otros diametros bajo demanda
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Ms2XL 2 HELICES, PARA RANURADO PROFUNDO h6|
Acero carbono Acero para herramientas ) . .
i Acero Pre-endurecido Acero endurecido Acero endurecido Acero Inoxu}jable
Fundicion(<30HRC) Ace;izgmz?ldo (<55HRC) (>55HRC) Austenitico
© © O O
2 12° B
i }/L I [ Tipot é]i | Tipo2
Fresa frontal de cuello largo con 2 hélices. ﬂ g ap g
Unidad: mm. L " g e L s
Ne° de )
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 hélices Tipo €
MS2XLDO020N005 0,2 0,3 0,5 0,17 45 4 2 1 89,66
DO020NO10 0,2 0,3 1 0,17 45 4 2 1 97,09
DO020N015 0,2 0,3 1,5 0,17 45 4 2 1 115,88
DOO30NO10 0,3 0,4 1 0,27 45 4 2 1 77,63
DOO30N020 0,3 0,4 2 0,27 45 4 2 1 97,09
DOO30N030 0,3 04 3 0,27 45 4 2 1 100,35
DOO30N060 0,3 04 6 0,27 45 4 2 1 128,25
DOO30N090 0,3 04 9 0,27 45 4 2 1 136,13
DO040ON020 04 0,6 2 0,36 45 4 2 1 57,26
DO040ON0O30 0,4 0,6 3 0,36 45 4 2 1 57,26
DO040ON0O40 0,4 0,6 4 0,36 45 4 2 1 57,26
DO040NO80 0,4 0,6 8 0,36 45 4 2 1 128,25
DO040N120 0,4 0,6 12 0,36 45 4 2 1 136,13
DO050N020 0,5 0,7 2 0,46 45 4 2 1 40,84
DO050N040 0,5 0,7 4 0,46 45 4 2 1 40,84
DOO50N060 0,5 0,7 6 0,46 45 4 2 1 40,84
DOO50N080 0,5 0,7 8 0,46 50 4 2 1 67,95
DOO50N100 0,5 0,7 10 0,46 50 4 2 1 67,95
DOO50N150 0,5 0,7 15 0,46 50 4 2 1 85,16
DO060N020 0,6 0,9 2 0,56 45 4 2 1 40,84
DOO60N040 0,6 0,9 4 0,56 45 4 2 1 40,84
DOOBONO6E0O 0,6 0,9 6 0,56 45 4 2 1 40,84
DOOBONO8O 0,6 0,9 8 0,56 50 4 2 1 67,95
DOO60N100 0,6 0,9 10 0,56 50 4 2 1 85,16
DOO60N120 0,6 0,9 12 0,56 50 4 2 1 85,16
DOO60N180 0,6 0,9 18 0,56 50 4 2 1 102,26
DO070N020 0,7 1 2 0,66 45 4 2 1 40,84
DO070NO40 0,7 1 4 0,66 45 4 2 1 40,84
DOO70NOE0 0,7 1 6 0,66 45 4 2 1 40,84
DO070NO80 0,7 1 8 0,66 50 4 2 1 59,51
DO0O70N100 0,7 1 10 0,66 50 4 2 1 67,95
DO0O8ON040 0,8 1,2 4 0,76 45 4 2 1 46,13
DOO8ONO60 0,8 1,2 6 0,76 45 4 2 1 46,13
DOOSONO80 0,8 1,2 8 0,76 50 4 2 1 46,13
DOO8ON100 0,8 1,2 10 0,76 50 4 2 1 67,95
DOO8ON120 0,8 1,2 12 0,76 50 4 2 1 76,61
DOO8ON160 0,8 1,2 16 0,76 50 4 2 1 85,16
DOO8ON240 0,8 1,2 24 0,76 60 4 2 1 102,26
DOO90NOE0 0,9 1.4 6 0,86 45 4 2 1 46,13
DOO90ONO80 0,9 1,4 8 0,86 50 4 2 1 46,13
DOO90ON100 0,9 1,4 10 0,86 50 4 2 1 46,13
DOO90N150 0,9 1,4 15 0,86 60 4 2 1 67,95
DO10ON0O40 1 1,5 4 0,94 50 4 2 1 42,75
DO100NO60 1 1,5 6 0,94 50 4 2 1 42,75
DO100ONO80 1 1,5 8 0,94 50 4 2 1 42,75
DO100ON100 1 15 10 0,94 50 4 2 1 42,75
DO100ON120 1 1,5 12 0,94 50 4 2 1 42,75
DO100ON160 1 1,5 16 0,94 60 4 2 1 67,95
DO100N200 1 1,5 20 0,94 60 4 2 1 67,95
DO100N250 1 1,5 25 0,94 70 4 2 1 76,61
DO100ON300 1 1,5 30 0,94 70 4 2 1 85,16
DO120N060 1,2 1,8 6 1,14 50 4 2 1 44,21
£

s> 4 MITSUBISHI MATERIALS E
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N° de )

REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 hélices Tipo €
DO120N080 1,2 1,8 8 1,14 50 4 2 1 44,21
DO120N100 12 1,8 10 1,14 50 4 2 1 44,21
DO120N120 1,2 1,8 12 1,14 50 4 2 1 44,21
DO120N160 1,2 1,8 16 1,14 60 4 2 1 67,95
DO120N200 1,2 1,8 20 1,14 60 4 2 1 67,95
DO150N060 1,5 2,3 6 1,44 50 4 2 1 4421
DO150N080 1,5 2,3 8 1,44 50 4 2 1 4421
DO150N100 15 2,3 10 1,44 50 4 2 1 4421
DO150N120 1,5 2,3 12 1,44 50 4 2 1 44,21
DO150N140 1,5 2,3 14 1,44 60 4 2 1 44,21
DO150N160 1,5 2,3 16 1,44 60 4 2 1 44,21
DO150N180 1,5 2,3 18 1,44 60 4 2 1 4421
DO150N200 15 2,3 20 1,44 60 4 2 1 4421
DO150N250 1,5 2,3 25 1,44 70 4 2 1 67,95
DO150N300 1,5 2,3 30 1,44 70 4 2 1 67,95
DO150N380 1,5 2,3 38 1,44 80 4 2 1 76,61
DO150N450 1,5 2,3 45 1,44 80 4 2 1 85,16
D0O200N060 2 3 6 19 50 4 2 1 44,89
DO200N080 2 3 8 19 50 4 2 1 44,89
DO200N100 2 3 10 19 50 4 2 1 44,89
D0O200N120 2 3 12 19 50 4 2 1 44,89
DO200N140 2 3 14 1,9 60 4 2 1 44,89
D0O200N160 2 3 16 1,9 60 4 2 1 44,89
D0O200N180 2 3 18 19 60 4 2 1 44 89
D0O200N200 2 3 20 19 60 4 2 1 44,89
DO200N250 2 3 25 19 70 4 2 1 44,89
DO200N300 2 3 30 19 70 4 2 1 56,14
DO200N350 2 3 E5) 19 80 4 2 1 67,95
DO200N400 2 3 40 19 90 4 2 1 85,16
D0200N500 2 3 50 19 100 4 2 1 102,26
DO200N600 2 3 60 1,9 110 4 2 1 119,25
D0250N080 2,5 3,7 8 2,4 50 4 2 1 46,13
D0250N120 2,5 3,7 12 2,4 50 4 2 1 46,13
D0250N160 2,5 3,7 16 24 60 4 2 1 46,13
D0250N200 2,5 3,7 20 24 60 4 2 1 46,13
D0250N250 2,5 3,7 25 2,4 70 4 2 1 49,50
DO250N300 2,5 3,7 30 2,4 70 4 2 1 49,50
D0250N400 2,5 3,7 40 2,4 90 4 2 1 67,95
D0250N500 2,5 3,7 50 2,4 100 4 2 1 85,16
DO300N080 3 45 8 2,8 50 6 2 1 59,51
DO300N120 3 45 12 2,8 50 6 2 1 59,51
DO300N160 3 45 16 2,8 60 6 2 1 59,51
DO300N200 3 4,5 20 2,8 60 6 2 1 59,51
DO300N250 5 4,5 25 2,8 70 6 2 1 59,51
DO300N300 3 4,5 30 2,8 70 6 2 1 69,75
DO300N400 3 4,5 40 2,8 90 6 2 1 73,01
DO300N500 3 4,5 50 2,8 100 6 2 1 102,26
DO400N120 4 6 12 3,8 50 6 2 1 71,44
DO400N160 4 6 16 3,8 60 6 2 1 71,44
DO400N200 4 6 20 3,8 60 6 2 1 71,76
DO400N250 4 6 25 3,8 70 6 2 1 71,76
DO400N300 4 6 30 3,8 70 6 2 1 71,76
DO400N350 4 6 35 3,8 80 6 2 1 71,76
D0400N400 4 6 40 3,8 90 6 2 1 89,72
D0O400N450 4 6 45 3,8 90 6 2 1 107,80
DO400ON500 4 6 50 3,8 100 6 2 1 134,47
DO400N600 4 6 60 3,8 110 6 2 1 159,33
DO500N160 5 7,5 16 48 60 6 2 1 89,72
DO500N250 5 7,5 25 4.8 70 6 2 1 89,72
DO500N350 5 7,5 35 4,8 80 6 2 1 89,72
DO500N500 5 7,5 50 4,8 110 6 2 1 134,47
DO500N600 5 7,5 60 4,8 120 6 2 1 159,33
DO600N200 6 9 20 58 80 6 2 2 89,72
DO60ON300 6 9 30 58 90 6 2 2 89,72

Otros diametros bajo demanda
Q
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MS2XL6 2 HELICES, CUELLO LARGO, MANGO DE 6mm U@

Acero carbono Acero para herramie_ntas )
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
B Acero endurecido A
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

© © O O
Q o _— 115
éj:& s I/Lﬁ Tiot é I H Tipo2
Fresa frontal de cuello largo con 2 hélices. EJ g = " i}
Tipo mango @ 6 Ls " : s
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 hNéIi((:j:s Tipo €
MS2XL6D0O030N008 0,3 0,8 -- -- 50 6 2 2 73,11
DOO30NO15 0,3 0,5 1,5 0,27 50 6 2 1 83,62
DO040ONO10 0,4 0,6 1 0,36 50 6 2 1 64,98
DO040N020 0,4 0,6 2 0,36 50 6 2 1 83,62
DOO50NO013 0,5 0,8 1,3 0,46 50 6 2 1 61,92
DOO50N025 0,5 0,8 2,5 0,46 50 6 2 1 78,76
DOO60NO15 0,6 0,9 1,5 0,56 50 6 2 1 61,92
DOO60NO30 0,6 0,9 3 0,56 50 6 2 1 76,73
DO070NO18 0,7 1,1 1,8 0,66 50 6 2 1 61,92
DO070NO35 0,7 11 3,5 0,66 50 6 2 1 76,73
DOO8ON020 0,8 1,2 2 0,76 50 6 2 1 61,92
DOO8ONO40 0,8 1,2 4 0,76 50 6 2 1 76,73
DOO90ON023 0,9 1,4 2,3 0,86 50 6 2 1 61,92
DO0O90N045 0,9 1,4 4,5 0,86 50 6 2 1 76,73
DO100NO25 1 1,5 2,5 0,94 50 6 2 1 52,32
DO100NO50 1 1,5 5 0,94 50 6 2 1 63,39
DO110N028 1,1 1,7 2,8 1,04 50 6 2 1 61,92
DO110NO55 1,1 1,7 55 1,04 50 6 2 1 76,73
DO120N030 1,2 1,8 3 1,14 50 6 2 1 61,92
DO120N060 12 1,8 6 1,14 50 6 2 1 76,73
DO130N033 1,3 2 3,3 1,24 50 6 2 1 61,92
DO130N065 1,3 2 6,5 1,24 50 6 2 1 76,73
DO140N035 1,4 2,1 35 1,34 50 6 2 1 61,92
DO140NO70 1,4 2,1 7 1,34 50 6 2 1 76,73
DO150N038 1,5 2,3 3,8 1,44 50 6 2 1 52,32
DO150N075 1,5 2,3 7,5 1,44 50 6 2 1 63,39
DO160N040 1,6 2,4 4 1,54 50 6 2 1 61,92
DO160NO80 1.6 2,4 8 1,54 50 6 2 1 76,73
DO170N043 1,7 2,6 4,3 1,64 50 6 2 1 61,92
DO170N0O85 1,7 2,6 8,5 1,64 50 6 2 1 76,73
DO180N045 1,8 2,7 4,5 1,74 50 6 2 1 61,92
DO180N090 1,8 2,7 9 1,74 50 6 2 1 76,73
DO190N048 19 29 4,8 1,84 50 6 2 1 61,92
DO190N095 19 29 9.5 1,84 50 6 2 1 76,73
DO200N050 2 3 5 19 50 6 2 1 48,70
DO200N100 2 3 10 19 50 6 2 1 61,36
DO210N053 2,1 3,2 53 2 50 6 2 1 61,92
DO210N105 2,1 3,2 10,5 2 60 6 2 1 78,76
D0220N055 2,2 3,3 55 2,1 50 6 2 1 61,92
D0220N110 2,2 3,3 11 2,1 60 6 2 1 78,76
D0230N058 2,3 35 58 2,2 50 6 2 1 61,92
DO230N115 2,3 3,5 11,5 2,2 60 6 2 1 78,76
D0240N060 2,4 3,6 6 2,3 50 6 2 1 61,92
D0240N120 2,4 3,6 12 2,3 60 6 2 1 78,76
D0250N063 2,5 3,8 6,3 2,4 50 6 2 1 61,92
D0250N125 2,5 3,8 12,5 2,4 60 6 2 1 78,76

i : www.vallcal.com
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ALTO RENDIMIENTO
LONGITUD CORTA, 4 HELICES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido

MSSHD

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

©

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

(<45HRC)

©

O

Fresa frontal de alto rendimiento con 4 hélices.

Unidad: mm.

REFERENCIA

MSSHDDO0300
D0350
D0400
D0450
DO500
D0550
D0O600
D0650
DO700
D0O750
DO800
D0O850
DO900

MSMHD

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

@)

D1

3
3,5
4
4,5
5
55
6
6,5
7
7,5
8
8,5
9

ap
45
5,3
6
6,8
7,5
83
9
9,8
10,5
11,3
12
12,8
13,5

L1

45
45
45
45
50
50
50
60
60
60
60
70
70

== (=}
OO PMOOOIHIDDOOOOOOO §

N° de
hélices

ARRAARARAANADRDDNRN

ALTO RENDIMIENTO,
LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido

(<45HRC)

©

O

Fresa frontal de alto rendimiento con 4 hélices.

Unidad: mm.

REFERENCIA

MSMHDD0200
MSMHDD0210
D0220
D0230
D0240
D0250
D0260
D0270
D0280
D0290
DO300
D0O310
D0320
D0O330
D0340
D0350
D0360
D0370
D0380
D0O390
D0400

D1

o
-

00 00000000 OO OrorOr 0101

www.vallcal.com
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Acero Inoxidable

Austenitico

@)
=115 =
Y.
Tipp € REFERENCIA
1 51,08 D0950
1 55,71 D1000
1 50,85 D1100
1| 59515 D1200
1 54,81 D1300
1 64,41 D1400
2 56,39 D1500
1 8441 D1600
1 72,89 D1700
1 84,41 D1800
2 72,89 D1900
1 98,08 D2000
1 84,98
Acero Inoxidable
Austenitico
©
115 =
g - |7
[ ES . it
Tipo € REFERENCIA
1 5490 D0410
1 56,48 D0420
1 56,48 D0430
1 56,48 D0440
1 56,48 D0450
1 56,48 D0460
1 56,48 D0470
1 56,48 D0480
1 56,48 D0490
1 56,48 DO500
1 56,48 DO510
1 6154 D0520
1 61,54 D0530
1 6154 D0540
1 61,54 D0550
1 6154 DO560
1 6154 D0570
1 6154 D0580
1 61,54 D0590
1 61,54 D0O600
1 56,36

i OO N O N N N N N O N O N O N O O O N NI

Tipo1

D1
9.8

Tipo1

D1

4,1
4,2
4,3
4,4
4,5
4,6

4,8
49

51
5,2
o8
54
5,5
5,6
57
5,8
8.9

D;E —7;&:” Tipo2

ap L1

e |,
ap L1 D4 N o €
143 70 10 4 1 98,08
15 70 10 4 2 8498
165 75 12 4 1 12543
18 75 12 4 2 12543
195 75 12 4 3 127,69
21 90 16 4 1 14351
225 90 16 4 1 183,06
24 90 16 4 2 2169
255 100 16 4 3 262,16
27 100 16 4 3 311,88
285 110 20 4 1 333,35
30 110 20 4 2 319,79

Tipo2

Tipo3

L D4 G0 e €

45 6 4 1 6581
45 6 4 1 6581
45 6 4 1 6581
45 6 4 1 6581
45 6 4 1 6581
50 6 4 1 6581
50 6 4 1 6581
50 6 4 1 6581
50 6 4 1 6581
50 6 4 1 60,75
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 1 7133
50 6 4 2 6199

Continda en la pagina siguiente
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REFERENCIA

D0650
D0O700
D0O750
D0O800
D0O850
D0OS00
D0950
D1000
D1100
D1200
D1200S10

MSJHD

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

O

D1

6,5
7
7,5
8
85
9
9.8
10
11
12
12

O

D4 h’i\ig:s
8
8
8
8
10
10
10
10
12
10
12

B T L E T ST R S S o

ALTO RENDIMIENTO,
LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Fresa frontal de alto rendimiento con 4 hélices.

€

93,38
80,66
93,38
80,66
108,45
93,94
108,45
93,94
137,25
137,25
137,25

=
°
o

NWRFNRF N =

REFERENCIA

Acero Inoxidable
Austenitico

D1300
D1400
D1500
D1600
D1700
D1800
D1900
D2000
D2200
D2500

m
il
o2D4(he]

L1

REFERENCIA

Acero Inoxidable
Austenitico

—

DO800
D0O900
D1000
D1100
D1200
D1400
D1500
D1600
D2000

O

oDa(he)

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N% mo €
MSJHDD0O200 2 8 60 6 4 1 AC
D0250 25 10 60 6 4 1 AC
DO300 3 12 60 6 4 1 AC
DO350 35 14 60 6 4 1 AC
D0400 4 16 60 6 4 1 AC
D0450 45 18 60 6 4 1 AC
DO500 5 20 60 6 4 1 AC
D000 6 24 60 6 4 2 AC
DO700 7 25 &80 8 4 1 AC
MSMHzD  LONGITUD MEDIA, 3 HELICES
Fundicion(<30HRC) (<45HRC)
© ©) O
L) >
Fresa de 3 hélices para punglé y ranurado.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% mwo €
MSMHZDO0100 1 2 45 4 3 1 4983
DO150 1,5 3 45 4 3 1 4983
D0200 2 4 50 6 3 1 4791
D0250 2,5 5 50 6 3 1 4791
DO300 3 6 50 6 3 1 5673
DO350 3,5 8 50 6 3 1 71,53
DO400 4 8 50 6 3 1 6192
D0450 45 10 50 6 3 1 7616
DO500 5 10 50 6 3 1 66,90
D0550 55 13 50 6 3 | 1| 7938
D000 6 13 60 6 3 2 6893
DO650 65 16 60 8 3 1 103,85
D0700 7 16 60 8 3 1 8972
ye
&& A MITSUBISHI
i \\ 77@ Dia¢

REFERENCIA

D0O750
D0O800
D0O850
DOS00
D0950
D1000
D1100
D1200
D1300
D1400
D1500
D1600
D2000

Tipo1

ap
28
32
35
35
36
42
45
48
565

D4

12
16
16
16
16
16
20
20
20
25

N° de
hélices

Bl R

Tipo

NDNWN—WWN R~ — W

SUMINISTROS INDUSTRIALES

Vallcal

€

139,50
159,75
203,63
240,75
290,25
346,50
370,13
353,25
425,25
657,00

Tipo2

12
12
16
16
16
20

N° de
hélices

AR DD

=l
o
s}

NN LN~ DN—~DN

@Da(he)

A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C

TESS— = —F 2 e
}.LJ u
AN

ap L1 D4 0 o €

16 60 8 3 1 10385
19 70 8 3 2 8972
19 70 10 3 1 11978
19 70 10 3 1 10441
19 70 10 3 1 11978
22 8 10 3 2 10441
22 8 12 3 1 15368
26 90 12 3 2 153,68
26 90 12 3 3 15481
26 90 12 3 3 172,89
26 110 16 3 1 21583
30 110 16 3 2 25651
32 140 20 3 2 39098

www.vallcal.com
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MS4SC  LONGITUD CORTA, 4 HELICES o
A::gsoc;;t;%rgo A;ec'eonf aF’:aner]’c;iIceur;jfs Acero Ino>’<i.dable
Fundicion(<30HRC) 0 gmimesi®® (OSIED
© © O O
15
s _ Tipot é]:§ — Tipo2

Fresa integral de uso general para una amplia B g § ® L1 §

area de aplicaciones. k s °

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 Tipo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 Tipo €

MS4SCD0100 1 1,5 40 4 4 1 48,38 DO500 5 7,5 50 6 4 1 3488
D010 15 23 40 4 4 1 48,38 D0600 6 9 50 6 4 2 37,01
D0200 2 3 40 4 4 1 29,48 D000 8 12 60 8 4 2 59,63
D0250 2,5 38 40 4 4 1 2948 D1000 10 15 70 10 4 2 80,55
DO300 3 4,5 50 6 4 1 30,15 D1200 12 18 75 12 4 2 100,13
D0400 4 6 50 6 4 1 34,09

MS4MC  LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

Acero Inoxidable
Austenitico

© ©) O O
115 = TS g
e 1w TS 1
Eresadintegll_'al de uso general para una amplia ap L1 u
ari ICaclones. _ z
el e fESS——— 1]
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Two € REFERENCIA D1 ap L1 D4 5% Tro €
MS4AMCDO100 1 25 40 4 4 1 4804 DO750 75 19 60 8 4 1 8651
D050 1,2 38 40 4 4 1 4804 D080 8 20 60 8 4 2 5839
D0200 2 5 40 4 4 1 41,06 DO850 85 215 70 10 4 1 104,74
D0250 25 63 40 4 4 1 2948 D090 9 225 70 10 4 1 104,74
DO300 3 75 5 6 4 1 42,08 D0950 95 24 70 10 4 1 117,00
DO350 35 9 50 6 4 1 5423 DIOOO 10 25 70 10 4 2 8438
DO400 4 10 50 6 4 1 4556 D1100 11 275 75 12 4 1 141,75
D450 45 115 5 6 4 1 60,19 DI200 12 30 90 12 4 2 110,70
DO500 5 125 50 6 4 1 4883 D1400 14 35 90 12 4 3 186,75
DO550 55 14 5 6 4 1 61,88 D100 16 40 100 16 4 2 266,63
DOBO0 6 15 50 6 4 2 5051 D180 18 45 100 16 4 3 357,75
D650 65 165 60 8 4 1 8055 D2000 20 50 110 20 4 2 393,75
DO700 7 175 60 8 4 1 7245
QA
A
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MS4JC  LONGITUD MEDIA, 4 HELICES wd (MS)
Acerocatbono. | LI urcito. Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ““amnes ™ CEEIED
© © O
__—115
Fresa integral de 4 hélices, longitud media. ap g ap g
Unidad: mm. L1 Q L1 s
REFERENCIA D1 ap L1 D4 5% mwo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 5% mwo €
MS4JCDOIO0O 1 4 40 4 4 1 6671 D500 5 20 60 6 4 1 6075
DOI50 15 6 40 4 4 1 6671 D00 6 24 60 6 4 2 61,88
D200 2 8 40 4 4 1 5108 DOBOD 8 32 70 8 4 2 7166
D0250 255 10 50 4 4 1 4455 DIOOO 10 40 90 10 4 2 10654
DO300 3 12 50 6 4 1 5209 DI200 12 48 110 12 4 2 13500
DO400 4 16 50 6 4 1 5693

MS4XL 4 HELICES, CUELLO LARGO

Acero carbono Acero para herramientas _
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  gmpimes®® Austenitico
(<45HRC)

© O O O
IS | Tipot &) RS Tipo2
Fresa frontal de cuello largo con 4 hélices. E,J g |ap g
Unidad: mm. Ls L g L e
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 de h'\e!Tices Tipo €
MS4XLDO150N180 15 15 18 1,44 60 4 4 1 39,49
DO150N200 1,5 15 20 1,44 60 4 4 1 39,49
DO160N060 1,6 1,6 6 1,54 50 4 4 1 39,49
DO160N080 1,6 1,6 8 1,54 50 4 4 1 39,49
DO160N100 1,6 1,6 10 1,54 50 4 4 1 39,49
DO160N120 1,6 1.6 12 1,54 50 4 4 1 39,49
DO160N140 16 16 14 1,54 60 4 4 1 39,49
DO160N160 1,6 1,6 16 1,54 60 4 4 1 39,49
DO160N180 16 16 18 1,54 60 4 4 1 39,49
DO160N200 1,6 1,6 20 1,54 60 4 4 1 39,49
DO160N260 1,6 16 26 1,54 70 4 4 1 91,01
DO170N0O60 1,7 1,7 6 1,64 50 4 4 1 39,49
DO170N140 1,7 1,7 14 1,64 60 4 4 1 39,49
DO170N240 1,7 1,7 24 1,64 70 4 4 1 91,01
DO180NO60 1.8 1.8 6 1,74 50 4 4 1 39,49
DO180ONO80 1,8 1,8 8 1,74 50 4 4 1 39,49
DO180ON100 18 18 10 1,74 50 4 4 1 39,49
DOI80ON120 1,8 18 12 1,74 50 4 4 1 39,49
DO180N140 1,8 18 14 1,74 60 4 4 1 39,49
DO180ON160 1,8 1,8 16 1,74 60 4 4 1 39,49
DO180ON180 1,8 1,8 18 1,74 60 4 4 1 39,49
DO180N200 1,8 1,8 20 1,74 60 4 4 1 39,49
DO180ON250 1,8 1,8 25 1,74 70 4 4 1 55,24
DO190N060 19 19 6 1,84 50 4 4 1 55,24
DO190N160 19 19 16 1,84 60 4 4 1 55,24
DOI9S0N280 19 19 28 1,84 70 4 4 1 71,33
D0O200N060 2 2 6 19 50 4 4 1 39,49
DO200N080 2 2 8 19 50 4 4 1 39,49
DO200N100 2 2 10 19 50 4 4 1 39,49
DO200N120 2 2 12 19 50 4 4 1 39,49
DO200N140 2 2 14 19 60 4 4 1 39,49

5 www.vallcal.com
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N°

REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 N T 3
DO200N160 2 2 16 1,9 60 4 4 1 39,49
DO200N180 2 2 18 1,9 60 4 4 1 39,49
DO200N200 2 2 20 1,9 60 4 4 1 39,49
DO200N250 2 2 25 1,9 70 4 4 1 43,54
DO200N300 2 2 30 1,9 70 4 4 1 55,24
DO250NOS0 2,5 2,5 8 2,4 50 4 4 1 39,49
DO25ON120 2,5 2,5 12 2,4 50 4 4 1 39,49
DO25ON160 2,5 2,5 16 2,4 60 4 4 1 39,49
DO25ON200 2,5 2,5 20 2,4 60 4 4 1 39,49
DO250N250 2,5 2,5 25 2,4 70 4 4 1 43,54
DO300NOS0 3 3 8 29 50 6 4 1 55,24
DO300N120 3 3 12 29 50 6 4 1 55,24
DO30ON160 3 3 16 29 60 6 4 1 55,24
DO300N200 3 3 20 29 60 6 4 1 55,24
DO300N250 3 3 25 29 70 6 4 1 56,24
DO300N300 3 3 30 29 70 6 4 1 71,33
DO35ON150 3,5 35 15 34 60 6 4 1 62,10
DO350N250 3,5 35 25 34 70 6 4 1 62,10
DO350N350 3,5 35 35 34 80 6 4 1 79,76
DO40ON120 4 4 12 39 50 6 4 1 62,10
DOA0ON160 4 4 16 39 60 6 4 1 62,10
DOA0ON200 4 4 20 39 60 6 4 1 62,10
DOA0ON250 4 4 25 39 70 6 4 1 62,10
DO40ON300 4 4 30 39 70 6 4 1 62,10
DO4OON350 4 4 35 39 80 6 4 1 62,10
DOA0ON400 4 4 40 39 90 6 4 1 79,76
DOA0ON450 4 4 45 39 90 6 4 1 95,63
DO40ONS00 4 4 50 39 100 6 4 1 119,25
DO500N160 5 5 16 49 60 6 4 1 79,76
DO500N250 5 5 25 49 70 6 4 1 79,76
DO500N350 5 5 35 49 80 6 4 1 79,76
DOS00N500 5 5 50 49 110 6 4 1 119,25
DOGOON200 6 6 20 5,85 80 6 4 2 79,76
DOGOON300 6 6 30 5,85 90 6 4 2 79,76
DOGOON400 6 6 40 5,85 100 6 4 2 95,63
DOGOON500 6 6 50 5,85 110 6 4 2 119,25
DOBOON300 8 8 30 7,85 90 8 4 2 95,63
DOBOONS00 8 8 50 7,85 110 8 4 2 119,25
DOBOON700 8 8 70 7,85 130 8 4 2 141,75
DIOOON400 10 10 40 9,7 100 10 4 2 103,84
DIOOON60O 10 10 60 9,7 120 10 4 2 127,13
DIOOON80O 10 10 80 9,7 140 10 4 2 159,75

HI MATERIALS ESPANA AN
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MS2ES  FRESA PARA RANURAR, 2HELICES

Acero carbono Acero para herram\e_ntas ;
e ElEERE Acero Pre-endurecido Acero Inox@able
Fundicién(<30HRC) Acero endurecido Austenitico
(<45HRC)

© © O O
___—115 = - E )
RS E o8 —
Fresa integral de 2 hélices. L1 - L1
Para un pequefio torno automatico. ‘ T
Unidad: mm. g - £ Tipo3
e L1 )
LONGITUD TOTAL 35mm. LONGITUD TOTAL 45mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 h“gifjs Tipo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 hhgif; Tipo €
MS2ESDO300L35S04 3 3 35 4 2 1 2531 MS2ESD0300L45804 3 3 45 4 2 1 2531
DO350L35s04 3,5 35 35 4 2 1 2848 DO350L45504 3,5 35 45 4 2 1 2848
D0400L35S04 4 4 35 4 2 2 2848 D0400L45S04 4 4 45 4 2 2 2848
DO500L35S05 5 5 35 5 2 2 2995 DO500L45S06 5 5 45 6 2 1 2995
DO500L35S06 5 5 35 6 2 1 2995 DO600L45S06 6 6 45 6 2 2 3277
DO600L35S05 6 6 35 5 2 3 38,08 D0700L45S07 7 7 45 7 2 2 5187
DO600L35S06 6 6 35 6 2 2 32,77 DO800L45S07 8 8 45 7 2 3 64,18
D0700L35S07 7 6 35 7 2 2 5187 D0O800L45S08 8 8 45 8 2 2 bB571
DO800L35S07 8 6 35 7 2 3 64,18 D1000L45S07 10 10 45 7 2 3 76,16
DO800L35S08 8 6 35 8 2 2 5571 D10o0OL45S10 10 10 45 10 2 2 6588
D1000L35S07 10 6 35 7 2 3 76,16 D1200L45S10 12 12 45 10 2 3 113,00
D1000L35S10 10 6 35 10 2 2 6588
D1200L35S10 12 6 35 10 2 3 113,00

MS3ES  FRESA INTEGRAL, 3 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas '
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " qnimey Austenitico
(<45HRC)

@) © O O
15 = - g _
3 [ _ JE Tipo gl—‘* - 3 Tipo2
. L ap | )
Eresa integral de 3 hélices. . L1 £ _
Ao t tomatico. 5 £ 5
U%E?j:dn: Friwer?#eno orno automético 3 = 5 oo
e L1
LONGITUD TOTAL 35mm. LONGITUD TOTAL 45mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 5% mwo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 To €
MS3ESDO300L35504 3 3 35 4 3 1 31,16 MS3ESDO300L45504 3 3 45 4 3 1 31,16
D0350L35S04 356 35 35 4 3 1 3521 D0350L45804 3,6 35 45 4 3 1 3521
D0400L35S04 4 4 35 4 3 2 3521 D0400L45S04 4 4 45 4 3 2 3521
DO500L35S05 5 5 35 5 3 2 36,00 D0500L45S06 5 5 45 6 3 1 36,00
DO500L35S06 5 5 35 6 3 1 36,00 D0600L45S06 6 6 45 6 3 2 3836
DO600L35S05 6 6 35 5 3 3 4410 D0O700L45S07 7 7 45 7 3 2 5546
DO600L35S06 6 6 35 6 3 2 3836 DO800L45S07 8 8 45 7 3 3 7121
DO700L35S07 7 6 35 7 3 2 5546 DO800L45S08 8 8 45 8 3 2 6165
DO800L35S07 8 6 35 7 3 3 7121 D1000L45S07 10 10 45 7 3 3 9574
DO800L35S08 8 6 35 8 3 2 6165 Dl0ooOL45810 10 10 45 10 3 2 8314
D1000L35S07 10 6 35 7 3 3 9574 D1200L45810 12 12 45 10 3 3 11925
D1000L35S10 10 6 35 10 3 2 8314
D1200L35S10 12 6 35 10 3 3 119,25
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MS4EC  FRESA INTEGRAL, 4 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas ;
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  "“(gntines Austenitico
<

© © O O
15 _
éE%‘* - —H Tipof E - 4'}
ap
Fresa integral de 4 hélices. * L1 - L1

Unidad: mm. = g _
%m ]9: i
L1

oDa(hs)

LONGITUD TOTAL 35mm. LONGITUD TOTAL 45mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% mo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% mo €

MS4ECD0300L35504 3 3 35 4 4 1 31,30 MS4ECD0300L45504 3 3 45 4 4 1 31,16
D0350L35504 35 35 35 4 4 1 3537 D0350L45504 35 35 45 4 4 1 3521
D0400L35504 4 4 35 4 4 2 3537 D0400L45504 4 4 45 4 4 2 3521
DO500L35S05 5 5 35 5 4 2 3616 DO500L45506 5 5 45 6 4 1 3600
DO500L35S06 5 5 35 6 4 1 3616 DOGOOL45S06 6 6 45 6 4 2 3836
DOGOOL35S05 6 6 35 5 4 3 4430 DO700L45507 7 7 45 7 4 2 6390
DOGOOL35S06 6 6 35 6 4 2 3853 DOgOOL45S07 8 8 45 7 4 3 7121
DO700L35S07 7 6 35 7 4 2 5571 DOBOOL45S08 8 8 45 8 4 2 6165
DOSOOL35S07 8 6 35 7 4 3 7153 D1000L45507 10 10 45 7 4 3 9574
DOSOOL35S08 8 6 35 8 4 2 6192 Dl000L45S10 10 10 45 10 4 2 8314
D1000L35S07 10 6 35 7 4 3 9616 D1200L45810 12 12 45 10 4 3 119,25
DlO00L35S10 10 6 35 10 4 2 8351 D1400L45510 14 14 45 10 4 3 12938
D1200L35810 12 6 35 10 4 3 11978

MS2sB  PUNTA ESFERICA, LONGITUD CORTA, 2 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas :
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  "““anrine Austenitico
<

© © O O
115 -
el - ot ]:ﬁ\v = o T
= R | ap <|

Fresa integral de punta esférica de uso general para una R u £ L1 8

amplia area de aplicaciones. | L1 Q

Unidad: mm.

REFERENCIA R D1 ap L1 D4 de h'\élices Tipo €
MS2SBR0O010S04 0,1 0,2 0,3 45 4 2 1 A/C

R0O010S06 0,1 0,2 0,3 50 6 2 1 A/C
R0015S04 0,15 0,3 0,5 45 4 2 1 A/C
R0O015S06 0,15 0,3 0,5 50 6 2 1 A/C
R0020S04 0,2 0,4 0,6 45 4 2 1 A/C
R0020S06 0,2 0,4 0,6 50 6 2 1 A/C
R0025S04 0,25 0,5 0,8 45 4 2 1 A/C
R0025S06 0,25 0,5 0,8 50 6 2 1 A/C
R0O030S04 0,3 0,6 0,9 45 4 2 1 A/C
R0O030S06 0,3 0,6 0,9 50 6 2 1 A/C
R0035S04 0,35 0,7 1,1 45 4 2 1 A/C
R0040S04 0,4 0,8 1,2 45 4 2 1 A/C
R0040S06 0,4 0,8 1,2 50 6 2 1 A/C
R0045S04 0,45 0,9 1,4 45 4 2 1 A/C
R0O050S04 0,5 1 1,5 45 4 2 1 A/C
R0050S06 0,5 1 1,5 50 6 2 1 A/C
R0O060S04 0,6 1,2 1,8 45 4 2 1 A/C
R0O060S06 0,6 1,2 1,8 50 6 2 1 A/C
R0070S04 0,7 1,4 2,1 45 4 2 1 A/C
R0O070S06 0,7 1,4 2,1 50 6 2 1 A/C

Continda en la pagina siguiente
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N°

REFERENCIA R D1 ap L1 D4 o Tipo €
RO075504 0,75 15 2,3 45 4 2 1 AC
RO075506 0,75 15 2,3 50 6 2 1 AIC
RO080S04 0,8 16 2,4 45 4 2 1 AIC
RO080S06 0,8 16 2,4 50 6 2 1 AIC
RO090S04 09 18 2,7 45 4 2 1 AIC
RO090S06 09 18 2,7 50 6 2 1 AC
R0O100S04 1 2 3 50 4 2 1 AC
R0O100S06 1 2 3 50 6 2 1 AC
RO125S04 1,25 2,5 3,8 50 4 2 1 AC
RO125S06 1,25 2,5 38 50 6 2 1 AC
RO150S06 15 3 4,5 70 6 2 1 AC
R0200S06 2 4 6 70 6 2 1 AC
RO250S06 2,5 5 75 80 6 2 1 AC
R0300S06 3 6 9 80 6 2 2 AC
R0400S08 4 8 12 90 8 2 2 AC
R0500S10 5 10 15 100 10 2 2 AC
RO600S12 6 12 18 110 12 2 2 AC

Ms2MB  PUNTA ESFERICA, LONGITUD MEDIA, 2 HELICES

Acero carbono Acero para herramle‘ntas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
P Acero endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

© @) O O

= ~ [=]
I =g - Tipo1 S

Tipo2

|

g
]
\

o
o
oD4(he)

L1

@Da(he)

"]
Fresa integral de punta esférica de uso general para una
amplia area de aplicaciones. ‘
Unidad: mm.

L1

N°

REFERENCIA R D1 ap L1 D4 de hélices Tipo €

MS2MBR0O025 0,25 0,5 1 45 4 2 1 A/C
RO030 0,3 0,6 1,2 45 4 2 1 A/C

R0O040 0,4 0,8 16 45 4 2 1 A/C

RO050 0,5 1 2,5 45 4 2 1 A/C

RO060 0,6 12 2,5 45 4 2 1 A/C

R0O070 0,7 14 3 45 4 2 1 A/C

R0OO75 0,75 15 4 45 4 2 1 A/C

R0O080 0,8 1,6 4 45 4 2 1 A/C

R0O0S0 09 18 5 45 4 2 1 A/C

RO100 1 2 6 50 4 2 1 A/C

RO125 1,25 2,5 6 50 4 2 1 A/C
R0O150S03 1,5 3 8 70 3 2 2 A/C
R0O150 15 3 8 70 6 2 1 A/C

RO175 1,75 3,5 8 70 6 2 1 A/C
R0200S04 2 4 8 70 4 2 2 A/C
R0O200 2 4 8 70 6 2 1 A/C

R0O250 2,5 5 12 80 6 2 1 A/C

R0O300 3 6 12 80 6 2 2 A/C

R0400 4 8 14 90 8 2 2 A/C

RO500 5 10 18 100 10 2 2 A/C

RO600 6 12 22 110 12 2 2 A/C

L2
s> A MITSUBISHI
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MS2XLB  PUNTA ESFERICA, LONGITUD CORTA, 2 HELICES  uwo) (M)

Acero para herramientas
A/_\C:erfoc:lret;%? Acero Pre-endurecido Acero endurecido Acero endurecido Acero Inoxidable
Acero endurecido .
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) (<55HRC) (>55HRC) Austenitico

a B2
: |
3 9 - - Tipo1
2 hélices de cuello largo y punta esférica. e °i7 | _ P
Unidad: mm. gﬂ R |ap \151 g
Longitud efectiva para s — L3 g c.;
angulo de inclinacion.
Inclinacion del dngulo é
5] - - . Tipo2
Riae| £
. L1 e
N° Longitud efectiya para
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 B2 L1 D4 de  Tipo angulo de inclinacion €
hélices 307 1° 2° 3°

MS2XLBROO1ONOO5 0,1 062 02 05 0,17 141° 50
ROOIONOOSSO6 0,1 02 02 05 0,17 144° 50
ROOIONOOBSO6 0,1 02 02 08 0,17 14,1° 50

ROOIONO1IO 0,1 0,2 0,2 1 0,17 13,3° 50
ROOIONOIOSO6 0,1 0,2 0,2 1 0,17 13,8 50
ROOIONOI3 0,1 02 02 125 0,17 129° 50
ROO1ONOI3SO6 0,1 02 02 125 0,17 136° 50
ROO1ONO15S 0,1 02 02 15 017 125 50
ROOIONO15SO6 0,1 0,2 0,2 15 0,17 133 50
ROOIONOI8 0,1 02 02 1,75 0,17 122° 50
ROOIONO18SO6 0,1 02 02 1,75 0,17 13,1° 50
ROOIONO20 0,1 02 0.2 2 0,17 11,9° 50
ROOIONO20SO6 0,1 0,2 0,2 2 0,17 12,8 50
ROOIONO25 0,1 02 02 25 017 113 50
ROOIONO30O 0,1 02 02 3 0,17 10,72 50
ROO15N0O0O8S0O6 0,15 03 03 08 027 14,1° 50
ROO15NO1IO 0,15 03 03 1 0,27 133 50
ROO15N010S06 0,15 03 0,3 1 027 139° 50
ROO15NO12S06 0,15 03 03 12 027 13,7° 50
ROOI5NO15 0,15 03 03 15 027 125 50
ROO15NO15S06 0,15 03 03 15 027 133° 50
ROO15NO20 0,15 03 0,3 2 0,27 11,9° 50
ROO15N020S06 0,15 0,3 0,3 2 0,27 12,8 50
ROO15NO25 0,15 03 03 25 027 1122 50
ROO15NO30 0,15 03 0,3 3 0,27 10,7° 50
ROO15N0O40 0,15 03 0,3 4 0,27 9,7° 50
ROO20NO1IO 02 04 04 1 0,36 13,4° 50
ROO20NO10S0O6 0,2 04 04 1 0,36 13,9° 50
ROO20NO12S06 0,2 04 04 12 036 13,7° 50
ROO20NO15 02 04 04 15 036 126° 50
ROO20NO15S06 0,2 04 04 15 036 134° 50
RO0O20NO20 0,2 04 04 2 036 11,9° 50
ROO20N020S06 0,2 04 04 2 036 12,8 50
ROO20NO25 02 04 04 25 036 11,22 50
ROO20NO25S06 0,2 04 04 25 036 124° 50
ROO20NO30 0,2 04 04 3 0,36 10,7° 50
ROO20NO30S06 0,2 04 04 3 036 11,9° 50
ROO20NO35 02 04 04 35 036 1022 50
ROO20NO40 0,2 04 04 4 036 9,7 50
ROO20N0O45 02 04 04 45 036 93° 50
ROO20NO50 0,2 04 04 5 036 89° 50
ROO20NO55 0,2 04 04 55 036 85 50
ROO20NOGO 02 04 04 6 036 82° 50
RO0O25NO15 025 05 05 15 046 126° 50

05 05 06 06 AC
05 05 06 06 AC
08 08 09 1 A/C
1 11 12 13 AC
1 11 12 13 AC
13 13 15 16 AC
1,3 13 15 16 AC
15 16 1,7 19 AC
15 16 1,7 19 AC
18 19 2 22 AC
18 19 2 22 AC
21 22 23 25 AC
21 22 23 25 AC
26 2,7 29 31 AC
31 32 35 3,7 AC
08 08 09 1 A/C
1 1,1 1,2 1,3 AC
1 1,1 1,2 1,3 AC
12 13 14 15 AC
15 16 1,7 19 AC
15 16 1,7 19 AC
21 22 23 25 AC
21 22 23 25 AC
26 2,7 29 31 AC
31 32 35 37 AC
42 46 46 5 A/C
1 1 1,1 12 AC
1 1 1,1 12 AC
12 13 14 15 AC
15 16 1,7 1,8 AIC
15 16 1,7 1,8 AC
2 21 23 25 AC
2 2,1 23 25 AC
26 2,7 29 31 AC
26 2,7 29 31 AC
31 32 34 3,7 AC
31 32 34 3,7 AC
36 37 4 43 AC
41 43 46 49 AC
4,7 48 52 56 AC
52 53 57 62 AC
57 59 63 68 AC
62 64 69 74 AC
15 16 1,7 18 AC
Continda en la pagina siguiente
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Longitud efectiva para

Ne ; ;
angulo de inclinacion €

de Tipo
hélices 30° 1° 2° 3°

15 16 1,7 1,8 AC
2 21 23 24 AC
2 21 23 24 AC
26 2,7 29 31 AC
26 2,7 29 31 AC
31 32 34 3,7 AC
31 32 34 3,7 AC
36 37 4 43 AC
36 37 4 43 AC
41 43 46 49 AC
4,1 43 46 49 AC
46 48 52 56 AC
46 48 52 56 AC
52 53 57 62 AC
52 53 57 62 AC
57 59 63 68 AC
57 59 63 68 AC
62 64 69 74 AC
62 64 69 74 AC
72 75 8 87 AC
72 75 8 87 AC
83 85 92 99 AC
83 85 92 99 AC
10,3 10,7 11,5 12,4 A/C
10,3 10,7 11,5 124 A/C
19 19 21 23 AC
21 22 23 25 AC
21 22 23 25 AC
26 2,7 29 31 AC
26 2,7 29 31 AC
31 33 35 38 AC
31 33 356 38 AC
36 38 41 44 AC
36 38 41 44 AC
42 43 46 5 A/C
42 43 46 5 A/C
47 49 52 56 AC
47 49 52 56 AC
52 54 58 62 AC
52 54 58 62 AC
63 65 69 75 AC
63 65 69 75 AC
73 75 81 87 AC
83 86 92 10 AC
83 86 92 10 AC
94 97 104 11,2 A/C
10,4 10,8 11,5 125 A/C
10,4 10,8 11,5 125 A/C
11,4 11,8 12,7 13,7 A/C
125 129 13,8 15 A/C
21 22 23 25 AC
21 22 23 25 AC
25 26 28 3 A/C
31 33 35 3,7 AC
31 33 35 37 AC
42 43 46 5 A/C
42 43 46 5 A/C
52 54 58 62 AC
63 65 69 75 AC

’ i

REFERENCIA R D1 ap L3 D5 B2 L1

o
e

RO025N015S06 0,25 0,5 0,5 15 046 134° 50
RO025N020 0,25 05 05 2 046 11,9° 50
RO025N020S06 0,25 0,5 0,5 2 0,46 12,9° 50
ROO25N025 0,25 05 05 25 046 1122 50
RO025N025S06 025 05 05 25 046 124° 50
RO0O25N030 0,25 05 05 3 0,46 10,6° 50
RO025N030S06 0,25 0,5 0,5 3 046 11,9° 50
ROO25N0O35 0,25 05 05 35 046 10,1° 50
RO025N035S06 0,25 05 05 35 046 11,5° 50
RO025N040 0,25 0,5 05 4 046 96° 50
RO025N040S06 0,25 0,5 0,5 4 046 11,1° 50
RO025N045 025 05 05 45 046 92° 50
RO025N045506 025 05 05 45 046 10,7 50
RO025N050 0,25 05 05 5 046 88 50
RO025N050S06 0,25 0,5 05 5 0,46 10,4° 50
ROO25N0O55 025 05 05 55 046 84° 50
RO025N055S06 0,25 05 05 55 046 10,1° 50
RO025NO60 0,25 0,5 05 6 046 81° 50
RO025N060S06 0,25 0,5 0,5 6 046 9,7° 50
RO025N0O70 0,25 05 05 7 046 7,5° 50
RO025N070S06 0,25 05 05 7 046 922 50
RO025N080 0,25 05 05 8 046 7° 50
RO025N080S06 0,25 05 05 8 046 87° 50
RO025N100 0,25 05 05 10 046 62° 50
RO0O25N100S0O6 0,25 0,5 0,5 10 046 7,8 50
ROO30N0O18S06 0,3 06 0,6 1,8 056 13° 50
ROO30ONO20 0,3 06 06 2 056 11,8 50
ROO30N020S06 0,3 06 06 2 0,56 12,8 50
ROO30NO25 03 06 06 25 05 11,1° 50
ROO30N025S06 03 06 06 25 056 123° 50
ROO30NO30 0,3 06 06 3 0,56 10,5° 50
ROO30NO30S06 0,3 06 06 3 05 11,8 50
ROO30ONO35 03 06 06 35 056 10° 50
ROO30NO35S06 03 06 06 35 05 11,4° 50
ROO30ONO40 0,3 06 06 4 0,56 95° 50
ROO30N040S06 0,3 06 06 4 056 11° 50
ROO30ONO45 03 06 06 45 05 91° 50
ROO30N0O45S06 03 06 06 45 05 106° 50
ROO30ONOS0 03 06 06 5 05 87° 50
ROO30N0O50S06 0,3 06 06 S 0,56 10,3° 50
ROO30NOeO 03 06 06 6 05% & 50
ROO30NO60SO6 03 06 06 6 056 9,72 50
ROO30NO70 0,3 06 0,6 7 056 74° 50
ROO30NO8O 0,3 06 06 8 056 6,9° 50
ROO30NO80SO6 0,3 06 0,6 8 0,56 86° 50
ROO30NOSO 0,3 06 06 9 056 64° 50
ROO30N10O 03 06 06 10 05 ¢° 50
ROO30N100SO6 03 06 06 10 05 7,8 50
ROO30N110 03 06 06 11 05 57° 50
ROO30ON120 03 06 06 12 056 54° 50
ROO40NO20 04 08 08 0,76 11,7° 50
ROO40N0O20S06 04 08 0,8 0,76 12,8° 50
ROO40N024S06 04 08 0,8 0,76 12,4° 50
ROO40NO30 04 08 08 0,76 10,4° 50
ROO40NO30S06 04 0,8 0,8 0,76 11,8 50
ROO40NO40 04 08 08 0,76 94° 50
ROO40N0O40S06 04 0,8 0,8 0,76  11° 50
ROO40NOS0O 04 0,8 08 0,76 85 50
ROO40NOEO 0,4 0,76 7,8 50
ROO40NO60OSO6 04 08 08 0,76 9,6° 50
ROO40NO70 04 08 08 0,76 7,2° 50
ROO40NO8O 04 08 08

0,76 6,7° 50
ROO40NO80SO6 04 08 0,8 0,76 85 50

63 65 69 75 AC
73 75 81 87 AC
83 86 92 10 AC
83 86 92 10 AC
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES {

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

NS Longitud efectiva para

REFERENCIA R DI ap L3 D5 B2 L1 D4 de 7o Creocemcinacon €
helices 300 1° 2° 3¢
ROO4ONIOO 04 08 08 10 076 59 5 4 2 1 104108115124 AC
ROO4ON100SO6 04 08 08 10 076 77° 5 6 2 1 104108115124 AC
ROO4ONI20 04 08 08 12 076 520 5 4 2 1 125129138149 AC
ROOSONO30 05 1 1 3 094 101° 5 4 2 1 32 33 36 39 AC
ROO50NO30SO6 05 1 1 3 094 116 5 6 2 1 32 33 36 39 AC
ROOSONO40 05 1 1 4 094 91° 50 4 2 1 42 44 48 52 AC
ROO50NO40S06 05 1 1 4 094 108 50 6 2 1 42 44 48 52 AC
ROOSONOS0 05 1 1 5 094 822 50 4 2 1 53 55 6 64 AC
ROO50NO50SO6 05 1 1 5 094 101° 50 6 2 1 53 55 6 64 AC
ROOSONOGO 05 1 1 6 094 75 5 4 2 1 63 66 71 77 AC
ROO50NO60SO6 05 1 1 6 094 94° 5 6 2 1 63 66 71 77 AC
ROOSONO70 05 1 1 7 09 6% 5 4 2 1 74 77 83 89 AC
ROOS0NOSO 05 1 1 8 09 64° 5 4 2 1 84 88 94 102 AC
ROO50NOSOSO6 05 1 1 8 094 83 5 6 2 1 84 88 94 102 AC
ROOSONOSO 05 1 1 9 09 6 5 4 2 1 95 99 106114 AC
ROOSONIOO 05 1 1 10 094 56° 5 4 2 1 105109117 126 AC
ROO50N100S06 05 1 1 10 094 75 5 6 2 1 105109 117 126 AC
ROO50N120 05 1 1 12 094 5 50 4 2 1 126131 14 151 AC
ROO50N120806 05 1 1 12 094 68 5 6 2 1 126131 14 151 AC
ROO50N140 05 1 1 14 094 45 5 4 2 1 147152163176 AC
ROOS0N160 05 1 1 16 094 41° 5 4 2 1 168174186201 AC

Ms2xB  PUNTA ESFERICA, CUELLO CONICO, 2 HELICES

Acero para herramientas
AACCeQ?OC;reZ%ILO Acero Pre-endurecido Acero endurecido Acero endurecido Acero Inoxidable
Acero endurecido P
Fundici6n(<30HRC) e (REIHIE) (>55HRC) Austenitico

a
B . \Bf /\FBz

2 hélices fresa conica de punta esférica. g L P .| T | Tipot
Unidad: mm. ' . g R T, \}10° £

Longitud efectiva para 3 L1 2

angulo de inclinacién.

Inclinacion del &ngulo
e Llongitud efectiya p‘a,ra
REFERENCIA R DI Bl ap L13 L3 B2 DI3 L1 D4 o Tno angulo de inclinacion €

hélices 30’ ln 20 30

17 18 2 23 AC

22 24 26 3 A/C
- 18 2 22 AC
- 23 25 29 AC

MS2XBROO10TO030L015 0,1 0,2 30° 02 15 06 88° 0,19 50
ROO10TOO30L020 0,1 0,2 30 02 2 06 85 02 50
ROO10TO100LO15 0,1 02 1° 02 15 06 88 021 50
ROO10TO100LO20 0,1 02 1° 02 2 06 85 022 50

RO010TO130L015 0,1 0,2 1°30" 0,2 15 06 89° 0,22 50 - - 19 22 AC
RO010TO130L020 0,1 0,2 1°30" 02 2 06 86° 025 50 - - 24 28 AC
ROO10TO200L015 0,1 02 2° 02 15 06 89 024 50 - - 18 21 AC
R0O010TO200L020 O,1 02 2° 02 2 06 86° 027 50 = | = | 28|26 [ AN
ROO10TO300LO15 0,1 02 3° 02 15 06 90° 027 50 - - - 19 AC
RO010TO300L020 0,1 0,2 3° 0,2 06 87° 032 50 - - - 24 AC
RO010TO500L020 0,1 0,2 5° 0,2 0,6 90° 042 50 - - A/C

32 34 38 43 AC
- 33 37 42 AC

RO015TO030LO30 0,15 0,3 30° 0,3
RO015TO0100L030 0,15 03 1° 03

0,7 79° 032 50
0,7 79° 036 50

RO015T0130L030 0,15 0,3 1°30" 0,3 0,7 80° 04 50 - - 35 4 AC
RO015T0200L030 0,15 03 2° 03 0,7 81° 044 50 - - 33 38 AC
RO015TO300L030 0,15 03 3° 0,3 0,52 50 - - - 34 AC
RO015T0500L030 0,15 0,3 5° 04 0,7 86° 068 50 - AC

23 24 27 3 A/C
33 35 39 44 AC
43 45 51 57 AC
53 56 62 71 AC

= |23 [26]| 3 A/C

o * Sin interferencias
Continda en la pagina siguiente

R0020TO030L020 0,2 04 30° 04
R0O020TO0O30LO30 0,2 04 30° 04
R0O020TO030L040 0,2 04 30° 04
R0O020TO0O30LO50 0,2 04 30° 04
R0020T0100L020 0,2 04 1° 04

12 84° 0,38 50
12 78 04 50
12 73° 041 50
12 68° 043 50

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
12 84° 039 50 1
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

REFERENCIA

R0020T0100LO30
R0020T0100L040
R0O020TO100LO50
R0020T0130L020
R0020T0130L030
R0020T0130L040
R0020T0130L050
R0020T0200L020
R0020T0200L030
R0020T0200L040
R0020T0200L050
R0025TO030L030
RO025TO030L050
R0025T0100L030
R0025T0100L050
R0025T0130L030
R0025T0130L050
R0025T0200L030
R0025T0200L050
RO030TO030L050
RO0O30TO030LO80
RO030TO100L050
RO030TO100LO80
R0O0O30TO100L100
RO030TO100L120
RO030TO100L150
RO0O30T0130L050
RO030T0130L0O80
RO030T0O200L060
RO030T0O200L080
R0O040TO030LO80
RO040TO030L120
RO040TO100LO80
RO040TO100L120
R0O040T0130L080
R0O040T0130L120
R0O040T0200L0O80
R0O040TO300L120
RO050TO030L100
RO050TO030L150
RO050TO030L200
R0O050TO030L250
RO050TO030L300
RO050T0100L100
RO050T0100L150
RO050T0100L200
RO050T0100L250
RO050T0100L300
RO0O50T0100L350
R0O050TO130L100
RO050T0130L150
RO050T0130L200
RO050T0200L150
RO050T0200L200
RO050TO300L200
RO050TO300L400
RO050TO500L200
RO060T0030L120
RO060TO030L240
RO060TO100L120
RO060T0100L240
RO060T0130L120
RO060T0130L240

[ el e T e T e T T e T N e T ) gy S S U Y

—

=
NN

—_
N

1,2
12

B1

10

10

10
1°30'
1°30'
1°30'
1°30

20
20
20
30!
30'
10
10
1°30'
1°30'
20
20
30
30'
10
10
10
10
10
1°30'
1°30'

20
30
30

10
1°30'
1°30'

20

30

30'
30
30
30'
30'

10

10

10

10

10

10
1°30'
1°30
1°30'

20
30
30
50
30!
30'
10
10
1°30'
1°30'

T A S S R S Y

—

_
N

= =
NN

12
12
1,2

—
.
w

OO OOPONGHRHOPITRTTWAIWAWAWAaRWNOEWNO AW

B2

7,9°
7,4°
6,9°
8,5°
7,9°
7,5°
7,0°
8,5°
8,0°
7,5°
7,1°
7,8°
6,8°
7,8°
6,9°
7,9°
7,0°
7,9°
7,1°
6,8°
5,7°
6,8°
5,8°
5,2°
4,8°
4,2°
6,9°
5,9°
6,6°
6,0°
5,5°
4,5°
5,6°
4,6°
5,8°
4,8°
5,9°
5,2°
6,1°
5,1°
4,4°
3,8°
3,4°
6,2°
5,2°
4,5°
3,9°
3,5°
3,2°
6,3°
5,3°
4,6°
5,4°
4,7°
5,0°
3,4°
5,7°
5,6°
3,8°
5,7°
3,9°
5,8°
4,1°

D13

0,43
0,46
0,5
0,41
0,46
0,51
0,56
0,42
0,49
0,56
0,63
0,49
0,53
0,52
0,59
0,54
0,65
0,57
0,71
0,62
0,68
0,68
0,79
0,86
0,93
1,03
0,74
0,9
0,87
1,01
0,87
0,94
0,98
1,12
1,09
13
0,2
1,83
1,08
1,16
1,25
1,34
1,42
121
1,38
1,56
1,73
191
2,08
1,34
16
1,86
1,82
2,17
2,78
4,88
4,01
1,31
1,52
1,47
1,89
1,63
2,26

4 MITSUBISHI MATERIALS ESPANA
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SUMINISTROS INDUSTRIALES

- #£Vallcal

Longitud efectiva para
angulo de inclinacion €

30°

10
3,3
4,3
5,3

10.4

20 30
3,7 42
49 55
6 68
255 | 2.9
36 41
4,7 5,3
57 65
25 28
35 4
45 51
55 6,2
39 44
6,2 7,1
38 43
6 68
37 41
58 6,6
35 4
55 6,3
62 71
98 111
6 68
94 10,7
11,6 13,2
139 158
17,2 19,6
58 6,6
9 102
66 74
86 97
98 111
14,5 16,5
94 10,7
13,9 15,8
9 10,2
13,2 15
86 97
12,8
13,9
20,7
24,1 27,4
30 34,2
359 41
11,8 13,4
17,4 19,8
23 26,2
28,6 32,6
34,2 39
39,8 45,4
11,3 12,8
16,6 18,9
219 249
158 18
20,8 23,7
- 212
- 412

12,2
18,2

A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/IC
A/IC
A/C
A/C

A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
- - A/C
14,6 16,6
28,8 32,8
14 159
27,5 31,3
13,4 15,2
26,2 29,8

A/C
A/C
A/C
A/C
A/C
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

Longitud efectiva para

REFERENCIA R DI Bl ap L3 L3 B2 DI3 L1 D4 o T angulo de inclinacion €
hélices 30’ 1 L] 20 30
ROO60TO200L120 06 12 2° 12 12 27 59 179 60 6 2 1 - - 128146 Al
ROO60TO200L240 0,6 12 2° 12 24 27 42° 263 70 6 2 1 24,8 283 A/C
RO0O75T0030L100 0,75 15 30° 15 10 3 59° 157 60 6 2 1 104 109 12,2 138 A/C
ROO75T0030L150 0,75 15 30° 15 15 3 49° 165 60 6 2 1 154 162 181 206 A/C
RO0O75T0030L300 0,75 15 30° 15 30 3 32° 192 70 6 2 1 304 32 359409 AC
ROO75TO100L100 0,75 15 1° 15 10 3 60° 169 60 6 2 1 - 105 11,8 133 AL
RO0O75TO100L150 0,75 15 1° 15 15 3 50° 18 60 6 2 1 - 155174 197 ACC
RO0O75TO100L200 0,75 15 1° 15 20 3 42° 204 70 6 2 1 - 205 23 261 ACC
RO0O75TO100L300 0,75 15 1° 15 30 3 33 239 70 6 2 1 - 305342 39 AC
RO0O75T0130L100 0,75 1,5 1°30' 15 10 3 61° 181 60 6 2 1 - - 113128 AL
RO0O75T0130L150 0,75 1,5 1°30' 15 15 3 51° 207 60 6 2 1 - - 166 189 AC
RO0O75T0130L300 0,75 1,5 1°30' 15 30 3 34° 28 70 6 2 1 - - 325 37 AC
RO0O75T0200L100 0,75 15 2° 15 10 3 62° 193 60 6 2 1 - - 109 123 AC
RO0O75T0200L150 0,75 15 2° 15 15 3 52° 228 60 6 2 1 - - 159 18 AL
RO0O75T0200L300 0,75 15 2° 15 30 3 35° 333 70 6 2 1 - - 309351 AC
RO1OOTOO30L200 1 2 300 2 20 4 39° 218 60 6 2 1 20,7 21,7 243 276 A
ROIOOTOO30L300 1 2 30° 2 30 4 29 23 70 6 2 1 307323362 e AC
RO10OOTOO30L400 1 2 30° 2 40 4 24° 253 80 6 2 1 40,7 428 48 e AC
RO100TO100L200 1 2 1° 2 20 4 40° 246 60 6 2 1 - 208233264 AC
RO100TO100L250 1 2 1° 2 25 4 34° 264 60 6 2 1 - 258289 329 AC
RO100TO100L300 1 2 1° 2 30 4 30° 281 70 6 2 1 - 308345393 AC
RO100TO100L350 1 2 1° 2 35 4 27° 29 8 6 2 1 - 358401 « AC
RO100TO100L400 1 2 1° 2 40 4 25 316 80 6 2 1 - 408458 e ACC
RO100TOL00L500 1 2 1° 2 50 4 21° 351 90 6 2 1 - 508 57 e AC
RO100TO130L200 1 2 1°30' 2 20 4 41° 274 60 6 2 1 - - 223253 AlC
RO100TO130L300 1 2 1°30' 2 30 4 31° 327 70 6 2 1 - - 329374 AC
RO100TO130L400 1 2 1°30' 2 40 4 26° 379 8 6 2 1 - - 435 e A
RO10OTO200L300 1 2 2° 2 30 4 33 372 70 6 2 1 - - 313355 AC
RO10OOTO200L400 1 2 2° 2 40 4 27° 442 80 6 2 1 - - 413 e AlC
RO10OOTO300L300 1 2 3 2 30 4 35 463 70 6 2 1 - - - 318 AC
RO10OTO300L400 1 2 3> 2 40 4 29 568 80 6 2 1 - - - e AC
RO10OOTO500L200 1 2 5 2 20 4 51° 47 60 6 2 1 - - - — AC
RO10OTO500L380 1 2 5 2 38 4 46° 78 8 6 2 1 - - - - AC
RO150TO030L300 15 3 300 3 30 6 24° 332 70 6 2 1 307323362 e AC
RO150TO030L400 15 3 300 3 40 6 19° 35 8 6 2 1 40,7429 e e AC
RO150TO030L500 15 3 300 3 50 6 16° 367 90 6 2 1 50,7 534 e e AC
RO150TO100L300 15 3 1° 3 30 6 25° 374 70 6 2 1 - 31 347 e AC
RO150TO100L400 15 3 1° 3 40 6 20° 409 80 6 2 1 - 41 459 e ACC
RO150TO100L500 15 3 1° 3 50 6 17° 444 90 6 2 1 - 51 e e AC
RO150TO130L300 15 3 1°30' 3 30 6 26° 416 70 6 2 1 - - 331 e AC
RO150TO130L400 15 3 1°30' 3 40 6 21° 469 80 6 2 1 - - 438 e AlC
RO150TO130L500 15 3 1°30' 3 50 6 17° 521 90 6 2 1 - — e e AC
RO150TO200L300 15 3 2° 3 30 6 27° 458 70 6 2 1 - - 316 e AC
RO150TO200L480 15 3 2° 3 48 6 19 58 90 6 2 1 - - e e AC
RO150TO300L300 15 3 3° 3 30 6 29 542 70 6 2 1 - - e AC
RO150TO300L500 15 3 3° 3 50 6 29 752 90 6 2 1 - - - e AC
RO200TO030L600 2 4 300 4 60 7 10° 483110 6 2 1 608 64 e e AC
RO200TO100L600 2 4 1° 4 60 7 10° 576 110 6 2 1 - 61,1 e e AC
QA
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SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS | i Vallcal

MS2MRE  CON RADIO, LONGITUD MEDIA, 2 HELICES e

Acero carbono Acero para herramientas A
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) /(o asime % Austenitico
(<45HRC)

©) © O O
§(|/Y i Tipo1 g — Tipo2
T [ ]

D1

oD4(he)|

Fresa frontal con radios, 2 hélices para uso general. L1

2D4(he)

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 o Tipo €

MS2MRBDO100R010 1 0,1 2 40 4 2 1 56,93
DO100R020 1 0,2 2 40 4 2 1 56,93
DO100R030 1 03 2 40 4 2 1 56,93
DO1SOROI0 1,5 0,1 3 40 4 2 1 56,93
DO1SOR020 1,5 0,2 3 40 4 2 1 56,93
DOI50R030 15 03 3 40 4 2 1 56,93
DOI50R050 15 05 3 40 4 2 1 56,93
D0O200R010 2 0,1 4 40 4 2 1 56,93
D0O200R020 2 0,2 4 40 4 2 1 56,93
DO200R030 2 03 4 40 4 2 1 56,93
DO200R050 2 05 4 40 4 2 1 57,18
DO250ROI0 2,5 0,1 5 40 4 2 1 57,18
DO250R020 2,5 02 5 40 4 2 1 57,18
DO250R030 2,5 03 5 40 4 2 1 57,18
DO250R0S0 2,5 0,5 5 40 4 2 1 62,04
DO300R010 3 0,1 6 50 6 2 1 62,04
DO300R020 3 0,2 6 50 6 2 1 62,04
DO300R030 3 03 6 50 6 2 1 62,04
DO300R050 3 0,5 6 50 6 2 1 68,70
DO300R100 3 1 6 50 6 2 1 73,90
DO400R010 4 0,1 8 50 6 2 1 66,11
DO400R020 4 02 8 50 6 2 1 66,11
DO400R030 4 03 8 50 6 2 1 66,11
DOA0OR0O50 4 05 8 50 6 2 1 72,77
DOA0OR100 4 1 8 50 6 2 1 78,65
DO500R010 5 0,1 10 50 6 2 1 66,78
DO500R020 5 0,2 10 50 6 2 1 66,78
DO500R030 5 03 10 50 6 2 1 66,78
DO500R050 5 05 10 50 6 2 1 73,56
DO500R100 5 1 10 50 6 2 1 79,44
DOGOORO10 6 0,1 12 50 6 2 2 73,56
DOBOOR020 6 02 12 50 6 2 2 73,56
DOB6OOR030 6 03 12 50 6 2 2 73,56
DO6OOR050 6 05 12 50 6 2 2 75,15
DO6OOR100 6 1 12 50 6 2 2 80,91
DOGOOR150 6 15 12 50 6 2 2 83,85
DOB60OR200 6 2 12 50 6 2 2 86,33
DOBOOR020 8 02 16 60 8 2 2 88,71
DOBOOR030 8 03 16 60 8 2 2 88,71
DO8OOR050 8 05 16 60 8 2 2 90,51
DO8OOR100 8 1 16 60 8 2 2 96,95
DO8OOR 150 8 15 16 60 8 2 2 99,67
DO8OOR200 8 2 16 60 8 2 2 103,28
DO8OOR250 8 215 16 60 8 2 2 103,28
DO8OOR300 8 3 16 60 8 2 2 103,28
DIOOOR020 10 0,2 20 70 10 2 2 106,22
DIOOORO30 10 0,3 20 70 10 2 2 106,22
DIOOOROS0 10 0,5 20 70 10 2 2 108,14
DIOOOR100 10 1 20 70 10 2 2 115,26
DIOOOR150 10 15 20 70 10 2 2 119,78
DIOOOR200 10 2 20 70 10 2 2 123,17
DIOOOR250 10 2,5 20 70 10 2 2 123,17

i ; www.vallcal.com
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

N°

REFERENCIA D1 R ap L1 D4 de hélices Tipo €

D1000R300 10 3 20 70 10 2 2 123,17
D1200R020 12 0,2 24 75 12 2 2 136,73
D1200R030 12 0,3 24 75 12 2 2 136,73
D1200R050 12 0,5 24 75 12 2 2 138,99
D1200R100 12 1 24 75 12 2 2 148,03
D1200R150 12 1,5 24 75 12 2 2 157,07
D1200R200 12 2 24 75 12 2 2 161,59
D1200R250 12 2,5 24 75 12 2 2 161,59
D1200R300 12 3 24 75 12 2 2 161,59

vsoxirg  LONGITUD CORTA, 2 HELICES

CUELLO LARGO, PARA RANURAR
/'}A(:: ;?:;reba%noo Afxiﬁf iriifmfﬂf ° Acero Inoxigable
Fundicion(<30HRC) " Camamey Austenitico
© ©) O O

P ] L Tipo1

E :?i |\l15 = P

Fresa de 2 hélices cuello largo y con radio. El L3 3

Unidad: mm. . . 2 L1 8

Longitud efectiva para S
angulo de inclinacion. g
Inclinacion del éngulo E; ap - - B Tipo2
*izliu L é’
Longitud efectiva para
REFERENCIA DI R ap L3 D5 B2 L1 D4 M. Teo angulo de inclinacion €
300 1° 20 3

MS2XLRBDO10OR0O10NO20 1 0,1 1 2 094 12,3° 60 6 2 1 21 23 24 28 AC
DO100RO10ONO50 1 0,1 1 5 094 98° 60 6 2 1 53 56 6 65 AIC
D0200R0O10N040 2 0,1 2 4 19 99 60 6 2 1 42 44 48 52 AC
D0200R0O10ON100 2 0,1 2 10 19 6,5 60 6 2 1 10,5 109 11,7 126 A/C
D0O200R0O30N040 2 0,3 2 4 1,9 10° 60 6 2 1 63 66 71 76 AC
DO200RO30N1OO 2 0,3 2 10 19 6,6° 60 6 2 1 157 16,2 17,4 188 A/C
DO300R0O10NO60 3 0,1 3 6 29 7,4° 50 6 2 1 63 66 7 76 AC
DO300R0O10N150 3 0,1 3 15 29 42° 60 6 2 1 15,7 162 17,4 188 A/C
DO300R0O30N060 3 0,3 3 6 29 7,5° 50 6 2 1 84 87 94 10,1 AIC
DO300R0O30N150 3 0,3 3 15 29 42° 60 6 2 1 208 216 232 A/C
D0O400R0O10NO80O 4 0,1 4 8 39 49° 50 6 2 1 84 8,7 94 10,1 AIC
D0O400R010N200 4 0,1 4 20 39 25° 60 6 2 1 208 21,6 232 e A/C
D0O400R0O30N080 4 0,3 4 8 39 b5° 50 6 2 1 84 8,7 93 10,1 A/C
D0O400R0O30N200 4 0,3 4 20 39 25° 60 6 2 1 208 215 23,1 e A/C
DO400RO50NOB0 4 0,5 4 8 39 5° &B0 6 2 1 84 87 93 10,1 AC
D0O400R0O50N200 4 0,5 4 20 39 25° 60 6 2 1 208 215 23,1 A/C
DO600R0O10ON120 6 0,1 6 12 58 - 50 6 2 1 . U U . A/C
DO600R0O10ON300 6 0,1 6 30 58 - 70 6 2 1 U U ] ° A/C
DO600R0O30N120 6 0,3 6 12 58 - 50 6 2 1 U J . . A/C
DO600R0O30N300 6 0,3 6 30 58 - 70 6 2 1 ] ] . ° A/C
DO600R0O50N120 6 0,5 6 12 58 - 50 6 2 1 . ] . U A/C
DO600OR0O50N300 6 0,5 6 30 58 - 70 6 2 1 ] ] ] ] A/C
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MS4MRB  CON RADIO, LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero carbono Acero para herram\e_ntas ;
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) (o aaimes Austenitico
(<45HRC)

© © O O
115
3 - Tipo1 1 ARSS - [ | Tipo2
Fresa con radios, 4 hélices para uso general. FoLe w § " - L1 §
Unidad: mm. : °
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 o Tipo €

MS4MRBDO300R010 3 0,1 8 45 6 4 1 74,92
D0O300R020 3 0,2 8 45 6 4 1 74,92
DO300R0O30 3 0,3 8 45 6 4 1 74,92
DO300R050 3 0,5 8 45 6 4 1 82,60
DO300R100 3 1 8 45 6 4 1 88,48
D0O400R010 4 0,1 11 45 6 4 1 79,44
D0400R020 4 0,2 11 45 6 4 1 79,44
D0400R030 4 0,3 11 45 6 4 1 79,44
D0O400R050 4 0,5 11 45 6 4 1 87,46
D0O400R100 4 1 11 45 6 4 1 94,36
DO500R010 5 0,1 13 50 6 4 1 80,91
D0O500R020 5 0,2 13 50 6 4 1 80,91
DO500R030 5 0,3 13 50 6 4 1 80,91
DO500R050 5 0,5 13 50 6 4 1 88,48
DO500R100 5 1 13 50 6 4 1 95,37
DO600R0O10 6 0,1 13 50 6 4 2 88,48
D0O600R020 6 0,2 13 50 6 4 2 88,48
DO600R0O30 6 0,3 13 50 6 4 2 88,48
DO600R0O50 6 0,5 13 50 6 4 2 90,63
DO600R100 6 1 13 50 6 4 2 96,62
DO600R150 6 1,5 13 50 6 4 2 100,57
DO600R200 6 2 13 50 6 4 2 103,51
DO80OOR020 8 0,2 19 60 8 4 2 106,56
DO80OR0O30 8 0,3 19 60 8 4 2 106,56
DO80OOR0O50 8 0,5 19 60 8 4 2 108,71
DO80OOR100 8 1 19 60 8 4 2 116,39
DO80OOR150 8 15 19 60 8 4 2 119,78
DO80OR200 8 2 19 60 8 4 2 124,30
DO800R250 8 2,5 19 60 8 4 2 124,30
DO80OOR300 8 3 19 60 8 4 2 124,30
D1000R020 10 0,2 22 70 10 4 2 127,69
D1000R030 10 0,3 22 70 10 4 2 127,69
D1000R0O50 10 0,5 22 70 10 4 2 129,95
D1000R100 10 1 22 70 10 4 2 138,99
D1000R150 10 1,5 22 70 10 4 2 144,64
D1000R200 10 2 22 70 10 4 2 146,90
D1000R250 10 2,5 22 70 10 4 2 146,90
D1000R300 10 3 22 70 10 4 2 146,90
D1200R020 12 0,2 26 75 12 4 2 167,24
D1200R030 12 0,3 26 75 12 4 2 167,24
D1200R050 12 0,5 26 75 12 4 2 169,50
D1200R100 12 1 26 75 12 4 2 180,80
D1200R150 12 15 26 75 12 4 2 188,71
D1200R200 12 2 26 75 12 4 2 194,36
D1200R250 12 2,5 26 75 12 4 2 194,36
D1200R300 12 3 26 75 12 4 2 194,36
D1600R050 16 0,5 32 90 16 4 2 283,63
D1600R100 16 1 32 90 16 4 2 302,84
D1600R150 16 1,5 32 90 16 4 2 314,14
D1600R200 16 2 32 90 16 4 2 323,18
D1600R250 16 2,5 32 90 16 4 2 323,18
D1600R300 16 3 32 90 16 4 2 323,18
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N°

REFERENCIA D1 R ap L1 D4 o Tipo €
D2000R050 20 0,5 38 100 20 2 426,01
D2000R100 20 1 38 100 20 4 2 454 26
D2000R150 20 1,5 38 100 20 4 2 474,60
D2000R200 20 2 38 100 20 4 2 484,77
D2000R250 20 2,5 38 100 20 4 2 484,77
D2000R300 20 3 38 100 20 4 2 48477

MSMHDRB  CON RADIO, LONGITUD MEDIA, 4 HELICES uwe
Acero carbono o Preonaueci Acero Inovidable
Fundicion(<30HRC) " emes'®® SLSieitce
© © O @) O
T _ = SN g
i RSNV - —jﬁ Tipot 1 RS- 715 Tipaz
Fresa con radios, 4 hélices . R e ] L1 ) R L
{ESST T
R e ],
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 o Tipo €
MSMHDRBD0200R020 2 0,2 4 45 4 4 1 A/C
DO200R030 2 0,3 4 45 4 4 1 A/C
DO300R020 3 0,2 8 45 6 4 1 A/C
D0O300R030 3 0,3 8 45 6 4 1 A/C
DO300R0O50 3 0,5 8 45 6 4 1 A/C
D0400R020 4 0,2 11 45 6 4 1 A/C
D0400R030 4 0,3 11 45 6 4 1 A/C
D0O400R050 4 0,5 11 45 6 4 1 A/C
DO500R020 5 0,3 13 50 6 4 1 A/C
DO500R030 5 0,3 13 50 6 4 1 A/C
DO500R050 5 0,5 13 50 6 4 1 A/C
DO500R100 5 1 13 50 6 4 1 A/C
DO600R0O30 6 0,3 13 50 6 4 2 A/C
DO600R0O50 6 0,5 13 50 6 4 2 A/C
DO600R100 6 1 13 50 6 4 2 A/C
DO80OOR0O30 8 0,3 19 60 8 4 2 A/C
DO80OOR0O50 8 0,5 19 60 8 4 2 A/C
DO800R100 8 1 19 60 8 4 2 A/C
DO800R150 8 1,5 19 60 8 4 2 A/C
D1000R030 10 0,3 22 70 10 4 2 A/C
D1000R0O50 10 0,5 22 70 10 4 2 A/C
D1000R100 10 1 22 70 10 4 2 A/C
D1000R150 10 1,5 22 70 10 4 2 A/C
D1000R200 10 2 22 70 10 4 2 A/C
D1200R050S10 12 0,5 26 75 12 4 3 A/C
D1200R100S10 12 1 26 75 12 4 3 A/C
D1200R150S10 12 15 26 75 12 4 3 A/C
D1200R200S10 12 2 26 75 12 4 3 A/C
D1200R300S10 12 3 26 75 12 4 3 A/C
D1200R050 12 0,5 26 75 12 4 2 A/C
D1200R100 12 1 26 75 12 4 2 A/C
D1200R150 12 1,5 26 75 12 4 2 A/C
D1200R200 12 2 26 75 12 4 2 A/C
D1200R300 12 3 26 75 12 4 2 A/C
D1600R100 16 1 35 90 16 4 2 A/C
D1600R150 16 1,5 35 90 16 4 2 A/C
D1600R200 16 2 35 90 16 4 2 A/C
D1600R300 16 3 35 90 16 4 2 A/C
D1600R500 16 5 35 90 16 4 2 A/C
D1800R100 18 1 40 100 16 4 3 A/C
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N°

REFERENCIA D1 R ap L1 D4 o Tipo €
DISOOR150 18 15 40 100 16 4 3 AC
DIBOOR200 18 2 40 100 16 4 3 AC
DISOOR300 18 3 40 100 16 4 3 AC
D2000R100 20 1 45 110 20 4 2 AIC
D2000R150 20 1,5 45 110 20 4 2 AIC
D2000R200 20 2 45 110 20 4 2 AC
D2000R300 20 3 45 110 20 4 2 AC
D2000R500 20 5 45 110 20 4 2 AC
D2000R635 20 6,35 45 110 20 4 2 AC

MS2MT  LONGITUD MEDIA, 2 CORTES, CONICO

Acero carbono Acero para herramie}ntas ‘
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
A Acero endurecido Austenftico
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

© © O O
i B 8 /:90 — B7, 8 /%(57) P
2 | — b [5 Tipot g — —J [5 Tieo2
Fresa con 2 hélices conica y para uso en general. = b e = L °
Unidad: mm. o & R
3 — ];: Tipo3
REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 N Tipo 3
MS2MTD0020T0030 0,2 30 0,8 0,21 45 4 2 1 A/C
D0020T0100 0,2 1° 0,8 0,23 45 4 2 1 A/C
D0020T0130 0,2 1°30° 0,8 0,24 45 4 2 1 A/C
D0020T0200 0,2 2° 0,8 0,26 45 4 2 1 A/C
D0020T0O300 0,2 3° 0,8 0,28 45 4 2 1 A/C
D0020T0400 0,2 4° 0,8 0,31 45 4 2 1 A/C
D0020T0500 0,2 5° 0,8 0,34 45 4 2 1 A/C
D0020T0700 0,2 7° 0,8 0,4 45 4 2 1 A/C
D0020T1000 0,2 10° 0,8 0,48 45 4 2 2 A/C
DO030T0030 0,3 307 1,2 0,32 45 4 2 1 A/C
DO030T0100 0,3 1° 1,2 0,34 45 4 2 1 A/C
D0O030T0130 0,3 1°30° 1,2 0,36 45 4 2 1 A/C
DO030T0200 0,3 2° 1,2 0,38 45 4 2 1 A/C
DO030T0O300 0,3 3° 1,2 0,43 45 4 2 1 A/C
DO030T0400 0,3 4° 1,2 0,47 45 4 2 1 A/C
DO030T0O500 0,3 5° 1,2 0,51 45 4 2 1 A/C
D0O030T0700 0,3 7° 1,2 0,59 45 4 2 1 A/C
D0O030T1000 0,3 10° 1,2 0,72 45 4 2 2 A/C
D0O040T0030 0,4 30 1,6 0,43 45 4 2 1 A/C
D0040T0100 0,4 1° 1,6 0,46 45 4 2 1 A/C
D0O040T0130 0,4 1°30° 1,6 0,48 45 4 2 1 A/C
D0040T0200 0,4 2° 1,6 0,51 45 4 2 1 A/C
D0O040T0O300 0,4 3° 1,6 0,57 45 4 2 1 A/C
D0040T0400 0,4 4° 1,6 0,62 45 4 2 1 A/C
D0040T0500 0,4 B0 1,6 0,68 45 4 2 1 A/C
D0040T0700 0,4 7° 1,6 0,79 45 4 2 1 A/C
D0040T1000 0,4 10° 1,6 0,96 45 4 2 2 A/C
D0O050T0030 0,5 307 2 0,53 45 4 2 1 A/C
DO050T0O100 0,5 1° 2 0,57 45 4 2 1 A/C
D0050T0130 0,5 1°30° 2 0,6 45 4 2 1 A/C
D0O050T0200 0,5 2° 2 0,61 45 4 2 1 A/C
DO050TO300 0,5 3° 2 0,71 45 4 2 1 A/C
DO050T0400 0,5 4° 2 0,78 45 4 2 1 A/C
DO050T0500 0,5 5 2 0,85 45 4 2 1 A/C
D0O050T0O700 0,5 7° 2 0,99 45 4 2 1 A/C
D0O050T1000 0,5 10° 2 1,21 45 4 2 2 A/C
D0O060TO030 0,6 30 2 0,63 45 4 2 1 A/C
D0060TO100 0,6 1° 2 0,67 45 4 2 1 A/C
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REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 . Tio 3
DO06OTO130 0,6 1° 30 2 0,7 45 4 2 1 AC
DO06OTO200 0,6 2 2 0,74 45 4 2 1 AC
DO060T0230 0,6 2° 30 2 0,77 45 4 2 1 AIC
DO06OTO300 0,6 3° 2 0,81 45 4 2 1 AIC
DO060TO400 0,6 40 2 0,88 45 4 2 1 AIC
DO06OTO500 0,6 5 2 0,95 45 4 2 1 AC
DO060TO700 0,6 7° 2 1,09 45 4 2 1 AC
DO06OTI000 0,6 10° 2 131 45 4 2 2 AC
D0070T0030 0,7 30 2 0,73 45 4 2 1 AC
D0070T0100 0,7 1° 2 0,77 45 4 2 1 AC
D0070T0130 0,7 1° 30 2 0,8 45 4 2 1 AIC
D0070T0200 0,7 2° 2 0,84 45 4 2 1 AIC
D0070T0300 0,7 3° 2 091 45 4 2 1 AIC
D0070T0400 0,7 40 2 098 45 4 2 1 AIC
D0070T0500 0,7 5 2 1,05 45 4 2 1 AC
D0070T0700 0,7 7 2 1,19 45 4 2 1 AC
D0070T1000 0,7 10° 2 1,41 45 4 2 2 AC
DO08OTO030 0,8 30 3 0,85 45 4 2 1 AC
DO08OTO100 0,8 1° 3 09 45 4 2 1 AC
DO08OTO130 0,8 1° 30 3 0,96 45 4 2 1 AC
DO08OTO200 0,8 2 3 1,01 45 4 2 1 AC
D0080T0230 0,8 2° 30 3 1,06 45 4 2 1 AC
DO0SOTO300 0,8 3° 3 1,11 45 4 2 1 AC
DO08OTO400 0,8 40 3 1,22 45 4 2 1 AC
D0O08OTO500 0,8 5 3 1,32 45 4 2 1 AC
D0O08OTO700 0,8 7° 3 1,54 45 4 2 1 AC
DO08OT1000 0,8 10° 3 1,86 45 4 2 2 AC
DO090TO030 0,9 30 3 0,95 45 4 2 1 AC
DO090TO100 0,9 1° 3 1 45 4 2 1 AIC
DO090TO130 0,9 1°30 3 1,06 45 4 2 1 AC
DO090TO200 0,9 2 3 1,11 45 4 2 1 AIC
DO090TO300 0,9 3° 3 121 45 4 2 1 AIC
DO090TO400 0,9 4° 3 1,32 45 4 2 1 AC
DO090TO500 0,9 5 3 1,42 45 4 2 1 AC
D0O090TO700 0,9 7° 3 1,64 45 4 2 1 AC
DO090T1000 0,9 10° 3 1,96 45 4 2 2 AC
DO100TO030 1 30 4 1,07 45 4 2 1 AIC
DO100TO100 1 1° 4 1,14 45 4 2 1 AIC
DO100TO130 1 1° 30 4 1,21 45 4 2 1 AC
DO100T0200 1 2° 4 1,28 45 4 2 1 AC
DO100T0230 1 2° 30 4 1,35 45 4 2 1 AC
DO100TO300 1 3° 4 1,42 45 4 2 1 AC
DO100TO400 1 40 4 1,56 45 4 2 1 AC
DO100TO500 1 5 4 1,7 45 4 2 1 AC
DO100TO700 1 7° 4 1,98 45 4 2 1 AIC
DO100TI000 1 10° 4 2,41 45 4 2 2 AIC
DO150T0030 1,5 30 5 1,59 45 4 2 1 AIC
DO150TO100 1,5 1° 5 1,67 45 4 2 1 AIC
DO150TO130 1,5 1° 30 5 1,76 45 4 2 1 AC
DO150T0200 1,5 2° 5 1,85 45 4 2 1 AC
DO150T0230 1,5 2°30 5 1,94 45 4 2 1 AC
DO150T0300 1,5 3° 5 2,02 45 4 2 1 AC
DO150T0400 1,5 40 5 2,2 45 4 2 1 AIC
DO150T0500 1,5 5 5 2,37 45 4 2 1 AC
DO150TO700 1,5 7 5 2,73 45 4 2 1 AC
DO150TI000 1,5 10° 5 3,26 45 4 2 2 AC
D0200TO030 2 30 6 2,1 45 4 2 1 AC
D0200TO100 2 1° 6 2,21 45 4 2 1 AC
D0200TO130 2 1° 30 6 2,31 45 4 2 1 AC
D0200TO200 2 20 6 2,42 45 4 2 1 AC
D0200TO230 2 2°30 6 2,52 45 4 2 1 AC
D0200TO300 2 3° 6 2,63 45 4 2 1 AC
D0200TO400 2 4° 6 2,84 45 4 2 1 AC

Continua en la pagina siguiente
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REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 . Tio €

MS2MTD0200TO500 2 5 6 3,05 45 4 2 1 AC
D0200TO700 2 7 6 3,47 45 4 2 2 AC
D0200T1000 2 10° 6 4,12 50 6 2 2 AC
DO250T0030 2,5 30 8 2,64 50 4 2 1 AIC
D0250T0100 2,5 1° 8 2,78 50 4 2 1 AIC
DO250TO130 2,5 1°30 8 2,92 50 4 2 1 AC
DO250T0200 2,5 2° 8 3,06 50 4 2 1 AC
D0250T0230 2,5 2°30 8 3,2 50 4 2 1 AC
D0250T0300 2,5 3° 8 3,34 50 4 2 1 AC
DO250TO400 2,5 40 8 3,62 50 4 2 2 AC
DO250T0500 2,5 5 8 39 50 4 2 2 AC
D0250TO700 2,5 7 8 4,46 50 4 2 3 AC
DO250T1000 2,5 10° 8 5,32 50 6 2 2 AIC
D0O300T0030 3 30 10 3,17 50 6 2 1 AC
D0O300TO100 3 1° 10 3,35 50 6 2 1 AC
D0300TO130 3 1° 30 10 3,52 50 6 2 1 AC
D0O300T0200 3 2° 10 37 50 6 2 1 AC
D0O300TO300 3 3° 10 4,05 50 6 2 1 AC
D0O300T0400 3 4 10 4.4 50 6 2 1 AIC
D0O300T0500 3 5 10 4,75 50 6 2 1 AC
D0O300TO700 3 7° 10 5,46 50 6 2 2 AC
D0300T1000 3 10° 10 6,53 50 6 2 3 AC
D0400TO030 4 30 15 4,26 50 6 2 1 AC
D0400TO100 4 1° 15 4,52 50 6 2 1 AC
D0400TO130 4 1° 30 15 4,79 50 6 2 1 AC
D0400TO200 4 20 15 5,05 50 6 2 1 AC
D0400TO300 4 3° 15 5,57 50 6 2 1 AC
DOA400TO400 4 40 15 6,1 55 6 2 3 AC
D0400TO500 4 5 15 6,62 55 6 2 3 AC
D0400TO700 4 7 15 7,68 55 6 2 3 AC
DO400TI000 4 10° 15 9,29 60 8 2 3 AC
D0O500T0030 5 30 20 5,35 55 6 2 1 AC
D0O500TO100 5 1° 20 5,7 55 6 2 1 AC
D0O500TO130 5 1° 30 20 6,05 55 6 2 3 AC
D0O500T0200 5 2° 20 6,4 55 6 2 3 AC
DO500T0300 5 3° 20 7,1 55 6 2 3 AC
DO500T0400 5 40 20 7,8 60 6 2 3 AIC
DO500T0500 5 5 20 8,5 60 8 2 3 AC
D0O500T0700 5 7 20 991 70 10 2 2 AC
DO500T1000 5 10° 20 12,05 80 12 2 3 AC
DO600TO030 6 30 20 6,35 60 6 2 3 AC
DO600TO100 6 1° 20 6,7 60 6 2 3 AC
DO600TO130 6 1°30 20 7,05 60 6 2 3 AC
DO600TO200 6 2 20 7.4 60 6 2 3 AC
DO600TO300 6 3° 20 8,1 65 8 2 3 AC
DO600TO500 6 5 20 9,5 70 8 2 3 AC
DO8BOOTO030 8 30 25 8,44 70 8 2 3 AC
DOSOOTO100 8 1° 25 8,87 70 8 2 3 AIC
DOSOOTO130 8 1° 30 25 9,31 70 8 2 3 AC
DOBOOTO200 8 2° 25 9,75 70 8 2 3 AC
DO8OOTO300 8 3° 25 10,62 75 10 2 3 AC
DO8OOTO500 8 5 25 12,37 95 12 2 3 AC
D1000TO030 10 30 35 10,61 90 10 2 3 AIC
D1000TO100 10 1° 35 11,22 90 10 2 3 A/C
D1000TO130 10 1° 30 35 11,83 90 10 2 3 A/C
D1000TO200 10 2° 35 12,44 95 12 2 3 AC
D1000T0300 10 3° 35 13,67 95 12 2 3 AC
D1000T0500 10 5° 35 16,12 95 16 2 3 AC
£
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MS4LT 4 HELICES, PARA MECANIZADO PROFUNDO, CONICO UVE @

Acero para herramientas .
AAC:;?OC;:;OJ:)O Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) A°E’zzg‘;“;g§'d° Austenitico

©

Tipo1

Fresa integral de 4 hélices , conica para mecanizados profundos.

i3
T
#D4(he)

Unidad: mm. L
REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 N Tipo €
MS4LTD0020T0030L02 0,2 30° 2 0,23 40 3 4 1 AC
D0020TO100L02 0,2 1° 2 0,27 40 3 4 1 AC
DO020TO130L02 0,2 1°30 2 03 40 3 4 1 AC
DO020T0200L02 0,2 2° 2 034 40 3 4 1 AC
DO030TO030L03 0,3 30° 3 0,35 40 3 4 1 AC
DO030TO100L03 0,3 1° 3 04 40 3 4 1 AC
DO030TO130L03 0,3 1° 30 3 0,46 40 3 4 1 AC
DO030T0200L03 0,3 2° 3 0,51 40 3 4 1 AIC
DO040TO030L04 0,4 30° 4 047 40 3 4 1 AIC
DO040TO100L04 0,4 1 4 0,54 40 3 4 1 AIC
DO040TO130L04 0,4 1°30 4 061 40 3 4 1 AIC
DO040T0200L04 0,4 2° 4 0,68 40 3 4 1 AIC
DO050T0030L04 0,5 30 4 0,57 40 3 4 1 AC
DO050T0030L06 0,5 30° 6 06 40 3 4 1 AC
DO050TO100L04 0,5 1° 4 0,64 40 3 4 1 AC
DO050TO100L06 0,5 1° 6 071 40 3 4 1 AC
DO050T0130L04 0,5 1° 30 4 071 40 3 4 1 AC
DO050TO130L06 0,5 1° 30 6 081 40 3 4 1 AC
DO050T0200L04 0,5 2° 4 0,78 40 3 4 1 AC
D0O050T0200L06 0,5 2° 6 092 40 3 4 1 AIC
DO0GOTO030L04 0,6 30° 4 0,67 40 3 4 1 AC
DOOGOTO030L06 0,6 30° 6 07 40 3 4 1 AC
DO0GOTO100LO4 0,6 1° 4 0,74 40 3 4 1 AC
DO0GOTOL00LO6 0,6 1° 6 0,81 40 3 4 1 AC
DO0GOTO130L04 0,6 1° 30 4 0,81 40 3 4 1 AIC
DO0GOTO130L06 0,6 1° 30 6 091 40 3 4 1 AC
DO0GOTO200L04 0,6 2° 4 0,88 40 3 4 1 AC
DO0GOTO200L06 0,6 2° 6 1,02 40 3 4 1 AIC
D0070TO030L06 0,7 30° 6 038 40 3 4 1 AC
D0070T0030L08 0,7 30° 8 0,84 45 3 4 1 AC
D0070TO100L06 0,7 1° 6 091 40 3 4 1 AC
D0070TO100L08 0,7 1° 8 0,98 45 3 4 1 AC
D0070TO130L06 0,7 1° 30 6 1,01 40 3 4 1 AIC
D0070T0130L08 0,7 1° 30 8 1,12 45 3 4 1 AIC
D0070T0200L06 0,7 2° 6 1,12 40 3 4 1 AIC
D0070T0200L08 0,7 2° 8 1,26 45 3 4 1 AIC
DO08OTO015L04 0,8 15 4 0,83 45 4 4 1 AIC
DO0SOTO015L06 0,8 15 6 0,85 45 4 4 1 AIC
DO0SOTO015L08 0,8 15 8 087 45 4 4 1 AC
DO0SOTO015L10 0,8 16 10 0,89 45 4 4 1 AC
DO0SOTO030L04 0,8 30° 4 0,87 45 4 4 1 AIC
DO0SOTO030L06 0,8 30° 6 09 45 4 4 1 AIC
DO0SOTO030L08 0,8 30° 8 0,94 45 4 4 1 AIC
DO0SOTO030L10 0,8 30 10 097 45 4 4 1 AIC
DO08OTO030L12 0,8 30° 12 1,01 50 4 4 1 AC
DO0SOTO100L04 0,8 1° 4 0,94 45 4 4 1 AC
DOOOTO100L06 0,8 1° 6 1,01 45 4 4 1 AIC
DOOSOTO100L08 0,8 1° 8 1,08 45 4 4 1 AC
DOOSOTO100LI0 0,8 1° 10 1,15 45 4 4 1 AIC
DOOSOTOL00LI2 0,8 1 12 1,22 50 4 4 1 AIC
DO0SOTO130L04 0,8 1° 30 4 1,01 45 4 4 1 AIC

Continda en la pagina siguiente
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N°

REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 N Tio €
MS4LTDO08OTO130L06 0,8 1°30 6 1,11 45 4 4 1 AC
DO08OTO130L08 0,8 1° 30 8 1,22 45 4 4 1 AC
DO08OTO130L10 0,8 1°30° 10 1,32 45 4 4 1 AIC
DO08OTO130L12 0,8 1°30° 12 1,43 50 4 4 1 AIC
DO08OTO200L04 0,8 2 4 1,08 45 4 4 1 AIC
DO08OTO200L06 0,8 20 6 1,22 45 4 4 1 AC
DO08OTO200L08 0,8 2° 8 1,36 45 4 4 1 AC
DO08OTO200L10 0,8 2° 10 15 45 4 4 1 AC
DO08OTO200L12 0,8 2° 12 1,64 50 4 4 1 AIC
DO100TO015L06 1 15 6 1,05 45 4 4 1 AC
DO100TO015L08 1 15 8 1,07 45 4 4 1 AC
DO100TO015L10 1 15 10 1,09 45 4 4 1 AIC
DO100TO015L12 1 15 12 11 50 4 4 1 AIC
DO100TO030L06 1 30 6 11 45 4 4 1 AC
DO100TO030L08 1 30 8 1,14 45 4 4 1 AC
DO100TO030L10 1 30 10 1,17 45 4 4 1 AC
D0100TO030L12 1 30 12 1,21 50 4 4 1 AC
DO100TO100L06 1 1° 6 1,21 45 4 4 1 AC
D0100TO100L08 1 1° 8 1,28 45 4 4 1 A/C
DO100TOL100L10 1 1° 10 1,35 45 4 4 1 AC
DO100TO100L12 1 1° 12 1,42 50 4 4 1 AC
DO100TO100L16 1 1° 16 1,56 55 4 4 1 AC
DO100TO130L06 1 1°30 6 1,31 45 4 4 1 AC
DO100TO130L08 1 1°30° 8 1,42 45 4 4 1 AC
DO100TO130L10 1 1°30 10 1,52 45 4 4 1 AC
DO100TO130L12 1 1° 30 12 1,63 50 4 4 1 AC
DO100TO130L16 1 1°30 16 1,84 55 4 4 1 AC
DO100TO200L06 1 20 6 1,42 45 4 4 1 AC
DO100TO200L08 1 2 8 1,56 45 4 4 1 AC
DO100TO200L10 1 20 10 1,7 45 4 4 1 AC
DO100T0200L12 1 2 12 1,84 50 4 4 1 AIC
DO100TO200L16 1 20 16 2,12 55 4 4 1 AC
D0120TO015L06 1,2 15° 6 1,25 45 4 4 1 AC
DO120TO015L10 1,2 15 10 1,29 45 4 4 1 AC
DO120TO015L12 1,2 15 12 13 50 4 4 1 AC
DO120TO015L16 1,2 15 16 1,34 55 4 4 1 AC
D0120TO030L06 1,2 30 6 13 45 4 4 1 AC
D0120TO030L10 1,2 30 10 1,37 45 4 4 1 AIC
DO120TO030L12 1,2 30 12 1,41 50 4 4 1 AIC
D0120TO030L16 1,2 30 16 1,48 55 4 4 1 AC
D0120TO100LO6 1,2 1° 6 1,41 45 4 4 1 AC
D0O120TO100L10 1,2 1° 10 1,55 45 4 4 1 AC
D0120TO100L12 1,2 1° 12 1,62 50 4 4 1 AC
DO120TO100L16 1,2 1° 16 1,76 55 4 4 1 AC
D0120T0100L20 1,2 1° 20 1,9 55 4 4 1 AIC
DO120TO130L06 1,2 1° 30 6 1,51 45 4 4 1 AIC
DO120TO130L10 1,2 1° 30 10 1,72 45 4 4 1 AIC
D0120TO130L12 1,2 1°30° 12 1,83 50 4 4 1 AC
D0120TO130L16 1,2 1°30° 16 2,04 55 4 4 1 AC
D0120TO130L20 1,2 1°30° 20 2,25 55 4 4 1 AC
D0120TO200L06 1,2 2° 6 1,62 45 4 4 1 AC
DO120TO200L10 1,2 2° 10 1,9 45 4 4 1 AC
D0120TO200L12 1,2 2° 12 2,04 50 4 4 1 AIC
DO120T0200L16 1,2 2° 16 2,32 55 4 4 1 AIC
D0120T0200L20 1,2 2° 20 2,6 55 4 4 1 AIC
DO130TO030L12 1,3 30 12 1,51 50 4 4 1 AC
D0130TO100L12 1,3 1° 12 1,72 50 4 4 1 AC
D0130TO130L12 1,3 1°30 12 1,93 50 4 4 1 AC
D0130TO200L12 1,3 2° 12 2,14 50 4 4 1 AC
D0O140TO030L12 14 30 12 1,61 50 4 4 1 AC
D0140TO100L12 14 1° 12 1,82 50 4 4 1 AC
D0140T0130L12 14 1°30° 12 2,03 50 4 4 1 AC
D0140T0200L12 1,4 2 12 2,24 50 4 4 1 AC
DO150TO015L06 1,5 15 6 1,55 45 4 4 1 AC
£
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MS4LTDO150T0015L08 1,5 i 8 1,57 45 4 4 1 AC
DO150TO015L10 1,5 15 10 1,59 45 4 4 1 AC
DO150T0015L12 1,5 15 12 1,6 50 4 4 1 AC
DO150TO015L16 1,5 15 16 1,64 55 4 4 1 AIC
DO150TO015L20 1,5 15 20 1,67 55 4 4 1 AIC
DO150TO030L06 1,5 30 6 16 45 4 4 1 AC
DO150T0030L08 1,5 30 8 1,64 45 4 4 1 AC
DO150TO030L10 1,5 30 10 1,67 45 4 4 1 AC
DO150T0030L12 1,5 30 12 171 50 4 4 1 AC
DO150TO030L16 1,5 30 16 1,78 55 4 4 1 AC
DO150TO030L20 1,5 30 20 1,85 55 4 4 1 AC
DO150TO100L06 1,5 1° 6 1,71 45 4 4 1 AC
DO150TO100L08 1,5 1° 8 1,78 45 4 4 1 AC
DO150TO100L10 1,5 1° 10 1,85 45 4 4 1 AIC
DO150TO100L12 1,5 1° 12 1,92 50 4 4 1 AC
DO150TO100L16 1,5 1° 16 2,06 55 4 4 1 AC
DO150TO100L20 1,5 1° 20 2,2 55 4 4 1 AC
DO150TO100L25 1,5 1° 25 2,37 60 4 4 1 A/C
DO150TO130L06 1,5 1°30 6 1,81 45 4 4 1 A/C
DO150TO130L08 1,5 1°30 8 1,92 45 4 4 1 AC
DO150TO130L10 15 1°30 10 2,02 45 4 4 1 AC
DO150T0130L12 15 1°30° 12 2,13 50 4 4 1 AC
DO150TO130L16 15 1°30 16 2,34 55 4 4 1 AC
DO150TO130L20 1,5 1°30° 20 2,55 55 4 4 1 AC
DO150TO130L25 1,5 1°30 25 2,81 60 4 4 1 AC
DO150TO200L06 1,5 20 6 1,92 45 4 4 1 AC
DO150T0200L08 1,5 20 8 2,06 45 4 4 1 AC
DO150TO200L10 1,5 20 10 2,2 45 4 4 1 A/C
DO150T0200L12 1,5 2 12 2,34 50 4 4 1 AIC
DO150TO200L16 1,5 2° 16 2,62 55 4 4 1 AC
DO150TO200L20 1,5 2 20 29 55 4 4 1 AIC
DO150T0200L25 1,5 2° 25 3,25 60 4 4 1 AC
DO160TO030L08 1,6 30 8 1,74 45 4 4 1 AC
DO160TO030L12 16 30 12 1,81 50 4 4 1 AC
DO160TO030L16 1,6 30 16 1,88 55 4 4 1 AC
DO160TO030L20 1,6 30 20 1,95 55 4 4 1 AC
DO160TO100L08 1,6 1° 8 1,88 45 4 4 1 AC
DO160TOL100L12 16 1° 12 2,02 50 4 4 1 AIC
DO160TOL100L16 1,6 1° 16 2,16 55 4 4 1 AC
DO160TO100L20 1,6 1° 20 2,3 55 4 4 1 AC
DO160TO130L08 1,6 1°30° 8 2,02 45 4 4 1 AIC
DO160TO130L12 16 1°30° 12 2,23 50 4 4 1 AC
DO160TO130L16 1,6 1°30° 16 2,44 55 4 4 1 AC
DO160TO130L20 1,6 1°30° 20 2,65 55 4 4 1 AC
DO160TO200L08 1,6 2 8 2,16 45 4 4 1 AIC
DO160TO200L12 1,6 2 12 2,44 50 4 4 1 AIC
DO160TO200L16 1,6 2 16 2,72 55 4 4 1 AIC
DO160TO200L20 16 2° 20 3 55 4 4 1 AC
DO180TO015L08 1,8 15° 8 1,87 45 4 4 1 AC
DO180TO015L16 1,8 15 16 1,94 55 4 4 1 AC
DO180TO015L24 1,8 15 24 2,01 60 4 4 1 AC
DO180TOO30L08 1,8 30 8 1,94 45 4 4 1 AIC
DO180TO030L16 1,8 30 16 2,08 55 4 4 1 AIC
DO180TO030L24 1,8 30° 24 2,22 60 4 4 1 AC
D0180TO100L08 1,8 1° 8 2,08 45 4 4 1 AC
DO180TO100L16 1,8 1° 16 2,36 55 4 4 1 AIC
DO180TO100L24 1,8 1° 24 2,64 60 4 4 1 AC
DO180TO130L08 1,8 1°30° 8 2,22 45 4 4 1 AC
D0180TO130L16 1,8 1°30 16 2,64 55 4 4 1 AC
DO180TO130L24 1,8 1° 30 24 3,06 60 4 4 1 AC
D0O180TO200L08 1,8 20 8 2,36 45 4 4 1 AC
DO180TO200L16 1,8 2° 16 2,92 55 4 4 1 AC
D0180TO200L24 1,8 2 24 3,48 60 4 4 1 AC

Continda en la pagina siguiente
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MS4LTDO200TO015L08 2 15 8 2,07 45 4 4 1 AC
D0200TO015L10 2 15 10 2,09 45 4 4 1 AC
D0200TO015L12 2 15 12 2,1 50 4 4 1 AC
D0200TO015L16 2 15 16 2,14 55 4 4 1 AC
D0200TO015L20 2 15 20 2,17 55 4 4 1 AC
D0200TO015L25 2 15° 25 2,22 60 4 4 1 AC
D0200TO030L08 2 30 8 2,14 45 4 4 1 AC
D0200TO030L10 2 30 10 2,17 45 4 4 1 AIC
D0200TO030L12 2 30 12 2,21 50 4 4 1 AC
D0200TO030L16 2 30 16 2,28 55 4 4 1 AC
D0200TO030L20 2 30 20 2,35 55 4 4 1 A/C
D0200TO030L25 2 30 25 2,44 60 4 4 1 AIC
D0200TO030L30 2 30 30 2,52 65 4 4 1 AIC
D0200TO100L08 2 1° 8 2,28 45 4 4 1 AC
D0200TO100L10 2 1° 10 2,35 45 4 4 1 AC
D0200TO100L12 2 1° 12 2,42 50 4 4 1 AC
D0200TO100L16 2 1° 16 2,56 55 4 4 1 AC
D0200TO100L20 2 1° 20 2,7 55 4 4 1 AC
D0200TO100L25 2 1° 25 2,87 60 4 4 1 AIC
D0200TO100L30 2 1° 30 3,05 65 4 4 1 AC
D0200TO130L08 2 1°30 8 2,42 45 4 4 1 AC
D0200TO130L10 2 1°30° 10 2,52 45 4 4 1 AC
D0200TO130L12 2 1°30° 12 2,63 50 4 4 1 AC
D0200TO130L16 2 1°30 16 2,84 55 4 4 1 AC
D0200TO130L20 2 1°30 20 3,05 55 4 4 1 AC
D0200TO130L25 2 1°30 25 331 60 4 4 1 AC
D0200TO130L30 2 1° 30 30 3,57 65 4 4 1 AC
D0200TO200L08 2 2 8 2,56 45 4 4 1 AC
D0200TO200L10 2 20 10 2,7 45 4 4 1 AC
D0200TO200L12 2 2 12 2,84 50 4 4 1 AC
D0200TO200L16 2 2 16 3,12 55 4 4 1 AIC
D0200T0200L20 2 2 20 34 55 4 4 1 AIC
D0200TO200L25 2 20 25 3,75 60 4 4 1 AC
D0200TO200L30 2 2° 30 4,1 65 4 4 1 AC
D0200TO300L12 2 3° 12 3,26 50 4 4 1 AC
D0200TO300L16 2 3° 16 3,68 55 4 4 1 AC
D0200TO300L20 2 3° 20 4,1 55 4 4 1 AIC
D0200TO300L25 2 3° 25 4,62 60 4 4 1 AIC
D0200TO300L30 2 3° 30 5,14 65 4 4 1 AC
DO250TO030L10 2,5 30 10 2,67 45 4 4 1 AC
D0250TO030L16 2,5 30 16 2,78 50 4 4 1 AC
D0250TO030L20 2,5 30 20 2,85 55 4 4 1 AC
D0O250T0030L25 2,5 30 25 2,94 60 4 4 1 AC
D0O250TO030L30 2,5 30 30 3,02 65 4 4 1 AC
DO250TO100L10 2,5 1° 10 2,85 45 4 4 1 AIC
DO250TO100L16 2,5 1° 16 3,06 50 4 4 1 AC
DO250TO100L20 2,5 1° 20 32 55 4 4 1 AIC
DO250TO100L25 2,5 1° 25 3,37 60 4 4 1 AIC
DO250TO100L30 2,5 1° 30 3,55 65 4 4 1 AC
D0250TO130L10 2,5 1°30° 10 3,02 45 4 4 1 AC
D0250TO130L16 2,5 1°30 16 3,34 50 4 4 1 AC
D0250TO130L20 2,5 1°30 20 3,55 55 4 4 1 AC
D0250TO130L25 2,5 1°30 25 3,81 60 4 4 1 A/C
D0250TO130L30 2,5 1°30 30 4,07 65 4 4 1 AIC
D0250TO200L10 2,5 2° 10 3.2 45 4 4 1 AIC
D0250TO200L16 2,5 20 16 3,62 50 4 4 1 AIC
D0O250TO200L20 2,5 2° 20 39 55 4 4 1 AC
D0250T0200L25 2,5 2° 25 4,25 60 6 4 1 AC
D0250TO200L30 2,5 2° 30 46 65 6 4 1 AC
D0O300TO030L25 3 30 25 3,44 65 6 4 1 AC
D0O300TO030L40 3 30 40 3,7 80 6 4 1 AC
D0O300TO100L25 3 1° 25 3,87 65 6 4 1 AC
D0O300TO100L40 3 1° 40 4.4 80 6 4 1 AC
DO300TO130L25 3 1°30° 25 431 65 6 4 1 AC
£
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D0O300TO130L40 3 1°30° 40 5,09 80 6 4 1 AC
D0O300T0200L25 3 2 25 4,75 65 6 4 1 AC
D0O300T0200L40 3 2 40 5,79 80 6 4 1 AC

MS4LTB  FRESA DE 4 HELICES,CONICA, RANURADO PROFUNDO U@

Acero carbono Acero para herramientas :
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
YA Acero endurecido Austeniti
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

@)
B7 é I/i 15
Fresa frontal cénica con punta esférica, con 4 hélices, R : = Tipot
para fresado de ranuras profundas. ap =
Unidad: mm. L1 e
REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 de h’ihces Tipo €
MS4LTBRO0O30TO030L04 0,3 30 4 0,66 45 4 4 1 A/C
R0O0O30T0O030L06 0,3 30 6 0,7 45 4 4 1 A/C
R0O030T0100LO4 0,3 1° 4 0,73 45 4 4 1 A/C
R0O030T0100LO6 0,3 1° 6 0,8 45 4 4 1 A/C
R0O030T0130L04 0,3 1°30° 4 0,79 45 4 4 1 A/C
R0O030T0130L06 0,3 1° 307 6 0,9 45 4 4 1 A/C
R0O030T0200L04 0,3 2° 4 0,86 45 4 4 1 A/C
RO030T0200L06 0,3 2° 6 1 45 4 4 1 A/C
R0O040T0O030L06 0,4 30 6 0,9 50 4 4 1 A/C
R0040TO030L08 04 30 8 0,93 50 4 4 1 A/C
RO040TO030L10 0,4 30 10 0,97 50 4 4 1 A/C
R0O040T0100LO6 0,4 1° 6 1 50 4 4 1 A/C
R0O040T0100LO8 0,4 1° 8 1,07 50 4 4 1 A/C
R0O040T0O100L10 0,4 1° 10 1,14 50 4 4 1 A/C
R0O040T0130L06 0,4 1°30° 6 1,09 50 4 4 1 A/C
R0O040T0130L08 0,4 1°30° 8 1,2 50 4 4 1 A/C
R0O040T0130L10 0,4 1°30° 10 1,3 50 4 4 1 A/C
R0O040T0200L06 0,4 2° 6 1,19 50 4 4 1 A/C
R0O040T0200L08 04 2° 8 1,33 50 4 4 1 A/C
R0O040T0200L10 0,4 2° 10 1,47 50 4 4 1 A/C
RO0O50T0O030L08 0,5 30° 8 1,13 50 4 4 1 A/C
RO0O50TO030L10 0,5 30° 10 1,17 50 4 4 1 A/C
RO0O50T0O030L12 0,5 30 12 1,2 50 4 4 1 A/C
RO050T0O030L16 0,5 307 16 1,27 55 4 4 1 A/C
RO050T0100L0O8 0,5 1° 8 1,26 50 4 4 1 A/C
RO050T0100L10 0,5 1° 10 1,33 50 4 4 1 A/C
RO050T0100L12 0,5 1° 12 14 50 4 4 1 A/C
RO0O50T0100L16 0,5 1° 16 1,54 55 4 4 1 A/C
R0O050T0130L0O8 0,5 1°30° 8 1,39 50 4 4 1 A/C
R0O050T0130L10 0,5 1° 307 10 1,5 50 4 4 1 A/C
R0O050T0130L12 0,5 1°30° 12 1,6 50 4 4 1 A/C
R0O050T0130L16 0,5 1° 307 16 1,81 55) 4 4 1 A/C
R0O050T0200L08 0,5 2° 8 1,52 50 4 4 1 A/C
ROO50T0200L10 0,5 2° 10 1,66 50 4 4 1 A/C
R0O050T0200L12 0,5 2° 12 1,8 50 4 4 1 A/C
RO0O50T0200L16 0,5 2° 16 2,08 55 4 4 1 A/C
R0O060TO030L08 0,6 30 8 1,33 50 4 4 1 A/C
ROO60TO030L10 0,6 307 10 1,36 50 4 4 1 A/C
ROO60TO030L12 0,6 30 12 1,4 50 4 4 1 A/C
RO060TO030L16 0,6 30° 16 1,47 55) 4 4 1 A/C
R0O060T0100L0O8 0,6 1° 8 1,46 50 4 4 1 A/C
RO060T0O100L10 0,6 1° 10 1,63 50 4 4 1 A/C
R0O060TO100L12 0,6 1° 12 1,6 50 4 4 1 A/C
RO0O60T0100L16 0,6 1° 16 1,74 55) 4 4 1 A/C
R0O060T0130L0O8 0,6 1°30° 8 1,59 50 4 4 1 A/C
R0O060T0130L10 0,6 1°30° 10 1,69 50 4 4 1 A/C
Continda en la pagina siguiente .
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MS4LTBROOGOTO130L12 0,6 1°30 12 18 50 4 4 1 AC
ROO60TO130L16 0,6 1°30° 16 2,01 55 4 4 1 AC
ROO60TO200L08 0,6 2 8 1,72 50 4 4 1 AC
ROOG0TO200L10 0,6 2 10 1,76 50 4 4 1 AIC
ROOG0TO200L12 0,6 20 12 2 50 4 4 1 AC
ROOG0TO200L16 0,6 20 16 2,28 55 4 4 1 AC
RO075T0030L08 0,75 30 8 1,63 50 4 4 1 AC
RO075T0030L10 0,75 30 10 1,66 50 4 4 1 AC
RO075T0030L12 0,75 30 12 1,7 50 4 4 1 AC
RO075T0030L16 0,75 30 16 1,77 55 4 4 1 AC
RO075T0030L20 0,75 30 20 1,84 60 4 4 1 AIC
R0075TO100L08 0,75 1° 8 1,75 50 4 4 1 AIC
R0O075TO100L10 0,75 1° 10 1,82 50 4 4 1 AIC
RO075T0100L12 0,75 1° 12 1,89 50 4 4 1 AC
RO075TO100L16 0,75 1° 16 2,03 55 4 4 1 AC
RO075TO100L20 0,75 1° 20 2,17 60 4 4 1 AC
RO075TO130L08 0,75  1°30° 8 1,88 50 4 4 1 AC
ROO75TO130L10 0,75  1°30° 10 1,98 50 4 4 1 AC
RO075T0130L12 0,75  1°30° 12 2,09 50 4 4 1 AIC
RO075T0130L16 0,75  1°30° 16 2,3 55 4 4 1 AC
RO075T0130L20 0,75 1°30° 20 2,51 60 4 4 1 AC
RO075T0200L08 0,75 2 8 2,01 50 4 4 1 AC
RO075TO200L10 0,75 20 10 2,15 50 4 4 1 AC
RO075T0200L12 0,75 20 12 2,29 50 4 4 1 AC
RO075T0200L16 0,75 20 16 2,57 55 4 4 1 AC
RO075T0200L20 0,75 2° 20 2,84 60 4 4 1 AC
RO090TO030L08 0,9 30 8 1,92 50 4 4 1 AC
RO090TO030L10 09 30 10 1,96 50 4 4 1 AC
RO090TO030L12 09 30 12 1,99 50 4 4 1 AC
RO090TO030L16 09 30 16 2,06 55 4 4 1 AC
RO090TO030L20 0,9 30 20 2,13 60 4 4 1 AIC
RO0O90TO100L08 0,9 1° 8 2,05 50 4 4 1 AIC
ROO90TO100L10 09 1° 10 2,12 50 4 4 1 AC
RO0O90TO100L12 09 1° 12 2,19 50 4 4 1 AC
ROO90TO100L16 09 1° 16 2,33 55 4 4 1 AC
ROO90TO100L20 09 1° 20 2,47 60 4 4 1 AC
ROO90TO130L08 09 1°30 8 2,17 50 4 4 1 AIC
RO090TO130L10 09 1°30 10 2,28 50 4 4 1 AIC
RO090TO130L12 09 1°30 12 2,38 50 4 4 1 AC
RO090TO130L16 09 1°30 16 2,59 55 4 4 1 AC
RO090TO130L20 09 1° 30 20 2,8 60 4 4 1 AC
RO090TO200L08 0,9 2 8 2,3 50 4 4 1 AC
RO090TO200L10 09 2° 10 2,44 50 4 4 1 AC
RO090TO200L12 09 2 12 2,58 50 4 4 1 AC
RO090TO200L16 09 2 16 2,86 55 4 4 1 AC
RO090TO200L20 0,9 2 20 3,13 60 4 4 1 AIC
RO100TO030L10 1 30 10 2,16 50 4 4 1 AIC
RO100T0O030L12 1 30 12 2,19 50 4 4 1 AC
RO100TO030L16 1 30 16 2,26 55 4 4 1 AC
RO100TO030L20 1 30 20 2,33 60 4 4 1 AC
RO100TO030L25 1 30 25 2,42 65 4 4 1 AC
RO100TO030L30 1 30 30 2,51 65 4 4 1 AC
RO100TOL100L10 1 1° 10 2,31 50 4 4 1 AIC
RO100T0100L12 1 1° 12 2,38 50 4 4 1 AIC
RO100TOL00L16 1 1° 16 2,52 55 4 4 1 AIC
RO100TO100L20 1 1° 20 2,66 60 4 4 1 AIC
RO100TO100L25 1 1° 25 2,84 65 4 4 1 AC
RO100TO100L30 1 1° 30 3,01 65 4 4 1 AC
RO100TO130L10 1 1°30 10 2,47 50 4 4 1 AC
RO100T0130L12 1 1°30 12 2,58 50 4 4 1 AC
RO100TO130L16 1 1°30 16 2,79 55 4 4 1 AC
RO100TO130L20 1 1°30 20 3 60 4 4 1 AC
RO100T0130L25 1 1°30 25 3,26 65 4 4 1 AC
RO100TO130L30 1 1°30° 30 3,52 65 4 4 1 AC
£
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RO100TO200L10 1 2° 10 2,63 50 4 4 1 AC
RO100T0200L12 1 2 12 2,77 50 4 4 1 AC
RO100TO200L16 1 2 16 3,05 55 4 4 1 AC
RO100TO200L20 1 2 20 333 60 4 4 1 AC
RO100TO200L25 1 2 25 3,68 65 4 4 1 AC
RO100TO200L30 1 2° 30 4,03 65 4 4 1 AC

FRESA PUNTA ESFERICA,
MS2MTE | ONGITUD MEDIA, 2 HELICES

Acero para herramientas .
AAC:EFSOC;I'etJaOerO Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  ““(Camting, Austenitico

©) © O O
e
y I Tipo1 ; < Tipo2

2 hélices fresa de punta esférica cuello cénico. T w g Bl e . §
Unidad: mm. b s s
REFERENCIA D1 B7 ap D2 L1 D4 de hNéIices Tipo €
MS2MTBR0O020T0300 0,2 3° 3 0,69 40 4 2 1 A/C
R0O020T0500 0,2 5 3 0,89 40 4 2 1 A/C
R0O020T0700 0,2 7° 3 1,09 40 4 2 1 A/C
R0020T1000 0,2 10° 3 1,39 40 4 2 1 A/C
R0O030T0O300 0,3 3° 3 0,88 40 4 2 1 A/C
R0O0O30T0500 0,3 5 3 1,07 40 4 2 1 A/C
R0O030T0700 0,3 7° 3 1,27 40 4 2 1 A/C
R0O030T1000 0,3 10° 3 1,56 40 4 2 1 A/C
R0O050T0030 0,5 30 3 1,04 40 4 2 1 A/C
R0O050T0100 0,5 1° 3 1,09 40 4 2 1 A/C
R0O050T0130 0,5 1°30° 3 1,13 40 4 2 1 A/C
R0O050T0200 0,5 2° 3 1,18 40 4 2 1 A/C
R0O050T0300 0,5 3° 3 1,26 40 4 2 1 A/C
RO050T0500 0,5 5 3 1,44 40 4 2 1 A/C
R0O050T0700 0,5 7° 6 2,36 45 4 2 1 A/C
R0075T0030 0,75 30° 6 1,59 40 4 2 1 A/C
R0O075T0100 0,75 1° 6 1,68 40 4 2 1 A/C
R0O075T0130 0,75 1°30° 6 1,78 40 4 2 1 A/C
R0O075T0200 0,75 2° 6 1,87 40 4 2 1 A/C
ROO75T0300 0,75 3° 6 2,05 40 4 2 1 A/C
RO0O75T0700 0,75 7° 6 2,8 40 4 2 1 A/C
RO100TO030 1 30° 8 2,12 45 4 2 1 A/C
RO100TO100 1 1° 8 2,24 45 4 2 1 A/C
R0O100T0130 1 1°30° 8 2,37 45 4 2 1 A/C
RO100T0200 1 2° 8 2,49 45 4 2 1 A/C
RO100TO300 1 3° 8 2,74 45 4 2 1 A/C
RO100T0400 1 4° 8 2,98 45 4 2 1 A/C
RO100T0O500 1 5 8 3,23 45 4 2 1 A/C
RO100T0700 1 7° 8 3,73 50 6 2 1 A/C
R0O125T0030 1,25 307 10 2,65 45 4 2 1 A/C
R0O125T0100 1,25 1° 10 2,81 45 4 2 1 A/C
R0O125T0130 1,25 1° 307 10 2,96 45 4 2 1 A/C
R0125T0200 1,25 2° 10 3,11 45 4 2 1 A/C
R0O125T0300 1,25 3° 10 3,42 45 4 2 1 A/C
R0O125T0400 1,25 4° 10 3,73 50 6 2 1 A/C
R0125T0500 1,25 5 10 4,04 50 6 2 1 A/C
R0O125T0700 1,25 7° 14,5 5,77 60 6 2 2 A/C
R0O150T0700 1,5 7° 12,5 5,72 60 6 2 2 A/C
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MS2MC...E LONGITUD MEDIA, 2 HELICES

Acero para herramientas .
A::;:,Jocaalrebaodlo Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes®® Austenitico

©) © O O
18 -
3 I Tipof 5] = Tipo2

ap = ap B

Para uso en general, corte al centro. L1 £ L1 3|

Unidad: mm. S °

REFERENCIA D1 ap L1 D4 N %t € REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% Tpo €

MS2MCDO200E 2 6 50 6 2 1 AC DO6OOE 6 13 50 6 2 2 AC
DO300E 3 8 50 6 2 1 AC DO8OOE 8 19 60 8 2 2 AC
DO400E 4 11 50 6 2 1 AC DIOOOE 10 22 75 10 2 2 AC
DO500E 5 13 50 6 2 1 AC DI200E 12 26 75 12 2 2 AC

MS3MC...E LONGITUD MEDIA, 3 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
o Acero endurecido A
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

© O O O
15
3 | Tipo' QIN\/E SO S b | Tipo2
L apP | 2| al 2|
Para uso en general, corte al centro. L1 g’ ) L1 §
Unidad: mm. ? 3
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N % mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N %m0 €
MS3MCDOIOOE 1 25 40 4 3 1 AC DOSOOE 5 11 50 6 3 1 AC
DOISOE 15 4 40 4 3 1 AC DOGOOE 6 13 50 6 3 2 AC
DO200E 2 6 50 6 3 1 AC DOSOOE 8 19 60 8 3 2 AC
DO30OOE 3 8 5 6 3 1 AC DIOOOE 10 22 75 10 3 2 AC
DO40OE 4 11 50 6 3 1 AC DI200E 12 24 75 12 3 2 AC
MS4MC..E  LONGITUD MEDIA, 4 HELICES o) (WS}
Acero catbono K eonourcio Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  "“Cantiney Austenitico
@) O O O
I/Y 15
SIS Tipo1 ] F | Tipo2
[ ap | 3 a 5
Para uso en general, corte al centro. | L1 < 5 L1 Z
Unidad: mm. | e
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N % mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 L% Tpo €
MS4MCDOIOOE 1 25 40 4 4 1 AC DOGOOE 6 13 50 6 4 2 AC
DOISOE 15 4 40 4 4 1 AC DOSOOE 8 19 60 8 4 2 AC
DO200E 2 6 50 6 4 1 AC DIOOOE 10 22 75 10 4 2 AC
DOOOE 3 8 50 6 4 1 AC DI200E 12 26 75 12 4 2 AC
DO40OE 4 11 50 6 4 1 AC DIGOOE 16 32 90 16 4 2 AC
DOSOOE 5 11 50 6 4 1 AC
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MS4JC..E  LONGITUD MEDIA, 4 HELICES
Acero catbono | A enduaci Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  ““Catnngy Aliienie
©) ©) O O
15° A _
3 Tipot TS [ | Tipo2
ap B e g
Para uso en general, corte al centro. L1 § L1 g
Unidad: mm. s °
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N % mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 (% Tpo €
MS4JCDO10OE 1 4 40 4 4 1 AC DO500E 5 20 60 6 4 1 AC
DOISOE 15 6 40 4 4 1 AC DO6OOE 6 20 60 6 4 2 AC
DO200E 2 8 50 6 4 1 AC DOBOOE 8 25 60 8 4 2 AC
DO300E 3 12 50 6 4 1 AC DIOOOE 10 30 75 10 4 2 AC
DO40CE 4 16 50 6 4 1 AC DI20CE 12 36 83 12 4 2 AC

MS6MH...E/MS8MH....E
RANURADO, LONGITUD MEDIA, 6/8 HELICES

D s

Acero Inoxidable
Austenitico

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

© © O ©
ér N & Tipo1 éﬁ\ N Tipo2
Fresa multi-hélice de uso general y para materiales - ( L1 § ® L1 2-:'
dificiles de cortar., corte al centro. . 8
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4  rwencices Tipo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 rwensices Tipo €
MS6MHDO600E 6 13 60 6 6 1 58,99 D1200E 12 26 75 12 6 1 141,25
DOB0OOE 8 19 60 8 6 1 72,77 D1600E 16 32 90 16 6 1 201,14
DI100OE 10 22 75 10 6 1 107,35 MS8MHD2000E 20 36 100 20 8 2 294,93
MS2SB...E. PUNTA ESFERICA, LONGITUD CORTA, 2 HELICE

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

Acero Inoxidable
Austenitico

© © O O
__—115 -
g I Tipof g | Tipo2
R Lap = R |ap | £
Fresa integral de punta esférica, de uso general. L1 § L1 e
Amplia area de aplicaciones, mango corto. s
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L1 D4 % Too € REFERENCIA R D1 ap L1 D4 % Tpoo €
MS2SBRO10OE 1 2 3 45 6 2 1 AC RO300E 3 6 9 B0 6 2 2 AC
ROI50E 156 3 45 45 6 2 1 AC RO400E 4 8 12 60 8 2 2 AC
RO200E 2 4 6 45 6 2 1 AC RO500E 5 10 14 75 10 2 2 AIC
RO250E 25 5 75 50 6 2 1 AC RO600OE 6 12 16 75 12 2 2 AIC
QA
S
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vsomg. g PUNTA ESFERICA, LONGITUD MEDIA o]
2 HELICES
Acero catbano | A encuaci Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico
© © O O
__—115 | - .
‘5';} T Tipor E % _i\j) 4 Tipo2
Fresa integral de punta esférica, de uso general. ROL20 w g Lt E:
Amplia area de aplicaciones, mango largo. 3
Unidad: mm. °
REFERENCIA R D1 ap L1 D4 L% Tpo € REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N Tpo €
MS2MBRO100E 1 2 5 50 6 2 1 AC RO300E 3 6 12 90 6 2 2 AC
RO150E 15 3 8 60 6 2 1 AC RO400E 4 8 14 100 8 2 2 AC
RO200E 2 4 8 70 6 2 1 AC RO500E 5 10 18 100 10 2 2 AIC
RO250E 25 5 10 90 6 2 1 AC ROGOOE 6 12 22 110 12 2 2 AC

RADIO CON CORTE AL CENTRO
MS4MRB--E | ONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
N Acero endurecido Austeniti
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

© © O O

q ~ Tipo1
ap
R™ L1

@Da(he)

Fresa frontal con radios, con 4 hélices de uso en general.

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N T €
MS4MRBDOBOORO025E 6 0,25 13 50 6 4 1 AC
DOBOOROOS0E 6 05 13 50 6 4 1 AC
DOBOORO100E 6 1 13 50 6 4 1 AC
DOBOORO025E 8 0,25 19 60 8 4 1 AC
DOBOOROO50E 8 05 19 60 8 4 1 AC
DOBOORO100E 8 1 19 60 8 4 1 AC
D1000R0025E 10 0,25 22 75 10 4 1 AC
D1000RO050E 10 05 22 75 10 4 1 AC
D1000RO100E 10 1 22 75 10 4 1 AC
D1200RO100E 12 1 26 75 12 4 1 AC
D1200RO150E 12 15 26 75 12 4 1 AC
D1200R0200E 12 2 26 75 12 4 1 AC
D1600RO150E 16 15 32 90 16 4 1 AC
D1600R0200E 16 2 32 90 16 4 1 AC
D1600RO300E 16 3 32 90 16 4 1 AC
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MP2SSB 2 HELICES, LONGITUD CORTA, MANGO CORTO
A/\C:er?ocaalreba%lo AZ&CEEE%EEE%?S AceAro Inoxidable

Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico
O O O

- { .
Tipo1 E = — H ﬂ Tipo2

L1

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

oDa(hs,

Fresas de punta esférica de dos hélices con longitud de filo de corte corta para uso en general. Excelente rendimiento para una amplia gama de
materiales de trabajo, desde acero al carbono hasta acero aleado, pasando por acero endurecido.

Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 a L1 D4 h'\giggs Tipp € REFERENCIA R D1 a L1 D4 h'\gig; Tipo €

MP2SSBROO10 0,1 0,2 02 40 4 2 1 9225 ROIOO 1 2 2 45 6 2 1 2610
RO020 02 04 04 40 4 2 1 5130 RO150 15 3 3 45 6 2 1 43,09
RO030 03 06 06 40 4 2 1 4826 R0200 4 4 45 6 2 1 4714
RO040 04 08 08 40 4 2 1 4534 RO250 25 5 5 50 6 2 1 4714
ROO50 05 1 1 40 4 2 1 40,05 RO300 3 6 6 50 6 2 2 4714
RO0O50S06 05 1 1 40 6 2 1 40,73 RO400 4 8 8 60 8 2 2 5918
ROO75 0,75 156 1,5 40 4 2 1 4219 RO500 5 10 10 70 10 2 2 7661
R0O0O75806 0,75 15 1,56 40 6 2 1 4748 RO6OO 6 12 12 75 12 2 2 104,51

MP2SB 2 HELICES, LONGITUD CORTA, PUNTA ESFERICA

Acero carbono Acero para herramientas
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
o Acero endurecido Austeniti
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

___— 115 -
I a=a — o 3L — Tipo2
Tal S
<| L1 a
L1 D&

Para uso en general.Excelente rendimiento para una amplia gama de materiales de trabajo desde acero al carbono hasta acero aleado pasando por
acero endurecido.

Unidad: mm.

REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N% Tpo € REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N% Tpo €

MP2SBR0O010 0,1 02 03 45 4 2 1 102,94 ROOB0 08 16 24 45 4 2 1 4691
RO015 0,15 03 05 45 4 2 1 8483 RO0O90 09 18 27 45 4 2 1 5951
RO020 02 04 06 45 4 2 1 5726 ROIOO 1 2 3 50 4 2 1 2903
RO025 0,25 05 0,8 45 4 2 1 5366 RO125 1,25 25 38 50 4 2 1 4455
RO030 03 06 09 45 4 2 1 5366 ROI50 15 3 45 70 6 2 1 4804
RO035 0,35 07 1,1 45 4 2 1 5951 RO200 2 4 6 70 6 2 1 5254
RO040 04 08 12 45 4 2 1 5040 RO250 25 5 75 8 6 2 1 5254
RO045 045 09 14 45 4 2 1 5951 RO300 3 6 9 8 6 2 2 5254
ROOS0 05 1 15 45 4 2 1 4455 RO400 4 8 12 90 8 2 2 6593
ROOGO 06 12 1,8 45 4 2 1 4691 RO500 5 10 15 100 10 2 2 8528
RO0O70 0,7 14 21 45 4 2 1 4005 ROGO0O 6 12 18 110 12 2 2 11588
RO075 0,75 1,5 23 45 4 2 1 47,03
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MssHy 3 HELICES VARIABLES, LONGITUD CORTA
CUELLO REBAJADO, MANGO CILINDRICO

Acero para herramientas .
AACCegfoc:lreba%lo Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Acero endurecido iti
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) Austenitico

’ adls SUMINISTROS INDUSTRIALES

Y Vvallcal

@) © O ©)
Fresa MSTAR con hélice variable para un mecanizado estable. ®
Unidad: mm. .
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 . Tieo 3
MSSHVDO600OWE 6 9 14 5,85 50 6 4 1 A/C
DOSOOWE 8 12 20 7,85 60 8 1 A/IC
D1000OWE 10 15 25 9,7 70 10 4 1 A/C
D1200WE 12 18 30 11,7 75 12 4 1 A/C
D1600WE 16 24 40 15,5 90 16 4 1 A/C
D2000WE 20 30 50 19,5 110 20 4 1 A/C
vsmyy 4 HELICES VARIABLES, LONGITUD MEDIA
MANGO CILINDRICO
/fféfocsretﬂ)o s Presmuraetin” Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  *“(garimey Austenitico
© © O @)
Fresa MSTAR con hélice variable para un mecanizado estable. =
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 N Tipo €
MSMHVDO600OWE 6 13 50 6 4 1 A/C 1 A/C
DOBOOWE 8 19 60 8 4 1 A/C 1 A/C
D1000OWE 10 22 70 10 4 1 A/C 1 A/C
D1200WE 12 26 75 12 4 1 A/C 1 A/C
D1600WE 16 35 90 16 4 1 A/C 1 A/C
D2000WE 20 45 110 20 4 1 A/C 1 A/C

VF2XLBS  PUNTA ESFERICA, LONGITUD MEDIA, 2 HELICES owo) (VF)

Acero Inoxidable
Austenitico

Acero carbono A;ero paPra heréamie_r:jtas
e Al cero Pre-endurecido
A Acero endurecido
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

g __ .
- éjﬁ; - Tipo1
a * H
Fresa de punta esférica de cuello largo, 2 hélices con El R Ls ]
recubrimiento Impact Miracle, para aceros templados ; . g 1
muy duros.Tipo con mango corto ideal para utilizar Ijong|tud e]_‘ect_lva F’?ra - -
para amarre por calor. angulo de inclinacion.
Unidad: mm. A
Inclinacion del éngulo
NG L,ongitud ef‘ecti‘va pla,ra
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 B2 L1 D4 de Tpo  angulodeinclinacion €
hélices 300 1° 20 3
VF2XLBSRO020NO10 0,2 0,4 0,32 1 0,36 13,4° 40 4 2 1 1 1 1,1 1,2 60,53
RO020N0O20 0,2 0,4 0,32 2 0,36 11,9° 40 4 2 1 2 21 23 25 6323
RO020NO30 0,2 0,4 0,32 3 0,36 10,7° 40 4 2 1 31 32 34 3,7 7065
RO020NO40 0,2 0,4 0,32 4 0,36 9,7° 40 4 2 1 41 43 46 49 70,65
RO025N040 0,25 0,5 0,4 4 0,46 9,6° 40 4 2 1 41 43 46 49 60,53
RO025N060 0,25 0,5 0,4 6 0,46 81° 40 4 2 1 62 64 69 74 6323
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Ne Longitud efectiva para
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 B2 L1 D4 de Tipo  Aangulodeinclinacion €

hélices 300 1° 2° 3°
ROO30NO20 0,3 06 048 2 056 11,8 40 4 2 1 21 22 23 25 8089
ROO30NO30 0,3 06 048 3 056 10,5 40 4 2 1 31 33 35 38 8089
ROO30NO40 0,3 06 048 4 056 95 40 4 2 1 42 43 46 5 8089
ROO30NOGO 03 06 048 6 056 80° 40 4 2 1 63 65 69 75 8089
ROO40NO40 04 08 064 4 0,76 94° 40 4 2 1 42 43 46 5 8089
ROO40NOGO 04 08 064 6 076 7.8 40 4 2 1 63 65 69 75 8089
ROO50NO30 0,5 1 0,8 1 094 10,1° 40 4 2 1 32 33 36 39 8089
ROO50N040 0,5 1 0,8 6 094 91° 40 4 2 1 42 44 48 52 80,89
ROO50NOBO 0,5 1 0,8 6 094 75 40 4 2 1 63 66 71 7,7 8089
ROO50NO80 0,5 1 0,8 8 094 64 40 4 2 1 84 88 94 102 80,89
RO100ONOBO 1 2 1,6 6 19 64 40 4 2 1 62 65 69 74 8089
RO10ONOSO 1 2 1,6 8 1,9 53 40 4 2 1 83 87 92 99 8089
ROIOON1OO 1 2 16 10 19 45 40 4 2 1 104 10,8 11,5 12,4 80,89

VF2XLB  PUNTA ESFERICA, LONGITUD CORTA, 2 HELICES

Acero para herramientas . . .
/X:Ce;?OC:Iret;%lo Acero Pre-endurecido | ACero endurecido ' Acero endurecido  Acero Inoxidable

Fundicion(<30HRC) ACE’(ZZE%’Z?“ (<55HRC) (>55HRC) Austenitico
a B2
El I
. - - aly Tipo1
Fresa integral de punta esférica con cuello largo, con 8 T =
2 hélices, con recubrimiento IMPACT MIRACLE para E Rlae] |, £
materiales templados muy duros. ) ) ¥ L1 9
Unidad: mm. Ijong|tud efectiva para 3 .
angulo de inclinacion. 3
- T )
Inclinacion del dngulo 3 = Tipo2
R ﬂ_J L =1
3 L1 e

Ne Longitude.fect.ivapvara
REFERENCIA R DI ap L3 D5 B2 L1 D4 dendi- Tpo angulodeinclinacion €
ces 300 1° 2¢ 3

VF2XLBROOIONOO5SO4 0,1 0,2 0,16 05 0,17 115 50
BROO1IONOO5SO6 0,1 02 016 05 017 11,7 50
BROO1ONOO8SO4 0,1 02 0116 0,75 0,17 112 50
BROOIONO10SO4 0,1 0,2 0,116 1 0,17 109 50
BROO1IONO10SO6 0,1 0,2 0,16 1 0,17 11,3 50
BROO1ONO13S0O4 0,1 02 0,16 125 0,17 10,7 50
BROOIONO15S04 0,1 062 0,16 15 0,17 104 50
BROOIONO15S0O6 0,1 062 016 15 017 109 50
BROOIONO18S04 0,1 062 016 175 0,17 102 50
BROO10N0O20S04 0,1 02 016 2 0,17 10 50
BROO10N025S04 0,1 02 016 25 017 95 50
BROO15N010S04 0,15 03 0,24 1 0,27 11 50
BROO15NO10SO6 0,15 0,3 0,24 1 027 11,3 50
BROO15N0O13S04 0,15 03 024 125 0,27 10,7 50
BROO15N0O15S04 0,15 03 024 15 027 104 50
BROO15NO15S06 0,15 03 024 15 027 109 50
BROO15N018504 0,15 03 024 1,75 027 102 50
BROO15N020S04 0,15 0,3 0,24 2 0,27 99 50
BROO15N020S06 0,15 0,3 0,24 2 0,27 106 50
BROO15N025S04 0,15 03 024 25 027 95 50
BROO15N0O30S04 0,15 0,3 0,24 3 027 91 50
BROO15N040S04 0,15 0,3 0,24 4 027 84 50
BROO20NO10S0O4 0,2 04 0,32 1 036 11 50
BROO20NO10SO6 0,2 04 0,32 1 036 11,3 50
BROO20NO15S04 02 04 032 15 036 104 50
BROO20NO15S0O6 0,2 04 032 15 036 11 50
BROO20N0O20S0O4 0,2 04 0,32 2 036 10 50
BROO20N0O20SO6 0,2 04 0,32 2 036 106 50
BROO20NO25804 02 04 032 25 036 95 50

05 05 06 06 9051
05 05 06 06 9978
07 08 09 1 9051
1 1,1 1,2 1,3 90,51
1 1,1 1,2 13 99,78
1,3 13 15 16 9051
15 16 18 2 9888
15 16 18 2 109,16
18 19 21 23 9888
21 22 24 26 9888
26 2,7 3 33 9888
1 1,1 12 13 89,04
1 1,1 1,2 13 9752
13 13 15 16 8904
15 16 18 19 8904
15 16 18 19 9752
1.8 19 21 23 8904
21 22 24 26 96,05
2,1 22 24 26 10532
26 2,7 3 33 96,05
3,1 32 36 39 96,05
42 43 48 53 96,05
1 1 1,1 1,2 60,79
1 1 11 12 66,78
15 16 1,7 19 60,79
15 16 17 19 66,78
2 21 23 26 6351
2 21 23 26 6983
26 2,7 29 32 6351
Continua en la pagina siguiente
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NG Llongitude‘fectlivaplalra
REFERENCIA R DI ap L3 D5 B2 L1 D4 deheli- Tpo  angulodeinclinacion €
ces 300 1° 20 30

BROO20NO25S06 0,2 04 032 25 036 103 50
BROO20NO30S04 0,2 04 0,32 3 036 91 50
BROO20NO30S0O6 0,2 04 0,32 3 036 10 50
BROO20NO40S04 0,2 04 0,32 4 036 84 50
BROO20NO50S04 0,2 04 0,32 5 036 7.8 50
BROO25N015804 0,25 05 04 15 046 105 50
BROO25N015S06 0,25 05 04 15 046 11 50
BRO025N020S04 0,25 05 04 2 0,46 10 50
BRO025N020S06 0,25 05 04 2 0,46 106 50
BRO0O25N025S04 0,25 05 04 25 046 95 50

26 2,7 29 32 6983
31 32 35 39 7096
Sl | 82 | &5 | 39 | 77,74
4,1 43 47 52 7096
52 54 59 6,6 7096
15 16 1,7 19 60,79
15 16 1,7 19 66,78
2 21 23 26 60,79
2 21 23 26 66,78
26 27 29 32 60,79

BR0OO25N030S04 0,25 05 04 3 046 91 50 31 32 35 39 60,79
BROO25N030S06 0,25 05 04 3 0,46 10 50 31 32 35 39 66,78
BROO25N035504 0,25 05 04 35 046 87 50 36 38 41 45 60,79
BROO25N040S04 0,25 05 04 4 0,46 83 50 41 43 47 52 60,79
BRO0O25N040S06 0,25 05 04 4 046 94 50 41 43 4,7 52 66,78
BROO25N050S04 0,25 05 04 5 046 7,7 50 52 54 59 65 60,79
BRO0O25N050S06 0,25 05 04 5 0,46 89 50 52 54 59 65 66,78
BRO0O25N060S04 0,25 05 04 6 046 7.2 50 62 65 71 79 6351
BRO0O25N060S06 0,25 05 04 6 046 84 50 62 65 71 79 6983
BROO30N0O20S0O4 0,3 06 0,48 2 056 99 50 2,1 22 24 26 81,25
BROO30N0O20SO6 0,3 0,6 0,48 2 0,56 106 50 2,1 22 24 26 116,39
BROO30NO25S04 03 06 048 25 05 94 50 26 27 3 33 81,25
BROO30ONO30S04 03 06 048 3 0,56 9 50 Sl [ 33 | 86 [ 39 |81,29
BROO30NO30S0O6 0,3 06 0,48 3 056 99 50 31 33 36 39 116,39
BROO30ONO35S04 03 06 048 35 05 86 50 36 38 42 46 81,25

BROO30NO40S0O4 03 06 048
BROO30NO40SO6 0,3 0,6 048
BROO30ONO50S04 0,3 06 0,48
BROO30ONO50S06 0,3 0,6 0,48
BROO30ONO60SO4 0,3 0,6 0,48
BROO30ONO60SO6 0,3 0,6 0,48
BROO30ONO70S04 03 06 0,48
BROO30ONO80S04 03 06 048
BROO30ONO80SO6 0,3 0,6 0,48
BR0O0O40N0O20S0O4 04 0,8 0,64
BR0OO40NO20S0O6 0,4 0,8 0,64
BROO40ONO30S04 04 08 0,64
BROO40ONO30S0O6 0,4 0,8 0,64
BR0OO40N0O40S04 04 08 0,64
BR0OO40NO40S0O6 0,4 0,8 0,64
BROO40ONO50S04 04 0,8 0,64
BROO40NO60SO4 04 0,8 0,64
BROO40NO60SO6 0,4 0,8 0,64
BROO40NO70S04 04 0,8 0,64
BROO40NO80SO4 04 0,8 0,64
BROO40ONOB0SO6 0,4 0,8 0,64
BROO40N100SO4 04 08 0,64
BROO40N100SO6 04 0,8 0,64
BROO50N030S04 0,5 1 0,8

BROO50ONO30S06 0,5 1 0,8

BROO50N040S04 0,5
BROO50N040S06 0,5
BROO50N050S04 0,5
BROO50NO50S06 0,5
BROO50N060S04 0,5
BROO50NO60S06 0.5
BROO50N070S04 0.5
BROO50NO80S04 0.5
BROO50N0O80S06 0.5
BROO50N090S04 0.5
BROO50N100S04 0.5
BROO50N100S06 0.5
BROO50N120S04 0.5

056 83 50
0,56 93 50
05 76 50
0,56 88 50
05 7,1 50
05 84 50
056 6,6 50
056 6,2 50
056 7,6 50
0,76 99 50
0,76 106 50
0,76 89 50
0,76 99 50
0,76 82 50
0,76 93 50
076 75 50
0,76 7 50
0,76 83 50
0,76 6,5 50
0,76 6,1 50
0,76 75 50
0,76 54 50
0,76 6,8 50
094 88 50
094 98 50
0,94 8 50
094 92 50
094 73 50
094 87 50
094 68 50
094 82° 50
094 63° 50
094 59 50
094 74° 50
094 55° 50
094 52° 50
094 6.7° 50
094 46° 50

42 44 48 52 81,25
42 45 48 52 116,39
52 54 6 66 8125
52 54 6 6,6 116,39
63 65 71 79 81,25
63 65 71 79 116,39
73 76 83 92 8125
83 87 95 10,6 81,25
83 8,7 95 10,6 116,39
21 22 23 26 81,25
2,1 22 23 26 116,39
31 33 35 39 8125
31 33 35 39 116,39
42 43 47 52 81,25
42 43 47 52 116,39
52 54 59 65 81,25
63 65 71 79 81,25
63 65 71 79 116,39
73 76 83 92 8125
83 8,7 95 10,5 81,25
83 8,7 95 10,5 116,39
10,4 10,9 119 13,2 81,25
10,4 10,9 11,9 13,2 116,39
32 (33|36 | 4 |82
32 33 36 4 10532
42 44 48 53 81,25
42 44 48 53 10532
53 55 6 6,7 8125
53 55 6 6,7 10532
63 66 72 8 8125
63 66 7.2 80 110,74
74 77 84 93 81,25
84 88 9.6 106 81,25
84 88 9.6 106 110,00
9.5 99 10.8 12.0 110,74
10.5 11.0 12.0 13.3 81,25
10.5 11.0 12.0 13.3 110,00
126 13.2 144 159 110,74
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i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

Ne Llongitude‘fectlivaplqra
REFERENCIA R DI ap L3 D5 B2 L1 D4 dehéli- Tpo  angulodeinclinacion €
ces 300 1° 2° 3

BROO50N120S06 0.5 0.8 12 094 61° 60
BROO50N140S04 0.5 0.8 14 094 42° 60
BROO50N160S04 0.5 0.8 16 094 38 60

1 12.6 13.2 14.4 15.9 110,00
1
1
BROO50N160S06 0.5 1 0.8 16 094 53> 70
1
1
1

14.7 153 16.8 18.6 110,74
16.8 17.5 19.2 21.3 81,25
16.8 17.5 19.2 21.3 110,00
189 19.7 21.6 23.9 110,74
21.0 219 240 26.6 81,25
21.0 21.9 24.0 26.6 110,00
63 66 7.2 80 110,74
63 66 7.2 80 10500
84 88 9.6 106 10532
84 88 9.6 106 110,00
10.5 11.0 12.0 13.3 81,25
10.5 11.0 12.0 13.3 110,74
12.6 13.2 144 159 81,25
12.6 13.2 14.4 15.9 110,74
14.7 153 16.8 18.6 81,25
16.8 17.5 19.2 21.2 81,25
16.8 17.5 19.2 21.2 110,74
84 88 9.6 10.6 81,25
12.6 13.1 144 159 81,25
16.8 17.5 19.2 21.2 81,25
63 66 72 79 81,25
63 66 7.2 79 110,74

1
1
1
1
BROO50N180S04 0.5 0.8 18 094 35° 60 1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 84 88 96 106 81,25
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

BROO50N200S04 0.5 0.8 20 094 33° 60
BROO50N200S06 0.5 0.8 20 094 46° 70
BROOGONO60S0O4 0.6 1.2 0.96 6 1.14 6.6° 50
BROOGONO60SO6 0.6 1.2 0.96 6 1.14 81° 50
BROO60ONO80SO4 0.6 1.2 0.96 8 114 57° 50
BROO60NO80SO6 0.6 1.2 096 8 114 73° 50
BROO60N100S04 0.6 12 0% 10 114 5° 50
BROO60N100S06 0.6 12 0% 10 114 66° 50
BROO6ON120S04 0.6 12 09 12 114 45° 50
BROO60ON120S06 0.6 12 0% 12 114 6° 50
BROO60N140S04 0.6 12 0% 14 114 4 60
BROO60ON160S04 0.6 12 0% 16 114 37° 60
BROO6ON160SO6 0.6 1.2 09% 16 114 52° 70
BROO70NO80S04 0.7 14 112 8 134 55° 50
BROO70N120S04 0.7 14 112 12 134 43° 50
BROO70N160S04 0.7 14 112 16 134 35 60
BROO75N060S04 0.75 1.5 1.2 6 144 63° 50
BROO75N060S06 0.75 1.5 1.2 6 144  8° 50
BROO75N080S04 0.75 1.5 1.2 8 1.44 54° 50
BROO75N080S06 0.75 1.5 1.2 8 144 72° 50
BROO75N100S04 0.75 1.5 1.2 10 144 47° 50
BROO75N100S06 0.75 1.5 1.2 10 144 65° 50
BROO75N120S04 0.75 1.5 1.2 12 144 42° 50
BROO75N120S06 0.75 1.5 1.2 12 144 59> 50
BROO75N140S04 0.75 1.5 12 14 144 38 50
BROO75N140S06 0.75 1.5 1.2 14 144 54° 50
BROO75N160S04 0.75 1.5 1.2 16 144 34° 60
BROO75N160S06 0.75 1.5 1.2 16 144 5° 60
BROO75N180S04 0.75 1.5 1.2 18 144 31° 60
BROO75N200S04 0.75 1.5 1.2 20 144 29° 60
BR0OO75N200S06 0.75 1.5 1.2 20 144 43° 70
BROO8SONO80S04 0.8 16 128 8 154 53° 50
BROO8ON120S04 0.8 16 128 12 154 41° 50
BROO8ON160S04 0.8 16 128 16 154 33° 60
BROO8ON200S04 0.8 16 128 20 154 28 60
BROO9ONO80S04 0.9 1.8 144 8 1.74 51° 50
BROO9ON120S04 0.9 18 144 12 174 39° 50
BROO9ON160S04 0.9 18 144 16 174 31° 60
BROO9ON200S04 0.9 18 144 20 174 26° 60
BRO10ONO60S04 58° 50
BRO10ONO60S06 79° 50

84 88 9.6 106 110,74
10.5 11.0 12.0 13.2 81,25
10.5 11.0 12.0 13.2 110,74
126 13.1 144 159 81,25
12.6 13.1 14.4 159 110,74
14.7 153 16.8 18,5 81,25
14.7 153 16.8 18.5 110,74
16.8 17.5 19.2 21.2 81,25
16.8 17.5 19.2 21.2 110,74
189 19.7 216 23.8 81,25
21.0 219 239 * 81,25
21.0 21.9 239 26.5 110,74
84 88 9.6 105 81,25
126 13.1 144 159 81,25
16.8 17.5 19.1 21.2 81,25
21.0 219 239 * 81,25
84 88 9.6 105 81,25
12.6 13.1 14.3 15.8 81,25
16.8 17.5 19.1 21.1 81,25
209 218 239 * 81,25
62 65 70 7.7 81,25
62 65 7.0 7.7 10532
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VF2XL 2 HELICES, CUELLO LARGO

Acero carbono Acero para herramientas
Acero aleado Acero Pre-endurecido
Acero endurecido

Acero Inoxidable
Austenitico

Fundicién(<30HRC) (<45HRC)
O O ©
g 12
@i | Tipo1

Fresa de cuello largo y 2 hélices para mecanizado a alta velocidad |ap | 5

de aceros endurecidos. Ls L e

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 de héTiceS Tipo €
VE2XLDO0O8ON040 0,8 1,2 4 0,76 45 4 2 1 59,9

DOO8ONO60O 0,8 1,2 6 0,76 45 4 2 1 59,9
DOO8ONO80 0,8 1,2 8 0,76 50 4 2 1 59,9
DOO8ON100 0,8 1,2 10 0,76 50 4 2 1 64,9
DO100ONO040 1 1,5 4 0,94 50 4 2 1 59,9
DO100ONO60 1 1,5 6 0,94 50 4 2 1 59,9
DO100ONO80 1 15 8 0,94 50 4 2 1 59,9
DO100N100 1 1,5 10 0,94 50 4 2 1 59,9
DO100ON120 1 15 12 0,94 50 4 2 1 64,9
D0O150N060 1,5 2,3 6 1,44 50 4 2 1 59,9
DO150N080 1,5 2,3 8 1,44 50 4 2 1 59,9
DO150N100 1,5 2,3 10 1,44 50 4 2 1 59,9
DO150N120 1,5 2,3 12 1,44 50 4 2 1 59,9
DO150N160 1,5 2,3 16 1,44 60 4 2 1 64,9
D0O200N060 2 3 6 19 50 4 2 1 59,9
D0O200N080 2 3 8 19 50 4 2 1 59,9
D0O200N100 2 3 10 19 50 4 2 1 59,9
DO200N120 2 3 12 19 50 4 2 1 67,39
D0O200N160 2 3 16 19 60 4 2 1 67,39
D0200N200 2 3 20 19 60 4 2 1 67,39
DO300N120 3 4.5 12 2,9 50 6 2 1 88,65
DO300N160 3 4.5 16 2,9 60 6 2 1 A/C
DO300N200 3 4,5 20 29 60 6 2 1 88,65

Jionry  LONGITUD MEDIA, 2 HELICES

HELICES VARIABLES
Acero carbono Acero para herramientas .
' i Acero Inoxidable
O © ©

QE%'— — V-1 - Tipo2
ap ap

L1

@D4(he)

[
@D4(he)

Fresa de punta recta con 2 hélices variables, apta para
mecanizado a alta velocidad de acero endurecido.

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o €
VF2MVDOO50 05 13 40 4 2 1 7256 D030 3 75 50 6 2 1 6379
D010 1 25 40 4 2 1 5389 DO400 4 10 50 6 2 1 7088
DO150 15 38 40 4 2 1 5389 D000 5 125 50 6 2 1 7616
DO200 2 5 40 4 2 1 5389 DOGOO 6 15 50 6 2 2 7954
D250 25 63 40 4 2 1 5389

5 www.vallcal.com
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VF4MV LONGITUD MEDIA, 4 HELICES, HELICES VARIABLES u@

Acero para herramientas .
A::é:)oc:l;ba%r;o Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes @ Austenitico

O © @)

Fresa de punta recta con 4 hélices variables 2 ‘E’
Q

Apta para mecanizado a alta velocidad de acero endurecido. L1

Unidad: mm
Para aceros inoxidables austeniticos, titanio y aleaciones termo-resistentes, recomendamos la VFMHV
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o €
VF4MVDO0600 6 15 50 6 4 1 93,71 D1200 12 30 90 12 4 1 193,50
D0O800 8 20 60 8 4 1 114,75 D1600 16 40 100 16 4 1 318,38
D1000 10 25 70 10 4 1 153,00 D2000 20 50 110 20 4 1 478,13
venry  TORICA, LONGITUD DE CORTE MEDIA o) (VP o]
HELICES VARIABLES
Acero carbono Acero para herramientas A .
Ao elEae Acero Prefendure_:cwdo Cero In0)’(|FJabIe
Fundicion(<30HRC) " ammingy AUStenitico
O O @) O
_—115° Filo curvado
g N - Tipo1 ;
. » . e L1 | 2 ap——~|
La fresa Impact miracle con hélice variable 3 / :
garantiza un me]f:arlwizadolestable enel ((j:orte
d teriales dificiles in n gran < ) -
vglarg?zce)ga es dificiles incluso con grandes %EN — I Tipo2 ﬂ;@;} N I Tipo3
Unidad: mm. ap B % ap L §
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o €
VEMHVD0200 2 4 45 4 4 1 AC D1IO0OO 10 22 100 8 4 3 AC
D0250 2,5 5 45 4 4 1 AC D1000A100 10 22 70 10 4 2 AC
D0O300 3 8 45 6 4 1 AC D1000OA100S08 10 22 100 10 4 2 AC
D0350 3,5 8 45 6 4 1 AC D1100 11 26 100 10 4 3 AC
D0400 4 11 45 6 4 1 AC D1200 12 26 110 10 4 3 AC
D0O500 5 13 50 6 4 1 AC D1200A110 12 26 75 12 4 2 AC
D0O600 6 13 50 6 4 2 AC D1200A110S10 12 26 110 12 4 2 AC
DO600A070 6 13 70 6 4 2 AC D1300 13 26 110 12 4 3 AC
DO700 7 19 60 8 4 1 AC D1400A130S12 14 32 130 12 4 3 AC
D0O800O 8 19 60 8 4 2 AC D1600 16 35 90 16 4 2 AC
DO80O0AO80 8 19 80 8 4 2 AC D1800A150S16 18 42 150 16 4 3 AC
D0900 9 22 70 10 4 1 AIC D2000 20 45 110 20 4 2 AC
LONGITUD MEDIA, 4 HELICES
VFMHVCH Z uwc
HELICES VARIABLES
Acero carbono o P enduecd Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico
© ©
CoolStar fesas integrales ém' | | Tipot
ap g
Fresa con control de la vibracién y con agujeros para el paso de refrigerante que garantizan un me- L1 n;
canizado estable de materiales dificiles de cortar y aplicaciones que requieran grandes voladizos.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tpo €

VFMHVCHD160O 16 35 90 16 4 1 AC VFMHVCHD2000 20 45 110 20 4 1 AC

www.vallcal.com : i
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ey LONGITUD DE CORTE SEMI-LARGA
HELICES VARIABLES

Acero para herramientas .
Ap?:g?oc:lrebaodlo Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico

©) ©) ©

al ] - Tipo1 ) N— — —F _ Tipo2
La fresa Impact miracle con hélice variable garanti- L S k L s
za un mecanizado estable en el corte de materiales
dificiles incluso con grandes voladizos.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N % oo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo €
VFJHVD0200 2 8 60 6 4 1 AC D0O800 8 28 80 8 4 2 AC
D0300 3 12 60 6 4 1 AC D1000 10 35 90 10 4 2 AC
D0400 4 16 60 6 4 1 AC D1200 12 40 100 12 4 2 AC
DO500 5 20 60 6 4 1 AC D1600 16 55 125 16 4 2 AC
DO600 6 24 60 6 4 2 AC D2000 20 60 140 20 4 2 AC

LONGITUD DE CORTE MEDIA
VFOMHV " 6 HELICES VARIABLES

Acero carbono Acero para herramientas .
e el Acero Pre—endurgcido Acero In0)’(|‘dable
Fundicion(<30HRC)  “Cenriney AUSIENIHCO
© @, ©
g RN} | Tipot
ap 'g
La nueva geometria variable, recientemente desarrollada, reduce las vibraciones L1 3
y consigue un mecanizado altamente eficiente. Adecuada para el mecanizado de s
materiales dificiles, como acero inoxidable, aleaciones de titanio o inconel.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tio € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo €
VF6MHVDO600 6 13 50 6 6 1 108,11 D1200 12 26 75 12 6 1 229,50
DO800 8 19 60 8 6 1 136,13 D100 16 32 90 16 6 1 337,50
D100 10 22 70 10 6 1 165,38 D2000 20 38 100 20 6 1 506,25
vremmvey  LONGITUD DE CORTE MEDIA o
6 HELICES VARIABLES

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
o Acero endurecido Austeniti
Fundicion(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

©

. AR X -

COO |Star fresas integrales %k&g’ NS - i Tipo1
ap T_g

Fresa con control de la vibracién y con agujeros para el paso de refrigerante que L1 ‘5’

garantizan un mecanizado estable de materiales dificiles de cortar y aplicaciones |

que requieran grandes voladizos.

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% To €

VFGMHVCHDI000 10 22 70 10 6 1 AC DIE0 16 32 90 16 6 1 AC
DI200 12 26 75 12 6 1 AC D2000 20 38 100 20 6 1 AC

5 | www.vallcal.com
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LONGITUD DE CORTE MEDIA
8 HELICES VARIABLES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido

VF8MHVCH

Acero carbono

Acero Inoxidable
Acero aleado

Fundicion(<30HRC)  "““amriney - Austenttico
COO |Stal' fresas integrales 3 § N Tipo1

ap o

Fresa con control de la vibracién y con agujeros para el paso de refrigerante que N ‘ L1 =

garantizan un mecanizado estable de materiales dificiles de cortar y aplicaciones 3

que requieran grandes voladizos.

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 V% mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 V% mpo €
p hélices ''P p hélices P
VF8MHVCHD1600 16 32 90 16 8 1 AC VF8MHVCHD2000 20 38 100 20 8 1 AC

VFSD  FRESA, LONGITUD DE CORTE CORTA

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Acero carbono Acero Inoxidable

Acero aleado

Fundicién(<30HRC) Austenitico
O @) @)
__— 115
éi N [ Tipo1 o;[%% EY‘V N Tipo2
Fresas integrales con recubrimiento Impact ap ‘§ ap £
Miracle para materiales muy duros. L1 s L1 e
Para materiales endurecidos.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo €
VFSDDO0100 1 2 45 6 4 1 66,60 D0400 4 8 45 6 6 1 83,59
DO150 15 3 45 6 4 1 66,60 DO500 5 10 50 6 6 1 8888
D0200 2 4 45 6 4 1 66,60 DO600 6 12 50 6 6 2 97,09
D0250 2,5 5 45 6 4 1 66,60 DO80O 8 16 60 8 6 2 119,25
D0O300 3 6 45 6 6 1 76,95 DIOOO 10 20 70 10 6 2 159,75
DO350 3,5 7 45 6 6 1 84,83 D1200 12 24 75 12 6 2 200,25
VFMD  FRESA, MEDIA LONGITUD DE CORTE U"E

Acero carbono

Acero Inoxidable
Acero aleado

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
Acero endurecido
(<45HRC)

Fundicién(<30HRC) PIngEe
O O ©
. ___—1 15 = =
3 PEQ\\Y [ i: Tipo1 éL NN I%— Tipo2
Hesals integrales conI recubrigliento Impact * L1 *® L1
iracle para materiales muy duros. _ N\ 2
Para materiales endurecidos. Q A 5 Tipo3
Unidad: mm. R X ? wo
ap L1
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o €
VFMDDO100 1 35 60 6 4 1 73,90 DIOOO 10 25 80 10 6 2 17854
DO150 1,5 5 60 6 4 1 73,90 D1200 12 30 100 12 6 2 22487
D0200 2 7 60 6 4 1 73,90 D1400 14 35 105 12 6 3 26555
D0250 2,5 8 60 6 4 1 73,90 D1500 15 40 110 16 6 1 308,49
D0O300 3 10 60 6 6 1 85,65 D1600 16 40 110 16 6 2 364,99
D0400 4 12 60 6 6 1 93,23 DI80O 18 40 120 16 6 3 492,68
DO500 5 15 60 6 6 1 98,88 D2000 20 45 125 20 6 2 55257
DO600 6 15 60 6 6 2 108,14 D2200 22 45 135 20 6 3 663,31
DO80OO 8 20 75 8 6 2 133,34 D2500 25 60 160 25 6 2 1.087,06
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VFSFPR  DEBASTE, LONGITUD CORTA, 3 - 4 HELICES

Acero para herramientas .
AAC:erfoc:lgbaod[;o Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico

© © O ©
__—115° = =
R £ ot § £ o2
Fresa de debaste Impact miracle, para una ap L1 L1
gran variedad de materiales de trabajo, desde .
aceros en general hasta aceros endurecidos y s g lg )
Bwatgrigles dificiles de mecanizar. s 3 Tipo3
nidad: mm. ap L
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o €
VFSFPRDO300 3 6 50 6 3 1 82726 D1000S08 10 22 70 10 4 2 176,28
D0400 4 8 50 6 3 1 89,84 D1200 12 27 100 10 4 3 193,23
D0O500 5 10 50 6 3 1 9594 D1200S10 12 27 75 12 4 2 193,23
D0600 6 12 50 6 3 2 103,96 D1400 14 27 75 12 4 3 196,62
DO700 7 17 60 8 3 1 116,39 D1600 16 33 90 16 4 2 251,99
D0O800O 8 17 60 8 4 2 128,82 D1800 18 33 90 16 4 3 332,22
D0O900 9 22 70 10 4 1 148,03 D2000 20 38 100 20 4 2 372,90
D1000 10 22 90 8 4 3 176,28
vrspprey  FRESA PARA DEBASTADO DE 4 HELICES REDUCIDA

LONGITUD DE CORTE CON PASO DE REFRIGERANTE

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
o Acero endurecido Austeniti
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

© ©

. T )
CoolStar fesas integrales Q M — Tipo1
Fresas para desbastado con agujeros para el paso del refrigerante, aptas e
para muy diversos materiales, desde carbono y acero aleado hasta aceros L 2
de alta dureza y materiales dificiles de cortar. 1 8
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 "% 7po € REFERENCIA D1 ap L1 D4 "% 7po €
p hélices P p hélices P

VFSFPRCHD1600 16 33 90 16 4 1 AC VFSFPRCHD2000 20 38 100 20 4 1 AC

VFesyRey  ONGITUD CORTA, 6 HELICES, HELICES VARIABLES
REFRIGERACION INTERNA CON MULTIPLES PASOS DE REFRIGERANTE =&

Acero para herramientas .
AACCeer:)Oc:lret;odr;O Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " geimes Austenitico

O O

COOIStar fresas integrales Tipo1
Fresas para desbastado con agujeros para el paso del refrigerante, aptas %
para muy diversos materiales, desde carbono y acero aleado hasta aceros Q
de alta dureza y materiales dificiles de cortar.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 "N mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 V% mpo €
hélices hélices

VF6SVRCHD1600 16 33 90 16 4 1 403,88 VF6SVRCHD2000 20 38 100 20 4 1 573,75

L
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Acero carbono Acero para herramientas
Acero aleado Acero Pre-endurecido

v Acero endurecido
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

@) ©)

Acero Inoxidable
Austenitico

oD4(he)
oDa(he)

Fresas de desbaste Impact Miracle, aptas para el
mecanizado de componentes de paredes profundas.

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % o €
VFMFPRDOS0OO 5 15 60 6 4 1 12543 RDIOOO 10 34 100 10 4 2 22826
RDOGOO 6 17 60 6 4 2 13560 RDI200 12 40 110 12 4 2 25086
RDO700 7 22 75 8 4 1 150,29 RDIGOO 16 48 125 16 4 2 32883
RDOBOO 8 28 75 8 4 2 169,50 RD2000 20 57 140 20 4 2 484,77
RDO900 9 28 100 10 4 1 194,36

VF2WB  LONGITUD DE CORTE MEDIA, 2 HELICES

Acero para herramientas q
A::;SOC;LZ%? Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
oA Acero endurecido o
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) Austenitico

O © O ©
220 é 115
) & I - _ Tipo1
Fresa de punta esférica, adecuada para el mecanizado de geome- R L3 {5
trias destalonadas y geometrias complejas con maquina de 5 ejes. L1 Q
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 L3 D5 L1 D4 N Tipo €
VF2WBRO100NO60 2 6 1,6 60 N/A 2 1 111,19
R0O150N080 1,5 3 8 2,4 60 N/A 2 1 117,52
R0O200N100 2 4 10 3,2 60 N/A 2 1 124,30
R0O300N120 3 6 12 4.8 80 N/A 2 1 138,99

veamg  PUNTA ESFERICA, LONGITUD
DE CORTE MEDIA, 4 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas )
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
PV Acero endurecido Ausiemi
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

O @
R
5 ] g
Fresa de punta esférica y 4 hélices para mecanizado § L1 g
a alta velocidad de acero endurecido.
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA R D1 ap L1 D4 % 7o €
VFAMBRO0O50 05 1 25 50 4 1 100,68 RO300 3 6 12 8 4 2 134,47
RO1I00 1 2 6 60 4 105,99 RO400 4 8 14 90 4 2 176,28
RO150 1,5 3 8 70 4 1 112,89 RO500 5 10 18 100 4 2 224,87
R0O200 2 4 8 70 4 1 117,52 ROGOO 6 12 22 110 4 2 289,28
RO250 25 5 12 80 4 1 126,56
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

PUNTA ESFERICA, HELICE VARIABLE
LONGITUD CORTA 4 HELICES

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido

VFASVB

Acero carbono

Acero Inoxidable
Acero aleado

Fundicion(<30HRC)  "““atminey Austenttico
© O @)
a — _ Tipo1 §}j&§ B Tipo2
Fresa de punta esférica Impact Miracle con hélice i = g R apu %
variable que garantiza un mecanizado estable de Lt s
materiales dificiles de cortar.
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 N Tipo €
VF4SVBR0O100 1 2 3 5 19 50 6 4 1 A/C
R0O150 15 3 4.5 7.5 29 50 6 4 1 A/C
R0O200 2 4 6 10 3,9 50 6 4 1 A/C
R0250 2,5 5 7,5 12,5 49 50 6 4 1 A/C
R0O300 3 6 9 15 5,85 50 6 4 2 A/C
R0400 4 8 12 20 7,85 60 8 4 2 A/C
R0O500 5 10 15 25 9,7 70 10 4 2 A/C
R0O600 6 12 18 30 11,7 75 12 4 2 A/C
R0O800 8 16 24 40 15,5 90 16 4 2 A/C
R1000 10 20 30 50 19,5 100 20 4 2 A/C
vemivracy 4 HELICES, LONGITUD MEDIA DE CORTE

HELICES VARIABLES Y PASO DE REFRIGERANTE "

Acero carbono Acero para herramientas ;
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
P Acero endurecido Austeniti
Fundicion(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

© ©

COO |Star fresas integrales ég@i [ | Tipof
Fresas toricas con control de vibracién y con orificios para el paso de R % é
refrigerante que garantizan un mecanizado estable de materiales dificiles L1 9
de cortar y aplicaciones que requieran grandes voladizos.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N° de hélices Tipo €
VFMHVRBCHD1600R100 16 1 35 90 16 4 1 A/C
D1600R300 16 3 35 90 16 4 1 A/C
D2000R100 20 1 45 110 20 4 1 A/C
D2000R300 20 3 45 110 20 4 1 A/C
vremmvrecy 8 HELICES, LONGITUD MEDIA DE CORTE

HELICES VARIABLES Y PASO DE REFRIGERANTE "

Acero carbono Acero para herramientas

e Acero Prefendurgcwdo Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  ““(amming, Austenitico
©
C 00 I Sta I fresas integrales 3 : r Tipo1

Fresas toricas con control de vibracion y con orificios para el paso de R a i-fl
refrigerante que garantizan un mecanizado estable de materiales dificiles L1 3

de cortar y aplicaciones que requieran grandes voladizos.

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N° de hélices Tipo €
VFEMHVRBCHD1000R050 10 0,5 22 70 10 6 1 A/C
VFEMHVRBCHD1000R100 10 1 22 70 10 6 1 A/C
VFEMHVRBCHD1200R050 12 0,5 26 75 12 6 1 A/C
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REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N°de hélices  Tipo €
VF6MHVRBCHD1200R100 12 1 26 75 12 6 1 A/C
D1600R100 16 1 32 90 16 6 1 A/C
D1600R300 16 3 32 90 16 6 1 A/C
D2000R100 20 1 38 100 20 6 1 A/C
D2000R300 20 3 38 100 20 6 1 A/C

8 HELICES, LONGITUD MEDIA DE CORTE o
VFMHVRECH ) |CES VARIABLES Y PASO DE REFRIGERANTE "2 (V0

Acert rbon Acero para herramientas 9
Acceefoc:lebaodoo Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
S Acero endurecido o
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) Austenitico

@ @
C 00 I Sta I' fresas integrales égw—gﬂ Tipo1

Fresas toricas con control de vibracion y con orificios para el paso de
refrigerante que garantizan un mecanizado estable de materiales dificiles
de cortar y aplicaciones que requieran grandes voladizos.

oDa(he)

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N° de hélices Tipo €
VF8MHVRBCHD1600R100 16 1 32 90 16 8 1 A/C
D1600R300 16 3 32 90 16 8 1 A/C
D2000R100 20 1 38 100 20 8 1 A/C
D2000R300 20 3 38 100 20 8 1 A/C
venprg  CON RADIO, CORTA LONGITUD DE CORTE
PARA MATERIALES ENDURECIDOS
Acero carbono Acero para herramientas .
A Acero Pre—endurgcido Acero Inox@able
Fundicion(<30HRC) " ampimes Austenitico
© ©
j: l/f 15 iy < I’G
é NN - - % Tipo1 é N\ E Tipo2
Fresa integral con radio, con 6 hélices, con ? J L1 R LJ L1
recubrimiento IMPACT MIRACLE para materiales =
templados muy duros. 3 ]% Tipo3
Unidad: mm. :
R ap
L1
REFERENCIA D1 R ap L1 D4 N° de hélices Tipo €
VFMDRBDO300R030 3 0,3 10 60 6 6 1 124,30
D0O400R030 4 0,3 12 60 6 6 1 135,60
DO500R030 5 0,3 15 60 6 6 1 144,64
DO600R0O30 6 0,3 15 60 6 6 2 166,11
DO600R0O50 6 0,5 15 60 6 6 2 166,11
DO600R100 6 1 15 60 6 6 2 166,11
DO80OOR0O30 8 0,3 20 75 8 6 2 210,18
DO80OR0O50 8 0,5 20 75 8 6 2 210,18
DO80O0OR100 8 1 20 75 8 6 2 210,18
D1000R0O30 10 0,3 25 80 10 6 2 279,11
DI000R0O50 10 0,5 25 80 10 6 2 279,11
DIOOOR100 10 1 25 80 10 6 2 27911
D1200R0O50 12 0,5 30 100 12 6 2 341,26
D1200R100 12 1 30 100 12 6 2 341,26
D1600R100 16 1 40 110 16 6 2 563,87
D1600R150 16 1,5 40 110 16 6 2 563,87
D1800R100 18 1 40 120 16 6 3 720,94
D1800R150 18 1,5 40 120 16 6 3 720,94
D2000R100 20 1 45 125 20 6 2 824,90
D2000R150 20 1,5 45 125 20 6 2 824,90
D2000R200 20 2 45 125 20 6 2 824,90
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PUNTA ESFERICA, LONGITUD CORTA, 2 HELICES

VF2SDBL
FILO REFORZADO, LONGITUD DE MANGO
Acero carbono Acero para herramientas .
e e o Acero Pre-endurgcwdo Acero Ino>§|FIabIe
Fundicion(<30HRC)  ““(amming, Austenitico
O @) © O
g 110 é
al | 1 I Tipo1 8] | Tipo2
Fresa integral VF2SB con mango largo. R | an] E R FE 5
Unidad: mm. L3 iy 9 L1 8
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 Niees  Tpo €
VF2SDBLR0O050 0,5 1 1 2 0,94 60 6 2 1 A/C
R0O100 1 2 2 4 19 80 6 2 1 A/C
R0O150 15 3 3 6 2,9 90 6 2 1 A/C
R0200 2 4 4 8 39 90 6 2 1 A/C
R0250 2,5 5 5 10 49 110 8 2 1 A/C
RO300 3 6 12 22 5,85 120 6 2 2 A/C
R0O400 4 8 14 27 7,85 130 8 2 2 A/C
R0500 5 10 18 31 9,7 140 10 2 2 A/C
R0O600 6 12 22 35 11,7 140 12 2 2 A/C
R0O800 8 16 30 50 585 200 16 2 2 A/C
R1000 10 20 38 58 19,5 200 20 2 2 A/C
ycopsgp  EXCELENTE PRECISION, LONGITUD CORTA
PUNTA ESFERICA, 2 CORTES
A:féfocaalgfjlo A;ecr:rf ;rraeheenrzgirrz:&tjs Acero Inoxi‘dable
Fundicion(<30HRC)  “(aminey Austenitico
© © O O
Excelente geometria a _\120°
del filo R0.02—0.04 5# _8 1] B Tipof
Junto con la herramienta se facilitan informes de inspeccién para 10° > a °R4 ap [ '10°(*R0.02—0.04 es 7°.) -
la VC2PSBP en los cuales se indica la precision R. U L3 L1 <
Fresa frontal de punta esférica con 2 ranuras de viruta, con :
tolerancia radial de precision ultraelevada de +0.002 mm. a _15°
Unidad: mm. st T — Tipo2
3 = I _ [Jolo)
R Ls L1 ~§'
ULTRARLEVASH J - - _ Tipo3
(£0.002mm] R FRLs £
L1 Q
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 e Tipo €
VC2PSBPR0O002 0,02 - 0,06 - - 50 6 2 1 A/C
R0O003 0,03 = 0,09 = = 50 6 2 1 A/C
R0O004 0,04 - 0,12 - - 50 6 2 1 A/C
RO005 0,05 0,1 0,2 - - 50 6 2 1 A/C
RO0O10 0,1 0,2 0,2 0,5 0,17 50 6 2 1 A/C
RO015 0,15 0,3 0,3 0,8 0,27 50 6 2 1 A/C
R0020 0,2 0,4 0,4 1 0,36 50 6 2 1 A/C
R0025 0,25 0,5 0,5 1,3 0,46 50 6 2 1 A/C
R0O030 0,3 0,6 0,6 1,5 0,56 50 6 2 1 A/C
R0035 0,35 0,7 0,7 1,8 0,66 50 6 2 1 A/C
R0040 0,4 0,8 0,8 2 0,76 50 6 2 1 A/C
R0045 0,45 0,9 0,9 2,3 0,86 50 6 2 1 A/C
R0O050 0,5 1 1 2,5 0,94 50 6 2 2 A/C
RO060 0,6 12 12 3 1,14 50 6 2 2 A/C
R0O070 0,7 1,4 1,4 3,5 1,34 50 6 2 2 A/C
R0O075 0,75 1,5 1,5 3,8 1,44 50 6 2 2 A/C
R0O080 0,8 1,6 1,6 4 1,54 50 6 2 2 A/C
R0O090 0,9 1,8 1,8 4,5 1,74 50 6 2 2 A/C

s> A MITSUBISHI

188 %\\ 77@ DIA¢ www.vallcal.com




atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

Ne° de

REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 e Tpe €
VC2PSBPR0100 1 2 2 5 1,9 50 6 2 2 AC
ROIS0 15 3 3 7.5 29 70 6 2 2 AC
RO200 2 4 4 10 3,9 70 6 2 2 AC
RO250 25 5 5 125 4,9 80 6 2 2 AC
RO300 3 6 6 15 5,85 80 6 2 3 AC
RO400 4 8 8 20 7,85 9 8 2 3 AC
RO500 5 10 10 25 9,7 100 10 2 3 AC
R0600 6 12 12 30 11,7 110 12 2 3 AC

VFHVRB  TORICA, LONGITUD MEDIA, HELICES VARIABLES U‘@

Acero para herramientas . . .
A,ffgfoc;:;%? Acero Pre-endurecido | Acero endurecido  Acero endurecido  Acero Inoxidable
A d d e
Fundicién(<30HRC) D) (<55HRC) (>55HRC) Austenitico

© © © © O O
anilo de mliaion 8 __ Bz
g - , T S — 0
Fresa térica con recubrimiento Impact Miracle para fresado 8
con alta eficacia. 3 R’ 2R Bt 15° z
Unidad: mm. z Lz 1, g
L1 [
Inclinacién del éngulo
Ne Longitud efectiva para
REFERENCIA DI R Bl ap L3 12 D5 B2 L1 D4 de angulo de inclinacion €
hélices 30"  1° 2° 3°
VFHVRBDO10R02N006T09 1 02 09 1 6 25 094 93 60 6 4 - 66 7,1 76 8859
DO10R0O2NO10T09 1 02 09 1 10 25 094 75 60 6 4 - 106 11,4 12,3 88,59
DO10R0O2NO15T09 1 02 09 1 15 25 094 61 60 6 4 - 156 16,8 18,1 88,59
DO10R0O2N0O20T09 1 02 09 1 20 25 094 51 80 6 4 - 20,6 22,1 239 95,60
DO10R0O2N025T09 1 02 09 1 25 25 094 44 8 6 4 - 25,6 27,5 29,7 95,60
DOIORO2NO30TO9S 1 02 09 1 30 25 094 38 8 6 4 - 30,6 329 355 95,60
DO10R0O2N035T09 1 02 09 1 3 25 094 34 90 6 4 - 356 383 41,3 98,99
DO10R0O2N040T09 1 02 09 1 40 25 094 31 90 6 4 - 40,6 43,6 47,2 98,99
DO10R0O2N0O45T09 1 02 09 1 45 25 094 28 90 6 4 - 456 49 e 9899
DO10R0O2NO50TQ9 1 02 09 1 50 25 094 26 90 6 4 - 50,6 54,4 e 98,99
DO15RO3NO1OTO9 15 03 09 15 10 3 144 7,1 60 6 4 - 106 11,4 12,3 88,59
DO15RO3NO15TO9 15 03 09 15 15 3 144 57 60 6 4 - 156 16,8 18,1 88,59
DO15RO3N0O20TOS 15 03 09 15 20 3 144 4,7 80 6 4 - 20,6 22,2 23,9 95,60
DO15RO3N0O30TO9 15 03 09 15 30 3 144 35 8 6 4 - 30,6 329 356 95,60
DO15RO3N0O40TO9 15 03 09 15 40 3 144283 90 6 4 - 406 43,7 e 98,99
DO15RO3NO50TO9 15 03 09 15 50 3 144 24 90 6 4 - 50,6 54,4 e 98,99
DO20RO5NO15TO4 2 05 04 2 15 4 19 52 60 6 4 156 16,2 17,4 18,7 88,59
DO20RO5N0O20TO4 2 05 04 2 20 4 19 43 80 6 4 20,6 21,3 229 24,7 95,60
DO20RO5N025T0O4 2 05 04 2 25 4 19 36 8 6 4 256 26,5 285 30,8 95,60
DO20RO5N0O30TO4 2 05 04 2 30 4 19 32 8 6 4 306 31,7 34 36,8 9560
DO20RO5N0O35T04 2 05 04 2 3 4 19 28 8 6 4 356 369 396 e 9560
DO20RO5N040T0O4 2 05 04 2 40 4 19 25 8 6 4 406 42 452 e 9560
DO20RO5NO20TO9 2 05 09 2 20 4 19 44 8 6 4 - 20,8 22,3 24,1 95,60
DO20RO5N0O25TO9 2 05 09 2 25 4 19 37 90 6 4 - 258 27,7 29,9 98,99
DO20RO5NO30TO9 2 05 09 2 30 4 19 32 90 6 4 - 30,8 33 35,7 98,99
DO20RO5NO35TO9 2 05 09 2 3% 4 19 29 90 6 4 - 358 384 e 9899
DO20RO5NO40TO9 2 05 09 2 40 4 19 26 90 6 4 - 40,8 43,8 e 9899
DO20RO5N0O45T09 2 05 09 2 45 4 19 23 90 6 4 - 458 492 e 9899
DO20RO5NO50TOS 2 05 09 2 50 4 19 22 100 6 4 - 50,8 545 e 102,72
DO20RO5N0O55TOS 2 05 09 2 5 4 19 2 100 6 4 - b58 599 e 102,72
DO20RO5NO60TO9 2 05 09 2 60 4 19 1,8 100 6 4 - 60,8 e e 102,72
DO30RO8NO20TO9 3 0,8 09 3 20 6 29 36 80 6 4 - 20,9 22,4 24,1 97,75
DO30RO8BNO25TO9 3 0,8 09 3 25 6 29 3 80 6 4 - 259 27,8 30 97,75
DO30RO8BNO30TO9S 3 0,8 09 3 30 6 29 26 8 6 4 - 309 331 e 9775
DO30ROBNO40TOS 3 08 09 3 40 6 29 2 90 6 4 - 409 439 e 102,38

. * Sin interferencias
Continua en la pagina siguiente

UBISHI MATERIALS ESPANA =AY
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Ne Longitud efectiva para
REFERENCIA DI R Bl ap L3 12 D5 B2 L1 D4 de angulo de inclinacion €
hélices 30° 1° 2° 3°
VFHVRBDO30ROSNO50TO9 3 0,8 09 3 50 6 29 17 9 6 4 - 509 e e 102,38
DO30ROSNOGOTO9 3 0,8 09 3 60 6 29 14 100 6 4 - 609 e e 10599
DO4ORIONO25T04 4 1 04 4 25 7 39 21 8 6 4 257 266 285 o 9842
DO4ORIONO30TO4 4 1 04 4 30 7 39 18 8 6 4 307 318 e e 0842
DO4ORIONO35T0O4 4 1 04 4 35 7 39 16 8 6 4 357 369 e e 09842
DO4ORI1ONO40TO4 4 1 04 4 40 7 39 14 8 6 4 40,7 421 o e 9842
DO4OR1ON045TO4 4 1 04 4 45 7 39 13 90 6 4 457 473 o e 106,45
DO4ORIONO50TO4 4 1 04 4 50 7 39 12 9 6 4 507 525 e e 106,45
DO4ORIONO25T09 4 1 09 4 25 7 39 22 9 6 4 - 259 278 e 10645
DO4ORIONO30TO9 4 1 09 4 30 7 39 19 9 6 4 - 309 e e 106,45
DO4ORIONO40TO9 4 1 09 4 40 7 39 14 100 6 4 - 409 e e 11051
DO4ORIONOS0TO9 4 1 09 4 50 7 39 12 100 6 4 - 509 e e 11051
DO4ORIONOBOTO9 4 1 09 4 60 7 39 1 100 6 4 - 609 e e 11051
DOGOR15NO40TO9 6 15 09 9 40 12 585 14 110 8 4 - 414 e e 14577
DO6ORISNOS0TO9 6 15 09 9 50 12 585 12 110 8 4 - 514 e o 14577
DO6ORISNOGOTO9 6 15 09 9 60 12 58 1 110 8 4 - 614 e o 14577
DOGOR15NO70TO9 6 15 09 9 70 12 585 09 110 8 4 - . . o 14577
DOSOR20NOGOTO9 8 2 09 12 60 15 785 1 150 10 4 - 615 e e 206,79
DOSOR20NO8OTO9 8 2 09 12 8 15 785 08 150 10 4 - . . e 206,79
DIOOR20NOSOTO9 10 2 09 15 8 18 97 2 130 16 4 - 8 83 e 45652
DIOOR20N120TO9 10 2 09 15 120 18 9,7 14 180 16 4 - 122 e e 49720
DI20R20NOSOTO9 12 2 09 18 80 21 11,7 14 130 16 4 - 822 e o 456,52
DI20R20N120TO9 12 2 09 18 120 21 11,7 1 180 16 4 - 1222 e e 497,20

EXCELENTE PRECISION, CON RADIO

VCPSRE | ONGITUD CORTA
A::;?;;:;%ZO A;ecreor(? grii%ﬂf.?f ° Acero endurecido  Acero endurecido  Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) ACE’&Z%‘*&?'“" (<55HRC) (>55HRC) Austenitico
© © © © O
Lo s 8 e =2
: q . - Tipo3

Tolerancia de radio: R = 0.01mm, Tolerancia de 3 R T15° =

diametro: 0-0.01mm. Apta para mecanizado de alta © |ap| =

precision y muy eficiente para matrices y moldes. i L2 Q

Unidad: mm. 2 Ls

MIRACLE ORBIT ) L1

Inclinacién del &ngulo
Ne Longitud efectiva para
REFERENCIA DI R Bl ap L3 L2 D5 B2 L1 D4 ce angulo de inclinacion €
hglices 30"  1° 2° 3°

VCPSRBDO150NO3LO6RO5 1,5 0,56 1°30" 15 6 3 144 9 50 6 2 3 - 7,1 7,7 A/C
DO150NO3L10ORO5 1,5 0,5 1°30° 1,5 10 3 144 72 50 6 2 3 - 11,3 122 A/C
DO200N0O4L10R05 2 05 1°30" 2 10 4 19 6,7 60 6 4 3 - 115 12,4 AIC
DO200N04L15R05 2 05 1°30° 2 15 4 19 53 60 6 4 3 - 16,7 18 A/C
DO250NO5L12R10 2,5 1 1°30° 25 12 5 24 56 60 6 4 3 - 14,2 153 AIC
DO250NO5L20R10 2,5 1 1°30° 2,5 20 5 24 4 60 6 4 3 - 225 242 AC
DO300NO6L15RO5 3 0,56 1°30° 3 15 6 29 44 60 6 4 3 - 169 182 AIC
DO300NO6L15R1IO 3 0,5 1°30° 3 20 6 29 36 60 6 4 3 - 22,1 23,8 AIC
DO300NO6L20R0O5 3 1 1°30° 3 15 6 29 44 60 6 4 3 - 17,4 18,7 AIC
DO300ONO6L20R1O 3 1 1°30° 3 20 6 29 36 60 6 4 3 - 226 244 AC
DO400NO8L20R10 4 1 1°30° 4 20 8 39 26 60 6 4 3 - 228 e A/C
DO400NO8L30R10 4 1 1°30° 4 30 8 39 19 70 6 4 3 - J [ A/C
DO500N0O8L40R05 5 05 1° 5 40 8 49 2 90 8 4 3 41,2 J U] A/C
DO500NO8L40R1IO 5 05 1° 5 60 8 49 14 110 8 4 3 612 U ] A/C
DO500NO8L60R0O5 5 1 1° 5 40 8 49 2 90 8 4 3 41,7 . J A/C
DO500NO8L60R1IO 5 1 1° 5 60 8 49 14 110 8 4 3 61,7 ] J A/C
DO600ONO8L40R20 6 2 1° 6 40 8 58 14 70 8 4 3 428 ] J A/C
DO600ONO8L60R20 6 2 1° 6 60 8 58 1 100 8 4 3 U J J A/C
DOSOON10L53R20 8 2 1° 8 53 10 7,85 1,1 90 10 4 3 559 U . A/C

« Sin interferencias
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Longitud efectiva para

N°

REFERENCIA DI R Bl ap L3 12 D5 B2 L1 D4 de angulo de inclinacion €
hélices 30" 1° 2° 3°
VCPSRBDOSOON10L70R20 8 2 1° 8 70 10 785 16 130 12 4 3 729 e o A/C
D10OOON12L55R30 10 3 1° 10 55 12 9,7 1,1 100 12 4 3 594 e U A/C
D10OON12L70R30 10 3 1° 10 70 12 9,7 09 130 12 4 3 o U ] A/C
D1200N24L70R30 12 3 1° 12 70 24 11,7 16 130 16 4 3 752 e . A/C
VC4SRB  CON RADIO, LONGITUD CORTA, 4 HELICES
Acero carbono Acero para herram\e_ntas A .
Acero aleado Acero Pre-endurecido cero InO)’(l_dabIe
Fundicion(<30HRC)  *“(amringy RIBIETIED
O © © O O
5 | Tipof 3 Tipo2
R 3 S =
El cuello rebajado permite el mecani- - 3 ® *® i
zado de hasta 3xD en profundidad. L L1 ¢
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 N Tpo €
VC4SRBD0O400R0050 4 0,5 4 12 38 45 6 4 1 A/C
DO600R0O050 6 0,5 6 18 58 50 6 4 2 A/C
DO600R0O100 6 1 6 18 58 50 6 4 2 A/C
DO80OOR0O050 8 0,5 8 24 7,8 60 8 4 2 A/C
DO80OOR0O100 8 1 8 24 7,8 60 8 4 2 A/C
D1000R0100 10 1 10 30 9,7 70 10 4 2 A/C
D1000R0200 10 2 10 30 9,7 70 10 4 2 A/C
D1200R0100 12 1 12 36 11,7 75 12 4 2 A/C
D1200R0200 12 2 12 36 11,7 75 12 4 2 A/C
canoys  PARA ELECTRODOS DE COBRE
LONGITUD MEDIA, 2 HELICES
Aeero carbony et s Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) (o atmes Austenitico
15
éi% E ot 8BS -
"Recubrimiento CRN" excelente adhesién al sustrato. ® L1 % * L1 §
Permite prolongar la vida de la herramienta s
para el mecanizado de cobre.Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % 7o €
CRN2MSD0020s04 0,2 0,4 40 4 2 1 4354 D0130S04 1,3 3 40 4 2 1 AC
D0020S06 0,2 04 45 6 2 1 AC D0140S04 1,4 3 40 4 2 1 AC
D0O030s04 0,3 0,6 40 4 2 1 43,54 D0O150S04 1,5 4 40 4 2 1 31,05
DO030S06 0,3 0,6 45 6 2 1 AC D0O150S06 1,5 4 45 6 2 1 37,24
D0040S04 0,4 0,8 40 4 2 1 4354 D0160S04 1,6 4 40 4 2 1 AC
D0040S06 0,4 0,8 45 6 2 1 AC D0170S04 1,7 4 40 4 2 1 34,88
D0O050S04 0,5 1 40 4 2 1 40,84 D0180S04 1,8 5 40 4 2 1 AC
D0O050S06 0,5 1 45 6 2 1 AC D0190S04 1,9 5 40 4 2 1 AIC
D0060S04 0,6 1,2 40 4 2 1 40,84 D0200S06 2 6 45 6 2 1 3724
D0070S04 0,7 14 40 4 2 1 40,84 D0250S06 2,5 8 45 6 2 1 37,24
D0O080S04 0,8 1,6 40 4 2 1 3870 D0O300S06 3 8 45 6 2 1 43,88
DO080S06 0,8 1,6 45 6 2 1 AC D0400S06 4 11 45 6 2 1 48,26
D0O090S04 0,9 2 40 4 2 1 AC D0500S06 5 13 50 6 2 1 52,09
D0100S04 1 25 40 4 2 1 31,05 D0600S06 6 13 50 6 2 2 b3,66
D0100S06 1 25 45 6 2 1 37,24 D0O800S08 8 19 60 8 2 2 6919
DO110s04 1,1 2,5 40 4 2 1 AC D1000S10 10 22 70 10 2 2 86,29
D0120S04 1,2 3 40 4 2 1 AC D1200S12 12 26 75 12 2 2 115,88
D0120S06 1,2 3 45 6 2 1 A
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PARA ELECTRODOS DE COBRE o
CRNZXL CUELLO LARGO, 2 HELICES 2

Acero para herramientas . . n
A:fgff;:;%? Acero Pre-endurecido  ACero endurecido ~ Acero endurecido  Acero Inoxidable
A d id P
Fundicién(<30HRC) L (<55HRC) (>55HRC) Austenitico

Q 15° 3
i Teot &) K - T Tipo2
. ﬂJ Ls % ij E

Fresa de cuello largo con el recién L1 s Ls 3

desarrollado “recubrimiento CRN" b

Unidad: mm.

REFERENCIA R ap L3 D5 L1 D4 e Tpo €
CRN2XLD0O020N005S04 0,2 0,3 0,5 0,17 50 4 2 1 A/C
D0O020N005S06 0,2 0,3 0,5 0,17 50 6 2 1 A/C
D0O020N010S04 0,2 0,3 1 0,17 50 4 2 1 A/C
D0O020N010S06 0,2 0,3 1 0,17 50 6 2 1 A/C
D0O020N015S04 0,2 0,3 15 0,17 50 4 2 1 A/C
D0020N015S06 0,2 0,3 1,5 0,17 50 6 2 1 A/C
DO030N010S04 0,3 0,5 1 0,27 50 4 2 1 68,63
DO030N010S06 0,3 0,5 1 0,27 50 6 2 1 A/C
DO030N030S04 0,3 0,5 3 0,27 50 4 2 1 88,99
DOO30N030S06 0,3 0,5 3 0,27 50 6 2 1 A/C
D0040N020S04 0,4 0,6 2 0,36 50 4 2 1 50,51
D0O040N020S06 0,4 0,6 2 0,36 50 6 2 1 A/C
D0O040N040S04 0,4 0,6 4 0,36 50 4 2 1 A/C
D0O040N040S06 0,4 0,6 4 0,36 50 6 2 1 A/C
D0O040N060S04 0,4 0,6 6 0,36 50 4 2 1 A/C
D0O040N060S06 0,4 0,6 6 0,36 50 6 2 1 A/C
DO050N020S04 0,5 0,8 2 0,46 50 4 2 1 43,88
DO050N020S06 0,5 0,8 2 0,46 50 6 2 1 A/C
DOO50N040S04 0,5 0,8 4 0,46 50 4 2 1 43,88
DO050N040S06 0,5 0,8 4 0,46 50 6 2 1 A/C
DO050N060S04 0,5 0,8 6 0,46 50 4 2 1 43,88
DO050N060S06 0,5 0,8 6 0,46 50 6 2 1 A/C
DO050N080S04 0,5 0,8 8 0,46 50 4 2 1 A/C
DO050N080S06 0,5 0,8 8 0,46 50 6 2 1 A/C
DOO8ON040S04 0,8 1,2 4 0,76 50 4 2 1 43,88
DOO8ON040S06 0,8 1,2 4 0,76 50 6 2 1 A/C
DOO8ONO60S04 0,8 1,2 6 0,76 50 4 2 1 A/C
DOOSON060S06 0,8 1,2 6 0,76 50 6 2 1 A/C
DO0OBON080S04 0,8 1,2 8 0,76 50 4 2 1 A/C
DO0OBONO80S06 0,8 1,2 8 0,76 50 6 2 1 A/C
DOOBON100S04 0,8 1,2 10 0,76 50 4 2 1 A/C
DO08ON100S06 0,8 1,2 10 0,76 50 6 2 1 A/C
DO100N060S04 1 1,5 6 0,94 50 4 2 1 43,88
DO100N060S06 1 15 6 0,94 50 6 2 1 52,54
DO100ON080S04 1 15 8 0,94 50 4 2 1 43,88
DO100N080S06 1 1,5 8 0,94 50 6 2 1 A/C
DO100N100S04 1 15 10 0,94 50 4 2 1 43,88
DO100N100S06 1 15 10 0,94 50 6 2 1 A/C
DO100N120S04 1 15 12 0,94 50 4 2 1 43,88
DO100N120S06 1 1,5 12 0,94 50 6 2 1 A/C
DO100N160S04 1 1,5 16 0,94 bb 4 2 1 72,45
DO100N160S06 1 1,5 16 0,94 b5 6 2 1 A/C
D0O150N060S04 1,5 2,3 6 1,44 50 4 2 1 43,88
DO150N060S06 1,5 2,3 6 1,44 50 6 2 1 A/C
D0150N080S04 1,5 2,3 8 1,44 50 4 2 1 43,88
D0150N080S06 1,5 2,3 8 1,44 50 6 2 1 A/C
DO150N100S04 1,5 2,3 10 1,44 50 4 2 1 43,88
DO150N100S06 1,5 2,3 10 1,44 50 6 2 1 A/C
D0150N120S04 1,5 2,3 12 1,44 50 4 2 1 43,88
D0150N120S06 1,5 2,3 12 1,44 50 6 2 1 A/C
DO150N160S04 15 2,3 16 1,44 b5 4 2 1 A/C
£
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N° de

REFERENCIA R ap L3 D5 L1 D4 M g €
CRN2XLDO150N160S06 1,5 23 16 1,44 55 6 2 1 AC
DO150N200S04 1,5 23 20 1,44 60 4 2 1 AC
DO150N200S06 1,5 23 20 1,44 60 6 2 1 AC
DO200N060S06 2 3 6 1,9 50 6 2 1 5254
DO200N080S06 2 3 8 1,9 50 6 2 1 5254
DO200N100S06 2 3 10 1,9 50 6 2 1 5254
DO200N120S06 2 3 12 1,9 50 6 2 1 5254
DO200N160S06 2 3 16 1,9 55 6 2 1 AC
DO200N200S06 2 3 20 1,9 60 6 2 1 5254
DO250NO80S06 2,5 38 8 24 50 6 2 1 AC
DO250N120S06 2,5 3,8 12 2,4 55 6 2 1 AC
DO250N160S06 2,5 3,8 16 2.4 60 6 2 1 AC
DO250N200S06 2,5 3,8 20 2,4 65 6 2 1 52,54
DO300N200S06 3 45 20 2,4 65 6 2 1 52,54
DO400N200S06 4 6 20 3,9 65 6 2 1 5828
DO500N250S06 5 7,5 25 4,9 70 6 2 1 7076
DO600N300S06 6 9 30 5,85 70 6 2 2 76,05

crnasc  PARA ELECTRODOS DE COBRE
LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

Acero carbono A;evo p;ra her;amie_r;tas
Acero aleado cero Pre-endurecido
R Acero endurecido
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

Acero Inoxidable
Austenitico

115
3 - L | Tipo1 & — —— | Tipo2
El recién desarrollado "recubrimiento CRN" 2 g LJ §
demuestra una excelente adhesion al sustrato,lo que L1 9 b s
permite prolongar la vida de la herramienta para el
mecanizado de cobre.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N mpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o €
CRN4JCD0300 3 12 50 6 4 1 58,65 DOB0O 8 25 70 8 4 2 114,13
D0400 4 15 50 6 4 1 63,96 D100 10 30 90 10 4 2 148,03
DO500 5 20 60 6 4 1 AC D1200 12 30 90 12 4 2 194,36
DO600 6 20 60 6 4 2 84,19
canovg  PARA ELECTRODOS DE COBRE ] -0
PUNTA ESFERICA, LONGITUD MEDIA, 4 HELICES
Aoerocatbana | A dreoke. Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  “Cantiney hUSERIEe
© O
1 15° i
O - B | Tipot g% N - - _| Tipo2
. o R 2 R ap £
El recién desarrollado "recubrimiento CRN" ap F L1 a
demuestra una excelente adhesioén al sustrato,lo L1 8 s
que permite prolongar la vida de la herramienta
para el mecanizado de cobre.
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N% Tpo € REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N% Tpo €
CRN2MBR0020s04 0,2 0,4 08 45 4 2 1 91,24 RO075S06 0,75 15 4 50 6 2 1 AC
R0O020S06 0,2 04 0,8 50 6 2 1 AIC RO100S06 1 2 6 50 6 2 1 72,90
RO030S04 0,3 06 12 45 4 2 1 85,28 R0O125S06 125 25 6 50 6 2 1 A
RO030S06 03 06 12 B0 6 2 1 AIC RO150Ss03 15 3 8 70 3 2 2 AC
RO040S04 04 08 16 45 4 2 1 80,78 RO150S06 15 3 8 70 6 2 1 75,49
RO040S06 0,4 08 16 50 6 2 1 AC RO175S06 1,75 35 8 70 6 2 1 AC
RO050S04 05 1 25 45 4 2 1 71,21 R0O200S04 2 4 8 70 4 2 2 AC
RO050S06 0,5 1 25 50 6 2 1 85,28 R0O200S06 2 4 8 70 6 2 1 79,31
ROO75S04 0,75 1,5 4 45 4 2 1 7549 Para mas referencias sobre este articulo, contacte con nosotros.
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CON RADIO, LONGITUD MEDIA
CRN2MRB - :
2 HELICESPARA ELECTRODOS DE COBRE @B @
Acefojearbono Ai\ecreorf ?rih;:éﬂce&tfs Acero Inoxidable
Fundioion(e0nRe) | oo endurcico Austenitico

) E‘ — — Tipo1
R &J E
Fresa integral con radio, con 2 hélice, con recubrimiento CRN Lt S
para mecanizado de electrodos de cobre.
Unidad: mm.
REFERENCIA R D1 ap L1 D4 N Tpo € REFERENCIA R DI ap L1 D4 5% Tpo €
CRN2MRBDO600R020 6 0,2 13 50 6 2 1 76,16 DIOOORO30 10 03 22 70 10 2 1 AIC
DO6OORO30 6 0,3 13 50 6 2 1 AC DIOOOROS0 10 0,5 22 70 10 2 1 120,38
DO6OOROSO 6 0,5 13 50 6 2 1 76,16 DIOOORIOO 10 1 22 70 10 2 1 120,38
DOGOORIOO 6 1 13 50 6 2 1 AC DI200R0O30 12 03 26 75 12 2 1 AC
DO8BOORO30 8 0,3 19 60 8 2 1 AC DI200RO50 12 05 26 75 12 2 1 165,38
DO8BOOROSO 8 05 19 60 8 2 1 97,99 DI200R1OO 12 1 26 75 12 2 1 165,38
DOBOORIOO 8 1 19 60 8 2 1 97,99

DFC4JC  LONGITUD MEDIA, 4 HELICES

= o
Fresa de 4 hélices con recubrimiento de diamante CVD para CFRP. = L1 E
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tpo € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tpo €
DFC4JCD0600 6 20 70 6 4 1 249,75 D1000O 10 30 90 10 4 1 373,50
D0O800 8 30 &0 8 4 1 316,13 D1200 12 30 100 12 4 1 434,25
orcurr  ES UN TIPO DE FRESA, CON LONGITUD S or
DE CORTE SEMI-LARGA, PARA CFRP.
R e N Y C
La fresa de hilo cruzado es una fresa con recubrimiento = L1 §
de diamante CVD para el mecanizado de CFRP.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tio € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tpo €
DFCJRTDO600 6 20 70 6 10 1 276,75 D1000O 10 30 90 10 12 1 446,63
DO800O 8 30 &0 8 10 1 373,50 D1200 12 30 100 12 12 1 525,38
DEAIC FRESA, LONGITUD DE CORTE SEMILARGA

4 HELICES, PARA GRAFITO

j% Tipot & - jf Tipo2
Q )
.} ap

L1

Fresa de 4 hélices con recubrimiento original de
diamante para mecanizado de grafito.

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 0% Tio €
DFAJCDO300 3 12 60 6 4 1 111,08 DOBO0 8 28 70 8 4 2 207,92
DO400 4 16 60 6 4 1 13560 DIO00 10 35 90 10 4 2 28250
DO6O0 6 24 60 6 4 2 157,07 DI200 12 36 110 12 4 2 359,34
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PUNTA ESFERICA, LONGITUD DE CORTE MEDIA
2 HELICES, PARA GRAFITO

DF2MB

O O O O
- g \@ Tico
a 5 Tipo
Fresa de punta esférica y 2 hélices, con recubrimiento original %—afy A
de diamante, para mecanizado de grafito. L3
Unidad: mm. L1
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 e Tipo €
DF2MBRO300A100 3 6 30 50 5,85 100 6 2 1 A/C
RO300A150 3 6 30 50 5,85 150 6 2 1 A/C
RO400A110 4 8 40 60 7,85 110 8 2 1 A/C
R0O400A150 4 8 40 60 7,85 150 8 2 1 A/C
R0O500A120 5 10 50 70 9,7 120 10 2 1 A/C
RO500A180 3 10 50 70 9,7 180 10 2 1 A/C
RO600A130 6 12 55 75 11,7 130 12 2 1 A/C
R0O600A200 6 12 55 75 11,7 200 12 2 1 AC

orpsgg [RESA TORICA, REDUCIDA LONGITUD DE CORTE u@

2 - 4 HELICES, ALTA PRECISION, PARA GRAFITO
=R

Longitud efectiva para g e
angulo de inclinacion. ) ' Tipo1
Recubrimiento de diamante para un mecanizado de grafito R L3 T“-" %
preciso y eficiente. z ]
Unidad: mm. E _ s B
3 IS Tipo2
E R71ZR 15 2
= L2 L1 E‘
8
Inclinacion del éngulo é];§§ l Tipo3
R7|-2P 2
L3 L1 %
)
Ne Longitud efectiva para
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 B2 L1 D4 de Tpo  angulodeinclinacion €
hélices 300 1° 20 3

41 43 46 5 A/C
52 54 57 62 AC
62 64 69 75 AC
10,3 10,7 11,5 12,4 A/C
155 16 17,2 186 A/C
62 64 69 75 AC
83 86 92 99 AC
85 88 95 102 ALC
12,6 13,1 14,1 152 A/C

DFPSRBDO0O50RO1IONO4 0,5 0,1 0,75
DOO50RO1ONO5 0,5 0,1 0,75
DOO50RO1IONO6 0,5 0,1 0,75
DOO50OROION1IO 05 0,1 0,75
DOO50ROION15 05 0,1 0,75 15 046 4,7 60
DOO8ORO1ONOG6 0,8 0,1 1 6 0,76 7,7 60
DOOBOROIONO8 0,8 0,1 1 8 0,76 6,6 60
DO10ORO10ONO8 1 0,1 15 8 094 63 60
DO100RO10ON12 1 0,1 15 12094 49 60

._.
S0 0 a
o
™~
o
00
oy}

S

DO100R020N08 1 0,2 15 8 094 63 60 85 88 95 102 AC
DO10OR0O20N12 1 0,2 1,5 12 094 49 60 12,6 13,1 14,1 152 A/C
DO100R0O20N16 1 0,2 15 16 094 4 70 16,8 17,4 18,7 20,2 A/C
DO100R020N20 1 0,2 15 20 094 34 70 20,9 21,7 23,3 25,1 A/C
DO100R020N30 1 0,2 15 30 094 25 70 31,3 324 348 . A/C

105 11 11,8 12,7 AC
20,9 21,7 233 A/C

DO150RO20N10 15 02 23 10 144 49 70
DO150R020N20 15 02 23 20 144 29 70

B e = TE T T S S S S SN S SN N N NSNS SN A AN N
A DDBEPBAPONODNODNODNDNDNDMNPDNODNODNDNDDNDDNDNDN
NN NNRNRNN R b b b b b e e

DO200R020N12 2 0,2 3 12 19 37 70 125 13 14 151 AC
DO200R020N16 2 0,2 8 16 19 29 70 16,7 17,3 186 A/C
DO200R020N20 2 0,2 3 20 19 25 80 20,8 21,5 232 A/C
DO200R020N30 2 0,2 3 30 19 17 80 31,2 322 e o A/C
DO200R020N40 2 0,2 3 40 19 14 80 415 429 o . A/C
DO300R020N20 3 02 45 20 29 14 80 20,8 215 e U A/C
DO300R020N40 3 02 45 40 29 07 80 415 o U U A/C

. * Sin interferencias
Continda en la pagina siguiente

BISHI MATERIALS ESPANA AN
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NG Longitud efectiva para
REFERENCIA R DI ap L3 D5 B2 LI D4 de Tpo  @ngulodeinclinacion €
hélices 300 1° 2° 3°
DFPSRBDO300R050N20 3 0,5 4,5 20 29 1,4 80 4 4 2 208 215 e . A/C
DO400R020N20 4 0,2 6 20 39 - 80 4 4 3 . o o o A/C
DO400R020N40 4 0,2 6 40 39 - 80 4 4 3 . o 3 o A/C
DO400R0O50N20 4 0,5 6 20 39 - 80 4 4 3 . o . . A/C
DO400R0O50N40 4 0,5 6 40 39 - 80 4 4 3 . . . . A/C
DO600OR0O50N30 6 0,5 9 30 585 - 90 6 4 3 . . . . A/C
DO600OR100N30 6 1 9 30 5,85 - 90 6 4 3 . o . o A/C
DO8OOR0O50N30 8 0,5 12 30 785 - 90 8 4 3 . o o . A/C
DO80OOR100N30 8 1 12 30 7,85 - 90 8 4 3 . . . . A/C
D1000ORO50N40 10 0,5 15 40 9,7 - 130 10 4 3 o o o o A/C
D100OOR1IOON40 10 1 15 40 9,7 - 130 10 4 3 . o o 3 A/C
D1200RO50N40 12 0,5 18 40 11,7 - 130 12 4 3 o . . o A/C

AM2MR  PUNTA CUADRADA, CORTE AL CENTRO, PARA DESB

Acero carbono Acero para herramientas )
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  *““loennmes'®® Austenitico

O ©
) > 3| Tipo1 9 g Tipo2
= B

La mejor opcion para desbaste en alta velocidad.

Gran volumen de evacuacion de viruta.

Unidad: mm.

REFERENCIA D1 ap L1 D4 o Tipo 3
AM2MRDO300A060 3 9 60 3 2 2 31,19

D0O300A060S06 3 9 60 6 2 1 31,19
D0O400A060 4 12 60 4 2 2 34,47
D0400A060S06 4 12 60 6 2 1 34,47
DO500A060 5 15 60 5 2 2 37,40
DO500A060S06 5 15 60 6 2 1 37,40
DO600A0E0 6 18 60 6 2 2 38,87
DO800AO75 8 20 75 8 2 2 50,62
D1000AQ75 10 25 75 10 2 2 64,18
D1200A075 12 25 75 12 2 2 86,67
D1400A075 14 32 75 16 2 1 124,30
D1600A100 16 32 100 16 2 2 124,30
D2000A100 20 38 100 20 2 2 211,31
D2500A125 25 38 125 25 2 2 364,99

AM2SC ~ PUNTA CUADRADA, CORTE AL CENTRO, CUELLO REB

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
I Acero endurecido Ausiemi
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

Ds _—115° Ds
‘ét | - g Tipol g > - g Tipo2
* s 9 Lap | Ls
La mejor opcién para desbaste en alta velocidad. ¢
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 e Tipo €
AM2SCDO0300A060 3 6 12 2,7 60 6 2 1 36,90
D0O400A060 4 6 12 3,7 60 6 2 1 40,16
DO500A060 5 8 15 4,7 60 6 2 1 4331
DO600A075 6 8 16 5,7 75 6 2 2 46,13
DO800AO75 8 10 20 7,4 75 8 2 2 b8,28
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Ne° de

REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 Nl T €
AM2SCD1000A075 10 12 30 9,4 75 10 2 2 77,18
D1000A100 10 12 35 9,4 100 10 2 2 8471
D1200A075 12 15 30 11,4 75 12 2 2 96,75
D1200A100 12 15 35 11,4 100 12 2 2 106,99
D1200A125 12 15 40 11,4 125 12 2 2 117,00
D1600A075 16 15 30 15,4 75 16 2 2 159,75
D1600A100 16 15 40 154 100 16 2 2 175,50
D1600A125 16 15 45 154 125 16 2 2 194,63
D2000A100 20 20 40 18 100 20 2 2 240,75
D2000A125 20 20 50 18 125 20 2 2 265,50

PUNTA CUADRADA, SIN CORTE AL CENTRO

AM3SS
LONGUITUD CORTA, CUELLO REBAJADO
/'\Acceer:’ocaalret;?jlo oy Elgraezenréirrlfl?:s Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC)  "“Caminey " Austenitico
Ds
I & Tipot
La mejor opcion para desbaste en alta velocidad. . Ls
Unidad: mm. L1
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 e, Teo €
AM3SSD1000A075 10 12 30 9,4 75 10 3 1 7752
DI000A100 10 12 J5 9,4 100 10 3 1 8509
D1200A075 12 15 30 11,4 75 12 3 1 97,18
D1200A100 12 15 35 11,4 100 12 3 1 107,46
D1200A125 12 15 40 11,4 125 12 3 1 117,52
D1600A075 16 15 30 15,4 75 16 3 1 160,46
D1600A100 16 15 40 15,4 100 16 3 1 176,28
D1600A125 16 15 45 154 125 16 3 1 19549
D2000A100 20 20 40 18 100 20 3 1 241,82
D2000A125 20 20 60 18 125 20 3 1 266,68
D2000A150 20 20 85 18 150 20 3 1 292,67
D2500A100 25 20 50 23 100 25 3 1 401,15
D2500A125 25 20 65 23 125 25 3 1 440,70
D2500A150 25 20 90 23 150 25 3 1 488,16
sy PUNTA CUADRADA, CORTE AL CENTRO

PARA ACABADO

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
S Acero endurecido e
Fundicion(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

O
él% \\\:w - ‘é[ Tipo1
‘ * L1
Fresa integral versatil para ranurado y fresado.
Para mecanizado de acabado de alta tolerancia y precision.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 e Tipo €
AM3MFDO600A050 6 13 50 6 3 1 46,33
D0O800S060 8 19 60 8 3 1 A/C
D1000S075 10 22 75 10 3 1 A/C
D1200S075 12 26 75 12 3 1 A/C
D1600S090 16 32 90 16 3 1 A/C
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amame PUNTA CUADRADA, CORTE AL CENTRO
PARA ACABADO

Acero para herramientas .
Ap?:erfoc:lgbaod[;o Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico

SJSSE— 13 ™o

ap

L1

Fresa integral versatil con 4 cortes. ) o
Para mecanizado de acabado de alta tolerancia y precision.

Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 e Tipo €
AM4MFD2000A100 20 38 100 20 4 1 241,82
D2500A125 25 45 125 25 4 1 401,15

AM2MB  PUNTA ESFERICA, HELICE MEDIA, CUELLO REBA)

pEEmEEioD | SRR SR
Acero aleado : ;
S Acero endurecido
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)

Acero Inoxidable
Austenitico

Ds __—115
é@% gl Tipot
R’ PR
Fresa de punta esférica, con mango largo y elevada precision. Ls L1
Para mecanizar tolerancias extremas con un acabado de
superficie exterior. Ds
Unidad: mm. é é Tipo2
R ‘Ls
L1
REFERENCIA R D1 ap L3 D5 L1 D4 e Teo €
AM2MBRO050A040 0,5 1 2,5 - - 40 4 2 1 41,13
ROI00A060 1 2 6 - - 60 6 2 1 46,90
RO150A060 15 3 6 9 2,7 60 6 2 1 48,59
R0O200A060 2 4 6 12 3,7 60 6 2 1 50,62
R0250A060 2,5 5 8 15 4.7 60 6 2 1 53,79
RO300A060 3 6 10 18 5,7 60 6 2 2 56,73
R0O400A075 4 8 12 24 7,4 75 8 2 2 73,11
RO500A075 5 10 15 30 9,4 75 10 2 2 94,13
RO600A075 6 12 18 36 11,4 75 12 2 2 117,62
RO800A100 8 16 24 40 15,4 100 16 2 2 246,00
R1000A100 10 20 30 45 19 100 20 2 2 310,75
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amzscrg  [RESA DE 2 HELICES CON RADIO, LONGITUD CORTA
CUELLO REBAJADO

Acero para herramientas . . 0
ef:erfocaalrez%'go Acero Pre-endurecido ~ ACEro endurecido  Acero endurecido  Acero Inoxidable
A d id g
Fundicion(<30HRC) L (<55HRC) (>55HRC) Austenitico

O O
b D5 I/Y15° ]
= - - g Tipo1
H ‘a_pJ B | ] p
Alta eficiencia para el mecanizado de aleaciones de aluminio. L1
Unidad: mm. Ds
I - g Tipo2
[ap |
L3
L1
REFERENCIA D1 R ap L3 D5 L1 D4 e Tipo €
AM2SCRBDO300A060R030 3 0,3 6 12 2,7 60 6 2 1 45,43
DO300A060R050 3 0,5 6 12 2,7 60 6 2 1 4543
D0O400A060R030 4 0,3 6 12 3,7 60 6 2 1 49,04
D0400A060R050 4 0,5 6 12 3,7 60 6 2 1 49,04
DO500A060R030 5 0,3 8 15 4,7 60 6 2 1 51,98
DO500A060R050 5 0,5 8 15 47 60 6 2 1 51,98
DO600A075R030 6 0,3 8 16 5,7 75 6 2 2 5481
D0O600A075R050 6 0,5 8 16 5,7 75 6 2 2 5481
D0O600A075R100 6 1 8 16 5,7 75 6 2 2 5481
DO80OOAO75R030 8 0,3 10 20 7,4 75 8 2 2 7142
DO80OOAO75R050 8 0,5 10 20 7,4 75 8 2 2 71,42
DO80OOAO75R100 8 1 10 20 7,4 75 8 2 2 7142
DO80OOAO75R160 8 1,6 10 20 7,4 75 8 2 2 71,42
DOB00A075R250 8 2,5 10 20 7,4 75 8 2 2 71,42
D1000A075R030 10 0,3 12 30 9,4 75 10 2 2 90,63
D1000A075R050 10 0,5 12 30 9,4 75 10 2 2 90,63
D1000A075R100 10 1 12 30 9,4 75 10 2 2 90,63
D1000A075R160 10 1,6 12 30 9,4 75 10 2 2 90,63
D1000A075R250 10 2,5 12 30 9,4 75 10 2 2 90,63
D1000A100R030 10 0,3 12 35 9,4 100 10 2 2 98,08
D1000A100R050 10 0,5 12 35 9,4 100 10 2 2 98,08
D1000A100R100 10 1 12 35 9,4 100 10 2 2 98,08
D1000A100R160 10 1,6 12 35 9,4 100 10 2 2 98,08
D1000A100R250 10 2,5 12 35 9,4 100 10 2 2 98,08
D1200A075R030 12 0,3 15 30 11,4 75 12 2 2 117,52
D1200A075R050 12 0,5 15 30 11,4 75 12 2 2 117,52
D1200A075R100 12 1 15 30 11,4 75 12 2 2 117,52
D1200A075R160 12 1,6 15 30 11,4 75 12 2 2 117,52
D1200A075R250 12 2,5 15 30 11,4 75 12 2 2 117,62
D1200A075R320 12 3,2 15 30 114 75 12 2 2 117,52
D1200A075R400 12 4 15 30 114 75 12 2 2 117,52
D1200A100R030 12 0,3 15 35 11,4 100 12 2 2 128,82
D1200A100R050 12 0,5 15 35 11,4 100 12 2 2 128,82
D1200A100R100 12 1 15 35 11,4 100 12 2 2 128,82
D1200A100R160 12 1,6 15 35 11,4 100 15 2 2 128,82
D1200A100R250 12 2,5 15 35 11,4 100 15 2 2 128,82
D1200A100R320 12 3,2 15 35 11,4 100 15 2 2 128,82
D1200A100R400 12 4 15 35 11,4 100 15 2 2 128,82
D1200A125R030 12 0,3 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R050 12 0,5 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R100 12 1 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R160 12 1,6 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R250 12 2,5 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R320 12 3,2 15 40 11,4 125 15 2 2 137,86
D1200A125R400 12 4 15 30 11,4 125 15 2 2 137,86
D1600A075R100 16 1 15 30 15,4 75 15 2 2 180,80
D1600A075R160 16 1,6 15 30 15,4 75 15 2 2 180,80
D1600A075R250 16 2,5 15 30 15,4 75 15 2 2 180,80
Continda en la pagina siguiente
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N°de

REFERENCIA D1 R ap L3 D5 L1 D4 N T €
D1600A075R320 16 3,2 15 30 15,4 75 15 2 2 180,80
D1600A075R400 16 4 15 30 15,4 75 15 2 2 180,80
DI1600AI00R100 16 1 15 40 154 100 15 2 2 19549
D1600A100R160 16 1,6 15 40 154 100 15 2 2 19549
D1600A100R250 16 2,5 15 40 154 100 15 2 2 19549
DI600A100R320 16 3,2 15 40 154 100 15 2 2 19549
D1600A100R400 16 4 15 40 154 100 15 2 2 19549
D1600A125R100 16 1 15 45 154 125 15 2 2 21244
D1600A125R160 16 16 15 45 154 125 15 2 2 21244
D1600A125R250 16 2,5 15 45 154 125 15 2 2 21244
D1600A125R320 16 3,2 15 45 154 125 15 2 2 21244
DI1600A125R400 16 4 15 45 154 125 15 2 2 21244
D2000A100R100 20 1 20 40 18 100 20 2 2 26216
D2000A100R160 20 1,6 20 40 18 100 20 2 2 26216
D2000A100R250 20 25 20 40 18 100 20 2 2 26216
D2000A100R320 20 3,2 20 40 18 100 20 2 2 26216
D2000A100R400 20 4 20 40 18 100 20 2 2 26216
D2000A125R100 20 1 20 50 18 125 20 2 2 28589
D2000A125R160 20 1,6 20 50 18 125 20 2 2 28589
D2000A125R250 20 25 20 50 18 125 20 2 2 28589
D2000A125R320 20 3,2 20 50 18 125 20 2 2 28589
D2000A125R400 20 4 20 50 18 125 20 2 2 28589

am3ssrg  TRESA DE 3 HELICES CON RADIO, LONGITUD CORTA
CUELLO REBAJADO

Acero para herramientas . . a
?:erfocjgélo Acero Pre-endurecido | Acero endurecido | Acero endurecido  Acero Inoxidable
Acero endurecido iti
Fundicion(<30HRC) e (<55HRC) (>55HRC) Austenitico

O
) Q Tipo1
Alta eficiencia para el mecanizado de aleaciones de aluminio. Ls
Unidad: mm. L1
REFERENCIA D1 R ap L3 D5 L1 D4 % T €
AM3SSRBD1200A075R100 12 1 15 30 11,4 75 12 3 1 119,25
D1200A075R160 12 1,6 15 30 11,4 75 12 3 1 119,25
D1200A075R250 12 2,5 15 30 11,4 75 12 3 1 119,25
D1200A075R320 12 3,2 15 30 11,4 75 12 3 1 119,25
D1200A075R400 12 4 15 30 11,4 75 12 3 1 119,25
D1200A100R100 12 1 15 35 11,4 100 12 3 1 129,38
D1200A100R160 12 1,6 15 35 11,4 100 12 3 1 129,38
D1200A100R250 12 2,5 15 35 11,4 100 12 3 1 129,38
D1200A100R320 12 3,2 15 35 11,4 100 12 3 1 129,38
D1200A100R400 12 4 15 35 11,4 100 12 3 1 129,38
D1200A125R100 12 1 15 40 11,4 125 12 3 1 139,50
D1200A125R160 12 1,6 15 40 11,4 125 12 3 1 139,50
D1200A125R250 12 2,5 15 40 11,4 125 12 3 1 140,12
D1200A125R320 12 3,2 15 40 11,4 125 12 3 1 140,12
D1200A125R400 12 4 15 40 11,4 125 12 3 1 140,12
D1600A075R100 16 1 15 30 15,4 75 16 3 1 180,80
D1600A075R160 16 1,6 15 30 15,4 75 16 3 1 180,80
D1600A075R250 16 2,5 15 30 15,4 75 16 3 1 180,80
D1600A075R320 16 3,2 15 30 15,4 75 16 3 1 180,80
D1600A075R400 16 4 15 30 15,4 75 16 3 1 180,80
D1600A100R100 16 1 15 40 15,4 100 16 3 1 196,62
D1600A100R160 16 1,6 15 40 15,4 100 16 3 1 196,62
D1600A100R250 16 2,5 15 40 15,4 100 16 3 1 196,62
D1600A100R320 16 3,2 15 40 15,4 100 16 3 1 196,62
D1600A100R400 16 4 15 40 15,4 100 16 3 1 196,62
D1600A125R100 16 1 15 45 15,4 125 16 3 1 213,57
D1600A125R160 16 1,6 15 45 15,4 125 16 3 1 213,57
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N°de

REFERENCIA D1 R ap L3 D5 L1 D4 N T €
D1600A125R250 16 2,5 15 45 154 125 16 3 1 21357
D1600A125R320 16 3,2 15 45 154 125 16 3 1 21357
D1600A125R400 16 4 15 45 154 125 16 3 1 21357
D2000A100R100 20 1 20 40 18 100 20 3 1 26329
D2000A100R160 20 1,6 20 40 18 100 20 3 1 26329
D2000A100R250 20 25 20 40 18 100 20 3 1 26329
D2000A100R320 20 3,2 20 40 18 100 20 3 1 26329
D2000A100R400 20 4 20 40 18 100 20 3 1 26329
D2000A125R100 20 1 20 60 18 125 20 3 1 287,02
D2000A125R160 20 1,6 20 60 18 125 20 3 1 287,02
D2000A125R250 20 25 20 60 18 125 20 3 1 287,02
D2000A125R320 20 3,2 20 60 18 125 20 3 1 287,02
D2000A125R400 20 4 20 60 18 125 20 3 1 287,02
D2000A150R100 20 1 20 85 18 150 20 3 1 311,88
D2000A150R160 20 1,6 20 85 18 150 20 3 1 311,88
D2000A150R250 20 25 20 85 18 150 20 3 1 311,88
D2000A150R320 20 32 20 85 18 150 20 3 1 311,88
D2000A150R400 20 4 20 85 18 150 20 3 1 311,88
D2500A100R160 25 1,6 20 50 23 100 25 3 1 42601
D2500A100R250 25 25 20 50 23 100 25 3 1 42601
D2500A100R320 25 3,2 20 50 23 100 25 3 1 42601
D2500A100R400 25 4 20 50 23 100 25 3 1 42601
D2500A100R500 25 5 20 50 23 100 25 3 1 42601
D2500A125R160 25 1,6 20 65 23 125 25 3 1 46443
D2500A125R250 25 25 20 65 23 125 25 3 1 46443
D2500A125R320 25 3,2 20 65 23 125 25 3 1 46443
D2500A125R400 25 4 20 65 23 125 25 3 1 46443
D2500A125R500 25 5 20 65 23 125 25 3 1 46443
D2500A150R160 25 1,6 20 %0 23 150 25 3 1 50963
D2500A150R250 25 2,5 20 %0 23 150 25 3 1 50963
D2500A150R320 25 32 20 90 23 150 25 3 1 50963
D2500A150R400 25 4 20 90 23 150 25 3 1 50963
D2500A150R500 25 5 20 90 23 150 25 3 1 50963

AMSR  DESBASTE, LONGITUD CORTA, 3 HELICES

Acero para herramientas .
/X::el'focaalret;%noo Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " gaimes Austenitico

a A
é%f— - Lal Tipot §&J - - Lal Tipo2
ap 1 a
Fresa integral de 3 hélices, sin recubrir, L3 §
desbaste, para aleaciones de aluminio. L1 L1
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 e Tpo €
AMSRD1000 10 12 25 9,4 75 10 3 1 112,89
D1200 12 15 30 11,4 75 12 3 1 144,64
D1600 16 18 35 15,4 100 16 3 1 185,32
D1800 18 22 - - 100 16 3 2 231,65
D2000 20 25 50 18 125 20 3 1 287,02
D2200 22 25 - - 125 20 3 2 319,79
D2500 25 30 60 23 125 25 3 1 368,38
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AMMR  DESBASTE, LONGITUD CORTA, 3 HELICES

Acero para herramientas .
Ap?:erfoc:lgb;d[;o Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
Fundicion(<30HRC) " ampimes ®® Austenitico

O ©)
___—115
QI%} - I & Tipo1 q S - I gl Tipo2
Fresa integral de 3 hélices, sin recubrir, = L1 * L1
desbaste, para aleaciones de aluminio.
Unidad: mm.
REFERENCIA D1 ap L1 D4 N.% 7o € REFERENCIA D1 ap L1 D4 % Tpo €
AMMRDO300 3 8 50 6 3 1 7503 D1000O 10 22 75 10 3 2 118,65
D0400 4 11 50 6 3 1 8159 Dl1200 12 26 75 12 3 2 15142
DO500 5 13 50 6 3 1 8916 D1e0O 16 32 100 16 3 2 204,53
DO600 6 13 50 6 3 2 9820 D2000 20 38 125 20 3 2 31527
DO800 8 19 60 8 3 2 107,46 D2500 25 45 125 25 3 2 386,46

AMSRRB  DESBASTE, LONGITUD CORTA, 3 HELICES, CON R

Acero carbono Acero para herramientas .
Acero aleado Acero Pre-endurecido Acero Inoxidable
S Acero endurecido AusiEmi
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico

a
é@— 1 - L3l Tipot
Alta productividad en desbaste para aleaciones de aluminio. R -&J
Unidad: mm. L3 L
REFERENCIA D1 ap L3 D5 L1 D4 R N Tpo €
AMSRRBD1000R100 10 12 25 9,4 75 10 1 3 1 A/C
D1000R200 10 12 25 9,4 75 10 2 3 1 A/C
D1200R100 12 15 30 11,4 75 12 1 3 1 A/C
D1200R200 12 15 30 11,4 75 12 2 3 1 A/C
D1600R200 16 18 35 15,4 100 16 2 3 1 A/C
D1600R300 16 18 35 15,4 100 16 3 3 1 A/C
D1600R320 16 18 35 15,4 100 16 3,2 3 1 A/C
D1600R400 16 18 35 15,4 100 16 4 3 1 A/C
D2000R200 20 25 50 18 125 20 2 3 1 A/C
D2000R300 20 25 50 18 125 20 3 3 1 A/C
D2000R320 20 25 50 18 125 20 3,2 3 1 A/C
D2000R400 20 25 50 18 125 20 4 3 1 A/C
D2000R500 20 25 50 18 125 20 5 3 1 A/C
D2500R300 25 30 60 23 125 25 3 3 1 A/C
D2500R320 25 30 60 23 125 25 3,2 3 1 A/C
D2500R400 25 30 60 23 125 25 4 3 1 A/C
D2500R500 25 30 60 23 125 25 5 3 1 A/C
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4 MITSUBISHI MATERIALS ESPANA

DIASEDGE

Acerca de Mitsubishi Materials Espafia

Mitsubishi fue fundada en el afio 1974, pasando por varias denominaciones, pero fue en 1990 cuando adoptd el nombre
de MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A. hasta la actualidad. Fue la primera empresa del grupo Mitsubishi que se instalé fuera
de Japon.

El principal objetivo de MME, es el de ofrecer a sus clientes herramientas y productos de alta calidad, mejorando cada
dia y ofreciendo mayor y mejor servicio a sus clientes con el fin de satisfacer todas las necesidades de estos y aumentar su con-
fianza.

Un importante valor afiadido en MME., es la experiencia del equipo humano compuesto por el departamento comercial,
técnico y de produccion, asesorado en todo momento por nuestra casa matriz en Japon, para responder a todas las necesidades
del cliente, ofreciendo la flexibilidad necesaria para el suministro de nuestra gama de productos. También disponemos de una
amplia red de comerciales y distribuidores en Espafia.

La planta de Valencia esta equipada con maquinaria de Ultima generacion; prensas, hornos de sinterizacion, maquinas
de electroerosion por hilo, rectificadoras (perfil, espesor, rompevirutas, biseles, etc...), disefiadas especialmente para la fabrica-
cion de placas de metal duro para la industria de automocion, rodamientos, aeronautica, industria naval, maquina-herramienta,
valvuleria y mecanizado en general.

También la fabricacién de brocas integrales y fresas de metal duro, nos da la oportunidad de poder ofrecer a nuestros
clientes todas las posibilidades dentro del mundo del mecanizado. La produccion de brocas, placas y fresas en especial (a medi-
da del cliente), es un elemento que nos diferencia con el resto de la competencia.

Disponemos también de un servicio de reafilado tanto de las brocas como de las fresas asi como la seccién de recubrimientos
para todos los productos que fabricamos en MME.

EUROPE

Conexiones

Las colaboraciones entre nuestras sedes y las compafiias de venta distribuidas por todo el mundo garantizan una comu-
nicacion directa en toda la corporacion. Nosotros estamos orgullosos de mantener una red que promueve y asegura el intercam-
bio de informacién y conocimientos en todos los niveles, proporcionandonos una Unica plataforma de ideas para crecer, evolucio-
nar, y para desarrollar soluciones exitosas.

HISTORIA

Evolucion Red Europea de Ventas

2014_ Se funda en Turquia una sucursal.

2009_ Se abre en Holanda el Centro de Distribucién Europeo (EDC), responsable de la gestion centralizada de suministrar a
nuestras compafiias de ventas en Europa. Puede entregar méas de 16.000 productos diferentes a cualquiera de los lugares de
Europa en un méximo de 48h.

2008_ Se inaugura el Centro Técnico de Mitsubishi (M-TEC) en Valencia, Espafia, estableciendo un espacio de formacién y com-
petencia de vanguardia para empleados y clientes en Europa.

2005 _ Se funda MMC Hardmetal Poland em Wroclaw.

2003_ Se funda MME ltalia en Milan.

2001_ Se funda MMC Hardmetal OO0 en Moscu. (Oficina cerrada en diciembre de 2022)
2000_ Se funda MMC Hardmetal Europe Holdings.

1993_ Se funda MMC Hardmetal UK — evidencia del éxito duradero de la compafiia en Europa.
1992 Se funda MMC Francia.

1983_ Se asientan las bases para una exitosa expansién comercial en el mercado europeo. La sede de MMC Hardmetal se
establece en Waiblingen, Alemania. Luego, en 1987, se trasladd a Meerbusch.
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DIN 'Szt‘(\jR 'Szt’?jR 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844
mI Tipo DIN NR | WR | NR-F|NR-F | NR-F| NR NR NF NF | NR-F | NR-F | NR-F | NR
m Material HSSE | HSSE | HSSE
8% Co0(8% Co|8% Co
<L —IaLcRo-
Recubrimiento PRO
m z 4-5 3 46 | 4-6 | 4-5 | 46 | 4-6 | 4-5 4 3 3-5 | 45 | 4-6
w Referencia 9644|9647 |6644 6696 | 6647 | 6640|6690 | 6642|6692 | 6444 | 4644 | 4696 | 4640
m Imagen
Material ® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO
T <850 Nmm.2 | @ ® © o o ®
ﬁ <1000 Nmm.2 | @ ® o "N BN |
850-1300 N/
E mm.2 . O O O
E Antidesgaste
Austenitico . .
INOX
Martensitico . . ‘ .
<700 Nmm.2 | @ ® o O
Fundicion 200-1000 N/
S ] ® e O
T ® & o o O o o
(E Viruta Corta o O O O O o o O
BRONCE
LATON Viruta Larga ORNORNONNG; ® & O
No Aleado . .
Aluminio
— <10% Si o o
Magnesio
>10% Si o ®  ©
K Termoplasticos
Duroplasticos
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IZAR IZAR IZAR
844 | 844 | 844 | 844 | 844 DIN 6528|6528 6528 Std. 6528 Std. 6528 Std.
NR | NF | NF | WR | WR Tipo DIN N N N N N N N N

Grano Grano Micro- Micro- Micro-

HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE
8% C0|8% Co0|8% Co|8% Co 8% Co

4-6 | 4-6 | 4-6 3 3
4690 | 4680 4692|4447 | 4497

Material

UF 13 grano grano grano

ALCRO-ALCRO-ALCRO-ALCRO-ALCRO-ALCRO-ALCRO-ALCRO-
PRO | PRO | PRO | PRO | PRO | PRO | PRO | PRO

z 45| 4 | 4 | 4 | 4| 4] 3] 3
Referencia | 9406|9461 9401|9410|9412(9407 9431|9436

Recubrimiento

Imagen

FRESAS ACABADO

® USO RECOMENDADO

O USO ALTERNATIVO Material @® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO

® o ©o o0 o T <850 N/mm.2 e &6 &6 &6 o o
E <wooonvmm2 | @ | @ | O © | ©  © O | O
850-1300 N/
) ot Lov g @ OO0 |0 @
E Antidesgaste .
Austenitico ‘ O O O O .
INOX
Martensitico . O O O O .
Olo| 0 <700 Nmm.2 | @ e 6 &6 o o
Fundicion ~00-1000 N/
O|0|0 m2 | @ ® & o 0 o
T o ORNORNORNORNG®
ORRORNONN BN cu viruta Corta - | O o e o o o
BRONCE
O/ OOl e | o LATON Viruta Larga O ® 6 o o o
® o No Aleado ONNORNORNG) ®
Aluminio
o o — <10% Si O/O0|0 |0 ®
Magnesio
P > 10% Si Ol0|0 |0 ®
K Termoplasticos O O O O O
Duroplasticos . . . . O
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IZAR | IZAR | IZAR IZAR IZAR
DIN 6528|6528|6528 Std. | Std. | Std. 6528 Std. 6528|6528 Std.
Tipo DIN N N N N N N N N N N w W w

Micro- Grano Micro- Micro-
1]3 grano grano

ALCRO-|ALCRO- ALCRO-|ALCRO-
PRO | PRO | PRO PRO | PRO | PRO

z 3 2 2 2 2 2 2 2 6-8 | 6-8 1 1 1
Referencia 9439|9460 9421|9424 {9427 |9429| 9425|9426 |9405|9415|9419|9411 | 9413

Material K10

Recubrimiento PKD

FRESAS ACABADO

Imagen
Material ® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO
E <850 N/mm.2 ® O ® O
ﬁ <1000 N/mm.2 ® o o o & o o
850-1300 N/
) o 130 ®@ OO OlO|e|e®
E Antidesgaste . ‘ .
Austenitico . . . .
INOX
Martensitico . . . .
<700 N/mm.2 ® O ® O
Fundicion 2001000 N/
mm.2 . . . .
Ti ® O o O
(E Viruta Corta . . . . . . .
BRONCE
LAH')N Viruta Larga . . . . . . .
NoAleado | @ O 6 &6 o6 o o o & o
Aluminio
_ <10% Si o ® &6 6 o o o ® & o
Magnesio
>10% Si o e &6 6 o o o ® 0 o
K Termoplasticos O O O O . .
Duroplasticos O O O O O .
ye

[
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IZAR | 944 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 327 | 844 | 844 | 844 | 844 | 844 | 8aa | 'ZAR | 307 | IZAR | 357
Std. Std. Std.
Wi inN| NI NI N|W[N|[NININ|[N|W[W|[N|N|]N|]NI|N
MD/HM/ HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE
Carbure 8% Co| 8% Co | 8% Co | 8% Co 8% Co | 8% Co| 8% Co
1 |46 |46 |46 | 4 | 3 | 3 | 2 |46 |46 |46| 3 | 3 | 3 | 3 | 2 | 2 | 2
9414 6666|6600 | 6606 | 6604 | 6430|6439 | 6420 | 4600 | 4606 | 4400 | 4430 | 4432 | 4439 | 4435 | 4420 | 4426 | 4454
® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO
o e 6 o o e 6 o o
® 6 & O ® O e o o
OO0 | 0O OO0
e o o o
e o o o
o o o ® o o o O o o o
e o o ® 6 o o O e o o
® & 6 o o o [ ]
O 6 6 o o ® o o o [ ] o o o
o o e 6 o o o e o o
o o o o ® o o
e 6 o o o o O e o o
® & o o ® O ® O o
A\
Y
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IZAR 1ZAR | 1ZAR | 1ZAR 1ZAR | 1ZAR [1ZAR [ 1ZAR [ 1ZAR [ 1ZAR
DIN std. | 327 | std. | std. | Std. | 844 | 327 | std. | Std. | Std. | Std. | Std. | Std.
TwoDIN | N | N | N |w | w/|[N[N|wWw[w|w|lw|wl|w

Material

Recubrimiento

Z 2 2 2 1 1 48] 2 1 1 1 1 1 1
Referencia 4464|4422|4470|4410|4411|4401|4421|4412|4413|4414|4415|4416|4417

FRESAS ACABADO

Imagen
Material ® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO
E s50Nmm2 | @ | @ | @ o O
E <1000 N/mm.2 .
E 850-1300 N/
mm.2
E Antidesgaste .
Austenitico
INOX
Martensitico .
<7o0nmm2 | @ | O | O
Fundicion = 00-1000 N/
—s" e]ofo L
Ti
% Viruta Corta . . . .
BRONCE
LAE‘)N Viruta Larga . . .
No Aleado . . ‘ . . . . . .
Aluminio
— <10%si | @ o o O &6 6 6 o o
Magnesio
%S | @ oo ©o o 00 oo
K Termoplasticos . . . . . . . .
Duroplasticos .
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aJls SUMINISTROS INDUSTRIALES

¥ vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

DIN 851 | 851 850 D 6518|1833|1883|1889| IZAR

AA | AB B | A | B | EA |sStd 8218

Tipo DIN N NR N N N N N N N

HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE
8% Co | 8% Co | 8% Co |8% Co | 8% Co | 8% Co | 8% Co | 8% Co | 8% Co

@_

Z 6-10| 4-6 |6-14| 4-6 |8-12|8-12| 4-5 2 |8-12
Referencia 4800 4802|4834 |5080|4330|4340(4740|4782|4810

Material

Imagen

FRESAS ESPECIALES

Material @® USO RECOMENDADO O USO ALTERNATIVO
sovm? | @ @ @ @ ®@ ©@ @ @ @

r

E <100nmm2 | QO OO IO OO0 0|00
i 850-1300 N/
r

mm.2

Antidesgaste

Austenitico
INOX
Martensitico
<7oonmm2 | O 1O OO O|O]O]O 0O
Fundicion
01008 1 5100|0000 [010
Ti
% Viruta Corta O O O O O O O O O
BRONCE
LAT_ON Viruta Larga O O O O O O O O O
- Noaleao | O | OO |O|O|O |0 |0 |O
o | <ms |OoJo]o|0|0]0]0|O]O
0%k | @ | @ O ©® & & & e O

K Termoplasticos
Duroplasticos
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS il Vallcal
o ST b 8L ELEE-
DESBASTE USO GENERAL o)
12
] el o
= d g
T 11
Rt C
D d L I 12 di 7 € D d L I 12 di 7 €
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (Mmm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
6,00 6,00 57 21 13,00 550 4 4731 12,00 12,00 83 38 26,00 1150 4 82,32
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 51,71 16,00 16,00 92 44 32,00 1550 5 124,83
10,00 10,00 72 32 2200 950 4 59,28 20,00 20,00 104 54 38,00 1950 5 203,09
| ol.
5 ST o 8L ET-EE-
DESBASTE 45° INOX : oo ]
12
S -
- dl lD
T 1]
B C
D d L I 12 di 7 € D d L I 12 di 7 €
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
6,00 6,00 57 21 13,00 550 3 51,36 12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 3 83,63
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 3 56,14 16,00 16,00 92 44 32,00 1550 3 132,00
10,00 10,00 72 32 2200 950 3 60,72 20,00 20,00 104 54 3800 1950 3 21524
6696 FRESA FRONTAL DESBASTE FINO o T — u{kﬂ'n
1ZAR MAX PMX NZ LARGA (LEHON 1844 NR-F ‘ d(h6)
o I
%IE dl R S x lﬂ
IS =
m§3 L
S 025xDK=04
o 0,50 x D K=0,2
D d L | 7 PMX TIALCN D d L | 7 PMX TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 64,47 70,38 16,00 16 123 63 4 105,21 118,01
8,00 10 88 38 4 66,71 73,45 18,00 18 123 63 4 118,61 132,94
10,00 10 95 45 4 58,51 66,67 20,00 20 141 75 4 154,77 170,45
12,00 12 110 53 4 74,91 83,76 2500 25 166 90 5 238,07 261,93
14,00 12 110 53 4 86,59 95,65 32,00 32 186 106 6 342,58 372,97
6647 FRESA FRONTAL DESBASTE FINO ol .. =
1ZAR MAX PMX NZ INOX ((LEH0ON 1844 NR-F ) 4(h6)
I
r ;?fﬂﬂ | :
K=0,4 L
0,25 :Ie:) K=0,8 1 :Ii
0,50x DK=0,4
D d L L 7 TIALCN D d L L 7 TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
6,00 6 57 13 4 50,49 9,00 10 69 19 4 65,26
7,00 10 66 16 4 62,39 10,00 10 72 22 4 53,56
8,00 10 69 19 4 5520 12,00 12 83 26 4 68,96

www.vallcal.com




ivalleal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS
D d L L 7 TIALCN D d L L 7 TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
14,00 12 83 26 4 82,24 20,00 20 104 38 5 137,00
16,00 16 92 32 5 101,01 22,00 20 104 38 5 169,72
18,00 16 92 32 5 110,41 25,00 25 121 45 5 200,86

w0, FEAD s IR BT SR

3B Jeae g JERIE——= e
j L

ae ae

1,5xD

0,25xDK=1 1xD
0,50xDK=0,7
D d L | 7 PMX TIALCN D d L | z PMX TIALCN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 57 13 4 36,36 42,26 18,00 18 92 32 5 80,63 92,56
7,00 7 66 16 4 45,79 52,54 20,00 20 104 38 5 101,90 114,98
8,00 8 69 19 4 39,67 46,41 22,00 22 104 38 5 124,35 142,34
9,00 9 69 19 4 4751 54,89 25,00 25 121 45 5 150,93 168,92
10,00 10 72 22 5 37,54 45,01 2800 28 121 45 5 165,76 216,61
12,00 12 83 26 5 49,60 57,68 30,00 30 121 45 5 200,86 226,40
1400 14 83 26 5 59,86 68,90 32,00 32 133 53 6 220,28 245,81
16,00 16 92 32 5 74,09 84,71

. ST EEREELREE

¢ls T —— X o
ey ]
ou -
Eg .3_6.|
S 025xDK=05
*ox 0,50 x D K= 0,35
D d L | 7 PMX TIALCN D d L | 7 PMX TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 58,03 63,95 16,00 16 123 63 4 94,71 107,46
8,00 8 88 38 4 60,04 66,80 18,00 18 123 63 4 106,76 121,09
10,00 10 95 45 4 52,65 60,82 20,00 20 141 75 4 139,29 154,96
12,00 12 110 53 4 67,40 76,23 25,00 25 166 90 5 214,29 238,14
14,00 14 110 53 4 77,92 86,98 32,00 32 186 106 6 308,32 338,72

%42, DESBASTE MEDIO PMX NZ [/ Jrod o fuas

el 51%;% d[ H: --------- 10
| L
Gaonpicos

D d L | 7 PMX TIALCN D d L | 7 PMX TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 57 13 4 3511 41,54 1400 12 83 26 5 52,05 63,75
8,00 10 69 19 4 44,06 51,68 16,00 16 92 32 5 61,19 75,65
10,00 10 72 22 5 34,31 43,35 20,00 20 104 38 5 89,90 107,74
1200 12 83 26 5 45,65 56,09
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’ SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS ¥ Vvallcal

#%.  DESBASTE MEDIO PMX NZ LARGA

f“.‘)fg dlﬂ: _________ AN 1”

s ]

P .

E:‘I_sg 0,25;_D.K=0,3

** 050xDK=0,15
D d L | 7 PMX TIALCN D d L | 7 PMX TIALCN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 51,60 57,52 12,00 12 110 53 4 75,77 85,83
8,00 10 88 38 4 59,42 66,18 16,00 16 123 63 4 104,19 119,83
10,00 10 95 45 4 55,59 64,62 20,00 20 141 75 4 144,04 163,51

6444 FRESA FRONTAL DESBASTE FINO PMX 3Z[0 ot oh |/ [[caf ot fassa

] E——— J1e
N
L
D d L | 7 PMX TIALCN D d L | 7 PMX TIALCN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
4,00 6 55 11 3 44,25 51,43 16,00 16 92 32 3 85,18 96,42
5,00 6 57 13 3 44,25 51,43 18,00 16 92 32 3 98,08 112,28
6,00 6 57 13 3 4425 51,43 20,00 20 104 38 3 121,27 135,11
8,00 10 69 19 3 48,25 56,23 2500 25 121 45 3 179,36 198,40
10,00 10 72 22 3 47,98 54,67 28,00 25 121 45 3 180,49 216,63
12,00 12 83 26 3 59,47 67,98 30,00 25 121 45 3 240,54 267,53
1400 12 83 26 3 72,08 81,67

464, FRESA FRONTAL M. CILINDRICO g = || - SAER™
DESBASTE FINO PMX NZ INOX A | e || o 4 N oo e)
[
=~ L 1 e g
N
L
080D o
D d L I 7 8% Co TIALSIN D d L I 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
4,00 6 55 11 3 40,37 46,76 14,00 12 83 26 4 51,69 63,96
5,00 6 57 13 3 43,51 49,88 1500 12 83 26 4 67,96 80,26
6,00 6 57 13 4 35,33 42,64 16,00 16 92 32 4 61,02 75,21
7,00 10 66 16 4 42,56 50,97 17,00 16 92 32 4 83,75 97,35
8,00 10 69 19 4 36,86 4529 18,00 16 92 32 4 66,84 82,99
9,00 10 69 19 4 44,18 53,38 19,00 16 92 32 4 98,26 111,12
10,00 10 72 22 4 36,94 44,30 20,00 20 104 38 4 83,78 100,67
11,00 12 79 22 4 54,01 63,27 25,00 25 121 45 5 123,82 147,10
12,00 12 83 26 4 44,19 54,63 30,00 25 121 45 5 159,05 193,46
13,00 12 83 26 4 62,77 73,07
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J#vallcal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS |
4606 FRESA FRONTAL M. CILINDRICO |3 SEEa™
DESBASTE FINO PMX NZ INOX  Ruisl | v e
s
Ngﬁ | L
éi._ng 0.25xaI§K=0,4
0,50 x D K=0,2
D d L I 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 50,14 56,29 1400 12 110 53 4 64,71 75,01
7,00 10 80 30 4 56,87 63,99 16,00 16 123 63 4 75,72 90,66
8,00 10 88 38 4 51,85 59,11 18,00 16 123 63 4 89,46 106,19
9,00 10 88 38 4 56,87 64,79 20,00 20 141 75 4 107,41 125,38
10,00 10 95 45 4 45,48 54,70 25,00 25 166 N 5 165,25 192,53
11,00 12 102 45 4 73,84 83,58 30,00 25 le6 90 5 250,94 284,58
12,00 12 110 53 4 55,99 66,22
4640 FRESA FRONTAL M. CILINDRICO AR RASE A R™
DESBASTE GRUESO HSSE 8% CO NZ i ®

0] E—— e
L

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
4,00 6 55 11 3 36,67 43,10 18,00 16 92 32 4 60,78 75,01
5,00 6 57 13 3 39,56 45,92 19,00 16 92 32 4 89,33 104,30
6,00 6 57 13 4 32,11 38,78 20,00 20 104 38 4 76,16 91,52
7,00 10 66 16 4 38,68 46,30 22,00 20 104 38 5 90,15 111,64
8,00 10 69 19 4 33,53 41,29 2400 25 121 45 5 113,39 131,39
9,00 10 69 19 4 40,16 48,52 2500 25 121 45 5 112,59 130,57
10,00 10 72 22 4 33,57 40,93 @> 25 mm. sin corte al centro
11,00 12 79 22 4 49,10 58,49 26,00 25 121 45 5 118,79 149,21
12,00 12 83 26 4 40,17 49,80 28,00 25 121 45 5 118,37 148,79
13,00 12 83 26 4 57,06 67,53 30,00 25 121 45 5 131,46 161,47
14,00 12 83 26 4 46,99 57,80 32,00 32 133 53 6 144,17 173,82
15,00 12 83 26 4 61,78 74,24 36,00 32 133 53 6 170,70 203,25
16,00 16 92 32 4 55,37 68,08 40,00 40 155 63 6 191,93 234,12
17,00 16 92 32 4 76,13 89,95

©>25,

l“

¢25

FRESA FRONTAL DESBASTE hss

DIN I1so "
4690 GRUESO HSSE 8% C0 NZ LARGALE i = | & || ]l <o [ [ o o s
o I
I —— N o
D d L | 7 8% Co TIALN D d L | 7 8% Co TIALN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 45,58 51,86 1400 12 110 53 4 58,83 69,30
7,00 10 80 30 4 51,71 58,96 16,00 16 123 63 4 68,86 83,96
8,00 10 88 38 4 47,13 54,52 18,00 16 123 63 4 81,32 98,27
9,00 10 83 38 4 51,71 59,74 20,00 20 141 75 4 97,67 11591
10,00 10 95 45 4 41,36 50,68 22,00 20 141 75 5 124,60 150,10
11,00 12 102 45 4 67,14 77,05 2500 25 166 90 5 150,25 177,92
12,00 12 110 53 4 50,90 61,27 Continua en la pagina siguiente
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’ SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS ¥ Vvallcal

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
@> 25 mm. sin corte al centro @> 25 mm. sin corte al centro
28,00 25 166 90 5 169,53 205,84 36,00 32 186 106 6 257,96 295,97
30,00 25 166 90 5 207,40 242,27 40,00 40 217 125 6 304,98 365,81

32,00 32 186 1066 6 215,20 250,34

se80 FRESA FRONTAL DESBASTE MEDIO K . | [ o= [/ Joa]
HSSE 8% CO NZ rus S i)
|
3 ] E——— g
N
‘ L
esins
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 57 13 4 31,00 37,72 18,00 16 92 32 4 55,11 69,48
7,00 10 66 16 4 37,77 45,42 20,00 20 104 38 4 67,20 82,79
8,00 10 69 19 4 37,24 44 91 22,00 20 104 38 5 80,99 102,72
9,00 10 69 19 4 41,36 49,72 25,00 25 121 45 5 101,84 123,03
10,00 10 72 22 4 28,97 37,66 @> 25 mm. sin corte al centro
11,00 12 79 22 4 45,52 54,99 28,00 25 121 45 5 111,82 142,77
12,00 12 83 26 4 36,96 46,70 30,00 25 121 45 5 131,45 161,85
13,00 12 83 26 4 54,46 65,03 32,00 32 133 53 6 122,16 152,83
14,00 12 83 26 4 4215 53,06 36,00 32 133 53 6 170,70 203,72
1500 12 83 26 4 57,27 69,86 40,00 40 155 63 6 215,93 257,98
16,00 16 92 32 4 47 56 60,44

4692 FRESA FRONTAI. DESBASTE MEDIO 8;505:+ DIN 150 ‘“5 m l_ 3 . : D12
HSSE 8% CO NZ LARGA s ‘ ~ 40
o I
i T ——— =T
a2 N
%’3 ae‘ L
B3 i,

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 45,58 51,86 20,00 20 141 75 4 107,69 125,64
7,00 10 80 30 4 51,71 58,96 22,00 20 141 75 5 126,01 151,31
8,00 10 88 38 4 50,19 57,49 25,00 25 166 90 5 155,24 182,80
9,00 10 88 38 4 60,21 68,05 @> 25 mm. sin corte al centro
10,00 10 95 45 4 46,97 56,11 28,00 25 166 90 5 164,64 200,70
11,00 12 102 45 4 67,14 77,05 30,00 25 166 90 5 184,37 219,85
12,00 12 110 53 4 61,34 71,43 32,00 32 186 106 6 199,54 234,62
14,00 12 110 53 4 67,62 77,84 36,00 32 186 106 6 257,96 295,97
16,00 16 123 63 4 80,99 95,75 40,00 40 217 125 6 311,07 371,90
18,00 16 123 63 4 87,62 104,32

= VE'S
214 \ 77@ \' !EN www.vallcal.com
A\



atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

] DEnSAnET

O 0] E—— E
TIALSIN bajo demanda. ] L
80D ICoT
D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €

8,00 10 69 19 3 36,82 42,73 15,00 12 83 26 3 66,10 76,71

9,00 10 69 19 3 43,98 51,36 16,00 16 92 32 3 61,25 73,87
10,00 10 72 22 3 36,85 45,35 18,00 16 92 32 3 67,15 81,83
11,00 12 79 22 3 53,71 61,77 20,00 20 104 38 3 82,74 95,82
12,00 12 83 26 3 44 22 52,27 25,00 25 121 45 3 123,75 141,76
13,00 12 83 26 3 58,52 67,58 30,00 25 121 45 3 154,43 181,76
14,00 12 83 26 3 50,51 59,55

o O T S - [T [TEl

‘E HilN S —— N o
TIALSIN bajo demanda. S5 = L
B3 gmBices
D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €

8,00 10 88 38 3 43,75 50,84 18,00 16 123 63 3 74,58 90,03
10,00 10 95 45 3 45,46 54,67 20,00 20 141 141 3 83,80 100,66
12,00 12 110 53 3 50,58 61,00 25,00 25 166 166 3 123,94 146,91
14,00 12 110 53 3 55,19 66,95 30,00 25 166 166 3 159,05 192,11
16,00 16 123 63 3 62,58 80,47

FRESA NZ HELICE ALTERNA ‘
9406 ALTO RENDIMIENTO 48-70 HRC ==

12

}d1
d f D
REAFILABLE [ — f ]
e Eliminacion de vibraciones ae \ T .
. E\;/Iraaynorcgs!lgeg s 40-50%) Do | t
e Mayor vida de la herramienta => Mayor productividad 0,50xD k=040 >
® Mejor evacuacion de viruta g
Hélice constante 35-38°
D d L I 12 di z ALCRO-PRO D d L I 12 di1 z ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 3,00 38 6 3,00 195 4 31,49 10,00 10,00 72 32 22,00 950 4 59,06
3,00 3,00 38 12 800 28 4 31,49 12,00 12,00 83 38 26,00 1150 4 82721
4,00 4,00 50 16 11,00 350 4 31,49 14,00 14,00 83 38 26,00 1350 4 111,25
500 5,00 50 19 13,00 450 4 31,49 16,00 16,00 92 44 32,00 1550 5 124,83
6,00 6,00 57 21 13,00 550 4 3381 18,00 18,00 92 44 32,00 1550 b5 147,98
8,00 8,00 63 27 19,00 750 4 46,55 20,00 20,00 104 b4 38,00 1950 5 192,23
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

SUMINISTROS INDUSTRIALES

| “£Vallcal

B-EEEE
12

ALCRO-PRO
€

0,50 83,33
0,30 115,03
0,50 115,03
0,30 170,84
0,50 170,84
0,30 191,96
0,50 191,96
1,00 191,96
0,30 317,58
0,50 317,58
1,00 317,58

AE =

ALCRO-PRO
€
32,23
43,18
57,39
82,97
93,09
148,08
159,59

Ea

9461 FRESA 4Z TORICA 48-70 HRC
[a)
T |
—Hee ke -
0,03xD
D d L I 12 di1 ALCRO-PRO D d L I 12 di
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
1,00 3 38 3 1,5 - 0,10 36,99 10,00 10 72 22 12 9,70
1,50 3 38 4 2,2 - 0,10 36,99 12,00 12 83 26 15 11,70
2,00 3 38 6 3 195 0,10 33,51 12,00 12 83 26 15 11,70
2,50 3 38 8 4 2,40 0,10 33,51 14,00 14 83 29 16 13,50
3,00 3 38 8 4 2,85 0,10 43,95 14,00 14 83 29 16 13,50
4,00 4 50 11 5 3,85 0,10 43,95 16,00 16 92 32 18 15,70
5,00 5 50 13 6 485 0,20 43,95 16,00 16 92 32 18 15,70
6,00 6 5% 13 7 585 0,20 43,95 16,00 16 92 32 18 15,70
6,00 6 57 13 7 585 0,50 43,95 20,00 20 104 38 24 19,70
8,00 8 63 19 9 7,70 0,20 55,64 20,00 20 104 38 24 19,70
8,00 8 63 19 9 7,70 0,50 55,65 20,00 20 104 38 24 19,70
10,00 10 72 22 12 9,70 0,20 83,33
9401 FRESA SERIE CORTA ALCRO. DIN 4z ‘ g D)
Z USO GENERAL gl | ™7 | [©" ! )
ale | ]
L. L
k=06  max. o: xD k=1 010xD
D d L | 7 MD/HM ALCRO-PRO D d L | 7 MD/HM
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
1,00 3,00 38 300 4 13,77 19,35 8,00 8,00 63 19,00 4 25,81
1,50 3,00 38 400 4 13,77 19,35 10,00 10,00 72 22,00 4 36,12
2,00 3,00 38 6,00 4 13,77 19,35 12,00 12,00 83 26,00 4 49,74
2,50 3,00 38 8,00 4 13,77 19,35 14,00 14,00 83 26,00 4 74,37
3,00 3,00 38 8,00 4 114,18 19,35 16,00 16,00 92 32,00 4 83,01
4,00 4,00 50 11,00 4 13,77 19,35 18,00 1800 92 32,00 4 136,73
500 5,00 50 13,00 4 14,97 20,55 20,00 20,00 104 38,00 4 147,16
6,00 6,00 57 13,00 4 16,19 21,77
o410 FRESA SERIE LARGA . e e [
4Z USO GENERAL il | | [+ so J§ e
=Y
o | -
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
3,00 3 75 20 4 20,55 14,00 14 100 50 4
4,00 4 75 20 4 20,55 14,00 14 150 50 4
5,00 5 75 20 4 26,55 16,00 16 100 50 4
6,00 6 100 25 4 28,96 16,00 16 150 50 4
8,00 8 100 25 4 35,84 18,00 18 125 55 4
10,00 10 100 40 4 51,19 18,00 18 150 55) 4
12,00 12 100 50 4 68,09 20,00 20 125 55 4
12,00 12 150 50 4 74,90 20,00 20 150 55) 4
e
= e
216

I

CUTTING

ALCRO-PRO
€
114,60
126,06
122,28
134,51
173,46
190,80
177,16
194,88
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{7 Valleal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS |
FRESA SERIE CORTA = N [ —
9412 47 COPIADO < 60 HRC a5 2 S 7 R =

K=1

S 3 ‘i'I"h’ ] Jo
M -
0,02-0,05 x D
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 3,00 38 12 4 21,63 10,00 10,00 72 22 4 63,26
4,00 4,00 50 12 4 22,61 12,00 12,00 83 22 4 81,21
5,00 5,00 50 16 4 23,49 14,00 14,00 83 25 4 95,49
6,00 6,00 57 16 4 25,49 16,00 16,00 92 25 4 127,89
8,00 8,00 63 20 4 39,58 20,00 20,00 104 32 4 197,01
os0; FRESA SERIE LARGA -G aAnE—
4Z COPIADO < 60 HRC SARE -
- K=0,5 |
% g a o
° o,oz-?fosxo L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 3 75 10 4 59,93 10,00 10 100 25 4 153,54
4,00 4 75 12 4 61,88 12,00 12 100 30 4 193,22
5,00 5 75 16 4 63,86 14,00 14 100 30 4 239,22
6,00 6 100 20 4 67,77 16,00 16 100 40 4 317,55
8,00 8 100 25 4 99,86 20,00 20 125 40 4 528,80
9431 FRESA SERIE CORTA ALCRO- | | DIN %{‘ . s o) | _—
3Z USO GENERAL il il b :] so il i) : _—
a I
d g
L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
1,00 3,00 38 3,00 3 19,35 8,00 8,00 63 16,00 3 32,23
1,50 3,00 38 4,00 3 19,35 9,00 9,00 67 16,00 3 40,95
2,00 3,00 38 6,00 3 19,35 10,00 10,00 72 19,00 3 43,18
2,50 3,00 38 8,00 3 19,35 12,00 12,00 83 22,00 3 57,39
3,00 3,00 38 8,00 3 19,35 14,00 14,00 83 22,00 3 82,96
4,00 4,00 50 8,00 3 19,35 16,00 16,00 92 26,00 3 93,10
5,00 5,00 50 10,00 3 20,55 18,00 18,00 92 26,00 3 148,08
6,00 6,00 57 10,00 3 21,77 20,00 20,00 104 32,00 3 159,58
7,00 7,00 60 13,00 3 31,12
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9436 FRESA SERIE CORTA ALP(::JO. 1ZAR Std. %ﬁ‘ . I nT(zla') E ]
3Z INOX 450 N T 45° d(h6) -
o I
| §
L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 3,00 38 8 3 20,22 10,00 10,00 72 19 3 43,73
4,00 4,00 50 8 3 20,22 12,00 12,00 83 22 3 63,00
5,00 5,00 50 10 3 21,46 14,00 14,00 83 22 3 84,11
6,00 6,00 57 10 3 22,65 16,00 16,00 92 26 3 105,20
7,00 7,00 60 13 3 27,70 18,00 18,00 92 26 3 134,70
8,00 8,00 63 16 3 32,75 20,00 20,00 104 32 3 164,19
9,00 9,00 67 16 3 38,24
e ) Tol. ]
9439 FRESA 3Z ALUMINIO 45° B = o
a ‘ !
glg— I EI% | - dl [D
K=0,7 L
1xD EJ
0,30xD K=0,6
0,05-0,10xD K=1
D d L L 7 MD/HM D d L L 7 MD/HM
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 3,00 38 8 3 24,80 10,00 10,00 72 19 3 54,33
4,00 4,00 50 8 3 24,80 12,00 12,00 83 22 3 74,42
5,00 5,00 50 10 3 24,80 16,00 16,00 92 26 3 114,18
6,00 6,00 57 10 3 27,56 20,00 20,00 104 32 3 188,60
8,00 8,00 63 16 3 41,34
9460  FRESA 2Z TORICA 48-70 HRC = o (==
[a) 12
%T Jar
a—— a | o
? I
ae K=06
1xD L
D d L 1 12 di ALCRO-PRO D d L 1 12 di R ALoROPRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
1,00 3,00 38 3 1,50 — 0,10 36,99 10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,20 83,33

150 3,00 38
200 3,00 38

4 220 — 0,10 36,99 10,00 10,00 72 22 12,00 9,70 0,50 83,33
6 3,00 195 0,10 33,51 12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,30 115,02
250 300 38 8 4,00 240 0,10 33,51 12,00 12,00 83 26 15,00 11,70 0,50 115,03
3,00 300 38 8 4,00 2,85 0,10 43,95 16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,30 191,96
400 4,00 50 11 500 3,85 0,10 43,95 16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 0,50 191,96
500 500 50 13 6,00 485 0,20 43,95 16,00 16,00 92 32 18,00 15,70 1,00 191,96
6,00 6,00 57 13 700 585 0,20 43,95 20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,30 317,58
6,00 6,00 57 13 7,00 585 0,50 43,95 20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,50 317,58
800 800 63 19 900 7,70 0,20 55,64 20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 1,00 317,59
800 800 63 19 900 7,70 0,50 55,65
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i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

o BEASEENEETT ET EEE

] Jo
L
D d L | 7 MD/HM ALCRO-PRO D d L | 7 MD/HM ALCRO-PRO

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
1,00 3,00 38 300 2 13,77 19,35 8,00 8,00 63 1600 2 25,80 32,23
1,50 3,00 38 400 2 13,77 19,35 10,00 10,00 72 19,00 2 36,12 43,18
2,00 3,00 38 6,00 2 13,77 19,35 12,00 12,00 83 2200 2 49,74 57,39
2,50 3,00 38 800 2 13,77 19,35 14,00 1400 83 22,00 2 74,37 82,96
3,00 3,00 38 800 2 13,77 19,35 16,00 16,00 92 26,00 2 83,01 93,10
400 4,00 50 800 2 13,77 19,35 1800 18,00 92 26,00 2 136,73 148,08
5,00 5,00 50 10,00 2 14,97 20,55 20,00 20,00 104 32,00 2 147,15 159,58
6,00 6,00 57 10,00 2 16,19 21,77

oo FERTEMS NEFFEELEFE

ir d| lo

D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 3,00 75 20 2 20,55 14,00 14,00 100 50 2 114,61
4,00 4,00 75 20 2 20,55 14,00 14,00 150 50 2 126,07
5,00 5,00 75 20 2 26,54 16,00 16,00 100 50 2 122,29
6,00 6,00 100 25 2 28,96 16,00 16,00 150 50 2 134,51
8,00 8,00 100 25 2 35,83 18,00 18,00 125 55 2 173,47
10,00 10,00 100 40 2 51,18 18,00 18,00 150 55) 2 190,80
12,00 12,00 100 50 2 68,10 20,00 20,00 125 55 2 177,16
12,00 12,00 150 50 2 74,90 20,00 20,00 150 55 2 194,87

o477 FRESA SERIE CORTA anpEAaAnE—
2Z ALUMINIO 45 " a0 _—
I
| Jo
L

D d L L 7 MD/HM D d L L 7 MD/HM
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 3,00 38 8 2 24,80 8,00 8,00 63 16 2 41,34
3,00 3,00 38 8 2 24,80 10,00 10,00 72 19 2 54,33
4,00 4,00 50 8 2 24,80 12,00 12,00 83 22 2 74,42
5,00 5,00 50 10 2 24,80 16,00 16,00 92 26 2 114,18
6,00 6,00 57 10 2 27,56 20,00 20,00 104 32 2 188,60
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629 57 ALUMINID 45° =|HERSAREZ

K=0,7 L
D d L L 7 MD/HM D d L L 7 MD/HM
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
5,00 5,00 75 20 2 27,29 10,00 10,00 100 40 2 59,76
6,00 6,00 100 25 2 30,31 12,00 12,00 100 50 2 81,86
8,00 8,00 100 25 2 45,48 16,00 16,00 100 50 2 125,60
9425 FRESA SERIE CORTA ALCRO- | | DIN 69‘ 2 ‘§ D.I(’:IB') E L
2Z RADIAL < 60 HRC uad | " ][ =7 J 1 a0 ) oo _—
o K= 1 |
% g d] ‘H E
° 0,0Z-E.eOSXD ‘ L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 3,00 38 5 2 20,46 8,00 8,00 63 20 2 33,98
2,50 3,00 38 6 2 20,46 10,00 10,00 72 22 2 44,96
3,00 3,00 38 12 2 20,46 12,00 12,00 83 22 2 64,20
4,00 4,00 50 12 2 22,61 14,00 14,00 83 25 2 85,92
5,00 5,00 50 16 2 23,09 16,00 16,00 92 25 2 107,66
6,00 6,00 57 16 2 25,08 20,00 20,00 104 32 2 166,61
oa0s FRESA SERIE LARGA RO ARE—
2Z RADIAL < 60 HRC ad | "™ " = IAF1] K _—
o K=05 |
§ B ‘E'I"H’ ] Jo
g 0,02-0,05 x D L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 3,00 75 8,00 2 32,30 12,00 12,00 100 30,00 2 139,00
2,50 3,00 75 10,00 2 32,30 12,00 12,00 150 30,00 2 152,89
3,00 3,00 75 12,00 2 32,30 14,00 14,00 100 30,00 2 178,12
4,00 4,00 75 12,00 2 33,80 14,00 14,00 150 30,00 2 195,93
5,00 5,00 75 16,00 2 41,93 16,00 16,00 100 40,00 2 235,08
6,00 6,00 100 20,00 2 45,30 16,00 16,00 150 40,00 2 258,58
8,00 8,00 100 25,00 2 66,53 20,00 20,00 125 40,00 2 363,80
10,00 10,00 100 25,00 2 93,10 20,00 20,00 150 40,00 2 400,18
saon, ERESA SERIE CORTA lEELE IS
SUPER-ACABADO 48-70 HRC ‘ sz Ji| i)
E |
s E ALTA | i o
RANURADO & s PRECISION ‘ll;
e ‘ L
D d L L 7 ALCRO-PRO D d L L 7 ALCRO-PRO
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
6,00 6,00 57 13 6 48,08 12,00 12,00 83 26 6 123,98
8,00 8,00 63 19 6 60,94 16,00 16,00 92 32 6 208,49
10,00 10,00 72 22 6 91,23 20,00 20,00 104 38 6 306,31
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

¥ vallcal

se1s D SR EEARE
2 PRO 6528 N
SUPER-ACABADO 48-70 HRC ‘ a5 J a0
I

| d ;

L] L
0,00Ei‘Z%(D

D d L L z ALCRO-PRO D d L L ALCRO-PRO

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €

6,00 6,00 75 20 6 65,46 12,00 12,00 100 45 6 188,18

8,00 8,00 75 25 6 86,06 16,00 16,00 100 50 6 327,30

10,00 10,00 100 30 6 133,88

9419 FRESA FRONTAL ACABADO METAL DURO n E
1Z ALTO RENDIMIENTO il | A i)
I
PERFILES dl | — % lﬂ
L

D d L | z MD/HM ALTIN D d L | z MD/HM ALTIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
3,00 3,00 38 12 1 14,08 21,57 6,00 6,00 50 18 1 25,17 32,16
4,00 4,00 40 15 1 17,14 24,51 8,00 8,00 63 22 1 38,21 45,84
500 5,00 50 16 1 21,19 28,36 10,00 10,00 72 30 1 53,41 60,15

9411 FRESA FRONTAL ACABADO METAL DURO n o E
1Z TERMOPLASTICOS il | i =
I
PERFILES dl | — % Iﬂ
L

D d L | z MD/HM ALTIN D d L | z MD/HM ALTIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
3,00 3,00 38 12 1 14,08 21,57 6,00 6,00 50 14 1 25,17 32,16
4,00 4,00 40 12 1 17,14 24,51 8,00 8,00 63 15 1 38,21 45,84
500 5,00 50 12 1 21,19 28,36 10,00 10,00 72 15 1 53,41 60,15

9413 FRESA FRONTAL ACABADO METAL DURO m oikio |-
IZ ALUMINIO 0 PKD *KD) CORTA g )
I
PERFILES *QDSEE;))TOL d[jﬂ: --------- % ]ﬂ
Aplicacioén en perfiles de aluminio, plasticos, fibra de ‘ L
vidrio con un rendimiento 40% mayor que una fresa convencional
gracias a su recubrimiento PKD (Diamante Policristalino).

D d L | z MD/HM PKD D d L | MD/HM PKD
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,50 6 50 12 1 38,03 54,66 5,00 6 50 15 1 38,03 54,66
3,00 6 50 12 1 38,03 54,66 6,00 6 50 18 1 38,03 54,66
4,00 6 50 15 1 38,03 54,66
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1ZAR __-

Tol.*
D(k10)

o112 FRESA FRONTAL ACABADO METAL DURO

L]
1Z ALUMINIO a2 =g |
I
*eD=0d =>Tol.
PERFILES [2(’(;13) dlj‘ﬂ: --------- N\ lra
L

D d L | Y 7 MD/HM D d L | Y MD/HM
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
4,00 8 80 16 29 1 60,16 8,00 8 100 28 40 1 78,47
5,00 8 80 16 29 1 60,16 10,00 10 120 40 40 1 108,28
6,00 8 90 16 29 1 60,16

Tol.
D(k10)
d(h6)

FRESA FRONTAL MANGO CILINDRICO
6666 N7 PMX HELICE VARIABLE o i

% 0,20x45° = g |e
’ N

L

1,5xD

ae ‘

0,3xD K=0,6

0,05-0,10x D K=1
Acero Pulvimetalurgico de gran rendimiento, elevada resistencia,tenacidad y homogeneidad.
Geometria con hélice variable = Evita vibraciones y dafios por desconchamiento en los filos de corte.
Reduccion del ruido = Mecanizado suave y silencioso
Mejora la calidad de la superficie mecanizada.
Mayor productividad = Aumento de hasta un 40% en los avances standard.
Menor desgaste + ausencia de vibraciones = Mayor vida Util de la herramienta.

D d L | z HELICE HELICE TIALN-TOP
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) CONSTANTE VARIABLE €
6,00 6 57 13 4 35-35 30-40 27,77
8,00 10 69 19 4 35-35 30-40 35,83
10,00 10 72 22 4 35-35 30-40 38,29
12,00 12 83 26 4 35-35 30-40 48,32
16,00 16 92 32 5 35-35 30-40 72,52
18,00 16 92 32 5 35-35 30-40 87,45
20,00 20 104 38 5 35-35 30-40 101,86
25,00 25 121 45 6 35-35 30-40 169,11
o0, ACABADOIEMS B A ok S o]
izarvAx - ACABADO PMX NZ TIA Baan ‘ b ae) N
[
o TE=—T= 1o
| L
03xD K;;
0,05-0,10x D K=1
D d L | z PMX TIALN-TOP D d L | z PMX TIALN-TOP
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 4 16,18 22,37 12,00 12 83 26 4 29,66 38,41
3,00 6 52 8 4 16,18 22,37 14,00 12 83 26 4 40,15 49,19
4,00 6 55 11 4 16,18 22,37 16,00 16 92 32 4 46,36 56,98
5,00 6 57 13 4 16,18 22,37 18,00 16 92 32 4 56,58 68,50
6,00 6 57 13 4 16,18 22,37 20,00 20 104 38 4 66,50 73,45
7,00 10 66 16 4 21,81 29,57 25,00 25 121 45 6 113,15 131,13
8,00 10 69 19 4 21,66 28,59 28,00 25 121 45 6 135,31 176,14
9,00 10 69 19 4 25,86 33,23 30,00 25 121 45 6 158,05 183,60
10,00 10 72 22 4 23,07 30,58 32,00 32 133 53 6 166,33 191,88
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¥ Vallcal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS |
s ACABADO PMX NZ LARGA e ++ |7 R i
o |
i“.n.‘" s dl H: _________ X e
8§ g2 ]
E’% ae L
Q'Evjé O,3><D‘;=.0,3
0,05-0,10x D K=0,5
D d L | 7 PMX TIALN-TOP D d L | 7 PMX TIALN-TOP
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 4 16,18 22,37 12,00 12 83 26 4 29,66 38,41
3,00 6 52 8 4 16,18 22,37 14,00 12 83 26 4 40,15 49,19
4,00 6 55 11 4 16,18 22,37 16,00 16 92 32 4 46,36 56,98
5,00 6 57 13 4 16,18 22,37 1800 16 92 32 4 56,58 68,50
6,00 6 57 13 4 16,18 22,37 20,00 20 104 38 4 66,50 73,45
7,00 10 66 16 4 21,81 29,57 2500 25 121 45 6 113,15 131,13
8,00 10 69 19 4 21,66 28,59 28,00 25 121 45 6 135,31 176,14
9,00 10 69 19 4 25,86 33,23 30,00 25 121 45 6 158,05 183,60
10,00 10 72 22 4 23,07 30,58 32,00 32 133 53 6 166,33 191,88

%430, ACABADO PMIX 32 ALUMINIO I~ 7 Jro & e

= JTe
K=0,7 ! L
1a:D
D d L | 7 PMX TIALN-TOP D d L | 7 PMX TIALN-TOP

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €

4,00 6 55 11 3 17,89 24,37 12,00 12 83 26 3 32,64 40,70
5,00 6 57 13 3 17,89 24,37 1400 12 83 26 3 44,16 53,20
6,00 6 57 13 3 17,89 24,37 16,00 16 92 32 3 51,02 62,08
7,00 10 66 16 3 23,99 30,72 1800 16 92 32 3 62,23 74,16
8,00 10 69 19 3 23,99 30,72 20,00 20 104 38 3 73,15 86,24
9,00 10 69 19 3 28,34 35,80 25,00 25 121 45 3 124,47 153,88
10,00 10 72 22 3 25,47 32,86 28,00 25 121 45 3 148,82 187,01

6439 FRESA FRONTAL ACABADO PMX 32  [B BSACE o

a 3= T
N

. K=07 L

1xD
D d L | 7 PMX TIALN-TOP D d L | 7 PMX TIALN-TOP
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 3 16,26 23,60 10,00 10 72 22 3 23,15 32,67
3,00 6 52 8 3 16,26 23,60 12,00 12 83 26 3 29,66 40,06
4,00 6 55 11 3 16,26 23,60 1400 12 83 26 3 40,15 52,22
5,00 6 57 13 3 16,26 23,60 16,00 16 92 32 3 46,36 60,06
6,00 6 57 13 3 16,26 23,60 1800 16 92 32 3 56,58 72,22
7,00 10 66 16 3 21,81 30,22 20,00 20 104 38 3 66,50 83,42
8,00 10 69 19 3 21,81 30,22 25,00 25 121 45 3 113,15 136,69
9,00 10 69 19 3 25,75 35,25 28,00 25 121 45 3 135,31 177,37
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6420  FRESA FRONTAL ACABADO PMX 2Z [ Pl

ol E—— it
N
L
D d L | 7 PMX TIALN-TOP D d L | 7 PMX TIALN-TOP

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
4,00 6 51 7 2 14,85 21,38 12,00 12 73 16 2 22,40 38,31
5,00 6 52 8 2 14,85 21,38 1400 12 73 16 2 37,62 47,29
6,00 6 52 8 2 14,85 21,38 16,00 16 79 19 2 43,61 55,96
7,00 10 60 10 2 22,40 29,60 1800 16 79 19 2 53,65 66,18
8,00 10 61 11 2 19,36 26,75 20,00 20 88 22 2 62,87 76,35
9,00 10 61 11 2 23,98 31,87 25,00 25 102 26 2 107,49 134,14
10,00 10 63 13 2 21,57 29,59 28,00 25 102 26 2 135,99 174,63

025

il ki

a>25
‘lﬂ
= O)=>

DIN IS0

Tol.
D(k10)
d(h6)

FRESA FRONTAL
4600 \cABADO HSSE 8% CO NZ

844N G| | 1641
[
] ] E—— JIe
T
L
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 4 12,54 19,75 13,00 12 83 26 4 31,92 43,12
2,50 6 52 8 4 12,54 19,75 14,00 12 83 26 4 30,70 41,93
3,00 6 52 8 4 12,54 19,75 1500 12 83 26 4 34,38 47,62
3,50 6 b4 10 4 12,93 20,13 16,00 16 92 32 4 33,57 46,81
4,00 6 55 11 4 12,54 19,75 17,00 16 92 32 4 41,32 56,09
4,50 6 55) 11 4 13,81 21,01 18,00 16 92 32 4 4211 56,88
5,00 6 57 13 4 12,54 19,75 19,00 16 92 32 4 48,38 64,52
5,50 6 57 13 4 20,09 27,08 20,00 20 104 38 4 48,38 64,52
6,00 6 57 13 4 13,16 20,36 22,00 20 104 38 6 67,20 89,32
6,50 10 66 16 4 20,09 28,23 2400 25 121 45 6 83,47 105,15
7,00 10 66 16 4 18,40 26,57 25,00 25 121 45 6 83,47 105,15
7,50 10 66 16 4 23,72 31,77 @> 25 mm. sin corte al centro

8,00 10 69 19 4 16,43 24,69 26,00 25 121 45 6 95,76 127,18
8,50 10 69 19 4 24,75 33,56 28,00 25 121 45 6 95,76 127,18
9,00 10 69 19 4 20,57 29,49 30,00 25 121 45 6 110,79 141,81
9,50 10 69 19 4 26,18 34,94 32,00 32 133 53 6 114,14 145,04
10,00 12 72 22 4 17,81 26,81 36,00 32 133 53 6 149,37 183,02
11,00 12 79 22 4 24,81 34,83 40,00 40 155 63 6 179,55 222,62
12,00 12 83 26 4 22,35 30,91
4606 FRESA FRONTAL ACABADO o | [ “ 150 @ . : m‘::m

HSSE 8% CO NZ LARGA ¢ N als M “" ek )
= e
T N
E‘% 2| K203 L
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 54 10 4 15,34 22,46 4,00 6 63 19 4 15,34 22,46
2,50 6 56 12 4 15,34 22,46 4,50 6 63 19 4 20,17 27,18
3,00 6 56 12 4 15,34 22,46 5,00 6 68 24 4 15,34 22,46
3,50 6 59 15 4 20,17 27,18 5,50 6 68 24 4 20,17 27,18

- l‘
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i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
6,00 6 68 24 4 15,34 22,46 20,00 20 141 75 4 57,17 76,58
7,00 10 80 30 4 23,30 31,34 22,00 20 141 75 6 79,30 100,89
8,00 10 88 38 4 21,29 28,26 2500 25 166 90 6 105,14 129,00
9,00 10 88 38 4 24,07 32,89 @> 25 mm. sin corte al centro
10,00 12 95 45 4 21,21 31,08 28,00 25 166 90 6 116,83 154,19
11,00 12 102 45 4 30,13 41,07 30,00 25 166 90 6 132,41 169,32
12,00 12 110 53 4 27,95 38,96 32,00 32 186 106 6 133,51 170,42
14,00 12 110 53 4 36,54 47,62 36,00 32 186 106 6 190,42 230,33
16,00 16 123 63 4 39,97 55,88 40,00 40 217 125 6 211,70 273,47
18,00 16 123 63 4 48,81 66,60

IS0

DIN
844N | | 1641

4400 TRESA FRONTAL ACABADO

HSSE 8% CO NZ

o —— -
No vélida trabajo axial. L
03xD

D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 4 12,54 19,75 9,50 10 69 19 4 26,18 34,94
2,50 6 52 8 4 12,54 19,75 10,00 10 72 22 4 17,81 26,81
3,00 6 52 8 4 12,54 19,75 11,00 12 79 22 4 17,81 34,83
3,50 6 b4 10 4 12,93 20,13 12,00 12 83 26 4 22,35 30,91
4,00 6 55 11 4 12,54 19,75 13,00 12 83 26 4 31,92 43,12
4,50 6 55) 11 4 13,81 21,01 14,00 12 83 26 4 30,70 41,93
5,00 6 57 13 4 12,54 19,75 15,00 12 83 26 4 34,38 47,62
5,50 6 57 13 4 20,09 27,08 16,00 16 92 32 4 33,57 46,81
6,00 6 57 13 4 13,16 20,36 17,00 16 92 32 4 41,32 56,09
6,50 10 66 16 4 20,09 28,23 18,00 16 92 32 4 42,11 56,88
7,00 10 66 16 4 18,40 26,57 19,00 16 92 32 4 48,38 64,52
7,50 10 66 16 4 23,72 31,77 20,00 20 104 38 4 48,38 64,52
8,00 10 69 19 4 16,43 24,69 22,00 20 104 38 6 67,20 89,32
8,50 10 69 19 4 24,75 33,56 24,00 25 121 42 6 83,47 105,15
9,00 10 69 19 4 20,57 29,49 25,00 25 121 42 6 83,47 105,15

4430 FRESA FRONTAL ACABADO | R NS [ i
HSSE 8% CO 3Z ALUMINIO K& £ |~ | = I 2 w—
o A !
5 f
i ] ———— JTe
K=07 j
1a:D L
D d L I z 8% Co TIALSIN D d L I z 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 2 13,79 21,26 8,00 10 69 19 3 18,20 27,16
2,50 6 52 8 3 1SS 21,26 850 10 69 19 3 24,87 33,58
3,00 6 52 8 3 13,44 20,73 9,00 10 69 19 3 22,63 32,45
3,50 6 55 1173 14,22 22,12 950 10 72 189 | 3 26,93 35,49
4,00 6 55 11 3 13,79 21,50 10,00 12 72 22 3 19,60 29,49
4,50 6 57 T8 15,18 23,11 11,00 12 79 228 27,30 38,33
5,00 6 57 13 3 13,79 21,72 12,00 12 83 26 3 24,60 34,00
5,50 6 57 13 '3 18,08 25,17 13,00 12 83 26 3 35,10 47,43
6,00 6 57 13 3 14,92 22,40 14,00 12 83 26 3 34,58 46,11
650 10 66 16 3 22,09 31,06 1500 12 83 26 3 37,83 Bl /5
7,00 10 66 16 3 20,24 29,22 16,00 16 92 32 3 36,94 51,50
750 10 66 16 |3 23,60 31,53 17,00 16 92 32 |3 51,32 63,86

Continda en la pagina siguiente

CUTTING TOOLS
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SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS | i Vallcal

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
18,00 16 92 32 3 46,32 62,57 2500 25 121 45 3 96,09 115,67
19,00 16 92 32 3 62,14 75,58 28,00 25 121 45 3 114,73 149,04
20,00 20 104 38 3 53,21 70,98 30,00 25 121 45 3 132,81 166,57
22,00 20 104 38 3 73,91 98,26 32,00 32 133 53 3 139,82 170,45

MeE E;EssEAstzotl:“ngLz ﬁﬁﬁnﬁﬁ?o LARGA g @ 22 :

L i ——— g
Y ]
% L
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 54 10 3 16,86 24,71 10,00 10 95 45 3 23,56 34,19
2,50 6 56 12 3 17,21 24,71 11,00 12 102 45 3 36,19 46,53
3,00 6 56 12 3 16,86 24,71 12,00 12 110 53 3 30,18 41,80
3,50 6 59 15 3 18,93 26,38 1400 12 110 53 3 39,34 51,04
4,00 6 63 19 3 16,86 24,71 16,00 16 123 63 3 43,97 61,47
4,50 6 63 19 3 18,93 26,38 18,00 16 123 63 3 53,68 72,90
5,00 6 68 24 3 16,86 24,71 20,00 20 141 75 3 62,88 83,41
5,50 6 68 24 3 18,93 26,38 22,00 20 141 75 3 79,43 107,71
6,00 6 68 24 3 19,01 25,75 25,00 25 166 90 3 115,66 141,90
7,00 10 80 30 3 25,62 34,47 28,00 25 166 90 3 128,52 169,61
8,00 10 88 38 3 23,42 31,10 30,00 25 166 90 3 143,65 182,60
9,00 10 88 38 3 28,53 36,86 32,00 32 166 106 3 169,62 203,94

T = 1 18 e o Y

: ] —— Il
K=07 j
1a:D L

D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 51 7 3 12,54 19,75 7,00 10 66 16 3 18,40 26,57
2,50 6 52 8 3 12,54 19,75 8,00 10 69 19 3 16,43 24,69
3,00 6 52 8 3 12,54 19,75 9,00 10 69 19 3 20,57 29,49
3,50 6 54 10 3 12,93 20,13 10,00 10 72 22 3 17,81 26,81
4,00 6 55 11 3 12,54 19,75 12,00 12 83 26 3 22,35 31,82
4,50 6 57 11 3 13,81 21,01 1400 12 83 26 3 30,70 41,93
5,00 6 57 13 3 12,54 19,83 16,00 16 92 32 3 33,57 46,81
5,50 6 57 13 3 20,09 27,08 18,00 16 92 32 3 42,11 56,38
6,00 6 57 13 3 13,16 22,23 20,00 20 104 38 3 48,38 64,52

5 www.vallcal.com
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |
SRVl | BEOSATE=

EﬂL‘ l
2 O =1
ae K=06 | o

1xD

D d L | 7 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 48 4 2 11,44 18,67 12,00 12 73 16 2 19,61 29,81
2,50 6 49 2 11,44 18,67 13,00 12 73 16 2 28,81 40,09
3,00 6 49 5 2 11,44 18,67 1400 12 73 16 2 28,81 40,09
3,50 6 50 6 2 12,44 19,66 15,00 12 73 16 2 32,22 45,50
4,00 6 51 7 2 11,44 18,67 16,00 16 79 19 2 28,34 41,72
4,50 6 52 8 2 13,69 20,88 17,00 16 79 19 2 38,35 53,19
5,00 6 52 8 2 11,44 18,67 18,00 16 79 19 2 38,35 53,19
5,50 6 52 8 2 14,09 21,25 19,00 16 79 19 2 48 37 64,46
6,00 6 52 8 2 11,44 18,67 20,00 20 88 22 2 45,78 61,95
6,50 10 60 10 2 18,42 26,60 22,00 20 88 22 2 59,9 82,21
7,00 10 60 10 2 17,88 26,07 24,00 25 102 26 2 80,2 101,93
7,50 10 61 11 2 17,72 25,91 25,00 25 102 26 2 75,89 97,78
8,00 10 61 11 2 14,73 23,01 28,00 25 102 26 2 96,02 127,36
8,50 10 61 11 2 19,9 28,84 30,00 25 102 26 2 109,42 140,37
9,00 10 61 11 2 18,3 27,25 32,00 32 112 32 2 112,38 143,24
9,50 10 61 11 2 19,47 28,41 36,00 32 112 32 2 150,33 183,83
10,00 10 63 13 2 14,63 23,72 40,00 40 130 38 2 184,57 227,37
11,00 12 70 13 2 22,35 32,46

1406 FRESA FRONTAL ACABADO o = | o [ PIS [ood 2

HSSE 8% CO 2Z LARGA 2 m—

|

o e 3o
! L

D d L I 7 8% Co TIALSIN D d L l 7 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 54 7 2 12,62 19,83 14,00 12 110 26 2 38,68 49,71
2,50 6 56 8 2 12,62 19,83 1400 12 110 53 2 38,68 49,71
3,00 6 56 8 2 12,62 19,83 16,00 16 123 32 2 45,51 61,27
4,00 6 63 11 2 12,62 19,83 16,00 16 123 63 2 45,51 61,27
5,00 6 68 13 2 12,62 19,83 1800 16 128 82 2 54,27 71,85
6,00 6 68 13 2 12,62 19,83 1800 16 123 63 2 54,27 71,85
7,00 10 80 16 2 20,95 29,06 20,00 20 141 38 2 59,565 78,86
800 10 88 19 2 18,33 26,52 20,00 20 141 75 2 59,565 78,86
9,00 10 88 19 2 24,82 33,62 22,00 20 141 38 2 80,40 107,00
10,00 10 95 22 2 20,95 30,83 2500 25 166 45 2 11532 144,00
11,00 12 102 22 2 32,08 42,99 28,00 25 166 45 2 138,41 175,16
12,00 12 110 26 2 29,75 40,67 30,00 25 166 45 2 152,97 189,32
12,00 12 110 53 2 29,75 40,67 32,00 32 186 53 2 212,86 247,56

UTTING TOOLS
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SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS | $¢Vallcal

4a0p FRESA FRONTAL ACABADO BAsACE—
HSSE 8% CO 2Z RADIAL = N vals M 2 J 1 a0 (LN —
o K=1 |
5 S —— N [0
g a ]
0,02-0,05 x D L
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 48 4 2 23,35 30,27 13,00 12 73 16 2 44,04 54,91
3,00 6 49 5 2 23,35 30,27 1400 12 73 16 2 44,04 54,91
4,00 6 51 7 2 23,35 30,27 15,00 12 73 16 2 49,28 62,08
5,00 6 52 8 2 23,35 30,27 16,00 16 79 19 2 48,14 60,99
6,00 6 52 8 2 23,35 30,27 18,00 16 79 19 2 58,62 72,92
7,00 10 60 10 2 28,13 36,06 20,00 20 88 22 2 70,01 85,51
8,00 10 61 11 2 25,06 33,06 22,00 20 88 22 2 91,61 113,08
9,00 10 61 11 2 28,81 37,49 2400 25 102 26 2 109,46 130,45
10,00 10 63 13 2 24,85 33,66 2500 25 102 26 2 100,59 121,82
11,00 12 70 13 2 35,18 44 94 30,00 25 102 26 2 145,01 175,04
12,00 12 73 16 2 33,32 43,16

4470 FRESA FRONTAL ACABADO sAEE
HSSE 8% CO 2Z RADIAL LARGA Y raisw =~ N s LN —
o K=1 |
= e
§ ae j
0,02-0,05 x D L
D d L | z 8% Co TIALSIN D d L | z 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
2,00 6 54 7 2 25,57 32,43 12,00 12 110 26 2 4516 55,68
2,50 6 56 8 2 25,57 32,43 14,00 12 110 26 2 59,55 69,99
3,00 6 56 8 2 25,57 32,43 16,00 16 123 32 2 67,54 82,68
4,00 6 63 11 2 25,57 32,43 18,00 16 123 32 2 81,16 98,05
5,00 6 68 13 2 27,08 33,90 20,00 20 141 38 2 87,99 106,49
6,00 6 68 13 2 24,45 31,35 22,00 20 141 38 2 109,10 134,89
7,00 10 80 16 2 30,87 38,70 2400 25 166 45 2 147,61 175,38
8,00 10 88 19 2 30,87 38,70 2500 25 166 45 2 134,18 162,32
9,00 10 88 19 2 33,90 42,45 30,00 25 166 45 2 197,23 232,35
10,00 10 95 22 2 33,90 43,40 32,00 32 166 53 2 256,41 289,87
11,00 12 102 22 2 45,16 55,68
4201 FRESA FRONTAL A g o o
ACABADO HSS Nz et LN —
[
] e I
]
No vélida trabajo axial L
D d L L 7 HSS D d L L 7 HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 6 51 7 4 9,68 6,50 10 66 16 4 15,00
2,50 6 52 8 4 9,68 7,00 10 66 16 4 14,16
3,00 6 52 8 4 9,68 7,50 10 66 16 4 17,74
3,50 6 54 10 4 9,95 8,00 10 69 19 4 10,98
4,00 6 55 11 4 9,68 8,50 10 69 19 4 18,49
4,50 6 55 11 4 10,07 9,00 10 69 19 4 14,81
5,00 6 57 13 4 9,68 9,50 10 69 19 4 20,11
5,50 6 57 13 4 15,00 10,00 12 72 22 4 13,45
6,00 6 57 13 4 9,68 11,00 12 79 22 4 18,53
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ivalleal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS
D d L L 7 HSS D d L L 7 HSS

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €

12,00 12 83 26 4 15,95 22,00 20 104 38 6 50,22
13,00 12 83 26 4 23,83 24,00 25 121 45 6 62,36
14,00 12 83 26 4 22,50 25,00 25 121 45 6 62,36
15,00 12 83 26 4 25,70 26,00 25 121 45 6 77,98
16,00 16 92 32 4 25,07 28,00 25 121 45 6 77,98
17,00 16 92 32 4 30,87 30,00 25 121 45 6 90,24
18,00 16 92 32 4 30,87 32,00 32 133 53 6 92,94
19,00 16 92 32 4 36,63 36,00 32 133 53 6 121,68
20,00 20 104 38 4 36,19 40,00 40 155 63 6 146,25

4421 FRESA FRONTAL ACABADO HSs 22 [F] DI Jrof s
gbﬂﬁ] d [=———TJ— l J o
]

a K=06 ‘ L
1xD
D d L L z HSS D d L L z HSS

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
2,00 6 48 4 2 9,17 12,00 12 73 16 2 15,35
2,50 6 49 5 2 9,17 13,00 12 73 16 2 22,94
3,00 6 49 5 2 9,17 14,00 12 73 16 2 21,66
3,50 6 50 6 2 9,58 15,00 12 73 16 2 24,74
4,00 6 51 7 2 9,17 16,00 16 79 19 2 22,64
4,50 6 52 8 2 10,33 17,00 16 79 19 2 29,72
5,00 6 52 8 2 9,17 18,00 16 79 19 2 29,72
5,50 6 52 8 2 11,27 19,00 16 79 19 2 36,53
6,00 6 52 8 2 9,17 20,00 20 88 22 2 34,84
6,50 10 60 10 2 14,44 22,00 20 88 22 2 4791
7,00 10 60 10 2 13,63 24,00 25 102 26 2 60,03
7,50 10 61 11 2 14,18 25,00 25 102 26 2 60,03
8,00 10 6l 11 2 11,16 28,00 25 102 26 2 75,07
8,50 10 61 11 2 15,90 30,00 25 102 26 2 86,87
9,00 10 61 11 2 14,26 32,00 32 112 32 2 89,47
9,50 10 61 11 2 15,60 36,00 32 112 32 2 117,13
10,00 12 63 13 2 11,70 40,00 40 130 38 2 140,78

11,00 12 70 13 2 17,83

4412 FRESA FRONTAL E E oo EYET

ACABADO HSS 1Z ALUMINIO ~JLame Y

|

E o e—— JTe
N
PERFILES L

D d L L 7 HSS D d L L 7 HSS

(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 8 60 12 1 12,46 7,00 8 60 14 1 15,22
4,00 8 60 12 1 12,46 8,00 8 80 15 1 15,22
5,00 8 60 12 1 12,46 10,00 10 80 15 1 15,66

6,00 8 60 14 1 12,46
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS . “Vallcal
4210 FRESA FRONTAL ACABADO - R
HSSE 5% CO 1Z ALUMINIO s we | E
|
E JE=—1— e
PERFILES ‘ L
D d L L 7 5% Co D d L L 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 8 60 12 1 16,97 7,00 8 60 14 1 20,72
4,00 8 60 12 1 16,97 8,00 8 80 15 1 20,72
5,00 8 60 12 1 16,97 10,00 10 80 15 1 21,33
6,00 8 60 14 1 16,97
4411 FRESA FRONTAL ACABADO REER
5% Co
HSSE 5% CO 1Z ALUMINIO LARGA s I
PERFILES
D d L L 7 5% Co D d L L 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
4,00 8 80 16 1 23,98 6,00 8 90 16 1 23,98
5,00 8 80 16 1 23,98 8,00 8 100 28 1 26,63

13 TZALUMIND B = =1
=l JE==Si

PERFILES L
D d L L 7 HSS D d L L 7 HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
3,00 6 60 12 1 12,46 5,00 6 60 12 1 12,46
4,00 6 60 12 1 12,46 6,00 6 60 14 1 12,46

e e EE

PERFILES

D d L | Y z HSS D d L | Y HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
4,00 8 80 16 29 1 17,60 8,00 8 100 28 40 1 19,53
5,00 8 80 16 29 1 17,60 10,00 10 120 40 40 1 20,13
6,00 8 90 16 29 1 17,60

Wi I BEERER

PERFILES L
D d L | Y HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €

5,00 8 100 35 20 1 17,60

L2
j>
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

W vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS
FRESA FRONTAL ACABADO - e
4415 Hss 1Z ALUMINIO s EIEB2NER -
@ T ——— N\ o
1

PERFILES ' L
D d L | Y HSS D d L | Y HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
5,00 6 80 14 31 1 16,96 6,00 6 80 14 31 1 16,96

R N - BEERES
A e—

PERFILES L
D d L | Y HSS D d L | Y HSS
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) €
4,00 8 80 16 19 1 16,96 5,00 8 80 16 19 1 16,96

ccqs FRESA FRONTAL - ccs; FRESA FRONTAL -
DESBASTE FINO PMX DESBASTE FINO PMX

Cont. PI\€IIX Cont. TIAL:—TOP Cont. TIALI:—TOP Cont. TIALZ—TOP
6-8-10-12 6-8-10-12 6-8-10-12 6-8-10-12 mm. 208,89
14-16-18-20 482,97 14-16-18-20 554,85 14-16-18-20 603,1
mm. mm. mm.
Cont. PMX Cont. TIALN-TOP
€ €
6-8-10-12 mm. 164,34 6-8-10-12 mm. 192,51

soas FRESA FRONTAL -
DESBASTE FINO HSSE

8% Co TIALSIN
Cont. € Cont. €
4-5-6-8 4-56.8
10-12 mm. 2413 10-12 mm.  299:%0

www.vallcal.com 7
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS | d¢vallecal
cs00 FRESA FRONTAL c430 FRESA FRONTAL
ACABADO PMX Nz ACABADO PMX 3Z ALU
Cont. TIALI:—TOP Cont. TIALI:—TOP Cont. PZIX Cont. TIALZ—TOP
4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12
14-16-18-20 304,37 14-16-18-20 383,49 14-16-18-20 335,31 14-16-18-20 414,71
mm. mm. mm. mm.
Cont. PMX Cont. TIALN-TOP Cont. PMX Cont. TIALN-TOP
€ € € €
4-5-6 4-5-6 4-5-6 456
8-10-12 mm. 112,52 8-10-12 mm. 150,75 8-10-12 mm. 124,25 8-10-12 mm. 162,38
c4o0 FRESA FRONTAL 4400 FRESA FRONTAL
ACABADO PMX 22 ACABADO HSSE 8% C
Cont. P|\€I|X Cont. TIAL:-TOP Cont. P'zlx Cont. TIALZ-TOP
4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12 4-5-6 456
14-16-1820 284,37 14-16-1820 370,33 8-10-12mm. /024 8-10-12mm. 12132
mm. mm.
4600 FRESA FRONTAL
ACABADO HSSE 8% C
PMX TIALN-TOP
Cont. € Cont. €
4-5-6 4-5-6
8-10-12 mm. 103,36 8-10-12 mm. 145,36 PMX TIALN-TOP
Cont. € Cont. €
4-5-6-8 4-5-6-8
10-12 mm. 86,81 10-12 mm. 130,23
e
>
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atls SUMINISTROS INDUSTRIALES

¥ vallcal

4800  FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO RANURAS “T"[4

HERRAMIENTAS ROTATIVAS

HSSE
8% Co
+
TIALSIN

DIN 851 150
AA
w -

Tol.D(d11)

D(k10)
d(h6)

? ? — . |

TIALSIN bajo demanda. |
D L d L di 7 8% Co TIALSIN D L d L di Y 7 8% Co TIALSIN

(mm.) (mm.) Mm.) (mm.)(mm.)(mm.) € € (mm.) (mm.) Mm.) (mm.)(mm.)(mm.) € €
11,00 4 10 5350 4 10,00 6 85,74 10522 21,00 9 12 74,00 10 18,00 8 113,74 159,49
1250 6 10 57,00 5 1050 6 89,15 111,28 2500 11 16 82,00 12 20,00 8 128,35 173,68
16,00 8 10 62,00 7 1250 6 98,04 124,19 3200 14 16 90,00 15 22,5010 161,46 226,37
1800 8 12 70,00 8 16,00 8 103,23 132,79 40,00 18 25 108,00 19 31,0010 223,94 315,55

HSSE
8% Co

Tol.D(d11)
d(h8)

4802 FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO RANURAS “T"3 [

? ? — ] i
Y 1]

+
TIALSIN I(d11)

o —

TIALSIN bajo demanda. L

D | d L di1 Y 7 8% Co TIALSIN D | d L di1 Y 7 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
16,00 8 10 62 7 1100 4 9762 12256 2500 11 16 82 12 1800 5 144,29 187,05
1800 8 12 70 8 1400 4 107,94 13596 3200 14 16 90 15 23,00 6 189,20 250,23
21,00 9 12 74 10 17,00 5 123,71 167,02 40,00 18 25 108 19 28,00 6 28981 375,28

4g32 FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO s 2 55
RANURAS WOODRUFF naisw NNl GRS 8
% * Ref. 4830 bajo demanda / TIALSIN bajo demanda.

D | d L z 8% Co TIALSIN D | d L z 8% Co TIALSIN
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) (mm.) € €
450 1,00 6 50 6 46,66 53,44 19,50 6,00 10 63 10 61,01 77,27
7,50 1,50 6 50 6 48 57 56,54 22,50 5,00 10 63 10 67,05 89,92
7,50 2,00 6 50 6 48 57 56,54 22,50 6,00 10 63 10 67,05 89,92
10,50 2,00 6 50 8 52,27 60,90 22,50 8,00 10 63 10 67,05 89,92
10,50 2,50 6 50 8 52,27 61,00 25,50 6,00 10 63 10 78,22 111,10
10,50 3,00 6 50 8 52,27 61,00 28,50 6,00 10 63 10 79,61 112,45
13,50 3,00 10 56 8 53,11 64,10 28,50 8,00 10 63 10 79,61 112,45
13,50 4,00 10 56 8 53,11 64,10 28,50 10,00 10 71 12 79,61 112,45
16,50 3,00 10 56 8 53,59 68,49 32,50 7,00 12 71 12 98,62 134,75
16,50 4,00 10 56 8 53,59 68,49 32,50 8,00 12 71 12 98,62 134,75
16,50 5,00 10 56 8 53,59 68,49 32,50 10,00 12 71 12 98,62 134,75
19,50 4,00 10 63 10 61,01 77,27 4550 10,00 12 71 14 156,15 221,44
19,50 5,00 10 63 10 61,01 77,27

www.vallcal.com
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO RADIO 1/4

di1
(mm.)
10,00
10,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
20,00
22,00
24,00
26,00
28,00
34,00
41,00
48,00
56,00

d2
(mm.)
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
25
25
25
25
25
32

100
100
112

FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO ANGULAR

L
(mm.)
60
63
67
71

|
(mm.)
4,00
5,00
6,30
8,00

8% Co
€
87,03
92,59
112,89
125,96

8
8
10
12

TIALSIN
€
112,24
124,02
156,49
188,75

D
(mm.)
16,00
20,00
25,00
32,00

FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO ANGULAR

5080
d3
R (mm.)
1,00 6,00
1,60 6,00
2,00 6,00
2,50 6,00
3,00 6,00
4,00 6,00
5,00 6,00
6,00 8,00
7,00 8,00
8,00 8,00
9,00 8,00
10,00 8,00
12,00 10,00
12,50 16,00
16,00 16,00
20,00 16,00
4330
TIALSIN bajo demanda.
D d
(mm.) Ang. (mm.)
16,00 45° 12
20,00 45° 12
25,00 45° 12
32,00 45° 16
4340
D
(mm.) Ang.
16,00 45°
20,00 45°
25,00 45°
32,00 45°

d
(mm.)
12
12
12
16

L
(mm.)
60
63
67
71

|
(mm.)
4,00
5,00
6,30
8,00

8% Co
€
8 70,08
8 7882
10 88,62
12 100,76

\l- 1Z

V4

CUTTING

(mm.)
16,00
20,00
25,00
32,00

HSSE i?"isgo DIN Serie 174
snco B o DEELES s (@]
TIALSIN N

10
10
12
16
16
18
18
24
28
28
32

HSSE
8% Co

Ang. d L
(mm.) (mm.)
60° 12 60
60° 12 63
60° 12 67
60° 16 71
8% Co
d
Ang. (mm.)
60° 12
60° 12
60° 12
60° 16

HSSE
8% Co

o]

COORRRREARARAAAANDRDDN N

+

DIN
1833 A
TIALSIN N

SUMINISTROS INDUSTRIALES

Vallcal

Tol.
R(h11)
d2(h6)

— ]
"
. [T
8% Co TIALSIN
€ €

54,33 72,05
49,47 67,31
43,48 61,48
49,97 69,49
49,97 69,49
55,29 77,29
63,08 88,93
63,08 95,30
86,36 130,71
86,36 130,71
112,54 175,71
112,54 175,71
123,23 193,32
139,72 267,56
238,64 363,76
346,35 468,49

| 7 8% Co
(mm.) €
6,30 8 87,03
800 8 92,59
10,00 10 112,89
12,50 12 125,96

HSSE
8% Co

+
TIALSIN

L
(mm.)
60
63
67
71

TIALSIN
€
112,24
124,02
156,49
188,75

DIN ol Tol.
18338 [ [ oiste
N 3859 d(h8)
Ve

(mm.)
6,30
8,00
10,00
12,50
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4120  FRESA 3 CORTES HSSE 5% CO DENTADO CRUZADO [ Bl &

HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

Mejor desalojo de la viruta

D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €

50 4 16 12 81,16 18 14 185,37 28 16 490,03
5 12 81,16 20 14 203,81 160 10 40 18 467,66
6 12 94,08 100 6 32 14 178,83 12 18 467,66
8 12 9161 8 14 182,62 14 18 465,40
10 12 100,88 10 14 189,32 16 18 509,34

63 4 22 12 94,09 12 14 203,91 18 18 536,68
5 12 94,09 14 14 224,49 20 18 550,92
6 12 95,83 16 14 237,85 22 18 605,52
8 12 104,18 18 14 260,34 25 18 656,13
10 12 112,09 20 14 260,34 28 18 721,27
12 12 120,06 22 14 291,02 32 18 771,17
14 12 129,31 25 14 317,50 200 12 40 24 713,43
16 12 135,85 125 8 32 16 282,09 14 24 720,40
18 12 163,36 10 16 289,42 16 24 742,19

80 5 27 14 127,21 12 16 300,42 18 24 778,70
6 14 130,55 14 16 326,23 20 24 832,81
8 14 137,78 16 16 346,41 22 24 835,59
10 14 147,07 18 16 366,54 25 24 969,22
12 14 157,49 20 16 389,96 28 24 999,85
14 14 168,39 22 16 444,03 32 24 1247,00
16 14 172,80 25 16 448,34 > 125 mm.. bajo deman-

4130  FRESA 3 CORTES HSSE 5% CO DENTADO RECTO HE

I

94

Materiales tenaces L

A

D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €
50 4 16 16 81,16 12 20 157,49 14 24 326,23
5 16 81,16 14 20 168,39 16 24 346,41
6 16 94,08 16 20 172,80 18 24 366,54
8 16 91,61 18 20 185,37 20 24 389,96
10 16 100,88 20 20 203,81 22 24 444,03
63 4 22 18 94,09 100 6 32 24 178,83 25 24 448,34
5 18 94,09 8 24 182,62 28 24 490,03
6 18 95,83 10 24 189,32 160 10 40 24 467,66
8 18 104,18 12 24 203,91 12 24 467,66
10 18 112,09 14 24 224,49 14 24 465,40
12 18 120,06 16 24 237,85 16 24 509,34
14 18 129,31 18 24 260,34 18 24 536,68
16 18 135,85 20 24 260,34 20 24 550,92
18 18 163,36 22 24 291,02 22 24 605,52
80 5 27 20 127,21 25 24 317,50 25 24 656,13
6 20 130,55 125 8 32 24 282,09 28 24 721,27
8 20 137,78 10 24 289,42 32 24 771,17
10 20 147,07 12 24 300,42 Continua en la pagina siguiente

CUTTING TOOLS
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS | #£vallcal

D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €
200 12 40 32 713/43 18 32 778,70 25 32 969,22
14 32 720,40 20 32 832,81 28 32 999,85
16 32 742,19 22 32 835,59 32 32 1247,00

> 125 mm.. bajo demanda.

6040 FRESA FRONTAL AGUJERO PMX ACABADO[" o

Ref. 6040 bajo demanda i
—L

D L d z PMX TIALN-TOP D L d z PMX TIALN-TOP
(mm.)  (mm.)  (mm.) € € (mm.)  (mm.)  (mm.) € €
40 32 16 8 147,22 203,30 80 45 27 10 428,65 548,32
50 36 22 8 199,85 276,10 100 50 32 12 650,77 832,41
63 40 27 8 285,10 371,15
PMX DIN 1s0 Tol.g (js16) -
6080  FRESA FRONTAL AGUJERO PMX ACABADO[" o e
1
Ref. 6080 bajo demanda LLEi ¢
—L
D L d 7 PMX TIALN-TOP D L d PMX TIALN-TOP
(mm.)  (mm.)  (mm.) € € (mm.)  (mm.)  (mm.) € €
40 32 16 6 192,26 248,34 80 45 27 8 522,69 642,36
50 36 22 6 260,02 336,23 100 50 32 10 864,50 1046,15
63 40 27 8 353,42 439,48

6090 FRESA FRONTAL AGUJERO PMX ACABADO [ [ ™

Ref. 6090 bajo demanda

D L d 7 PMX TIALN-TOP D L d PMX TIALN-TOP
(mm.) (mm.) (mm.) € € (mm.) (mm.) (mm.) € €
40 32 16 6 192,26 248,34 80 45 27 8 522,69 642,36
50 36 22 6 260,02 336,23 100 50 32 10 828,72 1046,15
63 40 27 8 353,42 439,48

5 www.vallcal.com
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FRESA FRONTAL AGUJERD
949" HSSE 5% CO ACABADD )

a

|

*@ > 125 mm.. bajo de-

D L d 7 5% Co D L 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €

40 32 16 8 109,79 80 45 27 10 292,26 160 63 50 16 1350,62

50 36 22 8 151,06 100 50 32 12 470,59

63 40 27 8 206,38 125 56 40 14 755,71

s 0 HSSE DIN 150 Tol.g js16)
B ;%EJJQRFg ngyéLS% CO DESBASTE GRUESO ©
<

1 (
* @ > 100 mm.. bajo de- qu i
—L
D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €

40 32 16 6 159,15 80 45 27 8 384,72 160 63 50 14 1868,57
50 36 22 6 197,64 100 50 32 10 634,77
63 40 27 8 261,97 125 56 40 12 1076,88

D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €
50 40 22 8 129,05 63 50 27 8 180,48 80 100 32 8 447,14
50 63 22 8 137,52 63 70 27 8 219,59 100 70 40 10 473,25
50 80 22 8 205,00 80 63 32 8 304,16
4300  FRESA FRONTAL CONICA = H N
N\
45° & 55° bajo demanda
D L d 5% Co D L d 5% Co
mm)  (mm) (mm) A& 2 g (mm)  (mm) (mm) A& 2 g
40 13 10 50° 14 115,93 80 25 22 50° 20 260,31
+25° 50 16 13 50° 16 142,94 20 100 32 27 50° 22 377,53
63 20 16 50° 18 180,69 - 125 40 32 50° 24 623,45
160 50 40 50° 28 1090,55

Continda en la pagina siguiente
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D L d Ang 7 5% Co D L d Ang 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) ) € (mm.)  (mm.) (mm.) ) €
40 13 10 60° 14 115,93 80 25 22 60° 18 260,31
+25° 50 16 13 60° 16 142,94 20 100 32 27 60° 20 377,53
63 20 16 60° 16 180,69 - 125 40 32 60° 26 623,45
160 50 40 60° 28 1090,55

4352 FRESA ANGULAR ISOSCELES > 2 F

D L d Ang 7 5% Co D L d Ang 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) ’ € (mm.) (mm.) (mm.) ’ €

50 8 16 45° 16 14948 80 18 27 60° 18 248,27

63 10 22 45° 16 177,82 100 25 32 60° 20 310,38

80 12 27 45° 20 248,27 50 14 16 60° 16 149,48

100 18 32 45° 20 310,38 63 20 22 60° 16 177,82

50 10 16 60° 16 149,48 80 22 27 60° 18 248,27

63 14 22 60° 16 177,82 100 32 32 60° 20 310,38
5050  FRESA CONCAVA = [ o B

[—

R > 12,50 mm.. bajo de-

D L d Ang 7 5% Co D L d Ang 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) ’ € (mm.) (mm.) (mm.) ’ €
1,50 50 8 16 14 152,04 7,00 80 28 27 12 280,27
1,60 50 8 16 14 152,04 8,00 80 32 27 10 363,10
2,00 50 9 16 14 152,04 9,00 100 36 32 10 436,72
2,50 63 10 22 14 155,63 10,00 100 36 32 10 459,61
3,00 63 12 22 12 193,73 11,00 100 40 32 10 546,33
3,50 63 14 22 12 199,62 12,00 100 40 32 10 578,33
4,00 63 16 22 12 202,60 12,50 100 40 32 12 571,27
5,00 63 20 22 10 210,38 14,00 100 50 32 10 608,94
6,00 80 24 27 10 261,77
5040  FRESA CONVEXA = B 3N

R > 12,50 mm.. bajo de-

R D L d 7 5% Co R D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €
1,50 50 3,00 16 14 122,88 3,00 63 6,00 22 12 128,83
1,60 50 3,20 16 14 122,88 3,50 63 7,00 22 12 165,42
2,00 50 4,00 16 14 122,88 4,00 63 8,00 22 12 165,42
2,50 63 5,00 22 12 127,60 5,00 63 10,00 22 12 173,93
e

[
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R D L d 7 5% Co R D L d 7 5% Co
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €

6,00 80 12,00 27 12 206,26 12,00 100 24,00 32 12 354,10
7,00 80 14,00 27 12 219,18 12,50 100 25,00 32 12 499,26
8,00 80 16,00 27 12 219,18 14,00 125 28,00 32 12 499,26
9,00 100 18,00 32 12 313,28 16,00 125 32,00 32 12 499,26
10,00 100 20,00 32 12 313,28 18,00 125 36,00 32 12 533,44
11,00 100 22,00 32 12 354,10 20,00 125 40,00 32 12 808,76

5100 FRESA TALLADO DE ENGRANAJES B oo e

* Precio por N°

> Mod. 10 bajo demanda 3 D
D d N D d N D d N
Mod. (mm.) (mm.) cortes € Mod. (mm.) (mm.) cortes € Mod. (mm.) (mm.) cortes €

0,50 40 16 12 104,51 325 75 27 10 161,64 9,00 115 32 9 521,19
0,75 40 16 12 104,51 350 75 27 10 161,64 10,00 120 32 9 |BE9B
1,00 50 16 12 104,51 3,75 80 27 10 1e6l,64 11,00 135 40 9 A/C
125 50 16 12 104,51 4,00 80 27 10 1lel,64 12,00 145 40 9 A/C
1,50 60 22 12 104,51 450 85 27 10 221,56 13,00 155 40 9 A/C
1,75 60 22 12 104,51 500 90 32 10 221,56 14,00 160 40 9 A/C
2,00 60 22 12 104,51 550 95 32 10 280,53 15,00 165 40 9 A/C
2,25 60 22 10 122,49 6,00 100 32 10 280,53 16,00 170 40 9 A/C
250 65 22 10 122,49 6,50 105 32 10 322,51 18,00 190 40 9 A/C
2,75 70 27 10 122,49 7,00 105 32 10 322,51 20,00 205 40 9

3,00 70 27 10 122,49 800 110 32 9 367,01

AIC

5700 FRESA TALLADO RUEDAS CADENA £ e B

D (js 16)

Paso Diédmetro
Cadena —#\| Rodillo

Ref. 5700 bajo demanda
* 30,00 evitar en lo posible

Ne N° N°
g D d g D d g D d
Paso podillo (mm.) (mm.) cor Paso  podillo (mm.) (mm.) or Paso podillo (mm.) (mm.) cor
600 400 56 22 11 1270 851 70 22 10 3810 2540 125 32 9
635 330 56 22 11 1588 1016 80 27 9 4445 2540 140 40 9
800 500 63 22 11 1905 1191 90 27 9 4445 2794 140 40 9
953 500 70 22 11 1905 1207 90 27 9 5080 2857 140 40 8
953 600 70 22 11 2540 1588 100 27 9 50,80 2921 140 40 8
953 635 70 22 11 3000 1588 110 32 9 5715 3571 160 40 7
1270 775 70 22 10 31,75 1905 110 32 9 6350 3937 160 40 7
1270 794 70 22 10 3810 2223 125 32 9
Perfil Ref. N° Dientes a tallar
| 687
I 9117
1 12-16 7
v 17-29 7
v 5297

** Para estos didmetros de rodillo sirven los perfiles del didmetro de rodillo inmediatamente superior igual al paso.
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5120  FRESA TALLADO DE ENGRANAJES L)

JUEGOS DE FRESAS PARA TALLADO DE ENGRANAJES CILINDRICOS (REF. 5100-5120)

SISTEMA MODULAR (REF. 5100) SISTEMA DIAMETRAL PITCH (REF. 5120)
Juego Normal de 8 Fresas para Médulos 1-10 Serie de 15 Fresas
N 1 2 3 4 5 6 7 8 N 1 1172 2 21/2 3 3172 4 4172
Fresa Fresa

z'f:”tjf 12-13 14-16 17-20 21-25 26-34 35-54 55-134 135-c0 Z'fa””t:f 135-00 80-13455-134 42-54 35-54 30-34 26-34 23-25

NE

Juego de 15 Fresas para Médulos >10 Fresa 5 512 6 62 7 712 8
N° Dientes
1 112 2 212 3 312 4 41/2 21-25 19-20 17-20 15-16 14-16 13 12-13
Fresa a tallar
Dientes OBSERVACIONES:
12 13 14 15-16 17-18 19-20 21-22 23-25
a tallar El perfil de la fresa de disco corresponde siempre al n° inferior de
N 5 5 1/2 6 6 1/2 7 712 8 dientes. El n° 8 de fresa puedg servir para el tgllado de las crema-
Fresa lleras, pero en casos que requieran gran exactitud se recomienda el
Dientes 26-29 30-34 35-41 42-54 55.79 80- 13500 uso de fresas especiales de flancos totalmente rectos.
a tallar 134
DIN
5512 FRESA TALLADO EJES ESTRIADOS s EEE
Eie DIN E|e DIN Ne D d L N° HSS * Otros Perfiles bajo demanda
5463 5462  Estrias (mm.) (mm.) (mm.) cortes € [, B Acbado/Desbaste
A 11x14x3 6 50 16 525 12 19795 5% Protuberancias
13x16x3,5

6 50 16 6,00 12 ].97,95 N | C Acabado. Chaflanes
16x20x4 6 50 16 7,50 12 185,36 (2@:&\
18x22x5 6 50 16 7,50 12 185,36 @ D Acabado/Desbaste
21x25x5 6 56 22 850 12 193,62 J@L Prf)*t‘jﬂj:jcfas
23x28x6  23x26x6 6 56 22 10,00 12 193,62 E  Especial Desbaste
26x32x6  26x30x6 6 63 22 1250 12 241,18 oo} Protuberancias Laterales
6

28x34x7  28x32x7 = + Chaflanes

63 22 1250 12 241,18

DIN
5522  FRESA TALLADO EJES ESTRIADOS s s
Eje DIN Eje DIN Ne D d L N° HSS * Otros Perfiles bajo demanda
5463 5462 Estrias (mm.) (mm.) (mm.) cortes € ﬂi\ B Acabado/Desbaste
A 32x38x6 32x36x6 8 70 27 10150 12 273,60 Bvid Protuberancias

36x42x7  36x40x7 8 70 27 1125 12 273,60 J@\ C  Acabado. Chaflanes
A

42x48x8 42x46x8 8 70 27 1250 12 27360
46x54x9 46x50x9 8 70 27 1400 12 27360  um D Acbado/Desbaste
B52x60x10 52x58x10 8 70 27 1550 12 273,60 ﬁ Chflnes ¢
56x65x10 56x62x10 8 80 27 17,50 12 361,65 E topecil esbonte
62x72x12 62x68x12 8 80 27 1850 12 361,65 v Protuberancis Laterles

=V + Chaflanes
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o0e Blélli\ﬁrll-\.\ I)SI;EERA CIRCULAR . ﬁ

L

Tol.
2 (j15)
d (H7)

Dentado A de paso pequefio, para o
mecanizados finos y trabajos de d#
orfebreria. L

D L d , HSS D L d , HSss D L d HSS
(mm.) (mm.) (mm.) £ (mm.) (mm.) (mm.) € (mm) (mm) (mm) % €
020 5 80 1367 025 13 128 19,32 080 22 160 40,71
025 5 64 1367 030 13 128 17,70 100 22 160 4071
030 5 64 12729 040 13 100 17,70 120 22 128 4071
040 5 64 12729 050 13 100 16,68 160 22 128 4270
0,50 5 48 11,83 0,60 13 100 16,68 200 22 128 4473
20 060 5 48 1183 080 13 80 1668 125 550 22 100 4739
080 5 48 11,83 g 100 13 80 1668 300 22 100 5272
1,00 5 40 11,83 1,20 13 80 17,70 4,00 22 100 78,74
120 5 40 1367 160 13 64 19,32 500 22 80 9200
160 5 40 1501 200 13 64 20,70 600 22 80 10277
200 5 32 1570 250 13 64 22,35 120 32 160 5738
020 8 80 14,03 300 13 48 2536 160 32 160 5874
025 8 80 14,03 400 13 48 2937 200 32 128 6072
030 8 8 1310 500 13 48 3871 250 32 128 6306
040 8 64 13,10 030 16 128 20,03 160 Joo 32 128 7744
050 8 64 1247 040 16 128 20,03 400 32 100 108,79
o5 0,60 8 64 12,47 0,50 16 128 19,32 5,00 32 100 128,83
080 8 48 1247 060 16 100 19,32 600 32 100 146,82
1,00 8 48 1247 080 16 100 19,32 160 32 160 8174
120 8 48 1436 1,00 16 100 19,32 200 32 160 8690
160 8 40 1536 g3 120 16 80 2003 250 32 160 9848
200 8 40 16,32 160 16 80 2235 200 300 32 128 110,05
250 8 40 17,70 200 16 80 24,03 400 32 128 15574
020 8 100 1501 250 16 64 2536 500 32 128 18535
025 8 100 1501 300 16 64 2807 600 32 100 21365
030 8 80 1367 400 16 64 3538 200 32 200 12033
040 8 80 1367 500 16 48 44,73 250 32 160 137.70
050 8 80 13,10 600 16 48 50,05 300 32 160 15186
060 8 64 1310 0,50 22 128 23,02 250 400 32 160 220,10
32 08 8 64 1310 060 22 128 23,02 500 32 128 26127
1,00 8 64 1310 080 22 128 23,02 600 32 128 30761
1,20 8 48 15,36 1,00 22 100 23,02 2,50 40 200 214,94
160 8 48 1536 120 22 100 23,70 300 40 200 24198
200 8 48 17,35 go L6022 100 2501 315 400 40 160 31147
250 8 40 18,67 200 22 80 27,73 500 40 160 37966
3,00 8 40 20,03 2,50 22 80 33,05 6,00 40 160 450,45
020 10 128 16,32 300 22 80 3605
025 10 100 16,32 400 22 64 44,05
030 10 100 1570 500 22 64 54,08
040 10 100 1570 600 22 64 60,72
050 10 80 14,69 060 22 160 2667
060 10 80 14,69 080 22 128 26,67
4o 080 10 8 1469 1,00 22 128 27,73
1,00 10 64 1469 120 22 128 27,73
120 10 64 1570 160 22 100 33,37
1,60 10 64 1668 100 200 22 100 36,71
200 10 48 18,04 250 22 100 41,38
250 10 48 20,03 300 22 80 44,73
300 10 48 2363 400 22 80 60,72
400 10 40 27,38 500 22 80 6806

6,00 22 64 7940

CUTTING TOOLS
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4210  FRESA SIERRA CIRCULAR DENTADO B[] ]

Dentado B de paso medio y grande, para T
mecanizados con un importante Y
arranque de viruta. d#j
D L d 7 HSS D L d 7 HSS D L d 7 HSS
(mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) € (mm.) (mm.) (mm.) €
50 0,50 13 48 16,68 1,20 22 48 23,70 6,00 22 40 102,77
0,60 13 48 16,68 1,60 22 48 25,01 160 1,20 32 80 57,38
0,80 13 40 16,68 2,00 22 40 27,73 1,60 32 80 59,31
1,00 13 40 16,68 2,50 22 40 33,05 2,00 32 64 60,72
1,20 13 40 17,70 3,00 22 40 36,05 2,50 32 64 68,06
1,60 13 32 19,32 4,00 22 32 44,05 3,00 32 64 77,44
2,00 13 32 20,70 5,00 22 32 54,08 4,00 32 48 108,79
2,50 13 32 22,35 6,00 22 32 60,72 5,00 32 48 128,83
3,00 13 24 25,36 100 0,80 22 64 26,67 6,00 32 48 146,82
4,00 13 24 29,37 1,00 22 64 26,67 200 1,60 32 80 81,74
5,00 13 24 38,71 1,20 22 o4 27,73 2,00 32 80 86,90
6,00 13 20 44,05 1,60 22 48 33,37 2,50 32 80 98,48
63 0,50 16 64 19,32 2,00 22 48 36,71 3,00 32 64 110,05
0,60 16 48 19,32 2,50 22 48 41,38 4,00 32 64 155,74
0,80 16 48 19,32 3,00 22 40 4473 5,00 32 64 185,35
1,00 16 48 19,32 4,00 22 40 60,72 6,00 32 48 213,65
1,20 16 40 20,03 5,00 22 40 68,06 250 2,00 32 100 120,33
1,60 16 40 22,35 6,00 22 32 79,40 2,50 32 80 137,70
2,00 16 40 24,03 125 0,80 22 80 40,71 3,00 32 80 151,86
2,50 16 32 25,36 1,00 22 80 40,71 4,00 32 80 223,28
3,00 16 32 28,07 1,20 22 64 40,71 5,00 32 64 261,27
4,00 16 32 35,35 1,60 22 64 42,70 6,00 32 64 307,61
5,00 16 24 4473 2,00 22 64 44773 315 2,50 40 100 214,94
6,00 16 24 50,05 2,50 22 48 47,39 3,00 40 100 24198
80 0,60 22 64 23,02 3,00 22 48 52,72 4,00 40 80 311,47
0,80 22 64 23,02 4,00 22 48 78,74 5,00 40 80 379,66
1,00 22 48 23,02 5,00 22 40 92,11 6,00 40 80 450,45
m Tol.
4240 FRESA SIERRA CIRCULAR TRONZADO N
~l
Y Dentado Bw de paso medio, usado en trabajos de corte para secciones
T Forma Bu Form medianas y pequefias. Los dientes estan chaflanados alternativamente.
d# D

Dentado c de paso grande, con dientes alternativamente altos y bajos
Forma ¢ Form usado para cortar secciones grandes. Los dientes altos tienen chaflanes
ormacro rompevirutas.

D L d 7 TALADROSDE DEN- HSS D L d TALADROSDE DEN- HSS
(mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO € (mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO €
200 2,00 32 160 F(2/85/45-2/11/63) Bw 84,27 315 2,50 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 200,69
225 200 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) Bw 95,40 315 3,00 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 226,48
250 2,00 32 200 F(2/85/45-2/11/63) Bw 112,41 350 2,50 40 220 H(2/8,8/55-4/12/64) Bw 240,91
250 2,50 32 160 F(2/8,5/45-2/11/63) Cc 112,41 350 3,00 40 160 H(2/8,8/55-4/12/64) C 240,91
275 2,00 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 14764 370 3,00 50 160 S(4/15/80-4/14/85) C 381,55
275 2,50 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 14764 400 3,00 50 200 S(4/15/80-4/14/85) C 423,53
300 2,00 32 190 F(2/8,5/45-2/11/63) C 209,03 400 3,50 50 200 S(4/15/80-4/14/85) C 423,53
300 2,50 40 190 H(2/8,8/55-4/12/64) C 209,03 425 3,50 50 180 S(4/15/80-4/14/85) C b5bl2/16
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4250  FRESA SIERRA CIRCULAR TRONZADO ANTIGRIP N
-l
77777 T | Dentado Bw de paso medio, usado en trabajos de corte para secciones
Forma B Form medianas y pequefias. Los dientes estan chaflanados alternativamente.
d},D Dentado c de paso grande, con dientes alternativamente altos y bajos
usado para cortar secciones grandes. Los dientes altos tienen chaflanes
i FormaCForm  rompevirutas.
D L d 7 TALADROSDE DEN- HSS D L d 7 TALADROSDE DEN- HSS
(mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO € (mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO €
200 2,00 32 160 F(2/8,5/45-2/11/63) Bw 92,01 315 2,50 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 216,21
225 2,00 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) Bw 104,44 315 3,00 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 242,17
250 2,00 32 200 F(2/8,5/45-2/11/63) Bw 121,47 350 2,50 40 220 H(2/8,8/55-4/12/64) Bw 262,57
250 2,50 32 160 F(2/8,5/45-2/11/63) C 136,10 350 3,00 40 160 H(2/8,8/55-4/12/64) C 296,15
275 2,00 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 159,44 370 3,00 50 160 S(4/15/80-4/14/85) C 407,07
275 2,50 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 165,39 400 3,00 50 200 S(4/15/80-4/14/85) C 457,40
300 2,00 32 190 F(2/8,5/45-2/11/63) C 223,23 400 3,50 50 200 S(4/15/80-4/14/85) C 499,06
300 2,50 40 190 H(2/8,8/55-4/12/64) C 223,23 425 3,50 50 180 S(4/15/80-4/14/85) C 546,88
p— ol
4252 FRESA SIERRA CIRCULAR TRONZADO ANTIGRIP N
L
d#%
D L d TALADROS DE DEN- HSS D L d 7 TALADROS DE DEN- HSS
(mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO € (mm.) (mm.) (mm.) ARRASTRE TADO €
200 2,00 32 160 F(2/8,5/45-2/11/63) C 92,01 300 2,50 40 190 H(2/8,8/55-4/12/64) C 223,23
225 2,00 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 104,44 315 250 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 216,21
250 2,00 32 200 F(2/8,5/45-2/11/63) C 121,47 315 3,00 40 200 H(2/8,8/55-4/12/64) C 242,17
250 2,60 32 160 F(2/8,5/45-2/11/63) C 136,10 350 2,50 40 220 H(2/8,8/55-4/12/64) C 262,57
275 2,00 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 159,44 350 3,00 40 160 H(2/8,8/55-4/12/64) C 296,15
275 2,50 32 180 F(2/8,5/45-2/11/63) C 165,39 370 3,00 50 160 S(4/15/80-4/14/85) C 407,07
300 2,00 32 190 F(2/8,5/45-2/11/63) C 223,23 400 3,00 50 200 S(4/15/80-4/14/85) C 457,40

3857  SIERRA DE CINTA EASY - CUT

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
13 EZ 1 7,39 20 EZ 1 8,22 34 EZ 1 11,5
13 EZ 1 7,39 20 EZ 1 8,22 34 EZ 1 11,5
13 EZ 1 7,39 27 EZ 1 9,36 34 EZ 1 11,5
13 EZ 1 7,39 27 EZ 1 9,36 Precio de soldadura NO incluido
20 EZ 1 8,22 27 EZ 1 9,36
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SIERRA DE CINTA

0

3851 CONTOUR AND SMALL MACHINE e-108

mm..  REF/ DENTADO m/€ mm..  REF/ DENTADO m/€ mm..  REF/DENTADO m/€
6 3851-6-0.6-10/14 1 841 13 3851-13-0.6-5/8 1 8,72 20 3851-20-0.9-4/6 1 8,88
6  3851-6-06-H6 1 8,41 13 3851-13-06-6/10 1 8,72 20 3851-20-09-58 1 8,88
6 3851-6-0.9-10/14 1 841 13 3851-13-0.6-8/12 1 8,72 20 3851-20-0.9-6/10 1 8,88
6  3851-6-0.9-H-6 1 841 13 3851-13-06-H-3 1 8,72 20 3851-20-0.9-8/12 1 8,88
10 3851-10-0.6-10/14 1 8,72 13 3851-13-0.6-H4 1 8,72 20 3851-20-0.9-H-3 1 8,88
10 3851-10-0.6-H-4 1 8,72 13 3851-13-06-H-6 1 872 20 3851-20-09-H4 1 8,88
10 3851-10-0.6-H-6 1 8,72 13 3851-13-0.6-HA-4 1 8,72 20 3851-20-0.9-HA-3 1 8,88
10 3851-10-0.6-HA-4 1 8,72 13 3851-13-0.6-HA-6 1 8,72 20 3851-20-0.9-HA-4 1 8,88
10 3851-10-0.9-10/14 1 8,72 13 3851-13-0.6-R-10 1 8,72 20 3851-20-09-R-18 1 8,88
10 3851-10-0.9-H-4 1 8,72 13 3851-13-0.6-R-14 1 8,72 27 3851-27-0.9-10/14 1 9,03
10 3851-10-09-H-6 1 8,72 13 3851-13-0.6-R-18 1 8,72 27 3851-27-0.9-2/3 1 9,03
10 3851-10-0.9-R-14 1 8,72 13 3851-13-0.9-10/14 1 8,72 27 3851-27-0.9-3/4 1 9,03
13 3851-13-0.5-10/14 1 8,72 13 3851-13-0.9-6/10 1 8,72 27 3851-27-0.9-4/6 1 9,03
13 3851-13-0.5-14/18 1 872 13 3851-13-0.9-H-3 1 8,72 27 3851-27-09-58 1 9,03
13 3851-13-0.5-H-4 1 8,72 13 3851-13-09-H4 1 8,72 27 3851-27-0.9-6/10 1 9,03
13 3851-13-0.5-R-10 1 8,72 13 3851-13-09-H-6 1 8,72 27 3851-27-09-8/12 1 9,03
13 3851-13-0.5-R-14 1 8,72 13 3851-13-0.9-HA-4 1 8,72 27 3851-27-0.9-HA-3 1 9,03
13 3851-13-0.5-R-18 1 8,72 13 3851-13-0.9-R-14 1 8,72 27 3851-27-09-HA-4 1 9,03
13 3851-13-0.5-R-24 1 8,72 13 3851-13-09-R-6 1 8,72 27 3851-27-09-P-3 1 9,03
13 3851-13-0.6-10/14 1 8,72 20 3851-20-0.9-10/14 1 8,88 27 3851-27-09-P-4 1 9,03

Precio de soldadura NO incluido
sgs;  SIERRA DE CINTA 10-15° 8.10° (0 Q
SANDFLEX COBRA™ o~ i Haas

mm.. ref/dentado m/€ mm.. ref/dentado m/€ mm.. ref/dentado m/€
27 3851-27-09-10/14 1 9,03 34 3851341146 1 13,27 54 3851-54-16-1/1.4 1 19,66
27 3851270923 1 9,03 34 3851341158 1 13,27 54  385154-1623 1 19,66
27  3851-27-09-34 1 9,03 34  3851-34-1.1-6/10 1 13,27 54  3851-54-1.6-3/4 1 19,66
27 3851-27-094/6 1 9,03 34 3851-34-11-P2 1 1327 54  3851-54-16-4/6 1 19,66
27 3851270958 1 9,03 34 3851-34-1.1P3 1 1327 5q  38BIBALEP- 560
27 385127-096/10 1 9,03 41 38514113142 1 17,20 I O o
27 38512709812 1 9,03 41 3851411323 1 17,20 67 3851-67-16142 1 3406
27 3851-27-09-HA3 1 9,03 41 3851411334 1 17,20 67 3851.67-16./14 1 3406
27 3851-27-09-HA4 1 9,03 41 3851-41-134/6 1 17,20 67 3851671623 1 3406
27 3851-27-09-P3 1 9,03 41 3851411358 1 17,20 67 3851671634 1 3406
27  3851-27-09-P4 1 9,03 54 3851-54-13-14/2 1 19,65 67 3851-67-164/6 1 3406
27 38512709-R6 1 9,03 54  3851-54-132/3 1 19,66 80 3851.80-16.71 1 5116
34  385134-1.1-23 1 1327 54  3851-54-13-4/6 1 19,66 80 38518016142 1 5116
34 3851341134 1 13,27 54 3851-54-16-14/2 1 19,66 80 3851-80-16-1/14 1 51:16

Precio de soldadura NO incluido
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3854 SIERRA DE CINTA 120 @
SANDFLEX KING COBRA™ PQ .

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
0,9x27 3/4 1 11,93 1,3x41 4/6 1 19,37 1,6x67 2/3 1 31,10
0,9x27 4/6 1 11,93 1,6x54 9/1,2 1 28,10 1,6x67 3/4 1 31,10
1,1x34 2/3 1 14,10 1,6x54 1,4/2 1 28,10 1,6x80 9/1,2 1 49,91
1,1x34 3/4 1 14,10 1,6x54 2/3 1 28,10 1,6x80 1,4/2 1 4991
1,1x34 4/6 1 14,10 1,6x54 3/4 1 28,10 1,6x80 2/3 1 4991
1,3x41 1,4/2 1 19,37 1,6x54 4/6 1 28,10 1,6x80 3/4 1 49,91
].,3)(4]. 2/3 1 19,37 1,6X67 9/].,2 1 31,10 Precio de soldadura NO incluido
1,3x41 3/4 1 19,37 1,6x67 1,4/2 1 31,10

aa6s  SIERRA DE CINTA 10 (Ol1ee O
CARBIDE TRIPLE SET TSX

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
0,9x27 3/4 1 71,68 1,3x54 1,4/2 1 74,95 1,6x67 1/1,25 1 105,19
1,1x34 2/3 1 57,21 1,6x54 1/1,25 1 76,32 1,6x67 1,4/2 1 106,91
1,1x34 3/4 1 70,53 1,6x54 1,4/2 1 83,45 1,1x80 3/4 1 287,84
1,3x41 1,4/2 1 57,76 1,6x54 1,6 1 72,57 1,6x67 2/3 1 106,91
1,3x41 1,6 1 50,19 1,6x54 2/3 1 76,42 1,6x80 7/1 1 103,45
1,3x41 2/3 1 61,34 1,6x54 3/4 1 76,42 1,6x80 2/3 1 127,18
1,3)(41 3/4 1 75,48 1,6X67 7/1 1 100,68 Precio de soldadura NO incluido

3868 SIERRA DE CINTA 10° !’] !_,]
CARBIDE TRIPLE SET TSS

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
1,1x34 2/3 1 62,78 1,6x54 1,4/2 1 91,72 1,6x67 1,4/2 1 202,29
1,3x41 1,4/2 1 63,59 1,6x54 2/3 1 96,76 1,6x67 2/3 1 202,29
1,3x41 2/3 1 62,92 1,6x67 7/1 1 221,48 1,6x80 7/1 1 219,67
1,6x54 1/1,25 1 93,39 1,6x67 1/1,25 1 106,91 1,6x80 1,4/2 1 219,67

Precio de soldadura NO incluido
3881 SIERRA DE CINTA 10° @ ﬂ
CARBIDE MULTI SET THQ —

mm.. DPP € mm.. DPP € mm.. DPP €
1,1x34 2/3 1 65,64 1,6x54 2/3 1 87,88 1,6x67 2/3 1 68,16
1,3x41 1,4/2 1 66,49 1,6x67 1/1,25 1 109,40 1,6x80 7/1 1 32,09
1,3x41 2/3 1 70,53 1,6x67 1,4/2 1 109,40 1,6x80 1,4/2 1 4521
1,6x54 1,4/2 1 87,86 1,6x80 1/1,25 1 119,34 1,6x80 2/3 1 231,14

Precio de soldadura NO incluido
sse1  SIERRA DE CINTA
CARBIDE MULTI SET THS

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €

1,6-7/1 100 1 62,10 1,6-1/1,25 67 1 119,35 1,6-1,4/2 80 1 231,24
1,3-1,4/2 41 1 73,14 1,6-1,4/2 67 1 119,35 1,6-2/3 80 1 231,24
].,6—1/1,25 54 ]. 96,63 1,6—2/3 67 1 121,40 Precio de So|dadura NU inc|uido
1,6-1,4/2 b4 1 96,63 1,6-7/1 80 1 119,35
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3860

mm..

1,3x41
1,3x41
1,3x54
1,3x54
1,6x54

3860

mm..

0,9x27
1,1x34

3860

mm..

0,9x27
1,1x34
1,1x34

3853

mm..

0,9x20
0,9x20
0,9x27
0,9x27
0,9x27
0,9x27
0,9x27
1,1x34
1,1x34
1,1x34

3851

mm..

0,6x10
0,5x13
0,6x13
0,6x13

SIERRA DE CINTA UNSET CARBIDE TMC

Sierra de cinta 3860 Carbide dentado especial para titanio

DPP € mm.. DPP € mm.. DPP

1,4/2 1 95,47 1,6x54 1/1,25 1 112,18 1,6x67 2/3 1 147,20
2/3 1 111,71 1,6x54 1,4/2 1 105,02 1,6x80 7/1 1 133,66
1,4/2 1 113,60 1,6x54 2/3 1 144,19 1,6x80 1/1,25 1 140,21
2/3 1 131,54 1,6x67 1/1,25 1 124,12 1,6x80 1,4/2 1 146,79
71 1 88,49 1,6x67 1,4/2 1 119,34 1,6x80 2/3 1 148,78

Precio de soldadura NO incluido

SIERRA DE CINTA UNSET CARBIDE TCZ

Sierra de cinta de metal duro sin triscado , dentado especial para corte , barras tratadas al cromao

TPI € mm.. TPI € mm.. TPI
3/4 1 87,95 1,1x34 3/4 1 99,25 1,3x41 3/4 1 104,82
2/3 1 6957 1,3x41 2/3 1 6848 Precio de soldadura NO incluido
SIERRA DE CINTA UNSET CARBIDE TCA &)
Sierra de cinta sin triscado multiviruta, geometria especial para aluminio
TPI € mm.. TPI € mm.. TPI €
3 1 84,53 1,1x34 3 1 91,90 1,6x54 1/1,25 1 65,04
2 1 67,23 1,3x41 1,4/2 1 63,11 1,6x54 1,472 1 80,02
2/3 1 6955 1,3x41 2/3 1 8002 Precio de soldadura NO incluido

SIERRA DE CINTA SANDFLEX® TOP FABRICATOR

DENTADO

5/7-VS
8/11-VS
3/4
4/6
5/8
5/7-VS
8/11-VS
2/3
3/4
4/6

SIERRA DE CINTA SANDFLEX®COBRA™ FOUNDRY FUNDIC

PASO
DENTADO
4

4
4
6

= = b b b b e e e

— = =

€

814
8,14
8,46
8,46
8,46
8,46
8,46
12,63
12,63
12,63

7,28
7,28
7,28
7,28

mm..

1,1x34
1,1x34
1,1x34
1,3x41
1,3x41
1,3x41
1,3x41
1,3x41
1,6x54
1,6x54

mm..

0,9x13
0,9x20
0,9x20
0,9x20

DENTADO

5/8
5/7-VS
8/11-VS
2/3
3/4
4/6
5/8
5/7-VS
3/4-W
2/3

PASO
DENTADO
4

2
3
4

= R e e

— = =

€

12,63
12,63
12,63
16,22
16,22
16,22
16,22
16,22
23,87
23,87

7,28
7,45
7,42
7,42

mm.. DENTADO €
1,6x54 3/4 1 23,87
1,6x54 4/6 1 23,87
1,6x67 2/3 1 32,58

1,6x67 3/4 1 32,58
Precio de soldadura NO incluido

mm PASO €
- DENTADO
0,9x27 4 1 7,54
0,9x27 3 1 7,54

Precio de soldadura NO incluido
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3869  SIERRA DE CINTA CARBIDE TRIPLE SET®

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
1,1x34 2 1 28,90 0,9x20 4 1 66,72 1,1x34 3 1 48,74
0,9x13 3 1 4423 0,9x27 3 1 4574 Precio de soldadura NO incluido
0,9x20 3 1 45,74 0,9x27 4 1 66,72

3809 HOJAS DE SIERRA DE MAQUINA -
Hoja de sierra para maquinas Sandflex® Bl - metal

mm.. DPP € mm.. DPP € mm.. DPP €
300x25x1,25 10 10 8,52 400x32x2,00 10 10 19,54 500x50x2,50 6 10 49,34
300x25x1,25 14 10 8,57 400x38x2,00 4 10 22,28 500x50x2,50 8 10 50,07
300x32x1,60 6 10 12,19 400x38x2,00 6 10 22,28 525x38x2,00 6 10 34,06
300x32x1,60 10 10 12,29 400x38x2,00 10 10 22,28 525x38x2,00 10 10 34,06
350x25x1,25 6 10 9,95 425x32x1,60 6 10 19,68 525x45x2,25 4 10 43,65
350x25x1,25 10 10 9,95 425x32x1,60 10 10 22,28 525x45x2,25 6 10 43,65
350x25x1,25 14 10 9,95 450x32x1,60 4 10 20,82 b50x45x2,25 4 10 45,90
350x32x1,60 4 10 13,12 450x32x1,60 6 10 20,82 b50x45x2,25 6 10 45,90
350x32x1,60 6 10 13,12 450x32x1,60 10 10 20,82 550x50x2,50 4 10 54,70
350x32x1,60 8 10 13,12 450x32x1,60 14 10 20,82 550x50x2,50 6 10 54,70
350x32x1,60 10 10 13,12 450x32x2,00 4 10 24,53 575x45x2,25 4 10 49,99
350x32x1,60 14 10 13,12 450x32x2,00 6 10 24,53 575x50x2,50 3 10 57,04
350x32x2,00 4 10 17,57 450x32x2,00 10 10 24,53 575x50x2,50 4 10 57,04
350x32x2,00 6 10 17,57 450x38x2,00 4 10 27,90 575x50x2,50 6 10 57,04
350x32x2,00 10 10 17,57 450x38x2,00 6 10 27,90 600x38x2,00 6 10 40,55
350x38x2,00 6 10 22,01 450x38x2,00 8 10 27,90 600x45x2,25 4 10 50,16
350x38x2,00 10 10 22,01 450x38x2,00 10 10 27,90 600x45x2,25 6 10 50,16
400x25x1,25 10 10 12,66 450x45x2,25 4 10 34,95 600x50x2,50 3 10 60,66
400x32x1,60 4 10 16,66 450x45x2,25 6 10 34,95 600x50x2,50 4 10 60,66
400x32x1,60 6 10 16,66 475x45x2,25 6 10 40,38 600x50x2,50 6 10 60,66
400x32x1,60 8 10 16,66 500x38x2,00 4 10 32,59 650x50x2,50 4 5 67,54
400x32x1,60 10 10 16,66 500x38x2,00 6 10 32,59 650x50x2,50 6 5 67,54
400x32x1,60 14 10 16,66 500x38x2,00 10 10 32,59 700x50x2,50 4 5 73,80
400x32x2,00 4 10 19,54 500x45x2,25 4 10 41,75 700x50x2,50 6 5 73,80
400x32x2,00 6 10 19,54 500x45x2,25 6 10 41,75 750x50x2,50 4 5 86,12
400x32x2,00 8 10 19,93 500x50x2,50 4 10 49,34 750x50x2,50 6 5 86,12
3809 ko HOJAS DE SIERRA DE MAQUINA SNADFLEX® _

BI - metal hoja de sierra para maquina KASTO.

mm.. DPP € mm.. DPP € mm.. DPP €
400x32x2,00 6 10 19,56 500x50x2,50 4 10 54,70 600x50x2,50 6 10 60,66
450x38X2,00 4 10 27,90 550x50x2,50 6 10 54,70 650x50x2,50 3 ) 67,54
450x38%2,00 6 10 27,90 575x50x2,50 3 10 57,04 650x50x2,50 4 5 67,54
450x38X2,00 10 10 27,90 575x60x2,50 4 10 57,04 650x50x2,50 6 5 67,54
500x45x2,25 6 10 41,75 575x50x2,50 6 10 57,04 700x50x2,50 3 5 73,80
500x50x2,50 4 10 49,34 575x50x2,50 10 10 57,04 700x50x2,50 4 ) 73,80
500x50x2,50 6 10 49,34 600x50x2,50 4 10 60,66 700x50x2,50 6 5 73,80
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3802
mm.. DPP €
300x25x1,25 6 10 9,46
300x25x1,25 10 10 9,46
300x25x1,25 14 10 9,50
300x32x1,60 6 10 13,65
300x32x1,60 10 10 13,84
350x25x1,25 6 10 11,12
350x25x1,25 10 10 11,12
350x25x1,25 14 10 11,12
350x32x1,60 4 10 14,66
350x32x1,60 6 10 14,66
350x32x1,60 8 10 14,66
350x32x1,60 10 10 14,66
350x32x1,60 14 10 14,66
400x25x1,25 6 10 14,17
400x25x1,25 10 10 14,17
400x25x1,25 14 10 14,17
400x32x1,60 4 10 18,50
400x32x1,60 6 10 18,50
400x32x1,60 8 10 18,50
400x32x1,60 10 10 18,50
400x32x1,60 14 10 18,50
2500 ka  HOJA DE SIERRA
mm.. DPP €

450x38x2,00 4 10 31,01
450x38x2,00 6 10 31,01
450x38x2,00 8 10 31,01
450x38x2,00 10 10 31,01
500x50x2,50 4 10 54,94
500x50x2,50 6 10 5494

3940 ST

DESCRIPCION

3940-100-14-ST-5P
3940-100-18-ST-5P
3940-100-24-ST-5P
3940-150-6-ST-5P
3940-150-8/12-ST-5P
3940-150-10-ST-5P
3940-150-14-ST-5P
3940-150-18-ST-5P
3940-150-24-ST-5P
3940-228-8/12-ST-5P
3940-228-10-ST-5P
3940-228-14-ST-5P
3940-228-18-ST-5P
3940-300-14-ST-5P
3940-300-18-ST-5P
3940-100-14-ST-10P

= O1 01 Oy 01 O 01 01 O 01 01 01 O O 01 O

10,93
10,93
10,93
14,37
14,37
14,37
14,37
14,37
14,37
18,62
18,62
18,62
18,62
22,96
22,96
20,88

HOJA DE SIERRA PARA MAQUINAS HSS

mm.. DPP

400x38x2,00
400x38x2,00
400x38x2,00
425x32x1,60
425x32x1,60
450x32x1,60
450x32x1,60
450x32x1,60

4
6
10
6
10
4
6
10
450x32x1,60 14
450x38x2,00 4
450x38x2,00 6
450x38x2,00 8
450x38x2,00 10
475x38x2,00 8
500x38x2,00 4
500x38x2,00 6
500x38x2,00 8
500x38x2,00 10
500x45x2,25 10
500x50x2,50 4
500x50x2,50 6

PARA MAQUINAS KASTO HSS

mm.. DPP

550x50x2,50
550x50x2,50
575x50x2,50
575x50x2,50
575x50x2,50
650x50x2,50

~O0 P~ wo s~

DESCRIPCION

3940-100-18-ST-10P
3940-100-24-ST-10P
3940-150-6-ST-10P
3940-150-8/12-ST-10P
3940-150-10-ST-10P
3940-150-14-ST-10P
3940-150-18-ST-10P
3940-228-8/12-ST-10P
3940-228-10-ST-10P
3940-228-14-ST-10P
3940-228-18-ST-10P
3940-300-14-ST-10P
3940-300-18-ST-10P
3940-150-8/12-ST-100P
3940-150-10-ST-100P
3940-150-14-ST-100P

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

HOJAS DE SABLE SANDFLEX BI-METAL

S O N N OO T T O U T Y

24,70
24,70
24,70
21,95
22,34
23,12
23,12
23,12
23,12
31,01
31,01
31,01
31,01
33,19
36,42
36,42
36,42
36,42
51,31
54,94
54,94

60,71
60,71
63,47
63,47
63,47
75,19

20,88
20,88
27,37
27,37
27,37
27,37
27,37
35,16
35,16
35,16
35,16
43,83
43,83
259,68
259,68
259,68

SUMINISTROS INDUSTRIALES

Vallcal

mm.. DPP

525x38x2,00
525x38x2,00
525x38x2,00
550x38x2,00
550x50x2,50
550x50x2,50
550x50x2,50
550x50x2,50
575x50x2,50
575x50x2,50
600x50x2,50
600x50x2,50
600x50x2,50
650x50x2,50
650x50x2,50
700x50x2,50
700x50x2,50
700x50x2,50
750x50x2,50
750x50x2,50

OPOPWOPROORORZOOAODGZ OO

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

o1 O 01 01 01 O1

€

37,89
33,93
38,26
35,65
60,41
60,71
61,92
61,92
63,47
63,47
67,62
67,62
67,62
75,19
75,19
72,24
82,19
82,19
95,86
87,55

mm.. DPP

650x50x2,50
700x50x2,50
700x50x2,50
700x50x2,50

OB~ O

o1 O 01 O

€

68,63
81,84
82,19
82,19

—

DESCRIPCION

3940-150-18-ST-100P
3940-150-24-ST-100P
3940-228-8/12-ST-100P
3940-228-10-ST-100P
3940-228-14-ST-100P
3940-228-18-ST-100P
3940-100-14-ST-5P
3940-100-14-ST-5P
3940-100-14-ST-5P
3940-100-14-ST-5P
3940-100-14-ST-5P
3940-300-14-ST-100P
3940-300-18-ST-100P

== b b b b b e e e e e

€

259,68
259,68
334,83
334,83
334,83
334,83
10,93
10,93
10,93
10,93
10,93
416,66
415,83

www.vallcal.com
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3940 sL  HOJAS DE SABLE SANDFLEX® BI-METAL .

mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
150-5/8-5P 5 14,37 150-5/8-10P 1 27,37 150-5/8-100P 1 259,68
228-6-5P 5 18,62 228/6-10P 1 35,16 300-8/12-100P 1 407,49
300-6-5P 5 22,96 300/6-10P 1 43,83

300-8/12-5P 5 22,96 300-8/12-10P 1 43,83
soa0sc  HOJAS DE SABLE SANDFLEX® BI-METAL
CONTORNEADO

mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
100-14-5P 5 10,93 150-4/6-5P 5 14,37 150-4/6-10P 1 27,37
100-18-5P 5 10,93

2040 ps.  HOJAS DE SABLE SANDFLEX BI-METAL
FORMA INCLINADA / DSL

mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
150-5/8-5P 5 15,04 300-5/8-5P 5 24,13 228-5/8-10P 1 37,07
228-5/8-5P 3 19,37 150-5/8-10P 1 28,65 300-5/8-10P 1 46,01

soa0nsr  HOJAS DE SABLE SANDFLEX BI-METAL
FORMA INCLINADA / HST

mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
150-10-5P 5 19,13 300-10-5P 5 28,98 228-10-10P 1 43,95
150-14-5P 5 19,41 300-14-5P 5 29,06 228-14-10P 1 44,89
150-18-5P 5 19,41 300-18-5P 5 28,60 228-18-10P 1 44,03
228-10-5P 5 23,85 150-10-10P 1 34,65 300-10-10P 1 51,60
228-14-5P 5 24,43 150-14-10P 1 35,04 300-14-10P 1 51,60
228-18-5P 5 24,05 150-18-10P 1 35,04 300-18-10P 1 50,56

s040rgr  HOJAS DE SABLE SANDFLEX® BI-METAL
FORMA INCLINADA / F&R
mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
228-10 5 27,41 228-10 1 49,46

3940.mix  SANDFLEX® BI-METAL VIRTUALMENTE IRROMPI
PARA TODO TIPO DE MATERIALES Y CORTE

RECIPIENTE SET 5: 3840-100-14-SC, 3840-150-5/8-SL,3840-150-14-ST,

3840-150-24-ST, 3842-150-7-SL. mm.. / DENTADO €
RECIPIENTE SET 10: 3840-100-6-ST, 3840-100-10-SC, 3840-100-18-SC, Set5 1 2040
3840-100-24-ST, 3840-150-5/8-SL, 3840-150-10-ST, 3840-150-14-ST, 3840- Set 10 1 3655

150-18-ST, 3840-150-24-ST, 3842-150-7-SL.

3940 HOJAS DE SABLE SANDFLEX® BI-METAL '

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €

228-100P 8/12-PR13 1 32191 228-100P 10/14-PRO9 1 253,01 228-100P 10/14-PR13 1 348,19
228-10P 10/14-PRO9 1 2531

www.vallcal.com i
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3942  HOJA DE SABLE PARA MADERA ESTANDAR / SL l

mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
150-5P 7 5 1561 300-5P 7 5 22,67 228-10P 7 1 3532
228-5P 7 5 18,89 150-10P 7 1 29,05 300-10P 7 1 39,12

3845 HOJA DE SIERRA PARA =
TALLERES DE AUTOMOCION
mm.. DENTADO € mm.. DENTADO € mm.. DENTADO €
91,5-10P 18 1 329 91,5-10P 24 1 3296 90-10P 32 1 329
3946 HOJA DE SABLE DE POLVO i =
DE CARBURO DE TUNGSTENO ESTANDAR / ST
mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
5 19,88 228/3 5 25,31 300/3 5 32,56
300/6 5 19,37
3944 HOJA DE ACERO INOXIDABLE =
PARA CORTE DE CARNE/HUESOS
DPP €
300-R3 9,28
91w HOJAS DE CALAR ANCLAJE EUROPEO =
ACERO AL CARBONO PARA METALES BLANDOS
mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO € mm.. / DENTADO €
8x116 1 17,90 6x100 1 5,86 6x100 1 7,17
6x152 1 18,29 6x100 1 6,88 20x76 1 13,11
8x100 1 4,43 10x100 1 7,17 6x100 1 13,70
12x77 1 5,56 10x100 1 8,66 8x116 1 8,32
o1 .wy HOJAS DE CALAR ANCLAJE EUROPEO =
ACERO AL CARBONO PARA MADERA Y METAL
mm.. L € mm.. L € mm.. L €
Prog 116 1 10,19 Prog 132 1 12,74 20 116 1 12,95
91 M HOJAS DE CALAR ANCLAJE EUROPEO =
ACERO AL CARBONO
mm.. L € mm.. L € mm.. L €
Prog 100 1 8,23 24 75 1 7,94 14 75 1 8,34
8 100 1 9,58 14 75 1 7,17 10/14 132 1 15,83
36 75 1 7,17 24 132 1 15,62
24 75 1 7,17 24 75 1 9,81

5 www.vallcal.com
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CLASIFICACION (TIPO FRONTAL)
° o Angulo de
5 S| S posicionamien-
CleE| Q . to - -~
3 &g 8 |Nombre Producto / Figura Ma;< Caracteristicas Diametro Fresa
S| 3 :
é <9| 2 Profundidad de
a corte
@50
63
o | Asx44s ’
© . - 5 " @80
o} e Precisas pero econémicas 20°placas positivas para moldes. 3100
45 g:JD « Tipo fijacién por tornillo. 7125
o e Amplia area de desprendimiento de la viruta. 3160
E ¢ Excelente rigidez debido al empleo de soportes de metal duro. @200
@250
@315
@40
© Wsx445 e 8 filos de corte. 250
@ . 763
c e Doble geometria. 380
450 | & e Resistente mecanismo de fijacion y placa. 3100
2 ¢ Baja resistencia al corte.
5 . A @125
&} ¢ Placa negativa convencional de doble cara. 3160
@200
o 5 AHX640W @80
I o @100
o e ¢ Placa heptagonal de doble cara. @125
40° | S “3 * Econdmica por el uso de 14 filos de corte. @160
® O e Disefio de placa para alto avance. @200
2£ @250
<3 @315
-
ﬁ o
= $ |  AHX640S 063
o ©
o © ¢ Placa heptagonal de doble cara. 280
TS |2 P @100
40 © ¢ Placa heptagonal de doble cara econémica.
o o ; ) . @125
a = e Multi-placa para un mecanizado de alta velocidad. 3160
& 5
ﬂ 2 @200
E <
AJX @50
= @52
5 ¢ Excelente rigidez debido a una estructura de amarre doble. 263
) 2o e Apta para corte de alto avance. 766
38 g e Con agujeros de refrigeracion. @80
E ¢ Placa de disefio especial con uso de 3 filos de corte. @100
= @125
@160
@40
_ BRP P
5 ¢ 11° Placa positiva. @50
) g ¢ Placa redonda que tiene un filo de corte muy fuerte. @52
8 g e Disponible una gran gama de herramientas. @63
E e Conveniente para mecanizado de moldes. 766
= @80
@100
@42
B RRD p
g ¢ 15° Placa positiva. ggg
. g ® Placa redonda que tiene un filo de corte muy fuerte. 366
8 g ¢ Disponible una gran gama de herramientas. 380
E e Conveniente para mecanizado de moldes.
= @100
@125
@160
!
QA
S
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CLASIFICACION (TIPO FRONTAL)

‘g & s Angulo de
3 ofg 3 icionami
8 325 &8 Nombre Producto/ Figura pos'c';ln:xr‘mento’
é < é E 2 Profundidad de corte
OCTACUT
©
c
© 3
_ § = o
: =
S
i
o
(=]
<
4]
- Y 8 $G20
85
€5 0
- 23
O ©
©
&£
VOX400
5 =
v
c
Z
ASX400
© o
8 -
e 3
£
S
O
s APX3000
o
9 £
2 o £ =
o =)
=) =
< £
3 3
(72]
Ll © APX4000
Q S
2 2
P E 0
w 0 =
e =
g
S
O
AXD4000
8 0
&2 ©
o2
v 3t
it :
© @
IS
a
. AXD7000
€3
ES -
st @)~
o O
0 83 @
S 8
Sw
=8
o g
&
ye
>

Caracteristicas

® 20° Placa positiva.
® Para placas octagonales y de puntas redondas.
e Fresado Multifuncional.

* 30° Placa positiva.
e Gran angulo de desprendimiento.

® Placa redonda que tiene un filo de corte muy fuerte.

e Apta para materiales dificiles de cortar.

e Placas tangenciales para una gran rigidez.
e Econdmica por el uso de 8 filos de corte.
 Tipo fijacion por tornillo.

® Precisa y no muy cara 20° placa positiva.

e Econdmica por el uso de 4 filos de corte.

 Filo de corte curvado y herramienta de gran rigidez.
 Tipo fijacion por tornillo.

® Elevada precision, elevada calidad en pared vertical.

® Bajo esfuerzo de corte.
® Con y sin agujeros de refrigeracion.

e Elevada precision, elevada calidad en pared vertical.

® Bajo esfuerzo de corte.
e Con y sin agujeros de refrigeracion.

* Rompevirutas de baja resistencia.

® Baja resistencia de corte y elevada rigidez en la placa, excelente

resultado.
e Para alta velocidad de mecanizado.
® Mecanizado multifuncion.

® Baja resistencia de las placas.

® Excelente precision en paredes.

® Posibilidad de alta velocidad del husillo.
e Fresado multifuncional.

aJls SUMINISTROS INDUSTRIALES

Y Vvallcal

Didmetro Fresa

Tipo de placa pequefia
@40
@50
763
@80
Tipo de placa Standar
@50
763
@80
@100
@125
7160

280
?100
2125
2160

250
263
280
@100
@125
2160
2200
2250

250
263
280
?100
2125
2160
#200
2250

232
240
250
263
280
@100

240
250
263
280
?100
2125
2160

240
250
263
280
@100
@125

250

-263

-280
-@100
@125

www.vallcal.com
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

CLASIFICACION (TIPO TORNILLO)

Nombre Producto

ASX400

APX3000

APX4000

AQX

AJX

BRP

Caracteristicas

Aplicacién

e Precisas pero econémicas
20° placas positivas para
moldes.

e Econdémica por el uso de
4 filos de corte.

e Filo de corte curvado y
herramienta de gran rigidez.
e Tipo fijacién por tornillo.

* Max.profundidad de corte
10mm.

* (332 - 340

e Flevada precision, elevada
calidad en pared vertical.

® Bajo esfuerzo de corte.

e Con y sin agujeros de
refrigeracion.

* Max.profundidad de corte
10mm.

* 716 - B340

e Elevada precision, elevada
calidad en pared vertical.

® Bajo esfuerzo de corte.

e Con y sin agujeros de
refrigeracion.

* Max. profundidad de corte
15mm.

* (25 - 340

e Filo de corte con punto en
el centro que permite tala-
drar sin agujero previo.

*| & Con agujeros de refrige-
racion.

o Excelente rigidez y resis-
tencia al desgaste.

* Max. profundidad de corte

e Flevada rigidez por la doble
fijacion.

e Apta para corte de alto
avance.

e Con agujeros de refrige-
racion.

¢ Placa de disefio especial
con de 3 filos de corte.

* 316 - @40

e 11° Placa positiva.

® Placa redonda con filo de
corte muy fuerte.

* Amplio gama de herra-
mientas disponibles.

e Conveniente para mecani-
zado de moldes.

* 316 - @42

www.vallcal.com

CLASIFICACION (TIPO TORNILLO)

Nombre Producto

OCTACUT

SRF, SRB

SUF

SRM2

PMC

RRD

Aplicacion Caracteristicas

e 20° Placa positiva.

e Para placas octagonales y
de puntas redondas.

e Mecanizado multifuncio-
nal.

* (332

e La forma del filo de corte
mejora el desprendimiento,
similar

a la fesa integral de metal
duro.

I
e Exacta tolerancia en el
radio que permite un elevado
acabado en la precision.
e Disponible con mango de

metal duro.
@16 - @32

e Exacta tolerancia en el
radio que permite un elevado
acabado en la precision.

e Corte sin protuberancias.

* 316 - @32

* Apta para desbastado o
semi-acabado de moldes
pequefios y medianos.

* Rompevirutas de baja
resistencia.

e Cuerpo de alta rigidez.

e Agujero con refrigeracion

 Para rebajar la parte recor-
tada de la prensa.

® Dos direcciones de corte
con mango largo.

® Programa automatizado
por tres ejes con alternancia
vertical.

* 325 - 340

e 15° Placa positiva.

e Placa redonda con filo de
corte muy fuerte.

* Amplio gama de herra-
mientas disponibles.

e Conveniente para mecani-
zado de moldes.

* 310 - @42
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CLASIFICACION (TIPO MANGO)

Nombre Producto Aplicacién Caracteristicas Nombre Producto
® Precisas pero econémicas
20° placas positivas para
ASX400 moldes. vrxe

e Econémica por el uso de
4 filos de corte.

e Filo de corte curvado y
herramienta de gran rigidez.
e Tipo fijacién por tornillo.

e Max. profundidad de corte
10mm.

* 340 - @63

e Baja resistencia de las
placas.

e Excelente precision en
paredes.

e Posibilidad de alta veloci-
dad del husillo.

e Fresado multifuncional.
eMax. profundidad de corte
AXD4000=15.5mm

AXD4000
AXD7000

15.5(AXD4000)
21(AXD7000)

e Elevada precision, elevada
calidad en pared vertical.

e Bajo esfuerzo de corte.

e Con y sin agujeros de
refrigeracion.

e Max. profundidad de corte

APX3000

e Flevada precision,elevada

calidad en pared vertical.

e Bajo esfuerzo de corte. AQx
e Con y sin agujeros de

refrigeracion.

* Max. profundidad de corte

APX4000=15mm

APX4K=84mm

* 325 - 363

APX4000 / APX4K
Filo de corte largo

15(APX4000)
84(APX4K)

* Baja resistencia de corte AJX
debido al la forma ondulada

de las placas.

e Apta para corte pesado

debido a su rigidez.

* 50, ¥63, 380

SPX

VFX5

BRP
e Disefio de gran rigidez.
e Mecanismo de sujecion de

ASX445

WSX445

CLASIFICACION (TIPO MANGO)

Caracteristicas

Aplicacién

e Placas tangenciales para
una gran rigidez.

e Tipo fijacién por tornillo.
* 63 - @100

e Placa directamente de
molde 20° positiva.

e Tipo fijacién por tornillo.

e Gran gama de rompevi-
rutas.

¢ Elevada rigidez en la placa
de asiento.

e Max. profundidad de
corte 6mm.

* 350 - @63

¢ Placa directamente de
molde 26° negativa.

e Tipo fijacién por tornillo.
e Gran gama de rompevi-
rutas.

e Gran asiento de la placa.
e Max. profundidad de
corte bmm.

® 340 - 350 - 363w

e Filo de corte con punto
en el centro que permite
taladrar sin agujero previo.
e Con agujeros de refrige-
racion.

® Excelente rigidez y resis-
tencia al desgaste.

* Max. profundidad de corte,
Filo Estandar=55mm

Filo Corto=23mm

* 316 - @50

(Filo Estandar)
(Filo Corto)

¢ Elevada rigidez por la
doble fijacion.

e Apta para corte de alto
avance.

e Con agujeros de refrige-
racion.

® Placa de disefio especial
con de 3 filos de corte.

* 316 - @63

e 11° Placa positiva.

e Placa redonda con filo de
corte muy fuerte.

e Amplio gama de herra-
mientas disponibles.

e Conveniente para mecani-
zado de moldes.

* 312 - @63

www.vallcal.com
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

CLASIFICACION (TIPO MANGO)

Nombre Producto

OCTACUT

CESP*CFSP*CGSP

TSMP

CBJP<CBMP

PMF

PMR

www.vallcal.com

Aplicacién

Caracteristicas

® 20° Placa positiva.

® Para placas octagonales
y de puntas redondas.

e Mecanizado multifun-
cional.

* (332 - 363

e Posibilidad de 5 modali-
dades de corte.

e Excelente corte por sus
11°placas positivas.

® 30°, 45°, tipos de chaflan
de 60°.

o B4 - (@32

e Estan disponibles el tipo
de ranura tipo T, referencia
14,18y 22.

e Fresado escuadrado y
agrandado de agujeros

en interiores también es
posible.

° 325 - 340

e Competente mecanizado
de agrandado de agujeros,
mandrinado,interpolacion.
e Para mecanizar asientos
exagonales (M8-M30).

e Placa positiva de 11° de
forma rombica de 86°.
314 - 348

® Dos direcciones de corte
con mango largo.

e Excelente rigidez.

e Excelente precision en
paredes.

* 350 - @80

e Corte con gran voladizo.

e Avance horizontal y el
corte oblicuo también es
posible.

« Unico filo de corte curva-
do que ofrece gran rigidez y
baja resistencia de corte.

* 350 - @80

CLASIFICACION (TIPO MANGO)

Nombre Producto

SRM2

SRM2¢40 / g50

SRFeSRB

SUF

KSMG

RRD

Aplicacién

I~

Caracteristicas

e Apta para desbastado o
semi-acabado de moldes
pequefios y medianos.

e Rompevirutas de baja
resistencia.

e Cuerpo de alta rigidez.

e Agujero con refrigeracion
interior.

* 316 - @32

e Mejor para desbaste de
moldes.

e Rompevirutas de baja
resistencia.

e Cuerpo de alta rigidez.
® 340 - @50

e | a forma del filo de corte
mejora el desprendimiento,
similar a la fesa integral de
metal duro.

e Fxacta tolerancia en el
radio que permite un eleva-
do acabado en la precision.
e Disponible con mango de
metal duro.

* 310 - @332

e Exacta tolerancia en el ra-
dio que permite un elevado
acabado en la precision.

e Corte sin protuberancias.
* 310 - @32

e Herramienta para
ranurado en centros de
mecanizado.

e E| minimo didmetro de
corte es &25mm para ranu-
rado interior.

e Para ranuras de 1.25mm
a6mm.

* 325 - 340

e 15° Placa positiva.

e Placa redonda con filo de
corte muy fuerte.

e Amplio gama de herra-
mientas disponibles.

e Conveniente para mecani-
zado de moldes.

e 310 - @20
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Nombre producto |  ASX400 APX3000 | AXD4000 VFX5 SPX ASX445 WSX445 AQX
APX4000 | AXD7000 VFX6

MULTIFUNCIONAL MULTIFUNCIONAL

Tipo de corte

Fresado ranurado

N

Fresa de escuadrar

&

Fresado agrandado
(=)

(=)

Fresado cajeado

0
;

Fresado de chaflanes

&

Corte en radio

o

Taladrado

Fresado copiado

{

Fresado planeado

:

\
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Nombre producto RRD OCTACUT [cespicFspicgsp|  TSMP CBJP / CBMP | PMF/PMR/PMC SMR2 SRF SRB SUF KSMG

MULTIFUNCIONAL MULTIFUNCIONAL

Tipo de corte

Fresado ranurado

it

Fresa de escuadrar

Fresado agrandado
(=)

(=)

Fresado cajeado

%

Fresado de chaflanes

Corte en radio

Taladrado

Fresado copiado

Fresado planeado

www.vallcal.com
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Asx445  FRESADO FRONTAL , MECANIZADO GENERAL AL et

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Fig.1 oD12 Fig.2 eD12 Fig.3  eD12 Fig.4 D12
2200 2177.8 (2solo 315) ‘

250 D9 280, 95010 100 495 2160
263 L] :250 g1D(;1.6 | 922 (#solo 315)
ﬁgo —El 35 W o8 3
vaDg1 ‘ 450\1 J‘ D8 4 % o0 ‘ \ %V
- — o — - —
Placas positivas de 20° para moldes, precisas y econémicas. Solo herramienta a mano derecha.
Tipo fijacion por tornillo.
Amplia area de desprendimiento de la viruta.
Excelente rigidez debido al empleo de soportes de metal duro.
- Dimensiones (mm) Max. profudi-
i% N° de dad de corte
REFERENCIA dientes D1 D2 L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 apmm) (FIG.) €
ASX445-050A03R 3 50 63,0 40 22 20 11 45 104 6,3 6 1 329,67
063A04R 4 63 759 40 22 20 11 50 104 6,3 6 1 408,48
° 080A04R 4 80 932 50 27 22 135 56 124 7 6 1 437,34
é 100A05R 5 100 1132 50 32 25 175 70 144 8 6 1 518,37
° 125BO6R 6 125 1380 63 40 32 56 80 164 9 6 2 734,82
é@ 160CO7/R 7 160 173,0 63 40 29 56 100 16,4 9 6 3 925,74
200C08R 8 200 2129 63 60 32 135 155 257 14 6 4 1.116,66
250C10R 10 250 2629 63 60 32 174 200 25,7 14 6 4 1.324,23
315C14R 14 315 3279 &0 60 57 2568 285 25,7 14 6 4 1.931,40
ASX445-050A04R 4 50 63,0 40 22 20 11 45 104 6,3 6 1 381,84
063A05R b5 63 759 40 22 20 11 50 104 6,3 6 1 462,87
080A0OBL 6 80 932 50 27 22 135 56 124 7 6 1 598,29
0O80A06R 6 80 932 50 27 22 135 56 124 7 6 1 543,90
100A07L 7 100 1132 50 32 25 175 70 144 8 6 1 689,31
100A07R 7 100 1132 50 32 25 175 70 144 8 6 1 626,04
é 125B08L 8 125 1380 63 40 32 56 80 164 9 6 2 926,85
9 125BO8R 8 125 1380 63 40 32 56 80 164 9 6 2 843,60
& 160C10R 10 160 173,0 63 40 29 56 100 16,4 9 6 3 1.090,02
200C12L 12 200 2129 63 60 32 135 155 25,7 14 6 4 1.456,32
200C12R 12 200 2129 63 60 32 135 155 25,7 14 6 4 1.324,23
250C14L 14 250 2629 63 60 32 174 200 25,7 14 6 4 1.673,88
250C14R 14 250 2629 63 60 32 174 200 25,7 14 6 4 1.524,03
315C18L 18 315 3279 80 60 57 2568 285 25,7 14 6 4 2.245,53
315C18R 18 315 3279 80 60 57 2568 285 257 14 6 4  2.041,29
ASX445-050A05R 5 50 63,0 40 22 20 11 45 104 6,3 6 1 435,12
063A06R 6 63 759 40 22 20 11 50 104 6,3 6 1 518,37
o 0O80A0O8R 8 80 932 50 27 22 135 56 124 7 6 1 653,79
& 100A10R 10 100 1132 50 32 25 175 70 144 8 6 1 790,32
= 125B12R 12 125 1380 63 40 32 56 80 164 9 6 2 1.056,72
3 160C16R 16 160 173,0 63 40 29 56 100 16,4 9 6 3 135531
& 200C20R 20 200 2129 63 60 32 135 155 257 14 6 4 1.763,79
250C24R 24 250 2629 63 60 32 174 200 25,7 14 6 4 2.040,18
315C28R 28 315 3279 80 60 57 2568 285 25,7 14 6 4 2.379,84
TIPO DE MANGO Dimensiones (mm.)
REFERENCIA ' D1 D2 L1 D4 L2 2P ¢

(mm.)
ASX445R503S32 3 50 63,0 125 32 40 6 323,01
634532 45 63 759 125 32 40 6 407,37

oD4

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPA
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PLACAS Recubrimiento Cermet 0NV
o o o o o o o
Qo I « ® ® < N ™ b = w
REFERENCIA < 8 8 ® ®» R =~ » » B § B B 2
(&} [~ o. o. o. o. o. -
S E 8 £ S £ s s s & & =z & E
SEETI3T3AGEN-JL E E e e o e e e e o e e
SEMTI3T3AGSN-JM M S e e o e e o o o o o o o
SEMTI3T3AGSN-JH M S e e e e o o o o o o
SEMTI3T3AGSN-FT M S g
SEGTI3T3AGFN-JP G F

wsSx445  FRESADO FRONTAL , CORTE GENERAL

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Fig.3 2D12
2160 ﬁ- 214 9
5 72 -
l ] ! 2 | %28 7
%_\ 45°§ I
oD2 g
Geometria en doble Z. Solo herramienta a mano derecha.
Evacuacion fluida de virutas.
Dimensiones (mm) Méx. profudi-
8— N° de dad de corte
= REFERENCIA dientes D1 D2 L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 apmm,) (FIG.) €
WSX445-040A03AR 3 40 52,8 40 16 18 9 37 8,4 5,6 5 1 307,47
-050A03AR 3 50 62,9 40 22 20 11 47 104 6,3 5 1 334,11
2 -063A04AR 4 63 75,9 40 22 20 11 50 104 6,3 5 1 434,01
§ -080A04AR 4 80 92,9 50 27 23 13 56 12,4 7 5 1 476,19
2 -100BO5AR 5 100 1129 50 32 26 26 78 14,4 8 5 2 569,43
& -125BO6AR 6 125 1379 63 40 28 30 89 16,4 9 ) 2 760,35
-160CO7NR 7 160 1729 63 40 40 56 100 16,4 9 5 3 983,46
-200CO8NR 8 200 2129 63 60 32 135 160 25,7 14,22 5 4  1.297,59
WSX445-040A04AR 4 40 52,8 40 16 18 9 37 8,4 5,6 5 1 375,18
-050A04AR 4 50 62,9 40 22 20 11 47 104 6,3 5) 1 402,93
o -063A05AR 5 63 75,9 40 22 20 11 50 104 6,3 5 1 502,83
= -080A06AR 6 80 92,9 50 27 23 13 56 12,4 7 5 1 609,39
% -100B0O7AR 7 100 1129 50 32 26 26 78 14,4 8 5 2 704,85
o -125B0O8AR 8 125 1379 63 40 28 30 89 16,4 9 5 2 885,78
-160C10NR 10 160 1729 63 40 40 56 100 16,4 9 5 3 1.158,84
-200C12NR 12 200 2129 63 60 32 135 160 25,7 14,22 5 4  1.507,38
WSX445-050A05AR 5 50 62,9 40 22 20 11 47 104 6,3 5 1 470,64
e -063A06AR 6 63 75,9 40 22 20 11 50 104 6,3 5 1 571,65
& -080A08AR 8 80 92,9 50 27 23 13 56 12,4 7 5 1 732,60
= -100B1I0AR 10 100 1129 50 32 26 26 78 14,4 8 5 2 910,20
3 -125B12AR 12 1256 1379 63 40 28 30 89 16,4 9 5 2 1.133,31
& -160C16NR 16 160 1729 63 40 40 56 100 16,4 9 ) 3 1.440,78
-200C20NR 20 200 2129 63 60 32 135 160 25,7 14,22 5 4 1.875,90
TIPO DE MANGO Dimensiones (mm.)
REFERENCIA Me pt D2 L1 D4 L2 AP ¢

WSX445R40035A32M 3 40 52,8 125 32 40 5 349,65
WSX445R50035A32M 3 50 629 125 32 40 5 410,70
WSX445R6304SA32M 4 63 759 125 32 40 5 506,16
WSX445R8004SA32M A/C
WSX445R4004S5A32M 4 40 52,8 1256 32 40 5 417,36
WSX445R5004SA32M 4 50 629 125 32 40 5 479,52
WSX445R63055A32M 5 63 759 125 32 40 5 56943

WSX4458006SA32M - - - - - - - A/C
Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.

Paso fino [Paso ancho

ITSUBISHI MATERIALS ESPANA =AY
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PLACAS v & Recubrimiento Convencional
2] c
REFERENCIA S £ MC5020 MP6120 MP6130 MP7130 MP9120 VP15TF  VP20RT TF15
SNGU140812ANFR-L G E °
SNGU140812ANER-L G E ° ° ° ° S <3
SNGU140812ANER-M G E ) ° . . * *
SNMUI140812ANER-M M E ° ° . . & S
SNMUI140812ANER-R M E . ° . ° * *
SNMUI140812ANER-H M E ° ° * *
anxeaow TRESADO FRONTAL . W
) 0
ALTO AVANCE PARA CORTE EN GENERAL 24 @’ 40
Aleacion ligera Fundiciéon Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
|
i S = s ot
280 ' N T 2125 :gi:
“ 5
oD8 | 40577 %T
2D1
oD2
Placa heptagonal de doble cara. Solo herramienta a mano derecha.

Placa heptagonal de doble cara econémica.
Multi-placa para un mecanizado de alta velocidad.

- Dimensiones (mm) Max. profudi-
ig_ N° de dad de corte
REFERENCIA dientes D1 D2 L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 apwmm) (FIG.) €
AHX640W-080A08RL 8 80 926 50 27 23 13 56 12,4 7 6 1 811,41
2 -100B10ORL 10 100 1126 50 32 32 45 70 144 8 6 2 983,46
© -125B12RL 12 125 1376 63 40 32 56 80 164 9 6 2 1.204,35
= -160C16RL 16 160 1726 63 40 29 56 100 16,4 9 6 3 1.575,09
3 -200C20RL 20 200 2126 63 60 32 135 155 25,7 14 6 4 199245
& -250C24RL 24 250 2626 63 60 32 180 200 25,7 14 6 4 2.560,77
-315C28RL 28 315 3276 80 60 57 225 285 257 14 6 4 3.421,02
© AHX640W-080AI10RL 10 80 926 50 27 23 13 56 12,4 7 6 1 957,93
& -100B14RL 14 100 1126 50 32 32 45 70 144 8 6 2 1.253,19
o5 -125B18RL 18 125 1376 63 40 32 56 80 164 9 6 2 1.610,61
g -160C22RL 22 160 1726 63 40 29 56 100 164 9 6 3 1.968,03
2 -200C28RL 28 200 2126 63 60 32 135 155 25,7 14 6 4 251193
2 -250C36RL 36 250 262,6 63 60 32 180 200 25,7 14 6 4 3.345,54
i -315C44RL 44 315 3276 80 60 57 225 285 25,7 14 6 4 4.430,01

PLACAS

REFERENCIA

NNMU2000608ZEN-MK M
NNMUZ2000608ZEN-HK M
WNEUZ2006ZEN7C-WK E

* Las placas pueden usarse con herramientas a mano derecha y a mano izquierda.

Recubrimiento
MC5020 VP15TF VP20RT

Clase

m m m Honing

s> 4 MITSUBISHI MATERIALS E
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axesos  FRESADO FRONTAL 117
1 0
ALTO AVANCE PARA CORTE EN GENERAL B4 am 40
Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
| .
Fig.1 Fig.2 4.;332 Fig.3 D1z Fig.4 oD12_
063 9100w, | o160 5py 0200 oo 18| o
280 2125 v T w1 o ] Wi _
/ ‘ > ﬁi g// I 3 3
XA "_[ V Z |
oDs oDs ' :g: ‘40-’ 8
oD1 D1 oD2
2D2 D2
Placa heptagonal de doble cara. Solo herramienta a mano derecha.
Placa heptagonal de doble cara econémica.
Multi-placa para un mecanizado de alta velocidad.
o Dimensiones (mm) Max. profudi-
;% Ne de dad de corte
REFERENCIA dientes D2 L1 D9 L7 D8 D12 W1 L8 ap mm)  (FIG.) €
AHX640S-063A04AR 4 63 75,6 50 22 20 11 50 104 6,3 6 1 453,99
2 -080A04AR 4 80 92,6 50 27 23 13 56 12,4 7 6 1 505,05
% -100BO5AR 5 100 1126 50 32 32 45 78 14,4 8 6 2 599,40
2 -125BO6AR 6 125 1376 63 40 42 56 89 16,4 9 6 2 801,42
& -160CO7NR 7 160 1726 63 40 29 56 120 16,4 9 6 3 1.011,21
-200CO8NR 8 200 2126 63 60 32 140 175 25,7 14,22 6 4 1.299,81
AHX640S-063A05AR 5 63 75,6 50 22 20 11 50 104 6,3 6 1 b37,24
o -080A06AR 6 80 92,6 50 27 23 13 56 12,4 7 6 1 643,80
% -100BO7AR 7 100 1126 50 32 32 45 78 14,4 8 6 2 749,25
2 -125BO8AR 8 125 1376 63 40 42 56 89 16,4 9 6 2 890,22
& -160C10NR 10 160 1726 63 40 29 56 120 16,4 9 6 3 1.198,80
-200C12NR 12 200 2126 63 60 32 140 175 25,7 14,22 6 4 1.527,36
PLACAS Recubrimiento
REFERENCIA VP15TF MP7030 MC5020

NNMU200708ZEN-MP
WNEU2007ZEN7C-WP
NNMU200712ZER-MM
NNMU200608ZEN-MK
NNMU200608ZEN-HK
WNEU2006ZEN7C-WK E
*1 Las placas con rompevirutas MK/HK/WK son compatibles con la fresa AHX640W.
*2 Las placas rompevirutas WK (Wiper) no se pueden utilizar con placas rompevirutas MP (AHX640S).
*3 Recuerde que la altura varia cuando se insertan placas rompevirutas MK/HK.

FRESADO ESCUADRADO = =
ASX400 MECANIZADO GENERAL A A0

< ZZ Z Clase
m m mmmm Honing

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
- o B2 Al fod e
o . i pite w 3 % T 1 0250 ﬁg% 1
i f'oé . 3 'g N I % I |/ - I
Placas de molde positivas precisas pero baratas. Solo herramienta a mano derecha.
Econémica por el uso de 4 filos de corte y fijacién por tornillo.
Filo de corte curvado y herramienta de gran rigidez.
5 Dimensiones (mm) Max. profudi-
'% N° de dad de corte
REFERENCIA dientes D1 L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 D11 apwm) (FIG) €
° ASX400-050A03R 3 50 40 22 20 11 41 104 6,3 17 10 1 333,00
é -063A04R 4 63 40 22 20 11 50 104 6,3 17 10 1 411,81
o -080B0O4R 4 80 50 27 29 38 60 12,4 7 - 10 2 437,34
§ -100BO5R 5 100 50 32 32 45 70 14,4 8 - 10 2 520,59
125B0O6R 6 125 63 40 32 60 80 16,4 9 - 10 2 735,93

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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o Dimensiones (mm) Méx. profudi-
Q o dad de corte
= N° de (FIGPaso
REFERENCIA dientes L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 D11  apwm) ancho €
2 ASX400-160C08R 8 160 63 40 29 56 100 164 9 - 10 3 1.064,49
g -200C10R 10 200 63 60 32 135 160 25,7 14,22 - 10 4 1.458,54
8 -250C12R 12 250 63 60 32 180 210 25,7 14,22 - 10 4  1657,23
ASX400-050A04R 4 50 40 22 20 11 41 104 6,3 17 10 1 386,28
-063A05R 5 63 40 22 20 11 50 104 6,3 17 10 1 466,20
o -080BO6GR 6 80 50 27 29 38 60 124 7 - 10 2 545,01
= -100BO7R 7 100 50 32 32 45 70 144 8 - 10 2 632,70
§ -125BO8R 8 125 63 40 32 60 80 164 9 - 10 2 843,60
e -160C12R 12 160 63 40 29 56 100 16,4 9 - 10 3 1.247,64
-200C16R 16 200 63 60 32 135 160 25,7 14,22 - 10 4 1.839,27
-250C18R 18 250 63 60 32 180 210 25,7 14,22 - 10 4  2.041,29
ASX400-050A05R 5 50 40 22 20 11 41 104 6,3 17 10 1 437,34
° -063A06R 6 63 40 22 20 11 50 104 6,3 17 10 1 518,37
= -080BO8BR 8 80 50 27 29 38 60 124 7 - 10 2 654,90
g -100B10R 10 100 50 32 32 45 70 144 8 - 10 2 790,32
s -1256B12R 12 125 63 40 32 60 80 164 9 - 10 2 1.063,38
§ -160C15R 15 160 63 40 29 56 100 16,4 9 - 10 3 1.339,77
-200C19R 19 200 63 60 32 135 160 25,7 14,22 - 10 4 201354
-250C22R 22 250 63 60 32 180 210 25,7 14,22 - 10 4 2.286,60
TIPO DE MANGO Dimensiones (mm.)
REFERENCIA  jiit D1 D2 LI D4 I3 an , €
ASX400R403S32 288,60
R504S32 382,95
R635S32 462,87 a | 3
L Jap
R0.8 L2
L1
PLACAS Recubrimiento Cermet Cgig\g]_
o o o o o o o
o I I ® ® < N ™ b = £r
REFERENCIA 5 8 8 ©» ®» F F » & b & B o
v =
S L 8 £ S S s s s & & =z §E
SOET12T308PEER-JL E E ° o . . . . ° . o o
SOMT12T308PEER-JIM M E ° ° o ° ° ° ° ° ° ° o
SOMT12T308PEER-JH M E ° o o . . . . ° ° o
SOMT12T320PEER-FT M E o * * °
SOGTI12T308PEER-JP G F .
PLACAS WIPER
WOEW12T308PEERSC E E °
12T308PEER8C E T °
TIPO TORNILLO Dimensiones (mm) Méx. profudi-
N° de dad de corte
REFERENCIA dientes D1 D4 D5 L1 L2 L11 H1 M ap (mm.) €
ASX400R322M16 2 32 17 29 65 42 4 22 M16 10 214,00
403M16 3 40 17 29 70 47 4 22 M16 10 260,00
A 7
L (=K
il A
ap (Max. Profundidad de Corte)
L2 H1

L1

Solo herramienta a mano derecha.

4 MITSUBISHI MATERIALS E
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APX3000  FRESADO MULTIFUNCIONAL —nd L P J
Aleacion ligera Fundici6n Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
MANGO TIPO WELDON Dimensiones (mm) e Mx
RereReNciA % o1 pa 1 12 T ewme ¢
dientes ©  (min")

APX3000R121WA16SA 1 12 16 85 25 6,0 10500 195,36
R141WA16SA 1 14 16 85 25 6,0 9000 195,36
R162WA16SA 2 16 16 85 25 11,3 20900 245,31
R182WA16SA 2 18 16 35 25 8,6 19600 24531 Elevada precisic’)n, elevada calidad en
R202WA20SA 2 20 20 100 30 69 18500 259,74 paredvertcal
ajo esfuerzo de corte.
R203WA20SA 3 20 20 100 30 6,9 18500 273,06 Con y sin agujeros de refrigeracion.
R223WA20SA 3 22 20 115 30 5,7 17600 287,49
. R252WA25SA 2 25 25 115 35 4,6 16400 273,06 Figl -
§ R253WA25SA 3 25 25 115 35 46 16400 287,49 E
P R254WA25SA 4 25 25 115 35 46 16400 304,14
- R284WA25SA 4 28 25 115 35 3,8 15500 304,14  rig2
R304WA32SA 4 30 32 125 45 3,4 14900 316,35
R323WA32SA 3 32 32 125 45 3,1 14400 304,14
R324WA32SA 4 32 32 125 45 3,1 14400 316,35
R325WA32SA 5 32 32 125 45 3,1 14400 345,21
R403WA32SA 3 40 32 125 45 2,2 12800 316,35
R405WA32SA 5 40 32 125 45 2,2 12800 345,21
R406WA32SA 6 40 32 125 45 2,2 12800 376,29
APX3000R182WA16LA 2 18 16 120 25 8,6 19600 259,74 Solo herramienta a mano derecha
= R202WA20LA 2 20 20 150 60 6,9 18500 310,80 '
.4030 R222WA20LA 2 22 20 150 30 5,7 17600 273,06
5 R253WA25LA 3 25 25 170 70 46 16400 361,86
- R283WA25LA 3 28 25 170 35 3,8 15500 304,14
R353WA32LA 3 35 32 190 45 2,7 13700 316,35
TIPO FRONTAL Dimensiones (mm) -
$89 832
Ne de =5 ° >0 E
REFERENCIA gienes D1 L1 D9 L7 D8 D12 W1 L8 D11 W X €
s 2
APX3000-032A05RA 5 32 40 16 18 9 30 84 56 14 3,1 14400 34521
-0O40A06RA 6 40 40 16 18 9 34 84 56 14 2,2 12800 376,29 oD12 2
-050A07RA 7 50 40 22 20 11 45 104 6,3 17 1,7 11300 460,65 . oD %
-063A08RA 8 63 40 22 20 11 55 104 6,3 17 1,3 10000 546,12 3 v'f %;7
-O80A09RA 9 80 50 27 23 13 70 124 7 20 1,0 8800 578,31 5 L §
-100A11RA 11 100 63 32 26 17 80 144 8 26 08 7800 720,39 ‘ o3| s
ROBO09CA 9 80 50 254 26 13 70 95 6 20 1,0 8800 614,94 AN dg‘_v
R10011DA 11 100 63 31,75 32 17 80 12,7 8 26 0,8 7800 708,18 | oDs
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO TORNILLO Dimensiones (mm) Mk,
angulo rampa
REFERENCIA D1 L1 L2 D4 D5 H1 M 00° €
APX3000R162MO8A 30 85 13 10 M8 11,3 245,31
R203M10A 34 105 18 15 M10 6,9 273,06
R254M12A 35 125 21 17 M12 4,6 304,14
R325M16A 38 17 29 22 Ml16 3,1 345,21
R406M16A 38 17 29 22 M16 2,2 376,29
A M
l i /
10(Max. Pofundidad de corte) A
L2
SECCION A-A B
Solo herramienta a mano derecha. Mas informacién sobre esta referencia en la pagina siguiente.

UBISHI MATERIALS ESPANA =AY

www.vallcal.com ¢EDGE é\ﬁ /%] 263



SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATORIAS |/ Vallcal

Estandar

Longitud

Extra largo

MANGO RECTO Dimensiones (mm.) Méx. profudi- Méx. velocidad
N° de dad de corte de yswllo
REFERENCIA dientes D1 D4 L1 L2 apmm)  (min™) €
APX3000R121SA16SA 1 12 16 85 25 6,0 10500 195,36 Fig.1 5
R141SA16SA 1 14 16 85 25 6,0 9000 195,36 @ 10 1 mmmn:m)
R162SA16SA 2 16 16 85 25 11,3 20900 245,31 Lz
R182SA16SA 2 18 16 8 25 86 19600 24531 Ffie?
R202SA20SA 2 20 20 100 30 6,9 18500 259,74 @ 3 Dl §
R203SA20SA 3 20 20 100 30 6,9 18500 273,06 10 Ptz
R223SA20SA 3 22 20 115 30 5,7 17600 287,49 =
R252SA25SA 2 25 25 115 35 4.6 16400 273,06 ,
R253SA25SA 3 25 25 115 35 4.6 16400 287,49 5‘— Tofemeee—eg
R254SA25SA 4 25 25 115 35 46 16400 304,14 .
R284SA25SA 4 28 25 115 35 3,8 15500 304,14 b
R304SA32SA 4 30 32 125 45 3,4 14900 316,35
R323SA32SA 3 32 32 125 45 3,1 14400 304,14
R324SA32SA 4 32 32 125 45 3,1 14400 316,35
R325SA32SA 5 32 32 125 45 3,1 14400 345,21
R403SA32SA 3 40 32 125 45 2,2 12800 316,35
R405SA32SA 5 40 32 125 45 2,2 12800 345,21
R406SA32SA 6 40 32 125 45 2,2 12800 376,29
R507SA32SA 7 50 32 125 45 1,7 11300 400,71
R638SA32SA 8 63 32 125 45 1,3 10000 446,22
R182SA16LA 2 18 16 120 25 8,6 19600 259,74
R202SA20LA 2 20 20 150 60 6,9 18500 310,80
R222SA20LA 2 22 20 150 30 5,7 17600 273,06
R252SA25LA 2 25 25 170 70 4.6 16400 342,99
R253SA25LA 3 25 25 170 70 46 16400 361,86
R282SA25LA 2 28 25 170 35 3,8 15500 273,06
R283SA25LA 3 28 25 170 35 3,8 15500 304,14
R322SA32LA 2 32 32 190 90 3,1 14400 395,16
R323SA32LA 3 32 32 190 90 3,1 14400 414,03
R352SA32LA 2 35 32 190 45 2,7 13700 287,49
R353SA32LA 3 35 32 190 45 2,7 13700 316,35
R182SA16ELA 2 18 16 180 25 8,6 19600 318,57
R202SA20ELA 2 20 20 200 70 6,9 18500 340,77
R222SA20ELA 2 22 20 200 30 5,7 17600 350,76
R252SA25ELA 2 25 25 220 80 4.6 16400 379,62
R253SA25ELA 3 25 25 220 80 4.6 16400 395,16
R282SA25ELA 2 28 25 220 35 3,8 15500 389,61
R283SA25ELA 3 28 25 220 35 3,8 15500 407,37
R322SA32ELA 2 32 32 260 100 3,1 14400 439,56
R323SA32ELA 3 32 32 260 100 3,1 14400 453,99
R352SA32ELA 2 35 32 260 45 2,7 13700 442,89
R353SA32ELA 3 35 32 260 45 2,7 13700 460,65
PLACAS @ & Recubrimiento
o
REFERENCIA 8 E MC5020 MP6120 MP6130 MP7130 MP9120 MP9130 VP15TF VP20RT TF15
AOMT123602PEER-M M E (] . . (] . . .
123604PEER-M M E . o ° . ° . °
123608PEER-M M E (] . . L] . . .
123610PEER-M M E . ° . . ° . .
123612PEER-M M E (] ° ° (] . . °
123616PEER-M M E . ° . . ° (] .
123620PEER-M M E (] ° . L] . . .
123624PEER-M M E ° . ° o . ° . o
123630PEER-M M E o . ° ° ° ° o °
123632PEER-M M E ° . ° o . ° . o
123604PEER-H M E
123608PEER-H M E
123616PEER-H M E
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L] L <~
APX4000  FRESADO MULTIFUNCIONAL ~ | P
Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
MANGO TIPO WELDON Dimensiones (mm) Max. e
REFERENCIA Nde i pa 1 12 T e g
dientes 00° (min")

_ APX4000R252WA25SA 2 25 25 115 35 11 18900 264,18

S R323WA32SA 3 32 32 125 45 7 16300 303,03

= R4A03WA32SA 3 40 32 125 45 6 14200 333,00 Fig!

= RA04WA32SA 4 40 32 125 45 6 14200 340,77 = T — = F

APX4000R252WA25LA 2 25 25 170 35 11 18900 30525 NEF ° fEes{ °

E R282WA25LA 2 28 25 170 35 9 17700 307,47 -

® R323WA32LA 3 32 32 190 45 7 16300 348,54 Fig2 L

S R353WA32LA 3 35 32 190 45 6 15400 355,20 N
RAOAWA32LA 4 40 32 190 45 6 14200 392,94 @é = OO &

% APX4000R252WA25ELA 2 25 25 220 80 11 18900 335,22

s R282WA25ELA 2 28 25 220 35 9 17700 331,89 1slibi 9

3 R323WA32ELA 3 32 32 260 100 7 16300 400,71 L

Solo herramienta a mano derecha.
TIPO MANGO Dimensiones (mm) Max. vel“.fjijj-ad
N° de angulo rampa de usillo
REFERENCIA gees D1 D4 LI L2 o (minhy €
APX4000R252SA25SA 2 25 25 115 35 11 18900 264,18
R322SA32SA 2 32 32 125 45 7 16300 290,82
R323SA32SA 3 32 32 125 45 7 16300 303,03

5 R403SA32SA 3 40 32 125 45 6 14200 333,00

5 RA04SA32SA 4 40 32 125 45 6 14200 340,77

& R504SA32SA 4 50 32 125 45 4 12400 356,31
R505SA32SA 5 50 32 125 45 4 12400 370,74 gy
R634SA32SA 4 63 32 125 45 3 10800 377,40 > e EE— .
R636SA32SA 6 63 32 125 45 3 10800 398,49 Gl S

APX4000R252SA25LA 2 25 25 170 35 11 18900 305,25 mm_———
R282SA25LA 2 28 25 170 35 9 17700 309,69 Fga2 '
R322SA32LA 2 32 32 190 45 7 16300 329,67

E R323SA32LA 3 32 32 190 45 7 16300 348,54 5 g

® R352SA32LA 2 35 32 190 45 6 15400 335,22 !

S R353SA32LA 3 35 32 190 45 6 15400 355,20 R T
RA02SA32LA 2 40 32 190 45 6 14200 347,43 oo derecha
R403SA32LA 3 40 32 190 45 6 14200 371,85 '
RAO4SA32LA 4 40 32 190 45 6 14200 392,94

APX4000R252SA25ELA 2 25 25 220 45 11 18900 335,22
R282SA25ELA 2 28 25 220 80 9 17700 331,89

. R322SA32ELA 2 32 32 260 35 7 16300 381,84

£ R323SA32ELA 3 32 32 260 100 7 16300 400,71

© R352SA32ELA 2 35 32 260 100 6 15400 382,95

= R353SA32ELA 3 35 32 260 45 6 15400 402,93
RA02SA32ELA 2 40 32 260 45 6 14200 396,27
RA03SA32ELA 3 40 32 260 45 6 14200 419,58
RA04SA32ELA 4 40 32 260 45 6 14200 442,89

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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Fig.1 o s Fig.2 . 5
oDy e © _ oDy 2
. W F - 4 F
5] T § 5 §
} w3 I wE| I
W o] V | o
oDs aD;
oD11 oD1
oD1
. . Max. Max.
TIPO FRONTAL Dimensiones (mm) angulo velocidad
N° de rampa de usillo
REFERENCIA dgientes D1 L1 D9 L7 D8 D12 Wi L8 D11 0° (min") €
APX4000-040A04RA 4 40 40 16 18 9 34 14 6 14200 380,73
-050A05RA 5 50 40 22 20 11 45 17 4 12400 437,34
-063A06RA 6 63 40 22 20 11 50 17 3 10800 538,35
-080A07RA 7 80 50 27 23 13 60 20 2 9300 563,88
-100A08RA 8 100 50 32 25 17 70 27 1,5 8100 705,96
-125A09RA 9 125 63 40 40 56 90 - 1 7100 848,04
-160A10RA 10 160 63 40 40 72 100 - 1 6100 1.198,80
WT) q\
a al & ©
8 ® Pe)
g — N
15(Max. Profundidad de corte) A
L2 L11 H1
L1 SECCION A-A
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO TORNILLO Dimensiones (mm)
REFERENCIA e pt D4 D5 L1 L2 L1 HT M 3
APX4000R252M12A35 2 25 125 235 57 35 6 19 Ml12 264,18
R282M12A35 2 28 125 235 57 35 6 19 Ml12 276,39
R322M16A40 2 32 17 285 63 40 6 24  Mle 290,82
R323M16A40 3 32 17 285 63 40 6 24 Mle 303,03
R352M16A40 2 35 17 285 63 40 6 24 Mle 307,47
R353M16A40 3 35 17 285 63 40 6 24 Mle 314,13
R403M16A40 3 40 17 285 63 40 6 24  M16 333,00
R404M16A40 4 40 17 285 63 40 6 24  M16 340,77
PLACAS v & Recubrimiento
REFERENCIA § é MC5020 MP6120 MP6130 MP7130 MP9120 MP9130 VP15TF VP20RT
AOMT184804PEER-M M E ) ° . ) . .
184808PEER-M M E o ° o ° o o
184810PEER-M M E o . o o
184812PEER-M M E o . o o
184816PEER-M M E o . ° . ° ° .
184820PEER-M M E o ° ° °
184804PEER-H M E . ) . . ° . .
184808PEER-H M E ° ° ° . ° ° °
184816PEER-H M E . ) ° . ° . .
184832PEER-H M E o o °
184840PEER-H M E ° ° .
184850PEER-H M E o o °
184864PEER-H M E ° ° .

s> 4 MITSUBISHI MATERIALS E
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APX4K  FRESADO PROFUNDO A ESCUADRA Zh_9

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

FILO DE CORTE LARGO

[ [® K S 1Lon
ap (Max. Profundidad de corte) ap (Max. Profundidad de corte)
L2 . L2 -
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO MANGO Dimensiones (mm.)
REFERENCIA g% totaL b1 b4 L1 12 P 3
ientes (mm.)
APX4KR4008WA40S056A 2 8 40 40 150 80 b6 869,13
4012WA40SO56A 3 12 40 40 150 80 56 990,12
5012WA40S056A 3 12 50 40 150 80 56 1.087,80
5018WA40M0O84A 3 18 50 40 180 110 84 1.272,06
CHE = x‘%i £8%  Solo herramienta a mano derecha.
ap (Max. Pm!unmdad‘de corte)
TIPO FRONTAL Dimensiones (mm)
REFERENCIA dN;nfgs TOTAL D1 L1 D9 L7 D8 D7 Wi L8 ap €
i (mm.)

APX4K-O50A09A042RA 3 9 50 65 22 22 11 48 104 6,3 42 1.440,78
-063A16A056RA 4 16 63 85 27 28 13 60,7 124 7 56  1.683,87

FRESADO MULTIFUNCIONAL PARA oz
AXDA00O  pTEReONFS DE TITANIO Y ALUMINID == 220kl < S i

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
5 D12 f oD12 i oD12
Fig.1 oDs . Fig.2 Do Fig.3 . 2D5
vl o -
240 Wi ‘ - :gg S w1, 0125 Wy
5[ 280 5| 1 5
s 2100 ! 5 % ] -
o) o8 V B
oDs il oDs oDs
oD11 leD11| N B
D! D! .
o oot Solo herramienta a mano derecha.

TIPO FRONTAL Dimensiones (mm)

Max. veloci-
. ap dad de usillo
REFERENCIA Nde — py L1 D9 L7 D8 D12 W1 L8 DIl (mm) (min') €

dientes

AXD4000-040A02RA 2 40 50 16 18 85 34 84 5,6 12 15,5 41000 506,16
-0O40A03RA 3 40 50 16 18 85 34 8,4 5,6 12 155 41000 578,31
-050A02RA 2 50 50 22 20 11 45 104 6,3 17 15,5 35000 545,01
f) -050A04RA 4 50 50 22 20 11 45 104 63 17 155 35000 680,43
= -063A05RA 5 63 50 22 20 11 50 104 63 17 15,5 30000 738,15
-080A05RA 5 80 50 27 23 13 60 12,4 7 20 155 27000 810,30
-100A06RA 6 100 63 32 26 17 78 14,4 8 26 155 23000 946,83

-125B07RA 7 125 63 40 40 56 90 16,4 9 = 15,5 20000 1.114,44
AXD4000-040A02RB 2 40 50 16 18 8,5 34 84 56 12 14,8 41000 506,16
-040A03RB 3 40 50 16 18 85 34 84 5,6 12 14,8 41000 578,31
-050A02RB 2 50 50 22 20 11 45 104 6,3 17 14,8 35000 545,01
Cg -050A04RB 4 50 50 22 20 11 45 104 63 17 148 35000 680,43
s -063A05RB 5 63 50 22 20 11 50 104 63 17 148 30000 738,15
-080A05RB 5 80 50 27 23 13 60 12,4 7 20 148 27000 810,30
-100A0O6RB 6 100 63 32 26 17 78 14,4 8 26 148 23000 946,83

-125B07RB 7 125 63 40 40 56 90 16,4 9 = 14,8 20000 1.114,44

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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Fig.1 Fig.2
Solo herramienta a mano derecha. e L
TIPO MANGO Dimensiones (mm) s M e
REFERENCIA N pg L 12 D4 apemy  (min')  Tipp €

dientes

AXD4000R201SA20SA 1 20 110 35 20 15,5 15000 1 354,09
R252SA25SA 2 25 125 50 25 155 49000 1 434,01
R252SA25LA 2 25 170 80 25 15,5 49000 1 452,88
R282SA25SA 2 28 125 50 25 15,5 48500 2 491,73
R282SA25ELA 2 28 220 50 25 15,5 48500 2 532,80

fg R322SA32SA 2 32 150 50 32 15,5 48000 1 446,22
= R322SA32LA 2 32 200 80 32 15,5 48000 1 492 84
R352SA32SA 2 35 250 50 32 155 45000 2 522,81
R352SA32ELA 2 35 250 50 32 15,5 45000 2 563,88
R403SA32SA 3 40 150 50 32 15,5 41000 2 584,97
R403SA42SA 3 40 170 80 42 15,5 41000 1 597,18
R403SA32ELA 3 40 250 50 32 15,5 41000 2 636,03

AXD4000R201SA20SB 1 20 110 35 20 14,8 15000 1 354,09
R252SA25SB 2 25 125 50 25 14,8 49000 1 434,01
R252SA25LB 2 25 170 80 25 14,8 49000 1 452,88
R282SA25SB 2 28 125 50 25 14,8 48500 2 491,73
R282SA25ELB 2 28 220 50 25 14,8 48500 2 532,80

Cg R322SA32SB 2 32 150 50 32 14,8 48000 1 446,22
= R322SA32LB 2 32 200 80 32 14,8 48000 1 492 84
R352SA32SB 2 35 250 50 32 14,8 45000 2 522,81
R352SA32ELB 2 35 250 50 32 14,8 45000 2 563,88
R403SA32SB 3 40 150 50 32 14,8 41000 2 584,97
R403SA42SB 3 40 170 80 42 14,8 41000 1 597,18
R403SA32ELB 3 40 250 50 32 14,8 41000 2 636,03
PLACAS © téo Recubrimiento
(2]
REFERENCIA g é LC15TF MP9120 TFi15
XDGX175004PDFR-GL G F * .
175008PDFR-GL G F * o
175012PDFR-GL G F * .
175016PDFR-GL G F * o
175020PDFR-GL G F * o
175024PDFR-GL G F * o
175030PDFR-GL G F * .
175032PDFR-GL G F * °
175040PDFR-GL G F * °
175050PDFR-GL G F * o
175004PDER-GM G E .
175008PDER-GM G E °
175012PDER-GM G E o
175016PDER-GM G E o
175020PDER-GM G E °
175024PDER-GM G E °
175030PDER-GM G E .
175032PDER-GM G E °
175040PDER-GM G E °
175050PDER-GM G E o
175004PDFR-GM G F o
175008PDFR-GM G F o
175012PDFR-GM G F o
175016PDFR-GM G F .
175020PDFR-GM G F .
175024PDFR-GM G F °
175030PDFR-GM G F .
175032PDFR-GM G F o
175040PDFR-GM G F o
175050PDFR-GM G F o
e

>  MITSUBISHI MATERIALS ESP:
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AXD7000  FRESADO MULTIFUNCIONAL aar= e o

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Fig.1 oD12 Fig.2 D12

250 R 0125 o 2D _

063 3* W - W1
¥

280
2100 -

L7

L1

4
d ZZ
oDs ‘ oDs

D11 D1

D .
o2t Solo herramienta a mano derecha.

©e,
ap,

ALEACION DE ALUMINIO PARA EL CORTE DE MATERIAL DIFICIL DE CORTAR.
Baja resistencia de las placas y excelente precisién en paredes.
Posibilidad de alta velocidad del husillo con fresado multifuncional.

) ) Max. Max.
TIPO FRONTAL Dimensiones (mm) angulo velocidad
0 d ill
REFERENCIA M Dl L1 D9 L7 D8 DI2 WI 18 DI ap o iy THO €
AXD7000-050A03RA 3 50 50 22 20 11 45 104 63 17 21 9 30000 1 509,49
< -063A03RA 3 63 50 22 20 11 50 104 63 17 21 7 25000 1 587,19
8 -OB0A04RA 4 80 63 27 23 13 63 124 7 20 21 5 23000 1 657,12
= -100A0OBRA 5 100 63 32 26 17 70 144 8 26 21 4 19000 1 735,93
-125BOGRA 6 125 63 40 40 56 90 164 9 - 21 3 16000 2 932,40
AXD7000-050A03RB 3 50 50 22 20 11 45 104 63 17 204 8 30000 1 509,49
o -063A03RB 3 63 50 22 20 11 50 104 63 17 204 6 25000 1 587,19
8 -OB0AO4RB 4 80 63 27 23 13 63 124 7 20 204 4 23000 1 657,12
= -1I0O0AOBRB 5 100 63 32 26 17 70 144 8 26 204 3 19000 1 735,93
-125BO6GRB 6 125 63 40 40 56 90 164 9 - 204 2 16000 2 932,40
@ é @07 e T %
- L2
L1
Solo herramienta a mano derecha.
, ) Max. Max. Max.
TIPO MANGO Dimensiones (mm) profundidad angulo velocidad
N° de de corte  rampa de usillo
REFERENCIA gientes D1 L1 L2 D4 ap 00® (min™) €
< AXD7000R322SA32SA 2 32 170 80 32 21 19 41000 398,49
©  AXD7000R402SA40SA 2 40 170 80 42 21 13 36000 495,00
@ AXD7000R322SA32SB 2 32 170 80 32 20,4 18 41000 507,27
£ AXD7000R402SA40SB 2 40 170 80 42 20,4 11 36000 507,27
N ]
@ %\ ——4-= ":‘I g
1 [
Dimensiones Max. Méx. Méx.
HSK63A MONOBLOQUE (mm) profundidad angulo velocidad
N° de de corte  rampa de usillo
REFERENCIA genes D1 L1 L2 ap 000 (min™) €
« AXD7000R03202A-H63A 2 32 127 &0 21 19 41000 1.387,50
8 RO4002A-H63A 2 40 132 85 21 13 36000 1.387,50
= RO5003A-H63A 3 50 137 90 21 9 30000 1.521,81
PLACAS @ Recubrimiento
=
REFERENCIA 8 £ LCISTF TF15
XDGX227008PDFR-GL G F * .
227016PDFR-GL G F * .
227020PDFR-GL G F * .
227030PDFR-GL G F * .
227032PDFR-GL G F * ]
227040PDFR-GL G F * .
227050PDFR-GL G F * .
QA
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AGX  FRESADO MULTIFUNCIONAL T P

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Fig.1 a Fig.2 P
Q
'R : I o .
Q —=t———————————+4a El S-CaE====== =
a o 8
Nimero de dientes : 4 % As L2 Nimero de dientes : 43-905 A3 L 14 19
N L1 S u 4

Solo herramienta a mano derecha.
Filo de corte con punto en el centro que permite taladrar sin agujero previo.
Con agujeros de refrigeracion.

TIPO FILO ESTANDAR Dimensiones (mm)

Agujero de
refrigeracion

REFERENCIA D1 L1 D4 L2 A3*T ap*? Tipo €
AQXR164SA16S O 16 120 16 30 4,5 17,6 1 457,32
R164SN16S - 16 120 16 30 4,5 17,6 1 379,62
R174SA16S O 17 120 16 30 4,5 17,6 1 457,32
R174SN16S - 17 120 16 30 4,5 17,6 1 379,62
R204SA20S O 20 130 20 35 6 22 1 487,29
R204SN20S - 20 130 20 55 6 22 1 408,48
R2145A20S O 21 130 20 35 6 22 1 487,29
R214SN20S - 21 130 20 35 6 22 1 408,48
R254SA25S O 25 140 25 40 7,5 27,5 1 505,05
R254SN25S - 25 140 25 40 7,5 27,5 1 425,13
s R264SA25S O 26 140 25 40 7,5 27,5 1 505,05
& R264SN25S - 26 140 25 40 7,5 27,5 1 425,13
| R324SA32S O 32 150 32 50 9,5 35,2 1 549,45
R324SN328 - 32 150 32 50 9,5 35,2 1 471,75
R334SA32S O 33 150 32 50 9,5 35,2 1 549,45
R334SN328 - ES 150 32 50 9,5 35,2 1 471,75
R354SA32S O 35 150 32 50 11 40 1 512,82
R354SN32S - S5 150 32 50 11 40 1 447,33
R404SA32S O 40 160 32 60 12 44 1 658,23
R404SN32S - 40 160 32 60 12 44 1 583,86
R504WA40S O 50 170 40 70 15 55 2 753,69
R504SA42S O 50 170 42 70 15 55 1 753,69
R504SN42S - 50 170 42 70 15 55 1 670,44
AQXR164SAl6L O 16 175 16 50 4,5 17,6 1 506,16
R164SN16eL - 16 175 16 50 45 17,6 1 420,69
R174SAleL O 17 175 16 30 45 17,6 1 506,16
R174SN1leL - 17 175 16 30 4,5 17,6 1 420,69
R204SA20L O 20 185 20 60 6 22 1 535,02
R204SN20L - 20 185 20 60 6 22 1 456,21
R214SA20L O 21 185 20 S5 6 22 1 535,02
R214SN20L - 21 185 20 35 6 22 1 456,21
R254SA25L O 25 220 25 75 7,5 27,5 1 549,45
R254SN25L - 25 220 25 75 7,5 27,5 1 471,75
S R264SA25L O 26 220 25 40 7,5 27,5 1 549,45
'EO R264SN25L - 26 220 25 40 7,5 27,5 1 471,75
S R324SA32L O 32 230 32 90 9,5 35,2 1 597,18
R324SN32L - 32 230 32 90 9,5 35,2 1 519,48
R334SA32L O S8 230 32 50 9,5 35,2 1 597,18
R334SN32L - 33 230 32 50 9,5 35,2 1 519,48
R354SA32L O S8 230 32 50 11 40 1 553,89
R354SN32L - 35 230 32 50 11 40 1 488,40
R404SA32L O 40 240 32 60 12 44 1 707,07
R404SN32L - 40 240 32 60 12 44 1 631,59
R504WA40L O 50 250 40 70 15 55 2 813,63
R504SA42L O 50 250 42 70 15 55 1 813,63
R504SN42L - 50 250 42 70 15 55 1 719,28

*1 A3 : Profundidad de corte maxima para mantener el contacto total entre las dos placas y el material. *2 ap : Méxima profundidad de corte total.
*3 Par de fijacion (Nem) TS2A=0.6, TS25=1.0, TS33=1.0, TS407=3.5, TSH5=7.5, TS65=10.0

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPA
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) Fig.2 ap
Fig.1 al 9 FE.
in S Sy g-—------
= \M 777777777777 oy i N | -
% CEEANN § @;B\
A3 Numero de dientes : 2\, [+-/A3 14 119

Nuamero de dientes : 2 L2 S L2 40
‘o] L1 ° ] L1

Solo herramienta a mano derecha.

oD1
oDa

TIPO FILO CORTO Dimensiones (mm)

Agujero de
refrigeracion

REFERENCIA D1 L1 D4 L2 A3*1 ap*? Tipo €
AQXR1625A16S O 16 120 16 30 4,5 7,4 1 341,88
R162SN16S - 16 120 16 30 4,5 7,4 1 284,16
R172SA16S O 17 120 16 30 4,5 7,4 1 341,88
R172SN16S - 17 120 16 30 4,5 7,4 1 284,16
R2025A20S O 20 130 20 35 6 9,2 1 365,19
R202SN20S - 20 130 20 55 6 9,2 1 307,47
R212SA20S O 21 130 20 35 6 9,2 1 365,19
R212SN20S - 21 130 20 5 6 9,2 1 307,47
R252SA25S O 25 140 25 40 7,5 11,5 1 379,62
R252SN25S - 25 140 25 40 7,5 11,5 1 317,46
3 R262SA25S O 26 140 25 40 7,5 11,5 1 379,62
S R262SN25S - 26 140 25 40 7,5 11,5 1 317,46
i R322SA32S O 32 150 32 50 9,5 14,5 1 414,03
R322SN32S - 32 150 32 50 9,5 14,5 1 352,98
R332SA32S O 33 150 32 50 9,5 14,5 1 414,03
R3328N328 - ES 150 32 50 9.5 14,5 1 352,98
R352SA32S O 35 150 32 50 11 16 1 386,28
R352SN32S - 35 150 32 50 11 16 1 336,33
R402SA32S O 40 160 32 60 12 18 1 492,84
R402SN32S - 40 160 32 60 12 18 1 437,34
R502WA40S O 50 170 40 70 15 23 2 572,76
R502SA42S O 50 170 42 70 15 23 1 572,76
R502SN42S - 50 170 42 70 15 23 1 499,50
AQXR162SAleL O 16 175 16 50 4,5 7,4 1 379,62
R162SN1eL - 16 175 16 50 45 7,4 1 314,13
R172SAleL O 17 175 16 30 45 7,4 1 379,62
R172SN1eL - 17 175 16 30 4,5 7,4 1 314,13
R202SA20L O 20 185 20 60 6 9,2 1 399,60
R202SN20L - 20 185 20 60 6 9,2 1 341,88
R212SA20L O 21 185 20 S 6 9,2 1 399,60
R212SN20L - 21 185 20 35 6 9,2 1 341,88
R252SA25L O 25 220 25 75 7,5 11,5 1 414,03
R252SN25L - 25 220 25 75 7,5 11,5 1 352,98
S R262SA25L O 26 220 25 40 7,5 11,5 1 414,03
'ED R262SN25L - 26 220 25 40 7,5 11,5 1 352,98
S R322SA32L O 32 230 32 90 9,5 14,5 1 447,33
R322SN32L - 32 230 32 90 9,5 14,5 1 389,61
R332SA32L O 33 230 32 50 9.8 14,5 1 447,33
R332SN32L - 33 230 32 50 9,5 14,5 1 389,61
R352SA32L O S8 230 32 50 11 16 1 416,25
R3528N32L - 35 230 32 50 11 16 1 365,19
R402SA32L O 40 240 32 60 12 18 1 529,47
R402SN32L - 40 240 32 60 12 18 1 470,64
R502WA40L O 50 250 40 70 15 23 2 608,28
R502SA42L O 50 250 42 70 15 23 1 608,28
R502SN42L - 50 250 42 70 15 23 1 542,79

*1 A3 : Profundidad de corte maxima para mantener el contacto total entre las dos placas y el material. *2 ap : Maxima profundidad de corte total.
*3 Par de fijacion (Nem) TS2A=0.6, TS25=1.0, TS33=1.0, TS407=3.5, TS55=7.5, TS65=10.0

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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SECCION A-A

Solo herramienta a mano derecha.

TIPO TORNILLO 3 Dimensiones (mm.)
REFERENCIA 25 D1 D4 D5 L1 12 L1 H M A3 ap? €
AQXR162MOBA30 O 16 85 147 48 30 6 10 M8 45 74 34188
172M08A30 O 17 85 145 48 30 6 10 M8 45 74 34188
202M10A30 O 20 105 186 49 30 6 14 MO 6 92 36519
212MI0A30 O 21 105 185 49 30 6 14 MO 6 92 36519
252M12A35 O 25 125 235 57 35 6 19 M2 75 115 37962
262M12A35 O 26 125 235 57 35 6 19 M2 75 115 37962
322M16A40 O 32 17 285 63 40 6 24 MI6 95 145 38850
332M16A40 O 33 17 285 63 40 6 24 MI6 95 145 414,03
352M16A40 O 35 17 285 63 40 6 24 MI6 11 16 379,62
402M16A45 O 40 17 285 68 45 6 24 M6 12 18 49395

*1 A3 : Profundidad de corte maxima para mantener el contacto total entre las dos placas y el material. *2 ap : Maxima profundidad de corte total.
*3 Par de fijacion (Nem) TS2A=0.6, TS25=1.0, TS33=1.0, TS407=3.5, TS55=7.5

o © 9@ 9 9 O uw kE
Referencia DC e £ 2285 b % © L LE Wi S RE Geometria
c2EEs sk
QOMTO830R-M2 @16.17 M E a a a a a a a 84 74 55 3 0.8
QOMT1035R-M2  ©20.21 M E a a a a a a a 106 92 7 3.5 08
QOMT1342R-M2 @2526 M E a a a a a a a 131 115 87 42 08
QOMT1651R-M2  ©@3233 M E a a a a a a a 165 145 11 51 0.8
QOMT1856R-M2 @35 M E a a a a a a a 18 16 12 56 0.8
QOMT2062R-M2 @40 M E a a a a a a a 204 18 136 6.2 0.8
QOMT2576R-M2 @50 M E a a a a a a a 258 23 172 7.6 0.8
QOGTO0830R-G1 316.17 G E* a a a a 84 74 55 3 0.4
QOGT1035R-G1 @320.21 G E* a a a a 106 92 7 35 04
QOGT1342R-G1 32526 G E* a a a a 131 115 87 42 04
QOGT1651R-G1  @32.33 G Ex* a a a a 165 145 11 51 0.4
QOGT1856R-G1 235 G E* a a a a 18 16 12 56 04
QOGT2062R-G1 240 G Ex a a a a 204 18 136 6.2 04
QOGT2576R-G1 250 G Ex a a a a 258 23 172 76 04

* El honing de la placa HTi10 es del tipo «F».

INAVIT A

CAJEADO COPIADO

PUNTEADO

HELICOIDAL
TALADRADO
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HERRAMIENTAS ROTATORIAS

AJX  FRESADO MULTIFUNCIONAL

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado

D12 = oD12 =
250 oD9 - § 2125 oD9 - g
263 W1 3 > 2160 W1 3 3
280 N b = ]
2100 N2 g
s 5 5
a5 ]
> g g
mEl7/ (@) o ~ ~
oD11 || '] oDs
[-]o} ] N D6 EN
D6 < D1
2D1

Excelente rigidez debido a una estructura de doble amarre.
Apta para corte de alto avance.

Con agujeros de refrigeracion.

Placa de disefio especial con uso de 3 filos de corte.

JPEZ

Acero inoxidable

Tornillo fijacion

HSC10030H

6

Acero endure

cido

M10 x 1.5 HSC16040H M16 x 2.0
pllEic= oS =]
== o
56

HSC12035H

gE
o |
10|

Solo

MBA20040H
o‘
1D
8|

7 L

herramienta a mano derecha.

TIPO FRONTAL Dimensiones (mm.)
REFERENCIA  '* D1 D6 L1 D9 L7 D8 D12 W1 L8 DIl A2 €
AJX12-050A03R 3 50 383 50 22 20 11 47 104 63 17 15 04 39738
052A03R 3 52 403 50 22 20 11 47 104 63 17 15 04 39738
AJXI2RO5003B 3 50 383 50 22225 19 11 47 84 5 17 15 04 39738
AJX14-063A03R 3 63 51,1 50 22 20 11 60 104 63 17 2 07 471,75
o 066A03R 3 66 541 50 22 20 11 60 104 63 17 2 07 471,75
5 RO6303B 3 63 51,1 50 22225 19 11 60 84 5 17 2 07 47175
s 080AO4R 4 80 681 50 27 23 13 76 124 7 19 2 12 642,69
2 100A05R 5 100 881 63 32 26 17 9 144 8 26 2 24 74481
125B05R 5 125 1132 63 40 40 56 100 164 9 - 2 33 86358
160B06R 6 160 1482 63 40 40 56 100 164 9 - 2 50 100233
ROB004D 4 80 681 63 31,75 32 17 76 127 8 26 2 13 642,69
R1I0005D 5 100 881 63 31,75 32 17 9 127 8 26 2 24 74481
AJX09-050A05R 5 50 40 50 22 20 11 47 104 63 17 1 05 44733
052A05R 5 52 42 50 22 20 11 47 104 63 17 1 04 44733
AJX12-050A04R 4 50 383 50 22 20 11 47 104 63 17 15 04 420,69
052A04R 4 52 403 50 22 20 11 47 104 63 17 15 04 42069
ROS004B 4 50 383 50 22225 19 11 47 84 5 17 15 04 42069
063A05R 5 63 513 50 22 20 11 60 104 63 17 15 07 53391
066A05R 5 66 543 50 22 20 11 60 104 63 17 15 08 53391
080A06BR 6 80 683 50 27 23 13 76 124 7 19 15 12 697,08
2 100A07R 7 100 883 63 32 26 17 9 144 8 26 15 26 794,76
S AIX14-063A04R 4 63 51,1 50 22 20 11 60 104 63 17 2 07 50283
£ 066A04R 4 66 541 50 22 20 11 60 104 63 17 2 07 50283
ARO6304B 4 63 51,1 50 22225 19 11 60 84 5 17 2 07 50283
080AOR 5 80 681 50 27 23 13 76 124 7 19 2 12 68043
100A06R 6 100 881 63 32 26 17 96 144 8 26 2 24 777,00
125B07R 7 125 1132 63 40 40 5 100 164 9 - 2 33 91686
160B0OSR 8 160 1482 63 40 40 5 100 164 9 - 2 5 107670
ROB00SD 5 80 681 63 31,75 32 17 76 127 8 26 2 13 68043
R10006D 6 100 881 63 31,75 32 17 9% 127 8 26 2 24 777,00

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
g &% 8
S SECCION A-A
ap (Max. Profundidad de corte)
H1 H1 H1

Solo herramienta a mano derecha.

TIPO TORNILLO Dimensiones (mm.)

REFERENCIA % pt D4 D5 D6 L1 L2 L1 HI M ap A2 3
AJXOBR162AMOS 2 16 85 13 89 43 25 6 10 M8 1 03 25086
172AMO8 2 17 85 13 99 43 25 6 10 M8 1 03 25086
203AM10 3 20 105 18 129 47 28 6 15 MI0 1 03 28638
223AM10 3 22 105 18 149 47 28 6 15 MI0 1 03 29193
AJXO8R202AM10 2 20 105 18 11,4 47 28 6 15 MI0O 15 05 32634
222AM10 2 22 105 18 134 47 28 6 15 MI0O 15 05 33966
253AM12 3 25 125 21 164 58 36 6 17 MI2 15 05 303,03
283AM12 3 28 125 21 194 58 36 6 17 MI12 15 05 31413
AJXO9R252AM12 2 25 125 21 149 58 36 6 17 M2 2 10 35298
282AM12 2 28 125 21 179 58 36 6 17 M2 2 10 37074
303AM16 3 30 17 29 200 70 47 6 22 M6 2 10 330,78
323AM16 3 32 17 29 219 70 47 6 22 M6 2 10 394,05
353AM16 3 35 17 29 249 70 47 6 22 M6 2 10 40737
404AM16 4 40 17 29 299 8 60 6 22 M6 2 10 42624
AJXI2R302AM16 2 30 17 29 183 70 47 6 22 M6 2 15 37740
322AM16 2 32 17 29 203 70 47 6 22 M6 2 15 38517
352AM16 2 35 17 29 233 70 47 6 22 M6 2 15 39738
403AM16 3 40 17 29 283 8 60 6 22 M6 2 15 41403

TIPO MANGO Dimensiones (mm)

REFERENCIA soce D1 D4 D6 L1 L2 2 A2 B2° €
2 AJXOBR162SAIGES 2 16 16 89 70 20 1 0,3 330" 250,86
8 172SA16ES 2 17 16 99 70 20 1 0,3 - 250,86
AJXOBR162SA16S 2 16 16 89 110 30 1 0,3 215" 279,72
R172SA16S 2 17 16 9,9 110 20 1 0,3 - 279,72
R203SA20S 3 20 20 12,9 130 50 1 0,3 1°18° 335,22
R223SA20S 3 22 20 14,9 130 30 1 0,3 - 347,43
AJXO8R202SA20S 2 20 20 11,4 130 50 15 0,5 120" 326,34
202SA20S 2 22 20 13,4 13 30 15 0,5 - 339,66
253SA25S 3 25 25 16,4 140 60 15 0,5 1°06" 360,75
283SA25S 3 28 25 19,4 140 40 15 05 - 379,62
AJXO9R252SA25S 2 25 25 14,9 140 60 2 1 1°06" 352,98
282SA25S 2 28 25 17,9 140 40 2 1 - 370,74
303SA32S 3 30 32 20,0 150 70 2 1 1948 384,06
g 3235A32S 3 32 32 21,9 150 70 2 1 0°56° 394,05
S 3535A32S 3 35 32 24,9 150 50 2 1 - 407,37
8 404SA32S 4 40 32 29,9 150 50 2 1 - 426,24
404SA40S 4 40 40 29,9 150 70 2 1 1948 426,24
AJX12R302SA32S 2 30 32 183 150 70 2 15 1°48 366,30
322SA32S 2 32 32 20,3 150 70 2 15 0°58" 376,29
352SA32S8 2 35 32 233 150 50 2 15 - 388,50
4035A32S 3 40 32 28,3 150 50 2 1,5 - 402,93
403SA40S 3 40 40 28,3 150 70 2 15 0°57° 402,93
403SA42S 3 40 42 28,3 150 70 2 15 148 402,93
AJX14R503SA40S 3 50 40 38,2 150 50 2 2 - 417,36
503SA42S 3 50 42 38,2 150 50 2 2 - 417,36
634SA40S 4 63 40 51,1 150 50 2 2 - 449,55
634SA42S 4 63 42 51,1 150 50 2 2 - 449,55
AJXOBR162SA16L 2 16 16 89 150 70 1 0,3 0°56° 304,14
3 172SA16L 2 17 16 99 150 20 1 0,3 - 304,14
® 203SA20L 3 20 20 12,9 180 100 1 0,3 0°38° 354,09
S 223SA20L 3 22 20 14,9 180 30 1 0,3 - 371,85
AJXO8R202SA20L 2 20 20 11,4 180 100 15 0,5 0°39° 346,32

> # MITSUBISHI MATERIALS ESPANA
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TIPO MANGO Dimensiones (mm)
REFERENCIA d'ifﬂf; D1 D4 D6 L1 L2 p A2 B2° €
222SA20L 2 22 20 13,4 180 30 1,5 0,5 - 360,75
253SA25L 3 25 25 16,4 200 120 15 0,5 0°32° 386,28
283SA25L 3 28 25 19,4 200 40 15 0,5 - 399,60
AJXO9R252SA25L 2 25 25 14,9 200 120 2 1 0°32° 377,40
282SA25L 2 28 25 17,9 200 40 2 - 391,83
303SA32L 3 30 32 20,0 200 120 2 1 1°02° 405,15
323SA32L 3 32 32 21,9 200 120 2 1 0°32" 419,58
353SA32L 3 35 32 24,9 200 50 2 1 - 437,34
- R404SA32L 4 40 32 29,9 250 50 2 1 - 451,77
% R404SA40L 4 40 40 29,9 250 70 2 1 0°56° 451,77
S AJX12R302SA32L 2 30 32 18,3 200 120 2 1,5 1°02° 388,50
- 322SA32L 2 32 32 20,3 200 120 2 15 0°33° 395,16
3652SA32L 2 35 32 23,3 200 50 2 15 - 409,59
403SA32L 3 40 32 28,3 250 50 2 1,5 - 424 .02
403SA40L 3 40 40 28,3 250 70 2 1,5 0°57° 424,02
403SA42L 3 40 42 28,3 250 70 2 1,5 1°48° 424,02
AJX14R503SA40L 3 50 40 38,2 250 50 2 2 - 440,67
503SA42L 3 50 42 38,1 250 50 2 2 - 440,67
634SA40L 4 63 40 51,1 250 50 2 2 - 479,52
634SA42L 4 63 42 51,1 250 50 2 2 - 479,52
AJXOBR162SA16EL 2 16 16 8,9 200 100 1 0,3 0°38" 338,55
172SA16EL 2 17 16 9,9 200 20 1 0,3 - 338,55
AJXOBR202SA20EL 2 20 20 11,4 250 130 1,5 0,5 0°30° 377,40
222SA20EL 2 22 20 13,4 250 30 1,5 0,5 - 391,83
S AJXO9R252SA25EL 2 25 25 14,9 300 180 2 1 0°22° 404,04
kS 282SA25EL 2 28 25 17,9 300 40 2 1 - 420,69
= AJX12R302SA32EL 2 30 32 18,3 300 180 2 1,5 042" 417,36
il 322SA32EL 2 32 32 20,3 300 180 2 1,5 022" 424,02
352SA32EL 2 35 32 23,3 300 50 2 1,5 - 447,33
402SA32EL 2 40 32 28,3 350 50 2 1,5 - 487,29
402SA40EL 2 40 40 28,3 350 70 2 1,5 0°57° 487,29
402SA42EL 2 40 42 28,3 350 70 2 15 1°48° 487,29
PLACAS ® Recubrimiento
(2]
REFERENCIA g FH7020 MP6120 MP6130 MP7130 MP7140 MP9120 MP9130 VP15TF VP30RT
JOMWO6T215ZZSR-FT M . o . . . . . . .
JOMWO08320ZZSR-FT M ° o ° ° o ° ° o °
JDMWO09T320ZDSR-FT M ° ° . . . . . . °
JDMW120420ZDSR-FT M ° ° ° o o ° o o °
JDMW140520ZDSR-FT M ° . ° . ° . ° . .
JDMT120420ZDSR-ST M ° o ° o o o °
JDMT140520ZDSR-ST M . ° . ° o ° o
JOMTO6T216ZZER-JL M ° ° o ° °
JOMTO080322ZZER-JL M . . ° . °
JDMTO09T323ZDER-JL M ° ° o ° °
JDMT1204237ZDER-JL M . . . . .
JDMT1405237ZDER-JL M . ° ° . o
JOMTO06T215ZZSR-JM M o ° . o . o . . .
JOMT080320ZZSR-JM M o o ° o ° o o o o
JDMTO9T320ZDSR-IM M o o . o o o o . o
JDMT120420ZDSR-JIM M ° ° ° ° o ° ° o °
JDMT140520ZDSR-JIM M . ° ° ° ° . ° . .
A\

UBISHI MATERIALS ESPANA =AY

www.vallcal.com ¢EDGE é\ﬁ /%] 275



SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATORIAS |/ Vallcal

BRP  FRESADO MULTIFUNCIONAL IV [

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
I
Fig.2 ey Fig3 ®br
250 % 3 o100 W 3l
852 1 =
263 = 5
o0 A - 3
@) @ H]
D o
oo % el
o " Colocar un perno adjunto o1 | o1
11° Placa positiva. Solo herramienta a mano derecha.
Placa redonda que tiene un filo de corte muy fuerte.
Disponible una gran gama de herramientas.
Conveniente para mecanizado de moldes.

% TIPO FRONTAL Dimensiones (mm.)

S REFERENCIA % pt D6 D7 L1 D9 L7 D8 W1 L8 ap A2 3
BRP6P-040A03R 3 40 279 333 40 16 18 - 84 56 6 4 543,90
BRP6P-050A04R 4 b0 37,8 43,1 50 22 20 11 104 6,3 6 4 488,40
BRP6P-063A05R 5 63 50,8 561 50 22 20 11 104 6,3 6 4 608,28
BRP6N-042A04R 4 42 298 - 40 16 18 - 84 56 6 4 488,40

6 BRP6N-050A04R 4 50 37,8 - 50 22 20 11 104 6,3 6 4 488,40
BRP6N-052A05R 5 52 398 - 63 22 20 11 104 6,3 6 4 608,28
BRP6N-063A05R 5 63 50,8 - 50 22 20 11 104 6,3 6 4 608,28
BRP6N-066A06R 6 66 53,8 - 63 22 20 11 104 6,3 6 4 732,60
BRP6N-080A06R 6 80 67,8 - 50 27 22 13 124 8 6 4 732,60
BRP8P-063A04R 4 63 46,8 545 50 22 20 11 104 6,3 8 55 603,84

8 BRP8N-063A04R 4 63 46,8 - 50 22 20 11 104 6,3 8 5,5 488,40
BRP8N-O80A06R 6 50 63,8 - 50 27 22 13 124 8 8 55 732,60
BRP8N-100BO7R 7 100 83,8 - 50 32 32 45 144 8 8 55 856,92

M
33 /
ER i o = K |
@ J/
I Tap
= L1 H1

° TIPO TORNILLO Dimensiones (mm.)

a2

a REFERENCIA d’ﬁ;nfgs D1 D6 L1 L2 D4 D5 H1 M ap Al €

BRPANR16IMO8 1 16 7,8 46 28 8,5 13 10 M8 4 1 236,43

E BRPANR202M10 2 20 11,8 47 28 10,5 18 15 M10 4 2 276,39

% BRPANR253M12 3 25 16,8 b4 32 12,5 21 17 M12 4 2 386,28

BRP4NR323M16 3 32 23,8 59 36 17 29 22 M16 4 2 404,04
BRP5NR20IM10O 1 20 9,8 51 32 10,5 18 15 M10 5 1,2 293,04
& BRP5NR252M12 2 25 14,8 54 32 12,5 21 17 M12 5 2,5 329,67
= BRP5NR323M12 3 32 21,8 58 36 12,5 21 17 M12 5 2,5 356,31
BRP5NR323M16 3 32 21,8 59 36 17 29 22 M16 5 2,5 374,07

© BRP6NR322M16 2 32 19,8 58 35 17 29 22 M16 6 4 409,59

& BRP6NR403M16 3 40 27,8 66 43 17 29 22 M16 6 4 478,41

| BRP6NR424M16 4 42 29,8 66 43 17 29 22 M16 6 4 488,40

%
Sl =t

7] a
@ -

R=(ap) ap (Vax.Profindidad de Cote) 30
Didmetro de hilo de corte=63 mm. (Angulo de inclinacién correspondiente)
L2
L1
£

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPA
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= CON MANGO RECTO Dimensiones (mm.)
3 =
. REFERENCIA s D1 D6 L1 D4 L2 A2 B2° €
BRP4NR121S12 1 12 38 85 12 25 02 300 24642
. 161516 1 16 7.8 85 16 25 1,0 3000 253,08
202820 2 20 11,8 100 20 30 20 2025 276,39
253825 3 25 168 115 25 35 20 292" 331,89
. BRPANRI2ILSI2 1 12 38 150 12 70 02  0°57° 253,08
] 1611816 1 16 78 150 16 70 1,0 057" 25974
2021820 2 20 118 180 20 100 20  0°39° 30525
2531825 3 25 168 180 25 100 20  0°39° 37185
e BRPANR202ELS20 2 20 11,8 250 20 130 20 030" 317,46
253ELS25 3 25 168 250 25 130 20  0°30° 38517
BRP5NR161S16 1 16 58 80 16 25 03 309 30858
. 201820 1 20 98 100 20 30 1,2 231 31635
252825 2 25 148 115 25 35 25 206 352,98
323832 3 32 218 125 32 45 25 194" 339,66
5 BRP5NR161LS16 1 16 58 150 16 70 03 0°58 26751
] 201LS20 1 20 98 180 20 100 12 040" 27528
2501825 2 25 148 180 25 100 25 040" 38961
3231832 3 32 218 200 32 120 25  (°33 450,66
e BRPSNR252ELS25 2 25 148 250 25 130 25  0°30° 337,44
323ELS32 3 32 218 300 32 180 25 022 3896l
BRP6PR322S32 2 32 198 125 32 45 4 137" 465,09
. 403832 3 40 279 125 @ 32 45 4 - 542,79
504832 4 50 378 150 32 50 4 - 587,19
504842 4 50 378 150 42 50 4 - 479,52
BRP6PR322LS32 2 32 198 200 32 120 4 0°33 39627
- 4031832 3 40 279 200 32 120 4 - 56832
504832 4 50 378 250 32 150 4 - 512,82
504Ls42 4 50 378 250 42 150 4 - 512,82
BRP6PR322ELS32 2 32 198 300 32 50 4 196 495,06
n 403ELS32 3 40 279 300 32 120 4 - 47064
403ELS42 3 40 279 300 42 50 4 244 607,17
BOAELS42 4 50 378 300 42 50 4 - 651,57
BRPS8PR402S32 2 40 238 125 32 45 55 - 417,36
503832 3 50 338 150 @ 32 50 5.5 - 45843
R 503s42 3 50 338 150 42 50 55 - 45843
634s32 4 63 468 150 32 50 5 - 658,23
63442 4 63 468 150 42 50 5,5 - 540,57
BRP8PRA02LS32 2 40 238 200 32 120 55 - 43734
5 503LS32 3 50 338 250 32 150 55 - 491,73
L 503LS42 3 50 338 250 42 150 55 - 491,73
6341S32 4 63 468 250 32 150 55 - 70818
634LS42 4 63 468 250 42 150 55 - 584,97
BRPS8PR4O2ELS32 2 40 238 300 32 50 55 - 441,78
n 402E1S42 2 40 238 300 42 50 55 252" 572,76
503ELS42 3 50 338 300 42 50 55 - 51837
634ELS42 4 63 468 300 42 50 55 - 603,84
PLACAS o0 Recubrimiento
g &
REFERENCIA S S FI010 F7030 VPISFT AP20M NX2525 NX4545 UTi20T
RPMWOST2MOE M E .
08T2MOT M T .
10T3MOE M E . * .
10T3MOT M T .
1204MOE M E . . . .
1204MOT M T .
1606MOE M E . . .
1606MOT M T .
RPMTOST2MOE-JS M E . . .
10T3MOE-JS M E . . .
1204MOE-JS M E o . . . .
1606MOE-JS M E . . .
QA
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RRD  FRESADO MULTIFUNCIONAL AT

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

<
| 3
°

eD1 |

ap (Max. Profundidad de Corte)

L1

Solo herramienta a mano derecha.
15° Placa positiva.
Placa redonda que tiene un filode corte muy fuerte.
Disponible una gran gama de herramientas.
Conveniente para mecanizado de moldes.

R MANGO RECTO Dimensiones (mm.)
mm.) REFERENCIA Nde D1 D4 L1 L2 ap €

RRDO025R 102510Z-B20 2 10 10 75 23 2,5 A/C

2.5 123S127-B20 3 12 12 75 23 2,5 A/C

154S167-B20 4 15 16 80 23 2,5 A/C
RRDO35R 122S10Z 2 12 10 75 23 3,5 115,77
1225127 2 12 12 75 23 3,5 119,18
3.5 1225167 2 12 16 88 15 3,5 119,18
122S167L 2 12 16 128 15 3,5 132,80
122S16ZM 2 12 16 108 15 3.5 132,80
RRDO35R 1525167 2 15 16 88 18 3,5 119,18
152S16ZM 2 15 16 108 18 3,5 124,85
35 1525207 2 15 20 130 20 3,5 130,53
152520ZM 2 15 20 150 20 3,5 140,74
1525257 2 15 25 176 20 3,5 147,55
35 RRDO35R 1535127 3 15 12 75 17 3,5 147,55
’ 153S167 3 15 16 78 30 3,5 145,28
RRDO50R202S207 2 20 20 90 31 5,0 119,18
202S20ZM 2 20 20 110 51 5,0 132,80
5 2025257 2 20 25 136 72 5,0 141,88
202S257L 2 20 25 176 112 5,0 140,74
202S257ZM 2 20 25 156 92 5,0 146,42

- () <
ap (Max. Profundidad de Corte) J L
L1
Solo herramienta a mano derecha.
R MANGO TIPO WELDON Dimensiones (mm.)
mm.) REFERENCIA fde D1 D4 L1 12 ap €

RRDO35R122S16W 2 12 16 88 15 3,5 107,60
35 122S16WL 2 12 16 128 15 3,5 132,80
122S16WM 2 12 16 108 15 3,5 125,99
RRDO35R152S16W 2 15 16 88 18 3,5 119,18
152S16WM 2 15 16 108 18 3,5 124,85
35 152S20W 2 15 20 130 20 3,5 130,53
152S20WM 2 15 20 150 20 3,5 140,74
152S25W 2 15 25 176 20 3,5 147,55
35 RRDO35R153S16W 3 15 16 78 30 3,5 132,80
RRDO50R202S20W 2 20 20 90 31 5,0 130,53
202S20WM 2 20 20 110 51 5,0 132,80
5 202S25W 2 20 25 135 72 5,0 141,88
202525WL 2 20 25 176 112 5,0 154,36
202S25WM 2 20 25 156 92 5,0 146,42

s> 4 MITSUBISHI MATERIAL
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g gE
‘ap (Max. Profundidad de Corte) ap (Max)
. TIPO TORNILLO Dimensiones (mm.)
(mm.) REFERENCIA g bl D6 L1 L2 D4 D5 M ap  H1 3
RRDO25R102M5-B20 2 10 5 3 20 55 99 M5 25 6 A/C
oe 123M8B20 3 12 7 38 20 85 135 M8 25 9 A/C
' 154M8B20 4 15 10 38 20 85 135 M8 25 10  AC
205M10-B20 5 20 15 44 25 105 18 MIO 25 15  AC
RRDO35R122M8 2 12 5 4 28 85 135 M8 35 9 150,29
153M8 3 15 8 46 28 85 135 M8 35 10 17628
. 204M10 4 20 13 47 28 105 18 MIO 35 15 22148
' 255M12 5 25 18 50 28 125 21 MI2 35 17 24860
306M16 6 30 23 51 28 17 29 M6 35 22 27233
357M16 7 35 28 51 28 17 29 M6 35 22 29832
. RRDO35R152M8 2 15 8 46 28 85 135 M8 35 10 150,29
' 153M8x 3 15 8 43 28 85 135 M8 35 10 176,28
RRDOS0R202M10 2 20 10 47 28 105 18 MIO 50 15 144,64
252M12 2 25 15 54 32 125 21 MI2 50 17 159,33
253M12 3 25 15 54 32 125 21 MI2 50 17 166,11
35 304M12 4 30 20 54 32 125 21 M2 50 17 21357
304M16 4 30 20 55 32 17 29 M6 50 22 21357
355M16 5 35 25 65 42 17 29 MI6 50 22 26555
426M16 6 42 32 65 42 17 29 M6 50 22 287,02
RRDO6OR242M12 2 24 12 54 32 125 21 M12 60 17 16611
353M16 3 35 23 65 42 17 29 M6 60 22 18193
5 354M16 4 35 23 65 42 17 29 M6 60 22 22939
424M16 4 42 30 55 32 17 29 M6 60 24 24860
425M16 5 42 30 65 42 17 29 M6 60 22 26894
8 RRDOSOR322M16 2 32 16 65 42 17 29 M6 80 22 181,93

RRON  FRESADO MULTIFUNCIONAL IDVEA= o

L10.05

(Max. Profundidad de Corte)

o) ¢
¥
D6 \m
o Solo herramienta a mano derecha.
R TIPO TORNILLO Dimensiones (mm.)
(mm.) REFERENCIA M p1 pe L1 D9 ap £
5 RRDO50N-042A06R 6 42 32 44 16 5 274,59
RRDO50N-052A07R 7 52 42 50 22 5 348,04
RRDO60N-042A05R 5 42 30 42 16 6 235,04
6 RRDO60N-050A05R 5 50 38 50 22 6 265,55
RRDO60N-052A05R 5 52 40 50 22 6 239,56
RRDOG60ON-063A06R 6 63 51 50 22 6 307,36
RRDO80ON-050A04R 4 50 34 50 22 8 248,60
RRDO8ON-052A04R 4 52 36 50 22 8 248,60
RRDO80ON-052A05R 5 52 36 50 22 8 267,81
RRDO80ON-063A05R 5 63 47 50 22 8 300,58
8 RRDOSON-066A05R 5 66 50 50 27 8 300,58
RRDOSON-080A06R 6 80 64 52 27 8 388,72
RRDOSON-100A07R 7 100 84 52 32 8 430,53
RRDO8S8ON-125B08R 8 125 109 52 40 8 487,03
RRDO8ON-160C0O9R 9 160 144 52 40 8 755,97
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RRDP  FRESADO MULTIFUNCIONAL IDVAh= o @

oD9

o R TIPO FRONTAL Dimensiones (mm.)

g g ™) pereRENcIA Y% D1 D6 L1 D9 ap €
I RRDOGOP-0S0AOSR 5 50 38 50 22 6 26555
052A05R 5 52 40 50 22 6 23956
= 6 063A06R 6 63 51 50 22 6 307,36
oot \esan) 066A06R 6 66 54 52 27 6 307,36
o 080A07R 7 80 68 50 27 6 39324
Solo herramionta a mane derech RRDOSOP-0S0A04R 4 50 34 50 22 8 248,60
063A05R 5 63 47 50 22 8 30058
066A05R 5 66 50 50 27 8 30058
8 080A06R 6 80 64 52 27 8 38872
100AO7R 7 100 84 52 32 8 43053
125B08R 8 125 109 52 40 8 487,03
160C09R 9 160 144 52 40 8 75597

vexs  FRESADO DE ALEACIONES DE TITANIO ~ L P

Solo herramienta a mano derecha.

Disefio de gran rigidez.
Mecanismo de sujecion de alta fiabilidad.

TIPO TORNILLO Dimensiones (mm.)

REFERENCIA d’i“e"nijs Total D1 L1 D9 L7 D8 D7 Wi L8 ap €
VFX5-040A03A026R 3 6 40 50 16 21 8,5 38,2 8,4 5,6 26 A/C
-040A03A038R 3 9 40 60 16 21 8,5 38,2 8,4 5,6 38 A/C
-050X03A026R 3 6 50 50 27 23 125 482 124 7,0 26 A/C
-050X03A038R 3 9 50 60 27 23 125 482 124 7,0 38 A/C
-050A04A026R 4 8 50 50 22 21 10,5 48,2 104 6,3 26 A/C
-050A04A038R 4 12 50 60 22 21 10,5 48,2 104 6,3 38 A/C
-050X04A038R 4 12 50 60 27 23 125 482 124 7,0 38 A/C
-050A04A050R 4 16 50 70 22 21 10,5 482 104 6,3 50 A/C
-063A05A026R 5 10 63 60 27 28 12,5 61 12,4 7,0 26 A/C
-063A05A063R 5 25 63 85 27 28 12,5 61 12,4 7,0 63 A/C
-080A06A075R 6 36 80 100 32 28 166 77,3 144 8,0 75 A/C
PLACAS Recubrimiento
REFERENCIA MP9030 MP9130

XNMU160708R-MS .
XNMU160712R-MS o
XNMU160716R-MS o
XNMU160724R-MS o
XNMU160732R-MS .
XNMU160740R-MS o
XNMU160708R-HS .
XNMU160708R-LS o
e
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VFx6  FRESADO DE ALEACIONES DE TITANIO ~ L D

Placas tangenciales para una gran rigidez. Solo herramienta a mano derecha.
Tipo fi jacién por tornillo.

TIPO FRONTAL Dimensiones (mm.)

REFERENCIA Jde Total D1 L1 D9 L7 D8 D7 W1 L8 ap 3

VFX6-063A04A031R 4 8 63 60 27 28 125 61 124 7 31 A/C
-063A04A060R 4 16 63 8 27 28 125 61 124 7 60 A/C
-080A05A031R 5 10 8 60 32 28 165 773 144 8 31 A/C
-080A05A075R 5 25 80 100 32 28 165 773 144 8 75 A/IC
-100A06A031R 6 12 100 65 40 30 205 966 164 9 31 A/C
-100AOBAO0R 6 36 100 115 40 30 205 966 164 9 0 AIC

PLACAS Recubrimiento PLACAS Recubrimiento
REFERENCIA MP9030 MP9130 REFERENCIA MP9030 MP9130

XNMUI90950R-MS L
XNMU190912R-HS J
XNMU190912R-LS .

XNMU190912R-MS
XNMU190916R-MS
XNMU190924R-MS
XNMUI190932R-MS
XNMU190940R-MS

sPX  FRESADO PROFUNDO A ESCUADRA ~ U P

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Tipo mango recto (Combinacién mango) Tipo de mango BT50 cénico

= 0
Ir =IS|I|'E
AN
: N in=
N 5 =
L2 Er
90°

BT50

Tipo mango SK50

Baja resistencia de corte debido al la
forma ondulada de las placas.
Apta para corte pesado debido a su rigidez.

PR

N° de dientes Dimensiones (mm.) Tipo de placa
8_ De ataque vertical, A De ataque vertical, B Periférica
= REFERENCIA Helices  Total atfqeue D1 L1 D4 L2 L10 ap JPMX MPMX SPMX €
190412- 120412- 120408-
2 § SPX4RO5016WNES 2 16 4 50 180 50,8 100 - 72 2 2 12 A/C
151 5 SPX4R05024WNS 2 24 4 50 220 50,8 140 - 110 2 2 20 A/C
s 5 4RO5034WNM 2 34 4 50 270 50,8 190 - 157 2 2 30 A/C
b 4R05044WNL 2 44 4 50 320 50,8 240 - 205 2 2 40 A/C
§ SPX4R05016BTEONES 2 16 4 50 2498 - 100 148 72 2 2 12 A/C
SPX4R05024BT50NS 2 24 4 50 2898 - 140 188 110 2 2 20 A/C
- 4R05034BT50NM 2 34 4 50 3398 - 190 238 157 2 2 30 254400
s 4R05044BTS0NL 2 44 4 50 389,8 - 240 288 205 2 2 40 A/C
;é 4R06324BT50NS 2 24 4 63 2898 - 140 188 110 2 2 20 1919,00
3 4R06334BT50NM 2 34 4 63 3398 - 190 238 157 2 2 30 2733,00
4R06344BTH50NL 2 44 4 63 3898 - 240 288 205 2 2 40 3542,00
4R06356BTH0ONX 2 56 4 63 4398 - 290 338 261 2 2 52 4517,00
Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
QA
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N° de dientes Dimensiones (mm.) Tipo de placa
8_ De ataque vertical, A De ataque vertical, B Periférica
= REFERENCIA Helices  Total at??;ue D1 L1 D4 L2 L10 ap JPMX MPMX SPMX €
190412- 120412- 120408-
SPX4R05024SK50NS 2 24 4 50 2896 - 140 188 110 2 2 20 A/C
4R05034SK50NM 2 34 4 50 3396 - 190 238 157 2 2 30 A/C
o i 4R05044SK50NL 2 44 4 50 3896 - 240 288 205 2 2 40 A/C
~ é 4R06324SK50NS 2 24 4 63 2896 - 140 188 110 2 2 20 2.130,09
@ 4R06334SK50NM 2 34 4 63 3396 - 190 238 157 2 2 30 3.033,63
4R06344SK50NL 2 44 4 63 3896 - 240 288 205 2 2 40 3.931,62
4R06356SKH0ONX 2 56 4 63 4396 - 290 338 261 2 2 52 5.013,87
o 5 SPX4R05024MT5NS 2 24 4 50 2795 - 150 - 110 2 2 20 A/C
= E SPX4R05034MT5NM 2 34 4 50 3295 - 200 - 157 2 2 30 A/C
= ¢ SPX4R05044MT5NL 2 44 4 50 3795 - 250 - 205 2 2 40 A/C
-
ap (Max. Profundidad de corte)
L Solo herramienta a mano derecha.
TIPO FRONTAL N° de dientes Dimensiones (mm.) Tipo de placa
e Dot oy
REFERENCIA Helices Total ataquue D1 L1 D9 L7 D8 D7 W1 L8 ap JPMX MPMX SPMX €
140412- 120412- 120408-
SPX4-063A24058RA 4 24 4 63 85 27 28 13 60 124 7 58 2 2 20 1.720,50
-080A24A058RA 4 24 4 80 85 32 40 17 768144 8 58 2 2 20 1.815,96
PLACAS o Recubrimiento PLACAS © Recubrimiento
(2] (2]

REFERENCIA 8 VP15TF VP20RT REFERENCIA 8 VP15TF VP20RT
JPMX190412-WH M L] . JPMX190412-JM M . .
JPMX140412-WH M (] ° JPMX140412-JM M L °

MPMX120412-WH M L] . MPMX120412-JM M o .
SPMX120408-WH M . . SPMX120408-JM M ° (]

SRF, SRB TIPO MANGO MANGO DE ACERO
Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
| |
Fig.1 8 Fig.2 '?: Fig.3 N
i @ - I — i T@m I 5
< & ‘\%ﬁz —Rg{ 3| @ [ | °
u = | = L1 >~
La forma del filo de corte mejora el desprendimiento Solo herramienta a mano derecha
similar a la fresa integral de metal duro. '
Exacta tolerancia en el radio que permite un elevado acabado en la precision.
Disponible con mango de metal duro.
TIPO MANGO DE ACERO Dimensiones (mm)
REFERENCIA gede R D1 D4 L1 D5 L2 L3 B2°  Tipo 3
SRFH10S12M 1 5 10 12 110 9,5 40 13 1°30° 1 189,81
12S516M 1 6 12 16 120 11,5 50 15 1°30° 1 204,24
g 16S20M 1 8 16 20 130 15,5 50 20 1°30° 1 218,67
@ 20S25M 1 10 20 25 150 19,5 70 24 1°30° 1 240,87
3 25S32M 1 12,5 25 32 180 24,5 80 30 1°30° 1 279,72
30S32M 1 15 30 32 200 29,5 100 35 = 2 348,54
32S32M 1 16 32 32 200 31,5 100 35 - 2 360,75
n;o SRFH10S12L 1 5 10 12 150 9,5 60 13 1°30° 1 254,19
E 12S16L 1 6 12 16 160 11,5 70 15 1°30° 1 269,73
3 16S20L 1 8 16 20 160 155 70 20 1°30° 1 286,38
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TIPO MANGO DE ACERO Dimensiones (mm)
REFERENCIA d"“;n‘fjs R D1 D4 L1 D5 L2 L3 B2° Tipo €
SRFH20S25L 1 10 20 25 180 19,5 80 24 1°30° 1 293,04

go 20S20L80 1 10 20 20 180 19,5 80 24 - 2 314,13
= 25832L 1 12,5 25 32 200 245 100 30 1°30° 1 352,98
8 255251100 1 12,5 25 25 200 245 100 30 - 2 331,89
30S832L 1 15 30 32 230 295 130 35 - 2 382,95
SRFH20S25E 1 10 20 25 220 195 120 24 1°30° 3 317,46
3 20S20E120 1 10 20 20 220 195 120 24 - 2 338,55
® 25832E 1 12,5 25 32 250 245 150 30 1°30° 3 365,19
3 25S25E150 1 12,5 25 25 250 245 150 30 - 2 392,94
30S32E 1 15 30 32 300 29,5 200 35 - 2 450,66
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO CON MANGO DE METAL DURO Dimensiones (mm)
REFERENCIA gede R D1 D4 L1 D5 L2 L3 Tipo 3
SRFH10S10MW 1 5 10 10 110 9,5 40 13 1 519,48
12S12MW 1 6 12 12 120 115 50 15 1 650,46
5 16516MW 1 8 16 16 130 155 50 20 1 722,61
5 20S20MW 1 10 20 20 180 19,5 80 24 1 964,59
4 25825MW 1 12,5 25 25 200 245 100 30 1 127317
15 30 32 230 29,5 130 35
szl - 4 16 32 32 231 295 131 36 L hmnk
10S10LW 1 5 10 10 150 9,5 60 13 1 539,46
12512lW 1 6 12 12 160 11,5 70 15 1 689,31
- 16S16lW 1 8 16 16 160 15,5 70 20 1 880,23
2 16S16EW 1 8 16 16 200 155 110 20 1 1.108,89
< 20S20lW 1 10 20 20 250 195 150 24 1 1.208,79
- 25825lW 1 12,5 25 25 300 245 200 30 1 1.757,13
15 30 32 350 29,5 250 35
sosezl) 16 32 32 351 295 251 36 L |zrealz
, A w
‘_ @: \‘ - : : /%
8| -V - ——-H 38 ¥ % ;
=/ a
- L1 - sscc:j'N AA Solo herramienta a mano derecha.
TIPO TORNILLO Dimensiones (mm)
REFERENCIA e e Demes R D1 D4 D5 LI 2 L1 H M €
SRFH16AM0830 o 1 8 16 85 149 48 30 6 10 8 218,67
20AM1035 o 1 10 20 105 184 54 35 6 14 10 240,87
25AM1240 o 1 125 25 125 235 62 40 6 19 12 279,72
15 30 17 281 68 45 6 24 16
SUilles) o 1 16 32 17 281 69 46 6 24 16 34965
PLACAS Recubrimiento PLACAS Recubrimiento
REFERENCIA EP6120 VP15TF MP8010 REFERENCIA EP6120 VP15TF MP8010
SRFT10 o . . SRBT10 .
12 ° ° ° 12 °
16 ° ° ° 16 °
20 ° ° ° 20 °
25 ° ° ° 25 °
30 ° ° ° 30 °
32 ° ° ° 32 °
QA
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7
SUF  RADIO DE LA FRESA
Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido
|
Fig.1 g Fig.2 5 Fig.3 8
i fe \ g g — 44 @ I 3
Re B Re rd o
Exacta tolerancia en el radio que permite un elevado acabado en la precision.
Corte sin protuberancias. Solo herramienta a mano derecha.
TIPO MANGO DE ACERO Dimensiones (mm)
REFERENCIA grde R D1 D4 L1 D5 L2 L3 B2°  Tipo 3
SRFH10S12M 1 5 10 12 110 9,5 40 13 1°30° 1 189,81
SRFH12S16M 1 6 12 16 120 11,5 50 15 1°30° 1 204,24
g SRFH16S20M 1 8 16 20 130 15,5 50 20 1°30° 1 218,67
§ SRFH20S25M 1 10 20 25 150 19,5 70 24 1°30° 1 240,87
it SRFH25S32M 1 12,5 25 32 180 24,5 80 30 1°30° 1 279,72
SRFH30S32M 1 15 30 32 200 29,5 100 35 - 2 348,54
SRFH32S32M 1 16 32 32 200 31,5 100 35 - 2 360,75
SRFH10S12L 1 ) 10 12 150 9,5 60 13 1°30° 1 254,19
SRFH12S16L 1 6 12 16 160 11,5 70 15 1°30° 1 269,73
S SRFH16S20L 1 8 16 20 160 155 70 20 1°30° 1 286,38
s SRFH20S25L 1 10 20 25 180 19,5 80 24 1°30° 1 293,04
% SRFH20S20L80 1 10 20 20 180 19,5 80 24 - 2 314,13
2 SRFH25S32L 1 12,5 25 32 200 24,5 100 30 1°30° 1 352,98
SRFH25S25L.100 1 12,5 25 25 200 24,5 100 30 - 2 331,89
SRFH30S32L 1 15 30 32 230 29,5 130 35 - 2 382,95
SRFH20S25E 1 10 20 25 220 19,5 120 24 1°30° 3 317,46
3 SRFH20S20E120 1 10 20 20 220 19,5 120 24 - 2 338,55
@ SRFH25S32E 1 12,5 25 32 250 24,5 150 30 1°30° 3 365,19
3 SRFH25S25E150 1 12,5 25 25 250 24,5 150 30 - 2 392,94
SRFH30S32E 1 15 30 32 300 29,5 200 35 - 2 450,66
rA m
D~ ] /
g =Kk
NS
M ap (Max Pmiunmdaddﬁ)
L2 G L SECCION A-A
Solo herramienta a mano derecha.
TIPO TORNILLO Dimensiones (mm)
REFERENCIA rg%fgjg:gcfgn Dientes R D1 D4 D5 L1 L2 L11 H1 M €
SRFH16AMO0830 0 1 8 16 8,5 149 48 30 6 10 8 218,67
20AM1035 0 1 10 20 10,5 184 b4 35 6 14 10 240,87
25AM1240 o] 1 12,5 25 125 23,5 62 40 6 19 12 279,72
15 30 17 28,1 68 45 6 24 16
e T L 16 32 17 281 69 46 6 24 1g 4980
PLACAS Recubrimiento PLACAS Recubrimiento PLACAS Recubrimiento
REFERENCIA MP8010 VP15TF REFERENCIA MP8010 VP15TF REFERENCIA MP8010 VP15TF
SUFT10R05 [ ° 16R20 . [ 25R30 [ .
10R10 ° . 16R30 (] ° 30R05 . (]
10R20 [ ° 20R05 (] . 30R10 . (]
12R05 ] [ 20R10 (] . 30R20 ° (]
12R10 . . 20R15 (] . 30R30 . (]
12R20 . . 20R20 (] ° 32R05 . (]
12R30 . . 20R30 (] ° 32R10 [ .
16R05 ° ° 25R05 (] ° 32R20 [ .
16R10 . . 25R10 (] °
16R15 ° ° 25R20 (] .
£
s> A MITSUBISHI MATERIALS E
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Fig.1

D5

D1
oD4

L3

L2

Solo herramienta a mano derecha.

TIPO CON MANGO DE METAL DURO Dimensiones (mm)
REFERENCIA i R D1 D4 L1 D5 L2 L3 Tipo 3

SRFHI0SIOMW 1 5 10 10 110 95 40 13 1 51948

12s12MwW 1 6 12 12 120 115 50 15 1 65046

5 16S16MW 1 8 16 16 130 155 50 20 1 72261

5 20S20MW 1 10 20 20 180 195 80 24 1 964,59
8 25825MW 1 125 25 25 200 245 100 30 1 127317

15 30 32 230 295 130 35

S0SeMW 1 e 33 32 231 295 131 36 L L7873

SRFHIOSIOW 1 5 10 10 150 95 60 13 1 53946

12S12IW 1 6 12 12 160 11,5 70 15 1 68931

- 16S16lW 1 8 16 16 160 155 70 20 1 880,23
2 16S16EW 1 8 16 16 200 155 110 20 1 1.108,89
= 20S20lW 1 10 20 20 250 195 150 24 1 120879
- 25825lW 1 125 25 25 300 245 200 30 1 1.757,13
P 15 30 32 350 295 250 35 1 276612

16 32 32 351 29,5 251 36

SRM2  FRESA CON MANGO Y PUNTA ESFERICA

Aleacion ligera Fundicién Acero carbono / Acero aleado Acero inoxidable Acero endurecido

Apta para desbastado o semi-acabado de moldes Tipo Estandar - Tipo Cuello Largo
pequefios y medianos. - } . @ 4 1 ]
Rompevirutas de baja resistencia. @ b ! - ] A ¢
Cuerpo de alta rigidez y agujero con refrigeracion interior. N v B2 et e
Filo de corte tipo largo Filo de corte de cuello largo Fllo de corte extra largo
e B =P - ap %Bz'(An;u\cdeexlrusio’n)
o [EEEEE o G 1 i
M L3 | F Beelinguo e ousin) J W J
. Solo herramienta a mano derecha.
CON MANGO RECTO e 8 Dimensiones (mm) l}@
S REFERENCIA $: & R D1 D4 L1 L2 L3 ap B2 B5  'Meror Exterior Periférica £
25 = Placa
o 10am  SRGIEC SRG16E
SRM2160SNM - 2 8 16 20 130 50 25 12 2°48 1°30 SRM16C-M  SRM16E-M
o 1onm,  SRGI6EC SRG16E
2160SAM o 2 8 16 20 130 50 25 12 2°48 1°30 SRM16C-M  SRM16E-M - 359,64
o 1omms  SRG20C SRG20E
2200SNM - 2 10 20 25 150 70 35 14 2°27°1°30 SRM20C-M SRM20E-M 326,34
o 1omm  SRG20C SRG20E
§ 2200SAM o 2 10 20 25 150 70 35 14 2°27° 1°30 SRM20C-M  SRM20E-M - 380,73
S 1o 10ams  SRG25C SRG25E
s 2250SNM - 2 125 25 32 180 80 40 19 3°131°30 SRM25C-M  SRM25E-M 342,99
(]
s1ar 1oarms  SRG25C SRG25E
2250SAM o 2 125 25 32 180 80 40 19 3°13"1°30 SRM25C-M  SRM25E-M - 397,38
o ewm,  SRG30C SRG30E
2300SNM - 2 15 30 32 200 100 50 24 0°44° 0°30 SRM30C-M  SRM30E-M 352,98
on s rosne  SRG30C SRG30E
2300SAM o 2 15 30 32 200 100 50 24 0°44° 0°30 SRM30C-M  SRM30E-M 405,15
23205AM o 2 16 32 32 200 100 45 28 0°30° 0°30° oRooeC - SRG32E 405,15

SRM32C-M SRM32E-M
Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.

BISHI MATERIALS ESPANA SN

www.vallcal.com ¢EDGE é\ﬁ / 285
Za



HERRAMIENTAS ROTATORIAS

\

SUMINISTROS INDUSTRIALES

Vallcal

CON MANGO RECTO e 8 Dimensiones (mm) LE_F:’@
S REFERENCIA ﬁmj R DI D4 L1 L2 L3 ap B2° B5  Interior Exterior Periférica £
ez Placa
SRM2200SNL - 4 10 20 25 150 70 35 30 2°27'1B30° (ono20C — (SRGZ0E - APMIIISS 456 01
22005AL 0 4 10 20 25 150 70 35 30 227 1°30° onoe) - SESOE - APIILLSS 509 49
2 2250SNL - 4 12,5 25 32 180 80 40 37 31310 oo SESDE - APMLISY 48396
Z;% 2250SAL 0 4 125 25 32 180 80 40 37 313 1°30° ShoeC - SROZE - APMTILSS 53613
§ 2300SNL - 4 15 30 32 200 100 50 44 0°44 030" ohoo0c - SRSIE - APMIIOOY5g1 64
2300SAL 0 4 15 30 32 200 100 50 44 0°44'0°30° oRSa - SKESE - ATITIO0Y 54834
2320SAL 0 4 16 32 32 200 100 60 44 0307 0°30° ooooC - SO - APMUIOT 54834
SRM2160SNF - 2 8 16 16 150 70 - 12 - - oRelee o SRAIGE . 364,08
2160SAF 0 2 8 16 16 150 70 - 12 - - oneroC o SRELOE : 422,91
2200SNF - 2 10 20 20 180100 - 14 - - o5eeX o SEESE . 391,83
2 22008AF 0 2 10 20 20 180 100 - 14 - - oRG2C o SREZOE . 445,11
§ 2250SNF - 2 125 25 25 200 120 - 19 - - o620 - SEZE : 415,14
2250SAF 0 2 125 25 25 200 120 - 19 - - oo o SEEE . 468,42
2300SNF - 2 15 30 32 230 150 - 24 - - SRG3C - ORGSO : 425,13
2300SAF 0 2 15 30 32 230 150 - 24 - - ono3 o SREIOE - 479,52
. SRM2200SNLF - 4 10 20 20 180100 - 30 - - oo aaaade - APMISY 487,20
;;:“j 22008ALF o 4 10 20 20 180 100 - 30 - - ko200 o SRSAOE - APMIIS 543,90
g 2250SNLF - 4 125 25 25 200 120 - 37 - - o020 o SGZE - ATNTLISS 51303
5 2250SALF 0 4 12,5 25 25 200 120 - 37 - - onoC o SKEZE - ATMUNISS 5737
é 2300SNLF - 4 15 30 32 230 150 - 44 - - on=00 - SKGSOE - APMIIOY 55947
= 2300SALF o 4 15 30 32 230 150 - 44 - - one09 o SREIE - APMITOON ggg 41
SRM2200SNLL - 4 10 20 25 250 120 35 30 1°30° - oaolo - SSBEE - ATMIIISS 49395
% 2200SALL 0 4 10 20 25 250 120 35 30 1B0° -  onalo SRGZE - APMISY 548,34
% 2250SNLL - 4 125 25 32 300 170 37 37 130" - noeoo - OSROZE - APVTILSS 5615
g 2250SALL 0 4 125 25 32 300 170 37 37 180" -  onoeoo o SRGZE - ATMINSY 594,96
= 2300SNLL - 4 15 30 32 350 100 50 44 130" - w0 SXASE - ATVIIOON 61161
2300SALL 0 4 15 30 32 350 100 50 44 180" - on=00 - SRGIE - ARMTIEOY 60717

4 MITSUBISHI MATERIALS ESPA
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Tipo Estandar

HERRAMIENTAS ROTATORIAS |

Filo de corte tipo largo A M

|
|
D4
D5

ap (Max. Profundidad de Corte) L2 H1

SECCION A-A

SECCION A-A

Solo herramienta a mano derecha.

TIPO TORNILLO P Dimensiones (mm.) i)
é REFERENCIA %é) E R DI D4 D5 L1 L2 HI M ap Interior Exterior Periférica €
e % Placa
SRM2160AMOBS30 O 2 8 16 85 146 48 30 10 Mg 12 nol8 o SRAICE . 314,13
SRM2200AM10S35 O 2 10 20 105186 54 35 14 MI0 14 ~No20C  SESEOE 331,89
©
S SRM2250AM12540 O 2 125 25 125235 62 40 19 M2 19 ohoC o SROZE : 346,32
vl
SRM2300AM16545 O 2 15 30 17 283 68 45 24 Ml6 24 no00  SESE : 352,98
SRM2320AM16345 O 2 16 32 17 300 68 45 24 M6 28 Skoc o SRO%E : 352,98
SRM2200AM10L45 O 4 10 20 105186 64 45 14 MI0 30 oiooXC — SRGZOE - APMIILSS 415 14
SRM2200MIOL - 4 10 20 105186 66 47 15 M0 30 Sso200 - SKEEOE o AEIELISS 41514
SRG25C  SRG2BE  APMT1135
g, SRVZS0AMIZISS O 4 125 25 125235 77 55 19 MI2 I sl Rl ‘oo 45177
s SRG25C  SRG2BE  APMT1135
@ SRMZSOMIZL - 4 125 25 125235 77 S5 17 MI2 S quoell sauocey ooy 45066
(&)
3 SRM2300AMI6LE0 O 4 15 30 17 283 83 60 24 Mi6 44 on>o0c - SROIE - APMIIOOS 49395
o
i SRG30C ~ SRG30E  APMT1604
SRM2300MIGL - 4 15 30 17 283 86 63 22 Ml6 44 onodlo  SRSI0E - ATMTIO0N 495 g4
SRG32C  SRG32E  APMT1604
SRM2320AM16L60 O 4 16 32 17 290 83 60 24 M6 44 on0o2C - SROIE - APMIIEOT 493 95
SRG32C  SRG32E  APMT1604
SRM2320M16L - 4 16 32 17 200 86 63 22 M6 44 Snooo o SKESEE o APITIO0N 490 64
o LS
CESP,CFSP,CGSP  FRESADO DE CHAFLANES A B 35
S
é o R0.8 ap(l\::x.meundidaddeCone) e Lo
S
Posibilidad de 5 modalidades de corte. Excelente corte por sus 11°placas positivas. Solo herramienta a mano derecha.
30°, 45°, tipos de chafl an de 60°.
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA Jvde CH° DI D2 LI D4 D5 12 4 L5 L6 ap 3
CESPR081S20 1 30° 8 196 110 20 19,5 40 25 11 - 10,2 314,13
16120 1 30° 16 278 110 20 195 40 25 11 - 102 331,89
323832 3 30° 32 43,8 125 32 315 45 36 14 19 10,2 346,32
CFSPRO41S16S 1 45° 4 15,7 85 16 14,4 25 24 10 - 59 352,98
041S16L 1 45° 4 15,7 110 16 14,4 50 24 10 - 59 352,98
081S20 1 45° 8 24,6 110 20 19,5 40 25 11 - 8,3 415,14
161520 1 45° 16 326 110 20 19,5 40 25 11 - 8,3 415,14
323532 3 45° 32 486 125 32 31,5 45 36 14 19 8,3 451,77
CGSPRO81S20 1 60° 8 284 110 20 19,5 40 25 11 - 59 450,66
161520 1 60° 16 36,4 110 20 19,5 40 25 11 - 59 493,95
323832 3 60° 32 52,4 125 32 315 45 36 14 19 59 492,84

Mas informacion sobre esta referencia en la pagina siguiente.
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS | i Vallcal

PLACAS © %0 Recubrimiento
REFERENCIA § é VP15TF UP20M NX2525 NX4545 UTi20T HTi10
SPMW090304 M E* * ° ° . . °
090308 M E* * o ° o o o
120304 M E* * . . ° ° °
120308 M E* t . ° ° ° °

AMARRE TIPO ROSCA / CON MANGO RECTO

88 {%ﬁ@ 3 @
wC J-_ZJ L1 H1
o Dimensiones (mm.)
aQ
= REFERENCIA D9 D4 D5 L1 L2 H1 M €
5 SC16M08S100S 8,5 16 14,5 100 10 10 M8 209,05
] MO08S200L 8,5 16 14,5 200 10 10 M8 264,42
%“3 SC20M10S120S 10,5 20 18,5 120 10 14 M10 221,48
§o M10S220L 10,5 20 18,5 220 10 14 M10 281,37
g SC25M12S125S 12,5 25 23,5 125 10 19 M12 235,04
3 M12S245L 12,5 25 23,5 245 10 19 M12 310,75
;1 SC32M16S5140S 17 32 28,5 140 15 24 M16 258,77
M16S280L 17 32 28,5 280 15 24 M16 354,82
g SC16MO08S100SW 8,5 16 14,5 100 10 10 M8 867,84
g 08S200LW 8,5 16 14,5 200 10 10 M8 1.272,38
g SC20M10S120SW 10,5 20 18,5 120 10 14 M10 1.104,01
3 10S220LW 10,5 20 18,5 220 10 14 M10 1.701,78
‘3’ SC25M12S125SW 12,5 25 23,5 125 10 19 M12 1.439,62
£ 12S245LW 12,5 25 23,5 245 10 19 M12 2.358,31
§ SC32M16S140SW 17 32 28,5 140 15 24 M16 2.085,98
= 16S280LW 17 32 28,5 180 15 24 M16 3.473,62
Como instalar el cahezal
TAMARNO TORSION RECOMENDADA TAMARNO DE LA LLAVE
TORNILLO (N-m) (mm.)
M8 23 10
M10 46 14
M12 80 19
M16 90 24
HSK63A MANGO DE AMARRE _
HSK63A
M
s T | ol ¢
c4
L2
L10
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA D9 D5 L10 L2 M €
SC16M08S22-HSK63A 8,5 14,5 48 22 M8 600,03
20M10S24-HSK63A 10,5 18,5 50 24 M10 600,03
25M12S27-HSK63A 12,5 23,5 53 27 M12 600,03
32M16S28-HSK63A 17,0 28,5 54 28 M16 600,03

s> 4 MITSUBISHI MATER
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iMX PORTAHERRAMIENTAS DE METAL DURO

Destalonado Recta

Cuello cénico

e

Dimensiones (mm.)

oDs

o = - == ———==1 g
3

Tipo 2

j;] Tipo 3

5}

REFERENCIA B1 L3 D5 L1 D4 Tipo Cabezal €
IMX10-U10NO14L070C - 14 9,7 70 10 1 IMX10...... 482,51
10-S10L090C - - - 90 10 2 IMX10...... 610,20
10-U10N034L090C - 34 9,7 90 10 1 IMX10...... 529,97
10-S10L110C - - - 110 10 2 IMX10...... 748,06
10-U10NO54L110C - 54 9,7 110 10 1 IMX10...... 650,88
10-A12N054L110C 1° 54 9,7 110 12 3 IMX10...... 742,41
12-U12N017L080C - 17 11,7 80 12 1 IMX12...... 516,41
12-S121.100C - - - 100 12 2 IMX12...... 654,27
12-U12N041L100C - 41 11,7 100 12 1 IMX12...... 568,39
12-S121.130C - - - 130 12 2 IMX12...... 840,72
12-U12N065L130C - 65 11,7 130 12 1 IMX12...... 732,24
12-A16N065L130C 1° 65 11,7 130 16 3 IMX12...... 844,11
16-U16N024L080C - 24 15,5 80 16 1 IMX16...... 605,68
16-S16L110C - - - 110 16 2 IMX16...... 788,74
16-U16N056L110C - 56 15,5 110 16 1 IMX16...... 684,78
16-S16L150C - - - 150 16 2 IMX16...... 1.001,18
16-U16N088L150C - 88 15,5 150 16 1 IMX16...... 871,23
16-A20N088L150C 1° 88 15,5 150 20 3 IMX16...... 1.030,56
20-U20N030L090C - 30 19,5 90 20 1 IMX20...... 702,86
20-S20L130C - - - 130 20 2 IMX20...... 943,55
20-U20N070L130C - 70 19,5 130 20 1 IMX20...... 820,38
20-S20L180C - - - 180 20 2 IMX20...... 1.253,17
20-U20N110L180C - 110 19,5 180 20 1 IMX20...... 1.089,32
20-A25N110L180C 1° 110 19,5 180 25 3 IMX20...... 1.291,59
25-U25N037L110C - 37,5 24,5 110 25 1 IMX25...... 1.024,91
25-S251.160C - - - 160 25 2 IMX25...... 1.575,22
25-U25N0871L160C - 87,5 24,5 160 25 1 IMX25...... 1.368,43
25-S251.210C - - - 210 25 2 IMX25...... 1.883,71
iMX PORTAHERRAMIENTAS DE ACERO _
Destalonado Tipo 1 Recto Tipo 2
3——}%—:—:—:%;:—:—:—# g SE =13
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA L3 D5 L1 DCON Tipo Cabezal €
IMX10-UIONOOSLO70S 9 9,7 70 10 1 IMX10... 124,30
10-G12L060S - 60 12 2 IMX10... 124,30
12-U12N011L080S 11 11,7 80 12 1 IMX12... 140,12
12-G16L070S - - 70 16 2 IMX12... 140,12
16-U16N016L080S 16 15,5 80 16 1 IMX16... 152,55
16-G20L070S - - 70 20 2 IMX16... 152,55
20-U20N020L090S 20 19,5 90 20 1 IMX20... 181,93
20-G25L080S - - 80 25 2 IMX20... 168,37
25-U25N025L110S 25 24,5 110 25 1 IMX25... 224,87
25-G32L.100S - - 100 32 2 IMX25... 219,22
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS

iMX-S3HV  CABEZA CUADRADA, 3 HELICES, HELICE VARIABL

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SEolRC)

O O O © O
Fresa de 3 hélices para fresado lateral, ranurado y fresado de cavidades. * ,_J
La accion variable controla la vibracién y ofrece un mecanizado estable.
Unidades en mm.
REFERENCIA D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10S3HV10008 10 85 16 9,7 3 1 80,57
12S3HV12010 12 10,1 19 11,7 3 1 A/C
16S3HV16013 16 13,3 24 15,5 3 1 A/C
20S3HV20017 20 17 30 19,5 3 1 A/C
2553HV25021 25 21 37,5 24,5 3 1 A/C

iMX-S4HV  CABEZA CUADRADA, 4 HELICES, HELICE VARIABL

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicion(<30HRC) <<45”R°>

— e
al Tipo 1 S - Tipo 2
La accién variable controla la vibracién y ofrece un mecani- ap,_z ap,_z N f,f‘%:
zado estable incluso en materiales dificiles de cortar y para Filo de corte curvado [
aplicaciones con voladizo de gran tamafio.
Unidades en mm.
REFERENCIA D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10S4HV10010 10 10,5 16 9,7 4 1 80,57
10S4HV12012 12 12,5 19 9,7 4 2 117,52
1254HV12012 12 12,5 19 11,7 4 1 99,89
12S4HV14014 14 14,5 22,5 11,7 4 2 135,60
16S4HV16016 16 16,5 24 15,5 4 1 157,07
16S4HV18018 18 18,5 27 155 4 2 179,67
20S4HV20021 20 21 30 19,5 4 1 A/C
20S4HV22023 22 23 33 19,5 4 2 251,99
25S4HV25026 25 26 37,5 24,5 4 1 A/C
2554HV28029 28 29 41,5 24,5 4 2 390,98
2554HV30031 30 31 43,5 24,5 4 2 429,40
25S4HV32033 32 33 45,5 24.5 4 2 461,04

5 | www.vallcal.com
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iMX-S4HV  TIPO DE FILO DE CORTE LARGO _
é@ Tipo 3
. 7‘¢' ¥ ap ; \
Unidades en mm. L2 T ebaiado
REFERENCIA D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX16S4HV16032 16 32 40 15,5 4 3 233,91
20S4HV20040 20 40 50 19,5 4 3 280,24
IMX-SAHVS CABEZA CUADRADA CON AGUJERO DE REFRIGERACION

4 HELICES, ANGULO DE HELICE VARIABLE
Acero carbono

Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicion(<30HRC) (SE2UR0)

Acero aleado
© O ©)

Los agujeros de refrigeracion para cada hélice permiten un suministro estable del refrigerante.
La accion variable controla la vibracién y ofrece un mecanizado estable.
Unidades en mm.

REFERENCIA D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10S4HV10010S 10 10,5 16 9,7 4 1 104,07
1254HV12012S 12 12,5 19 11,7 4 1 129,95
16S4HV16016S 16 16,5 24 15,5 4 1 202,27
20S4HV20021S 20 21 30 19,5 4 1 A/C
2584HV25026S 25 26 37,5 24,5 4 1 A/C

CABEZA CUADRADA, 3 HELICES
PARA ALEACION DE ALUMINIO

Acero para herramientas
Acero Pre-endurecido
(<45HRC)

iIMX-S3A

Acero carbono
Acero aleado
Fundicién(<30HRC)

Acero Inoxidable
Austenitico

T

D5
|| ] obs

- Tipo 1 E Tipo 2
1] a0 \1_&
ap f— N

Permite mecanizado de alta efciencia gracias a la cara inclina-
da pulida y al filo de corte puntiagudo.

Unidades en mm.

D1

ap |
L2 | Tipo

L2 . rebajado

Filo de corte curvado

REFERENCIA D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €

IMX10S3A10008 10 8,5 16 9,7 3 1 76,39
10S3A12010 12 10,1 19 9,7 3 2 112,32
12S3A12010 12 10,1 19 11,7 3 1 A/C
12S3A14011 14 11,7 22,5 11,7 3 2 129,95
16S3A16013 16 13,3 24 15,5 3 1 A/C
16S3A18014 18 14,9 27 15,5 3 2 171,76
20S3A20017 20 17 30 19,5 3 1 A/C
20S3A22018 22 18,6 33 19,5 3 2 239,56
25S3A25021 25 21 37,5 24,5 3 1 A/C
2553A28023 28 23,4 41,5 24,5 3 2 336,74
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iMX-C4HV  FRESA TORICA DE 4 HELICES, HELICE VARIABLE o (G
A/_\C:erfocjrel;%lo DT _'“;]’;irr';i;’;t:s Acero endurecido Acero endurecido Acero Inoxidable -
Fundicion(<30HRC) (<45HRC) (<55HRC) (>55HRC) Austenitico
© O © © O
g - Tipo 1 2l :B’ Tipo 2

La hélice variable controla la vibracion para mejorar 7 ap R7<i» N

la estabilidad. R L ‘ L e

Unidades en mm. Filo de corte curvado
REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €

IMX10C4HV100R05010 10 0,5 10,5 16 9,7 4 1 76,84

10C4HV100R10010 10 1 10,5 16 9,7 4 1 76,84
10C4HV100R15010 10 15 10,5 16 9,7 4 1 76,84
10C4HV100R20010 10 2 10,5 16 9,7 4 1 76,84
10C4HV100R25010 10 2,5 10,5 16 9,7 4 1 76,84
10C4HV100R30010 10 3 10,5 16 9,7 4 1 76,84
10C4HV120R10012 12 1 12,5 19 9,7 4 2 112,89
10C4HV120R20012 12 2 12,5 19 9,7 4 2 112,89
12C4HV120R05012 12 0,5 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R10012 12 1 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R15012 12 1,5 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R20012 12 2 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R25012 12 2,5 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R30012 12 3 12,5 19 11,7 4 1 96,62
12C4HV120R40012 12 4 12 19 11,7 4 1 101,47
12C4HV140R10014 14 1 14,5 22,5 11,7 4 2 132,21
12C4HV140R20014 14 2 14,5 22,5 11,7 4 2 132,21
16C4HV160R05016 16 0,5 16,5 24 155 4 1 143,51
16C4HV160R10016 16 1 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV160R15016 16 15 16,5 24 155 4 1 143,51
16C4HV160R20016 16 2 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV160R25016 16 2,5 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV160R30016 16 3 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV160R40016 16 4 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV160R50016 16 5 16,5 24 15,5 4 1 143,51
16C4HV180R10018 18 1 18,5 27 155 4 2 174,02
16C4HV180R30018 18 3 18,5 27 15,5 4 2 174,02
20C4HV200R05021 20 0,5 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R10021 20 1 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R15021 20 1,5 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R20021 20 2 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R25021 20 2,5 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R30021 20 3 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R40021 20 4 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R50021 20 5 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV200R63521 20 6,35 21 30 19,5 4 1 A/C
20C4HV220R 10023 22 1 23 33 19,5 4 2 242,00
20C4HV220R30023 22 3 23 33 19,5 4 2 242,00
25C4HV250R10026 25 1 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV250R20026 25 2 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV250R30026 25 3 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV250R40026 25 4 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV250R50026 25 5 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV250R63526 25 6,35 26 37,5 24,5 4 1 A/C
25C4HV280R 10029 28 1 29 41,5 24,5 4 2 353,00
25C4HV280R30029 28 3 29 41,5 24,5 4 2 353,00

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESF
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iMX-C4HV  TIPO DE FILO DE CORTE LARGO

o2D1

Unidades en mm. R - Theiado
REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX16C4HV160R 10032 16 1 32 40 15,5 4 3 216,96
16C4HV160R30032 16 3 32 40 155 4 3 216,96
20C4HV200R 10040 20 1 40 50 19,5 4 3 270,07
20C4HV200R30040 20 3 40 50 19,5 4 3 270,07

FRESA TORICA DE 4 HELICES, HELICES VARIABL

iIMX-C4HVS 2
CON AGUJERO DE REFRIGERACION
Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Af:e_ryo aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (<45HRC)
©) O @) ©)

La hélice variable controla la vibracién para mejorar la estabilidad.
El agujero en cada hélice asegura un suministro estable de refrigerante.
Unidades en mm.

REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10C4HV100R10010S 10 1 10,5 16 9,7 4 1 100,23
12C4HVI20R10012S 12 1 12,5 19 11,7 4 1 126,56
16C4HV160R10016S 16 1 16,5 24 15,5 4 1 188,71
20C4HV200R10021S 20 1 21 30 19,5 4 1 A/C
25C4HV250R10026S 25 1 26 37,5 24,5 4 1 A/C

IMX-C6HV/C10HV/C12HV ]
FRESA TORICA MULTI-HELICE, HELICE VARIABLE

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SEOUEC)

© O ©
g Tipo 1 al \7]—_3@ Tipo 2
I;a‘r;éﬁ(:-(;;riable controla la vibracién para mejorar la R7 R ap
estabilidad. L2 L
El disefio multi-hélice permite un acabado de alto
rendimiento.
Unidades en mm.
REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10C6HV100R05010 10 0,5 10,5 16 9,7 6 1 86,67
10C6HV100R10010 10 1 10,5 16 9,7 6 1 86,11
12C6HV120R10012 12 1 12,5 19 11,7 6 1 107,46
16C10HV160R10016 16 1 16,5 24 155 10 2 171,76
20C12HV200R10021 20 1 21 30 19,5 12 2 A/C
25C12HV250R10026 25 1 26 37,5 245 12 2 A/C
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CABEZAL TORICO DUPLEX, 4 HELICES

WIX-CAFDC " ALTO AVANCE, CON AGUJERO DE REFRIGERACIO
ooslends | ot b Acero Inoxdable
Fundicién(<30HRC) (45HRC) FUSEHEE
© O © © O
R
veew o
Re
(Fresa con agujero de refrigeracion en el centro de la cara final) R
La geometria térica duplex y de 4 hélices permite un mecanizado eficaz con velocidades %
de avance mayores.
El agujero de refrigeracion en el centro de la cara final proporciona un suministro estable (Fresa con agujero de refigeracion en el centro de la cara final)
de refrigerante.
Unidades en mm.
REFERENCIA D1 R ap ap2 L2 D5 Hélices K Xb Re Rb o Tipo €
IMX10C4FD10010C 10 199 0,7 105 16 9,7 4 0,27 1,7 1,5 5 2,1 1 89,32
12C4FD12012C 12 2,1 08 125 19 11,7 4 0,33 225 15 6 28 1 111,00
16C4FD16016C 16 2,75 1 165 24 155 4 0,42 3,1 2 8 3 1 162,31
20C4FD20021C 20 3,07 1,3 21 30 195 4 0,59 4 2 10 33 1 207,71
25C4FD25026C 25 421 1,6 26 375 245 4 0,67 5 3 12 45 1 291,70

iMx.capry  CABEZA TORICA PARA MECANIZADO DE ALTA EFICI
4 HELICES, HELICE VARIABLE

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SE0HRE)

O O ©)

Fresa térica para mecanizado de alta eficiencia
La accién variable controla la vibracién y ofrece un mecanizado estable.
Unidades en mm.

REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10C4FV100R20010 10 2 10,5 16 9,7 4 1 78,70
12C4FV120R20012 12 2 12,5 19 11,7 4 1 97,80
16C4FV160R30016 16 3 16,5 24 15,5 4 1 143,00
20C4FV200R30021 20 3 21 30 19,5 4 1 183,00
25C4FV250R40026 25 4 26 37,5 24,5 4 1 257,00

vix.can CABEZA TORICA, 3 HELICES
PARA ALEACION DE ALUMINIO

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SEOURS)

8 o g
3 - Tipo 1 2 Tipo 2
r 7 ap
Permite mecanizado de alta eficiencia gracias a la cara O " ) L2 = o
inclinada pulida y al filo de corte puntiagudo. L Filo de corte curvado
Unidades en mm.
REFERENCIA D1 R ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX1I0C3A100R10008 10 1 8,5 16 9,7 3 1 81,02
10C3A100R25008 10 2,5 8,5 16 9,7 3 1 81,02
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REFERENCIA D1 R ap L2
IMX10C3A120R10010 12 1 10,1 19
12C3A120R10010 12 1 10,1 19
12C3A120R32010 12 3,2 10,1 19
12C3A140R10011 14 1 11,7 22,5
16C3A160R10013 16 1 13,3 24
16C3A160R32013 16 3.2 13,3 24
16C3A180R32014 18 3.2 149 27
20C3A200R10017 20 1 17 30
20C3A200R32017 20 3.2 17 30
20C3A220R32018 22 3,2 18,6 33
25C3A250R10020 25 1 20 37,5
25C3A250R32021 25 3.2 21 37,5
25C3A250R50021 25 5 21 37,5
25C3A280R32023 28 3.2 23,4 41,5

iMX-R4F  CABEZA PARA DESBASTE, 4 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SEOURE)

© O © ©

La geometria de filo de desbaste reduce la resistencia de corte.
Efectivo cuando la rigidez de la maquina o de la pieza es escasa.
Unidades en mm.

REFERENCIA D1 R ap L2
IMX10R4F10010 10 10,5 10,5 16
12R4F12012 12 12,5 12,5 19
16R4F16016 16 16,5 16,5 24
20R4F20021 20 21 21 30
25R4F25026 25 26 26 37,5

x.gayy  CABEZA DE PUNTA ESFERICA
4 HELICES, HELICE VARIABLE
il | AREOLGIE Acero Inoxidable
i, i MO o

© O ©

El filo de corte curvado variable controla la vibracién y ofrece un mecanizado estable de
materiales dificiles de cortar y es adecuado para aplicaciones con voladizo de gran tamafo.
Unidades en mm.

REFERENCIA R D1 ap L2

IMX10B4HV10010 5 10 10,5 16
12B4HV12012 6 12 12,5 19
16B4HV16016 8 16 16,5 24
20S4HV20021 10 20 21 30
25B6HV25026 12,5 25 26 37,5

D5

9,7

11,7
11,7
11,7
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
195
24,5
24,5
24,5
24,5

D5

9,7
11,7
15,5
19,5
24,5

D5

9,7
11,7
15,5
19,5
24,5

Hélices

WWwwwwwwwwwwww

Tipo

N

NP RPN~ RF~PDN B~

Hélices

A DA D

Tipo
1

— = =

Hélices

A DA D

Tipo
1

— = =

€

120,91
A/C
A/C

137,86
A/C
A/C

183,06
A/C
A/IC

250,86

276,85
A/C
A/C

358,21

95,82
118,65
185,32
241,82
324,31

Tipo 1

92,10
115,26
167,24
A/C
324,31
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS | #£Vallcal
CABEZA DE PUNTA ESFERICA CON AGUJERO DE

iMX-B4HVE 2 z Z
REFRIGERACION, 4 HELICES, HELICE VARIABLE
Noersieado e i
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) Austenitico
© O © © O
ér — Tipo 1
(Filo de corte con agujero de refrigeracion),los agujeros de refrigeracién para cada filo de corte permiten un R *
suministro estable del refrigerante. Lz
El filo de corte curvado variable controla la vibracién y ofrece un mecanizado estable de materiales dificiles de
cortar y es adecuado para aplicaciones con voladizo de gran tamafo.
Unidades en mm.
REFERENCIA R D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10B4HV10010E 5 10 10,5 16 9,7 4 1 137,86
12B4HV12012E 6 12 12,5 19 11,7 4 1 175,15
16B4HV16016E 8 16 16,5 24 15,5 4 1 249,73
20B4HV20021E 10 20 21 30 19,5 4 1 322,05
25B4HV25026E 12,5 25 26 37,5 24,5 4 1 405,67

CABEZA DE PUNTA ESFERICA6 HELICES

iIMX-B6HV
CURVA VARIABLE
heanges  zir i SRR oo e
Fundicién(<30HRC) (<45HRC) ustenitico
© O ©
g
FEE SN ~ Tipo 1
Filo de corte curvado variable para un mejor control de la vibraciéon y un mecanizado estable en materiales R ®
dificiles de cortar. Lz
Las 6 hélices permiten un mecanizado de alto rendimiento.
Unidades en mm.
REFERENCIA R D1 ap L2 D5 Hélices Tipo €
IMX10B6HV10010 5 10 10,5 16 9,7 6 1 110,51
12B6HV12012 6 12 12,5 19 11,7 6 1 138,99
16B6HV16016 8 16 16,5 24 15,5 6 1 201,14
20B6HV20021 10 20 21 30 19,5 6 1 256,51
25B6HV25026 12,5 25 26 37,5 24,5 6 1 324,31

| TORICA, CABEZA CONICA, MULTIHEL
IMX-C8T/CLOT/CI2T/CIST  poN AGUJERO DE REFRIGERACION

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundici6én(<30HRC) (EEIHIRO)

JU Tipo 1
(Fresa con agujero de refrigeracién en el centro de la cara final).
Apta para el mecanizado de superficies tridimensionales como, por ejemplo, las turbinas.
También es posible un corte de alto avance gracias a los multiples filos de corte y al amplio hueco de desprendimiento .
Unidades en mm.
Und:mm
REFERENCIA DC RE APMX DCX LH DCON BHTA  Hélices Tipo €
IMX10C8TO80ORO5TO80C 8 0,5 7,12 10 16,0 9,7 8° 8 1 96,28
10C8TO8OR10TO80C 8 1 7,12 10 16,0 9,7 8° 8 1 96,28

5 www.vallcal.com
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REFERENCIA DC RE APMX DCX LH DCON BHTA  Hélices  Tipo €
IMX12C10T1I00RO5TO80C 10 0,5 7,12 12 19,0 11,7 &° 10 1 114,13
12C10T100R10TO80C 10 1 7,12 12 19,0 11,7 &° 10 1 114,13
16C15T150R05TO80C 15 0,5 3,56 16 24,0 15,5 8° 15 1 187,58
16C15T150R10TO80C 15 1 3,56 16 24,0 155 &° 15 1 187,58
16C12T150R20T080C 15 2 3,56 16 24,0 15,5 8° 12 1 187,58
20C15T190R05TO80C 19 0,5 3,56 20 30,0 19,5 & 15 1 251,99
20C15T190R10TO80C 19 1 3,56 20 30,0 19,5 8° 15 1 251,99
20C12T190R20TO80C 19 2 3,56 20 30,0 19,5 8° 12 1 251,99

iMX-CH3L  CABEZA DE CHAFLANAR, 3 HELICES

Acero carbono i i
Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SELRE)

O O ©
o N'i: Tipo 1
Cabeza apta para chaflanado. ,M
Disefio antivibraciones. LH
Unidades en mm.
REFERENCIA DC APMX DCN LH DCON Hélices Tipo €
IMX10CH3L100A45 10 4.2 1,5 16,0 9,7 3 1 82,38
12CH3L120A45 12 52 15 19,0 11,7 3 1 99,89
16CH3L160A45 16 7,2 1,5 24,0 15,5 3 1 152,55
20CH3L200A45 20 9,2 1,5 30,0 19,5 3 1 197,75

iMX-CH6V  CABEZA DE CHAFLANAR, 6 HELICES

Acero carbono Acero para herramientas Acero Inoxidable
Acero aleado Acero Pre-endurecido Austenitico
Fundicién(<30HRC) (SESHRC)

© O O ©

DC

§'{:§ . Tipo 1

Apta para el chaflanado del filo exterior H
Disefio multifilo para una prolongacién de la vida Util de la herramienta.
Unidades en mm.

REFERENCIA DC APMX DCN LH DCON  Hélices Tipo €

IMX12CH6V120A45 12 4,5 3 19 11,7 6 1 109,50
16CH6V160A45 16 6,5 3 24 15,5 6 1 168,37
20CHBV200A45 20 8,5 3 30 19,5 6 1 220,35
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STAW

Acero carbono Acero aleado Acero endurecido Acero Inoxidable _ Aleacion ligera

D1

140° Q
h/ 4

D4

L2

Disefio del filo de corte ondulado para un mejor control de las virutas.
Un sistema de sujecion extremadamente rigido, ofrece estabilidad y fiabilidad en el taladrado de agujeros pequefios.

HERRAMIENTA Dimensiones (mm.) PLACA
D1 (/d) REFERENCIA 13 L2 L1 D4 € D1 REFERENCIA
(mm.) Profundidad agujero (mm.)
15 STAWSS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWN1000TH 83,28
15 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWK1000TG A/C
3 SN1000S16 37 47 95 16 222,00 100 STAWN1000TH 83,28
5 MN1000S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1000TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1000TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1000TG A/C
1,5 S§S1000S16 22 32 80 16 19536 STAWN1010TH 83,28
1,5 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWK1010TG A/C
3 SN1000S16 37 47 95 16 222,00 101 STAWN1010TH 83,28
5 MN1000S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1010TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1010TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1010TG A/C
1,5 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWN1020TH 83,28
10,0 1,5 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWK1020TG A/C
| 3 SN1000S16 37 47 95 16 222,00 10.2 STAWN1020TH 83,28
10,4 5 MN1000S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1020TH 83,28
8 LN1000OS16 87 97 145 16 347,43 STAWN1020TH 83,28
8 LN1O0OS16 87 97 145 16 347,43 STAWK1020TG A/C
15 S§S1000S16 22 32 80 16 195,36 STAWN1030TH 83,28
15 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWK1030TG A/C
3 SN1000S16 37 47 95 16 222,00 103 STAWN1030TH 83,28
B MN1000S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1030TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1030TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1030TG A/C
1,5 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWN1040TH 83,28
1,5 SS1000S16 22 32 80 16 19536 STAWK1040TG A/C
3 SN1000S16 37 47 95 16 222,00 104 STAWN1040TH 83,28
5 MN1000S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1040TH 83,28
8 LN100OS16 87 97 145 16 347,43 STAWN1040TH 83,28
8 LN1000S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1040TG A/C
1,5 SS1050S16 22 32 80 16 195,36 *STAWN1050TH 83,28
1,5 SS1050S16 22 32 80 16 195,36 STAWK1050TG A/C
3 SN1050S16 37 47 95 16 222,00 105 STAWN1050TH 83,28
5 MN1050S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1050TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1050TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1050TG A/C
1,5 SS1050S16 22 32 80 16 19536 STAWN1060TH 83,28
105 1,5 SS1050S16 22 32 80 16 19536 STAWK1060TG A/C
I, 3 SN1050S16 37 47 95 16 222,00 106 STAWN1060TH 83,28
10.7 5 MN1050S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1060TH 83,28
' 8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1060TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1060TG A/C
15 S§S1050S16 22 32 80 16 195,36 STAWN1070TH 83,28
15 SS1050S16 22 32 80 16 195,36 STAWK1070TG A/C
3 SN1050S16 37 47 95 16 222,00 107 STAWN1070TH 83,28
5 MN1050S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1070TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1070TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1070TG A/C

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPA
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HERRAMIENTA Dimensiones (mm.) PLACA
D1 (V/d) REFERENCIA 13 L2 L1 D4 € D1 REFERENCIA
(mm.) Profundidad agujero (mm.)
15 STAWSS1050S16 22 32 80 16 19536 STAWN1080TH 83,28
15 SS1050S16 22 32 80 16 19536 STAWK1080TG A/C
3 SN1050S16 37 47 95 16 222,00 108 STAWN1080TH 83,28
5 MN1050S16 57 67 115 16 279,72 ' STAWN1080TH 83,28
108 8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1080TH 83,28
Il 8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1080TG A/C
109 15 SS1050816 22 32 80 16 19536 STAWN1090TH 83,28
' 15 SS1050816 22 32 80 16 19536 STAWK1090TG A/C
3 SN1050S16 37 47 95 16 222,00 109 STAWN1090TH 83,28
5 MN1050S16 57 67 115 16 279,72 ’ STAWN1090TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWN1090TH 83,28
8 LN1050S16 87 97 145 16 347,43 STAWK1090TG A/C
15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 *STAWN1100TH 83,28
1,5 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWK1100TG A/C
3 SN1100S1l6 41 52 100 16 222,00 110 STAWN1100TH 83,28
5 MN1100S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1100TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1100TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1100TG A/C
, SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWN1110TH 83,28
15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWK1110TG A/C
3 SN1100S16 41 52 100 16 222,00 111 STAWN1110TH 83,28
5 MN1100S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1110TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1110TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1110TG A/C
15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWN1120TH 83,28
110 15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWK1120TG A/C
I, 3 SN1100S16 41 52 100 16 222,00 112 STAWN1120TH 83,28
114 5 MNI1100S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1120TH 83,28
' 8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1120TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1120TG A/C
15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWN1130TH 83,28
1,5 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWK1130TG A/C
3 SN1100S16 41 52 100 16 222,00 113 STAWN1130TH 83,28
5 MN1100S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1130TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1130TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1130TG A/C
15 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWN1140TH 83,28
1,5 SS1100S16 25 36 84 16 19536 STAWK1140TG A/C
3 SN1100S16 41 52 100 16 222,00 114 STAWN1140TH 83,28
5 MN1100S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1140TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1140TH 83,28
8 LN1100S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1140TG A/C
15 SS1150S16 25 36 84 16 19536 *STAWN1150TH 83,28
15 SS1150S16 25 36 84 16 19536 STAWK1150TG A/C
3 SN1150S16 41 52 100 16 222,00 115 STAWN1150TH 83,28
5 MN1150S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1150TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1150TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1150TG A/C
15 SS1150816 25 36 84 16 19536 STAWN1160TH 83,28
115 15 SS1150816 25 36 84 16 19536 STAWK1160TG A/C
Il 3 SN1150S16 41 52 100 16 222,00 116 STAWN1160TH 83,28
117 5 MNI1150S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1160TH 83,28
’ 8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1160TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1160TG A/C
15 SS1150S16 25 36 84 16 19536 STAWN1170TH 83,28
15 SS1150S16 25 36 84 16 19536 STAWK1170TG A/C
3 SN1150S16 41 52 100 16 222,00 117 STAWN1170TH 83,28
5 MN1150S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1170TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1170TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1170TG A/C

# MITSUBISHI MATERIALS ESPANA AN
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HERRAMIENTA Dimensiones (mm.) PLACA
D1 (V/d) REFERENCIA 13 L2 L1 D4 € D1 REFERENCIA
(mm.) Profundidad agujero (mm.)
1,5 STAWSS1150S16 25 36 84 16 19536 STAWN1180TH 83,28
15 SS1150S16 25 36 84 16 19536 STAWK1180TG A/C
3 SN1150S16 41 52 100 16 222,00 118 STAWN1180TH 83,28
5 MN1150S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1180TH 83,28
118 8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1180TH 83,28
Il 8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1180TG A/C
119 15 SS1150816 25 36 84 16 19536 STAWN1190TH 83,28
' 15 SS1150816 25 36 84 16 19536 STAWK1190TG A/C
3 SN1150S16 41 52 100 16 222,00 119 STAWN1190TH 83,28
5 MNI150S16 66 77 125 16 279,72 ' STAWN1190TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWN1190TH 83,28
8 LN1150S16 96 107 155 16 347,43 STAWK1190TG A/C
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 *STAWN1200TH 83,28
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWK1200TG A/C
3 SN1200S16 45 57 105 16 222,00 120 STAWN1200TH 83,28
5 MN1200S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1200TH 83,28
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1200TH 83,28
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1200TG A/C
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWN1210TH 88,14
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWK1210TG A/C
3 SN1200S16 45 57 105 16 222,00 121 STAWN1210TH 88,14
5 MN1200S16 70 82 130 16 279,72 ’ STAWN1210TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1210TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1210TG A/C
, SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWN1220TH 88,14
120 15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWK1220TG A/IC
Il 3 SN1200S16 45 57 105 16 222,00 129 STAWN1220TH 88,14
124 5 MN1200S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1220TH 88,14
' 8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1220TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1220TG A/C
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWN1230TH 88,14
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWK1230TG A/C
3 SN1200S16 45 57 105 16 222,00 123 STAWN1230TH 88,14
5 MN1200S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1230TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1230TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1230TG A/C
15 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWN1240TH 88,14
1,5 SS1200S16 27 39 87 16 209,79 STAWK1240TG A/C
3 SN1200S16 45 57 105 16 222,00 124 STAWN1240TH 88,14
5 MN1200S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1240TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1240TH 88,14
8 LN1200S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1240TG A/C
1,5 SS1250S16 27 39 87 16 209,79 *STAWN1250TH 88,14
1,5 SS1250816 27 39 87 16 209,79 STAWK1250TG A/C
3 SN1250S16 45 57 105 16 222,00 125 STAWN1250TH 88,14
5 MN1250S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1250TH 88,14
8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1250TH 88,14
8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1250TG A/C
15 SS1250816 27 39 87 16 209,79 STAWN1260TH 88,14
125 15 SS1250816 27 39 87 16 209,79 STAWK1260TG A/IC
Il 3 SN1250S16 45 57 105 16 222,00 126 STAWN1260TH 88,14
127 5 MN1250S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1260TH 88,14
' 8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1260TH 88,14
8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1260TG A/C
15 SS1250816 27 39 87 16 209,79 STAWN1270TH 88,14
15 SS1250S816 27 39 87 16 209,79 STAWK1270TG A/IC
3 SN1250S16 45 57 105 16 222,00 127 STAWN1270TH 88,14
5 MN1250S16 70 82 130 16 279,72 ' STAWN1270TH 88,14
8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWN1270TH 88,14
8 LN1250S16 105 117 165 16 358,53 STAWK1270TG A/C

Para mas referencias sobre este articulo, contacte con nosotros.

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPANA
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TAFS, TAFM, TAFL

Acero carbono Acero aleado Acero endurecido Acero Inoxidable

©

Aleacion ligera

oDs (Agujero de roscado, agujero con refrigeracion)

=l =T
- ==

L3
L2

a
s

L1

Numero de dientes = 4 (gD1 > 49)
El agujero del tornillo no es un agujero refrigerante.

Dimensiones (mm.)

ol RS REFERENCIA %° D4 D7 D8 LI 12 I3 Tipo €
(mm.) agujero dientes
2 TAFSI200F20 2 20 25 PT1/8 82 39 29 GCMTO40204-U... 333,00
12,0 3 TAFMI200F20 2 20 25 PT1/8 94 51 41 GCMT040204-U.. 356,31
4 TAFLI200F20 2 20 25 PT1/8 106 63 53 GCMT040204-U... 381,84
2 TAFSIZ250F20 2 20 25 PTL/8 82 39 29  GCMTO40204-U... 333,00
12,5 3 TAFMI250F20 2 20 25 PT1/8 94 51 41 GCMT040204-U.. 356,31
4 TAFLI250F20 2 20 25 PT1/8 106 63 53 GCMT040204-U... 381,84
2 TAFSI300F20 2 20 25 PT1/8 84 41 31  GCMT040204-U.. 333,00
13,0 3 TAFMI300F20 2 20 25 PT1/8 97 54 44 GCMT040204-U... 356,31
4 TAFL1300F20 2 20 25 PT1/8 110 67 57 GCMT040204-U... 38184
2 TAFSI350F20 2 20 25 PT1/8 84 41 31  GCMTO40204-U.. 333,00
13,5 3 TAFMI350F20 2 20 25 PT1/8 97 54 44 GCMT040204-U.. 356,31
4 TAFLI350F20 2 20 25 PT1/8 110 67 57 GCMT040204-U... 38184
2 TAFSI400F20 2 20 25 PT1/8 86 43 33  GCMT040204-U... 333,00
14,0 3 TAFM1400F20 2 20 25 PTL/8 100 57 47 GCMT040204-U.. 356,31
4 TAFL1400F20 2 20 25 PT1/8 114 71 61 GCMT040204-U.. 38184
2 TAFS1450F20 2 20 25 PT1/8 86 43 33  GCMT040204-U.. 333,00
14,5 3 TAFM1450F20 2 20 25 PT1/8 100 57 47  GCMT040204-U... 356,31
4 TAFL1450F20 2 20 25 PT1/8 114 71 61 GCMT040204-U... 38184
> TAFSIB00F20 2 20 25 PT1/8 88 45 35 GPMT060204-U.. 333,00
15,0 3 TAFMIS00F20 2 20 25 PT1/8 103 60 50 GPMTO60204-U.. 356,31
4 TAFLIS00F20 2 20 25 PT1/8 118 75 65 GPMT060204-U... 381,84
2 TAFSIB50F20 2 20 25 PT1/8 88 45 35 GPMT060204-U.. 333,00
15,5 3 TAFM1550F20 2 20 25 PT1/8 103 60 50 GPMT060204-U.. 356,31
4 TAFLIS50F20 2 20 25 PT1/8 118 75 65 GPMT060204-U.. 381,84
2 TAFS1600F25 2 25 35 PT1/8 107 57 38 GPMT060204-U... 337,44
16,0 g TAFM1600F25 2 25 35 PT1/8 123 73 54 GPMTO60204-U... 360,75
4 TAFLIG0OF25 2 25 35 PT1/8 139 89 70 GPMTO60204-U...  402.93
65 2 TAFSI650F25 2 25 35 PT1/8 107 57 38 GPMTO60204-U.. 337,44
: 3 TAFM1650F25 2 25 35 PT1/8 123 73 54 GPMT060204-U.. 360,75
2 TAFSI700F25 2 25 35 PT1/8 109 59 41  GPMT060204-U.. 33744
17,0 3 TAFM1700F25 2 25 35 PT1/8 126 76 58 GPMT060204-U... 360,75
4 TAFLI700F25 2 25 35 PT1/8 143 93 75 GPMT060204-U... 40293
2 TAFS1750F25 2 25 35 PT1/8 109 59 41  GPMT060204-U... 337,44
17,5 3 TAFM1750F25 2 25 35 PT1/8 126 76 58 GPMTO60204-U... 360,75
4 TAFL1750F25 2 25 35 PT1/8 143 93 75 GPMTO60204-U...  402.93
2 TAFSIB00F25 2 25 35 PT18 111 61 43 GPMT070204-U.. 33744
180 3 TAFMI80OF25 2 25 35 PT1/8 129 79 61 GPMT070204-U.. 360,75
4 TAFLISOOF25 2 25 35 PT1/8 147 97 79 GPMT070204-U... 40293
85 2 TAFSI8B0F25 2 25 35 PTL8 111 61 43  GPMT070204-U... 33744
: 3 TAFM1850F25 2 25 35 PT1/8 129 79 61 GPMT070204-U... 360,75
2 TAFSI900F25 2 25 35 PT1/8 113 63 46  GPMT070204-U,, 330,00
19 3 TAFMI900F25 2 25 35 PT1/8 132 82 65 GPMT070204-U,, 353,00
4 TAFL1900F25 2 25 35 PT1/8 151 101 84 GPMT070204-U,.  394.00
195 2 TAFSIOB0F25 2 25 35 PT1/8 113 63 46  GPMT070204-U,. 330,00
: 3 TAFMI950F25 2 25 35 PT1/8 132 82 65 GPMT070204-U,, 353,00
2 TAFS2000F25 2 25 35 PT1/8 115 65 48 GPMT070204-U.. 330,00
20 3 TAFM2000F25 2 25 35 PT1/8 135 85 68  GPMT070204-U,, 353,00
4 TAFL2000F25 2 25 35 PTL/8 155 105 83  GPMT070204-U,,  394.00
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205 2 TAFS2050F25 2 25 35 PT1/8 115 65 48  GPMT070204-U,, 34500
' 3 TAFM2050F25 2 25 35 PT1/8 135 85 68 GPMT070204-U,.  353.00
2 TAFS2100F25 2 25 35 PT1/8 117 67 50 GPMT070204-U,. 34500
21,0 3 TAFM2100F25 2 25 35 PT1/8 138 8 71  GPMTO70204-U,.. 372,00
4 TAFL2100F25 2 25 35 PT1/8 159 109 92  GPMT070204-U,. 415,00
" > TAFS2150F25 2 25 35 PTI/8 117 67 50  GPMTO70204-U.. 34500
’ 3 TAFM2150F25 2 25 35 PT1/8 138 88 71  GPMT070204-U..  372.00
> TAFS2200F25 2 25 35 PT1/8 119 69 53  GPMTO070204-U,. 34500
22,0 3 TAFM2200F25 2 25 35 PT1/8 141 91 75 GPMT070204-U.. 372,00
4 TAFL2200F25 2 25 35 PT1/8 163 113 97  GPMT070204-U,. 415,00
. 2 TAFS2250F25 2 25 35 PT1/8 119 69 53  GPMT070204-U. 34500
: 3 TAFM2250F25 2 25 35 PT1/8 141 91 75 GPMT070204-U.  372.00
2 TAFS2300F25 2 25 35 PT18 121 71 55  GPMT090304-U,. 34500
23,0 3 TAFM2300F25 2 25 35 PT1/8 144 94 78 GPMT090304-U.  372.00
4 TAFL2300F25 2 25 35 PT1/8 167 117 101 GPMT090304-U,. 415,00
2 TAFS2350F25 2 25 35 PT1/8 121 71 55  GPMTO90304-U.. 34500
235 3 TAFM2350F25 2 25 35 PT1/8 144 94 78  GPMT090304-U. 372,00
4 TAFL2350F25 2 25 35 PT1/8 167 117 101 GPMT090304-U..  415.00
> TAFS2400F25 2 25 35 PTL/8 123 73 58  GPMTO90304-U,. 34500
24,0 3 TAFM2400F25 2 25 35 PT1/8 147 97 82 GPMT090304-U,.. 372,00
4 TAFL2400F25 2 25 35 PT1/8 171 121 106 GPMT090304-U.. 41500
ons 2 TAFS2450F25 2 25 35 PT1/8 123 73 58  GPMTO90304-U.. 345,00
' 3 TAFM2450F25 2 25 35 PT1/8 147 97 82  GPMT090304-U..  372.00
2 TAFS2500F32 2 32 42 PT1/8 130 75 60  GPMTO090304-U.. 34500
250 3 TAFM2500F32 2 32 42 PT1/8 155 100 85 GPMTO90304-U,.  372.00
' 4 TAFL2500F25 2 25 35 PT1/8 180 125 110 GPMT090304-U,, 41500
4 TAFL2500F32 2 32 42 PT1/8 180 125 110 GPMT090304-U,, 417.00
- 2 TAFS2550F32 2 32 42 PTL/8 130 77 60  GPMTO090304-U,. 34500
' 3 TAFM2550F32 2 32 42 PT1/8 155 103 85 GPMT090304-U.. 407,00
2 TAFS2600F32 2 32 42 PTI/8 132 129 62  GPMT090304-U.. 380,00
26,0 3 TAFM2600F32 2 32 42 PT1/8 158 79 88  GPMT090304-U,.  407.00
4 TAFL2600F32 2 32 42 PT1/3 184 106 114 GPMT090304-U.. 455,00
2 TAFS2650F32 2 32 42 PTI/8 132 133 62  GPMTO90304-U,. 380,00
26,5 3 TAFM2650F32 2 32 42 PT1/8 158 79 88  GPMT090304-U..  407.00
4 TAFL2650F32 2 32 42 PT1/3 184 106 114 GPMT090304-U,, 455,00
> TAFS2700F32 2 32 42 PTL/8 134 81 65  GPMT090304-U,. 380,00
27,0 3 TAFM2700F32 2 32 42 PT1/8 161 109 92  GPMT090304-U,.  407.00
4 TAFL2700F32 2 32 42 PT1/8 188 137 119 GPMT090304-U,. 45500
- 2 TAFS2750F32 2 32 42 PT1/8 134 81 65  GPMTO90304-U,. 380,00
’ 3 TAFM2750F32 2 32 42 PT1/8 161 109 92  GPMT090304-U..  407.00
2 TAFS2800F32 2 32 42 PTI/8 136 137 67 GPMTI1T308-U,. 380,00
28,0 3 TAFM280OF32 2 32 42 PT1/8 164 83 95 GPMT11T308-U..  407.00
4 TAFL2800F32 2 32 42 PT1/8 192 112 123 GPMT11T308-U,, 45500
2 TAFS2850F32 2 32 42 PT1/8 136 141 67 GPMTI1T308-U,, 380,00
28,5 3 TAFM2850F32 2 32 42 PT1/8 164 83 95 GPMT11T308-U.  407.00
4 TAFL2850F40 2 40 50 PT1/8 202 112 123 GPMT11T308-U,. 45500
2 TAFS2O00F32 2 32 42 PT1/8 138 90 70 GPMTIIT308-U,. 380,00
29,0 3 TAFM2900F32 2 32 42 PT1/8 167 90 99 GPMT11T308-U.  407.00
4 TAFL290OF32 2 32 42 PT1/8 196 120 128 GPMT11T308-U,. 45500
. > TAFS2950F32 2 32 42 PTI/8 138 120 70  GPMTI1T308-U..  380.00
: 3 TAFM2950F32 2 32 42 PT1/8 167 150 99  GPMT11T308-U.. 407,00
> TAFS3000F32 2 32 50 PT1/8 145 150 72  GPMT11T308-U,.  380.00
> TAFS3000F40 2 40 50 PT1/8 155 90 72  GPMT11T308-U,.  380.00
200 3 TAFM3000F32 2 32 50 PT1/8 175 120 102 GPMT11T308-U,.  407.00
: 3 TAFM3000F40 2 40 50 PT1/8 185 92 102 GPMT11T308-U.. 407,00
4 TAFL3000F32 2 32 42 PT1/8 205 92 132 GPMTI1T308-U,, 45500
4 TAFL3000F40 2 40 50 PT1/8 215 123 132 GPMT11T308-U,, 45500
205 2 TAFS3050F40 2 40 50 PT1/4 155 123 72  GPMTI1T308-U.. 430,00
' 3 TAFM3050F40 2 32 50 PT1/8 185 154 102 GPMT11T308-U,.  459.00
e
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2 TAFS3100F32 2 40 50 PT1/4 147 154 74  GPMT11T308-U,, 430,00

2 TAFS3100F40 2 32 50 PT1/8 157 94 74  GPMTI1T308-U,, 430,00

310 3 TAFM3100F32 2 40 50 PT1/4 178 94 105 GPMT11T308-U,,, 459,00
' 3 TAFM3100F40 2 32 42 PT1/8 188 126 105 GPMT11T308-U,, 459,00
4 TAFL3100F32 2 40 50 PT1/4 209 126 135 GPMT11T308-U,, 514,00

4 TAFL3100F40 2 32 50 PT1/8 219 158 136 GPMT11T308-U,, 514,00

2 TAFS3200F32 2 40 50 PT1/8 149 158 77  GPMT11T308-U,, 430,00

2 TAFS3200F40 2 32 50 PT1/8 159 9% 77  GPMT11T308-U,, 430,00

320 3 TAFM3200F32 2 40 50 PT1/4 181 96 109 GPMTI11T308-U,, 459,00
' 3 TAFM3200F40 2 32 42 PT1/8 191 129 109 GPMTI11T308-U,, 459,00
4 TAFL3200F32 2 40 50 PT1/4 213 129 141 GPMT11T308-U,, 514,00

4 TAFL3200F40 2 32 50 PT1/8 223 162 141 GPMTI11T308-U,, 514,00

2 TAFS3300F32 2 40 50 PT1/8 151 162 79  GPMT11T308-U,, 430,00

2 TAFS3300F40 2 32 50 PT1/8 161 98 79  GPMT11T308-U,, 430,00

330 3 TAFM3300F32 2 40 50 PT1/4 184 98 112 GPMTI11T308-U,, 459,00
' 3 TAFM3300F40 2 32 42 PT1/8 194 132 112 GPMTI11T308-U,, 459,00

4 TAFL3300F32 2 40 50 PT1/4 217 132 145 GPMTI11T308-U,, 514,00

4 TAFL3300F40 2 32 50 PT1/8 227 166 145 GPMTI11T308-U,, 514,00

2 TAFS3400F32 2 40 50 PT1/4 153 166 82  GPMT11T308-U,, 430,00

2 TAFS3400F40 2 32 50 PT1/8 163 100 82  GPMT11T308-U,, 430,00

340 3 TAFM3400F32 2 40 50 PT1/4 187 100 116 GPMT11T308-U,, 459,00
' 3 TAFM3400F40 2 32 42 PT1/8 197 135 116 GPMT11T308-U,, 459,00

4 TAFL3400F32 2 40 50 PT1/4 231 135 150 GPMTI11T308-U,, 514,00

4 TAFL3400F40 2 32 50 PT1/8 231 170 150 GPMTI11T308-U,, 514,00

2 TAFS3500F32 2 40 50 PT1/4 155 170 84  GPMT11T308-U,, 430,00

2 TAFS3500F40 2 32 50 PT1/8 165 102 84  GPMT11T308-U,, 430,00

350 3 TAFM3500F32 2 40 50 PT1/4 190 102 119 GPMTI11T308-U,, 459,00
’ 3 TAFM3500F40 2 32 42 PT1/4 200 138 119 GPMT11T308-U,,, 459,00

4 TAFL3500F32 2 40 50 PT1/8 235 138 154 GPMT140408-U,,, 514,00

4 TAFL3500F40 2 32 50 PT1/4 235 174 154 GPMT140408-U,, 514,00

2 TAFS3600F32 2 40 50 PT1/8 157 174 86  GPMT140408-U,, 430,00

2 TAFS3600F40 2 32 50 PT1/4 167 104 86  GPMT140408-U,, 430,00

36.0 3 TAFM3600F32 2 40 50 PT1/8 193 104 122 GPMT140408-U,, 459,00
' 3 TAFM3600F40 2 32 42 PT1/4 203 141 122 GPMT140408-U,, 459,00

4 TAFL3600F32 2 40 50 PT1/8 229 141 158 GPMT140408-U,, 514,00

4 TAFL3600F40 2 32 50 PT1/4 239 178 158 GPMT140408-U,,, 514,00

2 TAFS3700F32 2 40 50 PT1/8 159 178 89  GPMT140408-U,, 462,00

2 TAFS3700F40 2 32 50 PT1/4 169 104 89  GPMT140408-U,, 462,00

370 3 TAFM3700F32 2 40 50 PT1/8 196 104 126 GPMT140408-U,, 495,00
’ 3 TAFM3700F40 2 32 42 PT1/4 206 141 126 GPMT140408-U,, 495,00

4 TAFL3700F32 2 40 50 PT1/8 233 141 163 GPMT140408-U,, 555,00

4 TAFL3700F40 2 32 50 PT1/4 243 178 163 GPMT140408-U,,, 555,00

2 TAFS3750F32 2 40 50 PT1/8 159 178 89  GPMT140408-U,, 462,00

2 TAFS3750F40 2 32 50 PT1/4 169 106 89  GPMT140408-U,, 462,00

375 3 TAFM3750F32 2 40 50 PT1/8 196 106 126 GPMT140408-U,,, 495,00
' 3 TAFM3750F40 2 32 42 PT1/4 206 144 126 GPMT140408-U,,, 495,00

4 TAFL3750F32 2 40 50 PT1/8 233 144 163 GPMT140408-U,,, 555,00

4 TAFL3750F40 2 32 50 PT1/4 243 182 163 GPMT140408-U,,, 555,00

2 TAFS3800F32 2 40 50 PT1/8 161 182 91  GPMT140408-U,, 462,00

2 TAFS3800F40 2 32 50 PT1/4 171 108 91  GPMT140408-U,, 462,00

380 3 TAFM3800F32 2 40 50 PT1/8 199 108 129 GPMT140408-U,, 495,00
' 3 TAFM3800F40 2 32 42 PT1/4 209 147 129 GPMT140408-U,, 495,00

4 TAFL3800F32 2 40 50 PT1/8 247 147 167 GPMT140408-U,, 555,00

4 TAFL3800F40 2 32 50 PT1/4 247 186 167 GPMT140408-U,, 555,00

2 TAFS3900F32 2 40 50 PT1/8 163 186 94  GPMT140408-U,,, 462,00

2 TAFS3900F40 2 32 50 PT1/4 173 110 94  GPMT140408-U,, 462,00

390 3 TAFM3900F32 2 40 50 PT1/8 202 110 133 GPMT140408-U,, 495,00
' 3 TAFM3900F40 2 32 42 PT1/4 212 150 133 GPMT140408-U,, 495,00

4 TAFL3900F32 2 40 50 PT1/8 251 150 172 GPMT140408-U,, 555,00

4 TAFL3900F40 2 32 50 PT1/4 251 190 172 GPMT140408-U,, 555,00
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2 TAFS4000F32 2 40 50 PT1/8 165 190 96  GPMT140408-U,, 462,00
2 TAFS4000F40 2 32 50 PT1/4 175 112 96  GPMT140408-U,, 462,00
400 3 TAFM4000F32 2 40 50 PT1/8 205 153 136 GPMT140408-U,, 495,00
: 3 TAFM4000F40 2 32 42 PT1/4 215 194 136 GPMT140408-U,, 495,00
4 TAFLA00OF32 2 40 50 PT1/8 245 114 176 GPMT140408-U,, 555,00
4 TAFLA0OOF40 2 40 50 PT1/4 255 156 176 GPMT140408-U,, 555,00
2 TAFS4100FA0 2 40 50 PT1/8 177 198 98  GPMT140408-U,, 462,00
41,0 2 TAFM4100F40 2 40 50 PTl/4 218 116 139 GPMT140408-U,, 495,00
3 TAFL4100F40 2 40 50 PT1/4 259 159 180 GPMT140408-U,, 555,00
3 TAFS4200F40 2 40 50 PT1/4 179 202 101  GPMT140408-U,, 500,00
42,0 4 TAFM4200F40 2 40 50 PT1/4 221 118 143 GPMT140408-U,, 536,00
4 TAFL4200F40 2 40 50 PT1/4 263 162 185 GPMT140408-U,, 598,00
2 TAFS4300F40 2 40 50 PT1/4 181 206 103 GPMT140408-U,,, 500,00
43,0 2 TAFM4300F40 2 40 50 PTl/4 224 120 146 GPMT140408-U,, 536,00
3 TAFL4300F40 2 40 50 PT1/4 267 165 189 GPMT140408-U,, 598,00
2 TAFS4400F40 2 40 50 PT1/4 183 118 106 GPMT140408-U,, 500,00
44,0 3 TAFM4400F40 2 40 50 PTl/4 227 162 150 GPMT140408-U,, 536,00
4 TAFL4400F40 2 40 54 PT1/4 271 206 194 GPMT140408-U,, 598,00
2 TAFS4500F40 2 40 54 PT1/4 185 120 108 GPMT140408-U,, 500,00
45,0 2 TAFM4500F40 2 40 54 PT1/4 230 165 153 GPMT140408-U,, 536,00
3 TAFL4500F40 2 40 54 PT1/4 275 210 198 GPMT140408-U,, 598,00
3 TAFS4600F40 2 40 54 PT1/4 187 122 110 GPMT140408-U,, 500,00
46,0 4 TAFM4600F40 2 40 54 PT1/4 233 168 156 GPMT140408-U,, 536,00
4 TAFLA600FA0 2 40 54 PT1/4 279 214 202 GPMT140408-U,, 598,00
2 TAFS4700FA0 2 40 54 PT1/4 189 124 113 GPMT140408-U,, 500,00
47,0 3 TAFM4700F40 2 40 54 PT1/4 236 171 160 GPMT140408-U,, 536,00
4 TAFL4700F40 2 40 54 PT1/4 283 218 207 GPMT140408-U,, 598,00
3 TAFS4800F40 2 40 54 PT1/4 191 126 115 GPMT140408-U,, 500,00
48,0 4 TAFM4800F40 2 40 54 PT1/4 239 174 163 GPMT140408-U,, 536,00
4 TAFL4800F40 2 40 58 PT1/4 287 222 211 GPMT140408-U,, 598,00
2 TAFS4900FA0 4 40 58 PT1/4 198 133 118 GPMT090304-U,, 584,00
49,0 3 TAFM4900F40 4 40 58 PT1/4 247 182 167 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL4900F40 4 40 58 PT1/4 296 231 216 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5000F40 4 40 58 PT1/4 200 135 120 GPMT090304-U,, 584,00
50,0 3 TAFM5000F40 4 40 58 PT1/4 250 185 170 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5000F40 4 40 58 PT1/4 300 235 220 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5100FA0 4 40 58 PT1/4 202 137 122 GPMT090304-U,, 584,00
51,0 3 TAFM5100F40 4 40 58 PT1/4 253 188 173 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5100F40 4 40 58 PT1/4 304 239 224 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5200FA0 4 40 58 PT1/4 204 139 125 GPMT090304-U,, 584,00
52,0 3 TAFM5200F40 4 40 58 PT1/4 256 191 177 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5200F40 4 40 63 PT1/4 308 243 229 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5300F40 4 40 63 PT1/4 206 141 127 GPMT090304-U,, 584,00
53,0 3 TAFM5300F40 4 40 63 PT1/4 259 194 180 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5300F40 4 40 63 PT1/4 312 247 233 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5400F40 4 40 63 PT1/4 208 143 128 GPMT090304-U,, 584,00
54,0 3 TAFM5400F40 4 40 63 PTl/4 262 197 182 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5400F40 4 40 63 PT1/4 316 251 236 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5500F40 4 40 63 PT1/4 210 145 130 GPMT090304-U,, 584,00
55,0 3 TAFM5500F40 4 40 63 PTl/4 265 200 185 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5500F40 4 40 63 PT1/4 320 255 240 GPMT090304-U,, 700,00
2 TAFS5600F40 4 40 63 PT1/4 212 147 132 GPMT090304-U,, 584,00
56,0 3 TAFM5600F40 4 40 63 PT1/4 268 203 188 GPMT090304-U,, 626,00
4 TAFL5600F40 4 40 63 PT1/4 324 259 244  GPMT090304-U,, 700,00
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MVX
Acero carbono Acero aleado _ Acero Inoxidable _ Aleacion ligera
O O ©
L1
Dimensiones (mm.)
Ne
o ). REFERENCIA e 13121 b4 DT gE PLACA £
. agujero lentes

2 MVX1700X2F20 2 41 56 99 20 25 0,5 SOMX063005... 370,74
3 1700X3F20 2 58 73 116 20 25 05 063005... 388,50
17,0 4 1700X4F20 2 75 90 133 20 25 05 063005... 447,33
5 1700X5F20 2 92 107 150 20 25 | 05 063005... 487,29
6 1700X6F20 2 109 124 167 20 25 05 063005... 535,02
2 1750X2F25 2 42 62 112 25 32 045 063005... 370,74
3 1750X3F25 2 595 795 1295 25 32 045 063005... 388,50
17,5 4 1750X4F25 2 77 97 147 25 32 045 063005... 447,33
5 1750X6F25 2 945 1145 1645 25 32 045 063005... 487,29
6 1750X6F25 2 112 132 182 25 32 045 063005... 535,02
2 1800X2F25 2 43 63 113 25 32 0,4 063005... 389,61
3 1800X3F25 2 61 81 131 25 32 04 063005... 409,59
18,0 4 1800X4F25 2 79 99 149 25 32 0,4 063005... 470,64
5 1800X5F25 2 97 117 167 25 32 0,4 063005... 512,82
6 1800X6F25 2 115 135 185 25 32 0,4 063005... 563,88
2 1850X2F25 2 44 64 114 25 32 0,35 063005... 389,61
3 1850X3F25 2 625 825 1325 25 32 0,35 063005... 409,59
18,5 4 1850X4F25 2 81 101 151 25 32 0,35 063005... 470,64
5 1850X5F25 2 99,5 1195 1695 25 32 0,35 063005... 512,82
6 1850X6F25 2 118 138 188 25 32 0,35 063005... 563,88
2 1900X2F25 2 45 65 115 25 32 0,3 063005... 389,61
3 1900X3F25 2 64 84 134 25 32 03 063005... 409,59
19,0 4 1900X4F25 2 83 103 153 25 32 0,3 063005... 470,64
5 1900X5F25 2 102 122 172 25 32 0,3 063005... 512,82
6 1900X6F25 2 121 141 191 25 32 0,3 063005... 563,88
2 1950X2F25 2 46 66 116 25 32 0,25 063005... 389,61
3 1950X3F25 2 655 855 1355 25 32 0,25 063005... 409,59
19,5 4 1950X4F25 2 85 105 155 25 32 0,25 063005... 470,64
5 1950X5F25 2 104,56 1245 1745 25 32 0,25 063005... 512,82
6 1950X6F25 2 124 144 194 25 32 0,25 063005... 563,88
2 2000X2F25 2 47 67 117 25 32 0,6 073505... 389,61
3 2000X3F25 2 67 87 137 25 32 0,6 073505... 409,59
20,0 4 2000X4F25 2 87 107 157 25 32 0,6 073505... 470,64
5 2000X6F25 2 107 127 177 25 32 0,6 073505... 512,82
6 2000X6F25 2 127 147 197 25 32 0,6 073505... 563,88
205 2 2050X2F25 2 48 68 118 25 32 0,55 073505... 389,61
' 3 2050X3F25 2 685 885 1385 25 32 0,55 073505... 409,59
2 2100X2F25 2 49 69 119 25 32 0,5 073505... 409,59
3 2100X3F25 2 70 90 140 25 32 0,5 073505... 431,79
21,0 4 2100X4F25 2 91 111 161 25 32 0,5 073505... 496,17
5 2100X5F25 2 112 132 182 25 32 0,5 073505... 540,57
6 2100X6F25 2 133 153 203 25 32 0,5 073505... 593,85
515 2 2150X2F25 2 50 70 120 25 32 045 073505... 409,59
' 3 2150X3F25 2 715 915 1415 25 32 045 073505... 431,79
2 2200X2F25 2 51 71 121 25 32 0,4 073505... 409,59
3 2200X3F25 2 73 93 143 25 32 04 073505... 431,79
22,0 4 2200X4F25 2 95 115 165 25 32 0,4 073505... 496,17
5 2200X6F25 2 117 137 187 25 32 0,4 073505... 540,57
6 2200X6F25 2 139 159 209 25 32 0,4 073505... 593,85
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Dimensiones (mm.)

N° f
m']’;) Pro%gzjad REFERENCIA Lo L3 L2 L1 D4 D7 e PLACA £
. agujero ientes
55 5 2 MVX2250X2F25 2 52 72 122 25 32 0,35 SOMX073505... 409,59
: 3 2250X3F25 2 745 945 1445 25 32 0,35 073505... 431,79
2 2300X2F25 2 53 73 123 25 32 08 084005... 409,59
3 2300X3F25 2 76 96 146 25 32 08 084005... 431,79
23,0 4 2300X4F25 2 99 119 169 25 32 08 084005... 496,17
5 2300X5F25 2 122 142 192 25 32 08 084005... 540,57
6 2300X6F25 2 145 165 215 25 32 08 084005... 593,85
. 2 2350X2F25 2 54 74 124 25 32 0,75 084005... 409,59
: 3 2350X3F25 2 775 97,5 1475 25 32 0,75 084005... 431,79
2 2400X2F25 2 55 75 125 25 32 07 084005... 409,59
3 2400X3F25 2 79 99 149 25 32 07 084005... 431,79
24,0 4 2400X4F25 2 103 123 173 25 32 07 084005... 496,17
5 2400X5F25 2 127 147 197 25 32 07 084005... 540,57
6 2400X6F25 2 151 171 221 25 32 07 084005... 593,85
i 2 2450X2F25 2 56 76 126 25 32 0,65 084005... 409,59
: 3 2450X3F25 2 80,5 1005 1505 25 32 0,65 084005... 431,79
2 2500X2F25 2 57 77 127 25 32 06 084005... 409,59
3 2500X3F25 2 8 102 152 25 32 06 084005... 431,79
25,0 4 2500X4F25 2 107 127 177 25 32 06 084005... 496,17
5 2500X5F25 2 132 152 202 25 32 06 084005... 540,57
6 2500X6F25 2 157 177 227 25 32 06 084005... 593,85
5 2 2550X2F25 2 58 78 128 25 32 06 084005... 409,59
: 3 2550X3F25 2 835 1035 1535 25 32 06 084005... 431,79
2 2600X2F32 2 59 79 134 32 42 05 084005... 470,64
3 2600X3F32 2 8 105 160 32 42 05 084005... 496,17
26,0 4 2600X4F32 2 111 131 18 32 42 05 084005... 571,65
5 2600X5F32 2 137 157 212 32 42 05 084005... 61827
6 2600X6F32 2 163 183 238 32 42 05 084005... 682,65
_ 2 2650X2F32 2 60 80 135 32 42 05 084005... 470,64
: 3 2650X3F32 2 865 1065 1615 32 42 05 084005... 496,17
2 2700X2F32 2 61 81 136 32 42 045 084005... 470,64
3 2700X3F32 2 88 108 163 32 42 045 084005... 496,17
27,0 4 2700X4F32 2 115 135 190 32 42 045 084005... 571,65
5 2700X5F32 2 142 162 217 32 42 045 084005... 61827
6 2700X6F32 2 169 189 244 32 42 045 084005... 682,65
. 2 2750X2F32 2 62 82 137 32 42 04 084005... 470,64
: 3 2750X3F32 2 895 1095 1645 32 42 04 084005... 496,17
2 2800X2F32 2 63 83 138 32 42 085 094506... 470,64
3 2800X3F32 2 91 111 166 32 42 085 094506... 496,17
28,0 4 2800X4F32 2 119 139 194 32 42 085 094506... 571,65
5 2800X5F32 2 147 167 222 32 42 0,85 094506... 618,27
6 2800X6F32 2 175 195 250 32 42 0,85 094506... 682,65
. 2 2850X2F32 2 64 84 139 32 42 08 094506... 470,64
: 3 2850X3F32 2 925 1125 1675 32 42 08 094506... 496,17
2 2900X2F32 2 65 85 140 32 42 0,75 094506... 470,64
3 2900X3F32 2 94 114 169 32 42 0,75 094506... 496,17
29,0 4 2900X4F32 2 123 143 198 32 42 0,75 094506... 571,65
5 2900X5F32 2 152 172 227 32 42 0,75 094506... 618,27
6 2900X6F32 2 181 201 256 32 42 0,75 094506... 682,65
. 2 2050X2F32 2 66 8 141 32 42 07 094506... 470,64
: 3 2950X3F32 2 955 1155 1705 32 42 07 094506... 496,17
2 3000X2F32 2 67 87 142 32 42 065 094506... 470,64
3 3000X3F32 2 97 117 172 32 42 065 094506... 496,17
30,0 4 3000X4F32 2 127 147 202 32 42 065 094506... 571,65
5 3000X5F32 2 157 177 232 32 42 065 094506... 618,27
6 3000X6F32 2 187 207 262 32 42 065 094506... 682,65
30,5 3 3050X3F32 2 985 1185 1735 32 42 06 094506... 496,17

ye
> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESPANA

306 %\\ 7/3 DIACEDGE www.vallcal.com




atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

Dimensiones (mm.)

Ne i
m']’:ﬂ Pro%%gzjad REFERENCIA Lo L3 L2 L1 D4 D7 e PLACA £
. agujero ientes
2 MVX3100X2F32 2 69 89 144 32 42 055 SOMX094506... 512,82
3 3100X2F40 2 100 120 175 32 42 055 094506... 512,82
4 3100X3F32 2 131 151 206 32 42 055 094506... 540,57
310 2 3100X3F40 2 69 89 154 40 50 0,55 094506... 540,57
' 3 3100X4F32 2 100 120 185 40 50 0,55 094506... 618,27
4 3100X4F40 2 131 151 216 40 50 0,55 094506... 618,27
5 3100X5F40 2 162 182 247 40 50 0,55 094506... 67599
6 3100X6F40 2 193 213 278 40 50 0,55 094506... 741,48
315 3 3150X3F40 2 1015 1215 1865 40 50 0,55 094506... 540,57
2 3200X2F32 2 71 91 146 32 42 045 094506... 512,82
3 3200X2F40 2 103 123 178 32 42 045 094506... 512,82
4 3200X3F32 2 135 155 210 32 42 045 094506... 540,57
320 2 3200X3F40 2 71 91 156 40 50 0,45 094506... 540,57
' 3 3200X4F32 2 103 123 188 40 50 0,45 094506... 618,27
4 3200X4F40 2 135 155 220 40 50 0,45 094506... 61827
5 3200X5F40 2 167 187 252 40 50 0,45 094506... 67599
6 3200X6F40 2 199 219 284 40 50 0,45 094506... 741,48
32,5 3 3250X3F40 2 1045 1245 1895 40 50 0,45 094506... 540,57
2 3300X2F32 2 73 93 148 32 42 04 094506... 512,82
3 3300X2F40 2 106 126 181 32 42 04 094506... 512,82
4 3300X3F32 2 139 159 214 32 42 04 094506... 540,57
330 2 3300X3F40 2 73 93 158 40 50 0,4 094506... 540,57
’ 3 3300X4F32 2 106 126 191 40 50 0,4 094506... 618,27
4 3300X4F40 2 139 159 224 40 50 0,4 094506... 618,27
5 3300X5F40 2 172 192 257 40 50 0,4 094506... 67599
6 3300X6F40 2 205 225 290 40 50 0,4 094506... 741,48
33,5 3 3350X3F40 2 107,56 1275 1925 40 50 1,2 115506... 537,24
2 3400X2F40 2 75 105 170 40 50 1,1 115506... 509,49
3 3400X3F40 2 109 139 204 40 50 1,1 115506... 537,24
34,0 4 3400X4F40 2 143 173 238 40 50 1,1 115506... 614,94
5 3400X5F40 2 177 207 272 40 50 1,1 115506... 675,99
6 3400X6F40 2 211 241 306 40 50 1,1 115506... 724,83
34,5 3 3450X3F40 2 1105 140,5 2055 40 50 1,1 115506... 537,24
2 3500X2F40 2 77 107 172 40 50 1,0 115506... 509,49
3 3500X3F40 2 112 142 207 40 50 1,0 115506... 537,24
35,0 4 3500X4F40 2 147 177 242 40 50 1,0 115506... 614,94
5 3500X5F40 2 182 212 277 40 50 1,0 115506... 671,55
6 3500X6F40 2 217 247 312 40 50 1,0 115506... 724,83
35,5 3 3550X3F40 2 1135 1435 2085 40 50 1,0 115506... 537,24
2 3600X2F40 2 79 109 174 40 50 1,0 115506... 509,49
3 3600X3F40 2 115 145 210 40 50 1,0 115506... 537,24
36,0 4 3600X4F40 2 151 181 246 40 50 1,0 115506... 614,94
5 3600X5F40 2 187 217 282 40 50 1,0 115506... 671,55
6 3600X6F40 2 223 253 318 40 50 0,9 115506... 724,83
2 3700X2F40 2 81 111 176 40 50 0,9 115506... 529,47
3 3700X3F40 2 118 148 213 40 50 09 115506... 557,22
37,0 4 3700%4F40 2 155 185 250 40 50 0,9 115506... 641,58
5 3700X5F40 2 192 222 287 40 50 0,9 115506... 697,08
6 3700X6F40 2 229 259 324 40 50 0,9 115506... 774,78
2 3800X2F40 2 83 113 178 40 50 0,8 115506... 529,47
3 3800X3F40 2 121 151 216 40 50 0,8 115506... 557,22
38,0 4 3800X4F40 2 159 189 254 40 50 0,8 115506... 641,58
5 3800X5F40 2 197 227 292 40 50 0,8 115506... 697,08
6 3800X6F40 2 235 265 330 40 50 0,8 115506... 751,47
2 3900X2F40 2 85 115 180 40 50 0,7 115506... 529,47
3 3900X3F40 2 124 154 219 40 50 0,7 115506... 557,22
39,0 4 3900X4F40 2 163 193 258 40 50 0,7 115506... 641,58
5 3900X5F40 2 202 232 297 40 50 0,7 115506... 702,63
6 3900X6F40 2 241 271 336 40 50 0,7 115506... 773,67

Continua en la pagina siguiente
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS - #£Vvallcal

Dimensiones (mm.)

Ne i
m']’; ) Pro%gzjad REFERENCIA Lo L3 L2 L1 D4 D7 e PLACA £
. agujero ientes

2 MVX4000X2F40 2 87 117 182 40 50 15 SOMX136008... 529,47
3 4000X3F40 2 127 157 222 40 50 15 136008... 557,22
40,0 4 4000X4F40 2 167 197 262 40 50 1,5 136008... 641,58
5 4000X5F40 2 207 237 302 40 50 15 136008... 697,08
6 A000X6F40 2 247 277 342 40 50 14 136008... 751,47
2 4100X2F40 2 89 119 184 40 50 1.4 136008... 529,47
3 4100X3F40 2 130 160 225 40 50 14 136008... 557,22
41,0 4 4100X4F40 2 171 201 266 40 50 14 136008... 641,58
5 4100X5F40 2 212 242 307 40 50 14 136008... 697,08
6 4100X6F40 2 253 283 348 40 50 14 136008... 75147
2 4200X2F40 2 91 121 186 40 50 1,3 136008... 571,65
3 4200X3F40 2 133 163 228 40 50 13 136008... 600,51
4 4200%4F40 2 175 205 270 40 63 13 136008... 690,42
420 5 4200%4F50 2 217 247 312 40 63 13 136008... 690,42
' 6 4200X5F40 2 259 289 354 40 63 13 136008... 751,47
4 4200X5F50 2 175 205 280 50 63 13 136008... 75147
5 4200X6F40 2 219 247 322 50 63 13 136008... 811,41
6 4200X6F50 2 259 289 364 50 63 13 136008... 811,41
2 4300X2F40 2 93 123 188 40 50 1.2 136008... 57165
3 4300X3F40 2 136 166 231 40 50 1.2 136008... 600,51
4 4300X4F40 2 179 209 274 40 63 12 136008... 690,42
e 5 4300X4F50 2 222 252 317 40 63 1.2 136008... 690,42
: 6 4300X5F40 2 265 295 360 40 63 1.2 136008... 751,47
4 4300X5F50 2 179 209 284 50 63 1,2 136008... 75147
5 4300X6F40 2 222 252 327 50 63 1.2 136008... 811,41
6 4300X6F50 2 265 295 370 50 63 1,2 136008... 811,41
2 4400X2F40 2 95 125 190 40 50 1,1 136008... 571,65
3 4400X3F40 2 139 169 234 40 50 1,1 136008... 600,51
440 4 4400X4F40 2 183 213 278 40 63 1,1 136008... 690,42
' 5 4400X4F50 2 227 257 322 40 63 1,1 136008... 690,42
4 4400X5F40 2 183 213 288 50 63 1,1 136008... 751,47
5 A400X5F50 2 227 257 332 50 63 11 136008... 75147
2 4500X2F40 2 97 127 192 40 50 1,0 136008... 57165
3 4500X3F40 2 142 172 237 40 50 1,0 136008... 600,51
B 4 4500X4F40 2 187 217 282 40 63 1,0 136008... 690,42
' 5 4500%4F50 2 232 262 327 40 63 10 136008... 690,42
4 4500X5F40 2 187 217 292 50 63 10 136008... 751,47
5 4500X5F50 2 232 262 337 50 63 10 136008... 751,47
2 4600X2F40 2 99 129 194 40 50 009 136008... 571,65
3 4600X3F40 2 145 175 240 40 50 09 136008... 600,51
460 4 4600X4F40 2 191 221 286 40 63 09 136008... 690,42
' 5 4600X4F50 2 237 267 332 40 63 09 136008... 690,42
4 4600X5F40 2 191 221 296 50 63 09 136008... 75147
5 4600X5F50 2 237 267 342 50 63 09 136008... 75147
2 4700X2F40 2 101 141 206 40 63 19 166508... 571,65
3 4700X3F40 2 148 188 253 40 63 19 166508... 600,51
T 4 4700X4F40 2 195 235 300 40 63 19 166508... 711,51
' 5 4700X4F50 2 242 282 347 40 63 19 166508... 711,51
4 4700X5F40 2 195 235 310 50 63 19 166508... 773,67
5 4700X5F50 2 242 282 357 50 63 19 166508... 773,67
2 4800X2F40 2 103 143 208 40 63 18 166508... 571,65
3 4800X3F40 2 151 191 256 40 63 18 166508... 603,84
480 4 4800X4F40 2 199 239 304 40 63 18 166508... 719,28
' 5 4800X4F50 2 247 287 352 40 63 18 166508... 719,28
4 4800X5F40 2 199 239 314 50 63 18 166508... 780,33
5 4800X5F50 2 247 287 362 50 63 18 166508... 780,33
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Dimensiones (mm.)

Ne .
(n?:q ) Proﬂmad REFERENCIA Lo L3 L2 L1 D4 D7 e PLACA £
. agujero ientes

2 MVX4900X2F40 2 105 145 210 40 63 17 SOMX166508... 630,48
3 4900X3F40 2 154 194 259 40 63 1,7 166508... 664,89
e 4 4900X4F40 2 203 243 308 40 63 1,7 166508... 763,68
’ 5 4900X4F50 2 252 292 357 40 63 17 166508... 763,68
4 4900X5F40 2 203 243 318 50 63 1,7 166508... 828,06
5 4900X5F50 2 252 292 367 50 63 1,7 166508... 828,06
2 5000X2F40 2 107 147 212 40 63 16 166508... 630,48
3 5000X3F40 2 157 197 262 40 63 16 166508... 664,89
500 4 5000%4F40 2 207 247 312 40 63 16 166508... 763,68
' 5 5000X4F50 2 257 297 362 40 63 16 166508... 763,68
4 5000X5F40 2 207 247 322 50 63 16 166508... 828,06
5 5000X5F50 2 257 297 372 50 63 16 166508... 828,06
2 5100X2F40 2 109 149 214 40 63 15 166508... 630,48
3 5100X3F40 2 160 200 265 40 63 15 166508... 664,89
16 4 5100X4F40 2 211 251 316 40 63 15 166508... 763,68
: 5 5100X4F50 2 262 302 367 40 63 15 166508... 763,68
4 5100X5F40 2 211 251 326 50 63 15 166508... 828,06
5 5100X5F50 2 262 302 377 50 63 15 166508... 828,06
2 5200X2F40 2 111 151 216 40 63 14 166508... 630,48
3 5200X3F40 2 163 203 268 40 63 14 166508... 664,89
550 4 5200X4F40 2 215 255 320 40 63 14 166508... 763,68
' 5 5200X4F50 2 267 307 372 40 63 14 166508... 763,68
4 5200X5F40 2 215 255 330 50 63 14 166508... 831,39
5 5200X5F50 2 267 307 382 50 63 14 166508... 831,39
2 5300X2F40 2 113 153 218 40 63 1,3 166508... 630,48
3 5300X3F40 2 166 206 271 40 63 13 166508... 664,89
= 4 5300X4F40 2 219 259 324 40 63 13 166508... 763,68
' 5 5300X4F50 2 272 312 377 40 63 13 166508... 763,68
4 5300X5F40 2 219 259 334 50 63 13 166508... 841,38
5 5300X5F50 2 272 312 387 50 63 13 166508... 841,38
2 5400X2F40 2 115 155 220 40 63 1.2 166508... 630,48
3 5400X3F40 2 169 209 274 40 63 1.2 166508... 664,89
540 4 5400X4F40 2 223 263 328 40 63 172 166508... 774,78
' 5 5400X4F50 2 277 317 382 40 63 172 166508... 774,78
4 5400X5F40 2 223 263 338 50 63 12 166508... 849,15
5 5400X5F50 2 277 317 392 50 63 172 166508... 849,15
2 5500X2F40 2 117 157 222 40 63 1.1 166508... 630,48
3 5500X3F40 2 172 212 277 40 63 11 166508... 664,89
50 4 5500X4F40 2 227 267 332 40 63 1,1 166508... 781,44
: 5 5500X4F50 2 282 322 387 40 63 1.1 166508... 781,44
4 5500X5F40 2 227 267 342 50 63 1,1 166508... 858,03
5 5500X5F50 2 282 322 397 50 63 1,1 166508... 858,03
2 5600X2F40 2 119 159 224 40 63 1,0 166508... 651,57
3 5600X3F40 2 175 215 280 40 63 10 166508... 68598
6.0 4 5600X4F40 2 231 271 336 40 63 10 166508... 790,32
' 5 5600X4F50 2 287 327 392 40 63 10 166508... 790,32
4 5600X5F40 2 231 271 346 50 63 10 166508... 914,64
5 5600X5F50 2 287 327 402 50 63 10 166508... 914,64
2 5700X2F40 2 121 161 226 40 68 15 187008... 651,57
3 5700X3F40 2 178 218 283 40 68 15 187008... 689,31
=0 4 5700X4F40 2 235 275 340 40 68 15 187008... 814,74
: 5 5700X4F50 2 292 332 397 40 68 15 187008... 814,74
4 5700X5F40 2 235 275 350 50 68 15 187008... 914,64
5 5700X5F50 2 292 332 407 50 68 15 187008... 914,64
2 5800X2F40 2 123 163 228 40 68 14 187008... 651,57
3 5800X3F40 2 181 221 286 40 68 14 187008... 694,86
530 4 5800X4F40 2 239 279 344 40 68 14 187008... 823,62
' 5 5800X4F50 2 297 337 402 40 68 14 187008... 823,62
4 5800X5F40 2 239 279 354 50 68 14 187008... 914,64
5 5800X5F50 2 297 337 412 50 68 14 187008... 914,64

Continua en la pagina siguiente
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Dimensiones (mm.)

Ne i
m']’r]q ) Pro%gzjad REFERENCIA Lo L3 L2 L1 D4 D7 e PLACA £
. agujero ientes
2 MVX5900X2F40 2 125 165 230 40 68 1,3 SOMX187008... 651,57
3 5000X3F40 2 184 224 289 40 68 13 187008... 700,41
96 4 5O00X4F40 2 243 283 348 40 68 13 187008... 830,28
’ 5 5000X4F50 2 302 342 407 40 68 13 187008... 830,28
4 5O00X5F40 2 243 283 358 50 68 1,3 187008... 921,30
5 5900X5F50 2 302 342 417 50 68 13 187008... 921,30
2 6000X2F40 2 127 167 232 40 68 12 187008... 651,57
3 6000X3F40 2 187 227 292 40 68 12 187008... 713,73
60.0 4 B000X4F40 2 247 287 352 40 68 12 187008... 849,15
' 5 B000X4F50 2 307 347 412 40 68 12 187008... 849,15
4 6000X5F40 2 247 287 362 50 68 1.2 187008... 946,83
5 B000X5F50 2 307 347 422 50 68 172 187008... 946,83
2 6100X2F40 2 129 169 234 40 68 1,1 187008... 651,57
3 6100X3F40 2 190 230 295 40 68 11 187008... 719,28
o 4 6100X4F40 2 251 291 35 40 68 1,1 187008... 858,03
' 5 6100X4F50 2 312 352 417 40 68 11 187008... 858,03
4 6100X5F40 2 251 291 366 50 68 1,1 187008... 954,60
5 6100X5F50 2 312 352 427 50 68 11 187008... 954,60
2 6200X2F40 2 131 171 236 40 68 1,0 187008... 651,57
3 6200X3F40 2 193 233 298 40 68 10 187008... 72594
620 4 6200X4F40 2 255 295 360 40 68 1,0 187008... 865,80
: 5 6200X4F50 2 317 357 422 40 68 10 187008... 865,80
4 6200X5F40 2 255 295 370 50 68 1,0 187008... 965,70
5 6200X5F50 2 317 357 432 50 68 1.0 187008... 965,70
2 6300X2F40 2 133 173 238 40 68 08 187008... 651,57
3 6300X3F40 2 196 236 301 40 68 08 187008... 730,38
0 4 6300X4F40 2 259 299 364 40 68 08 187008... 873,57
' 5 6300X4F50 2 322 362 427 40 68 08 187008... 873,57
4 6300X5F40 2 259 299 374 50 68 08 187008... 976,80
5 6300X5F50 2 322 362 437 50 68 08 187008... 976,80
PLACAS
g REFERENCIA D1 S1 Re €

¢17 — 19,5 SOMX063005-UM 6 3 0,5 14,46

@20 — g22,5 SOMX073505-UM 7 35 0,5 14,46

@23 — g27,5 SOMX084005-UM 8,3 4 0,5 16,05

@28 — 33,0 SOMX094506-UM 9,7 45 06 17,52
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¥ vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

4 filos de corte
Placa econémica de 4 filos de corte.

P Disefio ondulado exclusivo
Se utiliza un disefio ondulado exclusivo para
el rompevirutas. De esta forma se consigue
un excelente control de las virutas durante el

mecanizado de aceros, aceros inoxidables y
fundiciones.

US Rompevirutas para acero inoxidable

Filo de corte de la placa wiper

La geometria del filo de corte periférico de la placa wiper ofrece una exce-
lente precision.

Combhinacion ideal de placa exterior de CVD y placa interior de PVD

Se utiliza una placa con recubrimiento de CVD muy resistente al desgaste
para el filo periférico y una placa con recubrimiento de PVD para la posi-
cion interna, a fin de incrementar la estabilidad.

Broca de alta rigidez
La gran dureza de la superficie previene los dafios abrasivos provocados
por las virutas.La optimizacién de la posicion de la placa permite controlar
la deformacion y la vibraciéon del portaherramientas. Asi se consigue una
profundidad méxima de taladrado de L/D=6.
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Y Vvallcal

Torneado Exterior

Refrentado Torneado Exterior / Copiado Torneado Exterior
o 1
Caracteristicas 6=95° 6=93° o= ggogg. 6=90°
Portaherramientas Tamafio del mango
(HxLxL)

PORTAHERRAMIENTAS |. Tipo de fijacién por palanca.

LL * /SO Estandar.

 Varios tipos de herramientas.
® Apropiada para corte ligero y
pesado.

® Placa negativa econémica.

10x10x70 25x25x 150
12x12x80 32x25x170

163163100 32x32x170 | PCLN |PWLN | PDJIN PTGN

PORTAHERRAMIENTAS
A * Nuevo tipo con doble fijacion.

DOBLE FIJACION ® Fijacion de las placas con mayor

precision.

® Excelente tolerancia en el filo de

corte.

® Placa negativa econdémica.

® Serie placas pequefias.

16x16x 100 25x25x 150

20x20x125 32x25x170 | DCLN | DWLN | DDJN | DVIN DVVN DTGN
PORTAHERRAMIENTAS 1
DOBLE FIJACION o Tipo de herramienta de doble
(Para corte pesado) ﬁ/’acjén_
® Fijacion de las placas con mayor 4
precision.

® |[dénea para corte pesado.
® Placa negativa.

32x32x170
40 x40 x 200 MCLN

PORTAHERRAMIENTAS
wp  Tipo de herramienta de doble

fiiacion. 12

® F4cil cambio de placas.

® Placa negativa econémica.

20x20x 125
25 x25x 150
32x25x170

PORTAHERRAMIENTAS

SP
e Fijacion por tornillo.

® Pequenas herramentas con placas
de 7°.

8x8x60 10x10x70
12x12x80 16x16x 100
20x20x125 25x25x 150

SCLC SDJC | SVJC | SDNC | SvvC STGC

PORTAHERRAMIENTAS

MP
e Tipo fijacion por pasador.
® Placa de 35°. «J “-
® Conveniente para ranurar en
angulo.
20x20x 125
25 x25x 150
PVIN PVVN
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/Vallcal | HERRAMIENTAS ROTATIVAS

0=75° 6=60° | 6=45° | 8=45° | 6=15° [6=0°--1°|6=10° -
N 1e 1'a o | Disefio Especial
= e e 8
«J
PCBN | PSBN | PSTN | PSDN | PSSN | PSKN | PTFN | PDHN | PRGC | PRDC
«J
DVPN
t
MSBN MSSN
)
MTEN MTQN
t
«/ «-J —~
SSSC SVPC | SRGC | SRDC
«J
PVPN
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Y Vvallcal

Torneado Exterior

Refrentado Torneado Exterior / Copiado Torneado Exterior
Caracteristicas 6=99° - 95° 6=93° o= ‘;g;g. 6 =90°
Portaherramientas Tamafo del mango
(HxLxL)

HERRAMIENTA
DE e fijacion por tornillo.
® Placa romboidal 25° para
COPIADO mecanizado de perfiles, con
inclinacion hasta 60° grados.

16 x 16 x 100
20x20x 125
25x25x 150

PORTAHERRAMIENTAS | ® Fijacion por tornillo.

AL e 20°placa positiva.
(35°rémbica, la forma de la
placa es de 15°)

e Alto desprendimeinto y
buen acabado.

16x16x 100
20x20x 125 SDJE | SVID SDNE STGE
25x25x 150

PORTAHERRAMIENTAS

TL * Tipo de fijacion cénica.
® Fxcelente superficie de
acabado con placa redonda.

20x20x 125
25x25x 150
32x25x170

SMALL TOOLS e Fijacion por tornillo.

(HERRAMIENTAS PARA TORNEADO) | ® Herramientas para equ/'par
en madquinas de decoletaje.
® Pequenfas herramienta con
placas de 7°.
8x8x125

10x10x 125

12x 12 x 150

16 x 16 x 150

SCLC-SM SDJC-SM | SVJB-SM |[SDNC-SM| SVVB-SM SCAC-SM

SMALL TOOLS e Fijacion por tornillo.
e Herramientas para equipar

en maquinas de decoletaje.
e Alta rigidez debido al disefio
vertical de la placa.
(Tipo BTA/CTB )
® Mecanizado hacia atras.
(Tipo BTA/CTB)
8x10x 120 10x10x 120
12x12x120 16 x 16 x 120

(HERRAMIENTAS PARA

TORNEADO CONTRARIO)

www.vallcal.com
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. Torneado Exterior Torneado exterior, Refrentado, Refrentado Torneado exterior
Torneado Exterior Chaflanado Chatlanado Refrentado Copiado Copiado
6 =75° 6 =60° 6 =45° 6 =45° 6=15° 6=0--1°| 6=10°-

ﬁte Disefio Especial

-/
SXzC
t
STFE
TLHR

Disefio Especial

rnh

BTAH | CTBH | BTVH
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS W 'Vallcal

PCLN ~ TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO LL n

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 12 H2 Fi €
PCLNR/L1616H09 09T3... 6 16 100 22 16 20 87,69
2020K09 CNMG 09T3... 20 20 125 22 20 25 9069
2525M09 09T3... o5 25 150 22 25 32 9069
2020K12 1204... 20 20 125 28 20 25 9069
DE25M12 1204... o5 25 150 28 25 32 9069
3225P12 gmm %'\gl'\ég 1204... 32 25 170 28 32 32 109,00
3032P16 1606... 32 32 170 32 32 40 11988
3232P19 1906... 32 32 170 40 32 40 11988

MCLN  TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO DOBLE Fm

Muestra herramienta a mano derecha
Para corte pesado

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
MCLNR3232P19 CNMG CNMM 1906... 32 32 170 36 32 40 128,76
4040R19 CNMA 1906... 40 40 200 36 40 50 168,72

PCBN  TORNEADO EXTERIOR, TIPO LL m

Muestra herramienta a mano derecha
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
PCBNR/L2020K12 ~ CNMA CNMG 1204... 20 20 125 28 20 17 A/C
2525M12 CNMM CNGG 1204... 25 25 150 25 25 22 A/C

5 www.vallcal.com
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¥ vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

PSBN  TORNEADO EXTERIOR / TIPO LL

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 12  H2  FI €

PSBNR/L1212F09 0903... 12 12 8 20 12 13 6871
1616H09 gmg\ 0903... 6 16 100 22 16 13 87,69
2020K12 S 1204... 20 20 125 28 20 17 9069
2525M12 ENGA 1204... 25 25 150 25 25 22 90,69
2525M15 NGG 1506... 25 25 150 33 25 22 9069
3232P19 1906... 32 32 170 40 32 27 11988

PSTN  TORNEADO EXTERIOR, CHAFLANADO / TIPO LL

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €

PSTNR/L1616H09  SNMA SNMG 0903... 16 16 100 20 16 13 87,69
2020K12 ~SNMM SNGA 1204... 20 20 125 25 20 17 90,69
2525M12 SNGG 1204... 25 25 150 25 25 22 90,69

www.vallcal.com ‘ i
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS W 'Vallcal

PSSN  TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO, CHAFLANADO

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 F2 €
PSSNR/L1616H09 SNMA 0903... 16 16 100 22 16 20 (14) 87,69
2020K12 SNMG 1204... 20 20 125 31 20 25 (17) 90,69
2525M12 SNMM 1204... 25 25 150 31 25 32 (24) 90,69
3232P15 SNGA 1506... 32 32 170 34 32 40 (29) 119,88
3232P19 SNGG 1906... 32 32 170 40 32 40 (27) 119,88

PSKN  REFRENTADO / TIPO LL SN

***** @ @ HE—

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €

PSKNR/L1616HO9  SNMA SNMG 0903... 16 16 100 20 16 20 87,69
2020K12  SNMM SNGA 1204... 20 20 125 25 20 25 90,69
2525M12 SNGG 1204... 25 25 150 25 25 32 90,69

MTIJN  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO WP m

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €

MTJNR/2020K1I6N ~ TNMA TNMG 1604... 20 20 125 31 20 25 59,27
2525M16N  TNMM TNGA 1604... 25 25 150 31 25 32 63,83
2525M22N TNGG 2204... 25 25 150 38 25 32 63,83

5 www.vallcal.com
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PTGN TORNEADO EXTERIOR / TIPO LL n

& — L1

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 12  H2  FI €

PTGNR/L1010E11 1103... 0 10 70 17 10 12 6871
1212F11 1103... 12 12 8 17 12 16 6871
1616H16 mmg 1604... 16 16 100 22 16 20 87,69
2020K16 N 1604... 20 20 125 22 20 25 9069
2525M16 TNGA 1604... 25 25 150 22 25 32 9069
2525M22 NG 2204... 25 25 150 28 25 32 9069
3225P22 2004... 32 32 170 28 32 32 109,00
3232P27 2706... 32 32 170 35 32 40 11988

DTGN  TORNEADO EXTERIOR, TIPO DOBLE FIJACION n
= @m—
& E L1 |

m
|
I

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
DTGNR/L1616H16 TNMA 1604... 16 16 100 25 16 20 87,69
1616H16-T INMG 1603... 16 16 100 25 16 20 87,69
2020K16 INMM 1604... 20 20 125 25 20 25 90,69
2020K16-T TNGA 1603... 20 20 125 25 20 25 90,69
2525M16 TNGG 1604... 25 25 150 25 25 32 90,69
2525M16-T 1603... 25 25 150 25 25 32 90,69
en Tonweaoo exreor, cartanar/Tirowe D
bl o
60°
L2 L1
8°307 ~
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
MTENN2020K16N ~ TNMA TNMG 1604... 20 20 125 34 20 10 59,27
TNMM TNGA
2525M22N TNGG 2204... 25 25 150 44 25 125 63,83

www.vallcal.com o LI
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e REFRENTADO /IO L B o

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 12 H2  FI €

PTFNR/L1616H16 1604... 6 16 100 22 16 20 8769
2020K16 mm TT'\,il'\éi 1604... 20 20 125 22 20 25 9069
2525M16 LRl 1604... 25 25 150 22 25 32 90,69
2525M22 2204... 25 25 150 28 25 32 90,69

PVIN  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO MP

|
’ e m L1
13"{ -
=Y
| 13°

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
PVINR/L2020K16 ~ VNMG VNGA 1604... 20 20 125 32 20 25 90,69
2525M16 VNGG 1604... 25 25 150 38 25 32 90,69

DVIN  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO DOBLE FIJA

L1

F1

«-J

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
DVINR/L2020K16  VNMG VNGA 1604... 20 20 125 41 20 25 129,87
2525M16 VNGG 1604... 25 25 150 41 25 32 148,74

5 www.vallcal.com
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DVWN  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO DOBLE FIJAcm

g
72°30°
L2 L1
169 .
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
DVVNN2020K16  VNMA VNMG 1604... 20 20 125 44 20 10 129,87
2525M16  VNGA VNGG 1604... 25 25 150 44 25 125 148,74

DVPN  REFRENTADO, COPIADO / TIPO DOBLE FIJACION

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
DVPNR/L2020K16 ~ VNMG VNGA 1604... 20 20 125 32 20 25 132,09
2525M16 VNGG 1604... 25 25 150 32 25 32 152,07

PWLN  TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO LL

N
S

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
PWLNR1616H06 06T3... 16 16 100 22 16 20 85,70
R2020K06 WNMG 20 20 125 22 20 25 88,60
R2525M06 25 25 150 25 25 32 88,60
L1616H06 16 16 100 22 16 20 85,70
L2020K06 20 20 125 22 20 25 88,60
L2525M06 25 25 150 25 25 32 88,60
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DWLN  TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO DOBLE FI
0.4 ‘"

6° — L1

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
DWLNR/L1616H06 06T3... 16 16 100 25 16 20 87,69
2020K06 06T3... 20 20 125 25 20 25 90,69
2020K06-T 0604... 20 20 125 25 20 25 90,69
2525M06 WNMA 06T3... 25 25 150 25 25 32 90,69
2525M06-T WNMG 0604... 25 25 150 25 25 32 90,69
2020K08 0804... 20 20 125 31 20 25 90,69
2525M08 0804... 25 25 150 31 25 32 90,69
3225P08 0804... 32 25 170 31 32 32 109,00

MWLN TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO WP

L1

8.5

]

H2
| H1_|

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B LI 12 H2 €
MWLNR/L2020K08 WNMA 0804... 20 20 125 32 20 25 5927
2525M08 0804... 25 25 150 32 25 32 9069
3225P08 0804... 32 25 170 32 32 32 10900
SCLC  TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO / TIPO SP

F1 _

H2

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 12 H2  FI €

SCLCR/LOS08D06 0602... 8 8 60 89 8 10 7515
1010E06 C%CNEJV CCCCC;ATT 0602... 0 10 70 89 10 12 7515
1212F09 o 09T3... 12 12 8 136 12 16 7515
1616H12 1204... 6 16 100 167 16 20 7515

5 www.vallcal.com
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SbJC  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO SP

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
SDJCR/L1010EQ7 DCET 0702... 10 10 70 12 10 12 75,15
1212F11 DCGT 1173... 12 12 80 18 12 16 75,15
1616H11 DCMW 1173... 16 16 100 18 16 20 75,15
2020K11 DCMT 1173... 20 20 125 18 20 25 A/C
2525M11 DCGW 1173... 25 25 150 25 25 32 102,56
SDNC  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO SP DC

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 H2 F1 €
SDNCNO808D07 DCET 0702... 8 8 60 8 4 75,15
1010E07 DCGT 0702... 10 10 70 10 5 75,15
1212F11 DCMW 1173... 12 12 80 12 6 75,15
1616H11 DCMT 1173... 16 16 100 16 8 75,15
2525M11 DCGW 1173... 25 25 150 25 12,5 102,56

PRGC TORNEADO EXTERIOR, REFRENTADO, COPIADO /TI

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €

PRGCR/L2525M10 1003M0 25 25 150 16,7 25 32 90,02
2525M12 RCMX 1204M0 25 25 150 17,5 25 32 90,02
2525M16 1606M0O 25 25 150 19,9 25 32 90,02
3232P20 2006M0O 32 32 170 23,8 32 40 118,32
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PRDC  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO LL RC

F1

L3

L1

H2

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €
PRDCN2020K10 1003M0 20 20 125 23 20 10,0 90,69
2525M12 1204M0 25 25 150 24 25 12,5 90,69
3225P12 RCMX 1204M0 32 25 170 24 32 12,5 109,00
3225P16 1606M0O 32 25 170 28 32 12,5 109,00
3232P20 2006M0 32 32 170 16,0 119,88

SWC  TORNEADO EXTERIOR, COPIADO / TIPO SP _

L1

~
N
w
=3

F1

H2
H1

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 H2 F1 €
SVWCN1616H16 VCMT 1604... 16 16 100 16 8 75,15
2020K16 VMW 1604... 20 20 125 20 10 98,68
2525M16 1604... 25 25 150 25 12,5 102,56

PLACAS A MEDIDA (SOLUCIONES ESPECIALES)

>3

5 www.vallcal.com
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INGENIERIA DE
PROYECTOS

SOLUCIONES A MEDIDA

Nuestro objetivo es proporcionar la mejor solucién para el proceso de mecanizado, ofreciendo una respuesta
répida, junto a una planificacién de produccién, suministro y gestion de proyectos que se centra en que nuestros
clientes consigan una produccion eficiente.

Como principal proveedor y fabricante global que somos en el mundo, cumplimos todas las normas exigidas
y certificados que nos garantizan poder ofrecer un nivel de calidad maximo en servicio, herramientas estandar

y herramientas especiales.

e Atencion y orientacion personalizada.
e Herramientas especiales a medida para todos los

proyectos.
e Servicio post-venta.

| MATERIALS ESPANA AN
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Nombre y tipo de barra

Caracteristicas

6 =75°

6=93°

DIMPLE BAR

*E| minimo didmetro de corte es de @10.
*5° 7° 11°placa positiva.

eExcelente resistencia a la vibracién debido
a la ligereza de la cabeza.

el/d 3 a 5 veces el didmetro.

(Mango de metal duro de 7 a 8 veces el
didmetro).

DOBLE FIJACION
DIMPLE BAR

*E| minimo didmetro de corte es de @32.
ePlaca negativa econémica.

*Tipo accién simple.

eExcelente resistencia a la vibracién debido
a la ligereza de la cabeza.

(Con agujeros para refrigerante.)

el/d 3 a 4 veces el didmetro.

DSKN

DTFN

BARRA DE MANDRINAR
TIPOF

*E| minimo didmetro de corte es de @5.8.
e11°placa positiva.

eSistema Fijacién por Tornillo y por Brida.
el/d 3 a 5 veces el didmetro.

*Tipo FSWL con placa positiva de 7°.

BARRA DE MANDRINAR
TIPO S

*E| minimo didmetro de corte es de @11.
*|SO estandar.

*7°placa positiva.

eSistema fi jacion por tornillo.

el/d 3 a 5 veces el didmetro

(Mango de metal duro de 7 veces

el didmetro).

Svuc

BARRA DE MANDRINAR
TIPO P

*E| minimo didmetro de corte es de @20.
ISO estandar.

ePlaca negativa econémica.

*Tipo palanca, y fi jacién por pasador de
apriete.

|/d 3 veces el didmetro.

BARRA DE MANDRINAR
TIPOM

*E| minimo didmetro de corte es de @63.
*Placa negativa forma trigona.

*Tipo doble fijacién.

|/d 3 veces el didmetro.

BARRA DE MANDRINAR
TIPO AL

*E| minimo diametro de corte es de @20.
eConveniente para metales no ferrosos.
*20°placa positiva.

eSistema fi jacion por tornillo.

|/d 6 veces el didmetro.

eExcelente resistencia a la vibracion.

STFE

MICRO-DEX

Barras de mandrinar / (Mango de metal duro)

*E| minimo didmetro de corte es de @5.
*5° 7°placa positiva.

eMango de metal duro.

eF4cil utilizacion de las geometrias de la
herramienta.

eAconsejable para piezas pequefias.
o|/d 5 veces el didmetro.

SWuUB

STUC

MICRO-MINI TWIN
Barras de mandrinar

*E| minimo didmetro de corte es de @2.2.
*Tipo integral con dos fi los de corte.
eCorte continuo desde mandrinado a
refrentado.

*Con 6 sin desprendimiento de viruta.

BARRA DE MANDRINAR
MICRO - MINI

*E| minimo didmetro de corte es de @3.2.
eTipo metal duro (Filo de corte Unico).

e|/d 5 veces el didmetro.

| filo de corte puede formarse en funcion
de la aplicacion. Asf puede cubrir un

area de corte ancha (Roscado, ranurado,
copiado, etc.).

B

C...FR-BLS
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0=93° 6=93° ©=95° 6=107°30"-117°30" 6=142° ©=3°5°

FSVUB/C FSWUB/P FSCLC/P FSDQC FSVPB/C FSVJB/C

3

DCLN DWLN

o)
N/
2 «
\_/
\)
Oy
ci -
3
Y TN

SCLC SDQC SVQC SCzC
4
5 it [oN (o]
PCLN PWLN PDQN PDZN
MWLN

CBooRS(-B) CR
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FSCLC/P  PLACAS CC, PLACAS CP... / CON AGUJEROS PARA REFRIG

T 1
i ke - \/’
- Ré L2 H1
1 — L1
© L E— 5%%: |24
4_ FSCLC1008R/L-06A=1°
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.) RegO;j
REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1 Hl RR® DI Re © €
FSCLC1008R-06A SFC,GC/QAGHT 0602.. 8 125 18 5 72 12 10 04 3 13875
FSCLC1008L-06A NP-CCGW 8 125 18 5 72 12 10 04 3 13875
FSCLP1210R-08A 10 150 225 6 9 5 12 04 35 122,10
FSCLP1210L-08A CPMB 10 150 225 6 9 5 12 04 35 12210
FSCLP1210R-08S CPMH 10 150 225 6 9 5 12 04 35 14541
FSCLP1210L-08% S 10 150 225 6 9 5 12 04 35 14541
FSCLP1412R-08A CPGB 12 150 27 7 11 4 14 04 4 12654
FSCLP1412L-08A CPGT*2 12 150 27 7 11 4 14 04 4 12654
FSCLP1816R-09A 6 180 3 9 15 35 18 04 5 13542

Para mas referencias sobre este articulo, contacte con nosotros.

PLACAS CC... PLACAS CP... /
FSCLC/PE MANGO DE CARBURO CON PERFORACION PARA REFRIG

=i
S . = u rt
‘l‘ oD1 S " |eDe |

-

FSCLC1008R/L-06E (-2/3, -1/2)=1°

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.) Reco-
mendado
REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1I Hl RR® DI Re £

FSCLC1008R-06E CCGH 0602.. 8 140 138 5 72 12 10 04 7 37740
FSCLC1008R-0BE-2/3 Ng?c“’é:T 0602. 8 90 138 5 72 12 10 04 7 3729
FSCLC1008R-06E-1/2 NP-CCGW 0602.. 8 70 138 5 72 12 10 04 7 37074
FSCLP1210R-08E 0802.. 10 160 160 6 9 5 12 04 75 44955
FSCLP1210R-08E-2/3 0802.. 10 105 160 6 9 5 12 04 75 44400
FSCLP1210R-08E-1/2 0802.. 10 8 160 6 9 5 12 04 75 441,78
FSCLP1412R-08E 0802.. 12 180 178 7 11 4 14 04 8 557,22
FSCLP1412R-08F-2/3 CPMH 0802.. 12 120 178 7 11 4 14 04 8 54612
FSCLP1412R-08F-1/2 NP-CPGB 0802.. 12 90 178 7 11 4 14 04 8 541,68
FSCLP1816R-09E NP-CPMB 0903.. 16 220 218 9 15 35 18 04 8 730,38
FSCLP1816R-09E-2/3 NP-CPMH 0903.. 16 145 218 9 15 35 18 04 8 717,06
FSCLP1816R-09E-1/2 0903.. 16 110 21,8 9 15 35 18 04 8 709,29
FSCLP2220R-09F 0903.. 20 250 240 11 19 2 22 04 8 92463
FSCLP2220R-09E-2/3 0903.. 20 165 240 11 19 2 22 04 8 906,87
FSCLP2220R-09E-1/2 0903.. 20 125 240 11 19 2 22 04 8 89910

En la cara lateral va grabado en laser las medidas para facilitar la instalacion de la herramienta (Mango de acero).

Excelente resistencia a la vibracién debido a la ligereza de la cabeza. La viruta dispone de 2 nuevos canales de evacuacion.
% I/d 3 a 5 veces el diametro (Mango de metal duro de 7 a 8 veces el diametro).

>  MITSUBISHI MATERIALS ESP:
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FSTUP_E  PLACAS DC.../ CON AGUJEROS PARA REFRIGERANT

H (o
Z H1
[ L1 oD4
(2]
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.) Reco-
mendado
REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1 H1 RR° D1 Re R';‘io
FSTUP1008R-08E 0802... 8 140 138 5 72 10 10 04 7 377,40
1008R-08E-2/3 0802... 8 9 138 5 72 10 10 04 7 3729
1008R-08E-1/2 0802... 8 70 138 b5 7,2 10 10 04 7 370,74
1210R-09E 0902... 10 160 16,0 6 9 8 12 04 75 44955
1210R-09E-2/3 0902... 10 105 160 6 9 8 12 04 75 444,00
1210R-09E-1/2 TPGH 0902... 10 80 160 6 9 8 12 04 75 441,78
1412R-09E TPMH 0902... 12 180 178 7 11 7 14 04 8 557,22
1412R-09E-2/3 NP-TPGB 0902... 12 120 178 7 11 7 14 04 8 546,12
1412R-09E-1/2 NP-TPMB 0902... 12 90 178 7 11 7 14 04 8 541,68
1816R-11E NP-TPMH 1103... 16 220 21,8 9 15 4 18 04 8 730,38
1816R-11E-2/3 1103... 16 145 21,8 9 15 4 18 04 8 717,06
1816R-11E-1/2 1103... 16 110 21,8 9 15 4 18 04 8 709,29
2220R-11E 1103... 20 250 240 11 19 0O 22 04 8 92463
2220R-11E-2/3 1103... 20 165 240 11 19 O 22 04 8 906,87
2220R-11E-1/2 1103... 20 125 240 11 19 0 22 04 8 899,10
~spuc.e  PLACAS DC.../ MANGO DE METAL DURO ™
CON PERFORACION PARA REFRIGERANTE :
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.) Reco-
mendado
REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1 F2 H1 RR® D1 Re R‘;fio €
FSDUC1410R/L-07E DCMT 0702... 10 160 160 83 33 9 75 14 04 75 50949
DCET
1612R/L-07E DCGT 0702... 12 180 178 93 33 11 60 16 04 8 571,65
2016R/L-07E mg-ggg"&/ 0702.. 16 220 21,8 113 33 15 50 20 04 8 81141
3220R/L-11E BF-DCGT 117T3... 20 250 240 161 61 19 50 32 08 8 926,85
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FSDQC  PLACAS DC.../ CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE

| L1 oD4
o 0"**:
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.) Reco-
mendado
REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1 F2 H1 RR° D1 Re R';io
FSDQC1310R/L-07A DCMT 0702... 10 150 205 76 26 9 8 13 04 35 142,08
DCET
1612R/L-07A DCGT 0702... 12 150 225 86 26 11 6 16 04 4 145,41
2016R/L-07A “E-ggg’\; 0702.. 16 180 225 106 2,6 15 5 20 04 5 157,62
2520R/L-11A BF-DCGT 1173... 20 180 26 13,7 3,7 19 7 25 08 5 184,26

PLACAS DC...
FSDACE MANGO DE METAL DURO CON PERFORACION PARA R

H1
| oD4 |

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.) Reco-
mendado

REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F F2 H1 RR° D1 Re M €

Ratio
FSDQC1310R/L-07E DCMT DCET 0702... 10 162 184 76 26 9 13 04 7,5 509,49
1612R/L-07E  DCGT NP-DCMT  0702... 12 182 20,2 86 26 11 16 04 8 571,65
2016R/L-07E NP-DCGW 0702... 16 222 242 106 26 15

20 04 8 81141
2520R/L-11E BF-DCGT 1173... 20 264 28,0 13,7 3,7 19 25 08 8 926,85

~N O O 0

FSVJB/C ~ PLACAS VC... , PLACAS VB...

1
lI||||I||
L3 1
L1 2D4

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.) Regoa
REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re R';fio €
FSVJC1612R/L-08S VCGT 0802... 12 150 26 2 11 5 16 04 4 14541
2016R/L-08S VCMT 0802... 16 180 36 2 15 5 20 04 5 157,62
2520R/L-11S VBET 1103... 20 200 375 2 19 5 25 04 5 18426
3025R/L-11S  VBGT VBMT 1103... 25 250 45 35 234 5 30 04 5 208,68

s> 4 MITSUBISHI MA
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DCLN PLACAS CN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERA

&

957

RR° /

Re| L3
L1
.
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 13 F1 H1 RR® DI Re €
A25R-DCLNR/L12 CNMA 1204... 25 200 40 17 23 11 32 08 21867
A32S-DCLNR/L12 gwﬁ 1204.. 32 250 50 22 30 13 40 08 24753
A40T-DCLNR/L12 CNGG 1204... 40 300 63 27 37 10 50 08 286,38

En la cara lateral va grabado en laser las medidas para facilitar la instalacion de la herramienta (Mango de acero).
I/d 3 a 5 veces el didmetro (Mango de metal duro de 7 a 8 veces el didmetro).

DSKN  PLACAS SN.../ CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE

Muestra herramienta a mano derecha.

. Excelente resistencia a la vibracién debido a la ligereza de la cabeza. La viruta dispone de 2 nuevos canales de evacuacion.
i

|

L1

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 Hl RR® D1 Re €
A25R-DSKNR12 m& %’?‘\J'\éi 1204.. 25 200 40 17 23 13 32 08 21867
A32S-DSKNR12 SNGG 1204.. 32 250 50 22 30 13 40 08 24753

DTFN  PLACAS TN.../ CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE

¢0

A
91°
RR° |
Re|_ L3
L1 |

Dimensiones (mm.)

6°

Muestra herramienta a mano derecha.

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 Hl RR® D1 Re €
A25R-DTFNR/L16 mml TT'\'L'\C";i 1604.. 25 200 40 17 23 13 32 08 21867
A32S-DTFNR/L16 TNGG 1604.. 32 250 50 22 30 13 40 08 247,53
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DWLN  PLACAS WN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERAN

00" 95°
RR° 7|
Re
&
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR® D1 Re €

A25R-DWLNR/LO6 WNMG 0604... 25 200 40 17 23 13 32 0,8 218,67

A25R-DWLNR/LO8 WNMA 0804... 25 200 40 17 23 13 32 0,8 218,67

A32S-DWLNR/LO8 WNMG 0804... 32 250 50 22 30 13 40 0,8 247,53

A40T-DWLNR/LO8 0804... 40 300 63 27 37 10 50 0,8 247,53

soie puacas co... mavcosemeracoweED)
95° -
I — a -
» .
L1 | H1
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 F1 H1 RR® D1 Re €
CO4GSCLCRO3 *1 03S1... 4 90 2,5 3,7 15 5 0,2 236,43
CO5HSCLCRO3 CCGT 03S1... 5 100 3,0 4.7 13 6 0,2 238,65
CO6JSCLCRO4 NP-CCGW 04T0... 6 110 3,5 5,7 13 7 0,2 254,19
CO7KSCLCRO4 NP-CCMW 04T0... 7 125 4,0 6,7 11 8 0,2 268,62

SwuB  PLACAS WBGT... / MANGO DE METAL DURO m
93° |
R
[ [ : . .
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA D4 L1 F1 H1 RR° D1 Re €
CO5HSWUBRO2 0201...L-F 5 100 3,0 4.7 15 6 0,2 238,65
CO06JSWUBRO2 WBGT 0201...L-F 6 110 3,5 5,7 13 7 0,2 254,19
CO7KSWUBRL3 L302...L-F 7 125 4.0 6,7 13 8 0,2 268,62
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STUC  PLACAS TCGT... / MANGO DE METAL DURO m
I -

- *E| minimo diametro de corte es de didme-
m tro 5.

e Conviene para piezas pequefas, I/d 5 ve-
ces el didmetro.

e5° 7°placa positiva, mango tipo metal
duro.

e Facil utilizacion de las geometrias de la
herramienta.

limitada cuando el corte va hacia atras.

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 F1 H1 RR°® D1 Re €
CO7KSTUCRO6 TCGT 0601...L-F 7 125 4,0 6,7 12 8 0,2 238,65
D1 L3 H1 * Placa positiva de 7° con sujeccién
— 95° por pasador.
Tl e Sistema fijacién por tornillo.
e |/d 3 a 5 veces el didmetro.
Re L1 | |obs (hasta 7 veces con mango de metal duro).
RR® F
L3 | FSWL108RILS
108R/LM

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 13 F Hl R DI Re €
FSWLIOSR/LS WCMT WCTGT  0201... 8 100 19 29 7 17 58 04 9590
108R/LM WC'\\’*/TC“\Q’V%TGT 1302... 8 100 25 4 7 15 8 04 9590
108R/L 0402... 8 125 10 5 7 15 10 04 9590
110R/L WCMT 0402.. 10 150 12 6 9 13 12 04 9946
112R/L WCMW 0673.. 12 180 15 8 11 13 16 08 9946
116R/L 06T3.. 16 200 20 11 14 7 22 08 10000

FSwWL2  PLACAS WC.../ MANGO DE METAL DURO m

" o N
oD1 L3 1 ® Placa positiva de 7° con sujeccion

— 95° por pasador.
T // e Sistema fijacién por tornillo.
e |/d 3 a 5 veces el didmetro.
@ Re L1 | |oD4 (hasta 7 veces con mango de metal duro).
r RR° >

FSWL208RILS
208R/LM

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 13 F Hl RR® DI Re €

FSWL208RILS WCMTWCTGT  0201.. 8 122 25 29 7 17 58 04 28416
208R/LM WCVVEXAV&/TGT 1302. 8 125 33 4 7 15 8 04 28416
208RIL 0402.. 8 125 10 5 7 15 10 04 28416
Dot WOMTwWOMW TR D 0 1s 8 11 13 1o os 40173
D16RIL 6 200 20 11 14 7 22 08 69819
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STFC  PLACAS TC... / MANGO DE METAL DURO m

60° ® Placa positiva de 7° con sujeccion

— por pasador.
e Sistema fijacion por tornillo.
1 e |/d 3 a 5 veces el didmetro.
El a;“ L ;;; (hasta 7 veces con mango de metal duro).
‘ | |2D4 |

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
CO8HSTFCRO9 ToMT 0902... 8 100 12 6 7 15 11 04 275728
C1OKSTFCR11 1102... 10 125 16 7 9 13 13 0,4 313,02
C12MSTFCR11 1102... 12 150 20 9 11 10 16 0,4 351,87
C16RSTFCR11 TCMW 1102... 16 200 25 11 14 7 20 0,4 446,22
C20SSTFCR16 TCMT 16T3... 20 250 32 13 18 7 25 0,8 830,28
C25TSTFCR16 16T3... 25 300 40 17 23 5 32 0,8 1.461,87

SbuC  PLACAS DC.../ MANGO DE METAL DURO m

50° ® |SO estandar.

e 7° placa positiva.

e Sistema fijacién por tornillo.

e |/d 3 a 5 veces el didmetro (hasta 7 veces
con mango de metal duro).

«

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 F2 HI RR® D1 Re €
C1OKSDUCRO7 ~ DCMT DCET  0702... 10 125 16 7 21 9 13 13 04 313,02
C12MSDUCRO7 DCGDTC(E’VCVMW 0702... 12 150 20 9 31 11 10 16 04 35187
CIE6RSDUCRO7  Np-DRGW 0702... 16 200 25 11 31 14 7 20 04 44622
C20SSDUCRI1  NP-DCMT 1173.. 20 250 32 13 31 18 7 25 08 830728
C25TSDUCR15 DD%'\,\"/IVTV 1504.. 25 300 40 17 49 23 5 32 08 146187
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SCLC  PLACAS CC... m

60° ¢ |SO estandar.
m 95° /1>TI * 7° placa positiva.
: - 1l S . e Sistema fijacién por tornillo.
L @ e |/d 3 a 5 veces el diametro (hasta 7 veces
/
4-‘ el RS Ls con mango de metal duro).
‘ | oD1 L
iR =P |
(O]
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
SO8FSCLCR/LO6 0602... 8 80 12 6 7 15 11 0,4 100,12
S10HSCLCR/L06 %:%m 0602.. 10 100 16 7 9 13 13 04 11655
S12KSCLCR/LO6 CCET 0602... 12 125 20 9 11 10 16 0,4 116,55
S16MSCLCR/LO9 ocaT 09T3... 16 150 25 11 14 7 20 0,8 116,55
S20QSCLCR/L0O9 CCMW 09T3... 20 180 32 13 18 7 25 0,8 138,75
S25RSCLCR/L12 CCGW 1204... 25 200 40 17 23 5 32 0,8 159,84
S32SSCLCR/L12 NP-CCGW 1204... 32 250 50 22 30 5 40 0,8 215,34
S40TSCLCR/L12 1204... 40 300 63 27 37 5 50 0,8 253,08

SCLC  PLACAS CC.../ MANGO DE METAL DURO
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
CO8HSCLCRO6 0602... 8 100 12 6 7 15 11 0,4 275,28
C1OKSCLCRO6 %%"\\/'4?' 0602.. 10 125 16 7 9 13 13 04 31302
C12MSCLCRO6 CCET 0602... 12 150 20 9 11 10 16 0,4 351,87
C16RSCLCRO9 cCaT 09T3... 16 200 25 11 14 7 20 0,8 446,22
C20SSCLCR0O9 CCMW 09T3... 20 250 32 13 18 7 25 0,8 830,28

CCGW
NP-CCGW
SDQC  PLACAS DC.../ MANGO DE METAL DURO m
) 50° ¢ |SO estandar.
i % YA e Sistema fijacion por tornillo.
= + e I/d 3 a 5 veces el diametro (hasta 7 veces

Re @

& E |,

Muestra herramienta a mano derecha.

con mango de metal duro).

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 11 13 Fl F2 Hl RR® DI Re €
CIOKSDQCRO7 ~DCMT DCET ~ 0702.. 10 125 16 7 21 9 13 13 04 31302
C12MSDQCRO7 DCGDTC(E)V?/MW 0702.. 12 150 20 9 31 11 10 16 04 351,87
CI6RSDACRO7  npopomw 0702 16 200 25 11 31 14 7 20 04 44622
C20SSDQCR11  NP-DCMT 1173.. 20 250 32 13 31 18 7 25 08 83028
C25TSDQCR15 DDCC:)'\I\//lIVTv 1504.. 25 300 40 17 49 23 5 32 08 146187
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SvaC  PLACAS VC.../ MANGO DE METAL DURO m

| — Q),

®E b

Muestra herramienta a mano derecha.

 |SO estandar.

e 7° placa positiva.

e Sistema fijacion por tornillo.

e |/d 3 a b veces el diametro (hasta 7 veces
con mango de metal duro).

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 F2 H1 RR° D1 Re €
C16RSVQCR/L11 VCMT 1103... 6 200 25 11 31 14 7 20 04 446,22
C20SSVQCR/L11 VCMW 1103... 20 250 32 13 31 18 7 25 04 830,28
C25TSVQCR/L16 1604... 25 300 40 17 49 23 5 32 08 146187

® |SO estandar.
e 7° placa positiva.
i e Sistema fijacién por tornillo.
e |/d 3 a 5 veces el didmetro (hasta 7 veces
H1 con mango de metal duro).

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
S16MSSKCR/LO9 SCMW 09T3... 16 150 25 11 14 7 20 08 116,55
S20QSSKCR/LO9 SCMT 09T3... 20 180 32 13 18 7 25 08 138,75
S25RSSKCR/L12 1204... 25 200 40 17 23 5 32 08 159,84

¢ |SO estandar.

e 7° placa positiva.

e Sistema fijacion por tornillo.

e |/d 3 a 5 veces el diametro (hasta 7 veces
con mango de metal duro).

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 L7 F1 F2 HI RR® D1 Re €
S16MSCZCR/LO6 CCCC'\Q_'? gggﬂTT 0602... 16 150 36 11 11 3 14 10 20 04 116,55
S20QSCZCRLO9  ~omw cogw  09T3.. 20 180 50 18 13 3 18 7 25 08 13875
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PSKN  PLACAS SN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE m

& * IS0 estandar.
75°/1 -.; ® Placa negativa econémica
| \o - ‘ e Fijacion por pasador de apriete.
RR°® Re Ls e |/d 3 veces el diametro.
— 6 L1 oD4
_: <ShE
{- *1 Tipo fijacion por pasador

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
*1 A20QPSKNR/LO9  SNMA SNMG 0903... 20 180 32 13 18 13 25 08 21645
*1 A25RPSKNR/L12  SNMM SNGA 1204... 25 200 40 17 23 13 32 08 218,67

A32SPSKNR/L12 SNGG 1204... 32 250 50 22 30 13 44 0,8 247,53

PCLN  PLACAS CN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE m

¢ |SO estandar.
e ‘ ® Placa negativa econémica
""""""""" e Fijacion por pasador de apriete.
e |/d 3 veces el diametro.

H1
L1 oD4

*1 Tipo fijacién por pasador
Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR° D1 Re €
A16MPCLNR/LO9 09T3... 16 150 25 11 14 15 20 0,8 208,68
*1A20QPCLNR/LO9 09T73... 20 180 32 13 18 13 25 08 21645
A20QPCLNR/LOSN CNMA 09T3... 20 180 32 13 18 13 25 08 21645
A25RPCLNR/LO9 CNMG 09T3... 25 200 40 17 23 13 32 08 21867
*1A25RPCLNR/L12 CNMM 1204... 25 200 40 17 23 13 32 08 21867
A32SPCLNR/L12 CNGG 1204... 32 250 50 22 30 13 44 0,8 247,53
A40TPCLNR/L12 1204... 40 300 63 27 37 10 54 08 286,38
A50UPCLNR/L12 1204... 50 350 80 I35 47 10 63 0,8 340,77

PDQN  PLACAS DN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERANTE m

¢0« 107°30° ¢ |SO estandar.
~ —— e Placa negativa econémica
- —_— e e Y . .
o AP e Fijacion por pasador de apriete.
RR® 4 ~ e |/d 3 veces el diametro.
Re | Lg%
. L1
bl C= &

*1 Tipo fijaciéon por pasador
Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 F2 H1 RR° D1 Re €

*1 A25RPDQNR/L15 DNMA DNMG 1504... 25 200 40 17 7 23 13 32 08 21867
A32SPDQNR/L15 DNMM DNGA 1504... 32 250 50 22 84 30 13 44 08 247,53
A40TPDQNR/L15 DNGG 1504... 40 300 63 27 94 37 10 54 08 286,38
A50UPDQNR/L15 1504... 50 350 80 35 124 47 9 70 0,8 340,77

BISHI MATERIALS ESPANA AN
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PDZN  PLACAS DN... / CON AGUJEROS PARA REFRIGERANT P

¢ |SO estandar.
® Placa negativa econémica

N \93"* ~ e Fijacion por pasador de apriete.
25 Re e |/d 3 veces el didmetro.
L3 L1
=ie
*1 Tipo fijacién por pasador
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 F2 H1 RR° D1 Re €
*1 A25RPDZNR15 DNMA DNMG 1504... 25 200 65 17 7 23 13 32 08 218,67
A32SPDZNR15 DNMX DNMM 1504... 32 250 75 22 82 30 13 40 0,8 247,53
A40TPDZNR15 DNGA DNGG 1504... 40 300 88 27 92 37 10 50 08 286,38
AS0UPDZNR15 1504... 50 350 105 35 12,2 47 9 63 0,8 340,77
MWLN  PLACAS WN.../ CON AGUJEROS PARA REFRIGERAN M
& e E| minimo didmetro de corte es
I > de 263.

® Placa negativa forma trigona.
e Tipo doble fijacion.

H1
- e |/d 3 veces el didmetro.

L1 oD4
I

®i£:

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L3 F1 H1 RR® D1 Re €
ASOUMWLNRO VA 0804.. 50 350 8 35 63 9 63 08 34077
STFE  PLACAS TE... AL
D1 1° e Conveniente para metales no
I ferrosos.
e 20° placa positiva.
/| [P — e Sistema fijacion por tornillo.
Ré L2 |10 H1 e |/d 6 veces el didmetro.
o L1 D4 e Excelente resistencia a la
s 7%5 vibracion.

e E| minimo diametro de corte es

de g20.
Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA D4 L1 L2 F1 H1 D1 Re €
S16RSTFER/L16 1603... 16 200 30 11 15 20 0,4 116,55
S20RSTFER/L16 TEGX...R/L 1603... 20 200 37 13 18 25 0,4 138,75
S25SSTFER/L16 1603... 25 250 40 17 23 32 0,4 159,84
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1 - TIPO 00°
Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
— — — — — — 8,00
Muestra herramienta a mano izquierda — — — _ _ _ _
Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
2,00 2,30 3,00 4,00 4,75 6,00 —
é 2,24 2,50 3,18 4,24 5,00 6,31 —
E Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 3,24 — 5,24 6,35 —
g 2 - TIPO 90°
n:: Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
<Z,; 2,00 2,30 3,00 4,00 4,75 6,00 —
® 2,24 2,50 3,18 4,24 5,00 6,31 —
Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 3,24 — 5,24 6,35 —
3 - TIPO 50°
Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
2,00 — 3,00 4,00 4,75 6,00 —
— 2,50 3,18 — 5,00 — —
Muestra herramienta a mano lzquierda — — — — — 6,35 —
4 - 00° TIPE
Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
_ 2,00 2,30 3,00 4,00 4,75 6,00 —
% 2,24 2,50 3,18 4,24 5,00 6,31 —
E Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 3,24 — 5,24 6,35 —
é 5-90° TIPE
2 Tipo lama modular Ancho placa (mm.)
:: 2,00 2,30 3,00 4,00 4,75 6,00 —
2,24 2,50 3,18 4,24 5,00 6,31 —
Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 3,24 — 5,24 6,35 —
6 - TIPO 90°
Tipo Mono Blogue (Refrigerado por aire / refrigerante) Ancho placa (mm.)
S 200 230 300 400 475 @ —  —
E 2,24 2,50 3,18 4,24 5,00 — —
g Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 3,24 — 5,24 — —
E Tipo Lama Modular (Refrigerado por aire / refrigerante) Ancho placa (mm.)
E 200 239 300 400 475 600 @ —

224 250 318 424 500 631 —

Muestra herramienta a mano derecha — 2,74 — — 5,24 6,35 —

www.vallcal.com . - \%K > 339



SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS - #£Vvallcal

SERIE  GY (RANURADO EXTERIOR)

ar
000000000 000000000 [~

§

- L1
:1 I— \Lz
i 4—; Figl |
©) T < g :
GY2Mooooooooo g GY2Mo00000000 o L2
GY2Moooooo000 -GU Figs |
GY2Mooooo  R/Loo -GM
/ 77777 oN -
» H «~__ = =
Muestra herramienta a mano derecha.
©) )
Ancho de Max. Max. REFERENCIA
- profundidad ranurado
Tamafio placa Mano .
asiento W3 (RL) ranura exterior
ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
(mm.)
(mm.) (mm.)
6 12 GYM20RA-D06 96,68
10 20 M20RA-D10 96,68 GYHR1616J00-M20R 100,899
184 36 M20RB-D18 96,68
6 12 M20RA-DO6 96,68
10 20 M20RA-D10 96,68 GYHR2020K00-M20R 103,674
18+ 36 M20RB-D18 96,68
6 12 M25RA-D06 96,68
12 24 M25RA-D12 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,674
R 20! 4072 M25RA-D20 96,68
6 12 M25RA-D0O6 96,68
12 24 M25RA-D12 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,448
20! 407 M25RA-D20 96,68
6 12 M25RA-DO6 96,68
12 24 M25RA-D12 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
20! 4072 M25RA-D20 96,68
6 12 M25RA-D06 96,68
12 24 M25RA-D12 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
D 2,00 20! 407 M25RA-D20 96,68
2,24 6 12 M20LA-DO6 96,68
10 20 M20LA-D10 96,68 GYHL1616J00-M20L 100,899
18+ 36 M20LB-D18 96,68
6 12 M20LA-DO6 96,68
10 20 M20LA-D10 96,68 GYHL2020K00-M20L 103,674
184 36 M20LB-D18 96,68
6 12 M25LA-D06 96,68
12 24 M25LA-D12 96,68 GYHL2020K00-M25L 103,674
L 20! 407 M25LA-D20 96,68
6 12 M25LA-D0O6 96,68
12 24 M25LA-D12 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,448
20! 407 M25LA-D20 96,68
6 12 M25LA-D06 96,68
12 24 M25LA-D12 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
20! 407 M25LA-D20 96,68
6 12 M25LA-D06 96,68
12 24 M25LA-D12 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
20! 407 M25LA-D20 96,68
£
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1 HERRAMIENTA TIPO 00°

f‘% (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares

o ﬂ por separado.
)5, (Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el

soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segln la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad méaxima de la
ranura (ar) de las placas.

“3 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

4 La profundidad de corte maxima esta limitada por el didmetro de
la pieza a mecanizar.

Fig.4

H2

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa

16 16 104 28 16 20 4 3

16 16 110 34 16 20 4 3

16 16 116 40 16 20 4 4 GY2M0200D020N-GU 18,31
20 20 119 28 20 23 - 1

20 20 125 34 20 23 - 1

20 20 131 40 20 23 - 2

20 20 117 31 20 26 5 3 GY2MO0200D020N-GS 18,31
20 20 125 39 20 26 5 3

20 20 131 45 20 26 5 4

25 25 142 31 25 28 - 1

25 25 150 39 25 28 - 1 GY2M0200D020N-GM 24,07
25 25 156 45 25 28 - 2

32 25 162 31 32 28 - 5

32 25 170 39 32 28 - 5

32 25 175 45 32 28 - 6 GY2M0200D020R05-GM 24,07
32 32 162 31 32 35 - 5 GY2M0200D020L05-GM 24,07
32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 176 45 32 35 - 6

16 16 104 28 16 20 4 3

16 16 110 34 16 20 4 3

16 16 116 40 16 20 4 4 GY2G0200D020N-MF 20,34
20 20 119 28 20 23 - 1 GY2G0224D015N-MF 20,34
20 20 125 34 20 23 - 1

20 20 131 40 20 23 - 2

20 20 117 31 20 26 5 3

20 20 125 39 20 26 5 3 GY2M0200D020N-MS 24,07
20 20 131 45 20 26 5 4

25 25 142 31 25 28 - 1 GY2M0200D020N-MM 24,07
25 25 150 39 25 28 - 1

25 25 156 45 25 28 - 2 GY2M0200D100N-BM 24,07
32 25 162 31 32 28 - 5

32 25 170 39 32 28 - 5

32 25 175 45 32 28 - 6

32 32 162 31 32 35 - 5 GY1G0200D020N-GFGS 87,12
32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 176 45 32 35 - 6

www.vallcal.com : i
\%K //ﬂ 341



SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS - #£Vvallcal

SERIE  GY (RANURADO EXTERIOR)

ar
000000000 000000000 [~

000000000 000000000 EJ%}.: Eﬁl m
_ L1
:1 I— L2
i 4—; Figl &
©) T < g :
GY2Mooooooooo g GY2Mo00000000 o L2
GY2Moooooo000 -GU Figs |
GY2Mooooo  R/Loo -GM
R V) - g T
,»? «~__ * *
f Muestra herramienta a mano derecha.
©)
Ancho de Max. Max. REFERENCIA
- profundidad ranurado
Tamafio placa Mano .
asiento W3 (RL) ranura exterior
(mm.) ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
’ (mm.) (mm.)
6 12 GYM20RA-EO6 96,68
10 20 M20RA-E10 96,68 GYHR1616J00-M20R 100,899
18+ 36 M20RB-E18 96,68
6 12 M20RA-E06 96,68
10 20 M20RA-E10 96,68 GYHR2020K00-M20R 103,674
18+ 36 M20RB-E18 96,68
6 12 M25RA-EQ6 96,68
12 24 M25RA-E12 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,674
R 20" 402 M25RA-E20 96,68
6 12 M25RA-E06 96,68
12 24 M25RA-E12 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,448
20" 407 M25RA-E20 96,68
6 12 M25RA-E06 96,68
12 24 M25RA-E12 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
20" 4072 M25RA-E20 96,68
6 12 M25RA-EQ6 96,68
12 24 M25RA-E12 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
- ggg 20" 4072 M25RA-E20 96,68
2’74 6 12 M20LA-EO6 96,68
' 10 20 M20LA-E10 96,68 GYHL1616J00-M20L 100,899
18 36 M20LB-E18 96,68
6 12 M20LA-EO6 96,68
10 20 M20LA-E10 96,68 GYHL2020K00-M20L 103,674
18+ 36 M20LB-E18 96,68
6 12 M25LA-EO06 96,68
12 24 M25LA-E12 96,68 GYHL2020K00-M25L 103,674
L 20" 402 M25LA-E20 96,68
6 12 M25LA-EO06 96,68
12 24 M25LA-E12 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,448
20" 407 M25LA-E20 96,68
6 12 M25LA-EO6 96,68
12 24 M25LA-E12 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
20 402 M25LA-E20 96,68
6 12 M25LA-EO06 96,68
12 24 M25LA-E12 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
20" 407 M25LA-E20 96,68
e

> 4 MITSUBISHI MATERIALS ESF

342 %\\ 77@ D|A§ED e www.vallcal.com



atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

¥ vallcal

HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

1 HERRAMIENTA TIPO 00°

.a_'ﬂ (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
por separado.

(Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

F1

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

Muestra herramienta a mano derecha. s Esté_as Qilmensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

4 La profundidad de corte maxima esta limitada por el didmetro de
la pieza a mecanizar.

H2

ﬂ Fig.3

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa

16 16 104 28 16 20 4 3

16 16 110 34 16 20 4 3

16 16 116 40 16 20 4 4 GY2MO0239E020N-GU 18,31
20 20 119 28 20 23 - 1 GY2MO0250E020N-GU 18,31
20 20 125 34 20 23 - 1

20 20 131 40 20 23 - 2

20 20 117 31 20 26 5 3 GY2MO0239E020N-GS 18,31
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO250E020N-GS 18,31
20 20 131 45 20 26 5 4

25 25 142 31 25 28 - 1

25 25 150 39 25 28 1 GY2MO0239E020N-GM 24,07
25 25 156 45 25 28 - 2 GY2MO0250E020N-GM 24,07
32 25 162 31 32 28 - 5

32 25 170 39 32 28 - 5

32 25 175 45 32 28 - 6 GY2MO250E020R05-GM 24,07
32 32 162 31 32 35 - 5 GY2MO0250E020L05-GM 24,07
32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 176 45 32 35 - 6

16 16 104 28 16 20 4 3

16 16 110 34 16 20 4 3

16 16 116 40 16 20 4 4 GY2G0239EO020N-MF 20,34
20 20 119 28 20 23 - 1 GY2G0250E020N-MF 20,34
20 20 125 34 20 23 - 1 GY2G0274E020N-MF 20,34
20 20 131 40 20 23 - 2

20 20 117 31 20 26 5 3

20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO0250E020N-MS 24,07
20 20 131 45 20 26 5 4

25 25 142 31 25 28 - 1 GY2MO250E020N-MM 24,07
25 25 150 39 25 28 1

25 25 156 45 25 28 - 2 GY2MO0250E125N-BM 24,07
32 25 162 31 32 28 - 5

32 25 170 39 32 28 - 5

32 25 175 45 32 28 - 6 GY1G0239EO20N-GFGS 91,87
32 32 162 31 32 35 - 5 GY1G0250EQ020N-GFGS 91,87
32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 176 45 32 35 - 6
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f Muestra herramienta a mano derecha.
©)
Ancho de Max. Max. REFERENCIA
- profundidad ranurado
Tamafio placa Mano .
asiento W3 (RL) ranura exterior
(mm.) ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
’ (mm.) (mm.)
6 12 GYM20RA-FO6 96,68
10 20 M20RA-F10 96,68 GYHR1616J00-M20R 100,899
18+ 36 M20RB-F18 96,68
6 12 M20RA-F0O6 96,68
10 20 M20RA-F10 96,68 GYHR2020K00-M20R 103,674
18+ 36 M20RB-F18 96,68
6 12 M25RA-FO6 96,68
12 24 M25RA-F12 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,674
R 20" 402 M25RA-F20 96,68
6 12 M25RA-FO6 96,68
12 24 M25RA-F12 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,448
20" 407 M25RA-F20 96,68
6 12 M25RA-F0O6 96,68
12 24 M25RA-F12 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
20" 4072 M25RA-F20 96,68
6 12 M25RA-FO6 96,68
12 24 M25RA-F12 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
- g‘fg 20" 4072 M25RA-F20 96,68
3’24 6 12 M20LA-FO6 96,68
' 10 20 M20LA-F10 96,68 GYHL1616J00-M20L 100,899
18 36 M20LB-F18 96,68
6 12 M20LA-FO6 96,68
10 20 M20LA-F10 96,68 GYHL2020K00-M20L 103,674
18+ 36 M20LB-F18 96,68
6 12 M25LA-FO6 96,68
12 24 M25LA-F12 96,68 GYHL2020K00-M25L 103,674
L 20" 402 M25LA-F20 96,68
6 12 M25LA-FO6 96,68
12 24 M25LA-F12 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,448
20" 407 M25LA-F20 96,68
6 12 M25LA-FO6 96,68
12 24 M25LA-F12 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
20 402 M25LA-F20 96,68
6 12 M25LA-FO6 96,68
12 24 M25LA-F12 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
20" 407 M25LA-F20 96,68
e
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.a_'ﬂ (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
por separado.

(Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

F1

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

“3 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

4 La profundidad de corte maxima esta limitada por el didmetro de
la pieza a mecanizar.

H2

ﬂ Fig.3

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa
16 16 104 28 16 20 4 3
16 16 110 34 16 20 4 3
16 16 116 40 16 20 4 4
20 20 119 28 20 23 - 1 GY2MO300F030N-GU A/C
20 20 125 34 20 23 - 1 GY2MO318F030N-GU 19,44
20 20 131 40 20 23 - 2
20 20 117 31 20 26 5 3 GY2MO300F020N-GS 19,44
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO318F020N-GS 19,44
20 20 131 45 20 26 5 4
25 25 142 31 25 28 - 1 GY2MO300FO30N-GM 25,43
25 25 150 39 25 28 1 GY2MO0318FO30N-GM A/C
25 25 156 45 25 28 - 2
32 25 162 31 32 28 - 5 GY2MO300F030R05-GM 25,43
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2MO300F030L05-GM 25,43
32 25 175 45 32 28 - 6
32 32 162 31 32 35 - 5 GY2GO300FO20N-MF 21,70
32 32 170 39 32 35 - 5 GY2G0300FO40N-MF 21,70
32 32 176 45 32 35 - 6 GY2G0318F020N-MF 21,70
16 16 104 28 16 20 4 3 GY2G0318FO40N-MF 21,70
16 16 110 34 16 20 4 3 GY2G0324F020N-MF 21,70
16 16 116 40 16 20 4 4
20 20 119 28 20 23 - 1 GY2MO300F020N-MS 25,43
20 20 125 34 20 23 - 1 GY2MO300F040N-MS 25,43
20 20 131 40 20 23 - 2
20 20 117 31 20 26 5 3 GY2MO300F020N-MM A/C
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO300FO40N-MM A/C
20 20 131 45 20 26 5 4 GY2MO300FO80N-MM A/C
25 25 142 31 25 28 - 1
25 25 150 39 25 28 1 GY2MO300F150N-BM A/C
25 25 156 45 25 28 - 2 GY2MO0318F159N-BM A/C
32 25 162 31 32 28 - 5
32 25 170 39 32 28 - 5 GY1G0O300F020N-GFGS 96,84
32 25 175 45 32 28 - 6 GY1GO318F020N-GFGS A/C
32 32 162 31 32 35 - 5
32 32 170 39 32 35 - 5
32 32 176 45 32 35 - 6
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Muestra herramienta a mano derecha.
@) ¢
Anchode- Max. Max. REFERENCIA
Tamarfio placa Mano prdofund|da— ranurqdoex—
asiento w3 (RIL) ranura terior
(mm.) ar D1 LamaModular € SoporteModular €
(mm.) (mm.)
12 24 GYM20RA-G12 96,68 GYHR1616J00-M20R 100,89
12 24 M20RA-G12 96,68 GYHR2020K00-M20R 103,67
8 16 M25RA-G08 96,68
14 28 M25RA-G14 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,67
25" 502 M25RA-G25 96,68
8 16 M25RA-G08 96,68
R 14 28 M25RA-G14 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,44
251 502 M25RA-G25 96,68
8 16 M25RA-G08 96,68
14 28 M25RA-G14 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
251 50" M25RA-G25 96,68
8 16 M25RA-G08 96,68
14 28 M25RA-G14 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
G 4,00 251 50~ M25RA-G25 96,68
4,24 12 24 M20LA-G12 96,68 GYHL1616J00-M20L 100,89
12 24 M20LA-G12 96,68 GYHL2020K00-M20L 103,67
8 16 M25LA-GO8 96,68
14 28 M25LA-G14 96,68 GYHL2020K00-M25L 103,67
25" 502 M25LA-G25 96,68
8 16 M25LA-GO8 96,68
L 14 28 M25LA-G14 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,44
251 502 M25LA-G25 96,68
8 16 M25LA-GO8 96,68
14 28 M25LA-G14 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
251 50" M25LA-G25 96,68
8 16 M25LA-GO8 96,68
14 28 M25LA-G14 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
25 1 50~ M25LA-G25 96,68
£
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."_Q (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
Jo ﬁ por separado.
)3, (Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
) » soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el

soporte para mano izquierda.

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

“3 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones(mm.)™ PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria/Tipoplaca
16 16 110 34 16 20 4 3
20 20 125 34 20 23 - 1
20 20 119 33 20 26 5 3 GY2M0400GO30N-GU 20,91
20 20 125 39 20 26 5 3
20 20 136 50 20 26 5 4 GY2M0O400G0O20N-GS 20,91
25 25 144 33 25 28 - 1
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2M0400GO30N-GM 27,69
25 25 161 50 25 28 - 2
32 25 164 33 32 28 - 5 GY2M0400GO30R05-GM 27,69
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2M0400G030L05-GM 27,69
32 25 181 50 32 28 - 6
32 32 164 33 32 35 - 5 GY2G0400G020N-MF 23,73
32 32 170 39 32 35 - 5 GY2G0400G0O40N-MF 23,73
32 32 181 50 32 35 - 6 GY2G0400GO8ON-MF 23,73
16 16 110 34 16 20 4 3 GY2G0424G020N-MF 23,73
20 20 125 34 20 23 - 1
20 20 119 33 20 26 5 3 GY2M0400G020N-MS 27,69
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2M0400G0O40N-MS 27,69
20 20 136 50 20 26 5 4
25 25 144 33 25 28 - 1 GY2M0400G020N-MM 27,69
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2M0400G0O40N-MM 27,69
25 25 161 50 25 28 - 2 GY2M0O400GO8ON-MM 27,69
32 25 164 33 32 28 - 5
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2M0400G200N-BM 27,69
32 25 181 50 32 28 - 6
32 32 164 33 32 35 - 5 GY1GO400G0O20N-GFGS 101,70
32 32 170 39 32 35 - 5
32 32 181 50 32 35 - 6
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( f Muestra herramienta a mano derecha.
Ancho de f’v'ag: dad Max'd REFERENCIA
Tamafio placa Mano Prolundida fanuraco
asiento W3 (RIL) ranura exterior
(mm.) ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
’ (mm.) (mm.)
12 24 GYM20RA-H12 96,68 GYHR1616J00-M20R 100,89
12 24 M20RA-H12 96,68 GYHR2020K00-M20R 103,67
8 16 M25RA-HO8 96,68
14 28 M25RA-H14 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,67
25 502 M25RA-H25 96,68
8 16 M25RA-HO8 96,68
R 14 28 M25RA-H14 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,44
251 5072 M25RA-H25 96,68
8 16 M25RA-HO8 96,68
14 28 M25RA-H14 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
251 502 M25RA-H25 96,68
8 16 M25RA-HO8 96,68
475 14 28 M25RA-H14 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
H 5’00 25" 502 M25RA-H25 96,68
5’24 12 24 M20LA-H12 96,68 GYHL1616J00-M20L 100,89
' 12 24 M20LA-H12 96,68 GYHL2020K00-M20L 103,67
8 16 M25LA-HO8 96,68
14 28 M25LA-H14 96,68 GYHL2020K00-M25L 103,67
251 502 M25LA-H25 96,68
8 16 M25LA-HO8 96,68
L 14 28 M25LA-H14 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,44
251 502 M25LA-H25 96,68
8 16 M25LA-HO8 96,68
14 28 M25LA-H14 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
25 5072 M25LA-H25 96,68
8 16 M25LA-HO8 96,68
14 28 M25LA-H14 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
251 5072 M25LA-H25 96,68
£
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f‘% (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares

o ﬂ por separado.
)5, (Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el

soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

Muestra herramienta a mano derecha. s Esté_as Qilmensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

Fig.4

H2

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa

16 16 110 34 16 20 4 3

20 20 125 34 20 23 - 1

20 20 119 33 20 26 5 3 GY2M0475H040N-GU 22,60
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO500H040N-GU 22,60
20 20 136 50 20 26 5 4 GY2M0475H030N-GS 22,60
25 25 144 33 25 28 - 1 GY2MO500HO30N-GS 22,60
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2M0475H040N-GM 29,49
25 25 161 50 25 28 - 2 GY2MO500H040N-GM 29,49
32 25 164 33 32 28 - 5 GY2MO500H040R05-GM 29,49
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2MO500H040L05-GM 29,49
32 25 181 50 32 28 - 6 GY2G0475H020N-MF 24,75
32 32 164 33 32 35 - 5 GY2G0475H040N-MF 24,75
32 32 170 39 32 35 - 5 GY2G0475H080N-MF 24,75
32 32 181 50 32 35 - 6 GY2G0500H020N-MF 24,75
16 16 110 34 16 20 4 3 GY2G0O500H040N-MF 24,75
20 20 125 34 20 23 - 1 GY2G0500HO80N-MF 24,75
20 20 119 33 20 26 5 3 GY2G0524H020N-MF 24,75
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2MO500H040N-MS 29,49
20 20 136 50 20 26 5 4 GY2MO500HO80N-MS 29,49
25 25 144 33 25 28 - 1 GY2MO500H040N-MM 29,49
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2MO500HO80N-MM 29,49
25 25 161 50 25 28 - 2 GY2M0475H238N-BM 29,49
32 25 164 33 32 28 - 5 GY2MO500H250N-BM 29,49
32 25 170 39 32 28 - 5 GY1G0475H020N-GFGS 106,79
32 25 181 50 32 28 - 6 GY1GO500HO20N-GFGS 106,79
32 32 164 33 32 35 - 5

32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 181 50 32 35 - 6
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Muestra herramienta a mano derecha.
©) )
Ancho de Max. Max. REFERENCIA
- profundidad ranurado
Tamafio placa Mano .
asiento W3 (RL) ranura exterior
ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
(mm.)
(mm.) (mm.)
8 16 GYM25RA-J08 96,68
14 28 GYM25RA-J14 96,68 GYHR2020K00-M25R 103,674
25" 502 GYM25RA-J25 96,68
8 16 GYM25RA-J08 96,68
14 28 GYM25RA-J14 96,68 GYHR2525M00-M25R 107,448
R 251 5072 GYM25RA-J25 96,68
8 16 GYM25RA-J08 96,68
14 28 GYM25RA-J14 96,68 GYHR3225P00-M25R 129,87
25 502 GYM25RA-J25 96,68
8 16 GYM25RA-J08 96,68
14 28 GYM25RA-J14 96,68 GYHR3232P00-M25R 140,97
| ggcl’ 05" 50°2 GYM25RA-J25 96,68
6,35 8 16 GYM25LA-JO8 96,68
' 14 28 GYM25LA-J14 96,68 GYHL2020KO0-M25L 103,674
25 5072 GYM25LA-J25 96,68
8 16 GYM25LA-JO8 96,68
14 28 GYM25LA-J14 96,68 GYHL2525M00-M25L 107,448
L 25 502 GYM25LA-J25 96,68
8 16 GYM25LA-JO8 96,68
14 28 GYM25LA-J14 96,68 GYHL3225P00-M25L 129,87
25 5072 GYM25LA-J25 96,68
8 16 GYM25LA-JO8 96,68
14 28 GYM25LA-J14 96,68 GYHL3232P00-M25L 140,97
251 5072 GYM25LA-J25 96,68

4 MITSUBISHI MATERIAL

DIACED
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1 HERRAMIENTA TIPO 00°

.a_'ﬂ (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
por separado.

(Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

F1

‘I La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

“3 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2 y F1
podran variar.

H2

ﬂ Fig.3

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa

20 20 119 33 20 26 5 3

20 20 125 39 20 26 5 3

20 20 136 50 20 26 5 4 GY2MO600J0O40N-GU 24,07
25 25 144 33 25 28 - 1 GY2MO0635J040N-GU 24,07
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2MO600JO30N-GS 24,07
25 25 161 50 25 28 - 2 GY2MO0635J030N-GS 24,07
32 25 164 33 32 28 - 5 GY2MO0600JO40N-GM 31,64
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2M0635J040N-GM 31,64
32 25 181 50 32 28 - 6 GY2G0600J020N-MF 26,67
32 32 164 33 32 35 - 5 GY2G0600JO40N-MF 26,67
32 32 170 39 32 35 - 5 GY2G0600J080N-MF 26,67
32 32 181 50 32 35 - 6 GY2G0631J020N-MF 26,67
20 20 119 33 20 26 5 3 GY2G0635J020N-MF 26,67
20 20 125 39 20 26 5 3 GY2G0635J040N-MF 26,67
20 20 136 50 20 26 5 4 GY2G0635J080N-MF 26,67
25 25 144 33 25 28 - 1 GY2MO0600J0O40N-MS 31,64
25 25 150 39 25 28 - 1 GY2MO600JO80ON-MS 31,64
25 25 161 50 25 28 - 2 GY2M0600J040N-MM 31,64
32 25 164 33 32 28 - 5 GY2MO600JO80ON-MM 31,64
32 25 170 39 32 28 - 5 GY2MO600J300N-BM 31,64
32 25 181 50 32 28 - 6 GY2M0635J318N-BM 31,64
32 32 164 33 32 35 - 5

32 32 170 39 32 35 - 5

32 32 181 50 32 35 - 6
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Muestra herramienta a mano derecha.

Ancho de Max. Max. REFERENCIA
Tamarfio placa Mano profundidad ranurgdo
asiento W3 (RL) ranura exterior
(mm.) ar D1 Lama Modular € Soporte Modular €
(mm.) (mm.)
25 50 - - GYPR2525M00-K25 138,75
R 25 50 - - GYPR3225P00-K25 147,63
K 800 25 50 - - GYPR3232P00-K25 188,70
' 25 50 - - GYPL2525M00-K25 138,75
L 25 50 - - GYPL3225P00-K25 147,63
25 50 - - GYPL3232P00-K25 188,70

EJEMPLOS DE RANURADO _

PLATAFORMA DIAEDGE _

Para presentar nuestros productos de una manera nueva, hemos desarrollado |a "plataforma Diaedge" digital. Se trata de una
moderna aplicacion 3D basada en web y, por tanto, esta disponible las 24 horas del dia en 7 idiomas diferentes: inglés, aleman,
francés, italiano, polaco, ruso y espafiol.

Esta disefiado para que sea facil de navegar y, por lo tanto, puede sumergirse rapidamente en el entorno 3D seleccionando los
distintos elementos interactivos.Explore una seleccién de nuestros productos en la sala de exposicién de productos para aplicacio-
nes de torneado, fresado o taladrado.

Estos se muestran en una vivida vista 3D y se enriquecen con videos e informacién técnica detallada. Los productos se actualiza-
ran constantemente, por lo que proporcionaran la informacién mas actualizada cada vez que los visite. Seleccione productos del
menu o haga clic directamente en la imagen 3D de la herramienta.Dos veces al afio, las presentaciones de productos DIAEDGE
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1 HERRAMIENTA TIPO 00°

f‘% (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
por separado.

(Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
soporte modular de mano derecha, y una de mano izquierda con el
soporte para mano izquierda.

‘! La profundidad maxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 E| diametro maximo de corte D1 variaré segun la placa empleada.
El diametro de corte es el doble de la profundidad maxima de la
ranura (ar) de las placas.

“3 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
do. Si utiliza placas con otra geometria, los valores de L1, L2y F1
podran variar.

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)" PLACA
Fig. €

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Tipo placa

25 25 150 47 25 28 7 1 GY2MO80OOKO30N-GS 37,86
32 25 170 47 32 28 - 2 GY2MO800K050N-GM 37,86
32 32 170 47 32 35 3 GY2MO800OKO80ON-MS 37,86
25 25 150 47 25 28 7 1 GY2MO800KO80ON-MM 37,86
32 25 170 47 32 28 - 2 GY2MO800K120N-MM 37,86
32 32 170 47 32 35 - 3 GY2MO800K400N-BM 37,86

LIVE se transmitiran desde DIAEDGE STUDIO via Livestream. Estas transmisiones incluiran demostraciones de mecanizado.Ten-
dré la oportunidad de conversar con nuestros expertos en herramientas y hacer preguntas. Siga DIAEDGE LIVE en toda Europa en
7 idiomas.

;Te perdiste una sesion de DIAEDGE LIVE?

Puede encontrar un catélogo de videos en el menu Biblioteca multimedia.Asista a nuestros Webinars y descubra, entre otras
cosas, como integrar los productos DIAEDGE en sus procesos de mecanizado de forma eficiente, rentable y productiva.

El nimero de participantes en estos Webinars es limitado, por lo que la transferencia de tecnologia y conocimientos se mantiene
al mas alto nivel.Varias veces al afio nuestras presentaciones de productos le informaran sobre diversas aplicaciones de torneado,
fresado y taladrado. Puede encontrar facilmente todos los eventos de toda Europa en el calendario.Para participar en todos los
eventos, la inscripcién es obligatoria.

Podras registrarte en el area de DIAEDGE STUDIO al seleccionar un evento en el calendario.También podemos enviarle notifica-
ciones sobre nuevos eventos por correo electronico. Puede especificar esto durante el proceso de registro.Explore nuestro Gltimo
folleto de productos en el vestibulo, mientras espera el inicio de un evento

iLe deseamos un agradable viaje, descubriendo nuestra nueva y versatil plataforma digital!
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L1

Tipo monoblock (Refrigerado por aire / refrigerante)
Muestra herramienta a mano derecha.

Anchode- rofundida-  ranuradoex- REFERENCIA
Tamafio placa Mano P dranura terior
asiento w3 (R/L) . Herramienta
ars D1 € Lamamodular €
(mm.) SoporteModular
(mm.) (mm.)
6 o5 GYAR20K90A-DO6 186,48 )
GYAR20Q90A-DO6 210,90
6 32 GYAR25K90B-DO6 225,33 )
GYAR25R90B-D06 237,54
. GYDR32L90C-M20L 284,16
-9 51 , _
o 495 40 GYDR32S90C-M20L 28416 GYM20LA-D10 91,908
. GYDR40M9OOD-M20L 337,44
5,5-9,5" 50 GYDRAOTOOD-M20L ~ 337.44 GYM20LA-D10 91,908
. GYDR40OMOOD-M25L 337,44
7-11,5" 60 GYDRAOTOOD-M25L  337.44 GYM25LA-D12 91,908
. GYDR50PQOF-M25L 421,80
- 1 ) _
5 2,00 LS e GYDR5OTOOF-M25L 421,80  GYM25LA-D12 91,908
2,24 6 o5 GYAL20K90A-DO6 186,48 )
GYAL20Q90A-DO6 210,90
6 32 GYAL25K90B-DO6 225,33 )
GYAL25R90B-DO6 237,54
. GYDL32L90C-M20R 284,16
9 51 ) B
] 495 40 GYDL32S90C-M20R 28416 GYM20RA-D10 91,908
. GYDL40OM9OOD-M20R 337,44
5,5-9,5" 50 GYDLAOT90D-M20R 33744 GYM20RA-D10 91,908
. GYDL4OMOOD-M25R 337,44
- 1 , R
7-11,5 60 GYDLAOT90D-M25R 33744 GYM25RA-D12 91,908
. GYDL50P90OF-M25R 421,80
- 1 , B
7-11,5 70 GYDLBOT90F-M25R 42180 GYM25RA-D12 91,908
6 o5 GYAR20K90A-EO6 186,48 )
GYAR20Q90A-EO6 210,90
6 32 GYAR25K90B-EO6 225,33 )
GYAR25R90B-E06 237,54
GYDR32L90C-M20L 284,16
o 4-9,5+ 40 GYDR32S90C-M20L 28416 GYM20LA-E10 91,908
. GYDR40M9OOD-M20L 337,44
5,5-9,5™ 50 GYDRAOTOOD-M20L  337.44 GYM20LA-E10 91,908
. GYDR40MOOD-M25L 337,44
7-11,5" 60 GYDRAOTOOD-M25L  337.44 GYM25LA-E12 91,908
. GYDR50OPQOF-M25L 421,80
- 1 ; -
] ggg 7-11,5 70 GYDRBOTOOF-M25L 42180 GYM25LA-E12 91,908
2’7 4 6 o5 GYAL20K9O0A-EO6 186,48 )
' GYAL20Q90A-EO6 210,90
6 30 GYAL25K90B-EO6 225,33 )
GYAL25R90B-EO6 237,54
. GYDL32L90C-M20R 284,16
] 4-9 51 40 GYDL32S90C-M20R 28416 GYM20RA-E10 91,908
. GYDL40OM9OOD-M20R 337,44
5,5-9,5" 50 GYDLAOT90D-M20R 33744 GYM20RA-E10 91,908
. GYDL40OMOOD-M25R 337,44
7-11,5" 60 GYDLAOTOOD-M25R 33744 GYM25RA-E12 91,908
. GYDL50P90OF-M25R 421,80
7-11,5" 70 GYDLSOTOOF-M25R 42180 GYM25RA-E12 91,908

# MITSUBISHI MATERIALS ESPANA

DIA¢EDGE
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por separado.
(Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
L3 soporte modular de mano izquierda, y una de mano izquierda con

@: — el soporte para mano derecha.

‘I La profundidad méxima de la ranura variara segun la placa

Fig.3 iy SN utilizada.

@ 00° (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
&D1, -

! “2 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
LfT &l do. Si utiliza placas con otra geometria,los valores de
L1 L1, L3, F1y F2 podran variar.
Tipo Lama Modular (Refrigerado por aire / refrigerante) "3 La profundidad méxima de ranurado (ar) es un valor
Muestra herramienta a mano derecha. comprendido dentro de L3.
Dimensiones(mm.)"? PLACA
Fig. €

D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria/Tipoplaca

20 125 30 14,5 4.5 18 1

20 180 30 14,5 4,5 18 2

25 125 40 19 6,5 23 1

25 200 40 19 6,5 23 2

32 140 50 22 6,0 30 3

32 250 50 22 6,0 30 4 GY2M0200D020N-GU 18,31
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2M0200D020N-GS 18,31
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0200D020N-GM 24,07
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2G0200D020N-MF 20,34
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2G0224D015N-MF 20,34
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2M0200D020N-MS 24,07
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2M0200D020N-MM 24,07
20 125 30 145 4,5 18 1 GY2M0200D100N-BM 24,07
20 180 30 14,5 4.5 18 2 GY1G0200D020N-GFGS 87,12
25 125 40 19 6,5 23 1

25 200 40 19 6,5 23 2

32 140 50 22 6,0 30 3

32 250 50 22 6,0 30 4

40 150 60 28 8,0 37 3

40 300 60 28 8,0 37 4

40 150 60 28 8,0 37 3

40 300 60 28 8,0 37 4

50 170 80 34 9,0 47 3

50 300 80 34 9,0 47 4

20 125 30 14,5 4,5 18 1

20 180 30 14,5 4.5 18 2

25 125 40 19 6,5 23 1

25 200 40 19 6,5 23 2

32 140 50 22 6,0 30 3

32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO239E020N-GU 18,31
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2M0250E020N-GU 18,31
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0239E020N-GS 18,31
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO0250E020N-GS 18,31
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0239E020N-GM 24,07
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2M0250E020N-GM 24,07
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2G0239E020N-MF 20,34
20 125 30 14,5 4.5 18 1 GY2G0250E020N-MF 20,34
20 180 30 14,5 4,5 18 2 GY2G0274E020N-MF 20,34
25 125 40 19 6,5 23 1 GY2MO0250E020N-MS 24,07
25 200 40 19 6,5 23 2 GY2M0250E020N-MM 24,07
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2MO0250E125N-BM 24,07
32 250 50 22 6,0 30 4 GY1G0239E020N-GFGS 91,87
40 150 60 28 8,0 37 3 GY1G0250E020N-GFGS 91,87
40 300 60 28 8,0 37 4

40 150 60 28 8,0 37 3

40 300 60 28 8,0 37 4

50 170 80 34 9,0 47 3

50 300 80 34 9,0 47 4
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H1
L1 &D4

Tipo monoblock (Refrigerado por aire / refrigerante)
Muestra herramienta a mano derecha.

Max.

Max.

Ancho de . REFERENCIA
- profundidad ranurado
Tamafo placa Mano ranura exterior
asiento w3 (R/L) Lﬂ3 Herramienta
ar D1 € Lama modular €
(mm.) (mm.) (mm.) Soporte Modular
6 o5 GYAR20K90A-FO6 186,48 )
GYAR20Q90A-FO6 210,90
6 30 GYAR25K90B-FO6 225,33 )
GYAR25R90B-FO6 237,54
GYDR32L90C-M20L 284,16
g 51 , -
. 4-9,5 40 GYDR32S90C-M20L  284.16 GYM20LA-F10 91,908
GYDR40MS0D-M20L 337,44
-9 5 ’ -
5,5-9,5 50 GYDRAOTOOD-M20L 33744 GYMZ20LA-F10 91,908
GYDR40M90D-M25L 337,44
- 1 , -
7-11,5 60 GYDR4OTOOD-M25L 33744 GYM25LA-F12 91,908
GYDR50POOF-M25L 421,80
- i J -
i g(fg 7-11,5 70 GYDRSOTOOF-M25L 42180 GYM25LA-F12 91,908
3’24 6 o5 GYAL20K90A-FO6 186,48 )
' GYAL20Q90A-FO6 210,90
6 32 GYAL25K90B-FO6 225,33 )
GYAL25R90B-FO6 237,54
GYDL32190C-M20R 284,16
R *1 ! _
] 4-9,5 40 GYDL32S90C-M20R 284 16 GYM20RA-F10 91,908
GYDL4OM9OOD-M20R 337,44
-9 5 J -
5,5-9,6 50 GYDLAOTOOD-M20R 33744 GYM20RA-F10 91,908
GYDLAOM9OOD-M25R 337,44
- 1 , -
7-11,5 60 GYDLAOTOOD-M25R 337,44 GYM25RA-F12 91,908
GYDL50P90OF-M25R 421,80
- i J -
7-11,5 70 GYDLSOT9OF-M25R 42180 GYM25RA-F12 91,908
7 30 GYAR25K90B-GO7 225,33 )
GYAR25R90B-GO7 237,54
GYDR32L90C-M20L 284,16
_ 1 ! .
45-11,5 40 GYDR32S90C-M20L  284.16 GYM20LA-G12 91,908
GYDR40M90D-M20L 337,44
_ 1 ! -
R 6-11,5 50 GYDRA4OTIOD-M20L 33744 GYM20LA-G12 91,908
GYDR40MS0OD-M25L 337,44
-13" ' ,
7,5-13 60 GYDRAOTOOD-M25L  337.44 GYM25LA-G14 91,908
GYDRB50P9OOF-M25L 421,80
_13" ’ ,
G 4,00 7513 /0 GYDR50T90F-M25L 421,80 GYM25LA-G14 91,908
4,24 5 30 GYAL25K90B-GO7 225,33 )
GYAL25R90B-GO7 237,54
GYDL32L90C-M20R 284,16
. “1 ’ N
4,5-11,5 40 GYDL32S90C-M20R 284 16 GYM20RA-G12 91,908
GYDL4AOM9OD-M20R 337,44
- & ’ o
L 6-11,5 50 GYDLAOTOOD-M20R 33744 GYM20RA-G12 91,908
GYDLAOMOOD-M25R 337,44
_12*1 ! _
7,5-13 60 GYDLAOTOOD-M25R 33744 GYM25RA-G14 91,908
GYDL50P90OF-M25R 421,80
_ *1 ! -
7,5-13 70 GYDLSOTOOF-M25R 42180 GYM25RA-G14 91,908

# MITSUBISHI MATERIALS ESPANA

DIA¢EDGE
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900 (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
@ I:'[ == ,i}iiiiiiiiiiii por separado_
> Fioa O o (Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
¢ L L e soporte modular de mano izquierda, y una de mano izquierda con

@} el soporte para mano derecha.

‘I La profundidad méxima de la ranura variaréa segun la placa

Fig.3 B S e utilizada.
R “2 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
L3 L1 do. Si utiliza placas con otra geometria,los valores de

L1, L3, F1y F2 podran variar.
*? La profundidad méxima de ranurado (ar) es un valor
comprendido dentro de L3.

Tipo Lama Modular (Refrigerado por aire / refrigerante)
Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)2 PLACA
Fig. €

D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria / Tipo placa
20 125 30 14,5 45 18 1
20 180 30 14,5 45 18 2
25 125 40 19 6,5 23 1
25 200 40 19 6,5 23 2
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2MO300FO30N-GU A/C
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO318F030N-GU 19,44
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO300F020N-GS 19,44
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO318F020N-GS 19,44
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO300FO30N-GM 25,43
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO0318FO30N-GM A/C
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2G0300F020N-MF 21,70
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2G0300F040N-MF 21,70
20 125 30 14,5 45 18 1 GY2G0318F020N-MF 21,70
20 180 30 14,5 4,5 18 2 GY2G0318F040N-MF 21,70
25 125 40 19 6,5 23 1 GY2G0324F020N-MF 21,70
25 200 40 19 6,5 23 2 GY2MO300F020N-MS 25,43
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2MO300FO40N-MS 25,43
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO300F020N-MM A/C
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO300F040N-MM A/C
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO300FO80N-MM A/C
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO300F150N-BM A/C
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO0318F159N-BM A/C
50 170 80 34 9,0 47 3 GY1GO300FO020N-GFGS 96,84
50 300 80 34 9,0 47 4 GY1G0318F020N-GFGS A/C
25 125 40 19 6,5 23 1
25 200 40 19 6,5 23 2
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2M0O400GO30N-GU 20,91
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2M0400G020N-GS 20,91
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2M0400GO30N-GM 27,69
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2G0400G020N-MF 23,73
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2G0400G0O40N-MF 23,73
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2G0400GO80ON-MF 23,73
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2G0424G020N-MF 23,73
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2MO0400G0O20N-MS 27,69
25 125 40 19 6,5 23 1 GY2M0400G0O40N-MS 27,69
25 200 40 19 6,5 23 2 GY2M0400G020N-MM 27,69
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2M0400G040N-MM 27,69
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO0400GO80N-MM 27,69
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2M0400G200N-BM 27,69
40 300 60 28 8,0 37 4 GY1G0400G020N-GFGS 101,70
40 150 60 28 8,0 37 3
40 300 60 28 8,0 37 4
50 170 80 34 9,0 47 3
50 300 80 34 9,0 47 4
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SERIE  GY (RANURADO INTERIOR)

GY2Moooo00000 GY2Goooooo00o -MF 90°
GY2Moooo00000 GY2Moooooo000 -MS K e
GY1Goo0000000 GY2Mooooooo0o -MM &D1 ""[
1 Fig.2 sl | &
— L3 H1
o) > _ L1 &D4
q A
=l PG ) = (e o
L Fig.1 E[* > fe———————— 4
&l | &
L3
L1
X Tipo monoblock (Refrigerado por aire / refrigerante)
: o - N Muestra herramienta a mano derecha.
Ancho de Max. Max. REFERENCIA
~ profundidad ranurado
famario placa Mano ranura exterior
asiento w3 (R/L) . Herramienta
ar 3 D1 € Lama modular €
(mm.) Soporte Modular
(mm.) (mm.)
7 30 GYAR25K90B-HO7 225,33 ) i
GYAR25R90B-HO7 237,54
GYDR32L90C-M20L 284,16
- & , -
45-11,5 40 GYDR32S90C-M20L 284 16 GYM20LA-H12 96,68
GYDR40M90OD-M20L 337,44
_ 1 ’ _
R 6-11,5 50 GYDR4OT9OD-M20L 33744 GYM20LA-H12 96,68
GYDR40OM9OOD-M25L 337,44
Sicy ’ -
7,5-13 60 GYDRAOTOOD-M25L 33744 GYM25LA-H14 96,68
GYDR50OPOOF-M25L 421,80
_13*1 ' -
4,75 7,513 /0 GYDRSOTOOF-M25L 42180  CYM2SLA-HI4 9668
H 5,00 7 32 GYAR25K90B-HO7 225,33 )
5,24 GYAR25R90B-HO7 237,54
GYDL32L90C-M20R 284,16
_ Q| , _
4,5-11,5 40 GYDL32S90C-M20R 284 16 GYM20RA-H12 96,68
GYDL4AOM9OOD-M20R 337,44
_ & ’ -
L 6-11,5 50 GYDLAOTOOD-M20R 33744 GYM20RA-H12 96,68
GYDL4OM9OOD-M25R 337,44
_13*1 ' B
7,5-13 60 GYDLAOTOOD-M25R 33744 GYM25RA-H14 96,68
GYDL50P9OF-M25R 421,80
Sk B
7,5-13 70 GYDLSOTOOF-M25R 421,80 GYM25RA-H14 96,68
GYDR40OM9OOD-M25L 337,44
_13 1 ’ -
. 7,5-13 60 GYDRAOTOOD-M25L 33744 GYM25LA-J14 96,68
GYDR50PO0OF-M25L 421,80
EEE ’ _
; 22(1) 7,5-13 70 GYDRS0TOOF-M25L 42180 GYM25LA-J14 96,68
! GYDLAOM9OD-M25R 337,44
_13 1 ’ -
6,35 ] 7,5-13 60 GYDLAOTOOD-M25R 33744 GYM25RA-J14 96,68
GYDL50P9OF-M25R 421,80
Sk J -
7,5-13 70 GYDLSOTOOF-M25R 42180 GYM25RA-J14 96,68
[
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HERRRAMIENTAS ROTATORIAS |

6 HERRAMIENTA TIPO 90°

5 (Nota 1) Haga su pedido de lamas modulares y soportes modulares
@ ” N : por separado.
&D1 fra (Nota 2) Utilice una lama modular para mano derecha con el
Figd 5l & soporte modular de mano izquierda, y una de mano izquierda con
’ L3 H1 el soporte para mano derecha.
L1 &D4

| ‘I La profundidad méxima de la ranura variara segun la placa
utilizada.

“2 Estas dimensiones se dan cuando se utiliza una placa de calibra-
Fa3 90° Sy do. Si utiliza placas con otra geometria,los valores de
) - L1, L3, F1y F2 podran variar.
*% La profundidad méxima de ranurado (ar) es un valor
comprendido dentro de L3.

F
{

| | e
L3

L1

Tipo Lama Modular (Refrigerado por aire / refrigerante)
Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)2 PLACA
Fig. €
D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria / Tipo placa
25 125 40 19 6,5 23 1 GY2M0475H040N-GU 23,32
25 200 40 19 6,5 23 2 GY2MO500H040N-GU 23,32
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2MO0475H030N-GS 23,32
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO500H0O30N-GS 23,32
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2M0475H040N-GM 29,42
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO500H040N-GM 29,42
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2G0475H020N-MF 25,53
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2G0475H040N-MF 25,53
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2G0475HO80N-MF 25,53
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2G0500H020N-MF 25,53
25 125 40 19 6,5 23 1 GY2G0O500HO40N-MF 25,53
25 200 40 19 6,5 23 2 GY2G0500HO80N-MF 25,53
32 140 50 22 6,0 30 3 GY2G0524H020N-MF 25,53
32 250 50 22 6,0 30 4 GY2MO500H040N-MS 29,42
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO500HO80N-MS 29,42
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2MO500H040N-MM 29,42
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO500HO80N-MM 29,42
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0475H238N-BM 29,42
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2MO500H250N-BM 29,42
GY1G0475H020N-GFGS
50 300 80 34 9,0 47 4 GY1GO500H020N-GFGS 106,00
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO600J040N-GU 24,86
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0635J040N-GU 24,86
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2MO600JO30N-GS 24,86
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2M0635J030N-GS 24,86
40 150 60 28 8,0 37 3 GY2MO600JO40N-GM 31,56
40 300 60 28 8,0 37 4 GY2M0635J040N-GM 31,56
50 170 80 34 9,0 47 3 GY2G0600J020N-MF 27,53
50 300 80 34 9,0 47 4 GY2G0600JO40N-MF 27,53
GY2G0600JO80N-MF 27,53
GY2G0631J020N-MF 27,53
GY2G0635J020N-MF 27,53
GY2G0635J040N-MF 27,53
GY2G0635J080N-MF 27,53
GY2M0600J040N-MS 31,56
GY2MO0O600JO80ON-MS 31,56
GY2MO600J040N-MM 31,56
GY2MO600JO8ON-MM 31,56
GY2MO600J300N-BM 31,56
GY2M0635J318N-BM 31,56

HI MATERIALS ESPANA AN
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UGHN  GY (RANURADO EXTERIOR)

W30.1

L1

Max.
diametro
ranurado

Ancho
de corte

Max

profundidad

REFERENCIA PLACA

W3 exterior de ranura B
(mm.) (mm.) (mm.)
UGHN262 2. 2,2 50 20 1,60
263 3. 3,1 75 32,5 2,35
264 4. 4,1 80 35 3,20
265 KGT .. 5,1 80 ES 4,00
322 2. 2,2 50 20 1,60
323 3 3,1 100 45 2,35
324 4. 4,1 100 45 3,20
325 B 51 120 55 4,00
BLOQUE

Tornillo de brida

Tornillo de fijacion de cuerpo.

z Bloque

110

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA . " 2 0 L € REFERENCIA

KGBN26-20 20 20 11 45 20 43 AL KGBN32-20

2625 25 25 6 45 25 48 AC 3225
MMTE  ROSCADO EXTERIOR

F

ﬂ e

Muestra herramienta a mano derecha.

e Placa reforzada por fuerza de sujeccion.
¢ Serie de herramientas sélidas y bloque-lama.
® Ancho de ranura de 2.2-5.1mm.

Dimensiones (mm.)

H2 H1 L1 BLOQUE €
214 26 110 A/C
214 26 110 KGBN26-20 A/C
214 26 110 KGBN26-25 A/C
214 26 110 A/C
250 32 150 A/C
250 32 150 KGBN32-20 A/C
25,0 32 150 KGBN32-25 A/C
250 32 150 A/C

100

Dimensiones (mm.)

H1 H2 H3 H 11 L €
20 20 156 52 20 43 A/C
25 25 106 52 25 48 AIC

e Varios tipos de placas.

e Placa clase precision.

e Disponible con un bisel wiper para ofrecer
una geometria de rosca precisa.

e Se puede cambiar el dngulo de hélice
cambiando la placa de asiento.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA H1 B L1 L2 H2 F1 €

MMTER1212H16-C 12 12 100 25 12 16 126,54
1616H16-C 16 16 100 25 16 20 126,54
2020K16-C MMTI16ER... 20 20 125 26 20 25 137,64
2525M16-C 25 25 150 28 25 32 144,30
3232P16-C 32 32 170 32 32 40 170,94

MMTER2525M22-C VMMT22ER 25 25 150 32 25 32 144,30
3232P22-C 32 32 170 32 32 40 170,94

www.vallcal.com
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MMTI  BARRA DE MANDRINAR TIPO MMTI / ROSCADO INTERI_

15° Fig.1 (Tipo fijacién por tornillo) Fig.2 (Tipo fijacién por tornillo)
 meeee B —] L —f-

|.H1 | L3
oD4 L1

Dimensiones (mm.) Minimo
, didmetro de
REFERENCIA PLACA oo, D4 L1 L3 F1 H1 Cgf €
MMTIR1316AK11-SP15 1,5° 16 125 25 8,7 15 13 12543
1316AK11-SP25 2 16 25 | 25 8,7 15 13 12543
1316AK11-SP35 MMTLLR 3,5° 16 125 25 8,7 15 13 125,43
1516AM11-SP15 1,5° 16 150 32 9,7 15 15 12543
1516AM11-SP25 2,5° 16 150 32 9,7 15 15 12543
1516AM11-SP35 3,5° 16 150 32 9,7 15 15 12543
MMTIR1916AM16-SP15 1,5° 16 150 40 122 15 19 12543
1916AM16-SP25 2,5° 16 150 40 122 15 19 12543
1916AM16-SP35 MMTLE/R 3,5° 16 150 40 122 15 19 12543
2420AQ16-C 1,5° 20 180 40 142 19 24 147,63
2925AS16-C 1,5° 25 250 60 167 23,4 29 163,17
3732AS16-C 1,5° 32 250 48 205 304 37 205,35
MMTIR2420AQ22-SP15 1,5° 20 180 50 155 19 24 138,75
2420AQ22-SP25 2,5° 20 180 50 155 19 24 13875
2420AQ22-SP35 MMT22/R 3,5° 20 180 50 155 19 24 13875
3025AR22-C 1,5° 25 200 38 178 234 30 168,72
3832A522-C 1,5° 32 250 48 21,8 304 38 204,24
4640AT22-C 1,5° 40 300 60 262 38 46 275,28

e Minimo didametro de corte 13mm.

® a Varios tipos de placas.

e Placa clase precision.

* Disponible con un bisel wiper para ofrecer una geometria de rosca precisa.
® Se puede cambiar el angulo de hélice cambiando la placa de asiento.

MTH  ROSCADO EXTERIOR MT
3 ® Tipo Fijacién por brida
_ o ® Placa positiva que reduce la vibracién
“‘l Q@F m[ y produce una buen superfi cie de acabado.
L1 e Paso Rosca <4.5mm.
5°
| MTHR/L1616H4
5
"ERS 3]
(Nota) Es imposible cortar en la ;1’
direccién opuesta. -
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA H1 B L1 H2 H3 F1 L9 €
MTHR/L1616H4 16 16 100 16 19 13,8 3 86,47
2020K4 MTTR/L43... 20 20 125 20 - 17,8 - 90,69
L2525M4 25 25 150 25 - 22,8 - 92,46

www.vallcal.com : i
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TORNEADO EXTERIOR e REFRENTADO  COPIADO

H63TH-PCLNR/L-DX12

H63TH-PCMNN-H/L12

H63TH-DCLNR/L-DX12 H63TH-DCMNN-H/L12

H63TH-PDJNR/L-DX15 H63TH-PDNNN-H/L15

H63TH-DDJNR/L-DX15 H63TH-DDNNN-H/L15

H63TH-SVPBR/L-DX16 H63TH-SVVBN-H/L16

H63TH-PRGCR/L-DX12 H63TH-PRDCN-H/L12

H63TH-DCLNL-L12-3

TORNEADO EXTERIOR » REFRENTA

H63TH-A25KDCLNR/L12

H63TH-DDJNL-L15-3
H63TH-A32LDCLNR/L12

P
@ l t

L2
[
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RANURADO HERRAMIENTAS TORNEADO EXTERIOR

H63TH-MGHR/L-DX4300

H63TH-EV2525R/L-112

H100TH-EV3232R/L-180

'ROSCADO

H63TH-MMTER-DX16

H63TH-EN2525R/L-115

H63TH-MMTENR-H/L16

H100TH-EN3232R/L-130

H63TH-MTHR/L-DX43

H63TH-EV2020R/L-105-3

wEgEgE AT

BARRAS DE MANDRINAR

H63TH-Boo =00 H100TH-Boo =000

SL3200 -90
(Casquillo)
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PCLN  TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO _

263

L1

Solo herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
CNM...
H63TH-PCLNR-DX12 CNG... 1204... 65 45 404,04
NP-CN...A

PCMN TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO _

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
H63TH-PCMNN-H12 CNM... CNG... 1204 100 1,7 488,40
-L12 NP-CN...A 140 2,7 404,04

DCLN  TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO / MANDRIN_

@il ET

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.) Minimo

didmetro

de corte

REFERENCIA PLACA L1 L2 L3 F1 RR° (mm.) €
D1

H63TH-DCLNR-DX12 65 45 402,93
H63TH-A25KDCLNR12 CNM. .. 125 82 17 11 32 486,00
H63TH-A32LDCLNR12 CNG... 1204... 140 100 22 13 40 486,00
H63TH-A25KDCLNL12 NP-CN..A 125 82 17 11 32 486,00
H63TH-A32LDCLNL12 140 100 22 13 40 486,00

5 www.vallcal.com
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PDJN  TORNEADO EXTERIOR / COPIADO _

-/

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA L1 F1 €

DNM... DNG...
H63TH-PDJNR-DX15 NP-DN._ A 1504... 65 45 404,04

PDNN  TORNEADO EXTERIOR / COPIADO _

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
H63TH-PDNNN-H15 DNM... DNG... 1504 100 16 488,40
-L15 NP-DN..A 140 2,5 404,04

DDJN  TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO / TIPO DOB_

Solo herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA L1 F1 €

DNM... DNG...
H63TH-DDJNL-L15-3 NP-DN_ A 1504... 140 30 819,18

www.vallcal.com y
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PRGC TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO / COPIADO_

™ @

Solo herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA L1 F1 €
H63TH-PRGCR-DX12 RCMX 1204M0O 65 45 488,40

PRDC  TORNEADO EXTERIOR / REFRENTADO / COPIADO

=y 8-

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
H63TH-PRDCN-H12 100 69 404,04
-L12 RCMX 1204M0 140 75 404,04

SvPB  REFRENTADO / COPIADO _

Solo herramienta a mano derecha. ’

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
VBMT VBGT
H63TH-SVPBR-DX16 NP-VBGW 1604... 65 45 488,40
e

[
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Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA w3 ap L1 F1 €
H63TH-MGHR/L-DX4315 43125 1,25 1,2 488,40
-DX4323 MGTR/L | 2<W3<3,3 4,5 65 45 488,40
-DX4333 43470 3,3<W3<4,7 4,5 488,40

PLACAS Recubrimiento Dimensiones (mm.)
VP20MF  NX2525 UTi20T MB8025

REFERENCIA R L R L R L R w3 L3 D1 S1 Re

MGTR/L43125 * * * * ] U * 1,25 1,2 12,7 4,76 0,2

43145 * * * o * 1,45 1,5 12,7 4,76 0,2

43150 * * * o . o * 15 3 12,7 4,76 0,2

43175 * * * * o o 1,75 3 12,7 4,76 0,2

43200 * * * . . . * 2 3 12,7 4,76 0,2

43230 * * o * o . 2,3 3 12,7 4,76 0,2

43250 * * * * o . * 2,5 4,5 12,7 4,76 0,3

43260 * * * . . 2,6 4,5 12,7 4,76 0,3

43270 * * ° * 2,8 4,5 12,7 4,76 0,3

43280 * * o o 2,8 4,5 12,7 4,76 0,3

43300 * * * * . . * 3 4,5 12,7 4,76 0,3

43320 * . . 3,2 4,5 12,7 4,76 0,3

43330 * * o . 3,3 4,5 12,7 4,76 0,3

43350 * * * * o o * 3,5 4,5 12,7 4,76 0,3

43400 * * * . . * 4 4,5 12,7 4,76 0,3

43420 * * * o o 4,2 4,5 12,7 4,76 0,4

43430 * * * o o 4,3 4,5 12,7 4,76 0,4

43450 * * U * U o 4.5 4.5 12,7 4,76 0,4

43470 * * * * o * 4,7 4.5 12,7 4,76 0,4

e ROSGADD -

-

Solo herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)
REFERENCIA PLACA L1 F1 €
HE3TH-MMTER-DX16 MMTI16ER 65 45 427,35
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-

Muestra herramienta a mano derecha.

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA PLACA L1 F1 €
HE3TH-MTHR-DX43 MTTR/L 43... 65 45 488,40
HERRAMIENTAS DE TORNEADO EXTERIOR Torneado ex_

Esta herramienta es para una de tamafio de 25x25.
Por favor cortar la herramienta como se muestra

P } debajo, antes de usar.
Cortar
L1
L

(150)

Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA L L1 L2 H h1 h2 F1 S1 b1 h2 €
H63TH-EV2525R-112 150 112 77 25 32 53 45 13 38 32 523,92

Este portaherramientas es para herramientas de tamafios 32x32 y 32x25.

Muestra herramienta a mano derecha.
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA L L1 L2 H h1 h2 F1 S1 b1 h2 €
H100TH-EV3232R-180 220 180 130 32 40 68 57 17 46 43 771,45

5 www.vallcal.com
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HERRAMIENTAS DE TORNEADO EXTERIOR Torneado ex_

Muestra herramienta a mano derecha.

REFERENCIA L L1 L2
H63TH-EN2525R-115 115 40 110

Muestra herramienta a mano derecha.

REFERENCIA L L1 L2
H100TH-EN3232R-130 130 40 110

Muestra herramienta a mano derecha.

REFERENCIA L L1 L2
H63TH-EV2020R-105-3 140 105 70

www.vallcal.com

Esta herramienta es para una de tamafio de 25x25.

Por favor cortar la herramienta como se muestra debajo, antes de usar.
Mitsubishi Materials tiene licencia para la produccion y distribucién de
estas herramientas de MORI SEIKI CO., LTD bajo la patente

N° 3720202.

Cortar
t 110 40

(150)

Dimensiones (mm.)
H hi h2 b1 h2 €
25 32 53 45 45 526,14

Este portaherramientas es para herramientas de tamafios 32x32 y
32x25.

Por favor cortar la herramienta como se muestra debajo, antes de usar.
Mitsubishi Materials tiene licencia para la produccién y distribucién de
estas herramientas de MORI SEIKI CO., LTD bajo la patente

N° 3720202.

Cortar

110 60

(170)

Dimensiones (mm.)
H hi h2 b1 b2 €
32 32 68 47 43 771,45

Este portaherramientas es para herramientas de tamafio 20x20.
Por favor cortar la herramienta como se muestra debajo, antes de usar.

Cortar
A 105 20

(125)

Dimensiones (mm.)
H h1 h2 b1 h2 €
20 90 40 15 35 1176,60
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BARRAS DE MANDRINAR / MANDRINADO _

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA D5 D8 L1 L2 M €
H63TH-B08-65 25 8 65 40 M8 366,30
-B10-70 85 10 70 45 M8 366,30
-B12-70 42 12 70 45 M8 366,30
-B16-75 48 16 75 50 M10 366,30
-B20-75 52 20 75 50 M10 366,30
-B25-83 62 25 83 58 M12 366,30
-B32-87 62 32 87 62 M12 366,30
-B40-97 65 40 97 72 M16 392,94

CONOS PARA BARRAS DE MANDRINAR / MANDRI_

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA D5 D8 L1 L2 M €
H100TH-B25-120 62 25 120 88 12 497,28
-B32-135 72 32 135 102 12 497,28
-B40-150 82 40 150 117 16 603,84
-B50-180 92 50 180 147 16 603,84

CASQUILLO PARA BARRAS DE MANDRINAR PARA_

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA D D1 L L1 €
SL3208-90 8 32 95 5 235,32
3210-90 10 32 S5 5 235,32
3212-90 12 32 95 5 235,32
3216-90 16 32 95 5 235,32
3220-90 20 32 95 5 235,32

5 www.vallcal.com
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IS0 2 45° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI_

Herramienta exterior con plaquita soldada.

DIN 4972
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h b L L2 f PLAQUITA €
ISO2 1010R 10 10 90 8 14 C8 14,00
1010L 10 10 90 8 14 C8 14,00
1212R 12 12 100 10 17 ABC10 15,70
1212L 12 12 100 10 17 ABC10 15,70
1616R 16 16 110 12 22 ABC12 18,80
1616L 16 16 110 12 22 ABC12 18,80
2020R 20 20 125 16 28 ABCl6 24,90
2020L 20 20 125 16 28 ABC16 24,90
2525R 25 25 140 20 35 ABC20 35,60
25251 25 25 140 20 35 ABC20 35,60
3232R 32 32 170 25 44 ABC25 53,60
3232L 32 32 170 25 44 ABC25 53,60

IS0 4 90° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI_

Herramienta exterior con plaquita soldada. L1

DIN 4976
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h b L L2 f PLAQUITA €

ISO4 1010N 10 10 90 10 10 ABC10 17,20

1212N 12 12 100 12 12 ABC12 18,50

1616N 16 16 110 16 16 ABC16 21,70

2020N 20 20 125 20 20 ABC20 29,80

2525N 25 25 140 25 25 ABC25 43,60

IS0 590° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI

]

Ty —
L1

(=2

Herramienta exterior con plaquita soldada.

DIN 4977
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h ] L L2 f PLAQUITA €
ISO5 1616R 16 16 110 12 24 ABC12 18,70
1616L 16 16 110 12 24 ABC12 18,70
2020R 20 20 125 16 30 ABC16 23,80
2020L 20 20 125 16 30 ABC16 23,80

S
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IS0 6 90° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI

Herramienta exterior con plaquita soldada.

DIN 4980
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h ] L L2 f PLAQUITA €
ISO6 1010R 10 10 90 8 14 C8 14,00
1010L 10 10 90 8 14 C8 14,00
1212R 12 12 100 10 17 ABC10 15,70
12121 12 12 100 10 17 ABC10 15,70
1616R 16 16 110 12 22 ABC12 17,20
1616L 16 16 110 12 22 ABC12 17,20
2020R 20 20 125 16 28 ABC16 23,80
2020L 20 20 125 16 28 ABC16 23,80
2525R 25 25 140 20 35 ABC20 34,10
25251 25 25 140 20 35 ABC20 34,10
3232R 32 32 170 25 44 ABC25 52,60
3232L 32 32 170 25 44 ABC25 52,60

IS0 790°  HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI_

-
sﬁ ﬁ
=] =]

Herramienta exterior con plaquita soldada.

DIN 4981
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h ] L L2 f PLAQUITA €
ISO7 1208R 12 08 100 12 3 D3 13,60
1208L 12 08 100 12 3 D3 13,60
1610R 16 10 110 14 4 D4 16,80
1610L 16 10 110 14 4 D4 16,80
2012R 20 12 125 16 5 D5 21,10
20121 20 12 125 16 5 D5 21,10
2516R 25 16 140 20 6 D6 26,00
2516L 25 16 140 20 6 D6 26,00
3220R 32 20 170 25 8 D8 34,90
3220L 32 20 170 25 8 D8 34,90
4025R 40 25 200 32 10 D10 53,30
4025L 40 25 200 32 10 D10 53,30

&D
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IS0 990° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERI_

ot -

f‘ B Jy p—
- L.
Herramienta exterior con plaquita soldada. L:
UNI 4111
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h=h hi L h2 L2 f A PLAQUITA €
ISO9 0808R 8 6,4 125 3,1 40 11 14 C7 13,30
1010R 10 8,0 150 4,0 50 14 18 Cc7 15,00
1212R 12 9,6 180 51 63 17 21 C8 16,10
1616R 16 12,8 210 6,2 80 22 27 ABC10 18,50
2020R 20 16,0 250 8,3 100 28 34 ABC12 25,60
2525R 25 20,0 300 10,0 125 35 43 ABC16 33,70
3232R 32 25,6 355 12,0 160 44 52 ABC20 49,00

Ul 408c  HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS INTERI_

h}tmjhjﬂii Ul 40 55° h:I;UngEi Ul 40 60°
i

f

Herramienta exterior con plaquita soldada. o5 e b
ISO 353
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA d h=h L L2 f PLAQUITA €
Ul4055° 1010R 10 10 140 52 1,8 FIL3,5 23,80
1212R 12 12 160 56 1,8 FIL 3,5 23,80
1616R 16 16 180 63 2,0 FIL 4 26,40
2020R 20 20 210 80 2,0 FIL 4 31,70
Ul4060° 1010R 10 10 140 52 1,8 FIL 3,5 23,80
1212R 12 12 160 56 1,8 FIL 3,5 23,80
1616R 16 16 180 63 2,0 FIL 4 26,40
2020R 20 20 210 80 2,0 FIL 4 31,70
2525R 25 25 250 100 2,5 FIL5 43,30

Ul 50 90° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS INTERI_

Herramienta exterior con plaquita soldada. —t
ISO 354
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA d h=h L L2 f PLAQUITA €
U15090° 1010R 10 10 140 52 3 D3 22,10
1212R 12 12 160 56 4 D4 26,70
1616R 16 16 180 63 5 D5 29,20
2020R 20 20 210 80 6 D6 36,00
2525R 25 25 250 100 8 D8 47,10
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IS0 351 80° HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTE

80

R —
(i D

L2

Herramienta exterior con plaquita soldada. L1
DIN 4975
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA d h=b L L2 f PLAQUITA €
ISO351 1212N 12 12 100 10 5 E5 20,80
1616N 16 16 110 12 6 E6 23,50
2012N 20 12 125 12 6 E6 23,50
2020N 20 20 125 16 8 E8 28,50
2516N 25 16 140 16 8 E8 28,50
2525N 25 25 140 18 10 E10 42,20

Ul 30 8- HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERIO_

Herramienta exterior con plaquita soldada. L.
ISO 352

Dimensiones (mm.)

REFERENCIA d h=h L L2 f PLAQUITA €

U13055° 1212R 12 12 100 12 1.8 FIL3,5 19,30
1616R 16 16 110 14 2,0 FIL4 21,30
2020R 20 20 125 16 2,5 FIL5 24,60
2525R 25 25 140 18 3,0 FIL6 32,70
1212R 12 12 100 12 1.8 FIL3,5 19,30
1616R 16 16 110 14 2,0 FIL4 21,30
2020R 20 20 125 16 2,5 FIL5 24,60
2525R 25 25 140 18 3,0 FIL6 32,70

Urgo  HERRAMIENTAS SOLDADAS / HERRAMIENTAS EXTERIORE_

Herramienta exterior con plaquita soldada. 1

DIN 2217
Dimensiones (mm.)
REFERENCIA h ] L L2 B° PLAQUITA €
Ul8034° 2516 25 16 170 34° 4.2 TR16-3.. 43,60
3220 25 16 170 36° 3,7 TR16-3.. 59,60
U18036° 2516 25 16 170 38° 3,1 TR16-3.. 43,60
3220 32 20 200 34° 6,2 TR20-3.. 59,60
Ul8038° 2516 32 20 200 36° 55 TR20-3.. 43,60
3220 32 20 200 38° 49 TR20-3.. 59,60

&D
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HERRRAMIENTAS ROTATORIAS

CUCHILLAS DE ACERO RAPIDO

OEF 1

—
@dhll

>

L

REDONDA DIN 4964 - Form A

gDH8*L F €
3x100 9,03
4x100 e 858
4x150 e« 1093
5x100 s 805
5x150 s 10,41
5x200 o 13,25
6x100 o 894
6x150 e 11,14
6x200 * 13,79
7x100 e 0927
7x150 s 1241
7x200 e 1564
8100 e+ 10,12
8150 o 13,86
8200 o 17,56
9x100 11,46
X150 o 1554
9x200 e 20,36
10x100 e 1337
10x150 * 1886
10x200 * 23,68
12100 1623
12x150 e 2319
12x200 o 29,33
14x150 e 30,20
14x200 o 3943
16x150 * 36,65
16x200 o 47,74
18x150 e 4489
18x200 ¢ 5849
20x150 e 5484
20x200 s 71,39
25x200 e 120,57
30x200 e 209,29
PO a b
TCC-13 13 25
TCC-15 15 25
TCC-19 19 35
PO a
TCC-13 13
TCC-15 15
TCC-19 19

www.vallcal.com
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CUADRADA DIN 4964 - Form B

bhi4xh
soF 12€39 F-?O 19€56 h14xL
e 1178 o 1862 ©0X6x100
' ’ 6x6x150
e 1501 e 2368
6x6x200
e 1099 e 1743
' ’ 8x8x100
e 14,26 3 22’52
8x8x150
e 1822 e 2872
' 7S 8x8x200
o 12,25 3 19’34
10x10x100
e 1530 e 2411
' 22 10x10x150
o 18,91 3 29,84
10x10x200
e 1266 e 1705
' 22 10x12x100
. 17,02 ° 22,93
12x12x150
e 2151 e 2900
' 27 10x12x200
. 13,87 ° 18,71
14x14x150
e 1904 e 2566
' % 14x14x200
() 24,12 [ 32,46
16x16x150
e 1574 o 2115
' 22 16x16x200
. 21,36 ° 28,76
18x18x150
e 27905 e 3777
' 7 18x18x200
° 18,34 . 24,76
20x20x150
e 259] e 3483
' 2 H0x20x200
e 3253 e 4384
’ ST 2Bx25x200
e 2230 e 3224
e 31,86 e 4292 30x30x200
° 40,28 ° 54,33
e 4148 e 5589
e 5407 e 7284
e 50,36 e 67,79
° 65,61 . 88,38
e 61,72 e 8308
e 80,35 e 108,20
e 7536 e 101,47
o 98,08 . 132,06
o 16562 ¢ 22306
e 260,25 e CO{“ASRUL'
BITRAPECIONAL CONICA
¢ L B a Y
1,9 100 3 20° 10°
1,8 100 3° 20° 10°
215 125 30 200 100
TRAPECIONAL RECTA
b ¢ L B a ¥
25 1,9 100 3 20° 10°
25 18 100 ¥ 200 10°
35 25 125 3° 200 10°

OESX

RECTANGULAR DIN 4964 - Form D

bh14xb
F € SF € F60 € h14xL F € SF €
e 855 e 1151 e 1552 3x15x100 e 1851 e 2374
e 118 e 1595 e 2149 3x15x150 e 1546 e 19,84
e 1564 o 2103 e 2835 3x15x200 e 20,13 e 2585
e 1094 e 1480 e 1992 3x20x150 e 2812 e 36,09
e 1570 e 21,10 e 2845 3x20x200 e 3762 e 4810
e 2091 e 2810 e 37,86 4x10x200 e 31,10 o 3984
e 1450 e 1948 e 26,27 4x12x200 e 3223 e 4130
e 2051 e 2761 e 3716 4x15x150 e 1886 e 2415
e 2753 e 3698 e 4979 4x15x200 e 2469 e 3168
e 1880 e 2525 e 34,00 4x20x150 e 2214 o 2846
e 2731 e 36,71 e 4945 4x20x200 e 2911 e 3735
e 36,13 e 4859 e 6542 5x10x200 e 3390 e 4339
e 3746 e 50,36 * 67,78 5x12x200 e 3522 e 4511
e 4918 e 66,10 e 8897 5x15x150 e 2081 e 2668
e 4555 e 61,17 e 8240 5x15x200 o 27,46 ¢ 3511
e 6028 e 8100 e 109,05 5x20x150 e 2751 e 3524
e 5586 e 7509 e 101,11 5x20x200 o 3621 e 4642
e 7396 e 9934 e 133,78 6x10x200 e 3581 e 4576
e 6787 o 91,19 e 12284 6x12x200 e 43,00 e 5513
e 8968 e 120,50 e 162,26  6x14x200 e 4741 e 60,77
e 139,10 o 186,86 ¢ 251,66 6x15x200 e 4979 e 63,79
e 21943 e 281,18 o CUU- 6x20x200 e 57,65 e 7384
6x25x150 e 5192 e 6649
8x10x150 e 3084 e 3953
8x12x200 e 4751 e 60,80
8x14x200 e 5478 e 70,29
8x16x200 e 5856 e 7517
8x20x200 e 7236 e 9271
10x12x200 e 50,22 e 64,36
10x14x200 o 60,56 o 77,48
10x16x200 e 7236 e 9271
10x18x200 o 79,54 e 101,90
10x20x200 o 83,19 e 106,71
10x25x200 o 104,37 e 133,72
10x30x200 e 12524 e 160,45
12x14x200 o 68,12 o 8721
12x16x200 o 78,40 e 100,36
12x20x200 o 97,72 e 125,29
12x25x200 e 119,57 e 153,36
12x30x200 o 144,05 e 184,43
14x16x200 e 81,40 o 104,20
14x20x200 o 100,09 e 128,14
14x25x200 e 131,99 e 169,09
@ F € SF € 15x25x200 e 13531 e 173,24
2 e 1273 o 1685 15x30x200 e 162,35 e 207,92
2° e 1273 o 16,85
2° e 2102 e 2785
F € SF €
. 11,94 e consutar
. 11,94 e consuiar
e 20,05 e consuTAR
Q
S
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PORTA - HERRAMIENTAS RiGIDO PARA TRONZAR, RAN_

J /oA

|

Cuchilla NO incluida / Medidas en mm. . {

copiGo REFERENCIA TIPO CUCHILLA A B C D E F €

040101 1 Rigido 2,5x15 143 28 40 103 25 12 91,00

040102 2 Rigido 3,5x19 173 32 45 127 25 16 96,00

040103 6 Rigido 2x13 117 28 36 93 22 10 60,00

040104 7 Rigido 2,5x15 117 29 36 93 22 10 60,00

PORTA-HERRAMIENTAS PARA TORNEADO EN GENERAL _
f
@ )]
| = W N

Cuchilla NO incluida / Medidas en mm. 2

cODIGO REFERENCIA VERSION CAPACIDAD CUCHILLA A B C D E €

040105 D8 Derecha Simple 8x8 140 30 36 105 25 65,60

040106 DR 8-10 Derecha Doble 8x8/10x10 140 30 46 96 25 62,00
040107 DR 12-14  Derecha Doble 12x12/14x14 170 35 48 120 25 80,00

040108 18 lzquierda Simple 8x8 140 25 35 95 21 54,00
040109 110 |zquierda Simple 10x 10 165 31 39 115 25 63,00
040110 112 |zquierda Simple 12x 12 178 37 45 123 27 70,00

PORTA-HERRAMIENTAS PARA BARRENAR, REFRENTAR _

Cuchilla NO incluida / Medidas en mm.

coDIGOo REFERENCIA CUCHILLA A B c D E €
040114 15 g6 240 25 25 120 14 75,40
040115 16 28 275 30 30 130 18 75,40

5 : www.vallcal.com
NV



atls SUMINISTROS INDUSTRIALES ‘

¥ vallcal HERRRAMIENTAS ROTATORIAS

M1  MOLETEADORES POR DEFORMACION _

Moleteado Tipo

RRA RBL 30° RBL 45° RBR 30° RBR 45° RGE 30° RGE45° RGV30° RGV 45° RKE RKV
Con moleta
AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° GV 30° GV 45° GE 30° GE 45° KV KE

e Herramienta de moletear por deformacién para trabajos no repetitivos y de precision media.
e |ndicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R)

* Moleteados axiales (F) solo para las formas RAA, RBL, RBR

e Fjes de HSS fijados mediante circlips

® Recomendado para moleteados rectos tipo AA. y tornos convencionales.

copiGo REFERENCIA CAPACIDAD MOLETA A B C D REPUESTOS €
01010100 M1 20.08.14 @ 8 - 200 20x8x6 112 14 14 19 EMI 20,00
M7  MOLETEADORES POR DEFORMACION _
Moleteado Tipo
RRA RGE 30° RGE45°
Con moleta

AA+AA BR30°+BL30° BR45°+BL45°

* Herramienta de moletear por deformacion para trabajos no repetitivos y de precision media-
® Cabeza portamoletas basculante para un mejor centrado de las moletas sobre la pieza-

¢ Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R)

e Ejes de HSS fijados mediante circlips.

e Para tornos convencionales

CODIGO REFERENCIA CAPACIDAD MOLETA A B c D E F G €
01160100 M7 20.08.25 @ 8 - 200 20x8x6 162 115 25 18 23 42 45 102,00

M2  MOLETEADORES POR DEFORMACION _

Moleteado Tipo
RRA RGE 30° RGE45°

Con moleta
AA+AA BR30°+BL30° BR45°+BL45°

e Herramienta de moletear por deformacion con cabezal revélver con capacidad para tres pares de moletas-
¢ | a capacidad de rotacion del cabezal asegura el autocentrado de las moletas sobre la pieza-

¢ Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R)-

® Recomendada para moleteado cruzado tipo RGE

® Para tornos convencionales

CoDIGO REFERENCIA CAPACIDAD MOLETA A B C D E F G €
01020100 M2 20.08.25 g 8-200 20X8X6 180 72 108 25 25 62 30 106,00

QA
S
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KM1-M7  MOLETEADORES POR DEFORMACION _

Conjunto basico de moleteado por deformacién que contiene:

1xM1 20.08.14

1xM7 20.08.25

2xEM7, eje de repuesto para moleteador M7

1xEM1, eje de repuesto para moleteador M1

Un juego de moletas (BR30° + BL30°) de paso 0.8

Un juego de moletas (BR30° + BL30°) de paso 1.2

Un juego de moletas (BR30° + BL30°) de paso 1.6

1 moleta AA de paso 0.8, otra de paso 1.2 y otra de paso 1.6

CODIGO REFERENCIA €
01110100 KM1-M7 270,00

MOLETAS PARA MOLETEADORES POR DEFORMA_
AA BL30° BL45  BR30° BR45° GE30° GE45°  KE GV30°  GV45e KV

» Moletas fabricadas segiin DIN 403 para realizar moleteados segiin DIN 82

» Material: HSS Especial

 Dureza: HRc 62+1

« Cara laterales y agujeros rectificados.

« Disponibles en los pasos indicados en las tablas.

« Otras medidas y pasos bajo demanda.

» Se suministraran indistintamente en versién F (con biseles ) 6 en versién S (sin biseles)

Ly
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SISTEMA MASTER SHANKS / CONEXION MVS _

T T
] W LT %Eﬂ EQUILIBRADO
O~ 3 TS
I I ji2al
HSK-A MVS connection Dimensiones (mm.) Peso (Kg.)

d d4 d3 X1 11 12 d5 peso Cod. €

40 40 22 56 - - - 0,4 246016 235,1
40 50 28 70 - - - 0,7 246004 A/C

50 40 22 56 30 - 30 0,6 246015 2351
50 50 28 65 - - - 0,8 245011 209,4
63 25 14 46 20 - 20 0,7 246012 207,2
63 32 18 56 30 - 30 0,8 246013 207,2
63 40 22 56 30 - 30 0,8 246014 207,2
63 50 28 65 39 - 39 1,1 245012 206,1
63 63 36 80 - - - 1,5 245013 2179
63 80 36 80 - - - 2,1 246009 259,7
100 50 28 65 36 - 36 2,4 245014 347,8
100 50 28 180 151 - 151 50 246020 493,9
100 50 28 180 151 - 151 4,0 246021 493,9
100 63 36 80 51 - 51 29 245015 354,2
100 63 36 205 176 - 176 7,8 246019 541,1
100 63 36 205 176 - 176 7,8 246022 b541,1
100 80 36 80 51 - 51 3,7 245016 356,4
100 80 36 255 226 - 226 12,6 246018 606,6
100 80 36 255 226 - 226 10,4 246013 207,2
100 100 56 100 - - - 50 246010 458,4
100 100 56 300 221 - 221 17,5 246017 906,0

SISTEMA MASTER SHANKS / CONEXION MVS _
i
, 43,1 L EQUILIBRADO
B} L,,iﬂ
Taper size MVS connection Dimensiones (mm.) Peso (Kg.)

d d4 d3 X1 11 12 d5 peso Cod. €

30 40 22 46 26,9 - - 0,5 327001 231,9
30 50 28 58 - - - 0,8 327002 296,3
40 32 18 b5 359 - 40,0 1,1 327003 206,1
40 40 22 46 26,9 = = 1,0 327004 206,1
40 50 28 46 26,9 - - 1,1 327005 182,5
40 63 36 66 46,9 - - 1,4 327006 190,0
40 80 36 66 - - 19 327007 237,2
50 50 28 46 26,9 - 29 327017 243,8
50 50 28 186 166,9 - 6,0 327025 439,1
50 50 28 186 166,9 - 49 327033 439,1
50 63 36 56 36,9 - - 3,2 327018 243,8
50 63 36 206 186,9 - 60,0 89 327026 477,7
50 63 36 206 186,9 - 49,5 6,9 327034 477,7

Para mas referencias sobre este articulo, contacte con nosotros.
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SISTEMA MASTER SHANKS / CONEXION MVS _

X —=

I
h

2

» EQUILIBRADO

\

dy
e d,—f
A=

i a i

|

ds

dg

&

@ Cono Connection Dimensiones (mm.) Peso (Kg.)

d d4 d3 X1 11 12 d5 peso Cod. €
30 40 22 40 18,0 - - 0,5 327012 239,4
30 50 28 46 - - - 0,6 327013 304,8
40 40 22 46 19,0 - - 1,1 327016 186,9
40 50 28 54 27,0 - - 1,2 327019 177,1
40 63 36 64 - - - 15 327020 177,1
50 50 28 65 26,8 - - 3,9 327021 236,2
50 50 28 205 166,8 - 60,0 7,0 327029** A/C
50 50 28 205 166,8 - 49,5 59 327036** A/C
50 63 36 75 36,8 - - 4,2 327022 236,2
50 63 36 225 186,8 - 78,0 9,9 327030** A/C
50 63 36 225 186,8 - - 7,8 327037** A/C
50 80 36 75 36,8 = = 4,7 327023 236,2
50 80 36 275 236,8 - 90,0 14,8 327031** A/C
50 80 36 275 236,8 - - 14,8 327038** A/C
50 100 56 90 - - - 55 327024 450,9
50 100 56 290 251,8 - - 17,3 327032** A/C

SISTEMA MASTER SHANKS / CONEXION MVS _

NO ESTA EQUILIBRADO

@ Cono Connection Dimensiones (mm.) Peso (Kg.)

d d4 d3 X1 11 12 db d9 peso Cod. €
40 50 28 38 26,2 - - M16x2 1,3 132022 7010 229-0 A/C
40 63 36 48 36,2 = = M16x2 1,5 132066 7010 229-0 A/C
50 50 28 42 26,8 - - M24x3 3,0 132022 7003 704-0 A/C
50 63 36 52 36,8 = = M24x3 3,5 132066 7003 704-0 A/C
50 80 36 b2 36,8 - - M24x3 4,0 132088 7003 704-0 A/C
50 100 56 90 = = - M24x3 4,9 132076 7003 704-0 A/C

J
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SISTEMA DE MANDRINADO WOHLHAUPTER VARIO BO_

El desarrollo posterior sistematico de nuestras gamas de productos esté dirigida a disefio éptimo de las herramientas para igualar
aplicaciones mas exigentes y la extension de la modularidad y por lo tanto, flexibilidad.

Las ventajas de la modularidad a la posible aplicacién de accesorios de 3 series existentes, VarioBore ofrece un uso flexible para
amplia gama de tareas.

La nueva herramienta de mandrinar de precisién VarioBore es el todoterreno versétil y revela muchos talentos como:
Caracteristicas de VarioBore:

e Diametro del rango de mandrinado desde 0,4 hasta 152 mm.

e Avance de 0,002 mm. de didmetro

e Ajuste de carrera radial de 2,5 mm.

e Corte definido automaticamente posicién del borde

e Opciones de equilibrio avanzadas para mecanizado de precision

e Suministro de refrigeracion interno con todos accesorios

e Capaz de velocidades de husillo de hasta 30000 rpm

¢ Portaherramientas con continuamente ajuste de longitud axial variable

e Equilibrio fino manual activado contrapesos

Nuevo Display Digital externo:

e Sistema de medicion directa en el herramienta

e Interfaz para transferencia de datos

e | ectura digital externa universal médulo

¢ Uso multiple de cualquier 3ETech digital médulo de lectura en diferentes herramientas incluso en especiales
e Ajuste +/- preciso en micrones

e Precision de ajuste 0,002 mm. en didmetro

e Apagado automatico después de 30 seg.

e | a bateria estandar duradera permite minimo 5000 ajustes

¢ |P 65 resistente al agua y al polvo

¢ Disponible en versién métrica y en pulgadas

e Simple, resistente a los refrigerantes y las astillas los contactos garantizan la uso a largo plazo en el mecanizado medio ambiente

e Desconexién automaética y segura en el arranque repentino del husillo en 500 min-1

QQQ
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS W 'Vallcal

VARIO BORE HERRAIENTA DE MANDRINADO DE PRE_

MANDRINO
Conexion MVS
- 50 - €
d2 di A Kg. REFERENCIA € E.;
50-28 0,4-152 0,7 536001 1360,5

MANDRINO PARA SISTEMA 3E-TECH

Conexion MVS 3ETECH
d2 di1 A Kg. REFERENCIA €
50 -28 0,4-152 0,7 536002 1662,0

MODULO DIGITAL 3E-TECH
DIGITAL OHLHHUPTE

REFERENCIA €

GETECH 536010 449,60

ALLIED MACHINE HERRAMIENTAS DE TALADRADO DE MAS
PARA CUBRIR EL RANGO MAS GRANDE DE APLICACIONES

L2
j>

382 \\77/3 m 0" www.vallcal.com
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¥ vallcal

HERRRAMIENTAS ROTATORIAS |

ACCESORIOS USUALES

Modulo Digital
3E-TECH

Reduccién de mangos D16:

4,6,8,10, 12 mm.

_ = —5——
Mini Mandrinado, inserto Metal Duro (Rango @ 0,4-6,5mm./ WHC126)

| == -9

Placas y herramienta de acero (Rango @ 6-20mm. / WSP-Form20,101,337)

Placas y herramienta de Metal Duro
(Rango @ 6-20mm./ WSP-Form20,101, 337)

Herramienta Acero estriada paira cassets "r
(Rango @ 20-24mm.) — E‘i

T

Herramienta Metal Duro estriada para césseis
(Rango @ 20-24mm.)

Ref. 536010

N 3ETecI|

7X:11BORE

Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536001/ 536002
(Rango 0,4- 152mm)

- il

Herramienta Metal duro para placa (Rango @ 6-10mm. / WSP Form 211)

Herramienta Acero para placa (Rango @ 6-27mm. / WSP-Form20, 101, 2J11)

Herramienta Metal duro para placa (Rango @ 10-20mm. / WSP Form 211, 101)

. =

Herramienta Acero estriada para cassets (Rango @ 20-32mm.)

- B~

el Casset para placa
(Rango @ 29-53 mm./ Form 20,101)

—q

(Rango @ 52-102 mm./ Form 20,101)

Herramienta para torneado exterior

Herramienta Acero estriada para cassets (Rango @ 29-53mm)
| Casset para placa

(Rango @ 4-66mm. / Form 20)

www.vallcal.com

Cuerpo para Mandrinado

(Rango @ 68-152mm.) Casset para placa
= (Rango @ 68-152 mm/ Form 20,101)

Herramienta para torneadoexterior
(Rango @ 2-58mm/ Form 20)

LITIBORE

- —+ Contrapeso

{AUPTER Ny
1 wa
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HERRAMIENTAS ROTATIVAS - #£Vvallcal

KITS DE MANDRINADO DE PRECISION /RANGO @ 10 - 30-

Ref. 103049 (Form 20)
Cabeza Mandrinado Precisién
VARIO BORE Ref. 536 001

Ref. 103050 (Form 101)
Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536 001

Herramientas para placas F20
@ 10 - 15 ref .218 059
@ 15 - 20 ref .081045
@ 20 — 25 ref. 081 046
@ 25— 30 ref. 081 047

Herramientas para placas F101
@ 10— 15 ref .218 048
@ 15 - 20 ref .081 041
@ 20 — 25 ref. 081 042
@ 25 — 30 ref. 081 043

Llaves de servicio
S2,5ref. 115575
S4 ref. 215 403
T7 ref. 115 591

Llaves de servicio
S2,5 ref. 115 575
S4 ref. 215 403
T 8ref. 115 590

Caja plastico ref. 103 161

Caja plastico ref. 103 161

Goma espuma caja plastico ref. 103 079 Goma espuma caja plastico ref. 103 079

*Consultar precios

KITS DE MANDRINADO DE PRECISION /RANGO @ 10 - 10-

Ref. 103 051 (Form 20)
Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536001

Ref. 103 052 (Form 101)
Cabeza Mandrinado Precisién
VARIO BORE Ref. 536001

Herramientas para placas F20
@ 10 - 15 ref .218 059
@ 15 - 20 ref .081045
@ 20 — 25 ref. 081 046
@ 25 — 30 ref. 081 047

Herramientas para placas F101
@10 - 15 ref .218 048
@ 15 - 20 ref .081 041
@ 20 — 25 ref. 081 042
@ 25 — 30 ref. 081 043

Herramienta Acero estriada
para cassets ref. 236 021

Herramienta Acero estriada
para cassets ref. 236 021

Cassets para placas F20
@ 29 - 41 ref. 236 022

@ 40 — 53 ref. 236 024
@ 52 — 77 ref. 236 026
@ 76 — 102 ref. 236 028

Cassets para placas F101
@ 29 - 41 ref. 236 023
@ 40 - 53 ref. 236 025
@ 52 — 77 ref. 236 027

@ 76 — 102 ref. 236 029

Amarre herramientas ref. 236 020

Amarre herramientas ref. 236 020

Llaves de servicio
S2,5 ref. 115 575
S4 ref. 215 403
S5 ref. 215 521
T7 ref. 115 591

Llaves de servicio
S2,5 ref. 115 575
S4 ref. 215 403
S5 ref. 215 521
T8 ref. 115 590

*Consultar precios

Caja plastico ref. 103 161

Caja plastico ref. 103 161

Goma espuma caja plastico ref. 103 079 Goma espuma caja plastico ref. 103 079

WOHLHAUPT

Fiir Ihren Erfolg.
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i Valleal HERRAMIENTAS ROTATIVAS |

KITS DE MANDRINADO SISTEMA 3E-TECH / RANGO @ 10 - 3-

Estos Kits permiten montar el médulo digital ref. 536 010

Ref. 103 045 (Form 20) 3& TECH
Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536 002

Ref. 103 046 (Form 101) SE TECH
Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536 002

Herramientas para placas F20
@ 10 - 15 ref .218 059
@15 - 20 ref .081045
@ 20 - 25 ref. 081 046
@ 25 — 30 ref. 081 047

Herramientas para placas F101
@ 10-15ref .218 048
@15 - 20 ref .081 041
@ 20 — 25 ref. 081 042
@ 25 — 30 ref. 081 043

Llaves de servicio
S2,5ref. 115575
S4 ref. 215 403
T7 ref. 115 591

Llaves de servicio
S2,5ref. 115575
S4 ref. 215 403
T8 ref. 115 590

Caja plastico ref. 103 161

Caja plastico ref. 103 161

Goma espuma caja plastico ref. 103 079 Goma espuma caja plastico ref. 103 079

*Consultar precios

Ref. 103 047 (Form 20) & TECH

Cabeza Mandrinado Precision
VARIO BORE Ref. 536002

Ref. 103 048 (Form 101) 3& TECH
Cabeza Mandrinado Precisién
VARIO BORE Ref. 536002

Herramientas para placas F20
@ 10 - 15 ref .218 059
@ 15 - 20 ref .081045
@ 20 - 25 ref. 081 046
@ 25 — 30 ref. 081 047

Herramientas para placas 101
@ 10— 15 ref .218 048
@ 15 - 20 ref .081 041
@ 20 - 25 ref. 081 042
@ 25 — 30 ref. 081 043

Herramienta Acero estriada
para cassets ref. 236 021

Herramienta Acero estriada
para cassets ref. 236 021

Cassets para placas F20
@ 29 - 41 ref. 236 022
@ 40 — 53 ref. 236 024
@ 52 — 77 ref. 236 026
@ 76 — 102 ref. 236 028

Cassets para placas F101
@ 29 - 41 ref. 236 023
@ 40 - 53 ref. 236 025
@ 52 — 77 ref. 236 027

@ 76 — 102 ref. 236 029

Amarre herramientas ref. 236 020

Amarre herramientas ref. 236 020

Llaves de servicio
S2,5ref. 115 575
S4 ref. 215 403
S5 ref. 215 521
T7 ref. 115 591

Llaves de servicio
S2,5 ref. 115 575
S4 ref. 215 403
S5 ref. 215 521
T8 ref. 115 590

Caja plastico ref. 103 161

Caja plastico ref. 103 161

Goma espuma caja plastico ref. 103 079 Goma espuma caja plastico ref. 103 079

*Consultar precios

www.vallcal.com
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SUMINISTROS INDUSTRIALES

HERRAMIENTAS ROTATIVAS | $iValleal
HERRAMIENTAS DE MANDRINADO ESPECIALES

Cuando se trata de soluciones especiales para los clientes, Wohlhaupter® tiene capacidades Unicas para disefiar y desarrollar
eficazmente herramientas de Mandrinado a medida. Nuestras herramientas de Mandrinado especiales estan disefiadas para
maquinas, procesos y materiales especificos y lo ayudan a disminuir su tiempo de ciclo.

Capacidades personalizadas:

e Herramienta de cartuchos de descarga con cartuchos reemplazables

® Herramientas de Mandrinado con didmetro externo grande

e Herramientas combinadas para multiples diametros

e Herramientas de Mandrinado especiales con patines rectificados

¢ Herramientas de Mandrinado de lineas

¢ Capacidades de acoplamiento del moédulo de lectura digital 3ETECH

¢ Barras de Mandrinado especiales con conexion de herramientas estandar
e Conexién MVS para conexiones rapidas y faciles

e Reducir el tiempo de ciclo

www.vallcal.com
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¥ vallcal HERRAMIENTAS ROTATIVAS

VERSATILES CABEZAS DE MANDRINADO Y CAREADO UPA

En 1936 se desarrollé el primer modelo de la cabeza de Mandrinado y Refrentado Universal de Wohlhaupter para lanzar el inicio
de los productos de Mandrinado Wohlhaupter y se convirtié en un elemento basico para la industria de la perforacién.

Las cabezas de Mandrinado y Refrentado Universal UPA se utilizan en maquinas de fresado y mandrinado universales, mandrina-
doras y méaquinas de puntear para el mecanizado de piezas fijas en producciones de lotes individuales.

Ventajas:

e Pueden utilizarse en diversas operaciones: Mandrinado y Refrentado Universal, torneado cénico, torneado con mano
derecha o izquierda

e L as cabezas UPA se ofrecen en tres tamafios diferentes: UPA 3, UPA 4, UPA 5-S6

Especificaciones:

e Disponibles en sistema métrico y pulgadas

¢ Rango de didmetro: (0.00 mm - 620.00 mm)

e Ajuste de deslizamiento de hasta : (112.00 mm)

QQ
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