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OPTIMAT KL 76/A3/S2 

BEDIENUNGSANLEITUNGEN 

MASCHINENSTEUERUNG: ELEKTRONIKSTEUERUNG SPS 

UND STRECKENSTEUERUNG 

MONITOR-EINGABE: NC 21 

GRUNDMASCHINE KL/R 73 ••• 79 

OPTIMAT 

WERKZEUGAUFNAHME HSK 25 R 

FUEGEFRAESAGGREGAT 

OPTIMAT 

VERLEIMAGGREGAT: 

QUICK MELT QA / QE 34 

VERLEIMAGGREGAT: PU 34 

VERLEIMTEIL A3 

OPTIMAT 

KAPPAGGREGAT HL 81 / 83 G / FG 

VOR-/ FEINFRAESAGGREGAT OBEN/ UNTEN 

FORMFRAESAGGREGAT FK 03 

FINISHAGGREGAT: MULTl·NACHPUTZEINRICHTUNG 

SCHWABBELAGGREGAT OBEN/ UNTEN 

FINISHAGGREGAT: MULTI-NACHPUTZEINRICHTUNG 

OPTION: WERKSTUECKUEBERSTAND 27 MM 

PU-AUFSCHMELZEINHEIT HHS SMD 07 

DOKU-NR. 

9-082-40-0020

9-082-42-2030

9-082-51-1160

9-082-55-4070

9-082-63-5250

9-082-64-5081

9-082-64-5170

9-082-64-5250

9-082-66-1160

9-082-66-2010

9-082-66-2117

9-082-66-4020

9-082-66-4110

9-082-66-4530

9-082-99-9004
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Nachputz-Einrichtung für Leimfuge 9-082-66-4090



Die Optimat-KL 0-Baureihe: das Serien­

Programm für j des Kantenmaterial 

Optimat: 

Mehr muß High-Tech nicht kosten 

Mit „Optimat" präsentiert die Homag­

Gruppe jetzt eine neue Maschinen­

Generation für die komplette Holz­

bearbeitung. Alle Optimaten verfügen 
über dieselbe Spitzentechnik, die­

selbe legendäre Qualität und Zuver­

lässigkeit, die Sie schon immer von 

Homag kennen. Da wir die Optimaten 

jedoch in Serie produzieren, wird's 

entscheidend preiswerter für Sie. 

Technik, die in jeder Hinsicht 

überzeugt 

Innenausbau und Industrie werden 

heute mit einer wachsenden Zahl unter­

schiedlicher Werkstoffe konfrontiert. 

Gleichzeitig zwingt der zunehmende 

Kostendruck, Investitionen sorgfältig zu 

planen. Deshalb wird von einer praxis­

gerechten Maschine zum Kantenan­

leimen gefordert, daß sie rationell und 

flexibel für jedes Kantenmaterial ein­
setzbar ist. Dies waren die Leitge­

danken bei der Entwicklung der neuen 

Optimat-KL-Baureihe. Das Resultat: 
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ein Modular-Programm von Serien­

maschinen, das in Preis und Leistung 

rundum überzeugt. 

So individuell wie universell: 

der Optimat-Baukasten 

Zwei Basistypen stehen zur Wahl: der 

Kanten-Optimat und der Füge-Optimat. 

Darüber hinaus können Sie aus dem 
umfangreichen Programm exakt dieje­

nigen Aggregate auswählen, die Sie für 

Ihre jeweiligen Aufgaben brauchen. 

.... -

Maschinen­

typ 

Kanten­

Optimat 

KL 73 ... 

79 

Füge­

Kanten­

Optimat 

KL 75 ... 

79 

Eine Baureihe für alle Werkstoffe 

Mit der Optimat-KL-70-Baureihe kön­
nen Sie alle Arten von Kantenmateri­
alien bearbeiten. Dazu zählen, um eini­
ge Beispiele zu nennen, Massivholz, 
Rollen- und Streifenmaterial, Melamin, 

PVC, ABS und Furnierkanten. Zum 

Anleimen werden vor allem Schmelz­
kleber und bei speziellen Anforderun­

gen PU-Kleber verwendet. 

Kantenmaterial Werkstückgröße 

Massivholz Streifen 

--+ 20 +-

Rollen 

0,3 - 3,5 

Maße in mm 

Tmin/max 
7/60 















Optimat-KL70-Baureihe: die Technischen Daten 

Maschinen-Type KL 73 

Verleimteil A3 A3 A20 A20 A3 

S2 S2 

Freier Platz im Nach- 2235 1435 1480 735 2735 bearbeitungsteil mm 

Gesamtlänge mm 5630 

Gesamtgewicht brutto ca. kg 3000 

Maschinenabmessungen 
- Gesamtbreite magazinabhängig min. 2600 mm 

max. 3600 mm 
- Gesamthöhe Lärmschutzverkleidung 1800/ 

geschlossen/offen 2050 mm 
- Arbeitshöhe 950 mm 

Arbeitsmaße 
- Werkstückbreite min.

bei Werkstückdicke 22 mm 55 mm 
bei Werkstückdicke 60 mm 100 mm 

- Werkstückdicke min. 12 mm 
max. 60 mm 

- Werkstücküberstand fix 30 mm 
- Kantenbreite min. 16 mm 

max. 65 mm 
- Kantendicke Streifen/Rollen min. 0,3 mm 

A 3 max. 3 mm 
A 20 max. 20 mm 

- Kantenlänge 
A 3/ A 20 Rolle min. 150 
A 20 Streifen min. 200 

Anschlußwerte 
- Betriebsspannung 400 V 
- Steuerspannung 24 V 
- Frequenz 50/60 Hz 
- Statischer Umrichter angebaut 

- Schaltschrank angebaut 

- Elektrischer Gesamtanschlußwert siehe Aufstellplan 
Gesamtabsaugleistung (m'/h) bei 
28 m/sec Druckluftverbrauch 

- Druckluftanschluß 8 bar 
R1/2" Innengewinde 
Zuleitung 1" 

Sonstiges 
- Vorschub 18-24 m/min 

stufenlos regelbar 

- Länderspezifische Spannungs- Option 
anpassungen über Trafo 
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Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Änderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten. 
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Original Daten/Prospekt. Technische Änderungen vorbehalten.
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