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Die Optimat-KL
Programm fur j

Optimat:
Mehr mufl High-Tech nicht kosten

Mit ,,Optimat“ prasentiert die Homag-
Gruppe jetzt eine neue Maschinen-
Generation fiir die komplette Holz-
bearbeitung. Alle Optimaten verfiigen
uber dieselbe Spitzentechnik, die-
selbe legendare Qualitat und Zuver-
lassigkeit, die Sie schon immer von
Homag kennen. Da wir die Optimaten
jedoch in Serie produzieren, wird’s
entscheidend preiswerter fiir Sie.

aureihe: das Serien-

es Kantenmaterial

Technik, die in jeder Hinsicht
iiberzeugt

Innenausbau und Industrie werden
heute mit einer wachsenden Zahl unter-
schiedlicher Werkstoffe konfrontiert.
Gleichzeitig zwingt der zunehmende
Kostendruck, Investitionen sorgfaltig zu
planen. Deshalb wird von einer praxis-
gerechten Maschine zum Kantenan-
leimen gefordert, daB sie rationell und
flexibel fur jedes Kantenmaterial ein-
setzbar ist. Dies waren die Leitge-
danken bei der Entwicklung der neuen
Optimat-KL-Baureihe. Das Resultat:

H Homag

ein Modular-Programm von Serien-
maschinen, das in Preis und Leistung
rundum uberzeugt.

So individuell wie universell:

der Optimat-Baukasten

Zwei Basistypen stehen zur Wahl: der
Kanten-Optimat und der Fuge-Optimat.
Daruiber hinaus kdnnen Sie aus dem
umfangreichen Programm exakt dieje-
nigen Aggregate auswahlen, die Sie fur
Ihre jeweiligen Aufgaben brauchen.

Eine Baureihe fiir alle Werkstoffe
Mit der Optimat-KL-70-Baureihe kon-
nen Sie alle Arten von Kantenmateri-
alien bearbeiten. Dazu zahlen, um eini-
ge Beispiele zu nennen, Massivholz,
Rollen- und Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS und Furnierkanten. Zum
Anleimen werden vor allem Schmelz-
kleber und bei speziellen Anforderun-
gen PU-Kleber verwendet.
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‘Mit und ohne F
fur prazise Kan

Der Kanten-Optimat

wird zum Anleimen gerader Kanten an
fertigformatierte Werkstticke eingesetzt.
Die Grundausstattung umfaBt Verleim-
aggregat, Kantenmagazin, Druckzone
und Kappaggregat.

Der Fiige-Optimat

ist ausgelegt zum Flgefrasen, Anieimen
und Nachbearbeiten. Dabei sind die
Fugefrasaggregate zur ausriBfreien Be-
arbeitung dem Verleimteil vorgeschaltet.

Freiplatz fiir zusatzliche
Systemvorteile

Zusatzliche Vorteile bringt der Freiplatz
im Nachbearbeitungsteil. Dieser Teil ist
frei bestlickbar mit kundenspezifischen
Optionen - vom Vorfrésen tber Band-
schleifen bis hin zum Schwabbeln.

Die wichtigsten Merkmale der

beiden Basistypen

° kompakte Bauweise

e wartungsfreundlicher Maschinen-
aufbau

e umweltfreundliche Technologie

* hohe Bedienerfreundlichkeit

° modernes, funktionelles Design

e optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis

Highlights, die lhnen viele Vorteile
bringen

Optimale Kantenqualitat

Keine Nacharbeit, diinne, kaum sicht-
bare Leimfuge, beste Verleimqualitat
durch Quickmeltsystem. Schnell be-
triebsbereit, immer frischer Leim, ener-
giesparend.

Zukunftsorientierte Technik

e SPS-Steuerung ohne Endschalter,
verschleiBarm und stérungsfrei

* Frequenzwandlertechnik,
gerauscharm, keine Wartung,
automatisches Abbremsen der
Bearbeitungsmotoren zu lhrer
Sicherheit

e flexibles Aufspannsystem der
Bearbeitungsaggregate (erleichtert
auch spéteres Aufriisten oder
Umbauen)

e zentrale Abfall- und Spaneent-
sorgung, energiesparend, umwelt-
freundlich

Weltweiter Kundendienst und
Service liber Ferndiagnose

spart Kosten, erhoht die Betriebsbereit-
schaft.

Der Leimauftrag

erfolgt Gber ein Quickmelt-Aggregat -
Homag-Technik, die keine Wiinsche
offenlaBt. Leimbehalterabhub, wenn die
Maschine mal stoppt. Magazinhéhen-
verstellung zur optimalen Kanten-
regulierung oder Leimrollenweiterlauf
bei Vorschubstop; auf solche Details
legen wir natlrlich groBen Wert.

Mit dem Leimsystem PU 34 bieten wir
Ihnen optional eine widerstandsfahige
wasser- und warmebesténdige Ver-
leimung auf Polyurethanbasis an -
besser geht’s nicht mehr.

Beim Fiige-Kanten-Optimat haben
wir vor dem Verleimteil ein Fligefras-
aggregat plaziert zum Befrasen und
Verglten der Platte bzw. fiir Reparatur-
arbeiten, sei es zur Langs- oder Quer-
bearbeitung.

Lot =

Zur Grundausstattung gehort auch das
Kappaggregat zum biindigen Ab-
langen aller Uberstehenden Kanten-
materialien mit manueller Umstellung
von Fase- auf Geradschnitt.

Option:
Verstellung von Fase/Gerade per
Knopfdruck

Als Option
sind 2fach- oder 6fach-Rollenmagazine
verfligbar.




lhre Option: Fre
zur Bestuckung

Die Optimaten KL 70 sind typische
Durchlaufmaschinen, die jedes Werk-
stiick komplett bearbeiten; komplett
heiBt: keine zusatzlichen Bearbeitungs-
schritte. Damit Sie mdglichst frei
wéhlen kdnnen, bieten wir Ihnen ein
breites Spektrum von Aggregaten und
Optionen - bis hin zum perfekten
Nachbearbeiten.

Aggregate zur
individuellen
Bestiickung

Kappen und Fasen

nach Wunsch -

4. Formfrasaggregat FK 03

zum allseitigen Fertigfrasen von Werkstlicken, auch fiir Querbearbeitung von
Postforming- und Softforming-Profilen. Mit automatischem 4fach-Werkzeug-
wechsler fur unterschiedliche Kantenprofile, zum Beispiel bei PVC- oder ABS-
Kanten. Optionen: Wechselkopf Formfrasen und Dia-Werkzeuge flr verschie-
dene Kantenprofile

Universalfrdsen Formfrdsen oben/unten




10. Schwabbelaggregat FS 40 oben und unten mit Oszillation
zum Griffigmachen und Polieren von Kunststoffkanten

Weitere Optionen:

e elektronische Hohenverstellung
Oberdruck

e Einzugsvorrichtung 2 Rollen

e stufenlose Achse der Druckzone fiir
Kantendicken

e stufenlose Achse zum Kappen unter-
schiedlicher Kantendicken

e elektrische Vorinstallation ftir Nach-
bearbeitungsaggregate

e Kantenerwarmung WeiBbruch

e Vorinstallation fir WerkstUckriick-
fihrung System Bumerang

Nachputzeinrichtung Profil Schwabbelaggregat




Homatic: Ab jet

und sicher steueéern

Wer eine Maschinensteuerung braucht,
verlangt nicht nur optimale Sicherheit
und Wirtschaftlichkeit. Vielmehr muB
die Steuerung auch moglichst einfach
bedienbar und ohne Aufwand program-
mierbar sein. Die neuen Homatic-Steue-
rungen verrichten ihre Arbeit ,spielend”
leicht und absolut zuverlassig.

Homatic NC 16 oder NC 21 -

Sie haben die Wahl

Bei der neuen Homatic-Klasse kénnen

Sie zwischen zwei Alternativen wahlen:

o Homatic NC 16 - die besonders
preiswerte Standard-Steuerung, in
der Grundausftihrung enthalten

o Homatic NC 21 - die Komfort-
Steuerung mit einfachster Bedienung
in Window-Technik

Ihr Extra-Plus in puncto Sicherheit
Homatic-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter harte-
sten Bedingungen. So steuert die
Homatic selbst unter hoher Staub- und
Hitzebelastung Ihren Optimaten rund-
um zuverlassig.

Programmieren — kein Problem

Die Homatic NC 16 ist bereits ab Werk
mit drei Grundprogrammen ausgestat-
tet. Damit ist ein GroBteil aller Arbeiten,
die Sie bendtigen, eingespeichert.
AuBerdem kénnen auf einfache Art und
Weise weitere Bearbeitungsprogramme
nach Ihren individuellen Beddrfnissen
eingeben werden. Dabei gilt: einmal
gespeichert - immer gespeichert.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Uber Display und Bedienerfiihrung kon-
nen Sie mit Ihrer Steuerung von Anfang
an ,Klartext“ reden. Die Steuerung
flihrt Sie beim Programmieren Schritt
fir Schritt zu Ihrem Ziel. Sowohl die
Auswahl der Programme wie die Be-
fehlseingaben sind direkt im Display-
Text ablesbar.

[
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Komfortable Bedienung fiir das
Handwerk

Noch nie war es so einfach, eine Kan-
tenanleimmaschine zu programmieren
und zu bedienen. Die neue Homatic-
Steuerung NC 21 setzt MaBstébe in
bezug auf Bedienkomfort. Sie wurde
speziell fir das Handwerk entwickelt.
Der Bediener kann seine vertraute
Denk- und Vorgehensweise bei der
Bearbeitung eines Werkstiicks direkt in
die Eingabe der Steuerung umsetzen.
Die Steuerung verfuigt tber einen farbi-
gen Flachbildschirm und eine staubge-

schiitzte PC-Tastatur fur die Eingabe
der Daten. Sie baut auf die Regeln des
weltweit bekannten Windows-Standards
auf und ermdglicht so die problemlose
Umsetzung des vom PC her bereits
bekannten Wissens.

Zu jeder Eingabe erhalt der Bediener
eine grafische Unterstlitzung, die ihm
die Bedeutung des Eingabefeldes ver-
anschaulicht. AuBerdem wird jeder ein-
gegebene Wert sofort auf seine Zulas-
sigkeit Giberpruft, so daB Fehleingaben
nahezu unmoglich werden.
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[ Datei Bearbeiten Ansicht_Hilfe

Haufig benétigte Einstellungen kdnnen
in Form von Bearbeitungsprogrammen
auf der in der Steuerung vorhandenen
Festplatte problemlos abgespeichert
werden. Uber ein Auswahlfenster kann
dann bei Bedarf das benétigte Pro-
gramm, ebenfalls wieder grafisch unter-
stlitzt, ausgewéhlt und die Maschine
darauf umgertistet werden.

Programm  P100001 | Nut seitlich mit Kante

A, Furnier 0,7mm laengs
Furnier 07_Q  Furnier 0,7mm quer
Melamin_04_L  Melamin 0,4mm laengs
Melamin 0,4mm quer
_| Melamin 0,5mm laengs
Melamin_05_Q  Melamin 0,5mm quer
P100001 Nut seitlich mit Kante
P100002 Nut seitlich ohne Kante
PVC_R2 20 L  PVCR22,0mm laengs
PVC_R2_20_q PVCR22,0mm quer

Ferndiagnose inklusive

Durch eine direkte Fehlermeldung liber
den Monitor (z. B. ,,Schutzhaube
offen”) kdnnen Sie schnell reagieren
und dadurch Stillstandzeiten minimie-
ren. Und falls Sie mal einen Fehler
nicht selbst beheben kénnen, dann hilft
lhnen die Homag-Ferndiagnose, die in
fast allen Féllen einen teuren Service-
einsatz spart.




Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der
Homag-Service-Zentrale werden dann
maogliche Fehler gesucht, eingegrenzt
und oft sogar gleich per Telefon beho-
ben.

Sorgfiltige Wartung

Eine planméBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhoht
die Produktivitat und Standzeiten der
Maschinen und Anlagen.

Homag ist tiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet fir Sie kurze
Wege, rasche Aktivitdten und intensive

Kundennahe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind zwar einfach zu
bedienen, doch eine griindliche Schu-
lung verkurzt die Inbetriebnahmezeiten,
erspart unnétige Versuche, erhéht die
Fertigkeit der Bediener und steigert die
Effizienz.

DIN EN ISeRlie

Ausgezeichnete Qualitét

Die Homag-Gruppe ist nach DIN EN
ISO 9001 zertifiziert (TUV CERT). DaB
die Maschinen der CE-Norm entspre-
chen, ist fiir uns eine Selbstverstand-
lichkeit. Sie haben damit die Sicherheit
gleichbleibender Qualitat.
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Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service - um nur
einige wenige Beispiele zu nennen.

It sich aus, bei Homag
nde zu sein



Optimat-KL70-Baureihe: die Technischen Daten

Maschinen-Type KL 73 KL 74 KL 75 KL 76 KL 77 KL 78 KL 79
Verleimteil A3 A3 A20 | A20 [ A3 A3 A20 | A20 | A3 A3 A20 | A20 | A3 A3 A20 [ A20 | A3 A3 A20 [ A20 | A3 A3 A20 | A20 | A3 A3 | A20 | A20
S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2
ngbrepi‘tlﬂtng:?e'i\liﬁrr; 2235 | 1435 | 1480| 735 | 2735 | 1935 | 1980 | 1235 | 3485 [ 2545 | 2730 | 1845 | 4220 | 3420 | 3605 | 2720 | 4970 | 4170 | 4215|3470 | 5720 [ 4920 | 4965 | 4180 | 6470 | 5670 | 5715 | 4975
Gesamtlange mm 5630 6130 6880 7755 8615 9365 10115
Gesamtgewicht brutto ca. kg 3000 3500 3900 4400 4900 5700 6200
Maschinenabmessungen
- Gesamtbreite magazinabhéangig min. 2600 mm
max. 3600 mm
- Gesamthohe Larmschutzverkleidung 1800/
geschlossen/offen 2050 mm .
- Arbeitshéhe 950 mm freier
freier Platz Platz
ArbeitsmaBe
- Werkstickbreite min.
bei Werkstiickdicke 22 mm 55 mm r-——r " | 1
bei Werkstlckdicke 60 mm 100 mm
- Werkstlckdicke min. 12 mm y _ i
max. 60 mm E
- WerkstlickUberstand fix 30 mm eing = i
- Kantenbreite min. 16 mm |nh ]W
max. 65 mm [ A
- Kantendicke Streifen/Rollen min. 0,3 mm [ I [T I
A3 max. 3 mm 7 -
A20 max. 20 mm
- Kantenléange
A 3/A20 Rolle min. 150 T = o I T 0—
A 20 Streifen min. 200 o o
[IR=) 8| o
= - -
AnschluBwerte o| T = il ~
- Betriebsspannung 400V o) 2
- Steuerspannung 24V "é E; o £ o
- Frequenz 50/60 Hz gl S = e 8 &>
- Statischer Umrichter angebaut 8 n O W
u b o ~
- Schaltschrank angebaut :

- Elektrischer GesamtanschluBwert
Gesamtabsaugleistung (m*/h) bei
28 m/sec Druckluftverbrauch

- Druckluftanschluf

Sonstiges

- Vorschub

- Landerspezifische Spannungs-
anpassungen Uber Trafo

siehe Aufstellplan

8 bar

R1/2” Innengewinde
Zuleitung 1”

18-24 m/min
stufenlos regeibar

Option

Gesamtlénge

Gesamtlange

Original Daten/Prospekt. Technische Anderungen vorbehalten.

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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