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Allgemeines

Vor der Auslieferung wurde Ihre Maschine in unseren
Werk einem eingehenden Probelauf und einer sorgfiltigen
Abnahme unterzogen.

Beim Probelauf wurden alle Planscheibengeschwindigkeitern

und sonstige maschinellen Bewegungen durchfahren.

Abnahme

Die Abnahme auf geometrische Genauigkeit erfolgte nach
den Richtlinien und Toleranzen von Prof. Schlesinger
(siehe Abnahmeprotokoll).

Die Arbeitsgenauigkeit, sowie die Durchzugskraft der
Maschine wurde durch einen Drehversuch festgestellt.

Konstruktiver Aufbau

Die Maschine ist im Baukastenprinzip aus einzelnen Ma-
schinenbauteilen zusammengesetzt.

Auf dem Untersatz ist die Planscheibe montiert, die zur
Aufnahme des Werkstlickes dient.

Am Untersatz ist der Stdnder befestigt, der an seiner
Vorderseite den Querbalken trigt.

Am Querbalken ist der Support mit dem StdBel und der
Stahlhalteraufnahme angebracht.

Bei Ausfilihrung mit Werkzeugwechsler ist dieser ebenfalls
am Querbalken montiert.

Der Querbalken wird mit dem Support von dem Quer balken-
hubwerk oben auf dem St&nder bewegt.
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1.2.4 Antrieb

1.2.4.1 Planscheibenantrieb

Die Planscheibe wird von Zahnkranz, Ritzel und
Kegelrddern dber ein Lastschaltgetriebe von einem
| Elektromotor angetrieken.

1.2.4.2 Supportantrieb

Der Supportantrieb erfolgt liber Gleichstrommotoren.

1.2.4.3 Querbalken

Der Querbalken wird von dem Hubwerk oben auf dem
Stdnder bewegt. Iin Llektromotor treibt iiber
Schneckengetriebe die Hubspindelnan.
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1.2.5 Fihrungen

1.2.5.1 Querbalken

Der Querbalken wird iiber Keilleisten am Stédnder
gefiihrt.

1.2.5.2 Support und StdBel

Der Support wird liber Keilleisten und Rollelemen-
ten gefiihrt.

Der St&8el wird iUber Keilleisten und Rollelementen
gefiihrt.

1.2.6 Klemmungen

1.2.6.1 Querbalken

Die Rlemmung des Querbalkens geschieht lber Feder-
pakete, die an jeder Seite des Querbalkens ange-
ordnet sind. (je 2 Stiick pro Seite)

Geldst wird hvdraulisch.
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1.3 Arbeitsbereich

1.3.1 Verfahrwece
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1.3.2 Hauptantrieb, Drehzahltabelle

Die rot umrandete Drehzahlreihe wurde in der Maschine
installiert.

Beim Hochschalten bzw. Herunterschalten der Drehzahlen
sollte die Drehzahldnderung nicht hdher als 37,5 min~1i
sein. Dieser Wert ist abhdngig von dem Werkstiickgewicht
auf der Planscheibe, d.h. vom GD2, da die Elektromagnet-
kupplungen die Beschleunigung und Verzdgerung voll iiber-
nehmen miissen und somit die Lebensdauer der Kupplungen
beeinfluBst werden kann.

Lage und Kombination der Kupplungen im Hauptgetriebe

siehe Pos. 5.2.

Dreh -

zahl Drehzahlen

Stufé
1 6,7 | 5.6 r_??l y 5,4 2,85
2 8 6,7 5,6 4,75 4 3,4
3 9,5 8 0.7 5,6 4,75 4
4 11,2 9,5 8 6,7 55,6 4,75
5 13,2 11,2 9,5 8 6,7 5,6
6 16 13,2 11,2 9,5 8 6,7
T 19 16 13,2 11,2 9,5 8
8 22,5 19 16 13,2 11,2 9,5
9 26,5 22,5 19 16 15,2 11,2
10 31,5 26,5 22,5 19 16 13,2
11 a5 31,5 26,5 22,5 19 16
12 45 37,5 31,5 26,5 22,5 19
13 53 45 275 31,5 26,5 24,5
1 | 63 53 | 45 37,5 | 31,5 | 26,5
15 75 63 53 45 3755 31,5
16 90 75 63 53 45 37,5
17 105 90 75 63 i 45
18 | 125 105 | 90 l 75 63 53
19 150 125 105 90 75 63
20 180 150 {125 105 90 75
21 | 210 180 I 150 125 105 90
22 250 210 180 150 125 105
23 300 250 210 180 150 125
24 5 300 250 210 180 150

O DORRIES GMBH 516 DUREN - Postf. 585 . Telefon (02421) 381
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1.3.3 Vorschub

Der Vorschubk wird von Gleichstronservomotoren er zeugt.
Jede angetriebene Achse hat einen Motor mit nachgeschal~
teter Getriebelibersetzung.

Der Vorschub ist stufenlos regelbar von O - 130

Der LCilgang betrdgt: 6000 mm/min

0. DG-HPiES GMBH 516 DUREN - Postf 585 . Telefon (02421 38 1-8
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1.3.6 Planscheibe (Ausfilhrung mit Klauenkdsten)
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1.3.6 Eintauch @

Die an der lMaschine eingesetzten Teile sind rot unter-

strichen.

1.3.6.1 Revolverkopf vertical schwenkbar

5 kt. Revolverkopf normal

1]

L

Xt. Revolverkopf Hirthverz.

@ 540 mm

@ 540

mm

Nur mdglich bei Verwendung des Sonderstahlhalters
Nr. 1593 kzw. ohne weitere Stahlhalter im Revolver-

kopf.

Schwenk-¢g 700 mm, bei Einsatz von Normalstahlhaltern

Best. Nr. 401 (ohne Werkzeug)

4 kKt. Revolverkopf normal =
4 kt. Rewolverkopf Hirthverz.

@ 540
@ 540

mm
mm

Hur mGglich ohne weitere Stahlhalter im Revolverkonf.
Schwenk~@ 640 mm, bei Einsatz von Normalstahlhaltern

(ohne Werkzeug) .

1.3.6.2 Revolverkopf horizontal schwenkbar

4 kt. ohne Kassetten = ¢ 250 mm
m
4 kt. mit Kassetten (normal) =@ 385 mm

1.3.6.3 BohrstdBel

4 kt. BohrsttBel 200 x 180
4 kt. Bohrstifel 200 x 200
8 kt. BohrstdBel 130 SW
3 kt. Bohrstdsel 140 SW
Werkzeugwechsler Stdfiel

il

1]

1.3.6.4 Stahlhalter (siehe auch Pos. 1.

Bestell~-Nr. 401
Bestell-Nr. 445

Ideal Schnellwechselstanlhalter

Mit einer Kassette unten

Mit zwel Kassetten

Mit drei Kassetten -

O DODRRIES GMBH 516 DUREN - Postf 885 - Teigfon i02421; 3833

@ 260
@ 290
@ 210
¢ 165
@ 285

¢ 230
@ 280
@ 280
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1.3.9 Planscheibenbelastungsdiagramm

Entsprechend Belastungsdiagramm errechnet bei einsr
zugrunde gelegten Lebensdauer von 32 000 Betriebsstundien.
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2. Transport, Fundament und Aufstellung

2.1 Transport und Gewicht

Zelel Vorbereitqu‘

Nach AbschlufB3 des Probelaufes ist das {1 aus den Schmier-
behZltern entfernt worden. Alle blanken Teile wurden mit
Rostschutzmittel und Fett bedeckt.

Bei Maschinen mit Seitensupport wurde dieser so einge-
stellt, daB das Gegengewicht im Stander unterhalb der
Offnung liegt, die zur Aufnahme eines Rundstahles zum
Anhingen der Maschine am Kran dient.

2.1.2 Verladen

Flr Verladung und Transport wird die Maschine auf einen
Holzrahmen geschraubt, durch Holzkeile festgestellt,
seitlich abgestiitzt und durch eine Zeltplane zum Schutz
gegen Staub und NiZsse abgedeckt. Die Kopfblende oben
am Stédnder wurde abgenommen.,

Bei Maschinen mit Seitensupport ist das Gegengewicht im
Stéander mit Holzkeilen blockiert.

C. DORRIES GMBH 516 DUREN - Postf. 585 - Telefon (02421 3901
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2.1.3 Transport derxr Maschine mit dem Kran

CTE 100

- 200

Unogefihres Transportgewicht in kg

Maschine | Normalausf. | m.Seitensupp. m.2.Querb.Supp. igeigzrl;guigggt
CTE 100
CTE 125 16 500
. CTE 140 19 000
CTE 160 19 500
CTE 180 20 000
CTE 200 24 000
)

12332

2432
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2.1.4 Abladen

Vor dem Abladen

Vor dem Abladen sollte man untersuchen, ob die Maschine
beim Transport durch RangierstdBe oder sonstige unsach-
gemiBe Behandlung #uBerlich erkennbare Schéden erlitien
hat.

Diese miissen vor Abnahme der Lieferung der Spedition
gemeldet werden.

Zubeh8r auf Vollstindigkeit Uberpriifen.

Abladen

Zum Abladen werden die Seitenverstrebungen und die Holz-
keile entfernt.

Die Aufhdngung der Maschine am Kran geschieht durch Ver-
wendung eines kriaftigen Rundstahles.

Es muB vermieden werden, daB die Aufhéngeseile eine
Druckwirkung auf empfindliche Teile ausiiben, die solchen
Beanspruchungen nicht gewachsen sind.

Es empfiehlt sich die Verwendung von gepolsterten Fut-
terhtlzern, die zwischen Stdnder und Seill geschoben
werden.

Transport am Boden ohne Kran

Mu8 die Masohine am Boden rollend transportiert werden,
so darf an den Tlren der Rickseite kein Kraftangriff,
z.B. durch Winden, Hebel usw. erfolgen.

Man 6ffnet zweckmiBigerweise die untere Tir und greift
an der massiven GuBflédche des St&nders mdglichst nahe
am Boden an.

Transportgewicht: ca. «.cvvees t

2000 |
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2.2 Fundament

2s2.1 Vorbereitung

Zwecks Vorbereitung des Fundamentes lieferten wir
eine Fundamentzeichnung. Nach den MaBen dieser Zeich-
+ nung ist ein Fundament aus Stampfbeton herzustellen,
i wenn nicht ein genligend tragféhiger BetonfuBboden
zur Verfiigung steht.

Mindesttragfihigkeit 8000 kg/m2

2.2.2 Anordnung

Bei der Anordnung des Fundamentes ist darauf Rick~
sicht zu nehmen, daB auf der Rilickseite der Maschine
genligend freier Raum bleibt zum Uffnen der Tliren und
zum eventuellen Ausbau des Hauptgetriebes. Das er-

forderliche MaB ist in unserem Fundamentplan einge-
tragen.

Im Normalfalle ist die Planscheibe durch eingn Deckel
verschlossen und es kdnnen weder Kilhlwasser noch Spi-
ne unter den Untersatz gelangen.
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