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/" S UNDAMEN MITTE FE43" 8]

1787 mm FOUNDATION DISTANCE
WALZENBALLENLANGE B.3810[150"]

mmne FACE WIDTH

/ CAGERMITTENENTFERNUNG YBE0[183.57 | mm D-STANCE SUPPORT CENTERS

]
PAFPIERG=ZWICE 49--220 g/rﬁ PAPER W=IGHT
LINIENKRART U8 — 350 N/mm LINEAR PRESSURE CALENDE=R ccocc [ Bottl  Zon | [ bestétigt , |
KONSTRUK___ ONSCESCH\II".,-'|ND|C|/<E|_,—\/: 670 m/M|n DESGN SPEED E i § E ©1997, KUSTZIRS BIL.OIT GMBH, Die Informationen auf digser Zeichnung sing vertraulich und Eigenlum| der KUS
PRODUKTICNSGESCHWINDIGKEIT WX, 670 m/min PRODUCTICN SFEED Q ,:E i s Kunde: | Hestall~Nr.:
’ S || o|d|0) =@ [E.B.EDDY N .

PRODJKTICNSGESCHWINDIGKE!T Mk, 150 m /min PRODUCTION SPEED d o Slale %rojekﬂons Eoéﬂé-rd—rf‘@m@ .{Oz KUSTERS BELO,T

) [an] oD T WAk . -
ANTR EBSLEISTUNG JE S—WALZE 78 kW (NX.) DRIVE CAPAC.TY EACH S-RCL_ i S| 3| |13 Emethode 2 Stondort\f'\j S0 o K
(BE} KONSTRUKTIONSGESCHWINDIGKEIT 670 m /min) ( (DESIGN SPEED 670m /min) £ é = ?F'i'%' ; "pT""_D‘"{”""_OBTT'L\ WA 2M1 o .
Al SLEISTU = DERITHERM - WADGE W RIVE CAPACITY EACH PERITHERM ROLL LIl g] Mormraten) Searos | seprafbrBereien=nacilidstay R
(I;\JEITFé'OEN TDR%EHOLLSGNE(SBCHJ\«\%NMGEKFE\NT Q?LORr[I\"ll/min)w BAZAW (NRL) %DES‘}I/(.zEN (S:PEED g?O m/min) A 'R A erdl Paul. | KOP mMm 3._ERQLL*_ TANDEM—CALENDER
CeSAMTCEW CHT JE KALANDER 46000 kg OTAL WEIGHT EACH CAL=ENDER 5 BRIRiN f:&? R Zeichngs. ~Dotlm: Zeichnungs—Nummer:
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