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Technische Daten HFA 1 HFA II
Leistung: Fondantmassen: ca. 300 kg/h ca. 600 kg/h
Fiillmassen auf
110° C gekocht
Ausf. Kupfer: ca. 160 kg/h ca. 300 kg/h
Ausf. Nirosta: ca. 120 kg/h ca. 225 kg/h
Antrieb: Polumschaltbarer
Elektromotor 3,8/3,1 PS 5,5/4,5 PS
Riihrfliigelgeschwindigkeit: 80/40 UpM 80/40 UpM
Dampfdruck: zuldssig 10 atii Sattdampf
Dampfverbrauch: max. ca. 32 kg/h ca. 60 kg/h
Dampfanschlufi: NW 15 NW 25
Kondensanschlufi: NW 15 NW 20
Platzbedarf: ca. 115x130 cm 125x145 cm
KistenmaBe: ca. 175x120x160 cm  165x165x200 cm
Gewicht: netto ca. 620 kg ca. 880 kg
brutto ca. 920 kg ca. 1200 kg
MafBe: A 1260 mm 1340 mm
B 510 mm 520 mm
C 1130 mm 1360 mm
D 1655 mm 1815 mm
B 1300 mm 1460 mm
F 2050 mm

Da unsere Maschinen laufend weiteren Verbesserungen unterliegen, sind obige Angaben und die Abbildungen anndhernd
und unverbindlich. Etwaige Anderungen miissen wir uns vorbehalten.

HWR-V
Toffee, Hartzucker: bis zu 3 Chargen a 100 kg/h
Geleemassen,

Krustenware: bis zu 3 Chargen a 200 kg/h
Antrieb: 1 Motor 3,8/3,1 PS
2900/1450 UpM
Riihrfliigel: 90/45 UpM
Dampfdruck: zuldssig 10 atii Sattdampf
bei HWR-VU im Innenraum zul. 3 ati
Dampfverbrauch: max. 200 kg/h
Dampfanschlufi: R 1"
Kondensanschlufi: R 34"
Platzbedarf: ca. 140x140 cm
Kistenmafie: ca. 170x170x21C cm
Gewicht: Netto ca. 1020 kg - Brutto ca. 1300 kg
Vakuumpumpe

Antrieb: 7.5 PS, 1450 UpM
‘Wasseranschlufi: R 1*
Wasserverbrauch: max. 1 m¥%h
Platzbedarf: ca. 50x120 cm
Kistenmafie: ca. 60x120x100 cm

Gewichte: Netto ca. 260 kg - Brutto ca. 300 kg
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