ZK1/ZS 2

0 STRANGFORM-
MASCHINE PACTEC ZK 1
UND STRANGZIEH-
MASCHINE PACTEC Z5 2
1 BATCH-FORMING
MACHINE PACTEC ZK 1

AND ROPE-SIZING MACHINE

PACTEC ZS 2




' STRANGFORMMASCHINE UND STRANGZIEHMASCHINE
0 BATCH-FORMING MACHINE AND ROPE-SIZING MACHINE

Lines LA, borstebond ous PACTEC 7K 1
wrwio PACTEC EW §

' Einsatzgebiet
Zum Formen eines Weich- oder
Hartkaraomellenstranges fur nach-

vnd 152

geschaltete Einschlagmaschinen wie -

PACTEC EW 5, EW 7 oder EW 8.

Eigenschaftsprofil ZK 1
Gleichmaflige Strangausformung
durch vier genoppte Kegelwalzen.
Konstante Ausformungstemperatur

durch elektrische Dreistufenheizung
der Mulde

Eigenschaftsprofil ZS 2

Exakte Kalibrierung des vorgeformten
Gutstranges durch vier Formrollen-
paare, separat in drei Stufen
elekirisch beheizbar

Hohe Flexibilitat bei Ausformung des
erforderlichen Strangquerschnitts
durch einfache Einstellung der
Geschwindigkeit und der Durch-
laBafinung der Formrollenpaare.
Automatisches Anpassen der Strang-
zufihrung an die nachgeschaltete
Einschlagmaschine durch Ablasten
des Gutstranges auf der Abgabeein-

richlung.
|{ J s
. ) M

Ling LA conuistng of PACTEC 7K 1 and Z5 2 ax well
o1 PACTEC EW 5
Zusatzausstattungen

[ Formrollensétze fir die Z$ 2. ab-
gestimmt auf die Strangdurchmesser
[] Differenzierte Abgabeeinrich-
tungen der Z5 2, entsprechend der
Aufstellungsvarionte

W Application

Rope forming for soft or hard cara-
mels [candies) in conjunction with
wrapping machines such as the
PACTECEW 5, EW 7 or EW 8,

Features ZK 1

Even batch forming by means of four
nipple-plated cone rollers,

Constant batch forming temperature
through three-stage electrical heating
of trough.

Features ZS 2

Exact sizing of preformed rope with
four pairs of sizing rollers, each pair
with separate electrical heating in
three stages.

High Hexibility with regard to rope
cross section by simply adjusting the
speed and gap of the sizing roller
pairs,

Automatic adaptation of rope feed 1o
the wropping machine by scanning
the rope on the transfer unit




F TECHNISCHE SPEZIFIKATION o TECHNICAL DATA

Extras

[ Sizing roller sets for the ZS 2,
adapted 1o various rope diameters
[J Modified ZS 2 transfer units in
accordance with the proposed

layout
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“ Fassungsvermogen ZK 1
i Capacity ZK 1

i Stranggeschwindigkeit
Zs52°
70 Rope speed ZS 2°

i Strangdurchmesser an
der Abgabe ZK 1/Z5 2

0 Final rope diameter
ZK 1/Z5 2

Elektrische Kennwerte
ZK 1
L Electrical data ZK 1

i Elektrische Kennwerte
5 2
0 Electrical data ZS 2

80 kg

2 - 80 m/min

ZK 1: 35 - 80 mm
Z252:10-25 mm

AnschluBwert: 7,9 kVA
Standardausfihrung:

3 x 380 V~, 50 Hz, N, PE
Masse: ca. 700 kg
Maschinenfarbe:

Perlweif3 RAL 1013

AnschluBwert: 6,6 kVA
Standardausfihrung:

3 x380V-~, 50Hz, N, PE
Masse: ca. 500 kg
Maschinenfarbe:

Perlweill RAL 1013

*Die oHebnive Stranggeschwindigheit i obhangig
von den Eigenschabien det 2o lormenden Gutes
wran von den Prodok hmhbpdungul\gm
Technische Anderungen vorbehohen

80 kg

2 - 80 m/min

35 - 80 mm
10 =25 mm

Installed load: 7,9 kivA
Standard design:

3 x 380V~ 50 Hz, N, PE
Weight: ca. 700 kg
Colour of machine:

pearl white RAL 1013

Installed load: 6,6 kVA
Standard design:

3 x 380 V~, 50 Hz, N, PE
Weight: ca. 500 kg
Colour of machine:

pearl white RAL 1013

*The elechve rope speed depends on the ype of
materiol 1o o formed and on the 1pecilic production
cond o
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PACTEC DRESDEN GmbH
Breitscheidstralle 46
01237 Dresden - BRD
tel.: 0351/2252 500
tax: 0351/2238 300
tlx.: 328352 pact d

PACTEC DRESDEN GmbH
Breitscheidstralle 46
01237 Dresden
tel.: 0351/2252 500
fax: 0351/2238 300
ix.: 328352 pact d
Federal Republic of Germany
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